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machines dites a rectifier a permis d'affirmer tous les avantages que 'on attendait

de leur application: elles ont &te reconnues indispensables pour oblenir le degré
de précision imposé par les besoins toujours plus exigeants de la construction mécanigue
et tout particuligrement pour assurer 'interchangeabilite des pitces.

Pendant longtemps I'emploi de ces machines était resté limité aux seules pitces
trempées et comme cette. main-dceuvee étail considérés comme dispendieuse, elle
n'était appliquée qu'avec ménagement dans les ateliers. Les

|| : ‘expérience acquise pendant ces dernieres années dans I'emploi des anciennes

Machines spéciales “Landis”

pour finissage rapide a la meule apres ébauchage et rectification
de piéces trempées

décrites dans ce calalogue réalisent un progres considérable sur ancienne fagon
d'opérer, Elles sontle résultat de longues annees d'expérience et d'gtudes incessantes
de la "Landis Tool C*", qui les construit uniguement comme spécialité et ne recule
devant aucun sacrifice pour porter ses machines & la hauteur des exigences créées
par-des. besoins toujours. plus nouveaus.

Le grand mérite de la " Landis Tool C*" est d'avoir généralisé I'emploi de la
meule dans la construction mécanique. Elle a élargi le champ de ses applications en
créant toute une série de nouveaux modeéles qui se sont imposés non seulement comme
garantie de haute précision, mais aussi comme moyen de réaliser une grande économia
de main-d'ceuvre par le finissage rapide des travaux de tour,

L'ancienne machine dite & rectifier. limitée aux seules pitces trempées, a été
transformée par la *Landis Tool C®” en tour de finissage rapide, d'application
générale, permettant I'emploi de la meule avec les mémes avantages sur tous les
métaux, leur dureté n'entrant pas en considération.

L'économie de main-d'ceuvre résulte de ce que les pitces ne sont plus
qu'ébauchées & une cote approximative, avec l'alimentation maximum que la pigce
et Foutil peuvent suppurterpﬁe diametre definitif est approché a 0.4 ou | mm. prés):
¢lles sont ensuite finies sur les machines “Landis™ beaucoup plus rapidement
et avec une précision que les tours ordinaires ne sauraient atteindre.

Les anciennes machines dites a reclifier ont accrédité ['idée que la rectification
ne pouvait s'employer que dans le cas ol la plus grande précision était exigée; avec
les nouvelles machines “Landis” ce mode de travail s'est généralisé et a pris une
place normale dans la construction; elles figurent & l'atelier au méme titre que
les tours ordinaires, cette main-d'ceuvre qui était considérée dispendieuse
est devenue une main-d'ceuvre économique et méme les pitces, ne demandant
pas une grande précision, telles que poulies, tambours, plateaux, couvercles el fonds
de cylindres, corps de bielles, etc., sont finies beaucoup plus économiquement sur
ces-machines que sur les tours ardinaires.

Le finissage par les machines “'Landis™ esl indispensable pour permettre de
réaliser tous les avantagss d'écanomie que présente I'ébauchage a l'acier rapide,
adopté actuellement dans la pluparl dés ateliers,
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Machines spéciales “Landis”

pour finissage rapide a la meule aprés ébauchage et rectification de
piéces trempées

Les machines gpéeiales *Landis" sont construites en deux types principavx: modéle universel et
modile simple.

Comme indique déjii son nom, la machine universelle s'applique & une grande variété de travaux,
En effet, elle sert non seulement o ln rectification entre-pointes de picces cylindriques ou coniques, mais
convient également o traiter toules sortes de pitees montées sur plabean. ou sur mandrin, des plans inclines,
des petites surfaces plancs alnsi qu'in reclifier intédeurement. Les petits motéles s'adressent également &
Falitiage d'outils,

La machine simple, par contre, est une machine i grand débit par excellence n'étant destinée
qu'nn finissape rapide de pitees eylindriques ou légarement coniques (arbres, broches, elel Sa construetion
sl purticuliérement robuste ot calealee dans ses moindres détails pour resister aux grands. efforts qui
lui sant constamment imposes. Sa disposition genérale ainsi que celle des divers arganes 2 subi conse-
cutivement plusicurs modifications, points sur lesquels nous ngus dtendrons plus loin

Les maochines spéciales “Landis™ pour finissage rapide & |a
meule apres Ebauchage-et reghification-de pitces trempees se
distinguent de toutes les aulres machines similaires par le fait gue
le mouvement de translation au Hew d'8tre transmis & lo pices,
eat transmis i ln meole de sorte que le poids déplacé reste
toujours constant: Secul principe rationnel de travail.

En effet, lorsgue le contraire est praliqué, le poids n'est jamais constant; les conditions de
stabilité. varient done forcément selon le poids des picces i deplacer et anssi selon leur forme et leurs
dimensions,

Machines universelles

Le biti constitué par un bane de fonke, de section creuse trés rigide, est ferme o sa parlic
supéricure par deux pssises ajusices existant sur toute sn longuewr; Vune, & Invant, recoit ln tabile avec
la poupée, la contre-painte, les lunettes, ote; Uootre, '@ Uarriére, serl de guide an charlot.de la poupec
porle -meule dans son mouvement longitudinal de va-et-vienl.

Le table tourme aptour d'un pivet central; son orientation est contrdlée par deux gradustions;
Fune en degrés et I'nutre en millimétres; le réglage se fnil_por une vis & pas fin plede @ Vune des
extrémités, Pour le travail de pigees {ortement conigues, on débraye eotte vis cb améne [n table & la
main dans la position voulue. La disposition parallile de la table par rapport nux glissiéres de In poupee
porte-meule est déterminde par vae goupile

La poupée et la contre-poupée sont forcees, an moyen d'un mote de serrage spécial par vis
inclinees, & s'appuyer contre le bord eslérienr de la table; eetle surface étanl dressée auw marhre, un
parfail olignement se trouve ainsi toujours @ssurs,

La poupée cst pivotante et peut étre bloquée sur sa base graduée i n'importe quel angle jusqu’a
9% wa broche est creuse et porte deux poulies, une fize et l'sutre folle, disposition permettnnt de
rectifier entre centres mobiles ou centres fixes.
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La broche di In contre- poupie peut étre bloguée ou soumise & "action d'un ressort pour prévoir
I dilustution de ln pitee en cas d'échauffement,

Le chariot de In pﬂllpét por!r-m:ul: est trés long et se deplace & Uarricre du hibi sur une
glissiére formée par deux rainures, Pune en V ot V'autre & surface plane s'lendant sur toute la longueur
du biiti. Des protecleurs en lile recouvrent ees glissicres et les mettent ninsi complitement & [ahri de
I'usure pouvant Etre occasionnée par les dechets d'émeri.

Le mouvement de va-et-vient du chariot porte-meule est automatique dans les deux
sens. La commande de ee mouvement est un des points coractéristiques des machines “Landis”: Une
friction permel d'obtenir, par li simple manoeuvee d'un levier unique, un nombre de vitesses illimite
enire les vilesses minima el maxima el de pusser instanfanément d'une vitesse & une autre.

Il est facile de se rendre comple de I'jmpnrlnm‘.n de ce pi_-,r_rcv:liu“ncm:]ﬂ_ si 'on considere yue
I'on est oblige, dans o reetification d'une mfme pitee enire-pointes, de modifier en moyenne deux b
trois fois la vitesse du deplacement longitudinal.

Vue du dispositif d'arrél automatique

Le dispositif d'arrfl automatique & durée varfable, illustré ci- dessus, préseste un intérdl
tout particulier ot forme un des oranes les plos importantd des machines “Landis™. Trivaillant eons
jointement avee les butées pour le renversement antomatique du mouvement de va-et-vient, il arréte
momentanément le chariot porte-meule i la fin de chague course pendant la durée voulue
pour permettre & la meule d'opérer sur le diamtre complel de la pitee avant de reprendre
sa nouvelle direction. Autrement, la meule n's pas le temps de rectilier o pitee sur Loul son duametre
mu F-u|'r_|1_ ol - se Fruduii Il,- renversemenl 1,|r I'n.'ln_'l'.r el [roar remedier § rni.‘i, |.'|_'|Fu'r.11r_'ur vk u!]“gé
d'urréter son chariot et d'enibrayer ensuite |2 mouvement eontraire, d'oil des pertes de teaips inévitnbles.

Pour ln verifieation des pisces, on peol imprimer an chariot porie-meunle un mouvement de va-al-
vient it main ot dépasser, dans les deux sens, In course limitée, sans déranger les butces

L'arbre porte-meule, trempé el reclifié, lourne dans des coussinets en bronze a compensation
d'usure. Four perméttre Lo rectification latérale d'épaulements ou dembases, il est pourve d'on dis-

positif de réglage dans le sens anal, eontrale par wne graduation

La meule est fixée a Pextérieur ef peul alre ainsi montée ou demontee sans avoir besoin de sortir
I'nrbire de o machine, Un emmanchement spécial supprime toul perte-a-faix en réparlissant |a poussée
de travail de In fagor In plus aventageuse sur le coussinet avant. Afin de pouvoir compenser les portes
de vitesse resultant de Vusure de la meole, Varbee de cette derniire est pourva de F:[Lliilrun vileases
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Vue de 'avance transversale du chariot

La poupée porte-meule est montée sur une assise gradude.
Elle peut étre alimentée transversalement soit par un volant & main pourvu de gradualions, soil

mecaniquement avee arrél automatique lorsgque ln picee a atteint le diamétre voulu; un ressort & tension
varmnhle abzorbe le jcu gui i:ll;lu:rrni:l e pmdnire entre les organes transmettant l'avance de la meule

vers la pigce.

Afin d'éviter un mouvement de rotation irrégulier de la meule el consécotivernent une détério-
ration des coussinels, le montage de la meule est pourve, dans les modéles 2, 3 et 4, a son intéricur,
d'une large raioure circulaire dans laguelle deux blocs de metal peuvent &tre deplacés et fixés a n'im-
porte quel peint de fagon i assurer toujours un équilibrage parfait,

L'appareil & dresser la meule s'emploie sans enlever ln pitce qui sert d'appui et se régle
facilement suivant le diamétre de cette derniére. |l peut rester fixé sur la table pendant le travail, de fagon

Equilibrage de la meule

a se trouver toujours pret sous la main de 'ouvrier,

Le systéme d'arrosage de la meule est des
mieux compris; 'ean est amence sur ln meule par une
pompe centrifuge ou directement par une conduite i
pression; une canalisation In raméne dons un réservoir
pour servir ensuite 8 nouwveas @ lalimentation de |s
pompe iIJ'H'l."*. avoir ele .\,“.'!:Ilil‘!:{' dex déchets d'emen el
de métal, Des ;Ih’.lh.'rll‘_l.tl'!. en Lole & l{i.s-[y:l::lﬁml I|~|rf.-
gopique mettent les surfaces ajustées & 'abri de Loute
projection de liquide.

Les arbres de commande du renvei pour la
poupce ||n|.|n|.'!|!1-!11.!‘:|.||vl.-1 le mouvement do rh.a_nm, In
poupée et la pompe sont montés dans on bat com-
mun de fagon o ne former gqu un seul tout facile
fixer an plafond.
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Lunettes des machines simples et universelles

Machines simples

En principe, la construction de ces modéles se rapporte & la descriplion des types universels
dont ils possedent les qualités essenticlles telles que la commande par friction, le dispositif d'arrét
automatique & durée variable, 1'"équilibrage de la meule, ete. — saul en ce qui concerne les
modifications nécessitées pour leur permettre d opérer avee rapidité et précsion en grandes ou en pelites
séries sur des matieres dures ou tendres et de résister sans fatigue aux travaux les plus pénibles,

La poupée, illusirée ci-dessous, et la poupée porte-meule sont & base fixe de sorte que I'on
ne peut rectifier fjue des pil."l:e:l I'_'p'II:II.IJr;I:.Il:H'E- ol ||1_1,:|:'r|.-|1||~:||| caniues,

La poupée, & commande par monopoulie, est pourvue d'une puissante boite d'engrennges montés
en grading, permettant de modifier instantanément la vitesse de la pigce en travail par la simple
manmeuvre dun levier unique.

Pour débrayer les engrenages, il suffit d'avancer ou de reculer le levier d'un eran

L'entrainement étant positif, le rendement est consécutivement beaucoup plus élevé que dans
la commande par courrcie ot il est l:mjuurn ri-gluit par le g!rhsrrnﬂ:t de cette dernitre. Sixnnlqn-., (511
dernier liew, que c¢es vitesses peuvent cire doublées & Paide du reavoi

Jusgqu'au N 25 ces machines sont

rencralement destinées a ln rectilication
enlre cenlrés r!iltr.'i, mais J’lt‘:u'."rnt etre
egalement disposees, sur demande speciale,
avee moovement de rotation de larbre
de la poupée.

Le dispositif pourl’avance trans-
versale de |ln meule vers In picce est le
méme gue dans les machines universelles

sauf que le réglage micrométrigue de - = “m—
arbre |u;lr1.=-|||.::|.||l.', dang le sens axial, 1 ¥
esl supprime,
La dispoaition des porlées de
I'arbre porte-menle a subi d'impor-
tants perfectionnements dans les nou-
velles machines simples * Landis e || e

ainsi que le montre In gravure o ln poge
suivante. Vue de la poupée & engrenages

@

HRUXELLES

t
BT ~ Associe- Oérant
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Portées d'arbre porte-meule

L'arbre est en acier et de
fort dinmétre, Les coussinets,
en bronze phosphoreux, sont
montés sur rotule et par
conségquent toujours dans un
alignement des plus rigou-
reux, celui-ei s'effectuant auv-
tomatiquement.  [ls  sont, en
oulre, @ rattrapage de jeu,
graissage automatique et her-
metigquement clos.

Le renvol de toutes les
machines simples est pourvu du
tendeur automuticque, illustre ci-
dessous, Ce dispositif donne
antomatiquement & la eourroie
commandnnt ]':lrilrupllr te-meule
une tension proportionnelle i la
puissance dqu'elle doit exercer,
cest=i-dire en ropport avec

le travanl & exccuter:

Les arbres du renvoi des machines No 20 a2 24 A sont logés dans un bati comme ne formant

quun seul toul, de maniere & pouvoir Elre fneilement fixe au plafond.

Dans les machines N® 25, les

ll.l]il.‘r.‘! sont i:m’rr:rrrhl!ull'.ﬁ I'on de lautre, 'écartement entre les différents arbres élant |:I{‘nLIJ.'I:I'-IP I!I'I.I_l:

considerable.

Vue du renvel avec le tendeur automatique
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Machines spéciales *'Landis”

pour finissage rapide & la meule aprés ébauchage et rectification de pikces lremples

Types universels

LAND

Modile b 1 i
T
wee meule de plein dinmetre 350
fisim Ui
o
¥ |
| Driametre s 244
Dimemsions maxima des meabes admises | Lorgrur : TR
| Dinmétre du bron
Nombre de vilesses de la broche poris - meule i
Nambre de vitesees de la piton & travaiiber 13 ;
Maml le 1o du renvai par minite 75 e
i ! tes fine ot Folle 5 -
= .II
HP 1-4 -4
1y 2850
L 1]
Frs

Accessoires: 2 meules “Norton” en alundon avee 2 joues de serrage, 1 sppareil & rectifier intérieurement
N* 3 pour alésages jusqu's 19 mm. de dinmétre et 105 mm. de longueur, 1 mandrin universel & 4 mordeches
pouvanlt serrer tles H|||'~r|:--\. j||.-\.r|_|,|';'| 19% mm.. 1 |||:|.1<'.11| ardinaire de 230 mm de diamétre avee un -|ii-q|1hi!il' de
serrage -\.|r|.'1'ij||. oL rectifier ou ||<"_|.g.'LHt'r les foces Intérales des fraizes, scies, ete., 1 .|E1pur1'|| a dresser |a
meule avee son diamant, 1 lunette de centrage pour picces jusqu'a 105 mm. de diametre, 2 lunettes & ressort
admettant des picces jusqu'a 100 mm., 2 butées-appuie réglables pour affitagpe des froises. alésoirs; ete 1 jeu
de tocs, 1 sene de protecteurs en téle avec tringle-guide, ln pompe avee reservoir eb tuyauterie, le renvon
complet et les elés de service

Ces machines permettent d employer des meules jusgn a 19 mm. de largeor
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Machines spé{:iales “Landis”

pour finissage rapide & la meule apris ébauchage et rectification de pidces trempées

T}r pes unive rsels

Mol we 2 1A
vire milmis aver prolecteum mm AN 41
FES TRALimE ami #tre rectifies = 315 ef 355
& il 0% =t 355
T

Languenr pomvant £
Dinmétre ndmis sans probects
Dviskm ! w et = praisie
el le |a talila

Diamétre T

Dimenavons manms des meules sdmises | Largeur
Miansitre du trou

lev
DHamitre des poulies fae et folle TLTIL a0 g4
Largeur des poulics five st folle - 10 1]
Forer molrice abaothées . 2 HF i-B i-8
nenl superficiel . e P2 =250 1 20 = 20N
v ks Hik) TN W) 20K}

Prix F

Accessoires: 2 meules " Norton” en alundon avee 2 joues de serrage, 1 appareil i rectifier intéricurement
N4 pour alésages jusqu'a 25 mm. de diamélre et 190 mm. de longueur, 1| mandrin universel A 4 mordaches
pouvant serrer des pidces jusqu'a 245 mmy, 1 platesu ordinaire de 280 mm. de dismétre avec un dispositif de

ses, seies, ete, 1 appareil i dresser la
9

(3}

serrage specinle pour reclifier ou dégager les faces latcrales des f
meule avee son diamant, 1 lunette de centrage pour picces jusqu a 125 mm. de diametre, respectivement
et 3 luncttes & ressort admetiont des picces jusqu'a 123 mm., 2 bulées-appuie réglables pour |"affitage des
fraises, alésoirs, ete., 1 jeu de tocs, 1 séric de protecteurs en tile aves tringle- guide, une pompe avee reser-
vair el h:_l,lmﬂ_rri.u:_ le renvei l:ur||[:=|'t el les cles de service.

Les modeles 24 et 3A sont livres avec rildtt‘ﬂ.ll ordinaire de 380 mm. de diametre, les lunettes & ressort de
] l:."““h ’wu'\.'wnt nlinu:“n* des ||i1"-|:'t'!- de 150 mm. de dinmétre et la lunette de Erllil.:gc des ]livr'-rt'l de 165 P,

Ces machines permeftent demploger des meules jusqu'a 32 mm. de lorpeur.


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

ALFRED H. SCHUTTE - BRUXELLES
ALUCE ISPERT Associé - Odrant

Machines spéciales ‘‘Landis”
pour finissage rapide & la meule aprés Ebauchage et rectification de pitces trempées

Types universels

Madile Mt 4 4 A
DHamttre nidemis Avee proteclenrs 5 ) ML Wi 441
[Hamitres: manima posrvant Ere rectifids 05~ «t "355
5 ek 535
menur poivant @ 1575
Diamétre as a5 40
[atance siitre 1774
Incfinabilite de (s tshle o Th
(137, 05 357
Dimsnsbons mankms des meules sdmbses =
MNombre de vitesses de s he porte - meuls
Mombire de vilesses e ln ee A travailler
MNaombre de tours da renvo i imi b g
Diamitre den poulies fise et falle
Largear des § es Tixe i {olle
milrice absorkie §—8
resnieiil auperlicisl 120 = 3600
ot % L] T

Accessoires: 2 meules "Norton” en alundon avec 2 joues de serrage, 1 appareil i rectifier intéricu-
rement N" 4 pour alésages jusqu'i 25 mm, de diamétre et 140 mm. de longueur, 1 mandrin universel @
4 mordaches pouvant serrer des pifees jusqu's 245 mm., 1 platean ordinaire de 280 mm. de diamétre avec un
dispositif de strr.‘li[r special pour rectifier ou dégager les faces lalérdles des fraises, scies, ele, 1 appareil
a cresser la meuwle avee son dinmant, 1 lunette de centrage pour |Ji1:-rvr"s iil\lll.l.;i 125 mm. de diamétre,
respectivement 2 et 3 luncttes & ressort admettant des picees de 125 mm., 2 butées-appuie reglables pour
laffiitage des fraises, alésoirs, ete., 1 jen de tocs, 1 série de prolecteurs en tole avec tringle-guide, 1 pompe
avee reservoir et tuyauterie, le renvoi complet et les elés de service.

Le modéle 4A est liveé avee plateau ordinaire de 380 mm. de diamétre, les lunetles & ressort de ces
types peuvent admetire des piéees de 150 mm. de diamétre et la lunette de centrage des pitces de 165 mm

Ces machines permetfent |.!"rrrru.|'-l_.ll.ur des menles _."ljnr|rr.".:' 32 mm, de ."u:_urrur'.
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Machines spéciales “‘Landis”
pour finissage rapide & la meule apris ébauchage et rectification de pitces trempées

T:.-'pes universels

La gravure ci-dessus montre E'upplwutiau de ln machine * Loandis™ universelle & des travauxy de rectification
inlerieure, [.':iij||;||':'l| \Trl..:ri:n[ & rectifier inlérieurement se e a 'orrere de la |rrjlt|5éi‘_- E:urlq'-n;-'h!g .'~||r:1'~1. ANOIr
faib i:iunlor cette derniere de 1807

La commande est tronsmise par une poulie qui prend la place de la meule.

L'arbre porte-meule, trempé et rectifié, tourne dans des douilles en bronze phosphoreux: la douille gui
se trouve tout & fail & proximité de la meule est 3 compensation d'osare.

Un peut 1'H;|||-|114~:11 maonter sur ces machines i Ia |r|.11'¢ de 1-.|.|rp.'|.r1".| a rectilier inforieurement, falsant
r|."_1{|||;!"r|'r|:|t'||t [!.'l.r1i|' de ln fournitore, un de cenx portes dans le tablenn ef-dessouws En passant commiande

apries eoup, pricre d'indiquer e pumiro de la machine.

Dispositifs a rectifier intérieurement pour machines “Landis" universelles
NeladA

Mo di Viggareil 3 3 i i 5 8

[Mgmettre maximmm peavant dire pectifide T, 83-13 J11-1% 19=13 540 N-30 0 50 -80 et so-del

nayimuem pouvant #lre rectilide - {F.] 84 10% 140 1 &5 200

Lapparetl N" & ne penl ftre appliged aur machines N [ «f i
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ALFRED H,SCHUTTE « NRUXELLES
AU ISPERT = Associf - Oéviny

Machines spéciales ‘“Landis”
pour finissage rapide & ln meule apris ébauchage et rectification de pitces trempées
Types universels

Machine équipée avec mandrin de serrage éleciro-magnétique

pour travaux sur plateanx
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ALFRED H. SCHOTTE

AU, ISPERT

NRUXEL

Assoeie - Clerant

Machines spéciales *“Landis™

pour finissage rapide & la meule aprés ébauchage et rectification de pitces trempées

Types simples

Modéle

Dlmisétre adimis avee protectenrs
DHinmdbre maximom pouvart fre melifie
Longuear posivant &lre rectifide
Dametre sdmis suns profecieoms
Diist

lnclinahilits d& la tabls

or maxkmum enbre - painies

Dilnmgin
Largser
| Diamcire

Nomhre de Vitesses de ls broache parie. meule

Dimensions manima des meules admises

Nombee de vitesses de ln pifee b travailler
Nombre de tours du renve par minuks
Diinmitre des poulies fae et folle

Largeisr dben prullen Hae it folly

avee menle de plein dinmiten

it e

Largeur de la penalie commaadant 'arhre poete - menle

Furce motrles almarbiée
Encombrement superficiel
Paids net

Prix

Happlément poar lwoche de la poupie & mouvement bt
P ¥ et

Ne

M

HP,

mm
env. ks

Fis

Accessolires: 2 meules “"Norton”' en alundon avee 2 jnugu de serrage,

1 appareil & dresser la meule

avec gon diamant, 3 lunettes & ressort admettant des picces jusqu’a 100 mm. de diamétre, | apparveil & reclifier
les pointes, 1 jeu de tocs, 1 série de protecteurs en téle avec tringle-guide, la pompe avee réservair et tuyauterie,

le renvoi complet et les cles de serviee.

Cette machine permet u'-r'rrrj.u'rr_r;r'i' drs meules _fﬁ.\r;.'l'.l] M mm. de |'m__|.frn'r
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ALFRED H.SCHUTTE - BRUXELLYS
AUG., ISPERT Assocli - Dé&mni

Machines spéciales ‘‘Landis”
pour finissage rapide & la meule apris ébauchage el rectification de pitces trempées

Types simples

Maoddle . L o 1 b | i § A
Dismsdtre pémin aver prolecteurs mum 00 BHN L1
DMHametre masimur savamt Ftre retillé avee meuls de plein diametre - 200 i)
Longusur pomvant &re rectiliée Bi0 L]
Diametre admis sans protecteuns s 145 440
Dhiatnace maskaim snie - peintes 885 TTen
Inclizabilite de la takle 2 1o L'
W I5T 457
Dimensivn maximn des meules gdmises Largeur - i) 14
Dhametre a Tioa 23 3
Nomhre de vilessers de la broche jeorie- meule 2 )
Nombre de vitrsses de i piste & fravailker R B
Mombre de tosm du eoval par minots 475 i3
Digm#tre des poulies fize et folle i 280 O
Largear des poulies five cf fulle o 125 135
Largewr de lo poulis commandant Uarheo porte . meyle - 100 1oa
Force imidrice alsorkde HP. =10 =10
Einie rrmeal superficiel W, 2400 1230 00 = 120
v K Li] I200 TS
Priz Fra

Suppbiment puur broche de s poupée i mouvement solatil

Accessoires: I meules “'Norton” en alundon nvec 2 joues de serrage, 1 appareil i dresser la meule avec
son dinmant, respectivement 2 et 3 lunettes & ressorl admettanl des iji1"r.'1.'ﬁ Jusqu a 125 mm. (150 mm. dans le
modele 23 A) de diametre, 1 sppareil & rectifier les pointes, 1 jen de toes, 1 série de protecteurs en tole avee
tringle- guide, la pompe avee reservoir et tuyauterie, le renvol complet et les clés de serviee

Ces machines permettent d'employer des meuvles jusgu'd 63 mm. da largeur
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ALFRED H.SCHUTTE - BRUXELLES
ALY ISPERT — Assoclé- Cérant

Machines spéciales * Landis"”
pour finissage rapide & la meule aprés ébauchage et rectification de piéces trempées

T}'pes simples

Muddle N ) HA
Diiamtire mdmis avee prolecirms iuiti, k] 400
re misslmem powvant Sbre reclifid avee meule de plein diamétre 200
eur pouvant dbre rectifiée 1675
Diinspdire pdimis sass proteclears . 15 §40
Distance manimmm eilre - poinies 1750
Inciinshilité de la table Ta
Diameire mm 5T
Dinsnnsions mosima des ieeiles sidmlses | Largeur = k1]
Dimmitre du trow 4 3
»

Mombre de vitesses de In broche porte . meale

Mombre de vilemes de ln pitor & travadier

Nambre de tours du renvisl par minuls

Diemsttrn ot largewr des poulies fise o falls 280 125
Largrur de ln poulie commonelant Parbise ports - mouly i 1060
Fovce motrioe ahearbis HP. .10

cambrement auperficke] s R 1320
Poids net env. kgs 300 AN
Prix Fra

Sapplement pour broche de la poupés & mowvement rolatif

Accessoires: 2 meules “Norton™ en alundon avee 2 joues de serrage, 1 appareil & dresser de la meule
avee son dinmant, 5 luncttes & ressort admetlant des pitces jusqu'a 125 mm. de diamétre (150 mm. dans le
Ne 24 A), 1 appareil & reclifier les pointes, 1 jeu de toes, 1 sérc de prolecteurs en lole avee tringle-guide,
la pompe avec réservoir et tuynuterie, le renvol et les clés de service.

Ces machines permettent d emploger des: meafes fusqu'a 63 mm. e largeur
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Machines spéciales *Landis"

pour finissage rapide & la meule apris ébauchage et rectification de piices trempées

Types simples

Type N 25 <

ALIOHIS "H OAUATY

(Dimensions ou-wverso)
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ALFRED H.SCHUTTE - BRUXELLES
AUG. ISPERT = Associé- Oérant

Machines spéciales “‘Landis”
pour finissage rapide & la meule aprés ébauchage et rectification
de piéces trempées

Types simples
Modile AF 5 8 B s - 1 B L] 0
Diametre admis svee proteclecs. . . . mam, LY 300
Diamétre manimum poavant ére rtﬂl'l"t uyee ml-ull dr p-'lum diaseilre " 0 200
Longueur pouvant 2re rectifide | I ! ! ™. = 20 380
Dinmétre sdmin s protocteurs . - il ] 5
Distanes moximum eqbre - pointes w s Ll 5 » 2518 b | st
Inclinahilité de |n table . . . q - . = Tr T L L iqe

DHpandd re L 157 457

Dimensivns mosims des meules afmises | Largeur i . - £}

I Diamdtre dis trew . - e | i | 3
Mambre do vilesses do ln broche porle-meuls N 1 2
Nombwre de vitesses de la pites b trovailler . . - d 3 )t B B8
Nombre do tours dus renvol par minuts. | i . . s 475
Diamitre ol largeur dén poulies five et folle | . N i T T S 150
Foree mntrice abwnrhes ! ) ' X ‘ HP, fi—12 15
Encombrement superficiel . . 3 4 mm. | S0 13300 G700 1380
Polds nat , : Cosi . e ke SA0 G150
U e W W o Y e N A « W Fiad

Suppliment pour liroche de la poupie & mmwrm-'nl llﬂ-ﬂlf |

Accessoires: 2 meules Norton® en alundon avee 2 joues de serrage. 1 appareil o dresser
la meule avee son diamant, respectivement 7 et 9 lunettes & ressort admettant des picces jusqu'a
125 mm. de diamétre, 1 appareil & rectifier les pointes, 1 jew de toes, 1 série de protecteurs en
tole avee tringle- guide, la pompe avec réservoir el tuyauterie, le renvoi complet et les elés de service.

Ces maochines permettent o employer des meules jusqu'a 63 mm. de largear.

Voir grevure page 17,
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Machines spéciales “Landis™

pour finissage rapide & la meule aprés ébauchage et rectification de pitces trempées

Types simples & commande indépendante

14TV

i

Vue avant

-
LT
=

",
i
e |
m
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Machines spéciales *‘Landis"

pour finissage rapide & la meule aprés ébauchage et rectification de pidces trempées

Types simples & commande indépendante

Vue arriére

OHDS "H (Ia3841Y

o
g
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ALFRED H.SCHOTTE - BRUXELLES
AL ISPERT — Associé-Oémant

Machines spéciales ‘‘Landis”

pour finissage rapide @ la meule aprés ébauchage et rectificalion de piices trempées
Types simples 4 commande indépendante

Ces machines se caractérisent par I'absence de renvoi au plafond. Elle peavent &tre actionnées
par courroic, mais conviennent particulierement & la commande par électro-moteur, Par suite de
I'absence du renvoi, un pont raulsnt peut circuler librement su-dessus de la machine, facilitant
ainsi le montage et le démontage des lourdes pieces,

L'srbre porte-meule, le chariot, ln poupée et la pompe regoivent leur mouvement par
l'intermédiaire d'une courroie commandant 'arbre principal fixé & arriére du biti. Quand Ia machine
est commandée par un électro-moteur, le mouvement de ce dernier est transmis i U'arbre principal
goit par courroie, soit par chaine, ou su moyen d'engrennges; l'arbre principal peut aussi &tre
accouplé directement avec l'arbre de l'induit.

A purt les quelgues organes constiluant la commande, la construction de ee types correspond
aux descriptions dennées e -devant. .

MedMse .0. . . . .. B. / o, =, . ovy. . N 16

Dinmitre ndmin avec protectrom . . . ELLt]

DHamsbre maximum pouvant Bire reelifid avee meule de plein dlametre | 4na
I.,rmruﬂlr poavant éire reclifice . 3 - - 3 1835
Diamitee admis ssns profeciears . . ’ [ S 440
Distanee manimim enbm - poinies - . F ; il 1800
Inelinuhilité de lo table . . " " N d 4 T
Dinméirm . . . o E [ 111]

Dimensions moaime des meules sdmisen | Largeir = L]

| Dinenétre du trou o 4
Révalulions de lo lvoche porfe - menle por minuds . . . . 0 . . a0 OT0=1150
Nuomhre de vitewses de Lo pitee & travailler . . 3 A 10
Nombre de rotations de |'srbire principal par minate . . . . ohla 333 —-035
Diamétre et largear de la poulie momtée sur Varhaos, principal - . mm 350 B0
Distance campirise #ntre Ie sul 1 ann e |"arhre ! R 385
Fuatee motiipe absarisee | : y . y by HPS 15—
Ercombroment superiiciel £ N i, SO0 FOED
Poidls net . . - - e kg, 700
Prix ) A .. 4% ! i : ¥ s Hl

Accessoires: 2 meules “Norton™ en alundon avec 2 joues de serrage, 1 appareil i dresser
la meule avec son dimmant, 5 lusettes i ressort admettant des pitces de 150 mm. de diamétre,
1 appareil & rectifier les pointes, 1 jeu de toes, 1 série de protecteurs en tole avee tringle-guide,
la pompe avee réservoir ol les clés de serviee.

Cette machine perinel o emploger des meules jusqu'a 75 mm. de lorgeur,
Ce modéle peut Etre également fourni avec banc rompu:

Diamétre admis dans le rompu . . 870 mm,
Largeur du rompu . . . . o 375 = 5

Fil
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ALFRED H. SCHOTTE - BRUXELLES
AUG, ISPERT = Associé - Gérant

Machines spéciales “Landis”
pour finissage rapide & la meule aprés ébauchage et rectification de pikces trempées

Types simples & commande indépendante (suite)

Musddle . . : . , > - Ne .| 2/ ' » 20
ou | 06 W= 120 205144 20168
Diaméire aelmin gvee protecieonms .« . . o . . T 500 o
Dlamitres maximam poivant ftm reclifite avee ineule oo
plein dlamdtre . © o o il L % e ¥ 500 500
Lapgueur powvant &tre rectifiss L 200 i 3650 4250
Diamitre admiy sans protectours 2 530 . 530
[Hstance maximum sntre - printes & 250y 3100 a0 4300
Déplocement angulsire de Ia falle B % = ga T* 0o L1
DHametre - B0 fild
Dimennions maximaa des meules, ndmises | Largeur . = 50 50
Iﬂiuﬂ:tn ha broa . 2 203
Rivolatians de 1a broche porte-meule par minute . . . o ‘ —50 a70 - 1150
Nambte de vilesses de la phbeed bravailler . . . o, mn [}
Nambre de rolations de Uarhre prineipsl par mioule . . 535635 535—ha5
Dimmitre et largear de | joulle mortée sur Carbre principal mm, 350 2000 350 200
Dristance compeise entro be sol et axe de Uarbre . . i - 335 85
Foree molrice absrhds . . | . AV 4 N . i HP. MN—-175 bt B ]
Enrombrement muperficiel 5 mm, SN0 200 65502060 ¢ TIODNZI60  TAOD <2160
Polds met . . . . . . i i ., kg 650 Q550 VOO0 11400
Prix . e X PAV i " « Fm,

Accessoires: 2 meules “ Norton ™ en alundon avee 2 joues de serrage, 1 appareil & dresser
la meule avee son diamant, respectivement 6, 7,8 et 9 lunettes a ressort admettant des pitces de
200 mm. de dinmétre, 1 appareil & rectifier les pointes, 1 jeu de toes, 1 série de protecteurs en
tole avee tringle-guide, In pompe avee réservoir et les clés de service,

Ces machines permetient d employer des meunles jusqu's 76 mm. de fargenr.

Ces modiles peuvent &tre également fournis avec banc rompu:
Diamitre admis dans le rompu . . 915 mm.

Largeur du rompu. « - . . . ., .45

Machines spéciales “Landis", types simples & commande indépendante de 750 mm.
de diamétre admis permetlant de rectifier sur 3200, 3800 ou 4400 mm. de longueur
sur demande.

Ces machines penvent 8lre disposdes pour lo rectification de cyplindres,
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ALFRED H.SCHUTTE

BRUXELLES

AUCL ISPERT — Asencié-Oérant

Machines speciales “Landis”

pour la rectification des arbres & vilebrequins

Cette machine ctudiée pour un finissage rapide et de haute précision des arbres i vilebrequins
@ uny deux ou plusieurs coudes pour automobiles, moteurs de dirigeables et de canots, petites
machines, ete. permet la rectification des portfes et des soies.  Sa construclion est analogue a celle
des types simples de la méme grandeur a 'exception des modificalions nécessitées par leur but particolier,

La table de la mochine, |:|;|'t peat elre iﬁ:gfzmmnnl orientée i droite et & ga.nr]w pour la reclification
de faibles cones, porte deux poupées, qui sont déplagables longitudinalement. Afin d'assurer un
entrainemenl uniforme el d'&viter conséculivement toule torsion de 'arbre a vilebrequin, ces
deux poupées sont actionnées simultanément par un arbre rainé qui leur transmet le mouvement
par lintermédinire d'engrenages droits.

O ];r\nn}dr :l'nhurd H |h r\cchf::.'l.l.iull en!rcalm':ulu des par'te':e!. m‘ﬂ.trn[nﬁ jﬂi:l'll"ﬁ hu. u|-.-|:m I:Iﬂl'tl,‘l'('ﬂ.
1'!|:1:"r;|.'ur|:.-'i. Ceai {hi.l. on enleve 'nrbre de ln machine et monte sur les jmupt"l'.-t la téte rt(rulrﬁc qui. e
compose dun platean & circonférence graduce en pouvces et en-millimétres et d'un mandrin spécial dont
ln base est pourvue d'encoches,

Le vilebrequin est alors serré dans le mandrin par ses deux porices extéricures. Le réglage de
I'excentricité, c'est-a-dire la mise au point pour la distance de 'axe de la portée centrale &
I'axe de la soie, est obtenu au moyen de plateaux gradués. Apres avoir rectifié tootes les soies
se trouvant dons le méme plan, on passe aux soies se trouvant dans I'avtre. A cet effet, il n'est pas
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ALFRED H.SCHUTTE - BRUXELLES
ALCH ISPERT Agsocié - Oifrant

necessaire de procéder & un nouveau reglage du plateau gradué, il suffit de faire pivoter le mandrin &
encoches d'un tour pour amener les soies exactement dans Ualignement des centres,
Des contrepoids dispogés sur les poupées permetlest d'équilibrer les arbres avee wne précision

rigoureuse. Pendant la rectification, Uarbire & vilebrequin est maintenu par des lunelles i ressord,

Afin de pl.'uwl;rir donner aux CD'I'Igl':‘:E le rayon \ruulu, cette machine est mumie de |1u_|'rF|:'|n.'.i| _1|;||:|.'|';||[
i dresser la meule représenté ci- dessus, permettant an moyen d'un dinmant d'arrondir les bords de la

meule, & n'importe quel rayon voulu.

Le déplacement longitudinal du chariot est commandé par une friction donpant un nembre de
vitesses illimité entre les vitesses extrémes, Cette friction est commandée par un levier adapié & lavant
de la machine et dont la position pour les differentes vitesses est délerminée par up are muni de trous
a égale distance. Pour la rectification des portees trés cowrtes et des conges, il et recommandable
d'effectuer le déplacement longitudinal de la meule a la main. A cet effel, ces machines sont munics du
dispositif spécial illustré a la page suivanle gui, fize sur le volant & main pour le deéplacement rapide
de la meule, permet d'obteénir une avance micrométrique longitudinale de cette derniére, point
trés important, car il prévient tout éclatement de ln meule, par suite dun mouvement d'avance trop
Il-rll_\:rll‘l".

L'avance de la meule sur la picee est effecluée & la main o moyen d'un valant gradus, Toutefois,
sur demande, ces machines peuvent étre également pourvues de llavance automatique de la meule.
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ALFRED M, SCHUTTE - BRUXELLES
AUG ISTPERT Arsoche - Odrant

Machines spéciales ‘‘Landis”

pour la rectification d'arbres a vilebrequins

Dispositif pour I'avance longitudinale micrométrique de la meule


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

ALFRED H.SCHUTTE + BRUXELLES
AL, ISPERT Associd - Chérant

Machines spéciales “Landis”

pour la rectification des arbres & vilebrequins

Type spécial
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ALFRED H.5CHOTTE - BRUXFLLES
AUGL ISPERT - Assoclt. Cérant

Machines spéciales ““Landis”

pour la rectification des arbres & vilebrequins

Type spécial
Modils ‘ : . e Fia
Dinendiie sibmfp . . o =g amia mn = gmas mmmem alls _agem & s mm. 400}
Dinm#ire muximum p-nunni I'In mtlﬁi aven lllllll |:|l pl-m diamétre . | 140
Longueur masimum pouvent #tre reetifide . . . . k (L]
Longueur maximum des arbres & vilebrequins ad-u-- o0 -¢p-1=-y|nl |r
dispositif de sereage . r 1515
* Limite du réginge de lemfmﬂr 1||.rh|r dnph} el " It
“Limite du réglage de Vescentricits {arbeo & plusieurs rnmhij LT (k3
Disadtre | 0 . . W o)L s 10
[hmensions masims des meubes sdmives | Lasgrur i =« 8
t Allhl;t i PR 1]
Nambre de vitpsses de ln mewls | ’ - i
Nombre de vitesses de la piéce & |!'l-\'lm'l‘l' i  u s ]
Diamdtre des ponlies fiee et folle | « N 3 T, L]
Largenr des poulies fize et (olle . o 135
Largeisr de la poulle commandant la meule . . L1
Ensumbremenl superficial | E : : 4 L O MR L
Foree matrice absurbdée | §\/ 4% : : HP. b=
Paids wet k - | env, kg, LI
Prix - k : Y T Fra.
Supplémenl pour avarce automatigee de o mele - J : B

*Dans ces deas cas, la distance de axe dés soies an point e ples Hoiged des joses ne daft
o dipaaner B mm.

Accessoires: 2 meules “Norton” en alundon avec joues de serrage, 2 appareils destinés
au dressage de la meule avee leur diamant ('un pour la rectification de la périphérie, le second
pivotint pour obtenir, des deux cités de la meule, un arrondi & rayon réglable jusqu's 12 mm.
et le troisicme pour finir les congés), 3 lunettes & ressort admettant des pidees jusqu'a 75 mm.,
1 appareil & rectifier les pointes, 2 plateaux d'entrainement avee excentricité réglable, 1 série de
protecteurs en tile avee tringle-guide, la pompe avee reservoir el tuyaulerie, le renvoi complet et
les clés de service.

Cette machine permel o emplager es meules jusqu'a 50 mm. e largear.
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Machines spéciales ‘‘Landis"

pour la rectification intérieure
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ALFRED H.SCHUTTE - BRUXELL
AUG. ISPERT — Assogi- Ofrant 5

Machines spéciales “Landis”
pour la rectification intérieure

Cette machine est spéeialement étudiée pour la rectification en masse d'alésages cylindriques
ot coniques, Sa construction générale est analogue i eelle du type simple No 21 décrit précédemment.

La table est pivotante ot disposte & sn portie supéricure en réservoir pour contenir les
déchets d'émeri et de métal. Elle porte des graduations jusqu'a 109,

La poupée recevant les pitces est a base pivotante ajustée directement sur la table; elle
peut étre placée sous un angle de 60°% dapris une graduation,

Le déplacement longitudinal de la poupée porte-meule peut étve effectud i Iy main
ou mécaniquement; dans ce dernier cas, les butées renversent automatiquement le mouvement &
n'importe quel point.

Modile . . F TiF i lp=a . M 14z R1
Hamitre maximum admin . 5 (e T}
Lnn:uur muiman poavant fre mllﬁiu llm lmun'!l No §).J) 8..0 3 300

Feartement masimum entre Vextrémité de la brodhe de Is poupde et la
?ﬂIpél porte-meuls lorsgue be dhariot prmdp-] l-uulllmhu.li =

elokgné au mazimum de s poopls . . = ; - s
[Mplatament transversal de la poujpde parte- mlv: . i 15
Rigluge tramsversal de I‘npplnil pﬁlh" mrule  poar o teasdon d- I

corroie . . » ]
E,r.ulﬂn:nl A trl‘tl'l e de b rnufr et Inr de Ia [mqph-

sver poupée porte-meule & boul de course en preigre . 5 s
Dristamee de V'sne de ln meeule et avant de Usie de la pflll'P!f.. avee

mmmﬁlhﬂldtmmmnvml ’ . 0
Diamitre de s lrodhe de ln poupes d i
Coninfid sur une longueur de 304 mm. = I
Diamitre den poulies Ree et folle du enved . . H N
Largeur de la courraie de commande du renval - =ffs =303 125
Mombue de tours du renvai ' } 315
Surfoce d'sncombrement . . tla . . 000 s 1550
Force nécessaire q HP. 143
Pd:ll wed . N \ ! i s e 0 i ke 1450
"l'i-l ) ; ] Frs.
Bupplément pour pullpr et !|rur|.|.t-:|n- s . . -

= pour avanee trlmln.lll autnmatigue dr In rll.'ull 3 =

Accessoires: 1 appareil & rectifier intéricurement N® 4, pour diamétres de 25 & 40 mm.
avee sa poulie el sa courroie, 1 mandrin i serrage indépendant i 4 mors de 190 mm. de diamétre,
capacité 192 mm., 1 appareil i dresser la meole avee son diamant, 1 renvoi complet, clés et
manivelles de service,

B. Les autres appareils & rectifier intéricurement (voir page 12) peuvent Btre également
utilisés sur la machine ci-dessus et sont fournis sur demande (particuliérement avantageux aux
usines d'sutomobiles).

Mandrin-pince pour le serrnge rapide d'engrenages ete. Dispositif & arrondir les
meules pour la rectification de congés (tels qui se présentent dans les rovlements & billes),

Renseignements sur demande.

P
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ALFRED H.SCHOUTTE - BRUXELLES
AUG, ISPERT — Assoeid - Odrant

Dispositif a rectifier les arbres 4 cames

Vue en bout

Vue de face

(Le bloe fixé dans le support est remplacé par un galet)
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ALFRED H. SCHUTTE - BRUXELLES
ALUIG, ISPERT — Assocle- Chérant

Dispositif a rectifier les arbres a cames

Ce dispositif est destiné & la rectification, d'aprés gabarit, d'arbres & comes, forgés d'une seule picee
ou @ eames rapporiées, pour moteurs d'automobiles, daviation et autres petits moteurs. 1l s'applique aux
machines universelles et simples el se monte directement sur leur table & 'side de boulons de serrage. Son
emplol n'entraine aucune modification de la machine; il suffit de monter el de démonter la poupée et la
conire-poupée,

Cet apparell 3¢ compose en principe d'une table oscillante suspendue & deux supports et portant les
poupées pour la fixation entre pointes de I'arbre & rectifier. La contre- poupée est déplagable selon la longueur
de 'arbre & rectifier. Le gabarit se fixe a In partic arritre de la table dans plusicurs portées réglables pourvues
de fourrures en bronze interchangeables et déplagables dans une rainure en T. Il tourne contre un galet monté
dans un support fixe sur la glissitre arriére de la machine imprimant ainsi & la table du dispositif un mouve-
ment o'oseillation correspondant & la forme de la came, lequel, en combinaisen avee In rotation de la pitee
en trovail, engendre la forme du gabarit. Le galet doit toujours £tre en contact avec la came du gabarit
correspondant & celle que l'on veut rectifier. Pour passer @ la reclification de la came suivante, il est done
nécessaire de déplacer le porte-galet sur le bane de la machine. A cette fin on dégage le gabarit du galet
en faisant basculer légérement ln table oscillante au moyen d'un levier,

Un jew de galets fait partie de la fourniture,

Pendant le travail, la pidee est soutenue par des luncttes dont les michoires mobiles peuvent Etre facile-
ment réglées solon le diamétre de l'arbre.

La poulie de commande de ce dispositif est actionnée par le tambour du renvoi commandant la poupée.

Cet appareil est construit en trois grandeurs,

Langueur pauvant dtra rectiifs . 6T Al 1500
Poair machines universelles : " f n 2 i +
Pour machines simples . . : - & =3 n n M

En passant commande indiquer #i ce dispositii est destiné & #tre utilisé sur les machines universelles
ou simples.

Dispositif pour la rectification des cames détachées sur demande.

Dispositif pour la rectification des sitges de soupapes.

Renseignements sur demande.

n
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