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Conditions e venie,

Les fournilures el les podements se fond 6 Posine.

Les priv s'entendent, en Franes, sans engagement,
marchandise prise i Fusine, conlre paivment en espéces,
avand fe 15 du mois suivant la dale de Ta faurniture,
avee 250 descomple, powr aadand que o antres conditions
de pafement w'aienl pas #lé conpeanes.

Lembollage de mundrins se foil gratuitement, en
cartons ef caisses approprics.

Lavsque des cafsses de dimensions spéciales sont
neécessuires, celles-ei somd fucturdes au priv de revient,
inais efles ne sonl pas reprises.

A meing que nos elients nows donnend des instructions
specieles concermant Ueapidilion, nons faisons les envois
pe lu maniére gue nous jugeons o meillewre e toijoirrs
o frads ef awy risgues dne destinalaiee,
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Fig, I woee geifles paonr fonrs

Mandrin de serrage @ centrage automatique

Mandrin a trois griffes (No. goo—3i11)
Ces mandring sont fabriqués dans nos importantes usines,
spécialement outillées pour la production intensive et |‘m:
séries, d'apparcils de précision, S
Nos installations qui répondent, sous tous les rapports, aux
exigences des progrés actuels, nous permettent d'offrir des
produits de la plus haute précision a des prix trés modéreés.
Un bon mandrin de serrage doit éire [ait en matériaux de
premier choix et trés résistants pour pouvoir répondre, sous
lous les rapports, aux exigences toujours croissantes de 1
acier rapide. Il est également trés important pour la durée
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de ces oulils qu'ils soient exécutés avec la plus grande
précision. e
Ce n'est gqu'en réunissant ces deux conditions & un bas prix
de vente qu'il est possible d'assurer an mandrin sa place

Fig., 2 wper griffes de serrage

comme outil économisant beaucoup de temps et d'argent.
Jusgu 'a présent, on n'a pas encore offert, au public, & nos
prix, des mandrins de serrage similaires aux ndtres, an
point de vue de leurs qualités multiples, < o <>
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Centrage exact

Quand la bride est convenablement filetée et soigneusement
adaptée ou mandrin, un centrage 4 0.06 a4 0.08 millimétre
pris est garanti. RIS
Comparativement aux mandrins américains, les ndtres ont
un diamétre extérieur plus grand pour des diamétres de
serrage identiques. Il en résulte que le corps du mandrin
est plus solide et que le guidage des griffes est considérable-
menl meilleur pour le serrage de pitees de grand diamétre,

Les griffes de serrage
Les griffes de serrage qui constituent les organes les plus
importants, sont fabriquées en acier spécial de choix, et
trempées. : o

Fig. & rgriffe de forage) Fig. 4 fgriffe de tonrnoge)

Les surfaces de serrage et d'appui sont rectifiées soigneuse-
ment, aprés Ia trempe et de maniére i elfectuer un centrage
avec la précision garantie. o T
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Dimensions, poids et prix des mandrins a trois grifies No. 300—311

Numéra du mandrin

DHambtre extérieur

Diambire de serrage

Diam. de serrage en pouces angl.

Alésage

Poids avec 1 jnu de grifies
enveloppe pon-conmprise  env,

s
L
h s, en liv. =.|'|,|.‘|_|.
eaveloppe comprise env. kg
" ' en liv. angl.

Poids avee 2 jeux de grifies
enveluppe non-comprise env. kg

" v en liv. angl.
kg
) Al = en liv. angl.
Prix . mandr. av. 1 jen de griff. Fr.
Prix des mandrime avec 2 jenx de

enveloppe comprise env,

irilles Fr.
Prix par pignon conigue Fr.
Prix pour 1 jei de griffes Fr.
Prix pour | bride brufe Fr.

B0O | 301 | 302 | 303 | 304 | 805 :xna|slrlam|am|31u|sn
70 | 8 | 110 | 135 | 165 | 190 | 215 | =40 | 270 | 325 | 380 | 430
65 | 7 | 200 | 125 | 150 | 1% | 200 | 280 | 250 | 300 35n‘4m
2 8 | 4 | s e | 7|8 9 |10 32 |u| w6
16| 19| 27 | 88 | 48 | b7 | 66 k7D | 15 | 142 165
o9 | 1al 29| 44 75 |08 |1f}. _ng}_u_!_ﬂl 398 | 525 | 120
20 | 81 | 64 | 97 161 | 240 | 346 | 441 | 576 | 878 1158 |16RS
34 | 19 | 88 | 507 83 (119 1727 218 iz_s,l | 448 595 | 810
81 | 49 |75 | 110 [18F |_ 22 | 379 474 620 988 1812 (1786
10 | 16| 32 | 50 | s2 | 122 | 176 |'>-2,5 296 | 450 _ssm__l?_q,n_
22 86| TihL _1_1 0 1181 |26 | 388 |4t;f_._1_j_ 65,3 | 99,2 1356 180,58
15 ( 21 | 87 | 55 | 92 | 182 [19,1 | 240 | 81,6 | 500 | 685 | 91,0
B8 | A6 tw_ 12,0 [ 208 20,1 421 | 529 | 69,7 |1102 1510 (200,7
26, | 83,50 | 42,50 m—! .z—; 2. 93, 10550 125, 16150 217.50
3150 48,50 .'u—l {H.-.Iu: = mnmlur_r— 115,50 181,50 156,50 199, 267,50
2—| 20| 3~ e m'l 5| 380 6—| 7.—| 750 9 1,
9— 10— | 11,— 1230 15— | 17.50| 20, 2950 25,50 | 3130 8750 50

125 1,50 | 3 330 5, | --| 750 125&- lﬂ',:-u 120 12,50 1:‘,&1

Designations Ieidgraphiyues v, page 27,
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Fiap, & neee grifjes e fourioge
Mandrin 4 4 griffes (No. yoo—410)
Pour le serrage de piéces carrées ou octogonales nous four-
nissons les mandrins avee quatre griffes (fig. 5 et 6.) Ces
mémesmandring peuventaussiservir pour des pieéces rondes,

Lage & oper i fles ponr forage
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Dimensions, poids ef prix des mandrins a quatre griffes No. 400—410

Numéro du mandrin

Diamiire exléricur i

[Naméfre de serrape i

Driam. de serrage em pouces angl.

Alésage num
Paids l.m 1 Itu de § grifles
enveloppe oon-coniprise env. kg
en Liv. angl,
mw]nppt- COMPrise env. 5]
" " en liv, angl.
Poids avec 2 jeux de griffes
enveloppe non-comprise env. kg
en liv. angl.
uwl.umn Comprise env. ki
" " en liv. angl.

Prix d. mandr, av. | jeu de grifi. Fr.

Prix des mandrins avee 2 jeux de
grilles Fr.

Prix par pignon conique Fr.
Prix pour | jeu de prilles
Prix pour | bride bruie

52— m_m| 4?,—| 9050 101,50 117,50 r-n — {154~
250 o,—| 4—| a350] n—[ 5,50 | 6,50
H—|15»— 17,50 | 20,— 95, | 29,

1,50' 2—[' 850, 5~

ésignation

| 22.-10
K

& féldgraphiiques o, poge 25,

400 | 401 4CE.-11'B|-HH|4Ih mﬁ'm"|4m|4nn||m'
8 | 110 | 135 | 165 [ 100 | 216 | 240 | 270 | 525 | 380 | 430 |
| 100 tga| '1ra|2m| -;:41!, L850 | 400
31’4 | 5| s 89 |10 |12 | 14| 16
0 | 27|38 |4 _. 66 | 77 90 | 115 | 12 | 165
T . ===
14 | 30| 47| 7.6 __|_14__1r;.4 209 | 272 | 416 | 565 | 7
81 ;66 | 104 | 168 [351 [ 862 [ 46,1 | 600 | 91,7 1224 (1663
19 | 85 | 52 | 88 124 | 179 | 234 | 9% | 466 | 625 | Bid
42 | 77 (115 | 190 273 [395 | 494 | Gid4 1038|1378 186,1
| oss )| lsa | 8810 190 | 245 | 319 | 486 | 675 | sas
37 | 77 |18 |1 194 | 290 LS| B0 | 708 1072 1SR 1959
3| 40| A8 | 98 | 4.2 [205 | 260|839 536 | 7.5 | 978
49 | 88 [ 180 | 216 | 313 | 452 | 578 | W7 1152 (1643 2166
3sﬁu| 48,50 | 50,50 7050 S2,- 93— 105,30 19, rm-ll.n,— B37,50

(15150 I.‘.il,ﬁﬂ B10,
70| 9| 1150

- 4250 52,50 72,50

+Il'.l

1.3]' I‘Ml} 12,un' uml 1250 1780



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Griffes douces pour ébaucher

Ces griffes peuvent étre obtenues séparément; nous les four-
nissons donc, soit 4 gradins (Fig. 7) soit unies (Fig. 8)
comme ci-dessous. o oo
Nous recommandons tout spécialement les griffes douces, de
T'une ou de V'autre de ces formes; elles sont & leur place

'Fad b —rc - i =
]
'f{ % T h [ . |
=2 okt _t
E._EP (oo . [Rnnrnnnnn
I Fiy, 7 . - Fig. &

partout on il s'agit de serrer & nouveau, avec une grande
précision des pitees avant déja subi un premier travail
exact d'un coté, de sorte que les parties déja travaillées
coincident parfaitement. Pour réaliser des surfaces de ser-
rage fonctionnant d'une maniére exacte, il est recomman-
dable d'aléser les griffes de serrage au diamétre ou & la
forme voulus. On est alors toujours & méme en faisant le
serrage, de remédier aux déflormations qui se produisent.
Le tableaun au verso, donne les dimensions, poids et prix des
grifles douces d'aprés Figs, 7 et 8, E AT T
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= Dimensions, poids et prix des griffes douces
(voir figs. 7 et 8, a la page précédente).

Exéeution normale avee rainures de guidage simples F-simp'ﬂmd?;::'ﬁ:'ﬂﬁ: dou-
pour mandrins de 70430 mm de diamétre. " ]"":).r'n'-jﬂnﬂlur.’g'.“ nes

Mudti ! 70 | 85 | 110 | 135 | 165 [ 199 | 205 | 210 | 270 | 325 | 350 | 430 | 325 | 380 | 430
a | 9 1| 14 | 16 | 19 | 20 | 24 | 26 | 26 | 30 | 35 | 46 | 30 | B | 46
b [ 9 |12 | 17 [T e | s | 80 8 | 41|56 |65 | 70 | 55 | &5 | 70
‘ 0 | 13| w6 | = 23 23 2 | 36 43 |50 i) | w0 | w0 50 0

d 8 | 5 | 7 | 8 |10 |12 | M |15 |16 |1 |[16] 2|15 10]10
e | 7 [10 |18 |16 |19 [ 28 | % | 2 | 4@ |30 |86 | 40 | 81 | 30 | s0
0 |12 s |20 [Toa | es |Tse | s a8 (46 | a6 | 86| 60 | 47 | 30 [ 0
% | % | 3% | 47 | 57 | 66 | 76 | 86 | 9 | 110 | 135 | 160 | 185 | 185 | 160 | 185
h 12 | 15 | 20 | 24 | 28 | 84 | 33 | 43 | 46 | 46 | &6 | 60 | 47 | 50 | 50
22 Vi3 0081 0,150 0,310 | 0531 | 0870 1200 1896 | 2553 's..:w .;.2 90 w00 | 52 | 80 | 100
&5 Figs 0,110 D-Jmlﬁiﬂn 0693 1040 16 | 25 | 85 | 49 | 70 | 120 [188 | 70 1_?_u_| m,ux
L FIET T 850 | 950 | 1050|1250 15, | 17, 19, 22, 'zu,,,u B2, 89, [ 27, 8250 30,50
= 5 lFig 8| 7,—| 850 swu 10,30 | 12,50 | '.Iu.-—_| 17, | 19,—| 22, | 2650 | 32, | 89,— | 27,— | 82,50 89,50

Paids (Kg) el Prie (Fr.) gentendval poar 1 jen, soit I picoes,
Idsigrnatioens didgraplilques roves page 39,
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Fig, 9

Anneau denté et commande par pignon conique

Les dents de ces anneaux sont soigneusement f[raisées;
elles sont extraordinairement solides par suite de leur forme
speciale, qui empéche ¢galement la casse des dents des
pignons coniques. Pour effectuer le serrage, il ¥ a licu de
se servir du pignon marqué o, les picces serrées tournent
alors le mieux. v D
Pour desserrer, par contre, I'on peut employer n'importe
lequel des pignons, de méme gue pour le serrage, pour
autant que la piéce & travailler ne doive pas étre centrée
avec une précision absolue. = S T

Bride filetée
La bride filetée se fixe au moyen de trois vis, fournies avec
le mandrin. Ces vis de serrage sont disposé¢es a4 un trés
grand ¢cartement; de cette facon 1'on réalise un fixage
plus solide et les vis ne génent pas lorsque 'on doit donner

11
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un trés grand diamétre au centre fileté de la bride (voir
Fig. 10.), & cause du diamétre trés fort du filet, comme c'est
pariois le cas quand il s'agit d’arbres creux. Dans les
mandrins de 3250 430 millimétres de diamétre, la dimension
correspond au diamétre extérieur du plateau de la bride,
par conséquent le mandrin appuie par la surface e contre la
bride. D e o

[ =]

Fig. 10

Montage de la bride filetée

11 faut finir le filet et la partie postérieure en une seule opé-
ration et veiller, quant aux tétes de l'arbre comme le montre
la fig. 11, & ce que le filet s'adapte, sans jeu. - o
Pour les tétes de l'arbre représentées i la fig. 10, forme a
laguelle il faudrait toujours donner la préférence, le filet
doit fonctionner facilement, par contre, les endroits a et b
doivent s'ajuster exactement. Ce travail étant terminé, visser
la bride filetée sur I'arbre et finir la partie antérieure avec
I'épaulement. =

12
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Il est indispensable gque la surface ¢ soit dressée exactement
plane; parce que le mandrin s'y appuie tandis qu'en e, il doit
y avoir environ 0.2 4 0.4 mm de jeu, suivant les dimensions
du mandrin. Le diamétre de 1'épaulement d doit étre tel que
I'on puisse facilement pousser le mandrin en place, 4 la
main. En aucun cas, 1'épaulement ne doit étre ajusté au
point qu'il faille frapper sur le mandrin pour le monter <
Quand 'épaulement est trop exactement ajusté, l'on ne

Fiy. 1

peut garantir que les vis serrent le mandrin contre la surfa-
ce ¢. 1l en résulte, nécessairement, que le mandrin ne
tourne pas exactement. Les trous pour les vis de fixage
doivent avoir, au moins;, o5 mm de plus, afin d'éviter la
poussée latérale des collets des vis., Lorsqu'on désire gqu'un
mandrin soit fourni avec bride filetée ajustée, il est néces-
saire de nous envoyer l'arbre ou un calibre correspondant
exactement i son filet. Nous recommandons, si possible, de
monter la bride soi-méme, sur place. i



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

e | - K
Fig, 12

Les plagues en fonte brute, prises chez nous, peuvent étre

tourndes aux dimensions de la bride filetée, indiqudes ci-

dessus, Oy iy

Tableau des dimensions pour les mandrins el brides liletées

Mandrinomm| 70 85 110 133 165|190 215 290 270 325 350 | 430
d A0 | 56 GO, 80| 95116 150 | 150 | 150 250 . 250 | 250
i 37 41605 54 GLGTH | 5| TORLET 00 0F | 100
g 12| 15| 22 24 24 3% 38| 43| 4G 40| 56| GO
h -IU- GG GG 72| B0 820 96| 100 1000 130 130 165
1 80 | 32 | 34, B8G| 38| 42 44| 46| 461 33| 53| 48
k 15 :lrm I‘l.i- 18 20/ 22| 24| 25| 25 92| o2 _13
Creut, beut de 1.1ein- plein] 25 30 32 32 40 44 44 50 50 8D
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Fig. 13 aoee griffes de toarndge,  Pour apneaeer de grogd diemeire
Mandrins pour mécaniciens (No, 320-327 et 420-426)
Ces mandrins possédent, tant & la griffe de tournage (fig.13)
qu'aux grifles de forage (fig. 14) une rainure alésée et par-
ticulicrement basse pour pouvoir serrer [acilement exac-
tement des anneaux de laible ¢paisseur (inis extérieurement,
de maniére qu'ils appuient par leur surface postérieure. <
Pour les rrands diamétres, on se sert de griffes de tournage
d’apres les figs, 13 et 15; pour les petits diamétres, les
griffes de forage des figs. 14 et 16, Ry A

Fige, % oo girkiles dde fordge,  Podir annenne de paetit allaeeddre
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Fig, 15, Poawr g de gremd dlamdine

On peut employer ces mandrins tout aussi bien pour luut
autre genre de travail que les mandring normaux, = = =
[1s se recommandent surtout pour travaux de précision
(industrie optigue et petite mécanique de précision.) Pour
ce genre de travaux, il y a toujours licu de donner la préfé-
rence i ces mandrins. Nous fournissons aussi des mandrins
a4 quatre griffes, exéceutés avec la méme précision, pour
mécaniciens,

Fig. 16. Ponr anneaee de pelil dioméiee

1G
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Dimensions, poids et prix des mandrins a frois grifies pour mécaniciens No. 320327

Numéra du mandrin

Diamitre extérieur mim
Diamiire de serrape ma
Diam. de serrage en powces angl.

Alisage min

Poids avec | jeu de prifics
Hl'nlrlﬂﬁl! AOI-COMPrise  eny. hg’

iy w e liv, angl.
enveloppe  comprise env. ky
" ™ en liv. angl.

Poids avee 2 jeux de griffes
emveloppe noa-comprise env. kg

,. w ea live angl.
enveloppe comprise env, kg

Prix d. mandr. av. 1 jen de grifi. Fr,

Prix des mandrins avee 2 jeux de

grilies Fr.
Prix par pignon conique Fr.
Priz pour 1 jeu de grifies Fr.
Prix pour [ bride brute Fr.

en b, angl. P

820 | 821 | 822 | za% |
mn 85 110 135 | 165 | 190
100 | - 125 150 | 175

RS T I e T B

16) | 1191 | 2 | ias (| e8| 15%
— i

09 | 14| 29 | sal 73100
20 | 31 | 64 | 97 |161 | 240
4,0 848 1118

11.0 | 183 | %

324 | 325 |

826 | 327
[ 216 || 240
200 | 230

s_i b

66 | 7

10 | 16| 32| 50 | 82 [122 |16 | m5
22 |85 | Tl | 110 | 151 | %69 |83 | 496 |
15 (21| 871 85 | 92 | 182 | 191 | 24,0 e |
38 | 46 | 83 | 131 | 208 | 31 421 | 529 i |
m | 1| 3050| 62,— ,| sop0) 8 i1t | |
A7,~ 38, 7050 8150 | 99,50 115, 13250 15150 | o
li-250| 12 =1-2— 430} 15~ ﬁ,ﬁﬂ’ 6,50 |
17,50 | 20,— | 2250 26,50 | 2950 | 3150 | 40,
125 150] 2| 850, 5| 7—| 8| 1250 ' i

Tepignutions (elégraplinpaes o, page 29,
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Wl

Dimensions, poids et prix des mandrins a quatre griffes pour mécaniciens No. 420—426

Noméra dy mandrin
CHambire extéricur i
DHamitre de sereage i1 ]

[Ham. de serrage en pouces angl.

Alésage tmm
Palds avee 1 jeu de grifics
enveloppe non-comprise eav, kg
en liv. angl.
myeloppe comprise env. kg
i i en liv. angl.
Poids avec 2 jeux de grifles
cowveloppe  pon-coanprise env. kg
en liv. angl.
eaweloppe comprise env. kg |
" M en liv. nugl:_

Prix d. mandr. av. 1 jeu de grifi. Fr.
Prix des mandring avec 2 jenx 1=-li-l.'

grifies r
Prix par pignon conique Fr.
Prix pour 1 jeu de griﬂr; Fr.
Prix pour 1 bride brule Fr.

420 | 421 | 422 | 42 | 424 | 425 | 426 |
85 | 110 | 185 | 165 | 190 | 215 | 240 |

7 | 200 | 125 | 150 | 175 | 200 | 230 |

3 £| 5 6| 1 N A

19 [\ C2 88 | 48| 87| 66| 77 |
_11"_|_3~'3‘_!. 7076 1g | 164 | 209
81| 66 | 104 168 | 261 [ 362 | 461 |
1.9 |85 | (5.2 |86 | 124 | 179 | 224
4.2 | 77 | 115 190 | 278|395 | 494 |
17 | 85 | B4 | 88 [ 132 | 190 | 215 :
87 | 97 | 119 194 7291 [ 419 | 540

28 |40 | 59 | 98 | 142 ] 205

49 i' 88 | 130 | 216 | 813 | 452

6150 | 78— 92,— 105,50 120, sm.ml

.a,m 92 10950 126,50 145,— lmwiim. -
— IS =

2500 8| 4— 450| 5| 350 ﬂ,.m|
20, 2050 :sl,m ru.m 30,50 | 1650 51, !
nu[ 2, a,m; 5—] —| f,:su 12ﬂ|

.Fk'llmurlir-m ieligraphigmes =, page .Sn
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Filg. 17 apee griffes de forige

Mandrins de serrage a centrage automatique pour piéces
lourdes (No. 340—342, 350—352 et 360—362)

Dans ces mandrins, le corps est considérablement plus soli-
de et d'une seule piéce ayant presque toute la hauteur du
mandrin. Le couvercle des mandrins pénétre profondément
dans le corps pour pouvoir ainsi rendre plus robuste, la
connexion entre les deux parties principales. oo

14
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Pour rendre les guidages des griffes particulierement ap-
propriés pour réagir contre des efforts plus gmnda, Ih somnt
munis de rainures de guidage doubles. >
Le filet de Vanneau taraudé est un peu moins raide que uelui
des mandrins plus légers. Ceci présente cet avantage que
I'on peut serrer beaucoup plus solidement. Pour assurer
les dents des griffes contre 'usure ou contre l'arrachement,
Panneau taraudé présente une surface filetée et rainurdée

1 REL

extraordinairement large afin qu'un nombre de dents asscz
considérable des griffes soit en prise, =D
Nous produisons deux types de griffes proprement dites,
soit Ja grilfe simple 4 gradin (voeir fig. 17) soit les griffes
permettant de recevoir des picces interchangeables que
I'on peut adapter & un but quelconque (voir fig, 19). La
deuxieme forme d'exéeution mérite inconstablement la pré-
férence: avec ce wenre de grifles, on peut travailler d'une
maniére beaucoup plus rationelle, e )
C'est surtout aux gros tours revolver ou semi-automatiques
que ces mandrins sappliquent avantageusement car, dans
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la fabrication par séries, on doit serrer beaucoup plus soli-
dement étant donné que, souvent, divers outils travaillent
simultanément. Ce but est naturellement plus facilement
atteint avee des surfaces de serrage de formes et de dimen-
sions spéciales; ainsi, par exemple, des pitces de forme

Fujp, 18 woee fursse el

allongée doivent étre tenues aussi en avant gue possible,
pour pouvolr les travailler rapidement. Py P
lJi-,L.ns ¢ cas, cette forme d'exéeution des griffes est 1a seule
rationelle, étant donné que 'on peut choisir les griffes de
toute longueur voulue, > o A

a1
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Il en est de méme pour la largeur des griffes qui peut éure
quelcongue. Lorsqu on veut serrer des anneaux & parois
minces ou d'autres picces analogues, il est nécessaire de
avoir les surfaces de serrage trés larges, afin qu'il ne se
produise aucune déformation des pitces a travailler lors-

Fig. % apee funsse griffe

gu'on les serre entre les griffes. Fig. 18 représente quel-
ques formes spéciales de griffes. = S
Pour pouvoir aussi serrer des piéces pour lesquelles on ne
peut employer trois griffes, mais deux seulement, nous four-
nissons des mandring avec trois griffes, divisés exactement
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en trois sections égales avec une guatrieme rainure de
guidage (V. fig. 20). Cette quatrieme rainure qui est placée
vis i vis d'une des 3 autres rainures de guidages, est ob-
turée par une fausse griffe, lorsqu'on n'en emploic que
trois. Aussitot que l'on veut serrer avec deux griffes, on
retire la fausse et U'on introduit dans cette rainure 'une des
griffes, qui n’est pas employée dans ce cas, de maniére que
alors deux griffes se trouvent 'une en face de l'autre. La
rainure devenue libre est alors obturée au moyen de la
fausse griffe, de manitre que ni impuretés ni copeaux ne
puissent pénétrer dans lintérieur du mandrin. = < <

Fiy.
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‘Mandrins pour fort serrage, avec trois grifies 2 gradins pour dresser et forer No. 340—342,

avec griffes permettant I'insertion de piéces interchangeables pour formes spéciales No. 350—352
ainsi qu'avec grifies pour I'insertion de piéces interchangeables avee une quafrigme rainure
obturée par une griffe fausse No. 360—362.

Mimséro dis mandrin M0 | 3N B2 50 Bl 260 a1 | 362
Diamtire extéricur num 325 3800 | 480 25 80 225 A80 430
Diambire e serrage mm | 800 | 330 i 400 300 | 850 300 | 330 | 400
DHam. de serrage e pouces angl. 12 | 14 ! 16 12 | . 12 | 14 . 16
Alésage oo | 120 130 140 120 150 120 | 180 140
P enveloppe. toncoane env. kg | 4820|1622 | set |l w10 | 508 | 410 | 070 | 810
en liv. ongl. 95,4 | 1972 1805 W4 |_l-xr B 004 1267 | 178,6
enveloppe comprise env. kg 482 i'-‘l TG ‘!Dﬂ 46,0 | l:"i,-“! _-1"{i,l_l 1l 4,0 00
en liv, angl. | 1063 ]52,1: [ 2006 1t | 40,7 1014 141.1 196,5
s q i el LA e e o AT h _
I:leliu':::r";m ||i:":1:|:-r1|:|1rg|::.j-‘- :;W kg __'lﬁ.l Ll 71,2 96,1 A |___ ==
en Biv. angl. | 1067 15 e T | I ay ¥ . -
enveloppe comprise emv. ki bt n"!,] 16,0 || e ™ |
w_ oy e Hv. angl. 18 tr' ] | E:,I ':"H H Y T 1Y - i
Prix d, mandr. av. 1 feu de griff, Fr. 219‘ G | 30— | ‘.’ﬂil,uﬂ 200,— .-I-I — | B25, _.'H'.I' — | B1250 | 375,—
iy, "o avee 2 Jewx de | 20950 | 306,50 |1 406,30 T 1B |I
Prix pour 1 jen de grifics Fr. | alh— | 56,50 | 15 = [
Prix potic 1 bride brule re.l 050 15— | 20— 950 | 15— | 20— 950 | 15— | 20,--

Désiguations [Alégraphiqoees o, page 31,
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Le tableau ci-dessous donne les dimensions, les poids et les
prixpour lesgriffes destinées a recevoir des piéces mobiles,

comme représentées & la fig. 22

T L aoy

Poids por fen

_whe b plidees
Prix par jeo
e 3 Jiidees

130

il

425
150
iif)
30
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Les figs. ci-dessous montrent quelques applications de man-

drins avec griffes mobiles, @
i
o
{ e
| %
I| o
21
1=
|
|
/ | :
] | [ "'
e 1 :
| e
Fig. #1. Serrage dune longee douille avee grifes v\ b
foisaiet safllie Inin eon oeant R

Fig. . Serrage e gronds
ilfumeires

Flg, %, Serrage Inlérieur e Flg. %, Serroge d'anneane o peorods feinees o

pcces destindes  étee fruvailldes
exliricurement noyen de griffes teés herges

26
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Désignations télégraphiques pour mandrins a irois grifies No. 300—311
Numéro dit sandrin 0 ' a01 302 | 303 304 505
Diambire extérieur = IRSE TS ’_‘__35_ 1o | Tass | 166 __l_m i
avee | jewt oe grifies de lowrnage Apglaia [ Ahpe Qr Adoeled :_ Aktion Alalie Alvon
avee 1 jeu de grilfes de forage Agast o | Achilies Akkord Ma) Adolt —| Album
avec I jeu de grifies de towrnage el lomge i Ago | Adaz Akanit | .l'l.du.1il.‘ﬂ _l Ml_.ml |l I M:Jd-_
1 jeu de grilfes de tournage : Agrafie ‘ Adler Akribie | Abuatk |_ .ﬂ_-l.lil-l-li - [ Alfons
1 jeu de grifies de Jorage Agrest Akajou Altien ~ ot Al | .A.ll-red i
Bride Blctée, bite, Aguii i Abteur T Al PR _?ﬂu =
Mumérs du mandrin H06G BT B | B 310 a1
Dismre exérieur wm | 215 | 20 20 | 8% | 380 | 430
avec 1 jeu de grilfes de tournage Alibi Allianz Pt _| ) adow: || cAmte: b Anmms
avec I_[e_u de g.n'lu de larage Alinea \ l.ﬁ.“l:ll'lu!! Al!n:—i- |-l_A.mhr.| Am;u:_ _EI 3
avec 1 jeu de grifles de tournage et forage Alizari Alltag Aludel | Ameise Amptl_ i S e
1 jea de ,trll.iu. d.e h:umu.ut_. __ — -A.]Ir.ulﬂc Alpaka Alwin N Aminnt I .rht.up!r_r | .-'l.m.'r;
1 Jeu de grilles de Torage  Allali | Alpha “Amalls | Amidia At BN
Bride mzm__:;..r Albegat ;_ .Mnuu i Amber 7 .I-me _.ﬁ.ul-m ------- .ugm

[=
|
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B

Deésignations télégraphiques pour mandrins a quatre griffes No. 400—410

Mumiro du mandrin Al | 4 iz l Az [ A0 | A0
Dismitre extéricar S T T T i T I T
avec 1 jeu de grilles de {ournage Baumn | Babel j_ Diabine _i Bord . | Baby Ii Bache
aver 1 feu de griles de forage e W . 1 bede | Buo. | Babre
avee 1 jeu de grilles de fournage ef forage | Baladin ‘ Baldui | Birke R ST Ballade
1 jeu de grifies de iournage Ballasi 2 Ballon F Dadsam ' Banilais | Burg | Banane
L jeu e grilies de forage Bande | |  Bemand | Banken Bogen G | Bamoe
Bride Blelée, brite - e ' |- Eda SARLLE Bareil |  Basiton Barkasse
Numéro du mandrin it ws o A0S | A0 10

Diamtire extérienr _mm T R ' 425 480 | 450

avec 1 jeu de grifies de fournage Birlapp Barren ‘ DBarueh Bazali . Basilie

avee 1 jeu de grifies de forage Baskile || . Bastard | Basiei Blume | Baizen

avee L jeu de griffes de lournage el forage Baner -! Bayer ‘ Hecher ‘ Beduine I Blatt

1 jen de grilles de fournage C Begehe I | Beginn ! Beglesier | Beponie ‘ Beichte |

L Jou de griles de Soruge Beitall: || | Belfuse | Beirai Beilrag Belchen |
‘Bride Hletde, brufe Beliried Belgien | DBendel Bengali Benno
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Désignations télégraphiques pour mandrins i ftrois griffes pour mécaniciens No. 320327

o

Numéro du mandrin 320 21 B22 | 23 24 335
Dilﬂ-li‘lle extéricur mm ] a5 110 ].'_F-."l 165 190
avec 1 jeu de griffes de ioornage Calvin Chigilia Cambrai Canipus Cajus | Cancan
avec | jeu de grilles de fprage ‘i:lﬂud | Carmen Causeuse Ceder Cellisa | Cilsius
avee | Jeu de grifles de fournage et forage Chzar | Cerasin [ Cerinm Cimbern Cinichona | Cisalien
1 jeu de grifies de (ournage Clssslgs 4 Cistus [ Citrat Citrin City i Clemens
1 jen dn grifles de forage Clown ' Cerberus : Unlombe Cilaobil Corona ! Corpais
Bride Eletée, brule {S] Cortega Cenlner | Couleur Carriere Coup | Chremik
MNimtéro du mamdrin B2 327

Dialn%t.m.ulériﬂn' man 205 2 L1

avec | jeu de grifies de tournage Chirurg Courage

avee 1 jen de grifles de forage Caontane] Cotin

avee 1 jew de grifles de tournage ef forage Crapule Chirom

L jeu de grifles de fournage Creine Caria

Tj:uh.- grifles de qug': Crepon Cories

Bride hlelte, brute Croupier | Curry [
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L]

Désignations {élégraphiques pour mandrins & quaire grifies pour mécaniciens No. 420426

Numéro du mandrin 120 21 |- 422 |, 428 T T
Diiamddre extéricur a mm 85 110 I 135 i s} LEnd 215
avec 1 jea de grifies de tourmage Dagobert Dalslie i Dianast ‘ Dalde Dilimoa Drach
avec | jeu de grifles de lorage Daniel Pramm Dapte : Donay Darius Darwin
avee | jeu de grifies de lournage e forage Dativ | Dyossel | Dl Draturin Daube Draulas
1 jew de griffes de lournage Daunoat Dock David | Debange Draua Deborah
1 jeu de grifes de forage Decarum f Degen Diom | Dekade Dielior | Diekret
Dride filelée, bruls Drelit Dirache { Drelia | Deeimani Diukaten Dlerar
Numéro du mandrin A2

Diiamskire extérienr i 0

avee 1 jeu de grifles de lournage _;Je-ml:[l

avee | jeu de grifies de forage Driplomat

avee | jeu de griffes de tournage ef forage Deputai

1 jeu de grifies de fournage Deasert b

1 jeu de grifles de lorage Dwssin

Bride filetée, brule Devise
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Désignations télégraphiques pour mandrins a 3 grifies avec fort serrage No.340 /342,350 352,360 362

Muméro du mandrin B0 a#n 2
Dramsbire extérieur mm 320 350 430
avee 1 jeu de grifles de lournage Haarlem Habicht Habsburg
;w-: 1 jeu de grifies de forage Haler Hagel Halali
avec 1 je de grifies de tournage ef lorage Holz Hallig Halma

1 jeu de grifies de {ournage Haumilet Hanester Hankau
1 jeu de grifles de forage Hant Hannibal Hamdicap
Bride filetde, brute Hansa Haspel Havainig
Muméro du mandrin a0 331 b 3d
[Hamitre exiérieur mm b bl D
avee | jou de grifies Haydn Hedwig Heiduck
Bride filelée, brute Heinrich Hektor Helena
Mumigro du mandrin 3l il B
Diamitre exiérieur mini s 1 SR (B
avee | jen de grilles elikon Heller Helvetien
Bride Gletée, brute Heraklea Herder Herkales

a1
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Désignations télégraphiques pour grifies douces avec doubles rainures de guidage

Dinmiire extérieur e ] B ' 1 135 165 14H)
jeu de 3 piboes d'apris g, 7 Ebbe Ebanit Ecuador Edda Ediki Edmund
jeu de 3 |.:aiim d'apris Gg. & Eduard Elnl‘.llll Einhard Eiligch Eider Eiland
[Mambtre exiéricur mm 215 M40 270 325 Rl A50
feu de 3 plbces d'apris fg. 7 Eindruck Eisen Eklai Eklipse Ekloge Ekzem
jpeu de 3 pagces d'apris hig, 8 Elch Elegie Element EI::M Essenr Ellriede

Désignations télégraphiques pour grifies douces avec simples rainures de guidage

Diambtre exlériour fn 325 320 430
jro de 3 pitoes dapris fig. 7 Fabel Fagott Fakir
jeu de 3 pidces dlapris e, 8 Faloium Falke Falstafl

Désignations télégraphiques
pour griffes permettant I'insertion de piéces interchangeables Nr. 350—352

Dinm#re extérieur i 325 =0 £

leu de 3 grifles permetiand 1insertion de =7
pibers interchangeables Clalates Caleone Chalilei
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