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DESCRIPTION

des Tours automatiques a Décolleter et a Faconner

systeme SCHMITT.

Les tours systéme Schmitt sont de construction moderne et munis des derniers
perfectionnements. La broche tourne dans des coussinets en bronze phospho-
reux de premiére qualilé, avec graissage par bagues el ratlrapage de jeu; la
poussés axiale esl recue par des butées a billes; la marche facile el la consom-
mation minime d'huile sont assurées.

Le trés grand avaniage de ces tours consiste & pouvoir les disposer et
les outiller a peu de frais pour des séries de vis a partir de TRENTE PIECES
et de fabriquer ces vis dans des conditions notables d'économie.

Les modéles Mos. 0b, | et Il sont en outre munis d'un disposilif nouveau et
efficace, permeltant le changemenl automatiqgue de la vilesse des arbres.
Ce dispositif permel d'oblenir un grand rendement des tours.

Les tours automatiques universels Mos. 00, 0, 0a, 0b et | sont construils dans
les exéculions suivanies :

&) Tour automatique universel pour le forage et le filelage simultanéds;

b) Tour automatique universel, comme cl-dessus, mais avec un dispositif
breveté permettant le filetage pendant l'usinege des pigces, de sorte que le tour
peut &tre employé comme tour automatique & vis ou & faconner, ainsi qu'avec le
susdit dispositif comme tour & vis & trés grand rendement;

¢) Tour automatique & fagonner sans dispositif de filetage.

Tous les trols modes dlexécution peuvent &tre fournis avec le dispositif pour
lourner conique.

Ces tours se prétent avantageusement & la fabricalion des vis, piéces &
faconner de toutes sorles, en matigres étirdes et d'un profil guelconque.

Un mécanisme spécial arréle la machine automatiquement aussitét que la
barre mise est usinée et I'introduction d'une nouvelle barre simpose.

#
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La manipulation de ces tours est excessivameant simple, grace & 'accessibilité
facile de toutes les parlies en travail, de sorte qu'un seul ouvrier peut desservir
6 a 7 machines.

Le renversement d'une tourelle-revolver n'existe pas dans le systéme Schmitt;
les outils étant actionnés par deux arbres, dont I'un se trouve & I'avant et l'autre &
I'arrigre du banc, ce qui assure un travail consécutif des outils et un gain de temps
considérable.

On peut effectuer six opérations 'une aprés l'aulre el plusieurs outils peuvent
travailler simultanément. '

La vitesse des arbres peut, par suite de la poulie de commande & 5 gradins,
alre réglée dans les plus grandes limiles, suivant la matidre & usiner, soit le fer,
I'acier, le cuivre, alc,

Pour facillter la mise au point exacte des oulils, les arbres latéraux peuvent
étre débrayés par un dispositif spécial, tandis que la broche peut rester en
sarvice. Pour manipuler les arbres & la main, on a prévu un volant.

Les oulils de forage et de filetage sont mobiles dans le sens vertical. En
dehors de la grande régularité de ce mouvement, on a encore l'avantage de
pouvoir serrer de longues maches, sans que les outils se génent, comme ceci est
le cas dans le dispositif du mouvement horizontal.

Les outils & tourner travaillent directement dans la douille de guidage en
acier trempé, se trouvant au chariot, permettant d'oblenir des pieces de grande
prégision.

Le recul du chariot et l'avance de la barre s'opérent positivement, et pour
alléger son mouvement, le chariol est en outre muni de ressorts de traction.

Les outils peuvent étre faits en acier de section .

La pointe de forage regolt la douille de réduction en forme de queue d'aronde.
Celle-ci peut également &tre fournie pour l'emplol des méches ou mandrins
& pinces.

Le bati et la poupéa sont en fonte et coulés d'une seule pidce,

Les glissiéres pour le chariol sont largement dimensionnées, de sorle que la
machine n'est, dans aucun cas, sujette a la moindre vibration, méme pendant |a
marche la plus rapide.

Les porte-outils sont, en vue de l'emploi des aciers & grande vitesse, de
construction excessivement robuste, en matigre forgée et trampée.

Toutes les parties glissantes sonl dressées au grattoir, en un mol, I'exéeution
des machines répond, en tous paints, aux désirs et I'altente de la technigue
meoderne, par suite de leur construction robuste et soignée et de la répartition
judicieuse de leurs matiéraes.

Toutes les machines, avant leur expédition, sont soumises & des essais minu-
tieux pour avoir toute assurance gu'elles travaillent dans de bonnes condilions.
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APPAREIL BREVETE S. G. D. G.
permeitant le filetage pendant |'usinage des piéces et sans

le renversement de rotation de la broche.

Cet appareil se compose d'une poupée avec dispositif de filelage conduc-
teur, avec poulies fixe et folle, frein et mécanisme de pression.

Par suite de ce dispositif, on peut modifier, en relativement peu de temps, les
tours automatiques universels en lours & vis d'un trés grand rendement. A cet
effet, on n'a qu'a enlever le support double vertical se trouvant sur le dispositif
de filetage et surla pointe de forage et monter le susdit appareil sur le banc de la
machine; la commande du disposilif de filetage, tournant dans des coussinets en
bronze pheosphoreux avec graissage par bagues, s'opére par courrgie, du renvoi
de mouvement.
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TOUR A VIS AUTOMATIQUE
systeme SCHMITT

avec commande par chaine a rouleaux en acier
et dispositif de filetage conducteur, breveté S. G. D. G.

Ces machines sont les plus perfectionnées actuellement sur le marché, Leur
rendement est énorme et leur manipulation trés simple et facile.

La construction est éprouvée et soignée jusque dans les moindres détails.

Le tras grand avaniage de ces tours consiste & pouvoir les disposer et
les outiller & peu de frais pour des séries de vis 4 partir de TRENTE PIECES
et de fabriquer ces vis dans des conditions nolables d'économie.

Toutes les parties tournant & grande vilesse, comme la brache, la dispositif de
filetage mobile et I'arbre actionnant celui-ci, tournent dans des coussineis avec
graissage par bagues.

Comme toutes les autres machines, celles-ci sont également munies de butées
& billes pour recevoir la poussée axiale. L'accouplament des roues a chalne el la
fourche actionnant 'avancement de la barre, sont également munis de roulements
4 billes.

Les engrenages comme éléments de commande sont entidrement supprimés,

A cet effet, una chalne & rouleaux en acier, de construction ingénieuse, a
été prévue.

Les dimensions de cette chaine sont trés larges pour réduire |'usure & un
minimum.

Toules les roues & chaine sont exactement fraisées, assurant ainsi ung marche
absolument silencisuse,

Contrairement aux aulres modéles, le travail dans ces machines s‘opére
directement au mandrin. La matiére & usiner posséde un guidape stable dans
la douille de serrage, munie d'un cdne double, de sorte que les vis, eréculdes
sur ces machines, sont de haute précision,

L'avance de la barre s'opére par pinces, de fagon efficace.

Ces tours sont construits avec arbre creux de 15, 25, 32 et 50 millimatres.
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Tour automatique N° |1

avec arbre creux de 45 m/m; lype universel pour la percage ef la litetage simultangs

DIMEMNSIONS -

Arbre crous , a 45 m/m Epaisseur maximum de fllet admise 16 m/m
Longuaur meximum de filel admise 6 m'm Folds brut approzimatif , 1,700 kg
Longueur maximum & tourner . 190 m/m Poids nat approximatll | 1,300 kg
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Tour automatique No. |

aves arbre craux 30, fype univerael ; pour le pergage et le Mllelage simultandéds
at avec 'emplol de "apparel] de flletage hrevaid, comme four & vis de grand rendemant

DIMENSIONS :

Arbre crous | 3 m/m
Longueur maximum de el admise ] B om'm

. & fourner .. in . B) m/m
Epalssaur maximum do fllat admiss . 13 mim

avec dispositii de Nletage conductaur It m/m
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Quelques piéces faites sur la machine No. 1.
Grandoeur natur
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Tour automatique No. Ob

avec arbre creux de 18 m'm, munl de Fappareil de liletage brevelé comme lour & vis

ype universel pour lg percage i 18 flletage simuliangs

DIMENSIONS

Arbre craux 18 m
Longuour masimum & tournar ; L 3 8 m
de filst 40 m

Epaisseur maximum de filai., o9m
avec dispositil de { ||_-::-.._|r_- conducieur M B m

m
m
.
I
i

i
1]


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

HEMElI BENEDICTUS — Anvers, New-York & Londres

Quelques piéces faites sur la machine No. Ob.

(Termps de produciion ransaignd pur damande)
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Tour automatique No. Oa

avec arbre croux de 16 m/m, caomma {our & vis avec 'apparell da filelage bravetd, fype universel
pour le percage al la filelage simullands.

DIMENSIONS

Arbre creux ... . ' . . . Hmm
Longuaur maximum & fourner It SSmm
do filel 23 mm

Epnisseur maximum de filo . 7 m'm
= nvec dispositil de filelage conduciaur 6 mlm
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Quelques piéces faites sur la machine MNo. Da.

Tempa de producten rensslgné sur demande,)
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Tour automatique No. O

avec arhire creux oe 10 m/m, ype univarse

gt avec F'emplal de I"apparal

dn lilglage braveie,

pour la parcage el o filelage simuliands
comma tour & vis da irés grand rendemant.

DIMENSIONS

Arbre croux

Longuéur maxzimum a laurnas
da filet

Ennissour die lilel

avec dispositi de

14

filetage conducteur

10 mm
a0 m/m
3 mm
&5 m/m
5 m/im
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Quelques piéces faites sur la machine MNo. 0,

iTemps o production remasignd sur cemandod
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Tour automatique No. 0O.

Diamélre admis, G mim; lype univorsel pour le pergage @i lo liletage simullands
avac 'emplol de I'apparcll da filethge braveté comme toyr & vis de (rés grand rendement

(Tamps de produclign rensacgne sdr

DIMENSIONS

Quelques pieces faites sur cetle machine. =
T | b g damands,) g g

Diamé&tre ndmis 4 mfm
Longuoeur maximum A lournar 2 mim

- . do fllet... i A, ark e 15 m/m
Epalsseur de filet, méme avec l¢ dispositil de fllelage conducteur . = 3 mim

10
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Tour automatique a vis No. 1l

avac dispositld de fHetage conducieur ¢! commande par chafne & rouleaux an Acier, sans orbra
o gommande supdrigur. Diaméire admis, 32 mim

Dinméira admis ., ! ; 2 mim

T % Longuiur mazimum & lournear .. L g § L 100 m/m
DIMENSIONS -

: " " da filet 80 m/m

Epaissaur da filet. . L3 18 m/m
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Machine automatique a percer et tronconner
les écrous.

Diamétre admis, #22 m'm

Cefle maching est, an oulre, construite aved arbre crouxs de 32 al B0 m'm
DIMEMSIONS
Diamétre admis 2 m/m | Diaméire dos trous & foroer

Polds net approsimat! 550 kg Poids brul approximatil T80 kg
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Tour a forer horizontal, modele |l

avec dispositl! de forage simple ot & revolver; sche journanta dans des coussinels
i graissape par bagues ; po recug par bulées & billes

dcalletnge. Lo tourslle.

8 pour rgceyoilr cin glc. La maching |.|"'..lI

aveo support crolsé pour o polis & das v, eic.

DIMENSIONS

o) 145100 Paut tarn rjusque W0m m
#Bm'm | Poidsn roe madid 450 kg
12 mim
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Tour a forer horizontal, modéle |

avec disponill! de forage simple 81 & rovolver ; brochae tournant danz des coussingls

i graissago par bagues ; poussés axiale regue par bulées 4 billes

Poulle-cdna pour courrale de 18010 % 81 mim Paul tarauder Jusgque., . &m/m

Diamétra des trous & forer W mim | Polds net approximatil 230 kg
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Machine a fendre et a fraiser les tétes de vis.
Modeéle A.

Caelte machine se prite avantapeusement & londre les tios de yis ains] qu'ou iraisage de
pelits travaux. Elle ozt munie de I'apparall divigeur carré af hexaganal. L'amenapge de 'oaw refris
pdrante st opérd par ung pompe b angrenages La commande s'ophra par poulle & trols grading,
al pour les gros travaux on o prévu une poulle simple. Une potence sert i sepporter les arbres
porte-fraiza longs; la profondeur de coupe ost imltdae par butde ; 'djection dos vis fonduns Se fall

automatiguament.

BAccessolres : Renvol complat da mouvement & groissage par bagues ; les clés de service

pompe A engrenages ot résarvair & Mhuile

DIMEMSIONS

Course transversala du chariol supérisur 200 m/m

- longitudinale - ] S m'm

- virlicale - . 30 m/m

Dimensions de la poulie.cine P ] 120160/ 180 m/m

Diambira des poulies 300 m/m
310 kg

Poids net approximalil ,
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Machine a fendre et a fraiser les tétes de vis.

Modele B.

Cette machine est destinds & Bre mantée sur 'dabll. La commande s'opdre par poulle
b gorge & trois grading. La profondeur de coupe est limitée par bulée el I'dection das vis fendues
so il automatiguemanl,

Accessolras : Renval complat de mouvemant & graissage par bagues el les clés de service

DIMENSIONS
Courso trensvorsale du chariol supdricur 3 i . i : 150 m/m
] longiludinale . . 120 mi/m
] varticale . . 2 mim
Diambtire de In poulig-clng EOTED 140 m m
Encombrement 3 a5 220 mim
Polds net approximafil p . " ; 40 hg
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Machine a fendre et a fraiser les tétes de vis.

Modele C.

Ce modéle rdpond avx basolng d'une maching tris simple

L& bidl de la maching corméspand
& celui du modole B cependant [l n'y A pas de suppor! pour récevoir le gabarit
appligud au levier & main Lt

La profondeur de coupa s ¥ gussl par butda

sansg paralléle & |n brache se fail au mogen de vis at vol:
fait automafigquament

ca derniar o5t
la déplacement en
i main. L'éjaction des vis fendues sa

Accessoires | Renvoi de

moUramen i avec graiszapge par baguas eb les clés de =service,

DIMENSIONS :

Course longiludinala 120 m/m

Poulle.cline 110/ 140 m/m

Encombramenl FEw X0 m/m
2 kg

FPolds nsi approaimalif .
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Essoreuse centrifuge

paur recualllle Mhuile adhérant auxs 18 ol IX COpSauN

Les wis, piéces faconnédes, copaaux sont libérés de Mhulle par cotie essoreuse caniriluge en

trérs pEu de lemps uile recugillie coule par un tuyau dans un réservair, A la

Accessolres : Renval de mouvement et les clds de service

DIMENSIONS :

Paoulleés da commande du ranval

wbremeni .
Mombre de fours du renydl par minulo 1 00
Polds netl agproximalil . . : 240 ki
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Machine a meuler
broche tournant dans des paiiers & billes Cette machinge esi construile spéciklamant
lotage.

pour boulonneries et atellers de déc

Al;'ﬂl]"ﬂ.{ﬂrﬂﬁ'. HI’-I'I.I|'|I l:-'l"ll'_-!l_'\l de mouvaman! &l les lés néce I3AIres au service,

DIMENSIONS
Poulias do commande du renval : MBS mm
Mombra da fours du renvol par minute i " E 350
Palds nel approximatif A | H - &0 kg


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

HEMNRI BENMEDICTUS — Anvers, New-York & Londres

Equipements.

Pour tours automatiques :

Renvoi de mouvement avec graissage par bagues.
Support porte-barre, réglable en hauteur,
Les clés de service.

Dispositif complet pour l'usinage des barres carrées et hexagonales.
Dispositif complel pour la fabrication d'un échantillon remis.

Pour tour a forer et machine a fendre les vis A

Renvoi complet de mouvement avec graissage par bagues.
Pompe & I'huile avec réservoir et tuyauterie,
Les clés de servica,

Dispositif complet pour la fabrication d'un échantillon remis,
Pour machines & fendre les vis, modéles B et C:

Renvoi complet de mouvemenl avec graissage par bagues,
Les clés de service.

Dispositif complel pour la fabrication d'un échantillon remis.
Pour essoreuse et maching a meuler:

Renvoi complat de mouvement avec graissage par bagues el les clés
e sarvice.


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

HENRI BENEDICTUS — Anvers, New-York & Londres

Spécifications des Tours automatiques.

— — T = = —— I
Tour
MODELES  Nos.| 00 o | 0a | Ob 1 ol om ":::’E‘"
I} i forous
— L e o
|
Diamétrs admis,.. .. .. mim a8 0 B 8 20 B 2 0
|
Longueur mazimum a tourner = il 40 5] | A0 | BO 110 W 20
Epaisseur maximum de filel,  » a 5 7 o 13 i -- -
|
Avec dispositil de filotage |
conducleur... .. . . W 3 & 6 B " - 1%
|
Langueur maximum de filel. = 15 30 5 L] 55 I 60 -1 -
Nombre de tours du renval o
pOUr Culvrg.. . o pom. | B0 450 &0 =0 300 250 | om0 400
1
pourfer o e e o 380 30| 30 300 250 180 1 )
Diamétre et largeur des poulies l
durenvol . . e . MM, (250 540|250 « 40/ 750 o 40| 300 % hsmm:rlmvmmm 300 ¥ 55
Force absorbée environ ... HP. | 14 113 12 34 | 1 | we 1 a5
|
Polds not epproximatil .. kg | 2800 | 3D | 800 | &M ! £00 [ 13 | 1o E50
|
| |
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VUE DE DESSUS ¢e |a maching pour le percage ei la filetage simultanés.
Las modbles Mo, Oa, 0 et 00 sont construits uniquement sans le dispositil powr la changemani automatique de vitessa

des arbres.

SBIPUOT| P HOA-MBN 'siBaly — SNLDIQINIE IMNIH
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VUE DE DESS5US de la machine aveo 'apparell brevetd comme to
es modéles Mos. 00, O ef On sont construits

Ul 8 wis pour
uniguement sans dispositif pour le changement

es modde

les Mos. Ob et
ulomatique de vilesse
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Pieces des machines N Ob, | et Il
pour le percage et le filetage simultanés.

. Mandrin,

. Levier du mandrin,

Bague do serrage.

. Fourche du mandrin.

. Palier da la broche avec
gralssage par bogue.

. Disque & frein,

I'J'.‘-.'UM“

0 -2 O

11, Butée & billes.

12, Rouwd & vis sans fin A gau-
che, avec vis sans fin,

13. Volant & main.

14, Accouplement iivissanslin,

15, tourche de courrale pour
la filotage.

18. Courbe pour lo filotage.

17. Pont pour i'smenage des
matidres.

18, Frein.

Parties des machines avec l'appareil

. Mandrin,

., Levier du mandrin.

. Bague de serrage.

. Fourche du mandrin.

Poalier de o broche aved
graissage par bague,

fi. Disque & frein.

o =

7. Poulie folle pour lo fraisage.
8. Poulio fixe pour le fraisage.
g Paulle flxe pour e filetage.
10, Poulle folle pour le liletage.

11. Butdo & billes.

12. Rous & viz sans fin h géu-

che avec vis sans lin,
13, Volant 4 main,

14, Accouplementh vig sans fin,

15 Fourche de courrole pour
o liletage.

18 Courbe pour lo filatage.

17, Pont pour l'amenage des
matigres.

18. Frein.

. Poulie folle pour lo fraisage.
. Poulle fixe pour le fraisage.
. Poulle lixe pour fe liletage.
10. Pouwlle folle pour le filelage.

10. Tige de débragnge pour s
orbres.

2. Courbe & frein.

21, Articuiation d'avance.

22, Levier do débrayage.

3. Débrayage complel

24, Levier transporteur.

25, Levier & tirolr d'avant,

M. Tiralr d"avant,

7. Porte-oulil avant h saigner.

28, Courbe double & chariol.
28s. Courba simple & chariof,

, Levier de percage of de

flletage,

. Courbe de fletage.

. Nezr de filetage.

. Support double vertical.

. Fillére.

, Pointe de percage (pas
représentde sur la grav.).

Levier pour la pergage al
le filatage.

B EHE=ZSE

1%, Tige de débrayage pour les
arbres.

2. Courbe & frain,

21. Articulation d'avance,

22, Levior de débrayage.

23. Débrayage complel.

24. Levier ironsporiour.

. Levier & tiroir o' avanl.

6. Tirair d'avant,

7. Porte-outll avant & saigner.

78, Courbe double & charlot.

4. Courbe simple & chariot,

20, Levier p le lilatage mobile,

30, Courba p’ lofiletage mobile.

31, Fourche de courrofe.

2. Poulie folle.

33, Poulia fine,

M. Paupte.

35, Dispositit de filelage con-
ductour,

M. Levier de lletage conduc-
fewur.

3

305,
ar.
.
a3,
40,
4.
42,
43,
44,

&5,
48

a7,

48,
44

50,
51,
52,

Butda,

Courbe de fraisnge.

Bague de fraisage.

Poarte-outil arrigre a salgner.

Leviar & lrair arriére,

Courbe & mandrin,

Courbe & fourcholte.

Courbe & marche raplde.

Raue & vis sans fin 4 droite
Byvec vis sang fin,

Support & marche rapide.

Poulia & came pour la mar.
che rapide.

Poulle de commande pour
las outils.

Fous hélicoidals.

Accouplement pour los @r.
bris.

Fourche pour les arbres,

Lavier & marche rapide,

Chariot,

breveté S.G.D. G.

3.
=
0,
&0,
41,
a2,
43,
A,
45,
44,
a7,

48,
40,

50,
51,
B2,
53,

=N
5,

Courbe de filetage.

Nez da Tilelage,

Butée.

Courba de fraisage.

Came de fraisage.

Porte-outll arribra b salgner.

Levier & tirolr arrléro,

Courba & mandrin.

Courbe & fourchelta,

Courbe & marche rapide.

Roue & vis sans fin & drolte
avac vis sans fin,

Suppori & marche raplde.

Poulie & came pour la mars
cha rapide.

Poulie de commande pour
les oullls.

Roua hdlicaidale,

Accouplement p' les arbres.

Fourche d'accouplgément
pour lés nrbres.

Lavier & marche rapide.

Chariot.
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Piéces du tour automatique a vis.

. Mandrin,

Poupéa.

., Poulie de commande & doux grading
Rous & chaine.

, Chaine,

. Paller & bllles.

. Griffro da serrage pour lé mandrin,
. Fourche de mandrin.

. Levier de mandrin

. Tébe du levier de mandrin

. Tube d'amenage,

. @riffe d'ameénaga.

, Fourche d'amenage avec palier & bllles
, Arbre & vis sans fin,

. Raue & wis sans fin d'avant.

., Volant & maln,

. Courbe da mandrin,

Dibrayage pour lés arbres,
. Courbe pour 'Bccouplemaent,
Lowviar & tiralr d'avant.

2. Tirpir d'avant.

21
z
2
el

. Porte-oulll d'avant b saipnor,
. Courbe do filelage,

. Wis de lilelaga.

. Levier pour fa filidre

|

=,
.
.

HEERBLERE

-

E52apisERy

Vis de pression.

Vis de réglage pour lo chariotage.

Foupée pour lé dispositil de filetage con-
ductaur,

. Dispositit de filatage.

. Roug & chaine de flletage.
. Chaine.

. Goupille da fralsage,

, Courbe de fraisage.

Bague da fraisage.
Parte-outll arriére & saigner.

., Levier & tirolr arrifire.

. Tiralr arridre.

Courba d'amenage,

Came 4 courbe d’amenage.

Courbe & marche rapida.

Rows & vis sang {in arrigre.

Poulie & came pour la marche rapide
Poulie do commanda pour les oufils.
Support & marcha rapide.

. Roua hilicoidale.

., Accouplement pour les arbres Inldracs.
. Layier pour la marche rapide.

. Chariol.
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