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Tour & dresser, lilater el charioter, Modéle E. Hauteur de pointes : 200 m/m.
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HENRI BENEDICTUS — Amrers_, New-York & Londres

TOURS A DRESSER, FILETER ET CHARIOTER (construction moderne)

Les caractéristigues de ces tours consistent en :

Une construction exceptionnellement robuste, précise et soignée. lis sont construits pour permettre 'emploi
des aciers & grande vitesse et leur conception simple en fait des machines pratigues et faciles & manceuvrer.

Les tours sont disposés pour permetire le dressage et le chariotage, le filetage de pas droiis et gauches
sulvant le filet Whitworth, le systéme méirique et le pas de gaz. Le support et la contre-pointe sont maobiles
pour pouvolr tourner cone; l'écrou de la vis-meére est divisé et le chariot posséde le mouvement accéldrd
&4 main par crémaillére fraisée,

Le banc est rompu, muni d'une piéce de rapport ou pont, 'entaille est trés large.

La poupée est extraordinairement puissante et peul résister & de trés grands efforls par suite des
dimensions appropriées de la poulie:ctine, elle possiéde un harnais d'engrenages double, excentriguement
débrayable, de grand rapport, pour cbienir une marche douce et légére.

L'arbre principal, de grand diamétre; est en acier; il tourne dans des coussinels conigues de longue
portée en bronze phosphoreux; le rattrapage de jeu a &lé prévu,

Les engrenages de renversement pour les marches droite et gauche de la vis-mére sont en acier forgé.

Le plateau est trés puissant, résistant facilement & toute lorsion ou poussée et est muni de 4 mors &
3 gradins, cémentés,

Le support est construit en vue de résister aux plus fortes poussées tout en étant trés compact, il se
meut sur de larges glissigres.

La confire-pointe est robuste, munie d'une broche massive en acier.

La vis-mere, de fort diametre, est disposée trés prés de la glissigére avant et protégée contre les copeaux,

La manceuvre de la machine est trés simple. Tous les leviers et ambrayages des divers mouvements sont & la por-
tée de la main, Le planage automatigue est obtenu par le simple mouvement du bouton disposé au tablier du support.

Toutes les surfaces de frottement sont graitdes avec précision, tous les engrenages droits sont fralsés
dans la masse sur des machines automatiques. Tous les arbres, broches et boulons sont en acier,

ACCESSCIRES : Plateau universel & 4 mors, peiit plateau, mandrin & 8 vis, lunette fixe et lunette &
suivre, série d'engrenages pour tous les pas normaux Whitworth, métrique et paz Transmission intermédiaire
avec graissage & bagues, manivelles et clefs de service, graisseurs, couvre-engrenages pour la poupée.

CES TOURS PEUVENT EGALEMENT ETRE FOURMIS AVEC COUSSINETS EN DEUX PIECES, moyennant supplément.
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HENRI BEMEDICTUS — Anvers, New-York & Londres

11 eel\s

Tour & dressar, filater et charioter, Type 6. Hauteur de pointes : 260 m/m,
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HENRI BEMEDICTUS — Anvers, New-“r_'ork & Londres
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Tour & dresser, filater at charioter, Type J. Hauteur de poinfes : 350 m 'm
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HENRI BENEDICTUS — Anvers, New-York & Londres

TOURS A FILETER, CHARIOTER ET DRESSER
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Tour & dresser, flletar of charioter, avec rompu exira profond. Modale F A,
&
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HEMNRI BENEDICTUS — Anvers. New-York & Londres

TOURS A FILETER, CHARIOTER ET DRESSER, avec rompu extra profond
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HEMEI BENEDICTUS — Anvers, New-York & Londres

Tour ** Rapide " pour acier & grande vitesse. Type A P. Hauteur de pointes : 180 m/m
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HENRI BEMNEDICTUS — Anvers, New-York & Londres

TOURS “RAPIDES” POUR ACIERS A GRANDE VITESSE

avec vis-mére et tringle de chariotage

Ces tours sont de construction précise et moderne et appropriés pour les outils en acier rapide.

Le banc est trés rigide, fourni avee ou sans rompu. Les guides.sont rectangulaires. dans la construction
normale; sur demande un banc prismatique peut étre fourni.

La poupée, commandée par poulle-cone & quailre gradins, posséde un harnais d'engrenages double,
excentriquement débrayable, donnant huit vitesses & la broche.

Larbre creux, en acier, tourne dans des coussinets en bronre phosphoreux, conigques, de longue porige,
indépendants enfre eux et & ratirapage de jeu. Les poussées se font sur des butdes & hilles.

Le chariot a six avances difiérentes, tant pour le chariotage gque pour le planage, et sa marche peut
&tre renversée sans que l'ouvrier change de place. Le chariotage se débraye automatiquement de droite el &
gauche par deux bulées A l'aide de bulées supplémentaires, ces machines sont spécialement approprides pour
la febrication en masse d'arbres étageés. Un dispositif de calage a été prévu en vue d'empécher l'embrayage
simultané des mouvements de filetage et de chariotage.

La conirepointe est réglable transversalement pour permetire de tourner cone; elle se déplace rapidement
4 la main le long du banc,

Dans |e tour équipe avec la bolte & engrenages sysiéme « Norlan =, lg renversement de mouvement
se fait par levier, disposé & la cuirasse, ce qui évite de renverser la. marche au moyen de la transmission inter-
mediaire. Cette disposition permet d'obtenir 36 filets différents de 11/2 & 80 pas par pouce anglais (254 m/m).

ACCESSOIRES : Plaleau universel avec 4 mors indépendants en acier, pelit plateau, lunette fixe et lunetie
& suivre, sdrie d'engrenages fraisés (supprimée si le tour est fourni avec bolte systtme « Morlon ), tableau de
filetage, transmission intermédiaire avec graissage & bagues, clefs et manivelles de service, couvre-engranages.

Les tours types EP. & FP. sont pourvus d'un dispositit spécial qui empéche toute casse d'engrenages
et évila tout dommage & la machine si, pendant le travail, la résistance maximum du tour serait dépassee.

11
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Tour * Rapide' pour acler a grande wvitessa, aves dispositil & fileter ** Morion ™. Typa BP.
Haulaur de pointes : 200 m'm.
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HENRI BEMEDICTUS — Anvers, New-York & Londres
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HENRI BEMNEDICTUS — Anvers, New-York & Londres

Tour ** Rapide " pour acler & grande vitesse. Type FP. Hauteur de pointes : 350 m m.
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HENRI BENEDICTUS — Anvers, New-York & Londres

TYPE: AP || BP | cP
Diamétre de la broche dans le coussinet avant . To/8 mim B5.88 mim 7T m/m
Longueur de la broche dans le coussinel avant 10 mim 07T mim 120 mm
Oimensions des poulies du renvol | 250 « 320 mim 300 % I0m'm 350 = 410
Mombre de tours par minute A 1ad 140 120
force requise au rendament maximum 14 F.C 15 F C F.C.
Diaméires du clne . 1325 h 2885 m/m 15 & 30 mim M AIEm m
Nombre des gradins. i 4 4 4
iin —— y 08 034 084 4007 036 071 0064 018 O 077 10
VARLS T BH SRR IR {083 164 204 mim il 2 & mim 201 435 mim
012 023 042 05 01 02 04 055 008 07 055 047
Ay 1 ] 1
vances Bu drassage ; | 11 28 mim 10 23 mim } oo 19mim
Largeur de |a courrole . & mim 0 m/m Bd m/m
TYRE op EP FP
Diamé&ira de la broche dans le coussinet avant . 108/88 m/m 121405 m/m 120 m/m
Langueur de la broche dans e coussinat avant, 130 m/m Wmm e mm
Dimensions dea poulles du renvel . 400 % 480 m/m 450 = B0 m'm 500 w 610 m/m
Nombre de tours par minutg . . 120 20 110
Force reguise au rendement maximum 2.5 F.C. aF.C. 4 F.C.
Diamé&iras du clne 200 & 400 m/m 230 h 45 m/m 265 & KXy m/m
Nambra des grading . 4 4 4
. - V0,19 038 078 1.04 | 05 B I S i 015 03 07 1.
Avances sl chariolage. I 2 A mm | 22 45mim | 22 45mm
4 012 025 05 047 ¢ 008 079 038 053,008 070 038 053
Avances au dressaga ! 13 27 mim 19 24 mim ; 12 o4mm
Largaur dela courrole M | oomm 110 mim | 120 mim
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HENRI BENEDICTUS — Anvers, New-York & Londres

Tour * Raplde " & monopoulle, pour acier & grande vilesse. Dispositif & fileter systéme * Morton'". Tupe CR
Hauleur de pointes : 230 m m.
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HENRI BENEDICTUS — Anvers, New-York & Londres

TOURS “RAPIDES” A MONOPOULIE

pour acier a grande vitesse et commande directe par électro-moteur

Ces tours constituent par leur concaeption, leur construction et le choix des matériaux qui les constituent,
des machines de précision de tout premier ordre. Elles sonl specialement construiles en vue de [eur usage
sous |es conditions les plus sévéres.

Le banc est trés stable et trés rigide, "Il comporte toujours un rompu. En exécution normale les guides
sont toujours rectangulaires.

La poupée & engrenages et & commande par monopoulie, ést disposée pour donner vingt vitesses diffe-
rentes au plateau en progression géométrique. L& redoublement d'engrenages est congu de telle fagen que le
plus grand engrenage est formé par la couronne dentée du plateau. La transmission de |'efiort pour les grands
diamétres ne s'effectue donc pas sur la broche, mais bien direclement de la transmission inlermédiaire & la
couranng dentée du plateau, ce qui a pour conséguence de pouvoir tourner un fort diaméatre avec la plus
grande sécurité et avec la plus grande vitesse. A parl les vitesses données par les guatre paires d'angrgnages,
il est possible de travailler ;

1o Sans redoublement;

2e Deux fols avec redoublament;

32 Une fols avec redoublement el couronne dentéde:

4* Une fois avec quadruple engrenage et couronng deniée,

17
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HEMNRI BENEDICTUS — Anvers, New.-York & Londres

Tour ' Rapide " & menopoulle pour acier & grande vilesse. Dispositif a fileter systéme * Norton . Tupe DR,
Hauteur de pointas : 30 m/m.

18
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HENRI BENEDICTUS — Anvers, New-York & Londres

La vilesse requise pourra étre atteinte aisément suivant tableau, au moyen des Leviers B.C. D, E, et du
volant & main pour 'embrayage de la couronne dentée. Un second tableau est ajouté au tour indiguant la
position des leviers pour les différentes avances. Les changemants d'avance s'effectuent pendant la marche
du tour. La casse des angrenages pouvant provenir d'un embrayage imprudent est totalement empéchée per
une fourche & cliquet. La poussée aniale est réduite par une butés & billes,

La broche, ainsl que larbre de commande, tournent dans des coussinets en bronze phosphoraux avec
graissage & bagues; les coussineis de la broche sont en deux pigces,

Le support a six avances différentes dans le sens longitudinal et dans le sens transversal. Le mouvement
longitudinal se débraye automatiqguement & gauche et & droite par des butées réglables; Il est possible dajouter
des butées supplémentaires pour la fabrication rationnelle en masse d'arbres etagés. Entre les engrenages
commandant les mouvements de la vis mere, du chariolage et du dressage, un dispositif de blocage a été
prévu pour empécher toute détérioration, pouvant provenir d'une embrayage simullané de plusisurs mouvements.

La contre-pointa 52 déplace |atéralemeni pour tourner cdne et peut étre mue, le long du bane, & la main

Les tours jusqu'a 2500 m/m de distance enire les pointes sont pourvus d'un dispositif & fileter, systéme
“Norton ", permattant le renversement de marche de la vis, au moyen d'un levier disposé sur la cuirasse
(tablier), &vitant gue la commande pour la marche & droite ou & gauchea Se fasse par |a transmission intermeédiaire.

Les tours sont disposés pour le filetage de 36 pas différents.

Au moyen du dispositif pour fileter les pas rapides on obtient des pas douze fois plus grands.

Par l'ajoute d'une roue de 127 denis on pourra fileter les pas métrigues.

ACCESSOIRES : Un plateau & toc, une lunette fixe et une lunette & suivre, une série d'engranages qui
ne sant cependant pas fournis lorsque le tour est muni d'un dispositif & fileter systdme " Norton”, un tableau
de filelage, transmission intermédiaire & graissage & bagues, clefs, manivelles et gaines protectrices.
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HENRI BENEDICTUS — Anvers, New-York & Londres

Tour **Rapide " & monopoulle pour acler & grande vitesse Dispositif & Hieter systéme * Morton . Type FR,
Haulaur de pointes : 350 m'm
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HENR|I BENEDICTUS — Anvers, Mew-York & Londres

Modéies : BR. } CR. [ DR, } ER l FR
Hauteur d& pointes. . . 200 mom 230 m'm 00 mm 300 mim | 30 om/m
Hauteur de pointes dans le runnu ; 340 . k= 0 s | HD . 58] .
Longuaur entra pointas . W . 1500 » o . E00 . | 2000
Longueur du banc . e g (5 g ¥ 24900 . 8D . ITEH0 . A0 . B0 .
Diamétre du plateau . . : " | 45 . W0 . o s B0« (| @0 .
Largeur du rompu davant Ia ot Etnu Hi . 3E o« 30 . f = 1
Aldspge de In broche ., , , , . - . 40 = B8 . S . o s | 0 .
Diam#ire du coussinet avant, B .- ne = 110 . 190 . 140 .
Longuaur du coussinet avant D - 185 - 185 = 240 » | b T
Dimeansions de in monapoulit X0 % mm 33w 110 FA0 % 110 /) 300 ¢ 140m7m (380 x W0 mom
Vitesse de la monopoulle 500 500 00 450 450
Force nbsorhéa s0us la maximum ﬂaﬁur‘t j 5 F.Cq T EMLC, 7 F.C, W F.C. ] 0. F.C.

. . v 0 o |

Avences longltudinnles - - . . . .. .o | (4 0% 81 jote 457 om tsi0le 08 om0 5 O (Les mames
Avances transvorsalas i

0.1 l:! 04 msa V08 077 035 047§002 0025 08008 02 038 gijudinales ef
145 2 3 mim | 0866 197 m/m 0BT 138 2T 0B3 1224 Iransyersales

km 184 155 | aipsi gue

250 208 473 140 172 140 111‘ 128 WE  B65| [as mibmes
14 68 JBS B4 5‘325%1%&?? ® Les mémes He sg an| o

| tassas
7 e ?55 ?115 w287 Te ' ¢ m::i“ fo1 1958 132 8 ia broche
2 1 1 4
D5l R % 18,1 152 124 B8 108 B2 A7 | que pour le
57 48 m'm | todr ER)

Vitezzes de la broche

B &7 55 mm pour CR.}

Polds net approximatil . . : 1650 Hilos

7H0 Wilos 3080 kilos 5270 hilos 6440 kilos
Polds pour chague 500 m'm l‘.‘|'! lm‘-gulur
entre polntes suppiémantaires. . . 140 Kilos 190 kilos 220 kilos 240 milas 270 hilos
Désignatlon télégraphique. . . . . . . . BRASA CRESER DRAGIC ERASEE | FRAB

Moyennant supplémant de prix, les tours seront pourvus de :

Hauleur de polnles supplémentaire; commande directe par dlectro-moleur; réservoir, pompe el fuyauterie; disposith & fieter
sysidma ' Norten" dispasitit pour fileter les pas rapides; tdte revolver tournant & la mdin pour 5 outils, diam&tre 300 m 'm., en place du

support réguiier; 18te revolver sur le bapc; disposilif spaclal pour tourner chne les piéces de 600 m/m. &n une seule pagse; guides
prismatiques en forme de " .
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Tour en |'air, & dresser. flleter el charioler. Modéle PS.
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TOUR EN L’'AIR A DRESSER, CHARIOTER ET FILETER.
(Modéle PS.)

Ce tour, d'une grance puissance, est disposd pour le dressage, le chariplage et fe filetage au pas Whitwarth, ou au pas
mitrique par U'emplol d'un engronage de 127 dents. Il possbde une tringle de chariotage Indépandants da la vis mére. La poupés est
pourvue d'une couronng dantée permettant d'embrayer un harmais double ou friple at mime de travailler sans redoubleamant, Le
harnais double se débraye par excentrique, tandis que lo harnals triple est engagd au mogen du levier qul se trouve sur le devant de la
poupde. Le chariot & une trés granda portde sur les glissibres du banc. La partle Inférieure du chariot forme une grande table carrde
aul permet d'utlliser e tour pour 'alésage en enlevant le support. La table plvote au moyen d'une vis sans fin, permetiant d'npprocher
dae la pigce au travall de tous les cdids. Les glissitems du support pour l& mouvement longitudingl et transversal de I'oulil sont
axcessivemant lnrges et eampédchent fotalement la vibration. Le porte-outll paut Bire construll sulvant le désir du cllant, L'écrou da
la vis mire est en bronze,

Le pignon de o crémallldre, md par un double angrenage commandd par un crolsilfon, assure un déplacemeant raplds of facile
au chariot. La contre-poupée porie una contre-poinie longue et robuste, elle est déplagable pour tourner chne et voyage sur le bang
pRr pignon e crémaitibre.

ACCESSQIRES : Un plateau & toz, un plateau d'aldsage, sédrie de clefs, transmission ntermédiaire, ele.

SPECIFICATION
Hauteur do pointes . . . ow o . 5% .o o B0 mim.
Longueur entre poinfes. . . . . . . . .. . L. 16500 «
Longueur du bane. . . . . . 3700 »
Largaur des glissibres du banc o .
Hauteur du banc b Ny . 360 .
Longueur de |8 poupde, . . . . 1060 =
Longuaur de ia portée du chariot . i T B =
Diamétre des graging du céne ., , . v s o 200k BOD e
Largour des grading . . .. . . . . Y G g 120 =
Nombro des grading , . . . . . . | S A A =
Diamétre du nez de |8 broche portant le plateas , . . 153 =
Diamitre do Ia contre-pointe. . . . . , ., . . . B -
Diamétre de la vis.mére no.
Diamétre de la tringle 4 .
Diambtre du plateau . . . . . ., . . 1250 -
Diamétire des poulios de In fransmission B0 =
Largeur . . . [ = . 25 .
Vitesse de la trangmigsion . . . . . . . .70 . . . 128 iours

ol B . 0. W i N, 7000 kilos.
Désignation {éidgraphique PASA
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Tour en |'air D. A. P,
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TOUR EN L'AIR D. A. P.

Ce tour est trés solidement constrult, il est robuste et résistera & de trés grands efforts. La poupée bien
proportionnée est solidement boulonnée au banc et pourvue d'un radoublement d'engrenages. Le chariot est
massif, le support pivolant. Tous les engrenages sont fraiséds, et couverls de gaines protecirices aux endroits
dangeraus.

ACCESSOIRES : Un plateau universel de 850 mim de diamétre, transmission intermédiaire, clefs et
manivelles.

SPECIFICATION

Hauteur de pointes au.dessus du banc . . . . . . . 525 m/m.
Hauteur de pointes au.dessus de la traverse du chariot 240 »
Diambtre maximum admis. , . . By e s s oTEED
Largeur des glissiéres du banc. SUR LR . ‘ B0 -
Hawlour du banc b - T " PR S I -
Longueur de la poupds, . . . . : N | Tl B
Longueur de portée du chariob. . F v % e 0l o B0 e
Diamétre des gradins du chne, ., . | B0 A &N -
Largeur des gradins du chne, : . .110/88 «
Nombre des gradins du clne . . |, . . ImEr) 4 =
Diamatre du nez de In broche portant le plateau . . . 100 =
Diamétre du coussinet avant . . . . . . ., .. . 18100 =
Langueur du coussinet avant . . . . . s . 130
Diambire do vis du mouvement langitudinal i E 4 =
Diamétre du plateau . . . . . . . 3 i 850 -
Diamé&tra des poulies de la transmission. . . . . . 450 -
Largeur des poulles de la transmission . . " ]
Yitasse des poulles de la transmission € ™I BO tours
Polds spproximatif. . . , . . . . . 2500 kiton
Désignation téldgraphique. | i DAPAR
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TOUR EN L’AIR (Type D.P.1)

Celte machine est excessivement puissante; la poupée, d'ung pidce, a une forte assise sur le saol, le
plateau est pourvu d'une couronne dentée et la machine posséde un harnais d'engrenages friple. Le chariot
transversal posséde deuxn porte-outils pivolants, avee avance automatique en tous sens par encliquetage, Tous
les engrenages sont fraisés avec soin.

ACCESSOIRES : Transmission intermédiaire compléte, clefs, manivelles, graisseurs, etc.

SPECIFICATION

D.P.L DR D.P.1,

mim m/m mim
Hauleur de pointes , . . . Cm s ML Oy jirns] 1000 o0
Diamétre maximum admis . o .t =i 2000 3000 A0
Longueur do la poupée , . e e e ow e WED 1170 150
Diaméire des gradins de la prnuuée e e e s os o+ . Z30AB00 F0A53) 2604850
Largsur - . s - B . 3 110 120 130
Nombre . . 4 i 1
Diamétra du nez da la brocha nurtant ru pin'aau a g 160 18 230
Diamétre du coussinet avant P, g 155 200 220
Longueur . AW S W SRS A 210 =0 300
Diemétre du plateau A N B . 1500 1850 20
Diamétre des poulles de la Iranumussin\n B, Ao 500 500 [0
Largour . " A e el 120 130 140
Nombre de lours de |a transmission . . . ; B 15 o -1}
Polds approsimatit , . . . . ., ., v e e e e o . DDOOKG. 6500 kg, 10000 kg,
Désignations télégraphiques . . . I AT DAPALA DARI DAND

Spécifications d'autres dimensions da tours en 'alr sur demande.
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Tours américaing de ia " R. K. Leblond Machine Tool Ceo.", Cincinnati, O.. Etats-Unis.
{Demander caialogue spécial)
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Tours & révolver & tourslle verlicale. (Demander catalogue spdcial,
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MANDRINS CONCENTRIQUES
“GENERAL”

Ces mandring, gui sont d'une construction
excessivement robuste, sortent des usines de |a
General (Composing Co., et répondent sous fous
les rapporis aux exigences de lindustrie modernea.
Ce sont des appareils de |la plus haute précision,
fabirigués an matériaux de tout premier choix et

excessivement résistants. — Le corps des Mandrins “ General " est parficulirement solide et le guidage des
grifies est de grande précision. — Les griffes de serrage soni en acier spécial de choix, trempées et recti-
fides avec grand scin. — Les surfaces de serrage el d'appui sont également rectifiées trés soigneusement

apris trempe et le centrage parfait est scrupuleusement garantl
Dimensions des " MANDRINS GENERAL™ & trois griffes :

Mumiros des mandrins 300 | 30 | a2 803 | S04 |. 205 306 | a7 | MJ

a0 | 30 | an

Diamétre extérieur . . mm | 0 | e | w0 | 3 | ws | wo | 28 [ 20 | | @s| | wo

Digmétre de serrage . . . = 5 | 75 | w0 | s | s | 76 | 200 | %m0 | 20 | 300 | 30 | &0

Alésage . ., o w | w | @ | = 45 5 | 8 7| @ | s M2 | s
Dimensions des MANDRINS “ GEMERAL " & quatre griffes:

Muméros des mandring @ 400 401 I 02 | 403 i 404 | 405 | 406 | 407 | 408 | 400 410

= = — ¥ - - L e

Diamétre extériour mm| B | 10| B W | 10| 25 | M0 | 0| =S | %0 [ 4

Diamétre de serrage " % 100 15 180 | 178 | 200 | 230 250 | a0 | 350 400

Alésage e || B | Na2 | 4@ | = | @ n o | 15 | w2 | 1es

Demandez catalogue détaillé avec dispositions spéciales des

a0
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MANDRINS “SAMSON"

Les Mandrins “ Samson " ont upe puissance
de serrage considérahlement plus
mandrins ardinaires &t s‘emploient pour les Tours
rapides et pour &5 Tours revelver avec le meil-
leur résultat. Sans nécessiter une grande force

HEMNRI BENEDICTUS — Anvers, New-York & Londres

forie que les

ils saisissent les pidces & travailler de manigre & éviter tout desserrage, méme lorsque les tours donnent

leur effort maximum,

Les Mandrins * Samson ™, qui, d'aillleurs, admettent seulemeént un serrage

intérieur, ne se recomman-

dent pas pour les piéces légeres, le serrage de celles-ci s'effectuant sous une certaine sensibilité et pouvant
se défarmer sous le serrage énergique du Mandrin * Samson ™, — Cependant, par lintroduction des aclers
rapides, ces mandrins sont devenus nécessaires et Jusqu'a ce jour ils ne sont dépassés par aucune autre

construction

Les Mandrins “Samson"” sont & méme de remplacer, dans beaucoup de cas, les plateaud & guatre
griffes, gui, comme on le sail, s'ulilisent pour de trés forts serrages.

Dimensions des MANDRINS “ SAMSON" :

Numéros dos mandring

izt

502

so4 | sos | sos | so7 | so8 | se0 | s | sm

Dlambtre axtérigur. mm | 10 | 135 | 15 | wo | 25 | w0 | 20 | 35 | 30 | 230

Diaméire de sarrage . 100 15 W 17 a0 |_Zﬂ | 20| 300 I 350 ! 400

Aldenge 77 W | a4 57 & | 77 T | s [ 142 | s
Demandez nolice spéciale.

a1


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

MACHINES-OUTILS & OUTILLAGES
POUR LE TRAVAIL DES METAUX

HENRI BENEDICTUS

BUREAUX & MAGASINS :
39, 39" et 43, Rue Lamoriniére

—— {Ancienne Kue de la Province Sud) —/——

ANVERS

APPENDICE AU CATALOGUE N° 5

Tours Série “SIEGMAR S”
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APPENDICE AL CATALOGUE Ne 5 (Tours)

TOURS A DRESSER, FILETER ET CHARIOTER
modeles perfectionnés.
Coussinets en deux piéces avec graissage 4 bagues, broche alésée.

SERIE “ SIEGMAR S "

Ces ftours oni obtenu, grace & leur construction perfectionnée ef précise, un succés considérable,
lis conviennent particuligrement pour le chariotage, le planage et le filetage droit ou gauche, pas Whitworth
ou metrique. Le support, ainsl que la contrepointe, se déplacent latéralement pour tourner céne. La vis-mére
est rainurée el la cuirasse se déplace aussi rapidemeant & main le long d'une crémaillére soigneusemeant fraisée.

Avantages principaux des Tours “ Siegmar 5", — Construction essentiellement robuste et rigide, per-
mettant de travailler des pigces en matliéres dures au moyen d'aciers & grande vitesse.

Exécution trés précise. — Surfaces poriantes gratiges avec soin. — Banc puissant avec larges glissiéraes.
Vis-mére couverte par la glissibre avant et Irés rapprochée du bane. — Cuirasse trés larpe & longues portées.
Poupée fixe spécialement forte pour résister aux plus grands efforts. — Broche du meillaur acier, alésée et
rectifiée avec grande précision sur des machines spéciales. — Coussinets en bronze phosphoraux partagés et
cylindriques, pourvus de graissage & bagues. Butées & billes de fortes proportions. — Tous les engranages
fraisés dans la masse. Harnais d'engrenages avec rapport considérable, assurant une marche légére et
silencieuse. — Engrenages de rechange & la téte de cheval en acier forgé. — Contre-poupde massive ‘avec
broche trixs forle. — Arbres, broches, boulons, etc, en meailleur acier. — Transmission intermédiaire avec grais-
sage & bagues. — Gaines protectrices sur tous les engrenages de la poupée fixe.

ACCESSOIRES : Un plateau universel avec quaire mors étagés, un plateau & toc, une lupette fixe &t une

lunetle a suivre du {ype américain, une sérig d'engrenages de rechange avec tableau, une transmission inter-
mediaire avec graissage & bagues, clefs, manivelles, gaines protectrices, graisseurs, eic.

A
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Hauteur " | o Largaur
T de paintes | DHstance bl s A;j.“ﬁ‘ du rampu OESIGNATION
CHIFERE dans mhire 7] W L Bavant Faida
. pointes le rampu painias bans platasu brachs o pleteny TELEGRAPHIQUE
mim m'm m'm I mim mim m'm mim k.
AS 200 X0 750 1005 400 40 0 'gra Ag
AS . . 1000 2185 . - . blic 1] Asar
A5 - . 1250 2475 . " . 1000 Asian
AS . . 1500 26685 . . . 1180 Aska
A5 . . w00 3185 . " " 1230 Aslam
AS . . 2500 365 " . . 1320 Aspar
AS . " 3000 4185 " - . 1450 Astar
BS w5 305 1000 231 450 ] 260 1310 Basel
B85 . . 1500 |0 . . - 1525 Bonn
B5 . . 2000 3370 . . . e | Basiz
BS . . 200 3570 . - . 1740 Barn
BS - . 3000 4370 . - . 1630 | Bart
BS . . 4000 4570 [ . " ' 2060 Brest
CsS =0 420 1000 2520 500 &) o 1750 | Casar
CS " " 1500 020 - | . . 1965 Cares
G5 " " 2000 B2 - . b 2140 Chan
cs . . 2500 4020 . . . 20 City
CS - . 00 4500 * . . =45 Corlg
[+ . . 4000 5520 " . . 2890 Coup
cs . . BOO B420 . . . d240 Cuper
Ds |  mo 480 1000 10 600 70 30 2435 Dativ
os . . 1500 210 - . . ] Dasen
DS . . 2000 a0 . . - 205 Degen
DS " . 500 4210 - . . s Dekan
DS . 0 3000 4710 - . . 00 Dienst
DS . . 4000 5710 - . . 3685 Dotal
0s . - OO B2 10 - . - A3 Drift
os . . €000 ario . . . 4385 Duett
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H ;
Hautaur P ":;T:;" Distance Lengusir Dinemidtra Alesnge | ui";:r:;:, _ eI
EHIFFRE de g mntre du du de In davant Poitts
pointns s rompy pointes bane pinteny broche I8 gintesu TELEGRAPHIOQUE
m/m mom m.om m. e A M mom mim L1-F
ES 30 50 1000 2605 700 B0 300 3420 Esau
ES | B . 1500 315 . . . 3620 Esar
ES | . . 2000 325 . . . 3820 E:fe
ES - . 3000 AFEE . " . 4270 Eslar
ES . . 4000 55 . . . A700 Esrn
ES - . 500 e ore] - . . 5250 Essen
ES | - " 000 e . " " 5500 Escha
F5 0 600 1000 060 0 & &0 4124 Fhst
F5 . . 2000 ADRO . . . 4775 Faln
ES . . 3000 5080 . . - B8 Fern
F5 ; . 4000 050 . . . &100 Fiim
(33 - - SO0 | 7060 . . - 525 Farm
F5 . . 6000 2080 . . - 7400 Erost
F5 . . 7000 P60 - . . B0 Fuss
FS B . BOOD 10060 - . . BIOO Faser
G5 40 &70 1000 540 &0 100 460 6700 Gas
B5 . . 2000 4540 . . . 7250 Gerta
G5 . . A000 5540 . . . 7H00 dipo
G5 . . 00 6540 . . . B400 Glanz
G5 . B BOO0 | 7540 . . . D000 Gleis
G5 . » BO00 BEA0 L b » a0 Glick
&5 . - TO00 o540 0 - . 10300 Gold
GS s - B0 10540 . . . 0000 Gros
HS 500 &0 1000 3|0 1000 Rl 500 B00 Hang
HS * " 2000 4250 e - L} 10000 Helm
HE . - 3000 rea i) - . - 10700 Haobel
HS ] . AQO0 BE50 . " - 11500 Hulle
HE L] . BO00 THED " " o 12200 Huss
HS . o G000 Ba50 " L} " 12900 Hyder
H5 . . T000 9550 . - . 13700 Harn
HS . . B0 10850 . . . 14400 Hease
|
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