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52 et 33. rue Bara. B R u X E L L E s (Midi) 
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i Tours Semi~automatiques 1 

-

1==== ' ' Schütte '' DBA/100 et 150 I===_~ · 
à charioter, percer et tronçonner 

1 pour le travail de la barre 1 

http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights


Repro het MOT, Grimbergen 
Repro het MOT, Grimbergen 
Repro het MOT, Grimbergen 
Repro het MOT, Grimbergen 
Repro het MOT, Grimbergen 
Repro het MOT, Grimbergen 
Repro het MOT, Grimbergen 
Repro het MOT, Grimbergen 
Repro het MOT, Grimbergen 
Repro het MOT, Grimbergen 
Repro het MOT, Grimbergen 
Repro het MOT, Grimbergen 
Repro het MOT, Grimbergen 
Repro het MOT, Grimbergen 
Repro het MOT, Grimbergen 
Repro het MOT, Grimbergen

Atelier de tronçonoagc d'une fobrique de mac hinel' 

1 > ·ro1.1r ,cmi :uuo1na1ique DRA pour h~rrC'• Je clilllmttrC'.t .Ji,-cr•. 

2) llurocJudÎon cfe_. \Mfl't• di.tt• l 'Al(!lier- Jft lrnnçnltnAJ.C! ctl Ja m;11Cli.Înc, 

3) Vtn l('t (ours. 

of) Vrr-. 1«. finÎ•••gl" 
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ALEX. VANROFF, AJNE. 52, RUE BARA, BRUXELLES 

Tours Semi·-automatiques " Schütte " 
DBA /100 et 150 

pour le travail de la barre 

à charioter, percer et tronçonner 

Les pièces creuses, telles que: douilles. accouplements, rou lements il billes, coq>s de 
roues, fraises, c{c ... Sônt soit cou l~es ou forgées, soit rnat·ricécs ou usin~cs dans la barre 
ou des tubes. La méthode la plus économique dépend de la natu re et du pr ix de la matière 
première, de ln for1ne des pièces. de leurs dimensions et surtout de J'io1portance des sé1:-ies. 

Jusqu'ici, les pièces, prises dans la h.ru~rc, étaient débitées en longueu rs sur une 1uachinc 
à scÏCC' ou à tronçonner, avec un excédent plus ou n1oins é"Tand de matière, l'usinage pro· 
prement dit se faisant ensuite sur des tours parallèles, tou rs-revolver ou machines spéciales. 
en utilisant le plus grand nombre possible d'outils. Cependant, dans la plupart des cas, 
cette méthode n'est pas économique, car les frais de fabrication sont o:ugmentés sensi­
blement par su ite d u déchet résultant des excédents de longueur, de la nécessité d'employer 
des machines-outils très coOtcuses et des pertes de temps occasionnées, dans les machines 
à outils multiples, par le réalîùtage d'u n outil. Dans les méthodes de fabrication modernes 
tics corps creux, la. sui~e des opérations est éga lc1ne11t la suivante : ébauch1nge, traitement 
de la matière, finissage du trou. C.nissnge extérieur_ trempe, rectificnt·ion. 

Les tours " Schütte ·· DBA/100 et 150, plus pn1·ticulièrement établis pour le 
travail d'ébauchage, sont des tours à charioter, dresser, p ercer et t ron çonner dans 
toute l'acception du mot. Ils adnicttcnt respectivement des barres jusqu'à 100 et l 50m• 
de diamètre, de longueurs commerciales. Le ! ravail est effect·ué au rnoycn d 'outils simples 
et puissants. Le tournage, le perçage et le tronçonnage se font simu1tanément. La 
méthode de trava il est la suivante : 

1° Ln barre, placée dans la machine, est avancée, avant chaque opération, de la 
longueur vou lue. Elle est ensuite s imu ltnaément usinée extérieurement et percée, puis au 
besoin, usinée en bout pour être finalcn1cnt tronçonnée. l'outil à saign(!,t· n'ayant plus 
qu'un chemin égnl à l:a difîérence entre le rayon extérieur et le r:t.}' 0 1\ intérieur h parcourir. 
Grâce 1t cette méthode, on économise de la matière, du temps, de la place, de la puissance 
et réalise un amortissement rapide de la machine. 

2° Les pièces ébauchées sont ensuite chaulîées J?Our éliminer les te nsions afin d'éviter, 
dans la mesure du possible, des déformations ultérieures. 

3° Le finissa.gc des pièces a lieu, suivant leu.t.' forme et leur nombre, sur des nlachines 
à percct", tou rs Ot"dinaircs, tours revolver ou des n1achines spéc iules. 11 convient donc de 
placer cette machine dans l'atelier d e l'ronçonnage, près des fom·s lt recuire (voir fig. 2). 
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ALEX. VA NHO P P, Al 'E, 52, RUE BARA, BRUXELLRS 

CARACTÉR I ST IQU ES 

des Tours Semi ... automatiques DBA/100 et 150 

à ch arioter, percer et t ronçonner 

pour le travail de la bar re 

Bien que ces tours soient Hnblis plus particulièrement pour les trnvnux d"ébnuchage, 
ils conviennent également pour le finissage de nombre de pièces. Ju foit <1ue les vitesses 
et .les avances disponibles, ninsi que leur exécution précise. pcnncHcn{ d'obsc1·vcr <les !olé· 
rnnccs serrées. Leurs points caractéristiques sont les suivants : 

Comman de par m o n op ou Uc et nccouplement lt friction réglable, d'où 1>0ssibilité de 
les commander. sans aucune modification, par moteur électrique cl courroie. 

Poupée blindée à baladeurs trempés, donnant 8 vitesses de la broche. 

Arbre princ ipal en nci<r, tournant dnns des roulements à billes, doubles. Mandrin de 
construction ran1nsséc nfin de réduire le por(c-A-faux au minin1unl, pcrn1ct(nnt le 
scrrllgc et le dcsscri·agc de Io. barre, snns ni·rtll de la machine. 

Dispositif d e guidage d e la barre avec pied-support: et servante lt snlch, réglable en 
hauteur. Avancement de ln barre par croisillon sur ln 1>0upéc et méc,.nismc à cliquet. 

Chari ot a\·ec toure.llc revolver carrée pi,rotan(c, en acier. Quat-rc vi(t'!SScs d'avance iodé· 
pendantes pour le chariotage cl le dressage :l\'cc déclenchemenl aulomntiquc. par butée 
réglable. Boite des '""nnces montèe dans le lnblicr. Réglage des vitesses pnr levier. 

Cont re-poupée de perçage li canon de grnnd diamètre. Guidage du forci 1mr une 
lunette mootéc sur coulisscnu; bu fée de loogucur pour la barre. A v4'ncc à 1n n1n et 
quafrc a"nnces nufornnliques de perçage indépcntlnn(cs par bn lndeurs trempés, avec 
débrayage automatique. Boî('C des avances logée dans le tnblier. 

Charlo t d e t ronçonnage a\'ec a\'ancc Il ma in cl trois a\•ances automatiques indépcn· 
dantes, <wec débrayage automatique par butée réglable. Boite des :wnnccs montée 
dans le lablier. Variation des ,·itesscs par le••ier. 

Les tro is supports d e port~outU sont complè!emenl indépendants les uns des aufres. 
L·cS outils peuvent, pnr conséquent. travailler sintu llanén1ent ou suivnnt une succession 
déterminée. d, dnns chn11uc cas, avec l"nvnncc ln plus n"antngeuse. 

Exécutlon : arbres en acier de 80 kgs pnr mm:.!. Cournanl dans des ro11lemc11(s à billes. 
Cla,·ettes prises dans 13 mnsse. Pièces fortement sollicitées b-empécs. Leviers el 
volants à bonne 1>0rtéc. a,,1cc sens de manœuvre rorrcspondnot nu Sêns du mouvcnien(-. 
Pompe à grand débil 1>0ur le lubrifiant. 
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ALEX. VANHOFF', AINE, 52, RUE BARA. BRUXELLES 

Quelques exemples de travaux exécutés sur tour sem;-automatiquc "Schüttc" 

DBA/ 100 à charioter, pcrçcr et. tronçonner 

-------rn 

1719 

Douille A enlb.,sc en a c ier de -40 kgs par nim'l. i 

-.. -

~, 
• ! ;, 

' ... 
'7-

1720 
Rondelle en •lCicr d 'tnviron 90 kgs par n1m2. t 

T e.r111" ~r pi;ce : S rnioute• 

• • 
' - - - - - - - - - j -- - - - - ~ __ _J 

17ll 
OouU.l\" à coUcrcttc en aeicl'.' d 'en,•ir.on 56 kgs p.1r mm2; 

'l'c:mp• par ~t.C C' : 10 1nin111~ 

'Noix d'a.v01nccn1cnt en acier d 'environ 
45 kgs pilr nunl: 

Te1mp.1o p. .. r rit~c: : tS nii1nn"• 

( ~ . 

Co-rl"S dt rout à éh3inc en acier 
d'environ 50 kgs p3r nlm2i 

Temr' ll"r pièce- : 3 mjoutu 1/ 6 
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ALEX. VANHOFF. Al E, 52, RUl3 BARA, B.RUXELLES 

Corps d~ vis s.1ns fin en ae.icr d'environ .f4 kgs p.1r mm2 ; 

Te!mpt fM-" pi;eC! : 9 minute"• 

1721 

r-T=l;.;2.;.;5;;,t- ------ - ~ ~-~ ~ ~ - ____ ___ j 
1 

1725 
DouJIJc :\ colle i-ettc en .lC'Ïcr d te.nviron 75 kos par mn12; 

Méthode de travail 

employée pou • la douille à embase ci-devant 

10 Av;lltl<"C'I de l'U' .. llOC! 0. 1 .. mm par t our- 01n~ratiuu• 

A,-a.n« rlcrtl•rÎ{ll.ar O,lf mm '"" lour •Îmult.anécr. 

2• A'·"nc11 de pf!~·agc 0. 19 mm pu IOlU' 1 A,.:u1t"cr Je t"hArÎot.11r- 0.37 
Op~r.titioen 

011'11 "'" IOUI' 

1 aÎmuhan,t"• 

""•"""' dr lro11co1u.1• gr 0.10 """ p.itr tout 

JO A"Y:anc:c .1. pt~agc 0, 19 1:11m p."-r tour l J\ vnnce Je dégorg~·mtnt 0.16 tour 
Opir•tio1n 

n1n1 .,.. 
\ tfruult.autc• 

.1-\,,ant't' de pt'f'\'age 0,10 tlllU por t our 

.. A ....... cc de l rançnnnagc U, 10 mi:n p.;i.r tour 

1126 
6 
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' 

A LEX. VAN MO FF, AJ NE, 52, R U E BAR 13RUX ELLES 

DE SCR IP T IO N 

Too.I"' sc:mi-autom"1ti<1uc " S c.hüttc "2DBA/1 00 

à chai;iotc:I:', percer et t:ronçooncr , ._:~uc. otv01.n t 

Cb~1g.cment dei ...-i1cuc1 de! I ~ brocbr, par volanl 
(à diph1cer11C"t11 furial) "t lcviet 

2 Compteur rie 1our• 
3 AYan~e Je la b,1-r rr-
.( C.t'<rÎer J"' con1mandc. Ju u:u•nllrin 
5 C harlot d e trom,-onnage 
6 AvAnCc * 1nAÎn pc;ur cli.iu·ÎoL tit tron ton nagt-
7 T oul'IC"ll(' cArr~c 1>ivol,.11h1 
S Ch~riot 
9 Guide du rorc1 

10 C cu1li11at"Ju1 du guid~.rort'I 

1 1 Pqupét' cle JH!f'\'-'f&" 
12 Bllrr..- ile dclbn.yagl" 
13 Vj, Je rlglJ1gf' du C"0111i•t.C'lHI c1u i;(:1iÏdr,.rorc11 
1.t Tige t.>hA•1e.outil 

16 Guid111s.e du rsoon 
16 Oé(1IAcc1ri<'11t d~ 111. poupée de pC"rçage 
I "; Poignle--é1~ile 1)0111' l'aYanf;'e a1.111:.111uuiip1c du c;ua'ln 
1 S Çrqi: .. ilfon pour l'AYAn ctt li 1n.ain du ...-anor.1 
19 L.e.'IÎer 1-iour lt• régi.ag ie a111u,.tati11ul' J"' Ananee., dot 

[X-f'f.AgC! 

20 Blocage du clu1rio1 
21 l.. c:-vÎ.:1' ile risl:i5c:- dc:-a *' ' 'anC:t>• 11u 1 or111~lÎ1t11"• dl' 

drt"!J•O;gll'_ 
22 UutJ'.~ do ch1iriatnge 
:t.\ 13.arr(I dl'! 'haC'Î@l<Lge 
2~ Pompr 
26 ~lanclrin Jl' •erras" 
26 Poulie d(I oomma.nde 
27 Jaug" d'buil.:> 

T..ê tour semi-automatique "Schlitte" DBA est d 'une construction exces­
s ivement robuste et puissante. en vue de résister aux durs efforts que lui 
imposent le travail de longues barres et l'emploi simultané de 3 outiJs. 

Le banc es t étagé_, de Fnçon que l'nssisc de la poupée soit surba issée pnr t·uppor t ttux 
glissJè1·cs d es cha r iots. Ccf t:c d ispos iii()n pcr 1nct d e clonncr des dirncns ions plus forfcs à 'ln 
poupée el d'ut iliser des support·s porie-oulil plus l'uiss:tnts c1ue les suppod s porlc-oulil 
nor1na ux. Le bac., de gr.:tndcs din1ensions. est· disposé en tre le bnoc et les pied$ de la n1:ichine. 
Le pied cle gauche_.. e n forruc de ctt i.sson. sert de résc1~voir t.l' huilc. Une pompe puissante, 
à ' ·it·csse coosf-antc, con1n1n1,dée par l'tt.rbrc pl·ÎnJttirc, covoic le lubriri n11t (l u polnt <l e trnvn iJ . 

7 
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AL EX. VANHOPP, AI NE, 52, RUE BA!U, BRUXELLES 

La conlma.nde se fn. it· JJA.r inonopoulic e(· un 
J'Crmctt-nnt d 'actiof111cr ln fnnchlnc dircctcrncl\{ de la 

necouplcmcnl il fr idion ri'i;lable. 
(-ransn1ission, ou bien pu r ino(eu1; 

électrique et enrou leur, fixés a u 
pied de la nu:1cbinc. Une bftr,·e:. 
cournnt au-J-.:ssus du banc. pcr­
n1el h l'ol.1vrier d'enlb,..-.,.c,.. ou de 
débrayer ln machine, de 'n'importe 
quel point. snns se déplncc1·. Ln 
1nonopoulic tourne s u,. tics t·oulc­
rucnt·s ;\ billes. El le csl reliée. 
con1111c 11u; 11t iooné ci-clcva.11(. par 
un a ct:ouplc1uen{ à rriclion à 
l'm·brc prininirc. Le réglage de 
cette rric{-ion Sc fnif- nu n1oyen 
<l'une b.uguc file t ée, mootée en 
bout de l'ttrbrc. Cet accou plen1cnl 
A frict ion pcr1nct Cg:dc1ucnt, dans 
1: l COnlnt:tJ'ldc ~lccl1·ique. d'arrêter 
J;t nHtc hine sans int erro1npre ln 
ru:irchc du ntOlcur. 

1 Barro d'a,.AnCitTQCftl de la ID..l• 

1ièr• 
hroçhe: (à dêplaçer da"" le 
•en• axi111) 

2 Grande roue ml'a~t t... bro-c.be 
l Roulormcnt À bille. J.,. ln. 

l1r~be 

6 C roi"illon pour 1'avAocc:mc1n ~" 
I" bnn·e 

La p o upée est en cieux pièce$ 
et fornle un corps creux, ét·nnehc 
!i. l'huile. dans lequel sonl logés 
les organes de cornrn.undc de ln 
broche. Cette dernière est en 
ncicr et alésée clu pari· en pari. 
Elle (ournc tlnns des rou lc1ncn{~ 

& Cl1~riot co1n1"10•é ''!"• lll po,i. 
tlC!n g1•udtt' t:.lllreme 

-4 \'oLu,I pour le• "ÎtC'uc' tlit t. ; LevÎl"r du m1utdrin 

à billes doubles, d e grandes 
di111cnsic>ns. L a poussée axiale 
est reçue pnr· une butée à billes, 
protégée des sale!és. CeUe nin­
chine est rnunie. e n rupporl avec 
sa capacité. J e 8 vitesses de 
la broche qui sonl oblcnucs ,\ 
l'aide dt 1 rains bnlndcurs h de n­
ture MAAG cl donl le réglngc se 
fait au nto~·cn d'un fc,•icr et d ' un 
volnn( sur ln poupée. ·un cornp ... 
tcur de tours i11dit1uc le nornbrc 
de tours réglé p:u· 1ninute. 

Ln broche acCionnc de r:açnn 
posilivc deux barres de com­
mande, l'une h J'nva.nt. l'au(re à 
l'nrrlère. qui reodenl solidaires de 
l.a rotation de la broche les rnécn· 
nis1ncs d'nva ncc des cieux ch:u·iots 
et de lt1 con( re-pou1:.ée, ccl1x-ci 
restant in<lèpendants les uns 
de!. nulres. 

Le guidage de la barre se 
fai t au 111oycn d'un dispositif 
nd hoc boulonné sur ln poupée cl 
s upporté par un pied ré gin bic en 
hauteur. Su1· les glissières de cc 

1 Guidag.., du eo,u.i11e1 gui<~<"· 

l>:lt"l't" 

2 G"J~t d'ée.~r1emt'ot de IA co11r-
1·oie: .en <',."de cotrunao.ic- r-11' 
eri-de•'Ou• 

:; t-:eroa .le r~glagc: dt' la rriciÏ(ln 
~ •'lonorouli" 
5 H.>rre cl 'emhn_r11~ cl ,le dJ. 

br.a.y•1.e 
6 Uan-e â u•i.nc::r 

7 Croi.ilion 
8 Co11,sinc:I , .. iJc::.b1u·re 1n1,bil11 
g Plonse:ur À re.e.or't 

J 0 8AS\1CI 11't:1'HrAinl"1tu:ul 
11 Pi,soo11" d 'Q;ns;le du mét"an i1me 

;i dÏ'll.1~1 
12 Pi~cic- i11tt"nnédi.-irt: 
l.l l\:.rri: de oonne.xion d" o-oi. 

,illoo 
1-4 Co11t1ièrc flft fon te: 
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AL EX. VAN l-IOFF, A INE. 52, RU E BARA. BR UX ELLES 

djsposil if se nl cu t un coussinet guidc .. barre n1obilc, rcce\'anl les bnri·cs à t rnvai llcr, 
qui ~ont support-~es pt\.r une dou ille t re1np~c tournnn t dans le coussinet n, ·cc la barré. 

Tour semi-automatique "Schlitte .. DBA/100 à c boriotcr, pcrCl'r e t t r o.nç.on_nt-r 
Bart'(' de con1n1:.nde d u c h:arjot d e t :ro n çonna gc 

A l'a ide du ci·oi$iJ1on à ma in. t\ l'üva11( de la poupée, ln barre est ntncnéc cout re l.u 
buléc. rég1nhlc. a,,·a nt chaque opérat ion. Pour pou\'oir serrer et desscr1·er les bnrrcs st1.1\S 

nr1·êtcr la 111achine. c'c.st-à .. dire sans pertes de force cl de lê1nps. la b roche est rnuuie d'un 
m attdrjo de scrr ngc spécial, de t rès faible portc-à .. f;_1ux. po1·tao(· des OH)1"S de base Slu" 

lcquels! sonf: fixés des mors. intcrchnngcn.blcs c:orrcspond<n1t au:< dian1è( rcs des barre!\. Ces 

Servante à. gaJc.ta ·régl<lblc 

1uors doivent \::t r c échelonnés de 5 en 5•"1• lund is que le 
réglage des cotes intcriuêdiaircs se fnit en les déplllça.n{, t l \I 

n10.vcn de vis pr~vucs sur la pérlphéric du 1nnnd r i11 . l_,,Jc scr ­
.. nge des 1nors de busc. qui sont (rcn1pés et dentés. a lieu au 
1no.yen clc leviers à gcnoui ll~rc. Lorsqu'une opérution est ter· 
n1 inéc, il suflit de repousses• Je levÎC'r A secteur ô. gauche pour 
libérer ln bnt·rc. O n an1ène ensulle )a barre con tre ln butée 
au nloycn d'un vo lant ad hoc. puis cO'cctue son $Cl'~·ngc en 
1·:trnenant le lc, .. icrdans Io position de droi{c. Cette 111ar1œuvre 
ne nécessite q ue quelques secondes. Les {ci:nps d'a,·anccn1cnl 
et de serrage sont donc 1·êduits nu n'linirnunl réa lisable. 

Conforou?rnent aux lril\':t.UX n exécuter sur cett e n1nchinc, 
lou1·nagc, perçage cf tronçonn{•ge, cclle·ci csl mun ie d e 
trois s upports de porte--ou t il in dëpcndan t s Jes uns des 
autres, qui peu\•eni avancer s-imultanément ou succes­
sivem ent . 

Le c hariot est guidé su .. le b:inc par un prisn1c et un \ 1 

cf une b·oisiè1nc glissière sur la fnce l:l \'Unt des junJC.~IJes. 
Grilce à cette dispos ition, il peut résister a ux plus grands 
effort s exercés par les outi ls sans que son a lignc1nent soit 
nltéré. Des lardons de rnttrnp.;igc de jeu SOI)( pré\'us. 
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A LEX. \ ,\ '1-lO FF. A INE. 52. HU E BARA, BRUXELLES 

Un •·olant es! prévu pour l':wnncc !. main c l le rnppel du chariot. L'avance automa­
tique est con1nH1nd~c Jl:-u· une barre de c hariotage à l'avant du banc et variée à 
l ':ildc d 'engrenages baladeurs trempés. avec nxcs supportés aux deux cxtrémih!s. 
logé~ dans Je (abJic r. J..c réglage d c.s vitcSSC$ SC rait flU IDO,)'C.0 J~un lcVÎl.l l' S UI"* (c 

chariot. Ln cour~e du c'1nrio(· 

Ch"rlot 

6 t\10t·•ge du charinl 

est , léli.,,itéc li l"nidc d'une butée 
r.!glnblc. !t l'avnnt du banc, qui 
1>roduit le Mclenchcmcnl de ln "i' 
basculante dans le clinriol. Le 
coulisseau est long el guidé pnr 
Jes lardons C'onÎtlllè~. Sa ,.j~ de 
commande porte un di''l"e gra ­
dué. Le 110r!e·outil c>t constitué 
rar une tourelle carrée pivo­
tante, pou,·tu1t recevoir quatre 
OlllÎ)s, que J'oo 1•{•glc t\VOl1 l J'opé· 
1·nt ion. lo rs<1ue plusicu 1·s outi ls 
doh·cnt ê( re ut ili°'é!- l'un a pr~s 
J'ttulre. ))our !'>OU\'OÎr (aire pi,·otcr 
ln tour"e11e. on J)ôu..,sc le Je ,·icr à 
gauche. ce mou,•erncnt libérant 
celle .. ci et rap1>elnnt le ,·crrou Je 
blocage. Pour la blo<1ucr après 
rotation. il ~unit de rcnvo..'·cr le 
levier il droi(c. Celle tli>rosilion 
ré.lui( également le lcm1>s de ma­
nœ u,·rc a u n1i11inu11n . Pour dégor· 
l)CI' et chnriotcr. le chnrlot est 
bloqué sur le blanc. 

2 J\tant-e à 111..aÎI\ pour duuÎt'h 
'"le 

fJ 'fnun.Jle t:Jarrl.r< pivouuuv 

l Uu1~e 1.our clu1.tio1.a511 
-4 f\,aPC• •u1oœ:uique 

~ Av1111C'e .t"I01•<l!Îq11fl: ile d1f'•• 

••se 
S 1\ YiU'll"t ~ •ait1 de ,1r.,,11.lp 

La contre-po upée de pcr­
ç.igc est d~pl:içablc '"'" le ban1.: 
1•ar pignon cl crémnillèrc. Elle est 
b lot1uéc en position nu n10.' en de 
2 nu:inct-lcs. Son canon C't h long 
guidngc et n1uni <.run c1111nnnchc-
1ucnl nu côn~ ~vt or·sc nu[• p<uu· rccc­
\'OÎr le fot·ct, une cont 1•1.·· poi11tc ou 
un outil à.dresser. t .'cnt 1·ninc-111en( 
de cc dernier e:-.l ,dfcc(ué au 
111ovcn d'une r.ninure de ..fS•• de 
JnrÏ;eur, (rais~c Cil bout du Clu1on. 

l./tt\'aocc du çanon ''°" fnit à l:t 
n1ain p:\r croisillon cl pignon ~ur 
\:-ré1uaillère. Cette dis1)():i.Ît ion cn1-
pêchc également toute rotation 
nceidcntcUc du canon. ne 1na .. 
nette pcrn1ct en out rc de blot1ucr 
C('lui-ci. L'opé1·n(c11r d ispose égn-
1c1ncu( d 'un 1nou\'Cn1c11t d·avuncc 
Hu(ou10 ( iquc du canon. Cè 1nou­
' 'Cn1cnt, qui est indépendnnt des 
outres supports. e~l com111nndé 
1>ar la bnrre de chariolngc A\•l\nl 
cl 1>0ssèdc son propre train 

9 Co11l~·~u1~tt 1111 !Hff\llil<I 

10 Bio. 3S .. •h• C'.anon 
11 A...-ancl" •u1C•au1tiq11tt du C'anon 
12 Cuidacc- d 1o1 f0tet 
1.; Douille de 1uitlar d1o1 (orrt 
,_. Co...fi•M'au ponf'·h•atUe 
15 C..llOa de pt>r\•f• 

10 

16 1\ Huu•ci Ji "'"in Ju C'anon J e 
1"'-r(•I" 

11 Di11qu11 rradu.C 
J s Cha•11f' 0 0util 
19 t::.llf'AJ•111 d .. l'a,ane"e AUIO• 

... ;qia..-
20 OJpbttmnl Je la coelJ"C· ........... 
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AL EX. VANHOFF, A INE. 52, HUE BA RA. BUUXELLES 

baladeur. Cc dernier, <1ui est trempé. donne quatre vitesses réglées nu moyen d'un 
levier. Pour ln rwofondcur de 1>erçngc \'Oit' tnblenu. Une butée régk1b le pcrrncl le 
perçage ;,\ profo"dcur détcr-n1inéc. l ... c guidage. du foret est nssuré: par un coulisscau \'Crticr1J 
p1·évu s~u· ln co11.tre-poupée de pcrçngc, pou \·::tn{ \:.tre bloqué en position au poin( \'Ou lu, cf 
recev:l11( des douilles Înlerchangenbles appropt'iées ••u di:uuètre du furet. Ce gu iJc-forct 
odmel cles Îorcts iusqu'h &Omm de diamètre. Grace Il cette disposition, le foret J>etll être 
nn1cné en t(•nt:.cl avec Io. barre b ln plein~ vitesse d'nvnncc, snns <1u 'il soit n~ccssairc de 
centrer nu pré:.lablc l:t h.-11•1·c. Il ernpêchc, en outre. (outc cfévintion du fo1·ct· c l sa rupture. 
augn1cnta 11t ainsi le rende1nenl de J)Crçage et nssu rant l'obscr\·:1(ion des cli<"1n1ètres pres 6 

crits. La dou ille d e guid11gc porte lu butée de longueur pour ln bnrre. 

Bien c1ue ln contre-poupée de pcrçngc soit dcs(inéc à recevoir non scu lcmcnl des forets. 
rn:i is nussi d'aulrt!.S out ils A queue tels qu'outils h f"irc les gorges dnns les races èn bout 
des b:11·1·cs . outils qu i ne peuvent èt r·e 1no11Cés que les uns nprès les 0:1u(rcs. sn co11ccption 
doit ~t1·e préfé1·éc h ce lle des supr•orts 1>01·te-outi l n1obiles ou rota(ifs pour Jc.s rnisons 
sui\·antcs: 1•1 Oc pu1· st' construction, la contre-poupée. bloquée sur le bonc. 11.vcc son canon 
à long guidngc. est beaucou p plus robu ste qu'une tour-elle-revolver pl\•ot:tnte. 2° l__.c canon 
t~c pcrç.-agc. nctionné in11n~~Jia(c-
1ncnt au·dC$SO\IS de son nxc. peut 
suppo1-ic1· Jcs e n'o1·ts bcnucoup 
pJus gr nnd s que ceux nd1nissiblcs 
pour une tourelle· rc\·olvcr où 
l'éJoig11cn1cnl plus g r:11u.I des 
pOÎO{S d';lt{Oll(llC des rorCCS pro­
c(uit un 111 01ncnt dê bnscule1ucnl 
beaucoup plus élevé. 39 J_..e change· 
mcnl des ou{.j )s ne dc1nun<lc guère 
p lus clc tcn1ps que la nHl nœu\•rc. 
d'une toure lle-revolver. cnr l'outil 
engagé d:.us le canon est ch~ss~ 
au(o1naliquc111en{ par le n1ouve· 
mcnl de relour de ce dcrni(·r. 

Le su pport de tronçon­
nage ~e co1nposc d'une bnsc. que 
l'on 1Joulonnc s ur ln ju1uelle nr· 
rii:L'e du bnnc. a.u point ' 'oulu. 
supportanl un chariot tranS\lersa l 

Orot":l1l' à\ee .. ·ol.;u11 po11r r._. 
Y•ttC'f> /. main 

Pol'tC'•Oulil :i 1roc:i(on11l'r 

Le ~ÏC'I' IKmr 1' l.11 Y" ntt • ulo"*•' ique 
l\1.11iée rour J,,. d~cLC'nchcmeul 

se dépl{tçant sur unt: glissière e n 2 

qu1;.: l,1è J'arCJndc. avec lard,>n de l 
rn.l (-r;l pnge de jeu. Li.• r~glagc p1·é- " 
cis du port e·out il se f oil a \'CC ln vis 

l•UHllnAIÎllllle cil' l'avilflC-C 

5 J Av,1u1c.r-1 11uto1011tiquc• 
du chariot- -L 'outil b lron~onncr 

6 D.1 .. tt'"- Jo- chariotusl' Arrière 
1 Suppuc1 tic troa(CHlDlllC 

S Buu~e pour dl'eu..•c •ur cl, •• 
l'ÎUI pi,0111111 

() Levit-f' t-.,.;(C'tllt Î•)ll~ poijr hl~ 
<'•g11 ile la co11tt-c--pou5W-e de 
_perçage 

est à il\lt1nce n OH.tin pru• levier C( f, a\lnl'lce- auto1n:itiquc. Les vitc:i::ses d 'avance nuto1natiqucs 
sont nu no1'l1bre t.lc t rois, pa r (oui· de broche, et C(>1nn1nndé>cs par une barre, prévue :\ l'ar­
riC1·e du ba1tc. 1·ece\.,.a1'1t soo fttouverr).eol de la broche principale. ·E lles sont êcl1clonnécs 
au moyen d ' un train balndcur trempé. Un le\' ier h nHdn ou une butée nut.0111ntique 
pcr1nct <le iléclenchcr l'ttvnncc au point voulu. I..:outi l h tronçonner csl ~ollicilé dans le 
sens de la longueur. 

Le tour semi-automatique DBA, rour le b'a\'nil de ln bnrrc, est exécuté eu 
sé1·jc, d'après le principe d e l'i nlcrchnngcnbili~é. Les n1ntièrcs sont judici<'uscmcnt choisies. 
Les ttrbres son( en acier de 60 kgs par.- rnna2 cl ceux sournis à de grnnds cfTorts. à cltl\"Cl(cs 
rnuHiplcs intégrantes. l.. .. cs cngrenttges sont à denture 1'·\ AAG. Les engrenages. \·is snns lin 
el cct·t•tin~ ilrbrcs sont cé1nentés. Les n1écanisn1es b;.rl>otcnl dHnS l'huile. Seulcs. lc.s roues en 
lravail ~ont en prise. Le~ leviers cl \•o lnnls sonl à bonne poi-(éc e( leur sens de manO:U\ re 
cor·rcspond au sens de n1ouvcn1cnt. 
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ALBX. VANMOPF, .'-\!NE, 52, RUE BARA, BRUXELLES 

l 

Tour scnli-autonl.itique .. Sc h üttc " DBA/150, ~ ehariote-.r. percer et t ronç.onntr. vut av.1nt 

Tour semi-;tuton1a.ci<1uo: "Schütt<' '' T,,J'I;" OBAIJOO 

.Alé,;'l_g~ de 1. broche . . . . ..... 105 
Pour lu11"r-<t ii.a~\1'â uo Ji:11n;1re, cl'f'1i~iroa • 100 
l..ongui:ur Je cbariou1ge cl p.-orondeur de pt':rç;agr 1n:axi 11:ia. rn\·iron . 

" 
300 

f~mmancb~m,,.nl d11 .:'anon, ct;ne •'l nn;t- NO 5 

s Vitr""'"' clr li. brOC':be '· P• ~t1n. 3 1- 372 ( 1) 
Oi.am.:,1re C'I lAraeur de 1. CQCIQOJKIUJici n&n& 300 ' 105 
l'\nmhre d" touî-. p.lll" min111e , 350 
Pui11111u1C't' du moleur de ~om11H1ndc. ('nYi.ron CV 4 

.( A,-anOC"1 aulomatique" par rJ,-o1ulÎfH1 .1. 1. l•roc: lu~, J'O"' cb.:i.rint.agt' , mm 0,20-1.12 (3) 

.( 
" . . • I"""' dr"-""•lc . 0,09- 0,50 ('1 

.( . . " . p<-ut' pcr>:•gc. . 0,10-0,on (6) 

3 • • " . pOul' trl'ln~onnastl . 0.05-0.20 (6) 

EnC"omlirt1ment :-.vc-c auidc-l~i.rr«>. lo,,g:ueu,. ('I lal'geu,., environ. mo• 4500 • 800 
Poids ntl lllpr ro\"Ïm1111if • kg. 1800 

PRIX d" la machine avK J '~CjllÎ~rtlClll norrnal (7) Fn . d'ua jf'u de ""'" tup1,1'mca~i.-c, . . 
. d'une clouille de- guidage de ff.»'et il 'l' C"C burée, tupplémeRlaire • . d'une hague cl'entrainen1enl t11pplé1nent11Îre , . 

(1) \li1c .. ,tt .le la broche, loun par minute ; ll · .(4 - 63,S • ?O • 128 • 182 • 258 - $72. 
(2) I" I" .. " :21 -l0- 42,6-61,5 - 85 -12J - 172-247. 
(3) A ... ,~ J, ehan•••s• · mm pu •••' 0.20 · O,;;;. 0,67 • 1, 12. 
(.r) .. drutaac. .. 0.09 .. o.a6 .. 0.30 . 0,60. 
(5) ,. IJCJ'('a5c, ,. 0.10 • 0.19 • 0.3.( • 0.60. 

OBi\/150 

1 !l-0 
150 

500/ 400 
5 

21-247 (2) 
350 ' 125 

500 
7,5 

0,20-1 ,1 2 (3) 
0,09-0,50 (-t) 
O, 1 -0,GO (5) 
0,05-0,20 (6) 

4855 A 1100 
2 100 

(6) ,. .. troru:oru:i .. g:e.& .. : 0.05 - 0.10 - 0.20. 
(7) EquipenH~nt r -:gulicr compris dan:r le prix : un ic11 de 11:1or• ' ' " •crr,.;c pour u11 di•n•~lrc a11 c:hoi11 -

une b•511t1 d'C'n1raine1"('nl 1>011r le co1n;s-inet mobile, dianu:,~re .11u choi• - uoc dou.illc de guidage de f«eh 
ircmpée avec b11ti-e pour 1. han-e, Jû.mët r-e au e!lu:ii:ir, f't un jeu 1Je dé~ t!e -.er•icc. 
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