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ACIERS EXTRA-RAPIDES "DOM,,

INSTRUCTIONS

POUR
LE TRAITEMENT DE NOS ACIERS
EXTRA-RAFIDES A OUTILS

Efie
TRONCONNAGE

Now aclers ayant subl un double recult venl e Lronconnés, .
st ou mupé{ a froid, o iz

FORGEAGE

Chanfler lentement jusquan Janne elair (1050 & 1100¢ (1 — jamais
au blane) ol forger ensuile por des coups rapides, pen violents, en
ayant soin ide ersser le forgeage dis gue s tempémature lombe ao-
dessous du rovge vif (904, Recommencer Poptmtion jusqua ee
ique I"outil soit formé,

MEULAGE

Apris le fargeage, pour donner une forme plus pedeise a Poulil,
on peul de solle mealer & chawd, sans Injsser n.rrm,dlr auparavant,
Lioutil ehauil ge meule plus feilement et supporte nne plus grande
pression contee ln meule que Poutil frold, sans eourir [t- rinque di
erliquer,

Si Poutil & mouler est Ceoid, il fout employer do faibles pressions
o, &l possible, larrosor constamment avee de Peai pour viler que
certainsondrol i« deylennent chauds ndis que d'auires restont frolds.
Lin menlage trop brasgoe produil des flssuras de sucfoces ontes les
artles chowdis vl frofdes of entraine uliérieurement 1o rapture de

‘outil.
TREMFE
Chinuffer les wulils (e tours, fraises ou aultres) lenlemen! jusgqu'an
rouge (2K ) puls mpidement au blane (1200#), tremper ensuite
promplewent ao jet air, & Fhuile ou au saif,
REVENU
H et Wjours bon de faire revenie les oullls en acier rapide &
environ 200 paur les rendre moins fragiles.
(.3
AFFUTAGE

Les oulils doivent &tre alguists trés légérement en arrosant sur
an e moile donee, en dmerl ou en gris,
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CARACTERISTIQUES DE NOS ACIERS
=5s

. 0OS Aciers Extra-Rapides & hauie teneur de
' Tungsténe et de Vanadium, fabriqués dans des
| fours 4 creusets, avec des matiéres premidres pures,
ont conquis sur le marché une légitime réputation;
ils peuvent &tre employés aux plus grandes vitesses
permises par les machines modernes.

DIMENSIONS pes ACIERS ex MAGASINS

I\ Prin par kg,
ACIER CARRE .. .. .. de T4 9%m
“— e e MLy delTI0 AT 14 e
- b ol coded 15K TS mm
ACIER ROND .. .. .. de T& 9mm
- o e e Tdel 1O A 18 wym

e v a0 recogdei S A T5 mm
- ve wil len e TE A 125 mm
—_ . .. de 125 et au-dessus,
ACIER PLAT de 7 & 14 == d'épaisseur.
- de 15 = = d'¢épais’ et au dessus

GALETS FORGES. Nous fabriquons des
Galets de tous diamétres et épaisseurs
pour fraises

{5--—— e R s 2 o — ———

————— |}



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

e — — e e —
ACIERS EXTRA-RAPIDES " DOM,
POIDS DE L'ACIER RAPIDE
I AU METRE COURANT
! DIAMETRE | CARRE l ROND H DIAMETRE CARNE Il ROND
i m m Kil hil. ' mm Rit. | Kil
| o 0,217 o, 1 i 34 9,451 7.440
1 6 0913 | 0240 | 34 10,057 | 7,890
7 0426 | 0420 | 35 10,658 | 8,170
{ 8 0557 | 0440 | 38 11,275 | 8,850
i g |-0705 | 050 || a7 1,00 | 9,850
| 10 0,870 | 0080 | 98 12,503 | 9,870
5 11 1,053 | 0,830 S0 123 | 10,300
‘ 12 1,253 | 0,980 10 15,0200 | 10,930
13 1,470 L1so 4l 14,025 [ 11,490
| 14 1,705 | 1,440 2 15,047 | 12,050
' 15 1,068 | 1,540 | 43 16,086 | 12,630
| wo | o2eer | 1ol e | e | 120
! 17T 2514 | L0 | 4D 17,617 | 13,840
' 18 2,810 | 2,210-f 16 18,400 | 11,460
l 19 3,141 2450 | 49 14,218 | 15,000
‘ 20 0,480 | 2,730 ;48 20,045 | 15,710
. 2] B837 | 3,000 | 49 20,880 | 16,510
! 20 4,211 | ‘38104 ;50 21,750 | 17,080
i 21 1602 | 8,610 |50 203,317 | 20,070
| 9 noll | a9 | o0 | 31,320 | 24,600
I 25 D437 | 4,270 oh | 36,768 | 28,870
, 24 S8 | 4,020 70 12,630 | 33,480
| 97 saae | ods0 | 3 48,087 | 38,440
| 28 6,820 | 5,860 [ 0 55,080 | 13,750
; 20 7217 | 5730 | 85 62,857 | 49,370
‘ 30 TR0 | 6,130 | 00 70,470 | 53,350
| S B.800. | 6,570 48 78,017 | 61,600
,r‘ g2 8,000 i3, 0100 I 100 RT,0000 | 68,330
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