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Fabrication des Tiges sur Machines 4 Coudre Singer.

TRAVAIL DIVISE.

ES pages ci-aprés montrent, sous forme graphique, les différentes
phases de la fabrication des tiges de chaussures d'hommes: une
chaussure type et des machines en usage chez les principaux fabricants

ont ¢été photographiées, Dans la réorganisation d'une usine, afin de pouvoir
¢établir un plan des guantités et genres de machines destinfes & produire
des séries de chaussures d'une fagon économique et rapide, il est néeessaire
de connaitre les modiles de chaussures i fabriquer, les spécialités et les
différentes particularités. 11 s’ensuit qu'en présentant cette brochure nous
ne prétendons pas avoir prévu tous les besoins de la fabrication des tiges
nous voulons simplement exposer d'une fagon aussi claire que

LR

Y Hommes,

possible le principe du "' Travail Divisé ', appliqué & cette catégorie de

chaussures,
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Fabrication des Tiges sur Machines 4 Coudre Singer.

NOMENCLATURE DES DIVERSES OPERATIONS.

OPERATIONS PRELIMINAIRES.

Opération No, 1.—Coupe des quartiers, claques, bouts, doublures, ete.
Opération No. 2.—Parage des quartiers et des claques.
Opération No. 3.—Rempliage.

Opération No. 4, —Perforage des bouts et des claques,

Ly
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No. 5.

Jointure de la
doublure.

Lo machine employée est
In 62-25, anjourd'hui la
plus perfectionnée  des
machines chainette deax
fils point noud fonction-
nant i grande vitesse.
Ses avantages prinei-
paux sont: sa grande
vitesse, soit 3200 points &
lo minute, pas de canette
A faire, pas de navette 4
enfiler, une marche ré-

gulitre et silencieuse,
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. Fabrication des Tiges sur Machines 4 Coudre Singer.

N Opération No. 5. Jointure des doublures.

|1| | Nous fournissons également pour ce travail les machines suivantes:—
' 61W28, point de navette, vitesse 3500,
‘|' J I 24-32, point de chainette, vitesse 2500,
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

R & WILSON

ot Comn A

Opération No. 6.

Pose de la Glissoire.

Nous recommandons pour
ce travail notre machine a
gprande vitesse 61W30 4 bras
court, trés i,l.'|:n'||fn.“t'51"l.' des
fabricants et opérateurs.
Cette machine, gui peut
atteindre une  vitesse de
3500 points par minute, est
munie d'un presseur rou-
lant articnlé et répond en

tons points apx exigences

de ce travail,
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No. 6. Pose de la Glissoire.
Nous pouvons également, suivant le désir des elients, foarnir les machines snivantes pour ce travail :—
31K18, vitesse 2000 points & la minute,
2IW162, i 200K "
31-29, " 1506 i ™ w
62-26, i EILLI i " "
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Fabrication des Tiges sur Machines a4 Coudre Singer.

WHEELER 1_‘:‘_f||-'flil‘.|

Opération No. 7.

Piquage du haut et
des sous=ceillets.

La machine nécessaire i
cette opération est sem-
blable & celle emplavéc
pour poser la glissoire,
La machine 21W162 il
lustrée ci-contre est éga-
lement recommandée,
quoigqu’avant nne vitesse
maindre. C'est une ma-
chine & grand bras, cro-
chet wertical entraine-
ment & roue, et presseur
roulant ; on peut aussi
I'emplover pour la cou-
ture ordinaire. Vitesse
2000 points & la minute,
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No. 7.—Piquage du haut et des sous-willets.

Nous fonrtissons également les machines suivantes pour cette opération :—

31K18, vitesse 2000 points i la minote,

31-29, " 1800 " " "
6IWal, « 500 1
B2-26 " 3000
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Fabrication des Tiges sur Machines 4 Coudre Singer.

Opération No. 8,
Piquage du simulé.

La machine 62-26 est
celle que nous recom-
mandons  spéeialement
pour ¢o travall en raison
de sa grande vitesse ot
de sa marche silenciense,
Elle peut produire le
maximuom de travail avee
le minimam de frais, et
donne un joli point sur
les divers genres de cuir.

Vitesse : 3000 points &
la minute.
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No. 8,
On peut aussi employer le

G1W 30, vitesse:

Piguage du simulé,
machines suivantes
¢ 3500 points & la minute.
21 W1a2, 2000

31K18, 00
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No, 0.

Jointure des Quartiers.

Machine employée : 107W2,
m . . fait le point de zigzag et
[ WHELLIR {J’EI'E.EIJH -0 ¥ | le point droit; la machine

I
— est munie d'un appareil qui
permet de passer duo point
de zigzag au point droit
alorsque la machine marche
o toute vitesse, Cette cou-
ture présente de grands
avantages sur 'assemblage
ordinaire an point droit:
plus de *'prétant,” tige
mienx formde, rendant plus
facilez les opérations de
pose de clague et de mise
sur forme.
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Opération No. 9. —Jointure des Quartiers,

La machine rej i la plus grarn

que puisse atte

vitesse

résentée par la gravure sur la page ci-contre fonecti

il

idre une machine an

e zigzag; elle peut faire

minute,
et permet d'obtenir, sans augmentation duo prix de revient, tous les avantages ér

Nous pouvons aussi fournir pour ce travail la machine 17W35, vitesse 1400, ct la 32-39, vitesse
1200 points & la minute.
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

SINGER

Opération No. ro.

Pose des Crochets,

Opération No. 11,

Mise sur toile.

Nous recommandons pour ce
travail la machine 31-38
illustrée ci-contre, gqui ap-
partient aux machines bien
connues de la elasse 31.
Elle est munie d'un contean
vertical et peut étre em-
plovée pour tous genres
d'articles,
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No. 10.—Pose des Crochets.

Opération No. 11— Mise sur toile.
Nous fournissons également pour ce travail la machine 31-41 de mime type, mais munie 4'un
découpeur diagonal préféré par quelyues fabricants, par suite de P'aspect spéeial que donne an
fourrean le rafraichizzage fait diagonnlement,
Les machines pouvant également convenir a ce travail zont les 29W 14 et 29W21, vilesse @ 1800
points 4 la minute.
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

18

Opération No. 12,
Retournage de la Tige.

Opération No, 13.
Piquage du tour.

La machine en nsage est Ia
31-31, trés  recommandée
pour ec travail et particu-
litrement pour la chaussare
hommes. Elle est 4 en-
trainement & roue, posséde
une pavette & long bee, un
releveur de fil & came et un
eontean horontal. Cette
machine, comme toutes les
machines & coutean, doppe
desrésultats bien supérieurs
au travail i la main et effec-
tue en outre une économie
considérable dans le cofit
de ln ;lrur'l'.1|._"1.i1r]1 des tiges,

Vitesse: 1600 tours a la
minute.
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Fabrication des Tiges sur Machines & Coudre Singer.

LR s P

Opération No. 12.—Retournage de la tige.
Opération No. 13.—Piquage du tour.
Nous pouvons anssi fournie les machines suivantes pour cette opération :(—

31-41, vitesse 1600 points & la minute. 44-13, vitesse 1600 points & la minute.
20W, coutenn oblique, vitesse 1800 points 4 la minute.
44-27, vitesse 1600 points & la minute.

19
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

20

Opération No. 14.
Pose des willets.

Opération No. 15.

Fermeture de la doublure.

Opération MNo. 16,
Bride de fermeture.

La machine emplovée pour
la fermeture des doublures
est la 31K18 4 grande wi-
tesse, Toutefois on peut
donner aux doublures un
trés joli fini en se servant
de notre machine 31-52 a4
grande vitesse et & devx ai-
guilles, Pour brider, notre
machine 63-16 illustrée ci-
contre est recommandée en
raison de sa grande vitesse
et de la quantité de travail
qu’elle peat produire
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No. 14, Pose des willets.
Opération No. 15, Fermeture de la doublure,
Opération No. 16, Bride de fermeture.

La machine 68-16 fait deux points d'arrits, nenf points longs et sept transversanx qui forment
une bride trés solide ; In machine tire également les fils 4 l'envers du cuir et les coupe nutomati-
quement. A l'aide de cette machine, un bon opérateur peut faire environ 300 brides par heure.
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No, 17.
Piquage du Bout.

La machine 22W57 est celle
ordinairement employde
pour cé travail. Elle peut
étre fournie 4 un écarte-
ment variant de 0 ™/, 79 &
1 ®/s 58 entre les aiguilles;
on peut "'emplover dvolonté
avee une ou deux aiguilles,

32
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No., 17.—Piquage du bout.

Nous pouvons aussi offrir poar ce travall une machine & quatre aiguilles, trés intéressante pour
la grosse production avee rangs de pigfires & espacements fixes.
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Opération No. 18, -Jointure de la claque.

La machine 29W10, montée spécianlement pour ce travail, est
trés emplovée par les fabricants de chaussures d'hommes ;
elle joint et rafrafchit les bords en une seule rl1'-l.':':lt'.1r1'|.

24
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Fabrication des Tiges sur Machines 4 Coudre Singer.

Opération No. 18.—Jointure de la clague.

Suivant le désir des fabricants, nous pouvons également fournir pour ce travail lés machines
suivantes —

i 31-38.


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No. 10.

Ecrasement de la Jointure.

Opération No. zo.

Piguage du biais de Ia
clague.

La machine 22Wal que nous
fournissons pour ce travail
a tonjours, donné entiére
satisfaction, Elle est livrée
aux écartements de 2 ), 38
el au-dessus, et est munie
de guides conduizant auto-
matiquement le biais. Pour
le travail & grande vitesse
sur euirs 1égers, notre non-
velle machine de la classe
62-36, pouvant atteindre une
vitesse de 3200 points 4 la
minute, est absolument sans
égrnle,
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No. 19, Ecrasement de la Jointure.
Opération No. 2o0.—Piquage du biais de la clague.

Nous pouvons également fournir sur demande la machine 31-55 qui donne des résultats trés
satisfaisants. Vitesse: 1800 points i la minute.

a7
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Opération No, 21.—Pigire de la claque avec baguette.

Nous attirons tout spéeinlement 'attention sur notre machine i
pilier vertical & deax aiguilles 32W7 pour ce travail. Sa dis-
position spéciale évite de froisser "ouvrage et permet de faire
le piqunge avoc pré n tout en conservant intacte la forme de
la tire. vitesse est de 1800 |'\I|i!'|t‘1 i minute, "déeartement
entre les aignilles peut varier de 0 /=79 4 1 /w58
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No. 21,—Pigire de la claque avec baguette.

Nous pouvons éealement fournir pour ce travail In machine 45W2 4 deox aignilles, tube
1 4
evlindrique i gauche, qui, est encore préférée par quelques fabricants.
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REDUISEZ VOS PRIX DE REVIENT EN ETUDIANT LA

QUESTION DE REORGANISATION DE VOTRE ATELIER.

Sur demande faite 4 une des succursales de la Compagnie
Singer, nous nous ferons un plaisir d’envoyer un représentant
capable de se rendre soigneusement compte du travail de votre
fabrique et d'établir gratuitement un devis gqui sera ensuite
soumis 4 votre appréciation,
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FABRICATI('}.\’ DES TIGES
DE CHAUSSURES
POUR FEMMES.
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Fabrication des Tiges sur Machines 4 Coudre Singer.

TRAVAIL DIVISE.

'ES pages ci-aprés montrent, sous forme graphique, les différentes
phases de la fabrication des tiges de chaussures de femmes: une
chaussure type et des machines en usage chez les principaux fabricants

ont été photographides. Dans la réorganisation d'une usineg, afin de pouvoir
établir un plan des quantités et genres de machines destinées & produire
des séries de chaussures d'une fagon économique et rapide, il est nécessaire
de connaitre les modeles de chaussures 3 fabrigquer, les spécialités et les
différentes particularités. 1 s'ensuit qu'en présentant cette brochure nous
ne prétendons pas aveir préva tous les bespins de la fabrication des tiges
Y Femmes,' nous voulons simplement exposer d'une fagon aussi claire que
possible le principe du "' Travail Divisé ', appliqué & cette catégoric de
chaussures,


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

NOMENCLATURE DES DIVERSES OPERATIONS.

OPERATIONS PRELIMINAIRES.

Opération No. 1.—Coupe des quartiers, claques, bouts, doublures,

Opération No. 2.—Parage des quartiers et des claques.

Opération No, 3, —Rempliage.

Opération No. 4, —Perforage des bouts et des claques.

ete.
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

(pération No. 5.

Couture de la Doublure.

o
WHEELER A WILSON I ) La machine représentée ci-contre

SN QLN EONA.

convient tout spécialement aux
doublures.  Elle est trés appré-
ciée des fabricants.

Vitesse 3,500 points 4 la minnte,

Pour ce travail les machines sui-
vantes conviennent également :
G1W2E, Vitesse 3500 pts. & la™min,
62-25, T 3200

21W162, « 2000
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

' Opération No. s5.—Jointure de la doublure.
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No. 6.

Pose

de la tirette.

Pourassembler la don-
biure et poser simul-
tanément la  tirette
des tiges * femme ",
Nous  pouvons main-
tenant fournir notre
machine 52-31 Les
deux edtés de ln don-
blure sontsimplement
posés [un sur 'avtre
sans rabat ni pliage,
[ l|1|| !I{‘rr'ﬂ‘]_t Ji-l |1'l-
tenir une cambrore
parfaite,
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No, 7.

Pigquage du haut.

La machine employée est la

62-25, aujourd’hui la plus
perfectionnée des machines
chainette deux fils  point
noué fonetionnant & grande
vitesse.  Ses avantages prin-
cipaux sont: sa grande vi-
tesse, soit 3200 points A4 la
minute, pas de canette A
folre, pas de navette a en-
filer, une marche réguliére

et silencieuse,
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No. 7. Piguage du haut.

Pour ce travail nous fournissons également les machines suivantes :(—
G1W2E, paint de navette, vitesse 3500 points & la minute,
24-32, point de chainette un fil, vitesse 2500 points i o minute.
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No. 8.
Piquage
des sous-willets.

La machine 62-26 est
recommandée pour ce
travail. Cettemachine
l':ipitll' el silenciense
donne un maximom
de production avec un
minimum de frais
Elle peot fonctionner
& 3000 points & ln
minute et fait une
pigiire de belle nppa-
renée sur toos gFenres
de cuirs.
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Fabrication des Tiges sur Machines 4 Coudre Singer.

Opération No. B.—Piguage des sous-willets.

Ou peut, si on le préfére, employer l'une des machines suivantes ;:—
61W30, vitesse 3500 points & ln minute,
2IWs2, " & "
JK18, i 2000

11
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Fabrication des Tiges sur Machines 4 Coudre Singer.

Opération No. 9.

Piquage du simulé.

La machine représentée
pi=contre est notre 31 K18,
machine i grande vitesse
pour la piglire des tiges,
mais, pour les articles
légrers, nous recomman-
dons fortement 'emplod
de notre nouvelle ma-
chine £2-26, on, si on
préfére le point de na-
vette, notre machine
61 Wan., Lawvitesse maxi-
mum de chacune de ces
denx machines est de
3500 points & lo minnte.
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Fabrication des Tiges sur Machines a4 Coudre Singer.

Opération No, 9. Pigquage du simulé.
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Fabrication des Tiges sur Machines 4 Coudre Singer.

Opération No. 10,

Jointure des quartiers.

Machine employée: 107W2,
fait le point de zigzap et le
point drait; 1a machine est
munied'un appareil qui per-
met de passer do point de
zigzag au point droit alors
que ln machine marche i
toute vitesse, Cette couture

@w IRk W‘.IE!SJQN

FOAT CON

présente de grands avan-
tages sur 'assemblage ordi-
naire au point droit: plus
de "prétant'', tige mieux
formée, rendant plus faciles

les opérations de pose de
rr:l.||11l.- et de mise sur |'nr;||L-.
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Fabrication des Tiges sur Machines & Coudre Singer.

-
5
=

Opération No. 1o,
La machine représentée par la

Jointure des quartiers,
fque puisse attei

rravure sut ln page ci-contre fonctionne i la plus grande vitesse
e au point de g . elle peut |
permet d'obtenir, sans augmentation du prix de revient, tous les avantages énumérés,

ndre une mach

re 2100 points & la minote ot
Nous pouvons aussi fourniv ponr ce travail Ia machine 17WS, witesse 1400, et |
points & la minnte,

la 32-59, vitessa 1200

w
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Fabrication des Tiges sur Machines

Coudre Singer.

1A

(Opération No. 11,
Mise sur toile.

Nous recommandons pour ce
travail la machine 31-38 illos-
trite ci-contre, qui appartient
anx machines bien connues de
la Classe 31, Elle est munie
d'un coutean vertical et peut
étre  emplovée pour  tous

genres d'articles,
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Fabrication des Tiges sur Machines 4 Coudre Singer.

Opération No. 11.—Mise sur toile,
qdl | i1, mais montée avee décou-

machine du méme tvpe
cial que donne an

suite de l'aspect s

Nous fournissons pussi pour
peur diagonal préféré
fourreau le ralraichiss
Les autres machines convenant
62-12 vitesse 2500 points & la mi

los 2W 14 et 20W 21, vitesse 1500 |'-l.l'i11'.*-. et In
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No. 12,

Piguage du tour,

La mpchine emplovée
est lu 44-15 4 déconpeur
horizontal pour rafrai-
chir les sons-meillets,
C'est o machine qui
donne les meilleurs ré-
sultats: pour ce travail
Ouelgues fabricants pré
ferent toutefois ln mao-
chine #4-27 dontle travail

est & pet pres somblable
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No. 12.—Piquage du tour.


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No. 13.

Fermeture de la
doublure,

Opération No. 14,

Bride de fermeture,
La machine Z1W162 est re-
commandée pour opéra-
tion No, 13; elle fonctionne
i 2000 points & lan minute.
Clest une machine & grand
bras, crochet wertical, en-
trafnement & roue et pres-
seur 4 roulette d'un emplo
courant pour diverses opéra-
tinns de pigiires sur tiges,
Four 1o bride de fermeture,
opdration No, 14, nous re-
commandens la  machine
68-16, représentee ci-contre,
par suite de sa grande vi-
tesse et de sa forte prodoe-
tion.
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Fabrication des Tiges sur Machines 4 Coudre Singer.

Opération No. 13.—Fermeture de la doublure.
Opération No. 14.—Bride de fermeture.

Les machines pouvant également convenir i ces opérations sont les 31K18, 61W30, 31-29 et 21WS52,
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No, 15,
Piquage du bout.

Pour la tige " femme"” la
machineg 227W359 est
généralement employée
|,'l|'|'.'|I (! 1ri|\.i|'.|. E.'.""
algnilles, placées laté-
ralement, peuvent &tre
ecartées de 2" A 6
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Fabrication des Tiges sur Machines & Coudre Singer.

Opération No, 15—Piquage du bout.
i la minute

travail de gotre machine 62-36, vitesse 3200 points §
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Opération No. 16.—Jointure de la claque.

La machine représentée ci-dessus est ln 29W10, machine
courted bras élevé tris en faveur parmi les fabricants. Clest
une machine & grande vitesse pouvant fonetionner a 2000
points a la minute,
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No. 16.—Jointure de la clague.
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Fabrication des Tiges sur

Machines a Coudre Singer.

Opération No, 17,

Piquage du biais de
la claque.

La machine recomman-
e pour ce travail est
ln H2-36 qui peat fone-
tionner & 3200 points 4
la minute et qui produit
un point bien apparent

sur tous genres de onirs.

Cette machine, rapide
et silencienss, donne un
maximum de production
avee un minimum  de
frais 'n des grands
avantagEes de cetle ma-
chine réside dans le fait
gqu'elle n'a pasde navetite
a enfiler ni de canette 4

laire
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Fabrication des Tiges sur Machines a Coudre Singer.

Opération No. 17.—Pigquage du biais de la claque.

On peat Gonlement se ervie de ln moachine 22Wa0 POUT e travadl.
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i

Opération No. 10.—Piquage de la clague,

La gravare ci-desstis représente notre machine 45%W2 hien
connue, machine 4 2 alguilles 4 tube evlindrique,; volant &
ganche, machine absolument sans égale pour la pose des
clagques.  Nous recommandons aussi beaueonp pour ce
travail notre machine 32W7 a pilier vertical, surtout pour
la plgitre des elagues enti¢res avee baguettes, Ia disposition
specinle de cette machine évite de froisser le travail et
permet de faire le piquage en conservant intacte In forme
de la !i;l.:l.'.
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Fabrication des Tiges sur Machines a4 Coudre Singer.

Opération No. 18.—Pose des willets.
Opération No. 10.—Piquage de la clague.

Opération No. 20.—Fermeture de la doublure et fixage de la languette.
Opération No. 21.—Lagage.
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Réorganisation de 1'Atelier de Pigire.

Lo gravare ¢f-dessus indinune I
thon & force miotrice. 11 saffit en

phemir, i 'edlde o [
saliee cette transformat]
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REDUISEZ VOS PRIX DE REVIENT EN ETUDIANT LA

QUESTION DE REORGANISATION DE VOTRE ATELIER.

Sur demande faite 4 une des succursales de la Compagnie
Singer, nous nous ferons un plaisir d'envover un représentant
capable de se rendre soigneusement compte du travail de votre
fabrique ot d'établir gratuitement un devis qui sera ensuite
soumis i votre appréciation,
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