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Presses André
Systemes brevetés.

O

Presses rotatives, doubles, & mains pour la fabrication de

Briques ordinaires
Briquetles d’agglomérés

Guiles, Pavés
et en général de tous objets susceptibles d'étre fabriqués

%

par pression.

Minimum de déchets et de main d'oeuvre

Maximum de Pression el de Production.
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Fabrication des Briques.
Pression: 20000 Kgs.

Actionnement: un tour el demi au volant pour la pression
3 tours pour le déclenchement.

Production: 16 a 15000 briques par 12 heures de travail.

Personnel: 8 hommes & la machine, 2 pour conduire les
briques, 1 Pour la mise en haies: en tout 6 hommes

Déchets: Maximum 5 pour cent.

Les pignons sont interchangeables en wue d'obtenlr la
vitesse désirée.

Les produits peuvent étre vendus comme briques de fagade.
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Fabrication des Pavés.

Méme pression que dans le cas précédent.

Actionnemenl du volant suivant ['épaisseur 4 donner aux
pavés [un tour de volant représenté 3 cenliméires
de pression).

Production: Suivant la grandeur des Pavés; les moules
sont comstruits & 3 ou 4 pavés pour chaque
groupe.

Personnel comme pour la fabricalion des briques, plus la
main d'oeuvre nécessaire 4 la préparalion de
la terre.

Fabrication des. tulles.

Méme pression que dans les cas précédents,

Les moules sont construils de maniére & contenir une ou
plusieurs formes & tuiles superposées.

Production: Suivant le nombre de ces formes.

Minimum: 10 4 12000 tuiles par jour.
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Fabrication des briquettes de charbon.

Pour l'usage domestique, la fabrication peul se faire a
froid, sans agglomérant.

Pour 'usage indusiriel, le brai est nécessaire; par suite,
une machine & vapeur ainsi qu'un malaxeur sont
indispensables.

Production: 90 & 356000 briguettes de 1 Kg par 12 heures.

Personnel: 4 ouvriers, § ouwritres en comprenant le char-
gemenl sur wagons ou sur charrettes.

Remarque. Le chariot et les moules peuvent étre
construits spécialement pour tous produits susceptibles
d'étre fabriqués par pression.


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights



