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Qu’est-ce que les organes de
tamisage «Gomco»?

Les grilles, cribles, toiles métalliques et toles
perforées « Gomco » sont des organes en-
ti¢rement recouverts de caoutchouc. Grace a
leur prix favorable ils remplacent trés
avantageusement les organes similaires en
metal, galvanisés (plombés) ou non, qui, dans
maints cas, ne pouvaient donner satisfaction.
La couche protectrice de caoutchouc est
uniformément répartie sur toute la suriace de
nos organes, assurant une protection eificace
de toutes les parties des piéces caoutchou-
tées. L'épaisseur de la couche de caoutchouc
est variable et peut éire choisie suivant les
besoins, en tenant touteiois compte des
valeurs maxima et minima, fixées ci-aprés. Le
caoutchoutage se fait en outre en deux quali-
teés, soit en

caoutchouc tendre (qualité W) ou

caoutchouc dur, mais élastique et d'une

flexibilité parfaite (qualité L)
On choisira la qualité a adopter suivant les
exigences du service auquel les piéces sont
deslinées.

Avantages des organes «Gomco»

Une augmentation tellement considérable de
la durée de service que, pour certaines appli-
caltions, on peut aflirmer en toule sécurité
que les organes « Gomco » sont pratiguement
inusables.

Grande économie surlesiraisde remplacement,
Uniformité constante du débit,

Sécurité de service idéalement assurée,

Dimensions maxima

des pitces pouvant étre trailées d'aprés le procédé - Gomeo »
(saul indications conlraires reprises dans les chapitres consacrés
aux divers organes): 2 m. 50 > 2 m, 50,
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Métal approprié au caoutchoutage « Gomco»: Acier.

Le caoutchoutage qualité W donne un recouvrement com-
plel, de caoulchouc lendre et lenace, bien adhérent au métal, qui
posséde une grande résistance & l'usure mécanique surloul dans
le traitement par voie humide et convient par conséguent a toules
les industries iaisant le criblage, lavage, égoullage, filirage, etc,
ainsi gqu'une résistance parfaile aux réactions chimigues.

Le caoutchoutage qualité L procure unrecouvrement complet
de caoulchouc dur, mais élastique et d'une flexibilité pariaite, bien
adhérent an métal, de grande résistance aux chocs ou autres fati-
gues d'ordre mécanique, trés intéressanl pour les carriéres, char-
honnages, cokeries, elc. Il assure en oulre une protection absolue
contre la corrosion chimigue.

Quelques exemples de résistances chimigues pour
les recouvrements en caoutchouc de nos organes
Cualite L Qualiié W
i épalssenr de la é
Matieres Tempd p:nm:i: de :D:LI::;; g: m
raluie caoulchouc caoulchoue
iusgque au-dessus | jusque |ou-dessus
\/ — 0,3 mm. delmm. |03 mm. | de i mm.
Acide chlorhydrique, dilué
jusqu'a 10% ... ...« froid | bonme | bonme - bonne
Acide chlorhydrigue, con- |
cenlré . . « o] Froid bonne . =
Acide thlurh}'dr:qut de
10%; environ ... ....|808C - bonne
Acide sulfurique de 10%
BOVITON on vn wle ol il B0 C - bonae
Acide suliurigue, acide
pour accumulateurs . . - bonee --
Acide acéligue conceniré bonse - -
Acide oxalique concentré bonme  bonne bonne
Acide phosphorique con-
cenlré RO L bonne bonne bonae bonne
Acide solfurique d;lue
jusqu'a 10%% ...... .| frold | bonne  bonse honne
Solul. de soude caustique | 90" C | bonne  bonne
Solul. de soude causlique [
d'environ 109% . ... .. .| 8" C 0,5 mm, s 2
Chlore [I.l:l.i.[l de 3% ... bonne bonne bonpe boppe
Eau oxygénée de 3% . . . bomne  bonne | bonne  bomne
25%, de sulfale de cuivre
5% d'acide sulfurique bonne  bonne [ bonne  bomne
85% de sulfate d'ammo-
niague 15% d'acide
sulfurigue . . ... ... bonse  bonne bonne
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Grilles «Précitix - Gomco »

Seul tamis caoutchouté réalisant des ouvertures
de 1 a 0,1 mm.

Parliculi¢rement approprié a la filtration fine, a I"égoutlage et
au tamisage par poie humide. (Brevelé en lous pays)

Grilles a interstices élroils composées de fils profilés munis
d'willets a l'aide desquels se faitl 'assemblage sur des traverses
rondes. L'écartement enire les fils est déterminé par l'épaisseur
des willels el par les saillies latérales des fils profilés, Ces
saillies  ga-
rantissenl en
méme {emps
une position
absolument
fixe des fils
profilés ef, de
ce [ait, des
ouvertures de
précision in-
variable.

Ces fils sont
entiérement
recouverls
d'une couche
de cacutchouc gqualité L, réparlie uniformément sur toute leur
surface, el les prolégeant ainsi parfaitement contre la corrosion.
Les grilles «Précilix-Gomeco~ possédenl, sur les cilés longi-
ludinaux, des régletles d'encadrement boulonnées aux traverses.
Les grilles soumises & de lorles charges sont munies de plats de
renfort mis de champ insérés de distance en distance entre les
fils profilés,

Caractérisliques des fils profilés avant caovichoulage: SF II SSI‘

Ecartements réalisables (aprés caoutchoutage)
0,1 0,15 D2 0,25 0,35 0.5 0,75 1,0 mm.

Hol§

Outre l'exécution & interstices conlinus, ces ———
grilles se fabrigquent avec petits trous allongés
suivant gravure ci-conire, savoir:

en profil SF: trous 0,471 mm., 0,521,25 mm.,
06515 mm,, 0,82 mm.;

en profil $5: trous 0,31 mm., 041"/, mm. el
0,5-1": mm.

Revétement en caoutchouc:

Qualité L: épaisseur 0,3 ou 0,5 mm., normalement 0,3 mm.

Longueur maximum des grilles: 150 m.
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Cribles «Dovex-Gomco»

Cribles forts, c.a.d. a grande force portante el a surface
lisse, caoutchoutés suivant procédé breveté

en kil rond

mailles minima i
I'étal non caoul-
chouté en mm.:
Fil 2,5 2,83,134
Maille 2'/:3 4 5

Fil 38 42465
Maille 6 & 10 10

Fil 6 T 1682
Maille 14 20 30 25

Fil B804 101215
Maille 25 30 30 40 50

en fil trapezoidal

mailles minima a
I'étal non caoul-
chouté en mm.:
Fil 2':3 4 3
Maille 2'/:d 7 10

Fil 6. 7 & W
Maille 14 20 25 30
Fil 12 15
Maille 40 50

Canut:houtage qualité W Exécutions normales:

vide des mailles & |'étal

caoulchoulé: 80 60 50 40 30 25 20 mm.
épaisseur du Hl: 10 8 8 7 & 5 46mm.
épaisseur du caoutchouc:4 4 4 3% 3 3 3 mm
vide des mailles a I'étal

caoulchouté: 15 10 8 6 5 4 mm.
épaisseur du fil: 40 38 34 31 28 25mm.
épaisseur du caculchoue: 214 2% 2/4 2 2 2 mm.

Caoutchoutage qualité L: Mailles ¢l épaisseurs de fl nor-
males comme pour le caoulchoutage gualité W.

Epaisseurs de la couche de caoulchoue: 1, 1,5 ou 2 mm.
normalement 2 mm.
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Cribles «<Dovex-Malong-Gomco»

Cribles & mailles rectangulaires a surface lisse,
caoutchoutés suivant procédé breveté; largeur
des mailles & partir de 1 mm.

En fil rond

Exécution type
«E» & mailles
étroites

[brevet demandé en
lous pays)

Longueurs et largeurs de maille normales, i I'élal non caoutchouté:

pour Lils de 22 38 34 42 50 &0 B2 10,0 12,0 mm.
Largeur de maille: 20 235 2585 331 40 54 65 B0 100 mm.
Longueur de mallle: 25 jn B W 50 &0 79 Ba 100 mem.

Exécution type
«W» a mailles
larges

Largeurs minima el normales des mailles, i I"état non cacutchouté:
pour longueur de maille type II;

& du Hl rond: i | 3 38 4,2 4.6 5.0 .0 .
Dimensions des mailles: 428  5x10 &x12 B:16 10320 10320 1530 mm.
7.0 T 8.2 BS 2.4 ] 12 15 mm,

040 2040 2550 2550 30 =60 30760 40 < B0 50 < 100 mm.
pour loagesur de maille type IV:
& du Ll rond: L | .4 14 42 1.6 5.0 &0 mm.
Dimensions des mallles: d1E 5 63 BXIX 1040 1040 15 60 mm.
7.0 7.8 8.2 B8 .
2080 20080 25100 25 100 mm,
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En fil trapézoidal

Exécution type
«E» a mail!es
étroites

Fils longitudinaux
a seclion
lrapézoidale,

Fils itransversaux
Carrés.

[Brevels demandés
en tous pays.)
Largeurs minima et
longueurs normales
des mailles, a 1'étal
non caoutchouté:

Fils longitudinaux: T2s T3 T4 T5 Te TT T8 T TI2 Tis
Fils tramsversanx carrés: 21z 1 ] 5 & 7 ] i0 12 15 mm.
Largeurs de maille: 2.0 235 30 315 45 53 60 75 %0 11,5 mm.

Longueurs de maille: 0 25 MM 35 40 S0 60 V0 &S0 i) mm,

Exécution type
“W:a & ma. Ies
larges
Filslongitudinaux et
II'B“STE[FB!.II i SEC-
lion trapézoidale.
Largeurs minima el
normales des
mailles, a I'élat non

caculchoulé:
pour longuetr de maille type I:
Fil trapézoidal: T2y T2 Td Ts T T7 T8
Dimenslons des mailles: 225 458 714 1028 1530 2040 23 <30 mm,
Fil trapézoidal; T 10 Ti2 TIi5
Dimensions des mailles: 30680 4080 58100 mm.
pour longueur de maille lype IV
Fil trapézoldal: Titl: T3 T4 Ts5 T& Ti1 T8
Dimensions des malllos: 2710 4%16 728 1040 1560 2088 25 100 mm.

Largeurs minima des mailles aprés caoutchoutage:

tnnr une épalssenr du casutchouc de My ' 8y 1 1%s 2 3 4 mm.
argeur minimam de Iz maille 1 1z 2 2y 3 3z 4 mm.

Epaisseurs réalisables du revétement en caoutchouc:

pour une dpabssenr do Bl de: 2,228 3034 3542 56 T.6—I15 mm.
Hpeidfy, Hg=2 A—2'lz 1Ya=3 1Vi—d mom.

Epaisseurs normales du revétemeni en caoutchouc:
en coogichosings gqualité W épaisseurs moyennes, on gqualilé L I mm.
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Cribles «Unpra», «Dopra» et <Wedras

exécution spéciale «Gomco»
cribles & mailles, légers caoutchoutés en fils ronds.

Unpra
preésentant surun
descolésunesur-
face plane, pré-
féré pour soutien
de toiles métal-
ligues lines dans
les appareils de
tamisage.
Dopra
présenfant un
double ancrage
des fils aux en-
i droils de croise-
ment garanlis-
sant la position
lixe des fils.

Wedra

crible en fils on-
dulés (les fils pea.
vent également
étre orienlés en
diagonale afin
d'oblenir des
mailles en
losange).

Exécutions normales:
Mailles aprés caouichoutage: 10 15 20 25 30 35 40 45 50 mm.
Epaisseurs des fils: 2 322525282828 3.1 31mm.

Epaisseurs de la couche protectrice:
caoutchoutage gualité W: 1, 14, 2 mm, normalement 2 mm.
caoulchoutage gualité L: 1, 1!, 2 mm, normalement 1 mm.
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Toiles métalliques «Invex-Gomco»

Toiles métalliqgues caoul-
choutées de grande pré-
cision de mailles.

Largeurs de mailles
minima des toiles
aprés caoutchoutage:
mim,

|
= ]

Nous prions nos clients
d'indiquer lors des de-
mandes ou commandes:

é-.-'.-.-

les numéros el épaisseurs des toiles ainsi que 1'épaisseur désirée
de la couche de caocutchouc, en se basant sur le tableau ci-aprés:

% |Oualité M Gualité H | Epalssenrs du | Qualilé 5 | Epalsseurs du
B2 | moyenne demi-forte canulchane lorte caoulchoue

H .
2=l a M 4| M| wy Ly | a4 | M| wey L**)
2 1,3 11,80 1,6 [11,%000.0 =20 |05 =20 | 2,0 [11,10/1,0 —2,0 | 0,5 —2.0
20, | 1.3 10,30 1,6 [10,00/0,0 =20 |05 =20 | 20 | 96010 —20 |05 —2,0
2y, | B3 8,15 1.6 | 88500 =20 05 =20 |20 | BA5 1,0 —2,0 (05 —2.0
@3 | 820 16 ) 19010 =20 105 —20 | 20 | 75010 —1,5 |05 —1,5
3 1,2 | 7.50 1.4 | 7.301.0 =20 (05 —20 | 1.8 | 69010 1,5 |05 =15
el 1,2 b.EbI 1.4 | 6,05/1,0 =15 05 —1,5 | 1.8 | 5650,7%—1,0 |05 —1,0
4 1,0 | 5,45 1,3 | 52510 —1,5 |05 —1,5 | 1,6 | 4,950,75—1.0 (0,5 —1,0
451 1.0 -1-.:Bi:|I 1,2 | 4,600,710 05 =1.0 | 1,6 | 4200,75—1,0 (D3 —1,0
5 0.9 | 435 1,1 | 4,150.75—1.0 10,5 —1,0 | 1,4 | 385/0,75-1,0 |05 —1,0
si, | 09 | 3,88 1,01 | 3.65/0.75-1,0 |05 =10 | 1.4 | 3,350,5 —0,75|0,35—0,75
4] 08 | 355 1,0 | 338 0,7%—1.0 (0% —1,00] 1.3 | 30505 —0,75/0,35- 0,75
6y | 08 | 320 1,0 | 3,0005 —0,75 0,25—0,75] 1.3 | 2,70/0,5 —0,75 0,35—0,73
7 0,7 | 3,08 04 | 28505 —0,75 0,35-0,75] 1,2 | 2550.35-05 03505
] 0,7 | 25 09 | 23505 —0,7% 0,35-0,75] 1,1 | 2.150,3%5-05 035%-0.5
9 06 | 2,3 08 | 2,100,35-05 |0,35=05 | 1.0 | 1.500,35—05 | 03505
10 05% 2,08 0,7 | 1,900.35—0.5% 035035 | 09 I'.‘i:II 0.35 0,35
11 05 | 1,90 06 | 1,800,35—-05 |0,35—0,5 |08 | 1,500 035 0,35
12 04% 1,7% 055 1,65 035 0,35 0,7 | 1,50 0,35 0,35
13 04 | 1,51 05 | 1,51 0,35 0,35 06 | 141 0,25 0,25
14 04 145 05 | 1,35 0,35 0,35 06 | 1,23 035 0,25
15 037 1,37 045 1,29 025 0,25
16 037 1,25 045 1200 0.5 0,25

1w capuichoulage gualité W. **]L caoutchoutage gqualiteé L,

Pour déterminer la largeur des maille de la toile

caoulchoutée il faul prendre en considération:

d 2 du H

G épaisseur de la couche de cacutchouc

M largeur intérieure de la maille avani
caoutchoulage

MG largeur intérieure de la maille aprés

caoutchoulage
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Toiles extra-fortes E I:
Largeurs des mailles

avanlcaoutchoulage 2 24 2% 2% 3 mm,
Epaisseurs des fils  1,6etl 4 16et14 1 8etl 6 1. 8etln 2et] Smm.
Caoputchoutage W  — — — - — mm.
Caoulchoutage L 0,35 0,35 0,5 0,5 05 mm
Largeurs des mailles

avant caoutchoutage 3! 4 5 (i 7 mim,
Epaisseurs des fils 2et1,8 22ei2 22 2.5 2.8 mm.
Caoutchoulage W — 1 1 1 1—1%% mm.

Caoulchoutage L 0,5-0,75 0,5-1 0,5-1 05-1 0,75-1% mm.
Largeurs des mailles

avant cacutchoutage 8 10 12 15 mm.
Epaisseurs des fils 3,1 34 18 42 mm.
Caoulchoutage W  1—112 1e—2 1l4—2 2—3 mm.
Caoulchoulage L 0,75—1% 1—32 1—2 1—2 mm.

Toiles meétalliques « Vibro-Gomco»

Toile métalligue caoulchoulée en
fils minces, en acier & ressorl
de meilleure qualité, de 205 kgs.
de résistance, réunissant 'avan-
tage d'une rigidité ¢élastique
parfaite & celui des tamis
o Gomeo »,

Trés bien appropriée & 'éguipe-
meni de tamis vibranis ou toul
autre genre de tamiseurs a sur-
face criblante plane, ainsi que
de trommels,

Largeurs des mailles

avantcaoulchoutage 2 2 2% 22X 3 3% 4 mm,
Epaisseurs des fils 09 10 11 12 1.2 1.3 12 mm.
Caoulchoutage W 0.5 0,75—1 mm.
Caoulchoulage L 0,3—05 0.5—0,75 mm.
Largeurs des mailles

avant caoutchoutage 4': 5 6 7 8§ 10 12 15 mm.
Epaisseurs des fils 14 14 1.6 16 1,8 20 22 25mm.
Caculchoutage W  0,75—1!: 1—1% 1—2 i,

Caoutchoutage L 0,5—1 0,75—11% 0,75—2 mm,



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

10

Toiles « Malong-Gomco»

Toiles métalliques & mailles rectangulaires,
caouichoutées suivant procédé breveté

s'emploient avaniageusement pour le calibrage de marchandises
composées d'éléments de granulation inégale od il ne faul pas

1 ";Ed

tenir compte d'éléments plats ou schisteux,
Débil maximum grice a la pelile résis-
tance au passage de la maliére @ travers
le tamis. Maximum de surface libre.

Exécutions normales: en mm.:

Vide dea mailles avani

canulchoutage: 238 28 2VgA 312
Epaisseur du fil: 1,6et2,0 186122 2.0e12,5 2,5e03,1
CasulchoulageWs; as
Caoulchoulage Ls 0,35 0,35 0.5 5%

Vide des mailles avant

caoulchouinge:  3'[:0002 43015 515
Epaisseur du i 2.8et34 3 deld,2 4,2e15
CaoutchoutageW: — 1 1

Caoeichoulage Ly 0,5-0,75 8,5-1 6,51

Toiles métalliques
«Vibro- Malong - Gomco»

Toiles métalliques & mailles rectangulaires, en fil
d'acier a ressort de qualité supérieure, caoutchoutées
suivant procédé breveté.

Réunissant les avanlages du maximum de
surface libre a cenx de l'acier a ressorl.

Mailles réalisables

(a I'état non caoutchouté), en mm.:
Larg. de maille: 2,0 2%/, 2')s 270y 3.0 3y 40
Long. de maille: 58 69 7.5 8 9.0 10t 1182

Filslongitudinaux: 0.8 0,9 89 1.0 101,22 12
Fils iransversaux: 1.4 1.6 1.4 1.8 1820 240

Caouichoutage W: 05 0,75
Caoalchoulags Li 0,3—0.5% 0,5—0,75
Lard. de maille: 4'/s 5.0 | i | B 1o
Long. de maille: 131z 15 14 22 n 2
Fils longitudinaux: 1,4 14 I 1,6 18 20
Fils transversaux: 2,2 1.2 .5 28 31 34
Caouichoutage W: 0,75—1"/4 1—11s 1-2

Caculchootage L:  0,5—1 0, 75=11]3 0,75—2
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Toles perforées « Gomco»

Diamétres minima des trous aprés caoutchoutade:
0,9 mm.

Epaisseurs maxima de la téle avant caoutchoutage:

pour trous & l'éfatnode: 1 2 3 4 5 6 B 10 12 15mm.
Epaisseur de (dle: 1 1%2 243 4 56 8 10mm.

Epaisseurs possibles de la couche protectrice:

a) Caoutchoutage gualité L:

Perforations Epaisseurs de téle en mm.

mm 1 1h—1t| 2 215—3 | 35—
1}—1% |03 - —_ — -
2 —2% 0305 |03 — — —
3 —3% |0,3—075]| 03—05 | 0.3 = = |
4 —5 0,5—1 0,5—0,75{ 0,3—0,5 0,3 -
Sh—T7 0,5—1! 0,5—1 05—0,75| 0,3—05| 0,3 v
74—8! 0,5—2 0,5—2 0,5—2 0,5—2 05—1}
Qou 0,5—2 0,5—2 0,5—2 0,5—2 0,5—1'

au-dessus
b} Caculchoutage qualité W:
Perlorations Epaisseurs de tdle en mm,
mm 5 AW 8 10

912 1 —1}& 1 — —_

13—20 14 —2 1192 144—2 1
nudessande 20| 1342 fl:—32 14 —2 1%/—2
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Fixation des organes caout-
choutés <« Gomco»

5i les tamis doivent étre montés dans des appareils leur impri-
mant un mouvement vif de chocs, secousses ou vibrations nous
recommandons d'en garnir les bords, avant la Hxation, d'une
fourrure en bandes de caoulchouc deslinée a protéger les bords.

Jonction de plusieurs toiles
« Gomco »

Celle-ci se lail, comme le montre la gravure, par couture &
I'aide de fl de fer également caouichouté, Le caoulchoulage de
celui-ci étanl aussi résistant que celui du fond de tamis propre-
ment dit, il n'est pas & craindre une délérioration prématurée
de la couture ainsi réalisée.
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