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Toiles métalliques
«Durmant»

de DURabilité énorme, & surface dure comme
le diaMANT

Dans les cas od la solidité et la résistance & l'usure des toiles en
fils forts ne suffisent pas, il convient de choisir les toilas
métalliques « Durmant= On aura égalemeni recours & celles-ci
pour les ioiles soumises & de grands efiorts devant donner le
maximum de débil.
Les toiles de cetle exéculion acquiérent, grice & nolre procédé
spécial de trempe,

une surface d'une dureté émorme,

complétement homogéne,
ne provoguani ni bavures, ni iélures; le novau des fils conserve
ses qualilés primitives de {énacilé et de Hexibilité. Par consé-
quent, ces toiles présentent

un maximum de résistance & 'usure, donc

une augmentation considérable de durabilité,

de sécurité de marche et d'économie.
Nolre trempe superficielle permet, en outre, l'emploi de loiles en
fils de section réduite. Celles-ci présenient l'avanlage d'une
surface libre plus grande ce qui diminue sensiblemen! le danger
d'obstruclion des mailles. Ces toiles donnent donc:

des augmentations trés appréciables de débit.

L'application de la trempe superficielle n'est possible que jusqu'a
un cerlain maximum des dimensions et il v a également des
limites dans 1'"épaisseur des fils admissibles,

Dimensions extérieures maxima: 5m. > 1 m. 500.
Epaisseur minimum admissible du fil: 1 mm.
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Toiles «Invex-Auméca»
a mailles INVariables et EXactes

La double ondulation des fils assure la plus grande uniformité
des mailles el une dorabilité élevée. Lors de I'utilisation des
toiles, tous les fils sont uniformément chargés; ils se maintiennent
muluellement dans leur position fixe el ne peuvent se déplacer
les uns par rapport aux autres. Par suite, une classification
absolument précise esl garaniie pour un service Irés prolongé.
Les gravures ci-dessous monirent la difiérence qu'il ¥ a enire
la toile «Invexs & double ondulation des fils el une toile
d'exéculion ordinaire.

Tolle = Invex = Toile ordinaire

Dans les toiles «Invex= les fils de chaine et de trame (fils
longitudinaux et transversaux) sonl uniformément ondulés de
sorte qu'aux endroits de croisement des fils, ceux-ci s'emboitent
par les creux de l'ondolation. Grace a cela, on atteint non seule-
ment une répartition uniforme de la charge sur lous les fils, mais
2ussi, ce qui est trés importanl, une grande rigidité de la toile,
les fils ayant une position fixe el inchangeable. Les fils ne pouvant

NN e

Dans les toiles = Inmvaixs: Dans les toiles ordinaires:
Els de chaine ¢l de treme unlformément forte ondulation des fils de chaine, fils
ondulées de trame droiis

se déplacer les uns par rapport aux autres, toute altération de la
largeur des mailles esl rendue impossible, méme apriés un service
prolongé. Les toiles de cetle fabrication spéciale conservent done
I'exactitude des mailles jusqu'a I'usure complite des fils.

Par contre, les toiles ordinaires ont des fils trop fortement
ondulés dans un sens, tandis que les fils du sens perpendiculaire
sonl droils ou trés légérement coudés. D'un cité, les fils fortement
ondulés ont & subir des efforts considérables a la confection, de
l'autre c6té, ils sonl sujels & une irés grande usure lors de
I'utilisation de la toile; par suile, ces fils se rompent aisément ce
qui amoindritl falalement la durée de celle-ci. En oulre, les fils
peuvent facilement changer de posilion surtout aprés un cerlain
temps de service. Il s'ensuit une classificalion défectueuse,
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Largeur de stock:
1 méire

N 2 2y 22 2%y 3
Mallles 11,1 %6 845 7.5 &9 mm
Fils F 2 2 2 1,3 mm
i s 4 'z § 3l
Mallles 565 4,95 4,2 385 135 mm
Fils 14 16 16 14 I mm
o ] oz T 8 L]
Mallles 305 2,7 2,55 2,15 1.9 mm
Fila 13 1,3 1.2 14 1 om
Largear de stock: 1 mélre.

Qualité E1
Mailles15 12 10 8 7 & mm
Fils 42 38 34 31 28 2.5mm,
Mailles 5 4 L8] 3 mm,
Fils 2.2 2,2¢t2 2et1,8 2eollBmm.
Mailles 2,75 2.5 2,25 mm.
Fils  1Betls 18ell,6 1,6elfdmm
Mailles 2 18 1.6 mm.
Fils el d 1 4e10,3 1,3el],2mm.
Mailles 1.5 14 1.3 mm.
Fils L2etil 1detl 1et®9 mm,
Mailles 1,2 mm.
Fils 1 et 8,9 mm.

Qualite EII
Mailles 15 12 10 B 7 & mm
Fils T 4 5 42 38 Jjdmm
Mailles 5 4 35 3 25 1 mm
Fils 314 28 2,5 22 2 1,Bmm

Qualité E III
Mailles 8 7 ] 5 45 4 mm.
Fils & 55 5 46 4.2 JSmm.
Mail'es 3.5 ¥ 2,75 2,5 2,25 2 mm.
Fils 34 31 28 25 232 2 mm.
Mallles 1,75 1.5 iy mm.
Fils IBells 1 8et1 4 1,3ell,2mm.
Madllles 1,25 1a 1 mm.
Fils Lletid 10etl Qei00 mm,

Par commande d'aun moins 10 mélres;
d'use méme exécution, nous bournissons
loute largeur jusqu'd 1 m. 500.

Largeur de siock:
1 méire
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Toiles croisées

On choisit des loiles croisées lorsque l'usage réclame des fils

trop forts qui ne sonl plus admusm%les dans la [abricalion des
toiles « Invex».

Fils 12 1 mm

Par commande d'au molns 10 mélres
couranis d'sne exéculion nows lowrnis-
sons loule largenr jusqu’d 1 m. 500,

LALLM  Qualité KE
L P L I [Mfailles 1 2,5 23 233 2 mm
TR U EENEIM |Fis 32 34 31 78 25mm
"M A E R UREE N [Malles 18 16 14 1,2 1 mm
T S e Fils a2 2 18 16 14 mm
| Mailles 0,9 0,8 mm.

A B ER B R B RN

"N EREILEERIL

sl e e nenumsn

hls carres

FETJ o] Urs | -f{:.ﬁ'u-"'ﬁ—'ﬂl‘l:
:1 l [ :lg% .1.1. ﬁ"‘.‘i’u‘l-tzl%g‘%'%; Ik

|
'r_'";'l.:'|....|.

sl Il
: 3 ises el ale alnas
LYl dRann

e P TS
\l'l! Maille 1,7<1,2 mm., Hl 1,2 mm. V910, Maille 1,351, mm., fil 1,1 mm.
Largeur de stock: | milre. Par commande d'au moins 10 méires courants d'une

exécation, nous pouvons fournir toule aulre largeur et d'antres dimensions des
mallles, Ces toiles se labriquenl également em croisé el lissage spécial tresse.
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Exécution spéciale «Ferma»

des toiles «Invex» et Croisées
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En vue d'oblenir un renforcement de la structure et un durcisse-
ment du matériel, la toile est soumise, aprés fabrication, & un
laminage sous haute pression. La position rigourensement
invariable des fils et I'augmentation de la durabililé garantissent
un criblage de la plus grande uniformité, Elles sonl par consé-
quent spécialement appropriées au calibrage des marchandises
dures et aux applications requérant une classificalion lrés précise,
devant éviter les grains hors calibre. Le supplément du prix
d'achal des toiles de cette exécution spéciale est largement
compensé par la diminution des irais d'entrefien par suite de la
plus grande durabilité; il ¥ a également lieu de lenir compte de
leurs avanlages lechniques,

Diamétre maximum des fils: 5 mm., largeur maximum: 1 métre.
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Toles perforées «Démant»

La durabilité des toles periorées soumises 4 de grands eliorts est
généralement insuffisante. Dans la plupart des cas il n'est pas
possible de choisir des tdles de grande épaissenr étant donné
gu'un bon rendement guantitatif réclame des toles aussi minces
gue pessible, ou bien parce que 'épaisseur admissible dépend de
la dimension des perforalions el que, pour des perforations
minimes, on ne peul dépasser une cerfaine épaisseur de la tdle.
Les toles periorées «Démant» sont munies, aprés fabrication, par
I'application d'un procédé spécial de lrempe superlicielle, d'une
surface travaillante extra-dure absolument homogéne el exemple
de bavures ou [élures; elles acquiérent ainsi

un maximum de résistance i l'usure, et présentent
par conséquent,

une augmentation considérable de durabilité,
de sécurité de marche et d'économie.

Le noyau du métal conserve cependant ses qualités primitives de
ténacité et de Nexibilité. Ceci est de la plus grande imporiance
pour loutes les applications oi les tiles periorées sont soumises
a de grands efforts par chocs el oil les tdles sont ullérieurement
cintrées ou pliées,

Epaisseur minimum admissible des téles: */. de mm.
Dimensions maxima des panneaux: 1 m. 500 > 3 m. 000,

Etanit donné que le pergage des trous de fixation, aprés trempe,
présente des difficultés, il est recommandable de les faire percer
au préalable. Sur demande indigquant les position et dimensions
exactes de ces trous, nous nous chargeons d'eliecluer ce travail
supplémentaire qui sera facturé au plus juste prix.
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Sgn 103<0,8 mm

Si 60,9 mm

I

BI 91,2 mm

Bi 81,5 mm

R

Ra 4 mm

Sgn 2025 mm

il

5i 202 mm

Bs 2035 mm

i

S8 16215 mm

Brochure spéciale contenant détalls de toules les perforations possibles,
sur demande.
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¥i 5 mm ¥r # mm

E 11 E I

Brochure spéclale contenant détails de toutes les perlorations possibles,
sur demande.
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sur demanda,

Brochure spéclale conlenant détails de loutes les perlorations possibles,
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Perforations rondes, coniques

Rk I mm Rk & mm

Perforation a trous ronds, forés

Rb 2 mm Rb 4 mm

Rb | mm. & troas évasés Rb 2 mm. & frous évasés

Perioration a trous allongés, coniques

Sik 1621 mm Sik 13x2,5 mm

Brochure spéciale conlenanl détails de loules les perlorations possibles,
sur demande.
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Toles perforées de criblage
«Rapid», type UL (brevet déposé)

pour le criblage rapide (Exécution légére)

RENDEMENT INCOMPARABLE

dgrice au changement continuel des couches de la
marchandise, aux perforations de passage toujours
ouvertes et a la surlace libre particuliérement grande,

Le changement continuel des couches se [ail par la forme
spéciale de la téle a gradins, Lors de la chute d'un élage a
I'aulre, la position des particules esl complétement modifiée el
il s'ensuil un travail intensif et idéal.

L'obstruction des cuvertures de passage esl réduile au minimum
étant donné gu'a l'extrémilé des gradins les ouverlures restent
libres conlrairement aux ldles planes oi elles sont limitées par
les languettes transversales, De plus, les ouverlures s'élargissent
dans le sens de I"avancement, c'esl-é-dire vers 'endroit d'évacua-
tion ou de chute, de sorle que des parlicules qui se seraienl
coinceés dans les lrous soienl aisémenl poussées en avanl vers
I'extrémité du gradin ou & travers les ouverlures. La grande
surface libre de passage esl assurée par la conceplion spéciale
des gradins. Ces toles ne présentent pas d'endroits morts, mais la
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Vue de profil, pente 157

surface entigre est tra-
vaillante. Etant donné que
les languetles transver-
sales sonl disposées verli-
calemenl en dessous des
extrémilés des paliers, on
obtient une rigidité appré-
cigble du fond de tamis,
assurani une grande force
portante.

Caractéristiques des perforations:
Largeurs des ienles, coté devant: 2 2/, 2'. 3 3: 4 mm.

Epaisseur de la tdle: 1et1', mm, 7-1-2 mm.
Largeurs des fentes, cité devant: 4'; 5 6 7. 8 10 12 mm.
Epaisseur de la tile: f- 1% {1—2 mm.

Exemples de rendement: Caractéristiques de la tile d'essai:
Largeur 520 mm., longueur 1350 mm., lardeur devant des fentes:

4 mm., inclinaison 97,

Marchandises tamisées

Débits Degrés de criblage

Gravier 0—10 mm., 74% plus petits
que 4 mm. [[], €€ . ¢ + s 2 o s o s
Charbons 0—10mm., 87 % Elus petits
gue 4 mm. {1, 10,5% d'humidité ,
Charbons 0—15 mm., 30%; plus petits
que 4 mm. [[}, 45% d'humidité .

32 th 92%
8 Uh. 8%
10 th. 80%,

i

i
[

Largeur des lenles 2 mm. Largenr des [enlesd Smm,

Largeur des [enies 10 mm.
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Toles periorées de criblage
«Rapidy, type US (brevet déposé)

pour le criblage rapide (Exécution forte)

Mémesavantages que celles dutypeUL:
Rendement incomparable grice au changement
continuel des couches de la marchandise, aux
perforations de passage toujours ouvertes et de
la surface libre particuliérement grande.

Caractéristiques des perforations:
Largeurs des fentes, coté devant: 5 6 18 10/12 15 20 mm.

Epaisseurs de la tale: 2-3mm. 34 mm. /3% -5 mm.
Largeurs des fenles, cité devant: 25 30 40 50 mm.
Epaisseur de la tole: -6 mm. €- B mm.

Exemples de rendement: Caractéristiques de la tole d'essai:
Largeur 560 mm., longueur 1500 mm., lardeur devanl des fentes
30 mm., inglinaison 10",

Marchandise tamisées Débity | Diegrés de eriblage

Gravier 20—60 mm., 30% plus petils
e 3 mm. [ s v cnonm s 47 th. B2
Coke 10—60 mm., 197 plus pelils
que 30 mm. [ o006 66 5 0w 17,5 t'h. B4
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Enveloppes pour Trieurs
«Démant»

en acier, trempées suivant procédé spécial brevete,
a alvéoles emboutis de forme perfectionnée
(brevetées en tous pays)
caraclérisées par:

Un maximum de durabilité,

un triage parfait et constant,

une augmentation considérable du rendement,
une économie sérieuse.

Les tiles trienses « Dé-
mant» sont fabriquées
en acier spécial, par-
ticuli¢rement résistant
el de grande lénacilé;
les enveloppes sonl
lraitées, aprés fabrica-
{ion, suivanl notre pro-
cédé spécial de trempe
el acquiérent, dgricedce
traitement, une surface
extra-dure, exemple de
bavures ou félures, tout
en conservani un noyau
de métal tenace el
flexible, Touteinis, I'é-
paisseur de la couche
superficielle extra-dure
esl telle qu'elle résiste
trés longlemps a loule
vsurenaturelle Lestales
trieuses ne présentent,
apriss la trempe, aucune
bavure, de la sorte la
bonne forme des al-
véoles n'est pas altérée
el le triage impeccable
resteassuré, Lemploide
nos enveloppes tricuses
aDémants entraine non
geulemen! une écono-
mie sérieuse par suite
du renouvellement ex-
trémement rare, mais
procure les avanlages du bon rendement continuel el de la sécurité
d'exploitation, el supprime les perturbations ennuyeuses dues aux
arréls des appareils munis d'organes ordinaires,
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La forme des alvéoles est, pour la qualité du triage eliectué,
d'imporlance décisive. Dans les léles tricuses « Démant», le cdlé
décharge des alvéoles absolument uniformes, est rigoureusement
perpendiculaire i la surface de la téle, comme le monire la seclion
agrandie représentée i la gravure ci-contre. Ce qui nous a fait
adopter celte forme spéciale, caraclérislique des alvéoles de nos
toles, c'est l'observatlion qu'une grande quantité de graines
d'ivraie, particuliérement les plus peliles de forme sphérigue,
iriées par des
toles a al-
véoles semi-
ronds, tels
qu'on les
obtient par
iraisage, lombenl prématurément de ceux-ci, c'est-d-dire avant
I'endroil woulu. Ceci se présente également lorsque le coté
décharge n'est que partiellement perpendiculaire. Ce rejel pré-
maturé de la graine est & atiribner au fait que dans les alvéoles
exécutés dans la forme semi-ronde, les graines rondes divraie
changent de posilion durant le mouvement circulaire ascendant
de l'enveloppe Iricuse. Elles se
mettent & rouler pour finir par tomber
des alvéoles avant 'endroit voulu.
Notre nouvelle forme d'alvéole avec
cilé décharge perpendiculaire
garantit un maintien de la position
] ~ absolument fixe de la graine d'ivraie
) depuis le débul de la prise jusqu'au
\ momenl du rejet. Celle-ci n'entre en
mouvement pour rouler el tomber
que lorsque la paroi d'alvéoles sur
laguelle elle reposail se penche vers
I'intérieur du cy-
lindre. La gra-
vare ci-contre
illustre le mode
de fIriage dans
ces  conditions.
L'amélioration
de la forméd des alvéoles donne, outre un iriage parfail, une
augmentalion notable du rendemeni. Dans les toles ordinaires,
toutes les graines d'ivraie qui sont tombées prématurémeni des
alvéoles doivent étre reprises el soulevées une seconde fois, de
sorte que le travail de triage Hinil par se répéler, Les enveloppes
trienses @ alvéoles semi-ronds fraisés présentent toujours l'in-
convénient d'un rejet prématuré. Leur rendement est done forcé-
ment inféricur & celui des ldles a alvéoles emboutis de la forme
nouvelle. La preuve de cette affirmation a été fournie, tanl par
des essais que lors de I'exploitation pratique par des milliers
d'applications,
Il n'est pas douleux que les enveloppes trieuses = Démant = cons-
tituent ce qu'il ¥ a de plus pariait tant au point de vue durabilité
qu'optimum de rendement continu.
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Caractéristiques:

3. 3,04 4y 4':mm,
Profondeurdesalvéoles14 1,7 2 21 22 24 2,5 mm.
Epaisseur de la téle 1 1y 1Y 1Y 1 1Y: mm

Largeur des alvéoles 2'/. 3
1
1
Poids au m.” B8 5 10 10 10 10 12 kgs. v
5
2

Largeur des alvéoles 4%, 3 5': 6 &'y 6':mm,
Profondeurdesalvéoles2,7 28 29 3 32 34 3,6 mm,
Epaisseur de la téle 1% 1"/ 1'% 177, 1%, 1%, 2 mm,
Poids an m.* 12 12 12 14 14 14 16 lgs.

Largeur des alvéoles 7 8 9 o' 10 11 12 mm.
Protondeurdesalvéoles3 8 4  4', 4 4'y 4', 45 mm.
Epaisseur de la téle 2 2y 2V 2y 2': 2% 24 mm.
Poids an m.” 16 20 20 20 20 20 20 kgs.

Usinage des enveloppes trieuses:
Les tdles trieuses se fabriquent dans les seules largeurs suivanies:

Alvéoles . . . . . ., . . . 2}k—5% 6—8 9—12mm.
1L = A I ¢ 750 675 600 mm,

Les enveloppes sont composées de téles de ces largeurs. Le rac-
cord sans fin des parlies composantes se fait par soudure; les
eylindres ainsi abtenus possédent une rigidité parfaite.

Les enveloppes trieuses d'exéculion lrempée «Démants, d'une
longueur supérieure & 1 m. 600 soni fournies composées de deux
parties, la trempe de piéces dépassant cette dimension n'étant
pas possible. Le raccord de ces piéces est compris dans nos prix.
Normalement, les téles tricuses « Démant » sont livrées alvéolées
de bord en bord, sans bords lisses aux colés enirée el sorlie
étant donné gue les tiles se dilalent lors de I'emboutissage; des
board Th:ins s'opposeraient & la dilalation uniforme des piéces.
Dans les quelgues cas o is v a nécessité absolue d'avoir des
bords non-alvéolés, aux points d'entrée el de sorlie, nous pouvons
1?5 fournir en les soudant & 'enveloppe, moyennant un supplément

e prix.

Dans les cas oi il faot prévoir des trous de fixation aux extré-
milés des cylindres, il esl recommandable de les laire percer
evant lrempe, & cause des difficultés que présente le pergage des
pitces trempées. Sur indicalions des position el dimensions de
ces lrous, lors des commandes, nous nous chargeons d'effeciuer
ce travail sans supplément de prix.

Les enveloppes trieuses en acier peuvent
également étre fournies non trempées, en
tole d'acier S.M,

Fourni & ce jour:

PLUS DE 30.000 METRES CARRES
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Tuyaux filtres

pour puits «Aumeéca»

(brevetés)

Les grands avanlages des lillres pour puils sonl les suivanls:

L'installation ne requiert que le plus petit diamétre de forage

Résistance

Débit

Nettoyage

Durabilité

Sécurité

L'économie

élant donné que les inlerstices de nos fllres sont
appropriés au calibrage des sables, ce gqui permel
de supprimer généralement la couche protecirice
de gravier.

Leur grande résistance garantit un moniage sir
pour toules prolondeurs,

Auvcun danger d'endommagement en service ou
lors du nelloyage. Possibilités de réemploi, méme
apris plusieurs années, enlévement facile.

supérieur & celui de toute antre construction, par
suite du maximum de perméabilité et de la
faible résistance au fltrage, résultant de la forme
particuliére des ouvertures.

complel el pariait des filtres pour eaux schlam-
meuses [schlamms de fer, par exemple) réalisé
soil par pression, par brosses, par frailement &
I'acide, par air comprimé, par ringage a conlre-
couranf, sans le moindre danger de dérangement
ou de pénélration de sable,

presque illimitée par suwile des résistance, ca-
pacité de débit et iacilité de nettovage décrites
ci-dessus.

de 'exploitation, étant donné gque des dérange-
ments mécaniques quelconques ne peuvent plus
se¢ produire, ni lors de ['otilisation ni lors du
nettoyage, Lorsque la couche aquilére vient & se
colmater, on peut uliliser notre filtre en toute
sécurité, dans un nouveau puits.

que permeitenl de réaliser nos tuyaux fillres
résulte de tous les avantages précités, parti-
culierement de la possibilité de réduire au mini-
mum les diamétres el profondeurs des sondages,
méme pour les plus grands débits. Malgré 'emploi
d'un malériel d'un grand prix, les irais de premier
élablissement sont relalivement minimes pour
I'installation totale, les dépenses pour le netio-
vage ultérienr sonl faibles, d'od:

Maximum de deébit
économie certaine
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Type d Type A
b intérieor lsse pour neiloyage aisé des inlerstices b extérieur lisse se
par 'intériour. retirant facilement.

Filtres fins (F)

Ceux-ci sonl fabriqués en grilles « Précifix » & inlerstlices élroits
{voir pages 13—16 du catalogue principal) et présentent, outre
les avanlages repris a la page précédenle, les suivanis:
1" Ils ne nécessitenl pas de garniture en toile métallique a
mailles élroites el par conséquent faibles el trop fragiles.
2" lls possédent le maximum de capacité uniformément ré-
partie sur toute la suriace des tuyaux et assurenl, de ce
fait, le maximum de débit.

3" la plus gdrande durabilité et sécurité contre tout
endommagement.
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Exécution FJ:

Largeurs d'interstice livrables: 0,1, 0,2, 0,35 mm.
Diamétres intérieurs des tuyaux: 140, 190, 240, 290 mm.
pour tuyaux de rallonge: 6, & 10, 127
Diamétres extérieurs: 40 mm. environ plus grands que
les diamétres intérieurs,

Exécution FA:

Largeurs d'interstice livrables: 0,1, 0,2, 0,35 mm.
Diamétres extérieurs des tuyaux: 160, 210, 260, 310 mm.
pour tuvaux de rallonge: 6, & 10, 12
Diaméires intérieurs: 35 mm. environ plus pelits que
les diamétres extérieurs.

Filtres a larges interstices: (G)

Pour les puils dans les lerrains & gros élémenls ou pour les puils
garnis d'une couche de gros gravier, on fail usage des fliltres
= Auméca~ en grilles « Rima= a inlerstices larges profil 3lu ou
3Mas (voir pages 10 el 8 du calalogue principal) qui possédent,
contrairement aux tuyaux en téle perforée, l'avantage d'un libre
passage incomparablement plus grand,

Exécution GJ:

Largeurs d'interstice livrables: 0,5, 0,75, 1, 1%, 15,2, 2%, Imm,
Diamétres inléricurs des luyaux: 140, 190, 240, 290 mm.

pour luyaux de rallonge: 6, 8 10, 12"
Diaméires extérieurs: 40 mm. environ plus grands que

les diamétres intérieurs,
Exécution GA:
Largeurs d'interslice livrables: 0,5 0,75, 1, 11,1, 2, 2}, 3mm,
Diamétres extérieurs des tuyaux: 160, 210, 260, 310 mm.
pour tuyaux de rallonge: 6, 8, 10, 12”
Diamélres intérieurs: 35 mm. environ plus pelits que
les diamétres intérieurs,

| Matieres premiéres: |

Généralement, nous employons le cuivre; pour eaux susceplibles
d'allérer sérieusement ce métal, nous recommandons le bronze
phosphoreux.

| Longueur des tuyaux: |

MNormalement les tuyvaux sont fabriqués en longueur de | m.,
Im.50 ou 2 m. La longueur ne peul dépasser 2 m. Nous ne
pouvons respecter ces mesures qu'approximalivementl attendu
que pour oblenir un raccord solide les tuyaux doivenl porter a
leurs exirémités un annean d'willels el que la distance de 70 mm.
entre les ceillets comporte une légére tolérance.
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Fonds d’extracteurs
en grilles «Precifix» type SF

Les fonds d'extracleurs constitués de toles periorées superposées
avec garniture intercalée de toile métalligue ou foile jule pré-
senlent des désavantages considérables. La capacité de passage
esl forcémenl réduite élant donné la suriace I;lbre insuflisante.
Peu aprés la mise en service de ces fonds, elle est souvent
nolablement amoindrie par suite du déplacement des ouvertures
de passage qui Hnissenl par ne plus &lre en regard 'une de
I'autre, II en résulle la nécessité iréguenie du démontage des
fonds, nettoyage ou remplacement des garnitures et leur re-
montage, ce qui occasionne non seulement beaucoup de frais de
main-d'ceuvre, de fournitures et d'interruptions de I'exploitation
entrainant des pertes, mais ce qui esl le plus préjudiciable, c'est
une diminution sensible du débit des extracteurs par suite de la
diminution progressive du passage libre.
Par contre, I'emploi des fonds dextracteurs en grilles
Précifix «SF», permet de travailler, sans aucune
interruption, tout en obtenant des débits supérieurs,
censtants pendant toute 'exploitation.
Les grilles Précifix «SF« (voir pages 13 et 14 du calalogue prin-
cipal) ont la plus grande surface libre matériellement possible,
uniformément répartie sur tout le fond filirant. La section des fils
profilés assemblés est telle que des évasements se forment en-
dessous des ouverfures de passage, évilanl l'obstroction des
interstices el effectuant un bon écoulement du liguide extrait
assurant ainsi le plus haul rendement. La solidité des fils profilés
est sulfisante pour garantir une durée des fonds de plusieurs
années dans les conditions ot ils fonclionnent.
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L'écartement (la largeur d'interstice) peut varier de 0,05 & 1 mm.;
on peut donc choisir '"écarlement le mieux approprié a chague
application, Les saillies latérales des [ils profilés créent des
ouvertures minimes d'une rigourcuse précision, ouvertures dont
le diamitre intérieur peut descendre jusqu'd 0,05 mm. Ces saillies
des fils assurent en plus & ceux-ci une position fixe et immuable
et forment ainsi un fond de filtrage a ouveriures de passage
constamment uniformes., Les fonds d'exiracteurs en grilles
«Précifix» sonl sans conleste

les fonds d'extracteur les plus perfectionnés, d'une
grande force portante et durabilité,

car leur emploi permet de renoncer aux toiles &4 mailles fines et
en lils faibles et & leurs multiples inconvénienls, tels durabilité
minime, obstructions fréquentes, diminution des débits et inter-
ruplions répélées de 'exploitation.

MNous fabriguons des fonds d'extracteurs de toutes dimensions;
ils peuvent étre montés sans difficullés dans n'importe guel
extracteur existant,

| Matiéres premiéres:

Normalement:bronze phosphoreux; sur demande, nous fournissons
également ces ordanes en laiton, tombac, nickel, monel, ete.....

| Durabilité: |

Le premier fond fourni il ¥ a trois ans esl loujours en service
comme au premier jour el on ne constate presque pas de frace
d'usure. La durabilité des fonds fabriqués en bronze phosphoreux
est de nombreuses années.

| Expériences faites dans I'exploitation: |

Le Chel du Service Technigue d'une des plus grandes huileries
affirme qu'un fond d'extracteur, systéme « Auméca~ étail déja
amorti aprés seulemenl 4 mois de service, d'une parl, & cause du
haut rendement et, d'aulre part, par le fail qu'il n'est presque
plus nécessaire de procéder au démontage el nelloyage du fond,
élant donné gue la forme conique de la section des fils profilés
évite toule obstruction. Le Chel du Service Technigque d'une
autre grande huilerie a indigué gque le supplément de débit
obtenu est de 50% et plus,

Tous les spécialistes qui onl eu I'occasion d'apprécier, dans la pra-
tigque, ces fonds d'exiracteurs, sonl unanimes & les désigner comme

les fonds d'extracteurs les plus économiques 4 nos
jours.

A ce jour, ¢l malgré que ces organes ne soient sur le marché que
depuis peu de temps, nous en avons déji fourni

plus de 140 fonds d'extracteurs.
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Plateaux de touraille

en fils profilés contournés

Ces plateaux ofirent les avantages suivants:

b

Grand passage libre et facile pour l'air chaud, donc
diminution de la durée de séchage.

L]

Surface parfailemenl plane rendanl impossible la
désagrégation du malt pendant la manulention et per-
mettant le remuage aisé, méme des couches inférieures.

bl

Plus grande durabilité, par suite de la construction
robuste; des plateaux qui furent liveés il ¥ a plus de
50 ans sonl encore en service.

4" Structure solide aux jointures des panncaux, sans
interruplion de la surface de séchage.

5" Montage simple el siir, sans danger de fléchissement ou
de changement ullérieur nuisible des suriaces séchanles.

Fourni plus de 650.000 meétres carrés
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Les suriaces des plaleaux peuvent élre exécutées en n'importe
guelles dimensions ou formes, Elles sont formées par des
panneaux, d'une largeur normalement
de 1 m., qui se juxiaposent, sans laisser
d'espace enlre eux.

Les panneaux cenfraux sonl fournis
avec des (raverses saillantes, suivant
gravure ci-contre; pour les panneaux de
bordure, les traverses qui sonl placées
vers 'extérieur sont rivées. Les bouls
de traverses des panneaux cenlraux
sont juxtaposés aux firaverses des
panneaux voising, de sorle gue l'on
cblienl une jointure pariaitement solide
el une suriace plane, lisse el ininter-
rompue des panneaux.

Les panneanx pi:l.h’t.'nl élre fournis en
une piéce jusqu'a 12 m. de longueur. Aun
dela de celte longueur, ils sont livrés en deux piéces, le raccord se
iaisant par I'application dune bande de couverture en téle perfosée.

!“ﬁi \\

-1u

Hiﬂﬂ m““ ,mtmum

i
eI
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Systéme de supports: Les plaleaux sonl monlés sur un
systéme de supports en fers plats qui se posent sur des poutrelles.
Les supporls peuvent élre fournis par nos soins; dans le cas oi
le clienl désire les confectionner lui-méme, nous donnons
volontiers les direclives pour leur exéculion.

Trappes de plateaux pour tourailles & plaleaux superposés,
s¢ retirant vers le haut ou s'ouvrant vers le bas, en diverses
dimensions,
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Plateaux de touraille et séchoirs

Plateaux

en fils
con-
tournés,
ronds ou
profilés

livrables avec
tous eécarle-
menls, appro-
priés aux:

malt,
houblon,
laines,
légumes,
poissons,
sang,
betteraves,
chicorée,

ele. .. ele....

en toles perforées et toiles métalliques

No. 7d
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Cribles en aciers durs

de 100—120 kgs de résistance au mm.?

On fera l'application de cribles en aclers spéciaux dans lous les
cas on il se produit une trop lorle usure, par suile d'une mar-
chandise parliculiérement abrasive ¢t o, par conséquent, il faul
imposer des conditions spéciales au sujet de la résistance a
l'usure. On réalise au mieux ces condilions par I'emploi d'acier
spécial dur de 100—120 kgs. environ de résistance au mm.".

Exécution Raslex

Exécution Dovex

Liveable en
profils

HS5 Ho6, HY,
HE

voir
indications
detaillees
aux

pages 37—44
du calalogue
principal.

Livrable en
fils ronds

3 4 5 6 8
10, 12, 15 mm.
voir
indications
délaillées

a la page 45
du catalogue
principal.
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BROCHURES SPECIALES
ENVOYEES SUR DEMANDE

GRILLES ET CRIBLES
«AUMECA>»

dans les charbonnages

GRILLES «<AUMECA»

pour la captation et I'épuration d'eau

GRILLES «<AUMECA»

dans les papeteries
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