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Machines a Tronc¢onner

Perfectionnées

Cotte wravaee vopedsentie B Macling X 4

Description

s machines sont & vecommander dans les aleliors de
C eonstrnetion mécanique, on elles servenl & couper
rapidemant el proprement les arbres, lubes; fors protilés, ete,

Elles donnent, poure e canlyge, des surfaces do coupes Leos
propres al unies gque ne pouyvenl donner les Maclifoes o seier,

Lat commande de Varbee principal s'oblicnl an moven
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dun edne & 3 vitesses actionnant un galet a friction, prenant
conlact avee on platean de grand diamdétee ; ee platean
transmel le mouvement par Uinlermédiaire d'engrenages
ayant un grand rapporl enlre cux.

Le galet de (riclion, pendant le travail, se deplace
automatiquement ¢! progressivement =ur le crand
l:lntaﬂu il en résulte upe différence de rotation de Parbee,
qui augmente au fur el & mesure que les oulils péndtrent
dans la barre, de lelle sorte que la vilesse linéaive de coupe
el uniforme,

Cetle disposition augmente environ 80 “, le Lravail
fourni par la Machine.

La barre & covper est maintenue aux exteémilés, i
Vavanl el i Paceitre de la poupée par de puissanls madrins
i centreace aulomalique.

Les couleaux sonl disposés obliquement dans le support
prismalique pour obtenic uo angle de coupe favorable. Le
frollement latéral des oulils est évild par un faible élareis-
sement du beanchant de Fon deux el il se prodoil une eoupe
nelle qui dégage le copean sans le pefonler sur lui-meme,

Liavance des deax oulils est obtenue aulomatiqoemen
an moyen d'un pignon el d'une vis zans fin.

Les oulils se rapprochent Uon sur Paolre dans la
direction do cenlre de la barre par une vis & pas opposes,
Le support d'outil arciére peul ébre vdglé pendant la marche
par une vis de rappel indépendamment de Poutil d’avant et
i la oméme profondeur de coupe que celui-ei. L'avanee des
oulils peat ére débrayée en un point quelcomnque, soit & la
main ou automaliquement,

sur demande  les Machines peavent olre  pourvues
d*un dispositii’ & centrer,

Rendement

| barre dacier Bessomar de 100 == de diamitre

esl coupie en, ., . 3 minutes 1/2
| baere d'acier Bessemer 1I+- .».’-s - di_‘ lll-lmﬁtl*u
esteoupdeen. . . . . . .« . - . 4 minules1/2

— &
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| barre dacier fondo & outils de 72 de dia-

10 minutes 1/2

T minules 1/2

§ minutes
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il il T
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Polds du dispesitil a centrer,

mélre, esl coupde en . . L -
| barre d'acier fondu & outils de 45 '"f" lll, HE
mitre, esl eoupdaen . . . ., 41
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Nouvelle Machine antomatique
a Tailler les Engrenages

A denture droite, hélicoidale ou pour vis sans fin

Musbisla 551 12

Description

A eonstruction de celte Machine repose sur un principe
L complétement nouveau : elle peut tailler des engre-
nages droils, hélicoidanx ou & vis sans fin d'un nombre de
dents quelcongque au moyen d'une fraise en spirale,
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Le profil du filet de celte fraise spiraleoide est celui
de la dent de la erémaillére du module 4 tailler.

La denture se forme par le déroulement de Mengrenage
avee celte crémaillére en forme de vis,

Comme pour un module donné, le profil de la dent de
crémaillére est constant, il s'en suil qu'en faisant Leavailler
co nouveau genre de fraise comme nous venons de le dire,
on pourra tailler des roves de ce module, quel que soil lo
nombre de denls, au moyen de celle seule el unigue fraise.
Il sufliva pour cela dlincliner 'axe de la fraise par rapporl
a l'axe de la roue, de la quanlité convenable.

Il est facile., en réglant convenablement ['inelinaison
de la fraise, de tailler écalement des roues 4 denture héli-
condale ou 4 vis saps fin.

Le dispositif spécial qui permet de faire les engrenages
helicotdany est breveld, la denlure sl abselument théo-
rique ce qui ne peul élre oblenn avee les machines con-
currentes.

Les nombres de tours de la fraise et du mandein sur
lequel st calde la roue & lailler, sonl véclis de facon @ co
que pendant que la rone fail un tour, la [raise fasse un
nombre de tours ézal au nombre de dents & produire,

Les organes de celle Machine sont largement propor-
Lionnes et les matévinux employés dans sa construction sonl
de tout premier choix,

Cette Machine se distingue de loutes les aulres par sa
robustesse exceptionnelle la précision el la rapidité du
travail obtenues.
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Machines a fraiser les engrenages. .

Dinmdtro minimmm i tailler, engrenages deoits .,

— e xima — +XEM ()
Largeur maxima - angrenages droits

hélicoldanx 45° .

hilivoTdanx 457 |

.

Pas maximum & talller en une passe, engrenages droits en fer |
acier

=— de Parbre porte-rone s ..o ols s
— e la roue A diviser . . . oL L.
Nombre de tours de la tensmission intermddiaiee

-

— —  hélicoTdaux ler

Acier
Diamétrs des denx arbiees porte-frafses fournis avee la Machine,

3

Diamétre de la poulie fixe de la transmission iniermédiaire |

Largeur - - s =
Polds de Ja Machine net . 0L 00 L WL WDl

— — transmission intermdedinire,
Dimension de la eadsse . . . . . . . L .
Emplacement de la Machine

+

-

.

-

il

hrut aver la transmission intermddinire |
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& —_
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Prix des Fraises en spirale a un filet

POUR MACHINE N 1. U

I MOTWILE PRIX MODULE : FRIX |
| A NS !
1 46 s i | 95 »
114 48 » 414 | 98 »
112 50 » 412 | 100 »
Lad | B2 P3s 102 s
2 58 » 5 04
214 62 S4/4 | 106
21/2 63 » 512 107 »
2 34 65 = i || 18w
3 80 - 6 1/2 ng »
3 1/4 84 - 7 120 - |
312 88 - TA2 | 143 »
3 1/4 90 - 8 156 ll

Alésage des fraises : Module : 1 4 2 3)f = 22mm=
Module 3 & 5==27 =™ ; Module 5 1/4 4 § =32 am

Nous conseillons d'acheter ces fraises de notre fabrieation

leurs dimensions élanl conformes anx lables de la
machine el élant de loute premiére qualité,

— 11
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Machine a Raboter

Y

a retour rapide

Systéme Américain, Série DM
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Description

ks Machines sonl destinéges & faive les petils travaux
C couranls avee précision. Lo marche de ces machines
est tres douce et le retour se fait avec rapidité.

La table est guidée par des parties planes avee prismes
latéraux, lesquels offrent Lrés peu de frottement ele mpéehent
la taleb de se lever.

Le porte-outil est monté sur une traverse trés forte:
fes mouvements horizontal, verlical el angulaire de outil
=onl aulomaliques.

Tiutes les dentures sonl laillées ot divisées dans la masse.

= = - -

| DIMENSIONS & POIDS

Numéros des Machines . . . . . . | 25 26

‘ ~4 N A/\T M
Longueur & vaboter . . . . . = 1.000 | 1.550
Lavgeur i raboter. . . . . . — il | 600
Hauteur & raboter. ., . . . . — ‘ 500 | 500

| Largeur delatable . . . . . — . 40l i i

| Diametre des pouliesderenvei . — @ 250 250

I Nombre de tours par minute . . lours 2000 | 200

| Poids approximalit . . . . . Kkgs. | L1000 1350

| I
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Etau-limeur a bielle

perfectionné

Série DM
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Description

B Elaux-limears fournissent un  travail préeis, la

marche ast eés douee el sans secousses. Le coulissean
est guidé par des glissitres trés longues, qui assarent la
course parfailement rectiligne et dvitenl le  broutage.
Le retour est rapide ¢t la course de loutil peat étre réglée
wéme pendant la marche. A remarquer, dans ces machines,
la longueur du levier intévieur qui commande le coulisseau;
ee levier a son pivol toul & fait en bas de la machine, il
sensail que Pon réduit considérablement oscillation du
levier et, par suite, la direction de UVeffort est presque eons-
tamment paralléle & la divectrice suivie par le coulisseau
porte-oulil,

On évile ainsi des pertes de forces el les choes nuisibles
au travail.

Avee chagque Machine est fourni un renvoi de mouve-
ment ol les clefs de service.

[ :
! DIMENSIONS & POIDS i

PSSP PR | W Y o ———

Désignation de la Machine. Mod. DM7 OMS | DMS

pronetivioT noq
|| Course de Foutil, . . . ™= 30 &0 n':ul
| Coursedetatable. . . — | 500 | 3530 ‘ 730 |
!| Liam* des poulies du renvoi. — ‘ 230 |20 . )|
| Nombre de tours par minute s 120 ' 100 | 100 |
I Poids approximatif, . . .kil. G090 550 'LTE#J]'

- 19
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Etau-Limeur a bielle,

perfectionne

Série DM

— 2]
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Description

gs Elaux-Limewrs fournissent un travail précis, la
C marche esl beés douee, et sans secousses. Le con-
lisseau est guidd par des glissidees Lés longues qui assurenl
la canse parfaitoment eectiligne et évitenl le broutage. Le
relour de outil esl papide. A remarquer dans ces machinas
Ia longuenr du levier inléricnr qui commande le coulisseau ;
eo levier a son pivol lout & fait en bas de la machine, il
sensuit que 'on réduit considérablement 'oscillation du
levier et par suite la direction de l'effort est presjue
constamment paralléle 4 la direclrice suivie par le coulis-
sean porle-outil,

On évite ainsi des perles de forces el les chocs nuisibles
au lravail,

Avec chaque machine est fourni un renvoi de mouve-
menl ol les clefs de service.

DIMENSIONS & POIDS

{ IWsicpation des Modéles . . Iﬂ"i OME

FO-Ret1W HH)EH
Course de- loutld . . . ., . mm=m 150 i 230

| Course de la table . . | . — 30 A0
Course verticale de la table. . — 200 | 400
Diamdétee des poulies du renvoi  — 210 | 50 |
Nombre de tours par minute . tours | 110 | 150
Poids approximatif . . . . kil 230 | 500
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