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Machines a percer sensitives ,Dresdner”.

Modile BT No. 10 Modéle BS No. 7 Modele BTA No, 95
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Machines a percer sensitives.

Modéle BOC No 491 Midile BOC No, 93 Maodele VOIS Noo 4l

]
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Machines a percer sensitives

} Modéles Bs7 |-BTI0 | 5% g W P8
:E Diamétre des frous d percer jusque . i fi t 12 12 20 2
. Course de Ia broche . . ’ . 3 : N\ /L a0 S 1040 104 1500 150 I
3 Distance de Faxe de la broche 4 Ia colonne . (VL 125 25 175 175 2 250
. Diamétre min. de la broche . . ; . 13 13 20 0 ] 25 :
i Alésage de la broche au cine Mz Nn = - 1 1 2 2
i Avance de la broche par 100 révolutions 4 ! — — - - - 13 et 20
t Déplacement du support porte-foret . : . . . —_ 150 150 175 175
¢ Distance max. enfre la broche el la table . : \ /L 150 150 Bal AL} B BN}
L Diamétre on surface utile de la table pal 1] 2 210240 210=275 230:<255 280:=2350
Diamétre de In ponlic fixe et folle . 100 100 150 150 250 2500
Largeur totale de la poulie fixe of folle . \ /L il i) 100 104} 11 11is
Nombre de révolutions de la poulie de mmmanﬂr Hvir uuhh en-acker ordinaine aTH 75 £l i) G0 I35 315 1
F 0 a . » hroche - 5 ® . G0 1140 | 630 1140 320, GO0, 1125320 600, 1125 167, 335, 650 167, 345, 670
. - * « « poulie . . ¢ P ﬁlpit’lL‘ — HUBLD TS 00 700
; . o broche 3 1% A — 580, 10802025580, 10E0, X25050, To0, 108 350, 700, 1400
; H.u:luur tuuh_ de la machine rnn 1500 G 1860 1050 e 2100
; Encombrement . : ‘ ; ) | F o 1425500 275N | - 3H=050 300150 | 5501200 | 5501200
i Poids net approximatii kg At 25 140 ] 250 305
Grand nombre de modéles de machines a percer sensitives en deliors de ceux indigics cl-tessis.
Loesbs B e T reeerErEe Preserres R R AR R SLEEEE SRR PR PR
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Machines a percer verticales.

Modéle B 1 No. 113 avee descente @ levier et & vis sans fin. Modite Bl No. 115 avec descente automatigue.
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Machines

a percer verticales

i Bl 113 Bl 114 Bl 115 Bl 116
J“.I'.Hil‘ les commande commande
Hectrigie Hectrique
Diam. max. & percer dans le plein . mimn 32 32
Course de la brische ‘ y L 200 200
Distance de 'axe de la broche & Ia mlnnm e ; KL A
Diam. min. de la broche . 35 35
Broche alésée an efne Morse No. a3 3
Avances positives de la broche par 100 n.xulutwus — 12, 19, 37
Distance max. entre la broche el la lable Hal R50)
. . T . - o base i 1 0G0 1050
Déplacement de la table . z 425 125
Diam. de la table . (L] 100
« ot larpenr des poulics Ilsu cl folle . 250 =2 B3 Tl B4 250 - 65 TON} = 65
Nombre de révolutions de la poulie de commande par minule pour nuli!ls
en acier orndinaire 24 230
. hroche J I = VL a7, 11, 245, 300 a7, 144, 245, 390
. ponlie . . . . . . Tapide A0 S0
¥ . . . broche ar © 290, 340, 560, 880 230, 340, 560, SR
Hnnteur totale de la mmhme ! i 2100 2100
Encombrement . " 1200 == 1300 12060 == 1 4md 1AM == 1300 1) == 1400
Poids net approximatit ‘ kg 480 330 505 555

i
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Machines a percer verticales.

Moudele 31 No, | 17 avee descente anformatigue Mandele B IW 119 avee descente automatique Modéle BIS 121 avee descente antomatique
el hamals d'engrenages harmiis d'engrenages et dispositii 8 tarouder. harmais dengrenages el iable composée,

11
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Machines a percer verticales

Bl 117 | BI 118 |BIW 119 BIW 120] BIS 121 BIS 122 BISWI23BISW 1M E

:‘1 nd l-."1 (59 = = - = ~ = . | = = carmamde Cugninanide cortiiinande comemade
vleciriqui Flectrigae Elecitigue Hectrigue

?
Diam. max. 3 percer dans le plein . : : . mm 32 52 a2 a2
. e =« avee barre dnlésage ; - i il 6 il
. o tarsader | . \ . y . e B - 5 . 25
uurs:._ de la broche . ; . 20 2010 Ml 200
Distance de Faxe de la broche @ I.l mlnmw . . A0 KLl S L1 B
Diam. min. de In broche \ : i A E 39 30 ah D
Broche alésée an cine Morse -‘Hu 1 . : 3 . 3 3
Avances posilives de In broche par 100 réy nhlllum il 12, 18, &7 12, 19, 37 12, 148, 37 12, 19, a7
E Distance max. entre la broche et la fable | ; . : ma 550 i) 475 475
» - » . ) & » (base . ' Jd i 1oal T L0G0 10640
Déplacement de la table . ' : : 425 125 425 425
Diam, de I table . . , . ; A0 400 i
= —_ 24400 = 400 2 o= UKD
: ] — - At il S0
. 5 i == 4 25 235
200 = 65 TOO = 65260 = 65 TO0 = 65250 = 65 700 = G5 250 =65 T 65
-

Dimensions de la table i
Course longitudinale de la lable ::nmmﬂr .
«  lransversale .
Diam. et largeur des poulies fixe et folle :
Nombre de revolutions de la poulié de commande |mr mlmltu puur
outils en acier ordinaire 300 00 S M)
. ) . o broche par minute pour oulils en |£I A3, 53, 84,134, | 21,33,5%, 84, 134, | 21,33, 563, 84, 134, | 21,33, 53, 84, 134,
acier ordinaire A 212, 335, 530 212, 335, 530 212, 335, 530 212, 335, 530
. . E « o poulic decommande par minile prmr
oulils en acier rapide ‘ S0 A K LY
2 9 , . . broche par minute pour oubils en o | (35, 55, 90, 140, 220, | 35, 55, 90, 140, 220, | 35,55, 90, 140, 220, | 35, 55, 90, 140, 220,
acier rapide " s 1 IH] 51:!] HR0 B0, S0, 880 40, 5601, 8BS0 G40, S, SR
Hauteur totale de la machine . . . ; mm 2100 2250 20} X250
Encombrement . . . ) . . ! - O AR 0T LS | A0 | A0 B LSARD L | LUAR e HE 200 RO | LEO e 0D Q10 e i
Poids net 1L|1|1ru'~:i|11"|t|[ ; ; : : p . kg a0 S0 i G40 aTo i fida 495

LI-HH‘-HFDFDFD L L e i b ]

L s s A FEERREREEERRERRREE R R S b 4 s LR e e e e hn bbb bbb b b



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Machine a percer verticale.

Modile B I SW No. 137

avee descente automatique, harmais dengrenages, support
porte-forél réglable, dispositif 3 tarauder et table composée.
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Machines a percer verticales

" BIL 131 B 132 [BIW 153 BUW 134 BIS 135 BUS 136[BISWI137 BHSW138
Modéles commanide commanide commarale curim
électrique et rigue Slegirivue dlecirique
Diam, max. & percer dans le plein . : mm L all al =+
‘ « = » awec barme dnlcsirgw. i . {1] 100 W 100
- - larauder | : y NI+ » & - 36 - 36
Course de la broche . . 250 250 250 250
Distance de axe de Tn broche i la colonne . E A4 380 A8 380
Diam. min. de la broche . p - ¢ nY 15 4 1a 15
Alésage de la broche an cdne Morse No. 4 1 1 1
Avances positives de la broche par 100 révolutions ’ 12,15, 19, 25,37, 49| 12, 15, 19, 25, 37, 40| 12,715, 19, 35, 37, 49] 12 135, 19, 25, 37, 49
Déplacement du chariol porte-broche & la colonne . A51 550 54l a5
Distance max. entre la broche et la tuhlt: ! 750 7ol 625 625
- - base v 1150 1150 1150 1150
D(p]uu:::nnnl de Ia table & 1a colonne . . 275 275 275 275
Diam. de la table . ' - 520 320 —
Dimensions de 1n table h . - - A0 = 500 0 = 0
Course longitudinale de la table u:nmpnséu ' : — A80 380
«  ftransversale ' . — 3K} S LI
Diam. ol largenr de la pm!lit fixe et h:IJL . 5 i 350 =70 TO0 =80 350 =270 TO0 =80 ] 350-T0 - JO0 = 80| 35070 T80
Nombre de tours de la poulle de commande par minute pcllr
outils en acier ordinaire 275 75 75 76

. hroche par minute pour outils en acier
ordinnire

« poulie de commande par minute pmr

oulils en acier rapide

- = - -

- - - -

. . « o« o« broche parminule pour. . . &
Hauleur tolale de la ||1.'|::him: ' g . = . . Tm
Encombrement ; . : ; ; : . g
Poids net ﬂppm:im.tlll i i e B s KB

{19, 30,49, 77, 122,
| 194, 305, 390

4500
33, 51, 80, 128, 205,
20, 505, 800
SOk
LEAM) = | SIWI
(RLLT 13800

19, 30, 49, 77, 122,
kg, 305, 490

43l
33, 51, B0, 128, 205,
320, 505, 80D
A
(LIRS L
1320 14110

19, 30, 49, 77, 122,
100, 305, 490

551
33, al, 80, 128, 205,
320, 305, K00
W)
L7000 = 1800
1365 1455

15k, 30, 48, 77, 122,
164, 305, 490

§50)

33. a1, &0, 128,

320, 505, S00
BN

700 =2 1800

s,

1395 1485

o
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Machine a percer verticale.

Modéle B 11T W No. 1458

avec descente antomatique, hamais d'engrennges, dispositii & tarauder, support

porte-forét régiable et commande électrigue
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a3
e L Fadddadddddadaa saa AR 4 aaw a
{ J »
k3 - ] -
i Machines a percer verticales
B 145 BII 146 BHIWIHT BIL WHSBIES DB S1500B 10 SWISIEIT SW 152
Modeles conipande cummnande conmande comnutde
: elecirlyae electriyue clecitigue electrigque
Diam. max. & percer dans le plein . . T 5 75 75 7o
. » » avee barre d'alésage ‘ , 154 150 Lol 150
S t'1rr|mILr 1 - 5 . : - b —_ Gld
Course de la broche | | Jiw 8-L1 A0 A
E Distance de I'axe de la broche 4 la m]umu : 125 25 125 425
3 Diam, min. de la broche . 59 53 55 55
1 Altsage de la broche au cdne M.ﬂrlE -\!n,. 1 0 5 ] 5
b Avances positives de In broche par 100 rdy olulions . . 12,15 19,2537, 49| 12, 16,19, 25,37, 40012 15,19, 25,37, 49 12, 15, 19, 25, 37, 49
}  Déplacement du chariot porte-broche . [CLL it (LLL EN
E Distance max. entre 13 hroche et la table . i 75 7all G5 @t
i « gkl X 1250 1250 12508 1250
i DL|11.Iwmult de la table 4 la colanne ! 240 240 240 240
i Diam. de la table i 675 675 -
i Dimensions de la table . . v | — - QG0 = 1 e = G
i Course longitudinale de Ia table cnmmqu'.l:_ [ b 1 - — 8 (] I
E «  transversale . . . - — A6 &
3 Diam. et largenr de la pm:lm fixe et EFJ”L P TOO 100 | 0K Tl L] demd B Tkl o800 T Lo
£ Nombre de towrs par minute de Iy poulie de commande wur
i ouilils en acier ardinaire 2501 250 5 2500
H — ST . . broche . . ¢ 17, 28, 45, 70, 112, 28, 45, T, ll‘, 17,28, 45,70, 112, 17, 28, 45, 70, 112,
3 176, 280, 450 r 280, 45 176, 280, 450 176, 2490, 450
i . ¥ w " v = - poulie decommande pour
i outils en acier raplde i LY 4kl LY
a . % - . . broche . . 2 20,45, T2 114, 180,129, 45, 72, 114, 180, 129, 45, 72,114, 150, 29,40, 72, 114, 180,

Hauteur totale de la machine ! ]
Encombrement . i . . . ! |
Polds net 1|-|;|nmm‘|1i{ . A : : ) . kg

[ e

2R 450 70
SA00
18— Ik
17140 1510

2801, 450, T10
400
| EC LR T
1750 185

280, 450, 710
Fik)
SN e SN

1935

2035

250, 4050, F10
RETLT]
L LTRSS L]
1HTT 2075

B L e L L

15

e
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Machine a percer verticale.

Modele B IV W No. 181
aver avance positive, hamais d'engrenages, dispositii 3 tarauder ot accouplement
i friction breveto.
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Ep......::*:“-- +

Machines a percer

verticales

. BIV 179 BIV 180 [BIV WIS BIV WIs2BIV SIS3BIV S184BIV SWISSBIV SW 188
Modéles cammianale comminande oomrmnde commands
ilectrique electrigque cleeirigue dleciriguen
Diam. max. a percer dans le plein ' . mm 100 1] b L)
£ « = » avec barre d'alésage, . s i 200 2 200
o« larsuder : X ! § i - 15
Course de 14 broche . . . 330 S50 350 350
Distance de l'axe de la broche d la colomne . 475 475 Wi 475
Diam. min. de la broche " i) i) 70 i) i
Alésage de la brochie an edne Mmae No. \ (1] fi By i
Avances posiilves de la broche par 100 rém!ulmua, - P2 15,149, 25,37, 49 (12, 15,19, 35, 37, 49012,15, 19,.25,.87, 44 12,15, 19, 25, 47, 44
Déplacement du chariol porte-broche . . = Bt (Ll (N i
i Distance max. entre la broche et la fable . b TIH] RiK} Tim T} i
» 0 hase | 4 1375 1375 1375 1375
D;ptaumi_nt de Ia table & la colonne . 240 el [ 240 240 §
Diam. de la table . . . . K Rk} — i+
i Dimensions de la table . - 0= T A= G 3
i Counrse longitudinale de l1a table l:umpn':l.u . - — ] GOO .f
i . transversale . . ; . - — REY] 440 i
i Diam. et largeur de la puu][: fixe el fullt.. " . Sl L0 W 1 25 | 450100 B 1 25 |0 100 S 125 S IR L TR L LRy L
£ Nombre de tonrs de la pounlie de commande par miinite |Jmn‘ %
i outils en acler ordinaire a5 225 225 225 i
: S . broche par minute pour owlils en | 16, 25, 40, 63, 100, | 16, 25, 40, 63, 100, | 16, 25, 40, 63, 100, 16, 25, 40, G3, 100, i
ncier ordinaire | LE, 255, ik L, 255, i L0, 255, 400 1640, 255, 400 1
= e o« o« poilie de commande pour outils en i
acler raplde 315 A5 I} 37 - i
+ « + . broche par minute pnur outils en | (27,42, 68, 105,170, | 27, 42, 68, 105, 170, |27, 42 68,105, 170, 27, 42, 68, 105, 170, $
acier rapide i | 265, 420, G Bahy, 420, GG 2065, 420, G0 205, 4, GG 3
Hauteur totale de la machine ] L mm bl L LI LT i
Encombrement : . . : ) : . D00 2 P 2HL PR 2B R0 = DM :
Poids net approximatif . : : ! ; kg RO 3125 5 3176 3400 3520 a0 3570 i
i
<
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=1 |

Machine a percer radiale.

Modele BRI No. 453
avee avance positive pccouplement & friction breveté et dispositif de trandage.
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saadatas

R

o

Machines a percer radiales

avec

L P P P e R P

avance et commande positive

e BRI 451 BRI 452 BRN 453 BRI 454
Modéles . commande  Eleetr, commande  éleetr.
Diam. max. des trous & percer dans le plein . . mm 40 1]

e . . avee barre d'alésage . Al 1000
DA l1mudtr - . E 2 i Al
Course de la broche . . 225 250
Portée min. 5 280 350
Mmax. IRLLL] 15040
Raynn i, . 470 S
+ max. 12N} 1740
Diam. min. de la broche &[] ]
Alésage de la broche ao edne Morsc No,. I ]
Avances positives de la broche par 100 révolulions . 12, 15, 19, 25, 37, 44 1215, 18, 25, 37, 40
Déplacement du bras radial & la colonne | . THIJI S0
Course horizontale du chariot porte-broche . 520 [ 150
Distance max, du nez de la broche 4 ln fable. . 710 B60
min. -« i & 4 + » DaSE. - aji il
£ max. . = DY . . 1350 1500
Dimensions de la IJINL 5 3500 -2 530 4500 === T
Surface utile de la plague de fondation F TO0 = 1380 900 == 1750
Diam. ct largeur de la poulic de commande . 500 o= i A = 10D
Nombre de tours de Ia poulie decomm. p. m. pour outils en acier ordinalre 180 135

« broche S s %

- - -

potlle . TN s )l 5

L e = w e hroehe B W v &
Hauteur totale de la machine

Encembrement .

Podds net nppmxlm il

rapide

. mim

kg

149, 23,27,20,32, 35,39, 41, 47, 49,56, (0, 67,
T2 79,85, 94, 102, 112, 121, 133, 144, 158,
“rl 188, ‘t]i '7"24,,.”,_,.}”,_’&11 A4, 408

345

37, 41,52 ,55,62,66,75,78,91 93,108, 112,130

.Hl 153, 162, 182, 195, 117, 230, 257, 273,

Jﬂﬂi,ﬂﬁ.:ﬁﬁ,iﬁ'ﬁ -!33,4—5‘.—],-"} 16,544,644, 774

2230

25000 === JN

2470

19,23,27,20, 32, 35,39, 41,47, 49,56, 60, 67,
72.79,85,94, 102, 112,121, 133, 144, 158,
171. ERH..M"I..‘E-LH.}, .’h?,?ﬁﬂ 343, 408

47, 44,52,55,62 i, '.Fﬁ Tﬁ G193, 108,112,130,
136, 153, 162, 182, l‘il.:..ll?ilﬂ'l 257, 378,
G, 125, .'553.-'1#-'3. -1.'53, a4, 516,5-40,649,774
2950
F200 == 4100
4430

i)
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Machines a percer multiples.

Modéle BOCH No. 215 commande mobrice suivanl gravure cl-conire
BOCH No, 216 a commande ¢lectbgue

BOCIHW No. 217, 1 broche avee dispositil 3 larauder

BOCHW No. 218 2 . . . . commandy
electrigue

BOCHI Mo, 221 commande matrice

BOCH Mo, 222 { clectrigue

BOCINW No. 223 sulvanl pgravure cl-contre

BOCIIW No. 24 & commande électrigue 1 broche avee dispositif
i tarauder.

Les eliffircs 11 ct I indiquent le nombre des broches

Modiéle BOC HI'W No, 223
Modile BOCT No. 215 I broche avee dispositif & tarauder.

i
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Machines a percer multiples

Modéles _ii QCn . BOCI
HH 216 207 218 221 22 X3 4
Diam. max. des trous & percer dans le plein i g . mim 12 12
: . 0 larauder . ; . : . ; <4 - 10 1 1 i
Course des broches . g P 10 fin
Distance du centre des Iﬂ'nrtln at blll 175 175
Diam. min. des broches . . |} 0
Alésage des brochies au cdne Morse ‘\n | 1
Déplacement des chariots porte-brochie an biti | : . 1] 1508
Distance max. entre les nez des broches el la lable 2 « 4 450 L0
Déplacement de la table au montant, 50 S50
Surface utile de Ia table 50D -z 550 50 = H25
Distance d'axe en axe des broches 75 M5
Diam. de la poulie de commande AK) 350 MM dah L] 3540 2 350
Largeur tolale de In poulie Hxe et folle R 1220 Tu 120 it} (1] 7 120 i
Nombre de tours de la poulie de commande par minute |:|uur outils
en acier ordinaire A0 Ll

i . . des broches par minute poor outils en acier ordinaire
de la poulie de commande par minute pour outils

en acler papide
des broches par minute pour outils en dcler mpide

- - ™

18, 600, 1117

S

580, 1080, 2025

318, 600, 1017

i)

580, 1080, 2025

§: Hauteur totale de la machine . : . . . . i N 21

% Encombrement i . \ . ! ) . - L W O, SO = 0K, e LG, BOO = BB ] T0G0e TIOM 1050 = 1400, 1050 = DI, 1050 = 1400
i Poids net approximatii : F 5 F : x E . kg KL als 305 SN 410 4300 415 135

i

Brrns

s
rs
Es
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Machines a percer multiples.

Modele DOC IV Ko, 227 sclon-gravure

BOC IV No. 228 a commande électrigue

BOCIVW No, 220 commande molrce; une  Droche
avee dispositif de taraudnge

BOCIV W No, 280 4 commande ¢lectrigne, wae hooche
avee dispositif de toraudage

BOCIV W No, 231 commande matrice, 2 broches aver
dispositif de taraudage

BOCIVW No. 242 & commande électrigue, 2 brochies
avee dispositii de tarndage

BOCV No 235 suivant gravure

BOCVY No, 236 commande éleclrigue

BOCY W No. 237 commande motrice 1 broche avi
dispositif de tarnudage

BOCV W No. 238 id. & commande &lectrigue

BOCA W No. 239 commande motrice 2 broches ave
dispositii de tarandage

BOCVYW Noo M0 Jd. & commande #lectrigue.

Les chiffres IV ot W |||.:|i|!|||'i1! le nombre des hiroches

Modéle BOCIV No. 227 Modéle BOC V Yo, 235

ki

n commande motrice A commande motrice
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Machines a percer multiples

Modéles |

BOC IV 227232

BOC YV 235—20

= . @ larander
Course des broches

Encombrement
Poids net approximatif

Dham, max. des trous i percer dans le plein

Distance du centre des hF{!LlIL‘- an h"-ill

Dam, min. des brochies

Alésage des broches an clne Muriu_ No. .

Déplacement des chariol porte-broche an it

Distance max, enlne les nez dis broche et o table

Deéplacement de Ia fable au montant

Surface utile de Ia table

Distance d'axe en axe des broches

Diam. de la poulie de commande ;

Largeur totale de la poulie fixe et folle |

Nombre de tours de In poulie de commande par 1111||11lq.. pour onlils en
X «  des brochies

. « = Wela poulic

. . des broches

Halllitl-il totale de la machine

mm
R
.
5
.

.lrll..'r ordinaine
rapide

mm

kg

12

10 pour Nao, 229-—232
1100
175
M

|
(1]
R
475
2D == | 1k}

75

250 el 4 | pawr

120 et B0 | Gieeimue
KT

318, 600, 1117
540
380, 1080, 25,
21100
TIO0: < 13540 el 15001350
M0 A 575

12

10 pour No, 237 —240
100
175
M

1
150
B
1ol
200 = 1375

275

250 ¢f A0 it

120 et 80 | Uiveirique
kLI

318, G0, 1117
M0
a80, 1080, 2025,

1L

10001700 et 1600 - 1700

R0 & TO0

bmmmwwruhmnnmrm-ﬁ AT AS IS ADITAS I NI AAFA DA A AT A4
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Modile BOSI No, 321
commuinde motrce

Machines a percer multiples.

Modéle BOS U No. 321 suivant gravure
BOS Il No. 322 4 commande clectriguy

BOS II'W Ne. 323 commumde wiotrice;
1 broche avec dispositii de faraudage ot
1 brochie avee avance positive el aecouple-
ment A& friclion brevetd.

BOS II'W No. 324 idem & commande elecir

BOS M Mo, 327 commande molrice

BOS N Ko, 328 commande dlectrique

BOSITW Ne. 329 spivant gravure

ROS W No. 330 4 commande electrigque,
I broche avee dispositii de taraudage of
2 broches avec avance positive el accouple-
ment breveld.

Les chiffres 11 et 1 indiquent le nombre de broches,

Modile BOS W No. 329
commande motrice 1 broche avee dispositif de tarandape
et 2 broches avee avance positive el accouplement breveld
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PO

Machines a percer multiples

W, Moaeents

E  Modéles . BOS I 321 i 324 BOS 1l 327 330
¥ Diam. max. & percer dans le plein mm 20 20
. « « larauder - 16 ponr No. 323 ¢t 324 | 16 ponr No, 329 ef 330
Course des broches 150 LAt
Distance do cenbre des Imvrlu.s- i bl 250 250
Diam. min. des broches \ ] 25
¢ Alésage des broches an ofne Murw No. . 2 2
r  Avances positives des broches par 100 révoelutions - 6, 11 et 20 G, 11 et N
] Déplacement des chariots porte-broches an W . o 175 173
i Distance max. entre les nez des broches el la table ) B0 Rip
i Diéplacement de la table au montant 150 1ath
; Surface olile de 1a table i 0 = 62 300 = 1100
+  Distance d'axe o axe des broches . ) 8 5]
: . entre les monlants = -— Aal
Dinm. de la poulic de commande . M et FM | poar " B30 el 00 | B e
Largeur totale de la poulic fixe cf folle ‘ ‘ l p 5 1207t 70 ;‘;E'ﬁ'ﬂﬂjk‘ 160 et B0 | ‘Gecctrique
Nombre de tours par minute de i poulic de tnmmﬂrnh_ pour outils en acier ordinaire . 175 175
C : = . . . broche . . 175, 330 et 700 175, 350 et 700
: . & . " . « poulic . v = s & = TEpile 350 350
. * * . 5 » broche . . . = . . Ao, T, 1400 A50, TOO el 1400
Hautenr iotale de 1a machine o mm HMY 00
Encombrement 5, S0 1150 et 8O0 <1500 | 1300 =< 1250 ¢t 12501600
Poids net approximatii kg 30 4 575 1200 & 1210
i']'.'."ml * R R saaaa R e e e L e

AR A SR R A

Creprperrrrrrers
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Machines a percer multiples.

Maoddele. BOS TV No, 333 commande motrice avee avance positive ol accouple

ment & friction breyvelé
BOS IV Moo 33 1d & eanmande électrigue
BOS IV W No. 335 silvant gravure
BOS VW Ne. 336 idem commande Secleigue

BOS IV W No. 337 commande motrice 2 broches avee disposilif de
Llr;I1I1|:1}£|: 2 brochoes Ve nvance |||;|:,|:|“- il .|||_"||11||||_'|r|1'|'|| |

friction breyvelé,
BOS IVW No, 338 idem i commande électrigue

Le ehiffre IV indigue le nombre des broches

Maodele BOS IV W No, 335
commande motrice 1 broche avee |.|i'-|l|:|hj'[jf de taraudage 3 broches
avee avance positive el accouplement & friction brevetd. . Celle
gravure montre la machine avee pompe & eau et luyavlere,

bt |
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fanes

Machines a percer multiples

MACHIMES _-

Modéles .

Diam. max. a percer dons le plein
. .« tarauder
Course des hrmhe«t
Distance du centre des hnu.hu au l:ltJ
Diam. min. des broches
Alésaze des broches au cdne Morse No. |
Avances positives diés brochies par 100 luﬂlllillllh
Déplacement des chariots porte-broches an biti
Distance max. entre les nez des broches et [ table
Déplacement de Ia table aux montants
Surfpce wtile de la table
Distance d'axe en axe des broches
. entre les montonts
Diam. de In poulie de commande
Largeur totale de la poulie fixe et folle .
Nombre de tours par minute de la pounlie de l.nlmruudt. pour uullh en
o broche . + N\ =
« poulic .
» broche

Hautewr totale de la machine
Encombrement
Poids net approximatif

. Inm

acier ordinaine

rapide

.. MM

BOS IV 333 4 338
an
16 pour No. 335 4 398
140
2500
20
2
6, 11 et 20
174
B0
4l
U = 1400
dall
R
dat et SO0 pour
160 et 80 [ Beaviane
175
175, 350 et TO0O
450
350, T et 1400
FHH
1650 === 1250 et 1600 == 1700

1300 §i 1330

!-H“P'H“'"."hH“"““'M"P"mh"P"‘PI'PHhI'm“Imi'ﬂm‘!“uﬂdidid“iliidﬁﬁ“ﬂ“d-
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Machines a percer rapides multiples
a joints a rotules universels.

Modele BOCG I Noo 351 commande motrice suivanl gravare
BOG L No. 357 commande motrice suivanl gravure
BOCO I No. 352 commande électrigue
BOG I No, 358 commande électrigue

BOCGUH No. 353 commande motrice broches disposées on
ligne draite

BOGIH No. 359 commande motrice broches disposées on
ligne droite

BOCGI No. 454 commande éectrigue broches disposces
en ligne droile

BOGH No. 360 commande clectrique broches disposées ¢n
figrme droite

Modéle BOCG I No. 351
brochies disposces en cercle: la gravure Modéle BOG T No. 359
montre la machine avec porte-gabarit broches disposées en lgne droite
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] . “ " . N . " .
i Machines a percer rapides multiples a joints a rotules universels
-
§  Modéles Lo @ 5 der @ A N BOCGIH 551334 BOG I 357360
E Diam. max, & percer dans le plein v ) : . ¥ v ] . mim a b
t Course du charol porte-broches ‘ . ' ‘ . . . : 7o T
= Digtance du centre de la lable & 14 colenne ’ p . | : ; 175 250 ]
Diam. min. des broches ' . ' : | . . 12 15 3
Alésage des broches au cone 'ﬂum_ hu F ! . 3 i 1 l E
Distance max. entre le nez des broches ef la fable . . : ‘ fi0n) aal
Déplacement de la table an montant . . ; ' 5 \ . | . A A ;
Surface utile de la table ' ' ; : 240 = 3al 250) = 4N :
Distance min. d'axe en axe des hrmtu:, avee n.:.,lng,t :!u hnuhu Eu:n 1|.|u|:u|n ' E 31 a7 i
. . - v e . £ans * . . \ -/ A . . .| 27 J
» mix. . . . . o extéricures . . . . . . . 250 pour 353 et 354 A0 pour No, 3580 el 360 ;
Diam. min. de la clrconférence avee broches réglables en il.uliLur i . { : b i +3
i = i x . . - mon . L ¢ / . : : 28 31 b
£  Diam. max. de la circonférence . ; i " . A i i i - 125 pour 351 of 352 | 175 pour No. 357 el 458 E
i « de la poulie de commande | ‘ ; : . ¢ : . ] 4 150 et SO0 {comm, électr) | 250 et M0 (comm. &lectr.)
Largeur totale de la poulie fixe et folle . . . . fil) 1100 et 60
Nombre de tours par minute de la poulic de u:mm.nul-. |'||.|ur ullltl\ en acier ntdllmm . BN 230
. . s . des hroches & . N (= = . Ta0, 1410, 2640 {50, 918, 1835
- ‘ Y " de la poulie . . 3 = « | e Tapide . 1480 1 [LEX
= . I 3 i dis brochies . - . m - 13810, 2425, 4750 B75, 1750, 500 :
Hauteur totale de In machine p . . . . . . . : ' 1 VI 2300
Encombirement . ; . ] \ . ] ) X ] \ " | . . 150 = Y50 Gal) == 1250) 1
Polds net approcimatii . . . . . . ST o kg M) 4 250 A 450 ]
in.‘"" L L i s s e SR bn bl b ] -4 o + A4 "Ill

et
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Machines a percer rapides multiples a joints a rotules universels.

Modele Bl G VI No, 471
broches  disposées en eercles, lable
ronde, avanee positive el accouplement

@ frietion breveld,

Mudtle B
Fil

Bl
Bl

Bl
Bl

Bl
Bl

Bl
Bl

Bl
Bl

Gy
GVl
Gy
Gyl
GIv
awvi
GIv
avi
G
GVl
Gy
G VI

Ny 365

Mo,

i
M,

Nao.
No.
N, ¢
M.

Mo,
N

N,
o,

A
il

commande motrice, table ronde

commande Slectrigue, table ronds

commande motrice, table i échancrure pour le serrage de brides

commande Gegligee, fable a écliancrure pour le serfage de brides

commande motrice, broelies digposées en Hgne droite, table rectangulaire 350500

' commande électrigie, brochics disposéesen Hgne drodte, table rectangulaine 350 Al

Les chiffres 1V et VI indiguent le pombre des brochues,

0
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Machines a percer rapides multiples a

join

R R e e E R PR

ts a rotules universels

Maodiéle . BIGIV 363370 BIGVI 371376
Diam, max. & percer dans le plein i (1]
Course duo chariot porte-broches ~ 140
Distimee du cenire de la table a la -.nlnllnr: A0
Diam. min. des broches . f 18
Alésage des broches an cdne Mdrsé No. ;. I
1 Avances positives des broches par 100 ru.uluilunq I, 5 6, 8, 12,16
¢ Distance max. entre les nez des broches ef la table . Al
1 - . i N . base . LT
b Déplacemtent de la table a la colonne ] 3
F Diam, de o table e 400y ;
¥ Distance min. d'axe en nxe des hl‘mllu avee l'k,l.:]"lj,‘l.. dl.‘b t:l'm.ltu Hi 4
: g K . sans \ 55
i . max. . extérleufes (No. 360, @70, 375, (376, a0 :
£ Diam, min. de facire onférence avee 3 hnu:hi'b1 ] 54 ;
1 . : . aver réglage en hauleur 63
] 9 - J des broglies 1 v
46 L w2
. @ i l I 40
= 4 = sang réglage en hanteor ]
9 5 ' des broclics I i)
i | i
llh‘”& ol ]
- de la poulie de commande . 20l)
Largeur fotale de la poulie fixe el folle 130 et 65
Nombre de toars po m. de la poulic de commande |m||| outils e umr u:dm.lm 175
. . - = des broches 70, 575, 925, 1470
de la poulie mpid.: . G _
i " des brochies : : 700, 1080, 1750, 2825
H Haoteur totale de la machine mm 2550
2 Encombrement . . . . B LD Tt
b Poids et approximadli | : . : i kg R10 a 885
[ 74 N R T A LK h¥ o T R
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Machines a percer rapides multiples a joints

Modéle BII G IV
« BUGVI
B GV

. Bl GVl
. BOHGI
. BUawvi
« BINGIV
. B GV
BRIl GIV

Bl GVI

Bl GIV

Bl Gyl

No.
Mo,
N,
Mo,
Nao,
Mo,
Mo,
Mis,
Mo,
M,
No.
No,

les

a rotules universels.

m: Il commande metnce, table ronde

354 ) I

a0 | commanide électrigue, table ronde

'i';‘i’ 1| commande motrice, table § cehancrore

ﬁ; Jl commande électrigque, table & cchancrure

'!H'TI 4 H o =t ‘i i O e it ble lis
a0y | eommande motrice, broches disposées en Hgne droite, tille ronde
348 | commande Clectrigue, broches dispostes en ligne  droite,
3 table ronde

ehiffres IV et VI indiguent le nambre de brochies,

Modéle BINGIV Ne. 391

boclics disposées en cercle; In gravoare montre la machine

aver table d &tau pour serrer des brides,
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e

Caes

B T
AIGLIOIETER, «

. - M wl # - - X CuTiLs i
Machines a percer rapides multiples a joints a rotules universels
Modéles ‘ ' ‘ . \ . . . BILGIV 383—388 B GV 380304
Diam. max. i percer dans le plein mir 16 :
Course du chariot porte-broches : / { . ; A : / . 200
Distance du centre de la table 4 1a colonne . \ \ : ! : ‘ : ! . . 380 ]
Diam. min, des broches . ) F i y L 3 g ; 22 T
Alésage des broches an cone Mum{: hu s ‘
Avance positive par 10 eévolutions de la broche i 5 6, 8 12 16 |
Distance max. entre les nez des boches el la fabile 350

. . . P . . « « bhase . , 4 i 1000
Déplacement de Ia table 3 la colonne . . 3 . . . ) b ) ‘ . . . 25
Diam. de Ia table 520
Distance min. d'axe en axe des broches avee n.g,l.u.,L des brochies 35
. . . . ® i Sins = G p a4
X, - exlericunes : 430 1 Mo, I8T, A88) 150 [(No. 393, 394)
Diam. min, de la cm.uuhn:m:-. aver 4 broches i
= - e = 4 1 avee réglage ¢n hauteur ' i
x = 5 I des hroches l uy i
- * o i ] 110 :
: 3 : I 1
= 1 : l sans réglage en hauteur I 5] i
I i & : j des broches I 6 :
z =i muE 4 . 0 | ] . 2 78 H
miax. de la cireonférence . . ) . : : S 230 :
. de la poulie de commande | b - B H ST . 5500 el TUO (comde. ¢lectr.) ;
Largeur totale de Iy poolie fixe et folle . : . ! - 140 8 (eomde, Slectr.) :
Nombre de tours par minute de la poulie de commande pum autils en acier ordinaire ‘ 275 ;
- - = . - des broches . . o 219, 338, 545, 865 :
. de Ia poulie . = : : r:l]:ridi: 55l :
. T . des broches p . A (. ‘ J Y ; 138, 676, 1080, 1720 ;
Hauteor totale de la machine : 1 F { / ! ! ] : . mm 2700 ]
Encombrement ) . ) ) ) ) ) . . ) . . . BN = 1900 3
Poids net appﬂ}h[!"ﬂtlf . ; . kg L4500 & 1580 1525 4 1615 :
e P T PR TR—— PR P P g R R e aaa srra vt ta
4 B



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Machines a percer rapides multiples a joints
a rotules universels.

Modéle BUHI GIV No. 403 commande motrice,  Modéle BILGIV Noo 4G | commande motrice,

BUHIGYI No, 409]  table ronde . BINGVINe.411 | table & échancrure
BIN GIV Mo, 4047 commande &lectr., BN GIV No.406 | commande ¢lectr,,
B GV No. 410 table ronde C BINNGY] No.412 | table d échanerure
Modéle BHL GIV Noo 407 | commande motrice, broches disposées
B GV No. 413 J en lipne droite, table ronde
BUL GIV No 408 | commande ¢lectrigue, brochies disposces
Bl GVI No. 414 ) en ligne droite, table ronde

Les chiffres IV ef VI-indiguent le pombre des broches

Modile BT G VI Noo 409
broches disposées en cercle; la gravure montre la machine avec pompe
A eam et fuyauteric.
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macHimes H
[TLTE
W, macernes Jf

Machines a percer rapides multiples a joints a rotules universels

Modéles

BINGIV 40308 BIT GV 409-—4

4

Diam. max. & pereer dans le plein

Course du chariot porte-broches

Distance du centre de la table & la colonne .

Diam. min, des broches

Alésage des broches an clne Mnr,sl., N, A

Avance positive des broches par 100 révolutions .

Distance max. entre les nex des broches el la fable
. . Ll 5 hase

Déplacement de Ia table & la colonne .

Diam, de la table

Distance min. d'axe en axe des broches avee n_gl-q,_'. des brochies
y " £ 3 e PR 7 T : .
- max. . ¥ extiérienres

Diam. min. de I LiTLHH[I..H..ﬂLL avee 3 broches

4 l avec réglage ¢n hautenr l

. e . £ )5 I des broches l

. i 5 = A § \EC L

; . d . l sang réglage en hauteor l

. i x . LA K I des broches I
fi

Diam, max. de la circonférence

o e la poulie de commande .
Largeur {otale de la poulic fixe et forlle ' 1 | . ' g ‘ L ‘
Nombre de lours par minute de la ponlie de commande pour oulils en acier ordinaire

. . = des broches ‘ . = = .
. v » s de la poulic 4 . « I\ =] s crapide.

des broches - « IN\AI L »
Hauteur totale de 1a machine. y 4 v
Encombrement

Poids net approximatii

mmmum&wmmm“wmmﬁﬂﬂmﬁﬂmmmﬂ

i

i

rmm

kg

23
250
425
a0

350
1000
0
675
i)
il
Sl (pour 407 el 408)  H50(pourd 13 etd14)
64
83
101
120
ar
T
B
]
3
400
10N et 10 (eche, clectr. )
275
148, 232, 370, 585
Al
02, 480, 745, 1200
3000
FB00 == 2300
200 et 2180 2200 et 3300

1600 et 1000

a*
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Modéle BIV GV No. 423
commande motrice, broches disposées en- cercles
fable ronde, avance positive el accouplement i

friction brevetd,

Machines a percer rapides multiples a joints
a rotules universels.

Modele B 1Y
BV
BV
BV
GRAY
B IV
BV
BV
B IV
BV
B

BV

LY
GVl
G
GVl
Glv
GVl
GIv
G vl
a
avi
an

G VI

by

Moo 417 commande
Mo, X suivant gravure
No. 418 eommande
Noew 424 commandye
Moo 414 commande
No. 425 commande
Moo 40 eommande
Ny, 426 commandy
Noo A2 commande
No, 427 commande
Mo, 422 commande
Noo 428 commancde
l.es

motrice, table conde

Clectrigue, table ronde
Cleetrique, table ronde
miotrice, table i clau

maotrice, table 4 <¢tao

clectrigue, fable 7 élan
Electrigue, table & Clay
motrice, table ronde, broches disposées en lgne drnil
matrice, table ronde, broches disposées en ligne droite
Clectrique .

Hectrigue

s chiffres 1V el VI indiquent le nombre des broehes.
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T e rerer -

MACHiNES B

1 L

E - A " . . . o i BuTILS

. Machines a percer rapides multiples a joints a rotules universels
Modiles BIV GIV 41722 BIVGV] 423 428 ]
[Miam. max d percer dans le plein mim 42 ]
Course du chariot porte-broches ¢ ¢ M 3

; Distance du centre de la table 4 la colonne 475 ;

¥ Diam. min. des broches 35

¢t Alésage des broches au cdne Morse No |

; Avances pusitives des broches par 100 révolutions 1, 5, 6, 8 12, 16

i Distance max. enlre les nez des broches et 1a table M)

- . . B . . bhase 1200

v Diéplacement de la table 4 la colonne 240

: Diam. de la table b L1

¥ Distance min. d'axe en axe des broches avec rLthL des broches il

f B ' ¥ 3 m ) sans = ; L 54

3 . max. . \ extéricnres B350

i  Diam. min, de la circonférence avec 3 broches 3.2

3 4 l avee réglage en hoautenr l I

i ii I des brochus I 3 HL

1 il e y

1 2 3 65

3 3 @ . l sans réglage en hanteur I 4

] - S & 5 - & }’i I des brochies I t'il*‘l{

i 3 N i ]

] . max. . 3 4810

E o de la pouliec de commande 4t

3 Lorgeur totale de la pouolie fixe et folle 20

i Nombre de tours p.om. de la poulie de commande pour ontils en acler ordinaire £

i . PR des broches . . 2, |-|-5- 225, 360

i de [a poulic . | . -\ 2 r.'lpn.!c e

i des broches 1\ A 217, 338, 535, Hat)
Hauteur totale de la machine i 0

¢ Encombrement : 2200 = 2700

$  Poids net approximatif kg 450 AT 1

e e e T T S Rhahiebasaiekanson B
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BE

Machines a percer rapides revolver.

Midele B RIV No. 5 commande mitrice avec 2 broches 4 percer ¢t 2 4 tarauder
BI RIV No. M6 idem 4 commande ¢lectrigug
BII RV No. 47 suivant gravare

BIl RV No. 448 idem & commande lectrigue

Moddéle BIL RY Mo, 447
commande motrice; Ia gravure montre i machineg avee pompe 3 ean ¢l tovauterie;
avee J broches & percer et 2 4 tarauder,
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A

MACHINES:

- ] ® Cutiis
i Machines a percer rapides revolver
1\
: | 3
¥ . W i f 7 r 4
| Modéles P:LR -II-I':‘ -l-lléi!- ﬂ; ?4:1 Ral:ii ar ]ﬂu ;
:E D, max, & percer dans le plein i a2 32 al at
b - . o larauder 25 25 a6 a6
¥ Nombre des broches 2 a3 2 a
E; . . . b taruder - 2 2 2 2 i.
¥ Course des broches i 200 250 250 b
$  Portée de ln maching 325 325 425 125 :
£ Diam, min. des broches . ‘ 8 5] 5] 45 45 r
£ Alésages des broches an chne Morse No, 4 3 1 ] E
3 Avances positives des broches par 100 révolutions 12, 14, 37 12, 15,19, 25, 37, 48 :
Course des chariots porte-broches an hiti 250 250 450 350
Distance max. entre les nez des broches el la talble B Ll 95 450
Déplacement de la table an montam = S0 L1 325 325
E Dimensions de la table . B RV GO0 3600 1300500 12001z 5iND i
£ Cowrse longitndinale du support . 4600 il T 70U ]
E . transversale | - . i Y] At 250 250 ]
Diam. de Ia powlic de commande . Aal 35t 4 A
Largewr. . . . . J D O 1( : ! Ei ] LT 104 :
3 Nombre de tours par minute de fa poulie de commande pour outils en aeier ordinaire I8l 180 180 150 ]
i i i - & - rapide . 125 125 540 S0 i
Hauteur totale de la machine mm- 2700 2700 3300 300 :
Encombrement o | 180020000 | B0 NN 2100=<2500 21002500
Poids net approximatif kg | 2490 20300 4230 1350
e T Perererssnore L T T PP w44 . :

g0
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Machines a percer rapides radiales murales 4 bras articulés.

Modile ADRW No. 463 suivanl gravire

ADRW Na. 464 ddem; mais & commande électrique,

Modéle ADRW No, 463
commande motrice, avee commande par halte d'engrenages, avance positive
ol accouplement d friction brevetd,

B L]
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Machines a percer rapides radiales murales a bras articulés

i ADRW i
Modiles B (%] 464 i
Diam. max. & percer dans le plein mir 32 a2 ]

. avee barre d'alésage i il b4
Lullhl.‘ de la broche . NN 200 ¥
Distance du centre de la broche au muor 17540 1750 :
Rayon min. a7 575
1 H PR ; 1380 1350 .
Diam. min. de la broche . 15 15 E
Alésage de la broche au edne Morse N, 3 3 :
Avances positives de la broche par 1K revolutions 12, 19; 37 E
Diam, de In poulie de commande . 250 :
Largeur totale de o powlie fixe ¢l folle 1330
Nombre de tours par minute de la ponlie de commande pnur olils en .uhr nnim.um 185 155
- S . « - broche 3 A\ Al 3 : B4, 140, 203, 370
< . - - poulie . - « JV LN Foraplde Sl 0
£ 3 : . - = broche i IO Fr3 335, 510, S80
Hauteur totale de In machine min 1460 1450
Encombrement . . 2150 === 3300
Poids net approximatii . kg 700 T
e e avasadl

H
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Machines a percer rapides radiales
murales,

Modele BRTW No. 469 suivant pravuare

BRTW No. 470 idem; mais & commande clectrique.

Modtle BRTW No. 469
avee commande par boile d'engrenages, avance positive ol nccouplement & friction,

g
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bt e i ERREREE bbb L

Machines a percer rapides radiales murales

%
:
: ’ BRTW ¥
; Modeéles T 470 i
M .
M
i Diam. max, & percer dans le plein mim 32 a2 4
i avee barre d'.lré:;ugu fill (W} !
E lmlm {Iu.- I| broche i 200 NNy i
Distanee du centre de la broche an mur 1425 1925 3
E Rayon min, SO S i
3 HiHES 1550 1550 i
Lyiam. min. de 1a broche . 35 35 $
i Alésapge de Ia broche au edne Morse N & 3 $
i Avances positives de 1o broche par W0 révolutions 12 19, a7 i
F Diam. de Ia ponlie de commande . 200 i
F r.lH\LIIr totale de la poulie fixe et folle (] i
Nombre de fonrs par minote de la poulie de commande pour outils en acier nrdimlrc 185 185 i
_ _ [ broche ‘ 04, 140, 203 370 §
. = = poulie : . E rapide ERIL 10 i
i = - : = " . . hroche 2. 335, 510, 850 ;
i Houtenr totale de In machine. i1mn MW i
% Encombrement pLak/ L IR 1) E
: Poids net approximatif ] A H20 E
i
i
i
st
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Machines a percer horizontales rapides a 2 broches.

Modele HA No, 515516 Modeéle HAO No. 31T—518
Actionne par courrole ou par motear Clectrigud actionne par courroie on par moteur Glectrigue
pergant jusque 10 mm

Demander renseignements complémentaines

H. 5 STOKYIS & FILS 14
BRUXELLES
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Machines & percer de montage.

Modete BU No, 190
actionné & Ia main
pergant  jusque 23 mm
Demandez renseignements complémentaires

B 5 STOEYVIS & FILS
HRUXELLES
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Appareils diviseurs

Modéle D No. 6532

Table de pergage angulaire No. 619 Support croisé No, 621 G625
avec vis sans fin et graduation jusguoe 90°

IS STOKVIS & FILs 46
HRUXELLES
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Table de Forage

No, 607 avee plague de fondation

R
._"f_

Etau de Machine a mors parallels M. S.

No. 30 i3l 332

mm 120} 1543

79 10 125

. 185 1S 128
kg &5 LG 16,5

No. 630 -636

%5
200
150
152
A5

i34
275
175
176

45

35
3a0
200
20
G705

(336G

454
Ry

Ll
s

=t

Hy

Ouverture des mors
Largeur !
Distamees entre les entailles
Paids net approximatii

cet etau, grace @ 'inclinaison spéciale des faces d'appui des mors sur les machoires, a Favantage dappuver la
plece sur la glissiére au licn de la soulever comme eela se produit génémlement par le serrage de la vis dans
les étaux similaires,

. = STORVIS & FlLS
HRUXELLES
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RAYMOND 1 EAUT Tétes de forage a plusieures broches.

;S; T JToUoq

g
a < beochies a B broches,
Appareil a percer rapide.
Prix el renseignements
complémentaires sur demande
. 5 STOKVIS & FiLs A=

DRUXELLES
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