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Machines a raboter pour aciers rapides
(a grand débit).

¢ nouvelles situations créent de nouveaux besoins; ainsi Uapparition  sur e
marché de lacier rapide a-t-clle exigé et accompli une révolution dans les
procédés, les principes de construction mémes des machines-outils.

La raboteuse, vieux -modéle, i retour non-aecéléré, jusqu'a ce jour presgue
universellement en usage encore, a requ également sa part de Uattention deé Vinventear
et nows produisons maintenant des machines a raboter-ayamt un rendement supéricurde
100", de ceux de Pancien type d'outil sus-mentionné.  En effet elles tirent un profit
maxinium des aciers rapides 4 Valler et effectoent le retour-d des vilesses inconnues
jusqu'ici. - Les moyens par lesquels ce résultat tant désiré a été obtenu sont déerits
dans les quelques pages qui suivent.

Un nombre considérable de nos machines a raboter construites spécialement pour
l'emploi des aciers rapides fonctionnent actuellement dans plusieurs ateliers de construction
des plus importants et des mieux renominés et en tout femps nous nous ferons an
plaisir de les montrer en fonction & nos acheteurs ou de leur procurer occasion de
les étudier plus en detail en nos propres magasins.

=

NOTRE GARANTIE.

Toutes nos machines a raboter pour aciers rapides sont garanties contre tout vice
de construction ow de matiére; elles sont essayées dans nos usines ef soumises & un
contrile rigoureux.
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La raboteuse pour aciers rapides ,BATEMAN".

®
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DESCRIPTION GENERALE.
est de construction trés-robuste, 4 grande profondeur et parfaitement entretoisé.
Sauf dans les machines de petites dimensions {1 ¢st & double section rectangulaire
et-sans pieds.  Sa longueur est telle que la table n'a que trés pen de porte-i-faux
d -chaque extrémité de la course. — Les rainures en 'V osont larges, rectifices et
dressées au grattoir aussi soigneusement que possible ; des galets mobiles placés dans
les rainures en assurent le graissage.

l[ a table
également de construction solide est fortement entretoisée, afin de conftre-
balancer toute tendance a la flexion ow & la torsion.

Elle est pourvue de rainures 4 1 sur toute sa lopgueur variant én nombre suivant
les dimensions de la table, ainsi que d'une série de trous d'arrét permettant defixer avec
grande facilité la piece & fagonner et de la rendre parfaitement stable. Elle est encore
pourvue de notre crémaillére glissante brévetée, ainsi que de nos ressorts de tampon,
dont V'usage est déerit plus loin.

![ es montants
sont étudiés pour leur dopner une grande rigidité, et boulonndés au biiti; leurs
faces sont tout spécialement larges. Hs sont reliés ensemble & leur somiet
par une traverse fixe, ce qui leur assure une grande rigidité latérale.
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-]E a traverse mobile

est 4 grande profondeur avec de larges surfaces glissantes et, sauf dans les
petits numgéros, monte et baisse par_commande & bras et au moteur. Sa
longuenr cest - felle, que 1@ ouw Pon fait usage e denx porte-outils, 'un- peut
¢fre traverse sur toute la largeur entre les montants indépendamment de autre. Toutes
ces machines peuvent &tr¢ construites pour 'emploi de deux porte-outils sur la traverse
et si le besoin l'exige des porte-outils peuvent étre adaptés également sur les montants.

‘avancement
ﬂ des porte-outils de la traverse s'opére et serégle de fagon entitrement automatigue,
La mise en marche, tout changement, ainsi que arrét peuvent se faire
instaptanémept. pendant la_course ¢t glopérent par une disposition de frictions._au moyen
d'un arbre wvertical porté-par des coussinets & billes.. Pavancement vertical des porte-
outils “placés sur les montants s'opére par encliquetage.  La gravure ci-jomte monire
'avancement par friction, ainsi quz les porte-outils sur les montants d'une raboteuse
de 42". (Planche I) page 3.

1 es engrenages a grande vitesse

——y, sont en grande partie en acier fondu, le graissage se fait par bain d'huile.
Dans le cas exceptionnel oi Fon-a fait emploi-de fonte, les dents des engrenages
sont d'une largeur toute speciale.

es arbres a4 grande vitesse

sont d'acier de qualité supérieure et reposent sur des coussinets en bronze
phosphoreux.  ls sont tournés, calibrés i la gauge et rectifics

M i = -.-_:"""-:-,,-_.,_ _

e — R e = _— :1- —— - - — =
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FLANCHE 1.

Raboteuse, grandeur 42 pouces montrant Vavancement par friction de la traverse
ety porte-outil latéral.

o " 1*‘-_‘.."_"_"9@__
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I!l a commande.
Comme le montre la planche V d'une raboteuse 24" X 24" X 6' le type normal
de la ecommande est par renvol de mouvement monté & chaise=console sur
les montants.

Les machines de ce type trouvent facilement la place nécessaire n'importe oi dans
Patelier et n'exigent point le placement spécial d’un renvei de mouvement d'une dépense
spuvent assez €levée. Dans le but de maintenir une tension correcte des courroies, ceés
renvois sont pourvus d'un ajustage vertical par vis.

Comme on le verra par les différents clichés, nous sommes 4 méme de satisfaire
des exigences spéciales en ce qui concerne la commande et ceci tout particuliérement
pour les machines de forfes dimensions.

ﬁ ucun effort
n'a été négligé pour rendre possible la construction d'une machine perfectionnée
au degré le plus haut.

La on praticable toutes les parties frottantes de petites dimensions ont été trempées
soigneusement ; I'on n'a fait choix que de matériaux de toute premiére qualité ; toutes les
parties exposcées 4 une haute pression ef a de forte usure ont été pourvues de bagues
a Dbilles et les paliers principaux sont tous pourvus de graisseurs blindés donnant
de la sorte un graissage constant et régulier.

- _5_

Ll


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

LA CONSTRUCTION BREVETEE

T! a grande vitesse
aussi bien 4 l'aller, qu'au retour, est une des particularités les plus frappantes
de nos machines et s'explique de la facon suivante :

-

IF es raboteuses

sont pourvues de nos poulies-volant folles brevetées 4 courroie saillante, avec
embrayage de frietion automatique entre le volant et 1a poulie fixe, dont une
se trouve a chaque coté de la machine pour la passe et le retour,

! l es courroies
étant plus larges que. les poulies fixes, font saillie sur les poulies du volant,
guand on les renvoic pour faire leur part du travail et par le fait de cette
saillie, elles regoivent la plus forte part de 'énergie accumulée du volant au moment o
lon en a le plus besoin,

TI[ es embrayages de friction

se font par un dispositif de changement de courroies, et aident encore &

faciliter aux- poulies fixes d'obtenir I'énergie des poulies-volant folles,
réduisant ainsi la  durée  d'accélération des vitesses de la table et rendant la
machine remarquablement rapide. Conséquemment et nonobstant les grandes vitesses
de passe et de recul 'on peut avoir pleine confiance en nos raboteuses, fonctionnant
a un degré d'exactitude réellement exceptionnelle. On se rendra compte également que
la machine conserve sa haute efficacité méme en donnant une passe courte.

A
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Nous présentons un second brévet sous la forme dune ,crémaillére glissante™.

Dans le type ordinaire des machines mues par pignon,  la crémailliére est
boulonnée directement & la table, tandis que dans le ndtre de construction breveide,
elle a un léger mouovement de glissement longitudinal-dans une rainure se trouvant i
la surface inférieure de da table. A une crosse, a 'une des extrémités de cette crémaillére,
se trouvent des porte-ressorts armdés de tessorts solides et ajustabiles,

Ceux-ci au moment du renvoi absorbent tout le choc et ainsi rendent possibles des
vitesses sortant des limites  de rabotage pratiguées jusqu'a ce jour, Dans le vieux
type de rahoteuse il se produit un choc considérable au moment du renvoi causé par
le_contact subit et rude du matériel avec les surfaces travaillantes du métal, - cxercant
ainsi une pression préjudiciable sur engrenage, ainsi que sur les courroies de transmission,

Dans nos rabateuses le renvai s'opére sans-aucun-beuit, m chocs la tension subite
die au renvol de toutes les parties mouvantes ¢tant absorbéé par 'élasticité des ressoris.

L'arrangement général de la crémailliére avec crosse et ressorts sera apprecié bicn
vite par "étude de la planche IL

PLANCHE 11,

Ressorts-tampons & crémaillére d'une table de raboteuse de 24 pouces.

| &

9
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Le résultat de ces qualités marquantes et brevetées, se combinant en travaillant,
est que nos raboteuses peuvent élre utilisées avec une comsommation d'énergie au
moment du renvoi comparativement aussi_peu élevée que d'autres machines d'une vitesse
beaucoup inférieure ne 'exigent.

Le fonctionnement entier de nos raboteuses est extrémement doux et Souple, la
table retourne avec un glissement et les vitesses obtenues sont remarquablement
tlevées, comme le démontre un; simple coup d'eeil sur notfe tablean de vitesses, a
la_page 13.

Vitesses Variables d'avancement.

‘adoption. des aciers rapides a nécessité 'entiere reconstriietion des machines-
outils, afin de rendre possible un rendement maximum de ces aciers. opérant
sur des matériaux de différents degrés de résistance. Ceci n'est possible que si
des vitesses de passe variables peuvent étre obtenues, et ce n'est que tout
récemment seulement que des machines & rabotér ont ¢té construites permettant l'opérateur
de régler la course conformément au travail des différentes matieres. On-se rendra
promptement compte de quelles pertes de temps énormes on a subi par lemploi de
raboteuses & vitesses non-accélérées, quand on considére que le rabotage du matériel
se faisait a raison de 20' & la minute, tandis que celui-ci aurait pu se faire, la machine
le permettant, @ un rendement de 60', voire méme de 80" 4 la minute. Ce point ‘est
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d'une fmportance telle que nous fournissons maintenant 4 nos clients la possibilité. de
faire usage de vitesses différentes pour la course suivant les besoins. Ceci est obtenu
par l'introduction dans nos renvois de mouvement d'une boite ('engrendges arrangée de
telle fagon que pendant qu'elle change la vitesse de la course, unc vitesse constante
de retour est maintenue,

Il est done possible d'employer une vitesse de passe s‘adaptant le micux au travail
en. cours, conjointement avec une grande vitesse dé recul. - L'emploi de cette bhoite
d'engrenages dans nos machines a rabater pour aciers rapides a augmenté trés sensiblenent
le-rendement de la machine, majoration allant en beaucoup de cas jusqu'd 100" .

Il n'est point nécessaire pour nous dlinsister davantage sur I'importance de ce
rendement aceru, ni sur la diminution de dépenses qui en résulte,

Le systéme d'engrenages de changément de vitesses cst Dostre a a3 page 15, Lo
type représente une rabotense de 36",

Une rautre: méthode d'obtention de vitesses de course variables, quand 'emploi st
fait de la transmission directe par moteur électrique, est d’adapter le moteur i vitesses
variables, comparativement assez commun maintenant, avec un moteur A vitesse uniforme
pour le recul.

Une machine a raboter ae 42" arrapgée ainsi, fait objet de 'illustration 4 1a
page 18. ' L'¢lasticité de ecette machine est manifeste quand on tient compte qu'entre
20 & 60" & la minute toute vitesse désirable peut étre atteinte.

¥ £y

1 i —
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Formule de Machine a raboter

I | sera dintérét | pour_tous ceux faisant cmploi de machines a raboter de_comparer
les ¢preuves prises avec cette classe de machines en usage dans leurs usifes,
avec les quelques chiffres gui suivent et nous proposons d'adopter la méthode

suivante —afin d'arviver 4 des’ chifires | satisfaisants, et concluants pour cette
camparaison.

La vieille pratique de juger de la valeur comparative de machines & raboter en
comparant leur vitesse 4 'aller ef an retoursa-¢té tromvée fort erronde, ceci 4 cause
de_Tarrét momentané de la table & chaque extrémité de la course et Ie témps perdu
avant gue la vitesse entiére ne soit obtenue’ aprés renvoi.

Dans la plupart des machines ces pertes sont frés copsidérables et réduisent
notairement - le-rendement- et si la vitesse de telles machines était accélérée les pertes
sur-le renvoi se trouveraient considérablement augmentées.

A laide de notre embrayage 4 friction breveté par poulies-volant, dont explication
a déja été donnée, une grande promplitede-est assurée & nos raboteuses, la perte
proporfionnelle die & laceclération €tant déja moindre que dans 1€ cas du vieux type
de_raboteuse fonctionnant & sa. vitesse normale,

Cette accélération sera toute swite reconnue gquand on compare la vitesse maximale
et normale des deux eourses, Faller et l¢ retour dans la table suivante :

R —— " ..

—a—— ) T s s e S
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| Le seul procedé régulier de constater avec exactitude le rendement d'une machine
a raboter est de prendre les temps nécessaires pour un cycle comme indiqué ci-apres.

durée. d'une course & I'aller + la durée d'une course au retour.

|‘ Temps d'un cycle
L longueur d'une course en pieds.

| L

| durée de N cycles en seconde.
N nombre de cycles.
Moyenne de vitesse = <X X.';.I il

‘l'] xemple.
La machine 42" X 14' dans la table suivante accomplit 10 cycles en 3 minutés
56 secondes = 236 secondes, quand elle donne une passe de 14'. La vitesse
moyenne est done:

14X 2X10X60 _ _, o
236 = 71" i la minute.
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plus _de 50 °

effective de

beaucoup

de raboteuses actucllement
w A celle des machines & raboler pour aciers rapides BATEMAN",

en usage est

soumises & U'épreuve ont donné les chiffres d'essai actuels suivants:

TABLEAU DE VITESSES DES RABOTEUSES ,BATEMAN".

=) Arrangie
avee deux mo-
teurs  comme
illustrée sur la
planche 1V, Un
moteur & vi-
tesse  variable
pour la coupe
et un maoteur
Avec vitesse
constante pour
le retour.

inféricure dl.:
lesquelles ayvant €1

= Vilesse Vitesse max

Vitesso

Dimensions de"rabolehses E g; ] s ; E'.' moyenne en pieds moyenna on
gous essal. E:‘_.E__ cycles. = =g pieds par minute, pieds par min.
== _ Min Sec = == par min. Coupe.  Retoar. Coupe. Retour.
e i’ i U I CT I (ST aun  Tw a1
T S i
gHr A 1 iy
2E" WY M W
HIR R D ¥ 1 i fin i 155 0 i
Aver boite d'¢ngrenages & 12007 3§ L 7 Jib AW (1] Juilh
5 witesses de coupe (2ogl o b =7 (L FER ] Laiki
AW e i ( 12 TR T o N
Avee boite d'engrenages a B ] 14 ik {2 I 41y, 140
vitesses de  coupe LT i 1 = [ | LH T (KL
2 i g ag W an = v Wiy, Jdny, poleld
310 S @R 5] 4 Jatak - i} ot gl o 165 | 4% iy
425 Ae G SLIL i g1 1 Rel Digad S D in
TE O ol " L1} 2 it Woo48  leh 47 B
g 3 4
1IN s S g g T Ry W 51, 150
[HIk e ' b4 Jar o ar ] = i 4] L T4 42 i
(hy B4 0 7Y T O T RO TR TR TR
727 TS
P il

Pour des longueurs de passe ef des yitesses de coupe
nows serons toujours charmés de faire offre séparée, n'importe

autres que celles mentionnéeés ei-dessus,

les dimensions de la raboteuse,

R

i EbT) =
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ACCESSOIRES be La TABLE.

d'ajustage pour fixer de facon rapide et rationelle certains objets 4 travailler

ﬂus planches 12 & 13 montrent les broches & chevilles, les Ctaux ot les boulons |
sur les tables des machines a raboter.

Les broches & chevilles sont construites pour usage-tant dans les rainures T que |
dans les trousd'arrét des rabotenses. DiffCrentes geandiars s¢ trouvent en magasin
selon les différentes séries de rainures T et trous d'arrét de nos raboteuses. Chaque
séric comprend 1 broche, 1 vis ajustable avec trous en téte pour serrage ct des
broches-clavettes en acier trempé de longueurs diffiérentes.

Nous fournissons des étaux ajustables en deux grandeurs différentes.  Les boulons
d'ajustage, comme le montre la nlanche X1, de concert avee ces elaux sont trés
cificaces. pour le support du travail el évitent une grapde perte de temps-en cherchant
des-garnitures pour le rabotage.

' Les prix des broches-chevilles, étaux et boulons d'ajustage seront envoydés
sir demande.
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PLANCHE

Vitesses de

Rabotense e Ty
2 secde 3 AR S Ao f ;
5] G 20 avee hoite d'engrenages de

vitesses de Coupe.

changement de

E
\?
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PLANCHE V.

Raboteuse de 42" X 42" X 12" actionnée par deux électruo-motenrs.

L i o Tl - . s L3 am i P
Vitesses de coupe variables 20—60 pieds & Ia minute ; — de retour constante 163 pieds & ta minute; —

de retour, maximmm 175 pleds o I minite.

! 15
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_PLANCHE V.

Haboteuse de 247 X 249 X 6"

Vitvases doe coupe 25 0 80 pleds & la miingte
Vilesse di retonrinoyenne
et Cconshante ... o .00 210

Vitesse die reiour, maximum 225
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PLANCHE V1.

72 il e Ilvh::put_mu?q.: de 4_2" HO420 X 200 actionnde par moteur
pe 43 pieds a la minuie. Vitesse de retour moyenne 145 pieds & la minure,

— B .f.-#c‘-:-"'" . i ""*-..—.::)*:_

17
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PLANCHE ViL _ ' A '

et

pargan T

Raboteuse de 48" X 48" X 8 avec hoite d'engrenages 1 vitesses variables danpant
3 vitesses de coupe.
Vitesse de retour constante de 190 pieds & la minnte.

- —_’,"‘C-_.:-‘-,_ g ""_'-_..""_""'_jhh )

. ST .
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PLANCHE VI

Rahaieuse de 6O X 60" X 12" avec boite d'engrenages & vitesses variables,
donnant des vitesses de coupe de 20, 36 ¢t 43 pieds & la minote, avee vitesse de retour constante de
150 pivds & 1o minute,

= N ——

o == . — 1 -
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PLANCHE 1X,

| Raboteuse de 60" X 60" > 12" actionnée par deux moteurs,
|

. Vitesses de coupe variables . . o o 20 & G0 pieds & la minufe.

f Vitesse de retour constante, .o 1401 S "

| J o | maximun| L . L . 150 va B O "

<
¢
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PLAMNCHE X.

Raboteuse de 72" X 72" X 14 actionnée par moteur.

Vitesses de coupe de 20 4 50pieds i 18 minote, Vitesses de retour constantesde 110 8 130 picds a4 1n minute,

JC"'."—-—-‘FL . __d ( @"‘ —

. — = - £
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PLANCHE XII.

D
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PLANCHE XIII.

Broche-Cheville pour usage dans les rainures T ou les trous d'arrét des

tables des raboteuses.

| e ~ N

24
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