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NOS MANDRINS

Les mandrins, catalogués ci-aprés, sont de construction
moderne et perfectionnde.

Etant fabriqués & laide des machines-outils les plus
modernes, tous les organes sont dune précision et d'un fini
incomparables.

Les mandrins * DRESDNER " fabriqués par la * Dresdner
Bohrmaschinenfabrik A. G. wvorm. Fischer & Winsch” de
Dresde, dont nous sommes les agenis exclusifs pour la Bel-
gique et les Pays-Bas, présentent outre les avantages cités
ci-dessus, quantité d'autres, tels que: 1° Interchangeabilité de
toutes les pieces, celles-ci étant faites d’aprés gabarit ; 2¢ double
guidage de la couronne dentée, aun moyen et & la couronne
extérieure (par contre, la majeure partie des mandring améri-
cains et européens ne sont guidés qu'au moyeu.)

Les mandrins “ UNION™ fabriqués par “ I'Union Manu-
facturing Cy 7, de New-Britain, Conn. U. S. A, dont nous
sommes également les agents exclusifs pour la Belgique et
les Pays-Bas, se distinguent des produits concurrenis améri-
cains_par leur grande robustesse.

L'une_et lautre” de ces fabrications sont garanties sous
tous les rapports, et sur demande nous sommes préts a des
essais comparatifs avec d'autres marques étrangéres.
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MANDRINS PORTE-MECHES * STOCK ,,

i Serrage concentrigue

Malgré leur prix trés avantageux, les mandrins ci-contre sont de
construction trés solide et
de précision parfaite. L alé-
sage en est conique et per-
d met donc de les adapter @
directement & la machine |
au moyen des queues, figu-
rées ci-dessous. [l n'est pas
recommandable de les mon-
ter sur broche filetée.

Mous recommandons
spécialement 'emploi des
mandrins arec bague, ceux-

Fic. 1 ci élant moins exposés a Fic. o
sans Bague, étre forcés. avec Bague,
. iFiG. 1 Fia, 2
Grandeur Pour miches de | Pour méches de | === baguein pitce | dree bague, Inpléce
N mm pouces angl. ir. fr.
| 0-"8 0-1/8 13.00 14.00
2 0- 6 0-1/4 13.00 14.00
3 0 = 10 0-5/8 14.00 16.00
4 0-15 0-1j2 18.00 22.00
5 0 -390 0-34 22.00 26.00
b 0 - 25 o-1" 28.00 32.00
T 0-80 0-11/4 38.00 43.00
8 (1= 40 0-11/2 54.00 58.00
] {1 - &0 g-2n 69.00 73.00

QUELUES (}QNI[’QUES S STOEK 5

pour le Fixage deslhandrins Porte-Méches ci=dessus

Fii. 3 Fic. 4
A Queus au Chne “ Morie ., h Queue carrés de 55 17,512 m/m.

e | Convenant Prix Grand J Convenant Prix
Cone " Morse | oo e nandrin La pitce SvRIHERL | pour mandrin La plice

Me N fr. Mo ! No fr.

1 g 0.80 1 e ol 1.20

2 g8 4 B 1.00 2 | + 1.40

3 5 6 1.50 3 [ 5 1.50
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MANDRINS PORTE-MECHES “ DRESDNER ,,

i Serrage concentrigue

Ces mandrins de précision
les
meilleurs sous tous les rap-

sont  incontestablement
ports. Le serrage est efficace

of est obtenu aucun

effort. Les tiges des meéches,
tarauds, etc. ne sont pas dif-

sans

formés, car les denis des deux
moities des méachoires sont
opposées les unes aux autres,
et par le serrage, les dents se
les unes confre les
lls conviennent aussi

serrent
autres.
bien pour le serrage des outils
tournant @ droite ou ¢ ganehe,
pour le taraudage, efc., et
supportent sans inconvénients

Fiz. 5 |
Le cliché cl-dessus montre la construction des efforts latéraux.
Gu Mandrin ** DRESDNER ..
= Pour Dam, extir Prix : . Pour | Dias extér. Prix ;
AATRRCOLE miéches de: Jn-l mandrin | Lapiéce Qréngaur méches de: | do mandrin | La pidce
% m/m m/m fr. e mim mim fr.
1010 L 25 20.00 1015 0-95 | 85 42,50
1011 - 6 35 20,00 1016 0 - 30 100 56.25
1012 0-10 41 22.560 1mv 0 - 40 115 75.00
1013 0-15 a5 27.50 1018 0 - 50 145 93.75
1014 0 - ) 0 32.50 |
Queves Coniques “ DRESDNER,, au CoNe ** MORSE ,,
pour le fixage des Mandrins Porte-Méches ci-deszus
AT tfur W L pr Frix : S | Quegean | Comvesmsni pr Prix :
Grandeur | u:.;"l:!j ::n o | :.:;:;rr|l:|]|:1.'|1r Lo pitce Grandesir | cilme * Merse ,, | mxndrin jusqud| La pidce
b ke Ma mim fr Mo 1 INw mimi fr.
1019 | 3 3.10 1023 B | 10 6.25
1020 | i 3.10 1024 4 15 8.75
1021 I 1] 3.10 1025 5 20 12.50
1022 2 10 4.35 1026 G o5 17.50
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NOUVEAUX MANDRINS PORTE-MECHES
“ NEW-YORK,,

Ces nouveaux mandrins sont appelés i rendre
de grands services, la oi on fait wsage des méches
américaines. lls posstdent de nombrenx avantages vis-
d-vig des mandring i serrage automatigque connus,

1o Construction et manie-
ment simples :

21 Economie de temps; car
on n'est pas obligé d'échanger
le mandrin dans une certaine
limite de différents diamitres
de meches, car I'écart entre le
diamitre maximum et minimum
admis, est grand ;

3o Pas de griffes, pas de
clé et pas de ressorts, qui se
brisent ou se détendent a la
longue ;

4* Serrage efficace sans
clé, et changement de méche
facile ;

5 N'abime pas la tige des
micches, vu gue les michoires
n'ont pas d'aréte vive, mais sont
arrondies ; la casse des méches
est done notablement réduite.

Les clichés ci-contre mon-
trent In construction de ce man- §
drin qui se compose de deux f§
parties essenficlles: un corps §
de mandrin FII{"[I.", une enve-
loppe avec guidage et 3 clnes.
Le manfement en est triss simple.

Pour serrer la méche, on dévisse un peu l'enve-
loppe et on introduit la miche verticalement et sous
un léger mouvement de rotation entre les michoires
coniques, ensuite on serre de nouvean la douille. Les cines se serrent contre la méche
et la paroi du corps du mondrin de telle fagon que tout effort de la méche
tondant A tourner entre les miéchoires, entraine le serrage de celles-ci et le serrage
est d’autant plus fort que la résistance est plus grande.

i idd | Prix: = Eerronl des leids Prix:
Grandeur :r?.r::-:f.jd: .“,l::rmn[ | L.E ;.ﬁ!m Grandeur | miches de | spproximatil | La pidce
i mm ki. fr. Bo mm ka fr.
1 1 - 4 0, 0= 17.50 3 3-13 (1560 24.75
2 2 <1 0,335 20.75 + i - 20 2120 35.00
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NOUVEAU MANDRIN PORTE-MECHES

4 Serrage concentrique automatique.

Le mandrin ci-dessous se distingue des fabrications similaires
par le fait quil posséde une capacité de serrage beaucoup plus
grande (10 m/m). Il remplace donc 4 mandrins d¢ lancien modéle.
Il est entiérement en acier. Toutes les parties travaillantes, expo-
sées a l'usure, sont bien trempées. Chaque piece est facilement
interchangeable. Le serrage des méches ne se fait pas moyennant
clé, vis ou griffes, mais tout simplement par des galets libres,
ne s'usan! presque pas et qui garantissent un centrage parfait.

Simple Pratique

et Robuste et Rapide

Fic. 7
Sorrant des méches de 0-10 m'm do diaméire

Les méches peuvent étre échangées pendant la marche méme
de la machine.

Par le simple toucher & la main du mandrin en rotation,
celui-ci s'ouvre pour introduire ou enlever la méche. Dés qu'on
le lache, il se referme automatiquement.

Prix U ManDRIN FR. 38.70
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MANDRIN PORTE-MECHES, MODELE * ACME ,

Convenant pour Travaux légers

Entiérement Fabrication

£n acier de précision

Fiz. 8

Serrant des méches jusque 6 m/m de diamétre. Poids approximatif 0,525 ke,
Prix ir. 16.50

MANDRINS PORTE-MECHES, SYSTEME “ GOODELL ,,

Fabrication Serrage

soignée concentrique

Ces mandrins sont spécialement recommandables pour des
petites méches américaines cylindriques.

Grandeur [ Comveant | B L e | e Pl |stes chie NORH s 1] hvee: ok carree
MNe miim fr. fir. fr. fr.
1 -4 4.75 5.10 6.86 6.85
2 0=6 6.15 6.00 7.26 T7.25
3 0-%9 6.40 7.85 9.10 9.10
4 0-121/2 9.90 11.35 13.00 13.00
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MANDRINS PORTE-MECHES ‘ UNION ,,
Modéle * Almond ,,

Fabrication de
griande précision
rarantissant un ser-
rage concentrique,
lls sont entiérement
en aerer, légers,
mais trés solides.Le
corps est bien fer-
mi, cvitant la pons-
gigre de s'introduire
4 'intérieur. Le
mandrin possiéde en
outre au fond de la
frorge une entaille
permettant I'entrée
du bout aplati des
meéches eylindri-
ques. Les méches
sont done double-

F;;,_ 10 ment tenues. Fis. 10
Grandeur N2 1 pour méches de 0- 318" (4 1/2 m/m) Prix : la piéce. . fr. 26.50
] PR s s + 0-816" (7T 12 mim} = Y R 26.50
3 » ‘ R 0 T S W 43.25
MANDRINS D’AMATEUR * UNION ,,
=i Serrnge_-——
Eﬁentrique

Fabrication de précision

La fig. 11 représento
I'exécution du mandrin
grandeur Nv 0, tandis
que la fig. 12 repré-
sente exécution des

grandeurs Nov 1, 2,3, 4. Fic.-11
. Namétre 1l Diamit I E_m"-l J F‘ril,-l.mr u de| Frix ay :n.! Jenx -da
Grandeur h:laﬂ:;rrlli dliaa?r:-r;:: de i'!!nh;u;lﬂ:n mieheires, Ilt.Ju el micheires, Inl. el £xi.
Ne Pouces angl, m/m mim la pléee Ir. La piéce Ir.
0 P ol 12.1/2 19.75 25.00
1 8" 0 15 12 24.00 29.50
2 4" 100 25 28.25 34.50
3 4" 195 25 32.50 39.00
4 [ 150 40 43.50 52.00
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MODE DE FIXAGE DES MANDRINS DE TOUR

Fic

Nous pouvons également fournir les disques ou contre-
ploteanx ci-dessus, bruts on parachevis,

[Dans le premier cas, il est important de prendre en consi-
dération les indications snivantes, qui devront &re rigouren-
sement suivies, afin d'obtenic une rotation parfaitement
exacte, et un serrage concentrique du mandrin,

Mabord le moyeu devea étre fileté, de fagon que le disque
puisse étre facilement vissé sur Parbre du tour, sans avoir
de jen, Monté sur son arbre, les faces du plateru sont
tournées sur le tour méme, auguel est desting le nouvenu
mandrin, — Dans le cas o on nous demande la fonrniture
d'un platenn paracheve, il est indispensable de nous envoyer
goit arbre du tour, ou si ceci n'est pas possible, une
empreinte exacte du filet, prise au moyen de plomb, ainsi que
le diamitre extérieur. Dans ce dernier cas. les faccs du
disque devront également &tre dressées sur le tour méme
auguel &5t desting le mandrin, — Ensuite 1a marche i suivre
est Ia méme que celle pour le premier cas ci-dessns; c'est-i-
dire dés que les faces sont hien dressées, on procide au tour-
nage duo chambrage 4 et & et ceci de facon que la partie

salllante A corresponde exactement et sans pisance avec le crenx du mandrin @, et queles surfuces
£ et b se tonchent 1andis que entre les faces 4 et « {1y ait un vide d'une paisseur d'une feuille de
papicr. Les trous pour les vis de serrage devront étre forés exactement, afin d'éviter que ces vis
exercent une pression Iatdrale & In partie 4. Les surfaces o el b du mamdfein ne peavent en aucan

cng éire retouchées,

T 1-....;.3,.. I:nid?_i .Irll‘-:_ll-;:{: T P I;-.LI.‘.JuT_.iIuE;IIIZTI::
o L sl s i
1642 il 1.000 0.65 15.00
1643 bt 1,450 0.95 16.25
1644 110 2300 1.40 17.50
1645 187 3,500 2.25 18.75
1646 165 3,000 3.10 20.00
1647 (0 7,500 4.40 21.30
1648 216 000 6.25 22.50
1649 249 10,500 7.50 2500
1650 270 12,000 B.75 28.75
1652 324 16,500 10.00 32.50
1654 478 19,000 12.50 37.50
1656 482 93 500 15.00 43.75
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MANDRINS “DRESDNER,, POUR TOURS

Courannme

Face & spirale

Cié

- =
Vis o' assembloge Vis de montage

LR TS

DESCRIPTION GENERALE

La gravure ci-dessus montre les détails de construction des Mandrins “ DRESDNER ”, dont les avantages sont résumés ci-aprés,
D'abord fls permettent de centrer les pitces d'une fagon trés précise, et de les serrer solidement dans les griffes tout en exigeant un effort
de clé minime. En outre, ces mandrins sont pourves d'un grand alésage. Les quenes carrées des pignons étant noyées dans [ corps, elles empéchent les
accidents, si fréquents 1 ofi ces quenes font saillie ; les griffes sont triés précises, of aprés leur trempe, tous les gradins et les faces en sont soigneuse-
ment rectifiés. Les deux moitiés formant le corps du mandrin sont embolt@es non seulement an moyeu, mais également 4 Ia couronne extérieure,
empichant ainsi tout dérangement du mécanisme, pouvant étre produit & la suite d'un choe latéral contre le corps du mandrin,

La couronne dentée qui est en acier forgé de qualité appropriée, est robuste €t relativement grande, possédant en outre une trés grande
surface de guidage et un filet extra solide. Ces gualités garantissent la rotation parfaitement précise et durable. Les vis, servant & réunir le mandrin
#son plateau. sont disposées le plus prés possible du bord extérieur, permettant ainsi d'employer méme des petits mandrins sur des tours & arbre creux,
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Fic. 15

Fic. 14
avec Michoires intéripures. avec Machoires extérioures,
AVEC 1 JEU DE 3 GRIFFES Fic. 14 ou 15
Cirandesr E&E?:'!:'retﬁ Diam. de serrage admis Aleaage Poids net I_E:;"_L
Mo mim paaces angl. m.m i ki, {r.
1052 70 212 65 16 1,100 26.25
1053 84 8 75 19 1,650 33.75
1054 110 1 100 o1 3250 42.50
1055 187 b 125 41 5,000 52.50
1056 165 i 150 17 7,840 B2.50
1057 1590 (! 175 ol 11,200 72.50
1058 216 ] 200 G 16,200 82.50
1059 242 4 230 T 21,000 93.75
1060 270 10 260 H 1] 27,000 106.25
1062 324 12 00 115 47,000 125.00
1064 a7 14 a6 42 2,000 162.50
1066 452 16 400 Lt G4 100 219.00
AVEC 2 JEUX DE 3 GRIFFES Fic. 14 Er 15
Grondeur L‘;tﬂ:;f’ Diam. de serrage admis Alésage Poide net ].:i'rll;_-;:r:
Na m/m panees angl, | ' mim g fr.
1072 70 | 2-1/2 [53 16 1,200 35.00
1073 51 r b 5 19 1,850 43.75
1074 110 I 104 27 8600 53.76
1075 187 O 125 87 5,550 65.00
1076 165 [} 150 47 8,700 77.50
1077 130 (i 175 ol 12 60D 80.00
1078 210 8 200 6 18,200 102.50
1079 242 9 230 T 24 000 116.50
1080 270 10 250 an 80,700 132.50
1082 824 12 00 115 42,500 156.50
1084 378 14 350 142 59,000 200.00
1086 452 16 4iM) 166 T9.000 270.00

n
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MANDRINS UNIVERSELS “ DRESDNER ,, POUR TOURS

a 4 Machoires

Fic. 16 FiG. AT
avee Mhcholres intérioures. avec Michoires extérieuras.

AVEC 1 JEU DE 4 GRIFFES Fic. 16 ou 17

Grandeur :u::iﬂ'ié.ﬁ Diam, de serrage admis Alésage Polds net L: ::}tl_
Ne m.m pances angl. m/im mim ki, fr,
1083 B4 3 0 19 1,700 38.75
1094 110 1 100 27 B350 48.75
10956 187 fi 195 a7 0,100 G0.0D
1096 165 G 150 47 7.900 71.95
1087 1] T 175 57 11,800 82.50
1098 216 b 200 G 16,400 93.75
1099 M8 9 250 T 21,500 106.50
1100 270 10 250 =i a7,600 120.00
1102 424 12 300 15 28,000 140.00
1104 378 14 350 145 a3,000 180.00
1106 432 16 400 166 T0000 239.00

AVEC 2 JEUX DE 4 GRIFFES Fic. 16 T 17

—_—

Cirandeur E"‘;?E:f"é:ﬁ Diam, de serrage admis Aldsage Poids net Lf‘ r;:_m
Mo m'm paices angl. mm i ka. fr.
1113 54 3 D 19 2.000 52.60
1114 110 4 110 297 BLR00 63.75
1115 137 i 125 a7 Dy8al 77.50
1116 16 I 150 47 HAL G 91.25
117 1540 T 175 o 15,000 105.00
1118 216 B 200 i 15,(HW0 118.50
1119 243 9 250 T 20,000 135.00
1120 270 10 240 a0 42 600 155.00
1122 224 12 200 115 45,000 182.50
1124 378 14 850 142 62,000 232.50
1126 453 1 40D 166 825,000 32.00
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MANDRINS UNIVERSELS * DRESDNER ,, POUR TOUH

— avec 3 Michoires a 6 CGradins —

pour le serrage de disques minces etc.

Modele spécialement recommandé pour mécanique de précision.

Fi. 18 Fia. 189

avec Michoires Intérloures.

avec Michoires cxtérieures.

AVEC | JEU DE 3 GRIFFES Fic. 18 ou 19
= [ ] Diamittre % L L Ee - Prix :
Grandeur | sepérienr | Diam. de serrage admis Alésage Polds net Lapltve
Ne 1mim pogces angl, m/m mjm kg Ir.
1252 70 2172 65 16 1,100 32.50
1253 B4 b T 159 HERA 41,25
1254 110 4 104 by 3,250 51.25
1255 137 i) 125 L) f,000 62.50
1256 165 G 150 47 7,800 73.75
1257 190 [ 175 aT 11,200 86.25
1258 216 8 200 i 16,200 99.00
1259 242 0 50 7 21,000 112.50
AVEC 2 JEUX DE 3 GRIFFES Fic. 18 ET 19
T A =T A s B = Prix:
Grandeuor exterienr | Diam. de serruge admis Alésage Poids net La pidce
e mim poucrs asgl. mim mjm ki fr.

1272 70 21/2 65 16 1,200 47.50
1273 Bi 8 i 13 1,840 5B.75
1274 110 4 100 27 8,600 71.25
1275 147 0 125 a7 5,500 85.00
1276 165 i 150 17 8,700 100.00
12717 180 T 175 ] 12,600 116.25
1278 216 8 200 it 18,200 134.00
1279 242 a 250 7 24,000 152.00

13
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MANDRINS UNIVERSELS “DRESDNER ,, POUR TOURS

— avec 4 Michoires a 6 (iradins —

pour le serrage des disques minces, etc.

Modéle spécialement recommandé pour mécanique de précision.

Fic. 20 Fic. 21

avec Micholres intéricures., avee Micholres sxtérioures.

AVEC 1 JEU DE 4 GRIFFES Fic. 20 ou 21

Grandeur | L:r;:,’:‘r [Ham, de serrage admis | Alésage Poids net 1.:::1.;
N | mim petices angl mlm miim g fr
1293 bt 3 7o 18 1,700 52.50
1204 110 4 100 er 3,350 65.00
1295 137, | i} 125 ar 5,100 T8.75
1296 165 Li] 150 47 7,500 92.50
1297 90 | 7 175 57 11,300 106.50
1298 216 8 200 66 16,400 122.50
1299 | 242 0 230 77 21,500 137.50
AVEC 2 JEUX DE 4 GRIFFES Fic. 20 ex 21
Grandeur ,!],:"IHTI:J:I': | Diam. de serrage admis Alésage | Poids net | !_;I;r;:».::l:v:
o | mim pecces angl mim m/m. ] kg fr.
1313 =24 3 75 18 I 2000 l T1.25
1314 110 4 100 ] | 3800 92.50
1315 137 5 125 ar | 5850 110.00
1316 165 i 150 47 0,000 l 127.50
137 1400 ' 175 ar 1 13,000 | 146.50
1318 216 8 200 6 19000 | 167.50
1319 292 H 230 i I 25,500 192.00

14
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MANDRINS UNIVERSELS “ DRESDNER,, POUR TOUR

Modéle renforcé a4 3 Michoires

Spécialement pour travaux lourds et pour I'emploi

Fic. 23

avec Macholres intéricures

AVEC 1 JEU DE 3 GRIFFES Fic.

sur des tours a marche rapide

Fic. 23
avec Michoires extérioures

22 ou 23

—

Grandeur :‘:?égrpt![? Diam. de serrage admis Alésage Poids net L?;TI.__'“
No m'm panres angl, mm mim T Ir.
1354 120 4 100 ar 3,800 62.50
1355 150 5 125 ar 5,60 77.50
1356 180 G 150 47 8,000 92.50
1357 210 7 1756 T 12,700 107.50
1358 238 8 200 [EH 15,0000 122.50
1359 250} 9 230 i 26,000 137.50
1360 & LH 10 250 a0 36,000 155.00
1362 ars 12 300 115 45 (WD 187.50
1364 4066 14 350 142 65,000 242.50
1366 588 16 400 166G 85,0000 316.00
AVEC 2 JEUX DE 3 GRIFFES Fic. 22 g1 23
Girandeur [ El’?ﬂféf: Diam. de serrage admis | Alésage Foids net qu r;-:;\‘__e
el )i pances angl. mi/m i i ke, fr
1374 120 4 100 ar 4,150 73.76
1375 150 5 125 k1 G, 150 90.00
1376 150 G 150 47 9. 550 107.50
1377 210 [ 175 a7 14,100 125.00
1378 233 8 200 i 20,000 142.50
1379 o70 L] 230 T 2, (W0 160.00
1380 306G 10 250 a0 700 181.50
1382 ars 12 300 115 53,500 218.50
1384 466 14 350 142 73,000 280.00
1386 538 16 400 166 95,000 366.00

13
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MANDRINS UNIVERSELS * DRESDNER,, POUR TOURS

Modéle renforcé a4 4 Machoires

Spécialement pour travaux lourds et pour I'emploi
sur des tours a4 marche rapide.

Fic. 24 FiG. 25
avec Micholres intérieures. avec Machoires extérieures

AVEC 1 JEU DE 4 GRIFFES Fic. 24 ou 25

Grandeur Eifﬂfg;ﬁ Diam. de serrage admis | Alésage | Foids net L rrl;:t-:-:e
Ne m/m panres amgl m!'m mim ke fr.
1394 120 4 100 o7 3,950 B68.75
1395 150 5 125 ar 5,750 85.00
1396 150 f 150 47 9,300 101.25
1397 210 7 175 57 13,6040 117.50
1398 235 8 ) i 18,500 134.00
1399 o290 9 230 i 27,000 150.00
1400 G 10 260 &0 36,500 169.00
1402 k] 12 300 115 50,000 203.00
1404 466G 14 350 142 69,000 260.00
1406 538 16 400 166 00,000 336.00
AVEC 2 JEUX DE 4 GRIFFES Fic. 24 Er 25
Grandeur EJE'E“,?JL'; Diam. de serrage admis | Alésage Poids net I.f :::‘::e
Ne m/m pouces angl mim mim kg, fr.

1414 120 4 100 o 4.400 83.75
1415 150 5 125 a7 6,500 102.50
1416 180 G 150 47 10,450 121.50
147 210 7 176 a7 [ERLLT 140.00
1418 238 ] 200 Gh 21,200 158.75
14189 270 9 230 i 31,000 178.75
1420 36 10 250 £ 41,500 203.75
1422 ETitad 12 S0 115 a7.350 245.00
1424 466 14 350 142 78,500 313.00
1426 538 16 406 166G 103,000 408.00

16
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MANDRINS UNIVERSELS “UNION,, POUR TOURS
a3 Machoires

No 133 awvec un jeu de 3 Michoiras exlérieures, — Mo 143 avec 1 jeu de 3 Micheires Inlérigures
Wo 153 avee doux jeux de 3 mich ires dont un intoriear et un extérisur.

Fic. 26 Fic. 27
avec Micholres extérisures. avec Michaires Intériesres.
Mo 133 He 143

Ces mandrins, de construction perfectionnée somt (rés robustes,
Le corps en est en une piece et en fer; le centrage est garantl précis.

MANDRINS Nes 133 ET 143 AVEC 1 JEU DE 3 GRIFFES

T makE Viamsire 4t | prix - e | INameire de | Prix
Grandenr | DIAMEENE | 4 |ia ehambes da X2 M Grandeny| MamETe | y1iage [la chambre do
'! exlériror . f:q:re‘ph;m La pitce ". exlérienr gt rn:r:-.pl::m La piéce

.. - il im ir. Xo m/m m/m =|m fr.
1 i 14 440 2;.?5 T 31? {18 146 BB.75
2 H2 0 TH 37.00 8 it Tl 146 100.00
3 111 It Th 4450 9 317 Th 178 111.00
4 HE] 22 4] 55.50 10 380 g2 205 148.00
5 LH] ith 120 66.75 11 458 ED P 204.00
] 12 oo 120 74.00 12 583 114 279 206.00

MANDRINS Ne 153 AVEC 2 JEUX DE 3 GRIFFES

Bk e Biametre de | poriy s Diambire | yoe. . | DamEirede | prjy .
Grazdear s Aldsage !_I-“;:-:h;i:':: Lapitce Arandesr ailiriest ]Alh gt l:.:::ﬂ::':: Lakilce
N mim = - fr. e mim -m ) fr.

1 (i1} 11 449 33.50 T 38 63 146 107.00
2 52 16 T 44.10 8 266 T6 146 120.00
3 111 19 TG 53.76 a9 817 76 178 133.00
4 135 22 153 66.75 10 a50 a2 203 178.00
5 160 By 120 80.00 1 458 £9 o558 244.00
B 192 o0 120 88.75 12 L3a 114 219 355.00

17
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MANDRINS UNIVERSELS “UNION,, POUR TOURS
4 4 Maichoires

M+ 134 mvec un jew de 4 MAcholres extérieures. — N2 144 avec un jeu de 4 Machoires Intériovras.
Ko 154 avec deux jeux de 4 Michoires dont un extartour et un intérigur,

FiG. 28 Fic. 29
aves Micholres extérieures. avec Micholres Intérieoras.
Ne 134 Mo 1

Ces mandring de construction perfectionnée, sont trés robustes.
Le corps en est en une piece et en fer; le centrage est garanti précis.

MANDRINS Nes 134 gr 144 AVEC 1 JEU DE 4 GRIFFES

: THI.;iTI' " Tilametre de | Prix : '_ Digmatre "-'__ | Biamreire de Prix :
e e e e e e e
Xn )= mm m[m ir N m)m mim = [ ir.

2 52 16 Ta 41.25 T 230 Gl 146 98.00
3 111 1] 6 45.95 8 266 Th 146 110.00
4 1833 o a3 62.00 9 817 76 178 122.00
5 160 39 120 74.50 10 A80 g2 o0 163.00
(] 192 Fill) 120 82.75 1 458 ] Lk 230.00

12 048 114 279 333.00

MANDRINS Ne 154 AVEC 2 JEUX DE 4 GRIFFES

=N AT | UamEtre de | poie: W Temaivs | . - | Diamitre de s
Dlaméire Prix : 5 re Prix :

Grandesr exlerienr Alisge 1:.:::‘;&:,3 La piéce e dawt 'll:'-'m:hf Alksagn .!:J::.:I‘:::: L pitce

N mjm mim - fr. Ke mim m'm mm fr.

2 g2 16 i} 41.25 7 230 G4 146 98.00

3 111 19 98 45.96 8 2606 Th 146 110.00

4 188 piad 120 62.00 9 317 6 178 122.00

5 160 39 147 74.50 10 280 82 20k 163.00

[i] 192 0 179 B1.75 n 458 29 on3 230.00

i2 Hhh 114 279 333.00
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MANDRINS COMBINES “ UNION ,,

Universels et Indépendants

i Machoires réversibles

Fic. 30
& 4 Michoiras.
Ne B4

Les mandrins représentés ci-dessus sont extra solides et précis.
lls peuvent étre employés comme mandrins aniversels et comme man-
drins indépendants. Les griffes sont réversibles, de sorte qu'on peut
les employer aussi bien pour le serrage extérieur qu'intérieur. Les
mandrins au-deld de 150 m/m de diamétre sont pourvus de rainures
en T pour pouvoir y introduire les tétes de boulons afin de serrer les
lourdes pieces contre le plateau. Le cliché ci-dessus montre les détails
de la construction.

Nz NI .z THamiire T IHas &

tirandeur ﬁ?&:fnl;: Alésnge ":::‘:r'f:::lf' avee ::i'i;;tlh]rrt aved ig];:hllﬁl
Ne m|m mm {1 Prix, In plece, fr, | Prix, la pléee, Ir.

1 111 19 T6 86.50 112.50

2 134 22 93 95.00 121.00

3 160 40 120 104.00 130.00

3 192 il 120 112.50 138.50

5 AL G 146 147.00 182.00

] 26 6 146 173.00 216.00

7 a7 6 175 190.00 242.00

8 #80 a2 203 225.00 277.00

9 470 HY 204 268.00 324,00

10 30 114 274 346.00 410.00

11 B0 114 855 433.00 520.00
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MANDRINS COMBINES

a Cﬂllﬂ bas

Fis. 31 Fig. 32
avec 3 Machoires pour tourner avec Wicholras pour lorer ou lrongonner.

e

Les mandrins ci-dessus possédent un corps aussi bas que
possible afin de les rendre légers. lls sont surtout recommandables
pour travaux de précision. En tournant I'un des pignons, les machoires
se meuvent toutes simultanément et concentrignement. En enlevant
la couronne dentée, ces mandrins sont également employés comme
plateaux & grifies indépendantes car dans ce cas, chaque machoire
doit étre mue a part moyennant sa vis. Les mandrins suivant fig. 31
sont pourvus de méchoires ordinaires pour le tournage, tandis que ceux
suivant fig. 32 possédent des machoires a forer, saillant trés peu
devant le corps du plateau. Afin de garantir néanmoins un serrage
efficace, ces griffes possédent une grande portée s'allongeant jusqu’en
dessous du centre des pignons. lls sont donc beaucoup employés
sur des machines ¢ frongonner.

= o B =N, e B § Dlaméire de o .. 2 aids ] “ Pk Bl et B2
Granenr | Dt | Hostear | Arcuage | o hunbr dn| RS Ve POANETE | Fmmmmare e ot
Ko m'm m/m m/m m/m mm k. Ir. Ir.
1 140 41 22 ] 25 4 68.00 85.00
2 165 a9 28 89 b1 | b 79.50 96.50
3 190 46 a0 o7 34 7 100.00 | 125.00
4 200 50 a5 117 H 10 122.60 | 136.00
5 275 i) 40 170 Ik 18,5 147.50 | 165.00
B 325 Gl &l 196 i 27 170.00 | 198.50
T 315 G il 215 ol a7 210.00 238.00
8 425 67 bl 236 b 48 238.00 | 261.00
) 475 T1 HH] 262 60 6 284.00 | 340.00
10 00 ] 96 856 82 123 386.00 | 453.00
1 00 110 105 414 85 189 586.00 | 680.00
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PLATEAUX DE TOUR PERFECTIONNES

& Machoires indépendantes, ou accouplées par deux

FiG. 33

& 4 MAchpires ates ou sans accouplement,

ACCOUPLEMENT de deux MAcholres opposées, ayant
donc un mouvérment cnnr_ﬂnlrique.

Ces plateaux sont de construction trés robuste. Les machoires
sont indépendantes et réversibles, et peuvent donc étre employées
comme méachoires a tourner et 4 forer. lls doivent étre montés sur le
tour au moyen d'un disque, exactement comme les mandrins universels.

e o [ W Bl L Fig. 33

Gramter e | o v | M e |G T LT et it SaB” | VR
| | pakzones (5 WO S DR EEIRSEE Prig:  accoupl. | acenpl.

P B ) i [ i gl s N ey (RN [ il Mt 88 Ko T8
o100 35 | 25 | %0 | 8 80 14 | 155 | 55.75 61.75 7425
1 150 | 47 | 45 | 185 | 35 | 45 | 20 6 | 61.75 68.00 8150
2 {200 f 61 | 45| 157 | 40 | 75 | 28 9 | 74.25 84.00 96.50
3 |20 62 | 50 | 157 40 | 75 | 28 | 18 | B4.00 92.75 105.00
4 280 | 62 | 55 | 157 | 40 75 | 28 | 23 | 92.75/105.00 11750
5 | 320 : 70 63 | 1467 60 a0 30 27 |105.00 117.50 133.50
6 | 360 | 75 | 70 | 157 | 66 | 110 | 83 | 88 |107.50138.50  153.00
7 400 | 77 | 80 | 170 | 66 | 125 | 88 | 40 [130.00 148.50 163.00
8 450 | 80 9 | 215 | 6 | 140 | 86 60 |161.00 173.00 191.00
9 | 500 | 82 | 110 22 66 | 140 | 36 | 73 [185.50 204.00 222.00
10 G600 | 87 | 120 | 292 66 | 135 | 86 | 105 [231.00 266.00 290.00
" |70 | 87 | 150 | 825 | 75 | 210 | 45 | 130 |370.00/415.00 445.00
12 0 800 | 98 | 150 | 357 | 75 | 220 | 50 | 180 |569.00 618.00 655.00
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OuTILS
ES

MANDRINS UNIVERSELS SPECIAUX

pour Machines & Trongonner, a grand alésage.

Fic. 34 Fic. 35
Mandrin d'avant. Mandrin d'arriéra,

lis sont construits d'aprés le systéme Cushman et sont robustes et précis. A
canse de lenr grand alésage, ils sont employés de préférence sur des machines &
tronconner, & décolleter, ete. Les midchoires du mandrin d'avant sont tailléz en V i
leurs parties de prise, pour assurer un serrage efficace,

Fic. 34 MANDRIN D'AVANT

Diamétre | [faméire do Haute Baids — ee

Cirandeur exterienr Aldsage ll::linh.:l:;r:: du c:,:};; _.mjm.‘ﬂ;m_ 1 '1':::“:““
Ne mim mim mim /it ki, la pleee, Ir.
1 190 50 s | 65 1 91.00
2 230 il 135 i1} 15 106.75

3 260 80 157 il 23 127.00

i 330 120 215 it 35 147.50

5 K T 160 262 a3 44 188.50
fi s | 220 414 43 55 295.00

7 a0 260 414 114 100 340.00

8 600 35 | 44 119 - 436.00
9 Gi5 | 350 480 114 — 567.00

Fic, 35 MANDREIN D’ARRIERE
I_- T ; . !HI. T T ‘ a i 15 _l_ ko _I = il .l. i .*.*i.t_ 1

Grandeur Il.;ll:lgrl:-rtpr; \'ullllht"l:i“l IJIIA:':-I.:E:- :iuI d:i':u::f{?n r;i:,{:lg::':-:l:lr ilplp ;’rﬂﬂll. ! ]i.r‘l]a_lm
Mo i mim mm | mm mim ki La piéen, Ir,
1 150 300 50 549 50 15 a91.00
2 230 50 | T | B2 | 50 25 106.75
- 260 340 P2 =128 5 4 i 127.00
4 an | 460 120 1500 | 07 W 58 141.75
B 35 525 160 + 1856 | 85 ] 170.00
6 480 G20 | 215 235 | 85 | 150 266.00
T 510 T40 | 260 s .| E5 184 306.00
B 600 | B30 315 Mo | a0 — 394.00
9 675 005 B0 | s | 100 — 510.00
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MANDRINS A DEUX MACHOIRES

pour Travaux de Fagonnage, Robinetterie, Cuivrerie, etc.

—

Fis. 38
& Corps rectangulaire &1 Michoires
droites Intorchangenhbles.

Fic. 36
& Corps rond et Michoires
droites interchanpeables.

Fie.

L7l
A Corps ol Michoires rondes,

Les mandrins Fig. 36 et 37 sont montés sur un disque, tandis
que cenx Fig. 35 sont munis &' un moyeu prolongé pour &tre filetd. Les
michoires des modiles Fig, 36 et 35 sont en fonte (sur demande éga-
lement en acier) et il en faut une paire pour chague travail différent,
tandis que les michoires du modiéde Fig, 37 peuvent &tre fagonnées
pour recevoir jusque 7 différentes formes, La vis du modite Fig, 36
est disposée latéralement aux mAchoires de sorte gue le pussage @ travers le corps du mandrin,
reste libre, ce qui est trés atile pour certains travaux

Fiz. 3 A CORPS ROND ET MACHOIRES DROITES

A amitea Mawtenr | Dismétre d= Pl gramil (P eriune Palds Pris
o axtdrienr A carps L:':I'::"T:.I'::‘:: (ndenge wdumis dus mhohulees avee old el wis]  La plios
Na | [ m iy | Wm ,m | kg tr.
1 110 o8 =1 20 a0 4.5 51.00
2 155 66 | 192 27 6o 95 78.75
3 210 it 154 a3 &0 14,8 102.00
4 250 B 215 47 125 33,5 130.00
5 300 a0 250 47 165 47,0 171.00
Fizc. 37 A CORPS ROND ET MACHOIRES RONDES
I:ria dire H ||||r||-:__ Dlumitre ibuvEriureg E ;":I:I- Frix 3
Oramdenr | coviciony | dnoorge |Vl ghambee | o enives | axpidmvis | G pides
M =m ] i i hE. -
1 110 b2 1 54 ol 3,0 51.00
2 | 155 6o | 182 ] 70 78.75
3 |7 210 T 194 1] 14,5 102.00
4 250 B 215 125 26,0 130.00
5 S00 HIH] 250 155 45,0 171.00

FiG. 8 A CORPS RECTANGULAIRE ET MACHOIRES DROITES

. Mamitra | Mawbear Largour Dismitre | plisage Duveriure Polils Prim
CrnAnT | douguems) | dnborys | i :rp& "";f,:;:‘:"“ Ap— I aho ] et La plice
s [ o [ i i [N i i K. Iirs
1 110 ) LA BN 10 1] 4,5 51.00
2 155 2 &4 T1 b H B 146 78.75
3 210 Th HE! a0 25 B0 14,5 102.00
4 240 42 127 110 80, | 125 27,5 | 130.00
b S0 92 132 110 80: | 155 36,0 177.00
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PLATEAUX SIMPLES POUR TOURS

4 4 Michoires indépendantes

Fie.

Vue de face. Vue d'arriére.

Chacune des griffes, est mue par une vis a filet rectangulaire
et bloquée sur place.

MACHOIRES A 2 OU A 3 ETAGES

et | Rimitea] | KR AL il N (s ratetrie [ o preniit | sbkisives] Euadontes
| ‘Eetsriowr exlérienr du moyen wmuyois | wves cld | & 2 oéfages | A 3 flages
N | s /o s | [ ] ] g fir. ir.
0 165 | 42 12 | 50 a2 5 52.00 |
1 200 | 42 12 | 52 58 9 55.75 | ).
2 240 | 47 12 | 59 650} 12 63.75 | =
3 280 5l 12 G0 (iH 14,7 79.50 -
4 390 | &8 12 2 5 81,5 92.50 | B _
5 860 | o8 25 70 80 27 108.50 =
6 400 60 a5 6 | 100 5256 121,00 | X @
7 150 | 66 a0 80 110 86 140.00 2
8 500 | 68 a5 9 15 | o0 156.00 @ T
Ba 550 68 40 a5 180 | 66 181.00 < E
9 | 600 | 68 40 95 130 | 80 260.00 =
10 700 g2 40 105 140 116 318.00 -
11 | 500 a0 a0 105 150 150 429.00 |

MACHOIRES A POMPE
r en Acier trempé
pour Plateaux de Tours de Foreries, ete.

G Diamétre Prix : G ] [; o) T-D_ilﬁm‘:lrc Prix :

ITANGEUr | de 1a tige | La pitce TARCEUT | de la tige | ‘g pisce
Mo mim fr. Na i fr.
1 11 5.65 [ 24 12.30
2 13 5.90 8 26 15.40
3 16 6.40 9 | 28 17.50
4 19 7.70 0 | 30 21.50
] 21 9.25 1" a2 23.50

Fic. 40 6 E @ 9.75
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MACHOIRES REVERSIBLES  UNION,, No 48

pour Plateaux de Machines

Fic. 41

Les mordaches ci-dessus sont de construction trés robuste et

résistent aux plus grands efforts. Les vis sont en acier et pour-

vues d'un filet carré, bien soigné. Avec chaque machoire nous

fournissons 2 boulons et avec chaque jeu de 4 machoires nous

fournissons également 1 clé en acier.

Grandeur . Ne 1 2 3 4 5
Longueur de la glissibre, pouces angl. H 8" o 12" 14"

» ] . m/m 155 205 2 305 aab
Longueur de la méchoire mobile . m/m 107 139 1839 178 178
Haut. saillanie  » . mim il al 52 2 62
Hauteur du corps de la glissiére . m/m 10 101 1m 14 114
Largeur de la rainure de la base. m/m 25,4 25,4 204 254 2
Largeur de la michoire . . m/m i 44 H a4 2
Largeur du corps de la glissitre . m/m Hi] 1 114 114 133
Poids approximatif par pitce . kg b 68 92 142 147
Piix : par jeu de 3 pikces . I 137.00 | 176.00 | 235.00 | 352.00 | 470.00
Prix : par jeu de 4 pikces . fr. || 196.00 | 235.00 | 313.00 | 470.00 | 625.00
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MANDRINS A MARQUER LE CENTRE

Les appareils cl-contre sont tréa pratigues
et permettent de eentrer rapldement des picces
de sections difiérentes et d'en marquer exncle-
ment le centre.

Les mandrins grandears ne= | et 2 sont fixds
sur I'établiet les pidces i centrer sonl introduites
entre les giffes gu'on fait avancer jusque contre
la pitce. 11 ne reste plus qu'h frapper un coup
contre In pifice i centrer, et lo centre est margué.

Le mode d'emplof du mandrin grandour ns 3
est le méme, sauf qu'il ¥ a icl un pointean mobile
central, contre leguel 11 fant frapper pour mar-
quer le centre,

Possant Dumites

Gramdeur | cenirer den delnbeie de du telaln ,p::..s.,.“ il ¢ :'I:,*,..
dizmbtres e  mandrin iy | gy omEndea ] T i
Tig m[m mm i = [ ir.
1 B9 125 g2 ]| 3,200 | 46.50
2 HE S 178 150 113 7,500 70.00
({5 W —_ 155 110 7,400 77.50 - Sy
3 NAr " 0y 5 Fiz. 43, représeatant grand ne 3.

APPAREIL A FORER LE CENTRE

Convenant pour des pigces de 10 4 38 v de diamétre, et de seclions différentes

Mibcke & cantrer

Cet appareil, centre, fore, et chanfreine les piéces a travailler, 1l est
muni d'une quene an chne Morse ne, 2, — Les cloches a et bgervent i mainie
nir les piéces; le mod, @ est employé i plat, tandiz que le mod, b, est muni
d'une quene cyvlindrique pouvant &tre introdulte dans le trou d'un plateay

Prix de Pappareit, ., , ., , .Ir. 395.00 o
Prix d'une cloche a ou b, la pitce ir. 5.45 — Prix des miéches & centrer, les 10 pléces, fr. 4,50

CLOCHES A CENTRER

Cet outil eal trés pratigque et rend de grands services.
Il ne devenit manguer dans agcun atelier,

Pour eentrer des pibcas

Grandeur : Fale o Ln pikes
mop #'in dlamire Jusgue '
] ba i

1 35 6.20
o atl 9.30
3 G 10,90

FiG. 45
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SIMPLE

HIIDS

Fia. 4G sans ancre de blocage
Cet étay posséde 'avantage de pouvoir serrer rapidement ot d'une facon efficace les
pittces a travailler. Aprés desserrage de la clé la michnire mobile peut &ire amende instantanément
d'un bout & Pautre de 'étan, Le serrage des picces se falt avec une tendance d'efiort vers le bas
et ceci @ canse de ln disposition Iégérement inclinée des michoires. La michoire mobile est
cgalement tournante permfetiant done le serrage des pikces irrédgulitres, Le passage i travers le
corps de I'éton est entieérement libre. vu 'absence d'une longue vis. Les miichoires sont en acier

" P Largamr ] Musinur ihiwerturs Lsngusur Piedils Pelx 1
S dim mAchaires | des mlcholrsn | iles mbsholres tatala wpprnalpsstlf I plics
K i ui ja)in i 1 ] Ly ir
1 il a0 125 240 4,0 22.70
2 0 40 18i) SN 10,0 31.50
3 (L] ol 235 435 20,0 4B.75
4 (B4 0 B35 ) 42,0 G9. 560
& 200} 80 450 o 220 107.00
(] 250 HT] D S50 1:50.0 158.00

ETAUX PARALLELES UNIVERSELS POUR MACHINES

Ces dtaux serrent
aussi bien des piéces
régulicres  gutirrégu-
litres & cause de In
mobllité de 'ume des
miichnires, La disposi-
tion inclinée des mi-
choires  produit  un
serrage efficace vers
le bas des pitces @
travailler, de sorte gue
celles-¢ci e peuvent
pas bodger pendant e
travail. Le passage &
travers le  corps de
I'étau est libre par
sultede'absenced’one Fic, 47 A dents fratséos
longue vis

Laegaur | Cwverlure | Haulear | oy l Prin® A .Lﬁ [Cuvertarw | Hawtrur Puacs =
Gaandeur | des e ded Gewnidinur des des den

sdybesires | miighoires | mbchoire | BPRFORIMY L i piboe michgiren | michoine | mbchadeey | AFPTERIRLY L grEce
M| mim mim =m g . Ko ='m mim mi'm g fry
1 60 | 110 | 2§ L |24.250 & 200 | 420 49 | T4 n02.00
2 B0 165 a8 11 33.50 6 250 20 63 105 (133.00
3 110 210 32 15 |48.50 i 250 S0 (57 180 [202.00
4 155 S0 42 12 | 64.50 & 800 1001 100 | 270 |[282.00

7
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ETAUX PARALLELES POUR MACHINES

& deux Michoires mabiles

Ces étaux sont munis d'une vis a filet
carré 4 droite et & gauche. Les méachoires
se meuvent donc simultanément dans les
deux s=ens. Par supite de la disposition
inclinée des machoires,les piéces sont tirées
vers le bas pendant le serrage.

tirandeur Llu_-sld:gqﬁi::-:ircx dl!'ih:‘l‘lll:\-;ﬂ::i':l:E thsl ::IL{E"EIIIIJIES lpv:f::idl‘:niii LIII:J'IEEL‘
= mim 1T/ i1 mi.m hegr. ir.
1 105 155 a6 13 48.50
2 125 210 10 18 56.00
3 145 0 45 ] | 67.00
4 165 285 18] 410 79.25
5 185 330 T fid 100.50
6 210 850 s ] 136.50
T 250 GO0 72 150 173.50

ETAUX PARALLELES. TOURNANTS, POUR MACHINES

A Base graduée

Les étaux figurés ci-contre
sont de construction robuste et
soignée. Ils sont pourvus d'une
graduation permettant de fixer
instantanément I'étau a n'importe
quel angle voulu, et ceci aprés
le simple serrage de la petite
vis de pression latérale.

FiG. 48

" . Largeur {}uw;tu; | Hauteur | Paids Prix :
Grandeur | 4”5 dvhoires | des michoires | des michoires | approximatif La pitce
Nn mim m'm mim b fr.

1 120 S00 40 ' 26 116.50
2 145 200 il 40 168.00
3 150 400 i 65 222.50
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PARALLELES TOURNANTS
' POUR MACHINES

avec (iraduation

L'Etau Fig. 50 est monté
sur une base formant égquerre,
de fagon qu'il pent pivoler
horizontalement et verticale-
ment. [l est en oufre pourvu
d'une graduation.

L'Etau Fig. 51
représentéci-contre
est monté sur une
base plate graduée
etil est tournant sur

celle-ci.
=
Les Prix

des Etaux Fig. 50 et 51
sont les mémes

| Larguer des | Tampeur des [Ouverines des|  Liuguaee Largnns Fulds rix:
Grwptany iskcliskres mlghulres silleldres ‘e.l,.-.ullll:?:-l. d'ul; hlr:;:-“ appreainanil 1 phice
Xn = 0 i, s [t i wia i [ L
1 o5 | 103 50 215 180 1 123.50
2 a3 | 180 0 240 194 23 139.00
3 40 160 HL 316 25 a1 170.00
4 W | 185 115 563 a9() i 208.00
4a &0 185 145 | 365 200 GG £31.00
5 I o | 185 185 365 0 72 239.00

ETAUX PARALLELES UNIVERSELS, TOURNANTS er GRADUES

a1 Macholre réversible La michoire mobile de cet éuan est

VS N (I réversible et tournante tout
autour delabroche quila main-
tient. De cetfe fagon, il est
possible de serrer des pitces
conlgues ou irréguliéres. En
tournant la milchoire d'un de-
mi-tour, on peut ‘également
serrer verticalement des pic-
cies rondes ou carrdes, grice
i la ralnure, prévae acet effet.

Lasgeur dan | Muniesr dos Ouvertnrs s | Loigiesr Larg=iis Palds Pris
Giramdrur 3 de Ta plegus | do le plague k
mihrhaires mhrhaires (AT T L e Hange de fwage mjiproaimatir La plire
XNn e BT e [ L] kg. ir.
1 152 47 125 305 230 l a0 85.00
2 218 05 140 A80 285 52 262.00
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ETAUX PARALLELES UNIVERSELS

pour fraiseuses, foreuses, raboteuses, étaux-limeurs, etc.

Les gravures ci-
contre  montrent  suffi-
samment les avantages
que présente cet étan de
modéle nonvean. Les mi-
choires serrent les piéces
de toutes sections et de
longueurs illimitdes  tou-
jours concentriguement. 11
est donc possible de tra-

vailler les pitces une fois
fixées dans n'importe quelle
inclinaison, degré ou angle.
Chaque ¢lan est fourni avec
1 plague base plate et 1 base
formant équerre suivant gra-

vires ci-contre.

Capacité de serrage:
a0 fi G0 m'm de diaméire

Poids approximatif . 43 k.
Prix, la pitee . . fr 161.00 g L

ETAUX PARALLELES A SERRAGE EFFICACE

La pitce @i serrer est introduite entre la méachoire fixe et la michoire mobile
sans sjustement, le fond de I'étau étant raboté. La méchoire mobile approchée contre
la pitce, I'on intercale entre celle-ci et les
vis de pression les cales d'épaisseur rabo-
tées, Moyennant les deux vis la pidce est
serrée entre les michoires. Afin de bloquer
la pitce sur la base de I'étan, la michoire
mobile est serrée sur la base an moyen de
deux boulons avec écrous noyeés,

: Largear | DUELr ke | Pais Prix
Srandeauf des drz | "
il |## s pawe| wpproim.| La piize
HE mm eim | - [T} b,
v | 230 | 115 | Boo | 52 |sa.25
2 200 185 | 400 G0 |66.25
3 /70 | 6D | Hon 106 |88.75
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ETAUX PARALLELES *UNION, Nos 76 & 78

pour Machines

Fic, 55 Fic. 56
i baze ronde. i base rectangulalire.

N= 78 No 78

Ces étaux sont spécialement recommandables pour Pemploi sur
la raboteuse, fraiseuse, foreuse, étau-limeur, etc. i cause de leur
construction robuste et particulierement soignée. Les matiéres premicres
sont de premier choix et nous pouvons en reprendre toute garantie.

Les étaux, suivant fig. 55, sont a4 base ronde, tournants et
pourvus d'une graduation permettant de le fixer instantanément a
n'importe quel degré. Les deux pattes & encoches, se trouvant a la base
de I'étau, servent a y introduire des boulons dont les tétes sont glissées
dans les rainures de la table des machines; on peut donc, par ce
moyen, fixer 'étau solidement sur place.

Chaque étau est fourni avec une clé en acier forgé.

= Largenr | Hautewr l".lu'_:!rlllrn Diamétre t.ulmum;r ot Ne T Ne 78 ¢
Grandeur des des des de T base |lnrgeur de la Prix : Prix:
michoires ! machoires | michoires Ne 76 base N 78 Lupléce | Lapiéce
Ne i/ ni'm i mim 1miim ir. fr
1 158 a3 HY 231 1842750 151.00 [ 122.00
2 230 47 127 a7 22RB1T 183.00 | 1 52.00
3 250 (i 162 368 270881 220.00 1683.00
4 HE] {30 bl 425 280452 | 243.00 213.00
5 503 (] 241 T A94:<054 | 304.00 274.00
] 470 70 2985 534 4703610 1 365.00 335.00
7 GISH T 404 Gis6 G162 T11 548.00 | 456.00
B Tl 0 ol B63 Tul <86t | 850.00 | 730.00
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ETAUX PARALLELES EN DEUX PIECES, POUR MACHINES

i Duverture illimitée — Réglables en hauteur

Systéme breveté

Co modéle d'étan est avanta-
geusement employé sur les fral-
seuses, rabotenses, mortaiseuses,
furenses, ete. Les deax michoires
étant indépendantes Fone de an-
tre, on pedt les fixer dang les
rainures de la table des machines
it mimporte quel point, de fagon
gu'on abtient ane ouverture illi-
mitée. La construcilon spécinle
de ces micholres, cul sont éealement réglnbles en hawteur, donrent & la pitce & server une
tendunce d'effort vers le bas de sorte que la prise est efficace, La semelle de 'étan grandeur Mo 2
posstde deux rainires pour le fixer moyennnnt deux boulons.

Cirandenr . Ne 1 2
Largeur des michnires | i | i 4 . a . . i 110 1 20

Prix d'us étan (e'esl-d-dire | palre de mickeires eomme repréasalé par la gravare ol-desus)  fr 93.00 | 204.00

CLAMES-ETAU COMBINEES

Trixs pratigues pour le serrage
des pitces réguliéres et irrégu-
litres sur In table des machines

Le serrage est tris efficace et
Ila pifce eat tirce vers le basg, c'est-
fi-dire sur la table méme,

Elles sont ¢n acier et les par-
ties qui sont exposdées & T'usure,
sont trempees

Fic. 58
Pout baglaa Palis Pria Pows bizsiens Polds s
| ge de | appromimss La phie oy da waivage ga wpprosimatd La pece
o poucrs dngl. | Lu pidee b r. i poyesd angl. | Lapiks g ir.
1 a8 1,5 10.00 ] 18 5,0 26.00
2 A b ] 16.50 4 1* 10,0 38.00

CLAMES-ETAU REGLABLES, A HEXAGONES

Elles sont entiérement en
acler. Le pivol est hors du centre,
di zorte quon obtient 8 différen-
tes hauteurs de serrage. Célui-ci
sl tri= efficace.

I P
| bouloss Paids Prix £
Grandzur | :' e Epprosim s plbce
iy |
M e, mngs 5. Ir
” 58 | 15 | 3.20
2 | 84| 25 | 5.50
3 78 | 4.0 B.20
4 L G0 ] 11,90
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