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Ce catalogue contient une série de meules de lormes et
dimensions des plus courantes.

Nous tenons cependant a faire remarquer, que nous disposons
d'un assortiment complet d’autres formes et dimensions, pour les-
quelles nous remettrons trés volontiers prix sur demande détaillée.

R. S. STOKVIS & FILS
SOCIETE ANONYME

BRUXELLES.
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MEULES AMERICAINES ,ABRASIVE“
COMPOSEES D'EMERI ET CORINDON

PROCEDE L',Abrasive Material Co.* de Philadelphie n’est pas une

usine récente. De tout temps elle a fabriqué les
meules en émeri et corindon swivant les procédés originaux. Ses
produits sont de qualité dgale aux meilleures meules américaines
et sont adoptés par les premiéres maisons de construction de
machines & meuler, a affiiter et a rectifier, pour lesquelles elle
fabrique des meules spéciales, comme indiqué dans le présent

catalogue,

. Les meules ,Abrasive* sont composées d'émeri et
FARRICETION de corindon de toute premiére qualité, dont les
grains sont soudés ensemble par
un agglomérant spécial. Le
mélange ainsi formé est porté,
aprés moulage, & une trés haute
température  assurant la  wifri-
fication parfaite de I'agglomérant.
Cette trés haute température, in-
dispensable pour assurer la vitri-
fication, prohibe I'emploi de ma-
{itres qui ne seraient pas de tout
premier choix, et assure la gualité
parfaite des produits fabriqués,
AGGLOMERANT ¢ dernicrapres

vitrification,pos-

séde les mémes qualités de mordant que I'émeri ou le corindon.

Il en résulte que toutes les particules d’'une meule travaillent de

la méme facon. On évite ainsi 'encrassage el le lustrage de la
surface de la meule.

POROSITE Les n‘mules LAbrasive® n'étant pas obtenues par com-

pression, leur contexture reste porense, el, grice a ce

mode de fabrication, les meules ne s'échauffent pas et donnent

une coupe toujours franche.
Les meules | Abrasive® sont parfaitement dressées et

équilibrées. Lorsqu'elles sont convenablement choi-
sies fes meules ,Abrasive*:

AVANTAGES

!
E
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S'emploient indistinctement pour le meulage a sec ou & leaun.

Ne produisent aucune odeur ni poussiére;

Donnent une coupe franche et nette.

Ne s'encrassent et ne se lustrent pas.

Ne briilent pas les piéces en travail.

Ces meules sont entiérement vitrifices et ne sont pas com-
primées; elles sont plus légéres que les meules obtenues par
compression, d’oit moins de charge sur I'arbre de la machine, et
moins d'usure dans les coussinets.

MEULES ,ELASTIC* — ,SILICATE* — ,CORINDON*

En plus des meules en émeri, nous livrons également sur

demande:
Des meules ,ELASTIC* dont l'agglomérant est a base de

caoutchouc.

Il en résulte une plus grande tenacité, ainsi qu'une solidité
et une élasticité que ne possédent pas les meules vitrifiées. On
peut de la sorte, fabriquer des meules n'ayant que 1.6 mm d’'épais-
seur pour des diamétres jusque 200 mm et 3.2 mm de pour des
diamétres jusque 305 mm. Ces meules peuvent s'employer a sec,
& lean ou a la soude; nous en récommandons tout spécialement
I'emploi pour l'affiitage de coté des fraises de forme et des scies.

Des meules ,SILICATE* ou demi-vitrifiées, avec ou sans
ame en treillis.

Des meules ,CORINDON® dans lesquelles I'émeri est entiére-
ment remplacé par du corindon.

Le prix des meules ,Silicate* est le méme que celui des
meules ordinaires; celui des meules ,Elastic* et Corindon® est
légerement plus élevé que celui des meules en émeri.

Mﬂm@ﬂmm
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MEULES AMERICAINES ,ABRASIVE*
COMPOSEES D'EMERI ET CORINDON
VITRIFIEES — POREUSES — INFUSIBLES

{Divers profils courants de meules)

Sans indications spéciales 4 la commande, nous livrons les

meules suivant profil No. L
Nous fournissons toutes formes désirées; voir plus loin les

formes spéciales courantes.

La désignation d'une meule com-
DESIONATION | RESIMELES porte trois éléments qu'il est indis-

pensable de déterminer, soit: les dimensions — la forme — les
caractéristiques.

R. 5. STOCKVIS & FILS, Société anonyme 5 BRUKELLES
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- Ces derniéres ont une trés grande importante
CARACTERISTIGUES et sont déterminées par le grain et la dureté.
L'émeri ou le corindon pulvérisé est passé a travers de
GRAIN : - : : P Nt W
tamis & mailles plus ou moins serrées, et numéroté suivant
le nombre de mailles réparties sur un pouce courant. Pour plus
de commodité, on désigne la grosseur des grains constituant les
meules par le numéro du tamis qui a servi 4 les séparer,

Les numéros des tamis employés varient entre 6 et 220 com-
portant par conséquent de 6 a 220 mailles au pouce. Les grains
sont donc numérotés de 6 a 220, le grain 6 étant le plus gros,
et le grain 220 le plus fin. Dans la pratique on n'emploie que
les grains variant entre 76 et 750, suivanl la progression ci-dessous,
allant du gros au fin:

16—20—30—36 — 46—60—70—80—90—100—120—150.
Pour fixer les idées, on peut comparer les grains des meules & la
taille des limes, soit:

Limes: laupaquet 2aupaguel bitarde demidouce douce trés dauce
Grains: 16 20—24 30—16 46—60 TO—80 90—100—120—150
DURETE Le grain, qui donne la propriété coupante d'une meule
étant déterminé, il reste a choisir sa dureté. Chaque
meule d'un grain donné peut avoir une consistance plus ou moins
dure dans son ensemble; a cet effet, les difiérentes duretés ou
résistances de la meule & l'usure ont été classées suivant une
échelle représentée par des lettres consécutives — la dureté re-
présentée par une lettre quelconque étant plus grande que celle
de la leftre inféricure, et plus faible que celle de la leftre supérieure.

Dans le tableau ci-dessous, nous avons indiqué vis-a-vis de
certaines lettres les duretés correspondantes; la direté s'accroit
graduellement de

| trés-tendre O mi-dur

J P

K doux Q dur

L R

M mi-tendre 5

N T trés-dur
U et V extra-dur,

Pour désigner une dureté comprise entre deux letires con-
sécutives, il suffit de faire suivre une lettre du signe-+. De cette
maniére, nous pouvons donc savoir le degré de durefé exact
désiré par un client.
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CHOIX DES MEULES.

Une meule de caractéristiques données n’est bonne que pour
les travaux correspondant & ses caractéristiques. 1l n'est donc
pas avantageux d'employer cette meule a des fravaux de natures

diverses.
Le tableau ci-dessous indique les caractéristiques que nous

recommandons pour les divers genres de travaux usuels; néan-
moins, ces indications ne sont pas absolues et peuvent étre modi-
fiées par la pratique.

Une meule dure convient an meulage des piéces lendres;
une meule tendre ou mi-tendre convient au meulage des piéces
dures ou trempées.

On emploiera une meule plus dure pour le meulage a la
main que pour le meulage sur macdhine & avancement aiuto-
matigite.

On choisira un gros grain pour le travail des métaux durs,
et un grain plus fin pour les métaux ou matiéres plus tendres.

Aprés avoir déterminé les caractéristiques les meilleures pour
un travail donné, il faut faire tourner cette meule & la vitesse qui
lui convient le mieux, sinon on perdrait tous les avantages d'un
choix judicieux.

On peut également faire varier la nature du meulage obtenu
en modifiant la pression de la piéce contre la meule; une pression
modérée donnera une surface plus fine qu'une forte pression.

Enfin il faut considérer dans le choix d'une meule, si l'on
désire obtenir un grand débit au détriment de la meule, ou une
longue durée au détriment du rendement

Si on emploie pour certains travaux des meules-biseau trés
minces, il est préiérable de se servir des meules ,Elastic* décrites
précédemment. Grace a leur agglomérant spécial, ces meules
résistent mieux a 'effort latéral de I'outil, et sont d'un emploi plus
avantageux.

. 5. STOKVIS & FILS, Société anonyme 7 BRUXELLES
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TABLEAU DES CARACTERISTIQUES.

Duretés
travaux spdciatix
tendres | dors

Numéros
des grains

Désignation des travaux

Ebarbage des piéces en fonte et acler coulé, .| 20 4 30 [P 0 It
. et menlage de grosses pitces en fonte
malléable .| 20 4 24 |PaQ T
pelites , . . . |20436]| P Q
fonte en cogquille . J16a24|QaR
pitces en bronze ou
laiton fondu . . .| 20 & O&P
Fer en barres . % 1 : z : : 204830 |QaR
Meulage grossier en général . 5 . . 204 PaQ
Usages pénéraux d'ateliers de mécanique . |30 a 0abP
Affiitage d'outils de {ours el raboleuses . .| 30 & 0
de petits outils. . . . S 0
d'outils & bois . . 46 & M
de lames de scies i hDiS et de scica i
métaux . R = .| 46 A Ma M4
de méches américaines (3 la mmn} .| 46 4 0
= . - (3 la machine) .| 46 K
d'alésoirs, de tarauds, de iraises, 4 la main .| 46 & 100| N 4P
. = . « » = machine| 46 KaM
de lames de raboteuses et de machines
i papier . . a6 | K
Meulage desroues dewagon Immmtsdurh{cn fnnte] M i PaQ
Chanfreinage et ajustage de pitces de machines
agricoles . . 16 4 PaQ
Meulage des instruments agricoles en fo nlL' mal]e-lh!e
ou en fonte grise . i | 204 0
Meulage de pointes de charmees . . . [ 204 30 |PAQ
Ajustage de piéces de podlerie . . 204 36 |PAQ
Ebarbage et meulage de pitces estampies . 204 30 |PaQ
Emporie-piéces pour cofroierie . . : J46 4 80| Q
Meulage et fagonnage de rasoirs . . . | 464 100 JaK
Polissage de lailon. . ! A/ . JE0 A HENAO

NB. Pour les mémes meules en ,CORINDON=, Jes prix sont majorés de 25%.

VITESSE DES MEULES.

Pour calculer rapidement la vitesse moyenne d'une meule,
diviser 480.000 par le diaméire D (en millimétres), et pour obtenir
la vitesse maxima, qu'il ne faudra jamais dépasser, diviser 570.000
par le diamétre D (en millimétres).
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I faut choisir judicieusement la vitesse de rotation des meules.

La vitesse dépend des caractéristiques des meules el de la
nature du travail a effectuer.

La sécurité ainsi que le rendement d'une meule dépendent
de sa vitesse.

D'une facon générale, on peut tabler sur une vitesse circon-
férencielle moyenne de 1500 métres 4 la minute; cette vitesse ne
devra jamais dépasser 1800 métres, ni jamais descendre au-dessous
de 1200 métres a la minute. Adopter de préiérence la vitesse
moyenne comprise entre ces vitesses extrémes.

Le diamétre d'une meule diminuant au far et & mesure de
son usure, on devra augmenter la vitesse pour maintenir le méme
rendement.

Si une meule s'échauffe et se lustre, diminuer sa vitesse;
si on peut le faire, employer une meule moins dure. Pour un
méme travail donner plus de vitesse aux meules tendres qu'aux
meules dures.

Toutes les meules sont essayées avant 'expédition de I'usine
4 une vitesse d’environ 2600 métres par minute, permettant de
les employer en toute sécurité aux vitesses maxima indiquées
ci-dessus.

Néanmoins, comme pendant les transports, les meules peuvent
avoir subi des chocs et étre félées, il convient toujours de les
essayer au son avant de les employer.

A cet effet, donner un léger coup de marteau sur la meule,
qui devra rendre un son clair; s'il n'en était pas ainsi, son emploi
m‘ serait dangereux.

LA

LA

MODE DE MONTAGE DES MEULES.

Avis essentiel pour prévenir les éclatements:

Les meules doivent étre fixées sur l'arbre entre deux
plateaux, ayant pour diamétre environ la moitié de celui de la
meule ef une épaisseur au centre égale au septieme environ de
leur diamétre. Ces plateaux ne devront pas étre trop serrés,

' ils devront simplement empécher le glissement de la meule;
il est bon d'inferposer entre les plateaux et la meule des ron-
delles ou disques de feutre, cuir ou caouichouc. Les plateaux
de serrage doivent étre en fonte et avoir la forme rationnelle

représentée en coupe (voir fig. ci-contre).
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Une meule ne doit jamais enirer & frottement sur son arbre,
car la dilatation produite par I'échanffement tendrait a la faire eclater.
Proportionner les diamétres des arbres et des plateaux aux
diamétres des meules; nous recommandons de se rapprocher le
plus possible des indications du tableau ci-aprés. Pour les
meules trés épaisses, on choisira le diamétre d’arbre immédiatement
supérieur 4 celui correspondant au diamétre relevé sur ce tableau.
PLATEAUX EN FONTE qume ratiﬂpne]lc avec cen_trage renforcé,
suivant dessin ci-haut; fournis sur demande.
Diam. des meules mm jusqu'da 150 200/250 300 350 400/450 500550 GOOGS0

< » arbres . 12 19 25 (37 4id 45 S0

< . plateaux . 70 100 150 175 200 254 300

Pour lescommandes demeules
on est prié d'indiquer:

A Lesdimensions: diamétre,

épaisseur et trou,

B La forme des meules.

C Les caractéristiques: grain

el dureté.

5i I'on n'a pas déja employé
des meules de caractéristiques
connues, il serait préférable de
nous laisser les choisir. A cet
effet, il faut nous indiquer:

1* La nature de la matiére a travailler.

2¢ L'importance des piéces & travailler (poids moyen).

3" Si le meulage doit se faire en bout ou sur la surface des
piéces.

4° Si l'on désire une meule a grand rendement ou de grande
durée.

5" Si la meule doit étre montée sur une machine 4 avancement
automatique.

Le prix des meules tout en ,Corindon* ou des meules ,Elastic*
comportent une majoration de 25° des prix ci-aprés.

Les machines et batis sur lesquels sont montées les meules
doivent étre rigides et solidement boulonnés en place, ce qui est
non seulement une garantie de sécurité, mais permet en outre
d'obtenir des meules de meilleurs résultats.

Note: Sauf indication spéciale, nous livrons les meules suivant profil No. 1,
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TARIF DES MEULES COURANTES.

Dia- . Nombre de
ki EPAISSEUR DES MEULES EN MILLIMETRES tours

par minute

dey : s S mini- | maxi-

meules] 6 |95 125 16 | 19 | 22 | 25 | 32 | 38 | H al ST | 83 | 70 Th | 82 | B9 [ 100 | pum | mum

mm | Frs. | Frs. | Frs. | Frs. | Frs.| Frs. | Frs. | Frs.| Frs. | Frs. | Frs. | Frs. | Prs, | Frs. | Frs. | Frs. | Prs. | Fis.
25 | 0.58 070 0.70) 0.80] 080 080 080 1.05 L15 125 140 1500 1.60 L75 1.85 195 2,100 2501 13000 18000
38 | 0.70 080 (.92 1,1']5' 105 1.15 1.15 1.25 1400 150 1.600 170, 1.85 l.95; 210/ 220 230/ 2.50) 10500 14000
50 | 0.80 1,10/ 115 1.300 1.30) 1.40) 1.40] 150 1.600 175 1.85 1.05 2010 220 230 2.40! 250 2.75] 7900 11000
63 | D90 1.30 1.50 l,ﬁul 1.75 1.85 1.85 2200 240 240 290 310 335 355 380 4. 425 4701 6330 8800
76 | 1.15 150 1.84 2,100 2.20) 2.40 2.50 ‘Eﬂ]l 3200 365 390 425 460 490 530 565 6.—| 6700 5275 7400
80 | 1.40) 1.85 2,15 240 2.65 2.90 3.10 3.ﬁﬂl 4— 450 495 540 590 630 ﬁ.?'l]: 7.25 7.90) BG60] 4300 6300
100 l,]".':'r! 9290 253 290 310 345 370 4.25 485 540 6— 630 7.20 7.70, B30 875 9.40 10.60] 3950 5500
114 | 2,100 255 2.86) ‘liﬂi 355 300 4925/ 5— 565 635 7.—| 770 840 910/ 9.80 1050 11.30 12.50] 3500 4900
127 | 2.30 275 3.22 370 4.15 45[} 510 6.— 690 7700 870 970 1060 11.50/ 12.50 ]3«50' 1450 16.—| 3160 4400
152 | 320 3,70 4.— .uw’ 550 6.5 7.— 850 10—| 1150 13— 1450 16— 17.50 19.— 2060 22— 2280 2640 3700
178 | 4.25 4.60 4.95 6 5'4"J| ?E‘U 8.8011.— 1280 14.70 16.70, 18.50) 20.— ‘2‘2‘.7ﬁ| 2250 24— '2550 20500 22600 3160
203 | 4.85 540 6.— 7.200 8.25) 9.4510.6013.— 15.20 17.50| 19.80 22.—| 22— 2440 2640 28.50| 31.— 34.50] 1980 2770

229 | 575 645 7.15 B,aﬂ| 9.8011,—[12.50/115.—| 17.80, 20— 21.— 24— 2540 28.40 30.60| 33—! 36.—| 40.— 1760 2460
254 | 6.90 7.70 8.4010.—(11.5013.—[14.6017.70 21.— 22.—| 2460 27.50| 30— 33— 36.—| 30.— 42.—| 47— 1380 2210
305 | 830 875 9.2011.50/13.8015.40/17.— 21— 23— 26.70 29400 33— 3650 40.— 4350 47.— 51.—| 57.50] 1320, 1850
355 | 9.30 11.80/14. -I(IIT—IQ.EUEE - 22,5027, —| 31.50 36.20, 41— 44— 50— 55— 59.— M.J 67.—| 77500 11300 1580

406 22.8026.30 29.— 35— 41.— 47— 5250 57.— 65.— TO.— ?ﬁ.&ﬂl 82.— 89. —lll]]— 990| 1380
457 [ [27.8032.— 36 — 43.50 51500 59.—| 67— T4.— B3 —| 90.—| 99.—/107.—124.—[130.—| 880, 1280
Al 42.50/52.— 61.— T0.— 80— 88.— 99— 1108.—117. —12?—135—]55— 790 1100
558 | 52.5065.— T1.5 | 90— 103.— III .—127.—140.—(153.—167.—{178.—[204.—| 720 1000
610 G1.—{76.—| 90— 105.— 12{!—135—148 {165.— |180.— 192,—(210,— 236.—| 660/ 920
it 90— 10?—]‘24—140. — 160, — 174.— 190, —|204.— 216,—[240.—274.—| 60| B30
T62 127,—|152.—{175. — 200.— 220.— 244.— 266.— 290.—|310,—360.—| 500/ 735

175.— 191, —236.— 265.— | 204.— 325,—350.— 380.— 42&— 470—] 490 655

810 ‘ 150, 170.— 204.— 230.— 256.— 285.— 310,— 335.—360.—420.—| 475 710
200.—{230.— 265, 295.— 330, — 360.— 400.— 425.— 460. |5?5,— 425 60O

NB. Pour les mémes meules en ,CORINDON®, les prix sonl majorés de 25%.
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MEULES BOISSEAUX.

épaisseur en millimétres

Diamdire .
25 | 38 | 50 65 | 76 89| 100

mm Frs. . Frs. Frs. Frs. Frs. Frs. Frs.

largenr 125 mm

203 30 =

220 32 42.50 -
25 36 45 ot |
05 42 56 67.50 7350 78 -
55 a7 G7 R2.50 89 95.50 105 107
406 70 gl i 107 115 127 132
437 84 107 118 128 | 136 152 161
S8 96 125 137 150 | 158 175 183
208 115 150 165 180 | 19 212 222
610 132 173 185 202 214 244 264

|
o
|
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r-'—q-_——**"-..—_—-**-.-'q—q.———-....n.-.-.--.--l--l-——-—-—

I \
| U
\ : épaisseur en milliméires [
A Diamdire - - . 5 f
X 2% | 88 N 50 | 6. | -7 89 | 100 X
f mm Frs.! \\r ‘Fri Frs. Frs.. | Frs Frs. ! Frs. 0
\ |
[ largenr 150 mm J
J 203 34 —VI\S | - - - X
| 229 38 4 - - - !
1 254 41.50 55.50 67 - - — . |
\ 305 47 63 700 83 a9 —- - t
f 355 i3 Th.50 9 103 111 123 119 |

\ 406 78 9150 110 122 133 | 147 154

\ 457 9250 119 133 145 | 157 176 186
S8 107 139 154 168 | 182 204 210 i
' 358 124 164 185 202 - 216 24 256 |

h G610 145 1940 208 230 246 76 202
: 660 162 220 242 255 276 315 333 :
) largeur 175 mm f
1 203 39 | - | = | - .\ [
) 229 4250 55 | — - | ] - ]
f 254 47 6250 73.50 — - — {
|\ 305 53 71.50 86,50 96.50 104 | —h = [
A 355 70 86 106 | 117 126 140 144 A
406 86 102 123 138 152 168 175 i

! 457 103 | 131 149 164 178 200 | 212
| 508 116 153 170 ‘ 188 06 | 226 | 240 y
\ 358 135 177 04 | 2M 24 275 | 202 |
\ 610 156 206 226 254 76 | 310 330 |
} 660 174 236G | (4 | 285 308 352 | 375 U
: largenr 200 mm :
A 203 42,50 = = - — = A
X 229 1750 62 —al. . _ - )
254 5250 70 BT — Y rmri~vh I~ = X

\ 306 59 79 9750 108 | 117 Tl
v 355 T 95.50 122 | 130 141 156 | 164 !
I 406 94.50 113 137 155 170 187 197 0
| 157 110 144 165 184 200 224 235 )
( 508 126 166 187 ‘ 210 230 252 | 270 v
{ aod 143500 1™ 212 250 270 06 325 U
f Gl0 168 20 | 230 280 305 H5 365 \
) Gl 186 255 0 | o 286 | 315 372 J92 4H0 N
A NB. Poux les mémes meules en ,CORINDON®, les prix sont majorés de 254%. (
i ; , . !
\ Ces meules fravaillent latéralement, elles s'usent donc suivant, \
leur largeur, et non suivant leur diamétre, qui reste constant. [l |
{ en résulte qu'elles peuvent tourner & la méme vitesse jusqua |
usure compléte. \
X On devra donner une vitesse beaucoup plus faible a
[ VITESSE ! 8 !
A ces meules qu'aux meules ordinaires. Consulter a cet A
) effet le tableau des vitesses pour les cylindres, page 15, et adopter )
: les mémes vitesses. :
\ |

| e e i - — i
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Pour un travail donné, la dureté d'une meule
boisseau devra étre moindre que celle d'une
meule ordinaire.

Prix sur demande pour toutes dimensions non cataloguées.
Pour les commandes, avoir soin d'indiquer, en plus des carac-
téristiques:

1 Le diamétre extérieur.

20 L'épaisseur de la couronne.

3" Le diamétre du trou central (alésage).

4" L'épaisseur du fond si elle doit étre spéciale, les meules
étant généralement livrées avec un fond d'une épaisseur
suffisante pour résister aux efforts a supporter.

CARACTERISTIQUES

_CYLINDRES.

s

E
E
a
s

e e e e e e e e el e

!
|
|
E
i

|
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épaisseur en mm de la couronne
de tours

Hauteur ? - par
; 38 50 63 76 minuie

mim . | Frs. | Frs. | Frs. | Frs. ;
175 60 - NT= | & i~ | ~LdE
175 60| 48/ |\ — - | - 1 1275
175 51 | B 2| = -] 1150
175 : 53 69 8l 97.50 950
; 175 65 | 81 | 96 [108 128 | 825
406 175 75 | o4 | n2 (127 | 141 | 158 | 725
357 175 85 108 127 |14 ' 166 | 182 | 625
508 175 |65 | 9250 118 | 142 167 | 182 | 26 | 575
558 175 | 7350 104 | 136 | 168 (192 | 214 | 242 | 525
610 175 114 | 148 | 182 (208 | 236 | 264 | 475
660 175 125 | 162 | 195 (230 | 262 | 200 | a5

NB. Pour les mémes meules en ,CORINDON®, les prix sont majorés de 25%.

Ces meules remplacent avantageusement les meules boisseaux;
elles sont moins chéres, mais elles exigent I'emploi d'un plateau
spécial pour leur montage (voir fig. ci-contre). De méme que pour
les meules boisseaux observer les vitesses réduites indiquées ci-dessus
et pour un travail donné, employer un cylindre de dureté moindre
que celle de la meule ordinaire qu'elle remplace.
PRIX Pour toutes les hauteurs superieures a 175 mm augmenter

les prix proportionellement & la hauteur.

Pour les diamétres inférieurs 4 203 mm, le prix est le méme
que celui d'une meule pleine ayant méme diamétre el méme hauteur.

Pour les cylindres ayant moins de 25 mm d'épaisseur, les prix
des cylindres de 25 mm sont de rigueur.

Pour les cylindres de dimensions intermédiaires, prendre le prix
du cylindre tarifé ayant les dimensions immédiatement supérieures.

Pour les commandes, avoir soin d'indiquer, en plus des carac-
téristiques:

1° Le diamétre extérieur.

20 L'épaisseur du cylindre.

3" La hauteur du cylindre.

MEULES AMERICAINES ,ABRASIVE*
POLUR MACHINES A AFFL'JTF.R FT A RECTIFIER.

Les meules Abrasive tendres et poreuses donnent les meilleurs
résultats sur les machines i affater et a4 rectifier.

Pour obtenir le maximum de rendement d’une machine
rectifier, nous recommandons d'avoir un assortiment des meules de
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caractéristiques différents, afin de pouveir employer pour chaque
travail particulier la meule la plus convenable dans chaque cas.

Les difiérentes sections représentées ci-aprés, montrent quel-
ques-unes des nombreuses formes spéciales de meules que nous
livions couramment pour les machines & affiter et & rectifier des
maisons suivantes:

American Drill, Gould & Eberhardt,

M. F. & John Barnes, Landis Tool Co,,

B. F. Barnes W. Sellers & Co,

Brown & Sharpe Mig. Co, Whitney Mig. Co,,

Cincinnati Milling Mig. Co,, Worcester Drill,

Diamond Machine Co., Yankee Drill,

Gisholt Machine Co., ete.

En cas de commande, indiquer la provenance et le numéro
de la machine devant recevoir les meules ou, de préiérence, nous
adresser un croquis coté de la meule désirée, ainsi que l'indication
du métal & travailler et le genre de meulage a4 obtenir.

MEULES A AFFUTER POUR MACHINES GISHOLT.

Dimensions en pouces Dimensions en millimétres Prix

la pidce

diaméire | largeur alésage | diamétre | largeur alésage

polCes pouces | pouces mim mm | i Frs.

10 s 1 254 140 101 A0

|
NB. Pour les mémes menles en ,CORINDON®, les p_rix sont majorés des 25%
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MEULES AMERICAINES POURMACHINES ARECTIFIER .LANDIS*

Nr. 32

fos=Tig=n e T

Nr 33

Nr.34

Nr. 35

. i r
e _1*____1)1'..._-..-.-1—.-..-_- 1.

E
] a

Bl

Nr. 36

n .
e

b=t

1 - Forme

Série L

Dimensions en pouces

Dimensions en mm

diamétre. largeor | alésage

diamétre) largeur | alésage

Prix la

103
1M

e e e e 7 e e e e e [ O e e e (T D0 3 e e e e e e e e e e e e e D e e e

mim

mm | mm

s e
e | 1y
;JIII. Llr‘
1|I= I,u
lll t|r'
by
1y
Rl
II"
a L ]
I:|h
i,
A
*,Iﬂ
L,'ll-

al._.

3,
3,
1

1
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pouces | pouces | pOLUCES

R

i 476 |
Ya 6.35 |
i1 1111 |
e | 1270 |
e 19.05 |
Wi 2540 ‘
o | 2540
*lia 3810
LT ‘
63
76
89
114
152
254
254
254
254
254
254
305
305
305
305

e

457
457

Mmoo =l=1tnon e in

17

2.38
3.17

£.35 |
6,35 |
.35
fi.35
6.35 |
6.35 |
f.55 |
6.35
0.52 |
0.52
9.52
15.87
15.87
15.87
7.94 |
052
12.70 |
15.87
952
952
12.70
1905 |
25.40
12.70
12.70
12,700 |
19,05
2540
19,05 |
25.40
19.05
19.05
25.40
31.75
38.10

S RNNANN—E——OD SO
| aRERRE2Ra2E

= 12
=

NDON-, les prix sont majorés de 25°
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MEULES AMERICAINES ,ABRASIVE*
POUR MACHINES A RECT]F]ER .BROWN & SHARPE*.

--A- -l
] 5 % % Forme E

Série BS | pormes DEmensianf en pouces Dimensions en mm Prix
Nos. diamétre! largeur | alésage |diamétre, largeur | alésage la picee
pouces | pouces | ponces| mm | mm | mm Frs.
80 A Wl Iz 635 | 635 238| 059
81 A ’:'n a Vg 0.52 .35 238 .54
82 A 'a Ha 'fa 12.70 6.35 6,35 0.59
83 A oL Ly e 15.87 6,35 G.35 0.59
&4 A 3, W e 1905 | 635 6.35 0.59
85 A s e e 22| 635! 635 059
86 A 1 Wi Ha 25.40 .35 6.35 0.58
&7 A 1 e e 25.40 9.52 6.35 0B
83 A Ph| P bla 3175 952 | 1587 (.80
89 A e | % *la 38.10 952 | 1587 0.80
90 A 2 g iy 5080 9.52 19.05 1.05
a1 A 21y s o G 9.52 19.05 130 °
1 A T Ha 2 178 6.35 | SIL80 4.35
2 A T L 178 952 | 1905 4,60
3 A 12 Ha 3 305 12,70 | 127 9.20
4 C 12 'y 2 305 12.70 | 5080 | 25.—
3 A 7 e ! | M 178 1270 | 19.05 D
8 A 9 'y a5 229 1587 | 127 B.50
4 A fi Ha Ay 152 6.35 | 19.05 8.50
10 A 8 3 2 203 9.52 | 50.80 540
12 A 3 a A 76 | 635 | 1905 1.15
13 A 7 2l 2 178 | 9.52 | 50.80 4.60
14 A i g 2 152 12.70 | 50.80 4.—
16 A 7 1 a 178 2540 | 19.05 .50
17 A 8 1 By 203 2540 | 1905 1050
21 A (i1 i | 1M 152 625 3175 3.20
22 A 7 s 1. bivs | w52 31751 460
& suivie page solvante
| —
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Dimensions en pouces

Dimensions en mm

lamétre| largeur | alésage

diamétre| largeur | alésage

pOUCES | POUCES | POUCES

mim

mim

oS0 =ITh Sh =l =1 =J

PO IIENTMTMONEII

iy

A T w e e

N L
-

14
144
1Y
2,
8,
3,
?lllli
ﬂ|'+
2

Ay

s

5

178
152
152
178
178
152
152
178
203
152
114
457
457
457
305
305
305

1270 |
6.35
9.52

25.40

25.40
38.10
} 12.70
| 19.06
| 2540

127
127
127

127
127

31.75
31.75
3175
19.05
19.05
19.05
19.05
19.05
50,80
19.05
19.05

76

NEB. Pour les mémes meules en EDHIHDDN‘ les prix sont majorés de Eo

MEULES AMERICAINES ,ABRASIVE*
POUR MACHINES A AFFUTER ET A AMINCIR LES FORETS HELICOIDAUX.

13

t

Pour

Meules ‘ machines

diamétre
mm

largeur
mim

alésage
mm

Prix la pléce

Frs.

a affater | Anemandes
Sellers
Yankee

Yankee

NE. Pour les mémes meules en JCORINDON®,

220
203
305
178

38
70
38
25

38
136
38
27

22.50
22—
23—

9—

les prix sont majorés de 258

Note: Pour l'affiitage des foréts hélicordaux, nous recommandons 1'emploi des
meules mi-dures el les grains, suivant que Iah‘utﬂgn se fait sur machine ou a 1a main.
Les formes de meules que nous reproduisons, s‘emploient sur différents
modéles de machines i affiiter les forets, les premitres pour Paffiitage des lévres,
les secondes pour amincir 1ime du foret,

Meules cuvettes

d'autres machines pour I'affitage des fraises de forme, elc.
Pour dimensions of prix, voir pages solvantes.

R. 5. STOKVIS & FILS, Société anonyme
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Dimensions en mm

Modéle B

a b c a | b
ln ',' i " 22 ﬁ
1 e e 23 6 . fi
3 e Ve 6 3 13
3 e s 76 51 NI 118
4 M By 02 [ 19 1.75
6 ta e 152 3 13 325
fi Au e 152 9 19 3.70
8 JiT e 203 2 13 4.80
10 ‘e a 254 13 19 8.40

Dimensions en mm

=
Prix
la pitce
Frs.
(.60
(.60
1.15
1.15 I

b c

Prix
Ia pitce
Frs.

13 11

2

4.05

NB. Pour les mémes meules en ,CORINDON®, les prix sont majorés de 25%.

Dimensions en mm

d

e

Prix
In piéce
" Frs.

R. 5. STOKVIS & FILS, Société anonyme

152

50 | 127 |

17

5.50

NB. Pour les mémes meules en ,CORINDON®, les prix sont majorés de 25%.

BRUXELLES


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

) 1T NIl 33 A=Y ilY)e

s s
Modéle D % 11

7
i

4 Wiy
7

. W . S Prix
Djmens:um: en pouces Dimensions en mm la pigce
a | b c a | b € Frs.
3 | LT 1y 76 o I 13 240
5 T Wy 127 | a8 | 13 6.90

NB. Pour les mémes meules en ,CORINDON®, les prix sont majorés de 25%,.
|
U
\
U
U
|

i
Modéle E '.
r
|
1
1
Dimensions en pouces Dimensions en mm 1 Prix
i pitce
n‘hlc d e I\NiAlra b el d | e | | Frs,
| | | [ I |
3 |3l-. |I'_'1 o | 1| 82| 80| 38| 13| 6| 32 3.55
4 \ 3".:|q! 21y Ay Ve | 13 106 a7 liT] 19 13 35 4.85
6 | 5% 3 l M vy |2 152 | 148 | 97 | 19| 13| 51 13—
|

- ——
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BATONS ET BRIQUES EN EMERI.

Les batons et briques en émeri remplacent avantageusement les
pierres & I'huile pour l'affiitage des outils les plus variés, par
exemple, les outils de menuisiers, de sculpteurs, de tourneurs, efc,
el servent aussi au polissage de piéces de toute nature. Elles
s'emploient 4 sec ou @ leau et fréquemment en remplacement de
la lime.

Pour les prix et les formes, priere de nous consulter.

==

e e e e e e R S e e e T e e e e e e e e

EMERI EN GRAINS ET EN POUDRE.
TOILE D'EMERI EN FEUILLES ET AU METRE.

Toujours en magasin. Prix sur demande.
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Cet appareil rend de grands services et devrait toujours étre
i la portée de l'ouvrier qui se sert de la meule en émeri. [l est
trés important que la meule tourne toujours bien concentriquement
et ceci est obtenu par l'emploi de 1'appareil représenté ci-dessus.
Il sert en méme temps a décrasser les meules dont les pores sont
fermées et ne mordent par conséquent plus.

Prix, la piéce compléte . : ‘ .. Fradi—
Prix d'un jeu de molettes de rechange P

BRIQUES EN EMERI.
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