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La Preuve de la qualité des Etaux-Limeurs
“Gould et Eberhardt ,,

Il v a 37 ans:

Cette pravure est la repro-
duction  photographigue
diun - ctan-limeur construit
en 1875 Son proprictaire
actuel dit ceci 2 = il produit
toujours de la bonne  be-

b
SOENE =,

Clest  certainement  ume
preuve indéniable de ln qua-
lité gue contient le nom

« Cionld et Eberhardt =

Aujourd’'hui :

Compares les vitesses
de coupe cidessus avec
e que vous  oblenes
dans vos ateliers :
Machine n” 14

de 10 4 130 coups

Machine no 10
de 7 a 125 conps

Machine no 20
de 6 4 110 coups

Machine n™ 24
de 6 i 100 coups

VITESSE PUISSANCE PRECISION


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

R. 5 STOKVIS & FILS, SocifTi ANONVME, BRUXFLLES .. 3 ..

NoTICE AuX CONSTRUCTEURS !

l:l. est reconnu que 'éau-limeur est un des outils les plus indispensables
dans in atelier quelconque, 4 tel point que c'est généralement la premiére
miachine gue l'on place.

L'étaw-limenr st environ 3 fois plus rapide que ln rabotense 3 table
et est, de plus, beancoup plus maniable, tient moins de place, ete. Le grand
inconvénien! des mbotenses 4 table réside dans la commande par deux
courroies, donnant une course variable & chague conp. L'étau-limeur « Could
et Eberhardt » remédie catégoriquement 4 cel inconvénient, car il est garanti
raboter & longueur absolument semblable 3 chagque coup du conlissean,

Daillenrs, Ia réputation du « Gould ef Eberhardt », aussi bien en Amérique
quen Europe, n'est plus & faire; 8l a &é reconnn  depuis longtemps que
c'éfait Ta meillenre machine existant sur le marché,

L'using « Gionld et Eberhardt », qui s'est spécialisée dans la construction
des étans-limenrs depuis plus d'un demi-siéele, a acquis une expérience toute
spéciale dans cefte construetion, el ses moddes sont constamment perfectionnés
au fur et & mesure des découvertes techniques et adaptés de la facon la
plus intégrale 4 lVemploi des meilleurs aciers rapides connus et 3 lenr
maximum de rendement,

(uand  vous  envisager V'acquisition d'un éan-limeur, un des points
essentiels i considérer en dehors de la réputation de Lo marque, de la gualité
des matérianx ef de la main-d'amivee, poids et puissance de la machine, est
le nombre de courses possible par minite. La nonvelle construction « Gould
et Eberhardt » permet une gamme de vitesses beaucoup plus grandes  ainsi
quune marche plus donee et plus poissante qutil n'est possible  d'atteindre
sur dautres machines,

C'est le nombre de coups du coulisseau qui compte pour la rapidité de
production, ne 'oubliez pas !

Une des choses les plus intéressantes a connaitre, dans ['achat @'une
machine, est de savoir que vous serez satisfail de voire achat.
Le " Gould et Eberhardt” vous donne celte satisfaction.

VENEZ L'EXAMINER EN TRAVAIL ET VOUS SEREZ CONVAINCUS
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Etau-Limeur ameéricain

"GOULD & EBERHARDT”
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MACHINES- H
CuTiLs

Etaux-Limeurs ameéricains “ Gould et Eberhardt ,,

DESCRIPTION GENERALE

Tous les étaux-limeurs « Gould ef Eberhardt » sont constroits sur le méme
type, & Uexception tootefois du plus petit modéle no 14 gui n'a pas de base
allongée ni de support pour la fable et qui est particuliérement désigné pour

les petits travaux d'oulilleur,

CONSTRUCTION. Robustesse, puissance et précision sont réunis dans une
forme éégante. La répartition judiciense des mati¢res donne 4 la machine la

rigidité plus que suffisante pour les grosses passes. Remarquez les poids

COLONNE. Longue et large, glissiére amplement dimensionnée.

La partie avant en saillie assure en oufre un guidage sir el parfail pour la
position la plus avancee do conlissean, Des nervares & Vintérienr de la colonne
lui dlomment une rigidité & loute épreuve. La portée de la grande roue dentée
est venue de fonte avec le biti et cificicement nervurée, Comparee les portées
rapportées des machines de concurrence qui sont sujelies & des trépidations
continuelles, La base du biati forme cuvette, empéchant ainsi 'huile de se

répandre sur le sol,

A fiastnides G
armilgmbm] il

Flnmi Rl
——

Sk leath

Inlery

Bliafl et
whwn beg wling
Felt ail
wipers

Ram gib
adjustment screws
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COULISSEAU, Le coulisseau possede une surface de frottement de dimen-
sions libérales et un retour rapide. Les glissiéres sont en forme de V,
facilitant le rattrapage du jen. Notre expérience technigue et pratique, ainsi
que celle de nos clients, a démontré que les coulisses en forme de V sont
beaucoup moins sujettes & dérangement que les glissiéres rectangulaires. Fn
outre, elles ont un nombre inférieur de surfaces de froitement ef, par conse-
quent, d'usure; elles absorbent moins de force, donnent un meilleur appui
el se maintiennent plus longfemps en parfait alignement que les glissitres
rectangulaires, De plus, n'importe quel ouvrier peut les régler, fandis qu'il
faut avoir recours & un bon ouvrier pour effectier le réglage dune ghssitre
rectangulaire.

1l n'existe pas non plus de jen latéral au moment de la poussée, contrai-
rement & ce qui st prisente avec les glissitres rectangulaires lorsque celles-c
sont légérement usées ou réglées d'une fagon quelque pei inexacte.

Ce sont {outes ces considérations, longuement  discutées, expérimentées,
wérifides par les plus hautes personnalités techmiques des Etats-Unis; qui ont
conduit les constructeurs i adopier définitivement les ghssiéres du couiisseaun
en forme de V.

Les coulisses sont munies & Uentrée de graisseurs en fentre qui protégent
les surfaces frottantes contre Pintrusion des poussitres huilenses, ele., toul en
graissant d'une fagon efficaee le conlissean el les glissidres,

La position du coulissean par rapport & la piece en travail peut ére
réglée au moven d'une manivelle et d'une vis pendant la marche ; il est
facile de suivre ainsi avec Powtil une ligne droite ou irrdgulidre (vair illuste.
page 173).

L'index donnant la longuenr de course est loujours en vie.

LA TETE PORTE-OUTIL es! graduée ef peut s'incliner i n'importe quelle
position endéans un angle de O0a. Le collet de li vis porle une graduation
permettant de lire Vavance & 0,001" = 0,025 mm. Sur demande spéciale, la
téte porte-outil est pourvue de 'avance automatique (voir page 34},

La graduation est faite sur le pourtour de la téie ef celte échelle est
nickelée, empéchant la roville ou la déérioration des divisions,

Le mode d'attache de la téte porte-outil aun  coulisseaun  est des  plus
ingénicux et comsiste en une couronne prismatiqoe logée dans une rainure
ad hoe, de sorte que Veffort du porte-outil ne s'exerce pas seulement sur les
deux boulons d'attache, mais sur toute la périphérie de la couronne. 1 n'y
a donc pas d'usure possible de la téte des boulons ou de cisaillement possible,
comme clest le cas avee la plupart des autres Staus-limeurs,
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CONE DE COMMANDE. le cime de commande posséde quatre grading
de grands diamétres ef de grande largenr; il tourne sur une douille brevetée.
Celle-ci est solidement boulonnée an biti ef recoit tous les efforts de la courrode,
libérant ainsi l'arbre. Il esi done compliternent inuotile d'avoir un support

extéricur pour 'arbre du oime

Un autre avaniage résultant de c¢ mode de poriée est Vengrénement
parfait du pignon de commande avec les engrenages ef la prolongation de la

durée di mécanisme entier.

Line plague index couvrant le cine indique la position de courroie appropriée

A une course délerminée,
COURSE. Le mécanisme de

e, breveté sous le mwom
Fristigque de = Double Triple

Quick =, est contrdlé par un levier
permettant de varier instantane- S
ment les vitesses de coupe suivanf etk
le mi aboler. I v a 8 change-
ments  de  vilesse  pour  chague
longueur de course. La longueur
de la course duo conlisseau peut
&tre modifiée pendant la marche
ou & larrél, et Ja disposilion est
telle que le coulissean est constam-

ment sous le controle immedial

de Nopdérateur. 11 est reconnn gue
les outils peuvent supporter des
vitesses de coupe plus grandes si la vilesse est augmentée aprés Ventrée de
Pouwtil dans le métal, Clest justement le cas pour 'étau-limeur = Gould o
Eberhiardt = Le coulissean commence sa course lentement, augmente progressive-
ment sa vitesse el quitle le métal & une vitesse réduite, pour revenir en arriére

A4 ume vitesse acoélérée,
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Double Train d'engrenages de commande
Brevets

Le double train d engrennges
des étaux-limeurs = Gould e
Eberhardt = consiste en denx
prands engrenages de diamétres
différents comme  montré i
contre. Cette combinaison per-
met Vemplod des aciers rapides
A leur maximom de rendement.

H:'Sa'ﬂﬂ-l'l'r

HEAVILY RiBBET FRATE.

DoGBLE BULL EEAR, AVANTAGES

SN WR BEARING LAST

ol SXE PELEE RITH FRARE. 1o A la vitesse de 100 coups

par minnte, 'engrenage tour-
nant le plus rapidement tourne
environ 30 © o moins vite gue
les engrenages d'avtres étaux-
limeurs. Done vitesse réduite,
durde augmentée,

200l donne un plus grand
nombre de coups do coulissean
pour une vitesse périphérique
réduile des dents dengrenages
et de Iarbre de commande,

3o Grande puissance e
vitesse réduite pour les longues

SR ARG,

courses ou les fortes passes,
40 Girande vitesse pour les pelites courses el les passes de finissage,
50 Nombre véduit de pidces en mouvement, minimum de Friction. [D'od
minimum de force absorbée et plus grand rendement.
6o Production maximum  pour prix minimum.
7o Marche absolument silencieuse el sans  secousses.

Légende du Dessin en coupe ci-dessus :

Positiou af shaff wieile key seafing. Posifion d'un arbe pendani le trovail  de
ralmnrape.

Heavily ritted frame. Hiti fortement nervuré,

Dipalile buli gear. [onble engrenage de commanide

Muiw Fnld beserimg oosid i owe pieoe with franee, Palier principal do moyen venu de fonibe en
une plice avee le hiiti,

Cone rrers on palfented bearing. Bell sfrmiin doves Le ofne loome sar une foorrre brevelte,

mad powee o shefr. Lleffort de la conrrole ne #'exerce jus sur

1"arbre.

Stewd pisviens 16" size aml fneger, Pignon en pefer pour le modéle 16 e1 plus foris

Hardened seeel o ground s, Arhre en acier, trempe el rectific,

Ouly revolwlug shaft, Le senl arbre e modvement.

Steel piniou. Fignon de commande en acler.

Automatic mears for offing lewer bearing, Dispositif pour le grajssage automatique du

p.'llier inférienr,
Dirop forgimge. Tite de hielle en acier forgd an moanton,
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Commande par double train d'engrenages
des
Etaux-Limeurs " Gould et Eberhardt ,,

Harnnis débruyé, Harnais embrayé,

Malier |rr'i||r.i|'|.'|'| venii de fonte en une piece avec e bt
Remargquer les deng engreages de grands diamidres.

Le chive de commande ne oarne pas directement sur 'arbre, mals sor une lourrwre boilonsée
direclement au bdti, de sorle gue effort de la conrroie ne se fail pas sur Varbre,

Cel arbre esi lxe, trempé of rectilié. Surfaced de frofiemeni fdéales el lubrification abondanie
el facile,

Le seul arbre en rotaiion.

Pignon de commande en acier,

A la vitesse de 100 coups par minute,
I'engrenage tournant le plus vite, tourne environ 30 © . maoins vite
que dans les autres constructions !
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LA BASE ALLONGEE avec support de la table (breveté) est la ereation
de Gould ¢f Eberfiardt. On obtient ainsi une assise plus efficace de la machine,
la capacité et la précision angmentent par le fait gue toute trépidation de la
table est supprimée. [ st possible de fixer des pieces lourdes et de prendre
de fortes passes. Le pied-support est largement dimensionné el sa position st
toujours en dessous du centre de gravité de la table et des picees & travailler;
il n'y a donc aucun porte-i-faux et efforts tendant & coincer la table. Le support
est muni d'un écron avee rondelle molletée permettant un réglage exact pour
que la semelle repose exactement sur la base. Remarguez également la Jargeur
du pied formant appui sur la base.

La base allongée avec
pied-supporl est régulitre-
ment fournie avec toutes les
machines, a 'exception du
Ne 14 qui est destinée a des

travanx o ‘ontillage moins

lourds,

LA TRAVERSE est bou-
lonnée directement au bati,
obviant ainsi 4 toute flexion.
Remarquez le mode de fixa-
tion gui différe avantageu-
sement des autres systémes
qui ont leors traverses agra-
fées = en crampon = ce gqui ne
permet aucunement d'obte-
nir la rigidité indispensable.

lLorsque  les  boulons  de
fixation sont desserrés d;
le but de déplacer la traverse,

ns

celle-ci est attirée par des
boulons & ressort. Les denx
surfaces éant ainsi- pressées

F'une  contre autre, elles

somt protégées conire les
poussiéres et copeawx. Lin
tablier couvrant la traverse empéche les copeaux el autres objets de {omber
sur les glissieres. Celles-ci sonl largement dimensionnées. La semelle de la table
est fixdée 4 ln traverse d'une fagon absolument rigide. Le jen pouvant se produire
entre traverse et semelle par l'usure naturelle peut étre facilement rattrapé an
moyen de deux languettes. L'une d'elles, la supérieure, d'une forme spéciale (voir
«pull down wedge pib», gravure page 12), attire la semelle sur la plissiere
ne permettant ainsi aveun soulévement de la partie-guide de la table, méme
aux moments des plus grands efforts,
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TABLE ET ETAU et dispositifs de serrage. La table est de forme cubigue
normale avec mainures en T oaux flancs et an dessus, Le dessus est ample-
ment dimensionné afin de permettre le moniage d'une grande variété de
pitces en place de 'étan. La table est maintenue & sa semelle par 6 boulons,
dont 4 sont fixés en hant ol lés efforts atteignent leur maximum, et 2 en
bas oi sonl également prévoes deux chevilles fixes.

La table enlevée,
In semelle pent servir
pour v fixer des pié-
ces, grice aux rai-
nurse i L dont clle
esl pourvie.

Remarquez la ro-
bustesse et la con-
struction pratigue de
I'étan & basegradudée;
il est fixe solidement
sur la table an moyen
de trois boulons pla-
efs triangulairement
évitant  ainsi  toul
mouvernient involon-
taire de 'éau, Une
paire de petites poin-
tes est fournie pour raboter des petites pitces et pour canneler. Pour serrer les
pitces chmiques, il est prévi une paire de michoires spéciales. Les michoires sont
trés hauptes ot permettent de travailler des petites picees; telles que : poingons,
matrices, etc., devant ére rabotées entiérement sur les coiés. Les michoires sont

en acier ¢t cannelées, La base est circolaire eb gradude sur toute sa périphérie,
De plus, une jambe de force est aménagée a l'arriére pour donner un soutien
supplémentaire, atgmentant encore la rigidité de Vensemble.

Autres accessoires: Etaux 4 hautes  miachoires, {ahle pivotante, semelle
inclinable sur la table, et base inclinable pour étau {(voir gravure page 30
et suivantes.

L’AVANCE AUTOMATIQUE TRANSVERSALE est contrdlée par un dispositif
trés ingénicux of simple évitant 1out danger pour les doigts de 'ouvrier.
Un cliguet ngissant sur un rouet i rochet transmet le mouvement au pignon
de commande de In vis de la traverse. Ce cliquet relevé el tourné d'un guari
de tour reste débravé. La tige manceuvrant le cliquet s'adapte automatiquement
4 toute position de la traverse, et on n'a auvcunement besoin de desserrer
el serrer des vis, boulons ou éerous. Le point essentiel de cette disposition
brevelée consiste en un manchon donhle, garmi de ciir; la friction entre
manchon et tringle st suffisante pour dommer 'nvance, mais en cas d'efforts
anormaux la tringle glisse dans le manchon, évitant ainsi tout bris des
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MACRIRES
{  oumiLs 8

FOCEANES )

lisée par

organes, spécialement des pignons d'avance. I'économic de femps ré

la suppression du réglage est également appréciable. Ce mode de transmis-

sion est plus simple et plus robuste que le systéme & double fige et il esf

moing sujet & usure,

Crossrall bolied Le réglage de avance se fait

B L T pendant la marche au moyen
d'une vis feress fevd adfuster) ;

 Prual] ey
wedge

. chaque tour de ceétle vis corres-
e pond i une dent du rochet et
est limité par une petite butée
i ressort se déclanchant de nou-
Crossfeed v 4
adjuster  yeau par la simple ratation de
Ia vis. | 'avance est arrétée auto-
matiquement & chaque bout de

apes de 14 vis

PREERIEe S { i course, |es cngren
de la table sont reconverts d'une
garniture en fonte

Sur demande spéciale, nous
Ei'|,'I‘l.'ll[l'\_-'ul._'l_"!-'ul]'ljl"l‘li!!l"‘-il'i"L'L‘.'h'iJ."r.'L'
d'outillenr, qui est la moitié de 'avance ordinaire,

Lavanee du modele Mo 14, pour outilleor, est en outre munie d'un disque

micrométrique  pour une avance tris reduite,

LA TETE DE BIELLE est en acier forgé en une seule pidce ef pourvie
d'une surface de frottement d'une grandeur
inusitée et elle ne montrera pas d'nsure appré-
ciable, méme aprés des années de service

LE COUSSINET du bouton de la bielle est
trempé et rectifié sur toutes ses parties, Les
surfaces sont largement calculées, assurmnt de
nombreuses années J'usage sans usure sen-
sihle, Par conséquent, le levier n'a pas besoin
o "Gre o

de jeu,

faibli par des boulons de rattrapage

Une piéce de fentre est logée dans sa partie

supéricure pour distribuer le lubrifiant sur
chague edte el au centre du bonton de la biclle,

RAINURAGE. Tous les éaux-limeurs « Eberhardi » sont échancrdés afin de
This opening Biclle permettre e passage d'arbres qui sont i rainurer,
@ o Ebethandt | ine vis réglable 3 I'arriére du bdti sed de support.

La bielle est d'une robustesse i toute épreuve;
pour le passage des arbres & rainurer, elle est mumnie
dune onverture en ceillet (voir croquis). 11 est évident

que cette construction est de beancoup plus rigide
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o MACHIMES: ||
CuTILS
MODERMES

et plus solide que celle du levier ouvert en U. La bielle fait charniére au
bas du biti, ce gui permet d'obtenir une plus grande oniformité de Ja vitesse
de course (voir gravure ci-contre).

CAUSES D'INEXACTITUDES. la principale cause d'inexactitude dans le
travail, spécialement en rabotant jusqu'i une ligne ou un collet, d'une matrice par
exemple, est le broutage |
de la table dit 4 diffé- |
rentes catbsds: un man-

vais sysieme de jambe-
support, 'absence de
celle-ci, défauts e
fixage de I table & sa semelle on de celle-ci
A la traverse. Une autre canse de broutage

View aliowing Lvws anl ram

trés fréquente. dans presque fous les étanx-
limeurs dautre constructon es1 la faiblesse —#& bloc de bielle
du palier de Vengrenage principal de com-
mande,

Rien cle tomt cela dans les machines
« Eberhardt » : La jambe-support brevetee,
le systtme de fixage de la fable et de sa
semelle, ainsi que la construction de la tra-
verse en font le systéme le plus rigide et le
meillear existant. Le palicr de la grande roue
chu harnais d'engrenage est de longuenr exception-
nelle, venu de fonte avee le bati de la machine
et renforcé par des nervares & lintérienr de
celui-cf. Méme aprés des anides de service, il
ne se produira pas d'usure appréciable.Com-
pares les paliers rapporiés des machines de
concurrence !

Llillustration ci-bas reproduite d'aprés une
photographie est destinée & démontrer la facilité
avee laquelle les = Eberhardt » peuvent suivre
une ligne irréguliére, ce qui est surtoul avanta-
geux pour raboter des matrices on pour des
travaux similaires, L'illnstration montre égale-
ment la différence des avances, minsi que la ligne
de renversement de marche prowvant la possibi-
lité de raboter jusqu un épaulement.

Les avances peuvent étre changées instanta-
nément soit pendant la marche soit & arrét,
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GENERALITES. Toutes les roues dentées sont taillées dans le plein et marchent
silencieusement. Toutes les portées sujettes & forte usure sont pourvies de
buselures. Tous les arbres el vis sont en acier de premiere gualité, Les
portées sonl largement dimensionnées ; toutes les surfaces frotlantes sont soi-
greusement gratiées & la main. Chaque machine est soumise & un examen el
essal sévére avant de quitter 'usine,

Voir plan et indications pour I'insiallation pages 42 et 43

COMMANDE ELECTRIQUE. Tous les étans-limeurs « Gould & Eberhardt »
peuvent étre commandés directement par un moteur électrique i vitesse con-
stante ou variable. Se reporter aux pages 25 el suivantes pour la description

de cette commanide,

DISPOSITIFS SPECIAUX & ACCESSOIRES, Cews-ci sont déerits aux pages 30

el suivantes.

RENVO! DE MOUVEMENT. Un renvoi de mouvement accompagne chague
machine et est muni d'un frein astomatique permettant d’arréter le counlissean
rapidement & toute position voulue de la conrse,

Un jen de manmivelles of de clés & écrous est également fourni avec

chague machine,
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Cette gravure est une reproduction photographigue de quelgues copeaux

enlevés par un de nos

Etaus-Limeurs « GOULD & EBERHARDT » Mo 24

Comparez avee ce que vous obtenez !

QuTILS
MODEAMES.
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Etau-Limeur américain " Gould et Eberhardt”

Modéle Mo 14 dit ; « QUTILLEUR =

8 vitesses de coupe pour chaque longueur de course,

Nombre de coups par minute: 10 & 130,

Voir dimensions principales page 17,
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Etau-Limeur américain " Gould et Eberhardt”

Type N° 14 dit " Outilleur ™

Ce type convient pour les travaux légers ef moyens, ef surtout pour la
fabrication des outillages, matrices, poingons, blocs, ete.

Il posséde une avomee trés fine pour Uexéention des travaux les plus délicats,
el son manicment est trés alsé et rapide

Il peut étre dquipé avec tous bes accessoires déerits i la page 30 et suivantes,

Dimensions principales :

Modéle, . . . . A NS Nk e off o sBr el iDatiTeus ™
Course du mulmm Sy g PEERA NG AY B 355
Course automatigue |r~1u-~wn..1le tlc 11 mhlt o P e 482
Déplacement vertical de da fable | oy o o0 e B 335
Course verticale de Vontil . . . . . r o 152
Distance maximmum entre le coulissean el Li 11hi|.- — 470

* minimin . * * o v em B 165
Longueur de la portée du coulissean dans le bag . . . = 600
Distance maximum entre-le coulissean et Véfan . . .0 » 315
Nombre de vitesses de coupe du coulissean . . . . . 5
Variant entre . . . . . . . coups par minute 10 et 130
Mombre de vitesses d'avance |.1e_ H.l Ghe. 4. \.Jd . T
Surface supéricure de la table . . . . . PR 11 285 28()
Hauteur de Ia table . . . . ¢ g im e 255
Longueur e largeur des niic leru. 1it I v O S g 2550571
Quverture maximum de Vétan . . . . e 355
Rapport des engrenages de commanide, h irnais d-."h: iyd . 3% a1l

. . . »  embrayé. M al
Passage libre dans le biti pour le rainnrage . . . . (E
Diamétres des grading do edne de commande, ., . . = 170215357305
Largeur de la ¢ourroie de commande.. & v . . oo . . @ 57
Dimensions des poulies fixe et folle dio renvoi . o o . = 305 88
Vitesse diTenvol & 5 « v n x s o & sk @ s s = Rpm. 200
Emplacement nécessaire. . . & . . o oo« o« .o oommn 16XG40
Roidsiaet approximatif © . - 4+ . . . . 4. o Kes 50
Force MECESSAINe & o viow a Vol o o leom ot w o HPL 2
PEHE % cn wm i mn siemcs om m m mo BALd w o el ELE

Supplément de prix pour :
Commande électrique, non compris le moteur & vitesse
constante . . . R AT R S
Descente automatique 4.|l. ]mml S s e e

Pour les aeeessofres, se veporter d fa page 30 of suivantes,
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Modéle No 16, Base allongée,

Double harnais d'engrenages donnant 8 vitesses de coupe au coulisseau.
Support de la table breveté, —

Etan & base tournante et graduée.

Nombre de coups par minute : 7 & 125,

{Voir dimensions page 21).
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Etau-Limeur américain “Gould et Eberhardt,,

Modéle No 20, Basc allongée.

Double harnais d'engrenages donnant 8§ vitesses de coupe au coulisseau,

— Support de la table breveté, —

Etau massif 4 base tournante et gradude.

Nombre de coups par minute : 6 & 110,

(Vair dimensions page 21).
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MoDiLE No 24, Base allongée.

Double harnais d'engrenages donnant 8 vitesses de coupe au coulisseaw.

Support de la table breveté
Etan massif & base tournante et graduée

Nombre de coops par minote: 6 a 100,

{Vdir dimensions page 21).

———————————————— N ————————
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Etaux-Limeurs américains "Gould et Eberhardt”

Modéles N9 16 4 24 28

Tous nos Maux-limeurs sont liveés complets comme décrits aux pages 5
i 14 avec un éau massif 3 base tournante et graduée, 2 pointes pour I'étay,
8 vitesses de coupe, 7 vitesses d'avance, renvol 4 frein antomatigue, manivelles
el clés de service.

DIMENSIONS PRINCIPALES

MODELE W% . fJa 7% ™% 16 n | M 428
] ]

Conrse du coullsseaw . . . . . .mm 4060 [ 1 (1] T
Cobrse anfomatiqoe transversale de latable . . il Ol 748 T48
Diplacetment vertieal delatable . . .0 . s B»5 | oA o HE H5
Coarse verficale de "outil . N s - 7 178 i IT8 313 b 11§
Disinnee maxingm entre le coulissean of lafable . - @ | 50 52 482

- _minimum . . = w i w S [[11] 1200 1w | 1S
Longnenr de la portée din conlissean dans le biti . - = ) B 085 | b
IHstance maximmm enlee be conlissean ef I'éan . - o | W0 | W |
Kombre de vitesses de conpe du coulissean . - ] 8 B 8
Variant entre . . . . . coups par minote.  7-15 6110 6-100 o100
Nombire de vitesses d avance de la lable, . . i T T T T
Surface supéricure de la table, - ‘ . cmm, | JAS%IS0 | ISAXIE0 | JO0SXIST | J0EXAST
Hautent de fatable. . . sfff N\ 35% 355 | 48 405
Longuenr et lnrgenr des michoires de 1"étan . o . i LEETCE] WS ITOXThH AT
Opverture maxinmam de 1'¢aw e 5 - . L] an 08 408
feapport des engrenages de commande : harm lliddlr.lj:.' 444l 5.23al 57041 | 57141

. w " - » + embrayk  1026A0 | I62R1 ) TTIAY | BTIAGL
PPassage libre dans Je biti poar e rainnrage . .t T I &3 ([14] e
Dinmitres des grading du obne de commande .« :: -ﬁié;; | %i;; %*m} [ ii:-','f.'ﬂ
Largeur de Ia courrobe de eommande . " .. [iE l (4] | T T
[rmensions des poulies do renwod . . . R IERNI00 | IRGNI00 | SOGXITS | 40BX115
Vitesse dn renval | ' . . . . Tim, 250 i am T
Eiplacement nleessaite . . ., . . mm. 2050<1020 | 23601 120 | 270041270 | 305081680
Foree nbcessaire . . ] i i 3 < HP E} I 4 5 5
Poids net approximatif : - o b, 1475 1125 2350 300
PMRIX . E - i i . . » T

Supplément de prix ponr ;

Commande &ectrique, nod I:l:l!llrlﬂ*- |E materr 4
witesse variable, . °r.

[Descente autoniatigue de 'outil . AN

Pour les arcessoires, se reporter i la page 30 ef suivanfes,
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Etau-Limeur " Gould et Eberhardt”

Nouveau Modéle " INVINCIBLE ©

Course 610 mm.

Commande par moteur électrique & vitesse variable et frein automatigue.
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Etau-Limeur " Gould et Eberhardt”

Mouveau modéle massif N® 24

"INVINCIBLE"” —————

Ainsi quon pent s'en rendre compte par Vexamen de la photographie
cicontre, le nouvean modéle No 24, qui vient d'ére eréé par nos usines
. Gould ef Eberhardt -, est une machine d’une puissance et d'une robustesse
inconnues jusquh ce jour dans ce type de machines.

Le but de nos constructeurs a été de erder une machine dune rigidité
hors ligne pour I'usage de nos aciéries, ateliers de wagons, forges, eic, cest-
dedive 13 oft Von a les travauy les plus durs & produire,

Dans ses grandes lignes, cet étau-limenr nouveaun modéle est semblable au
modele nommal Mo 24 décrit aux pages précédentes, mais il a éé renfored et
un certain nombre de pedectionnements ingénienx ¢t pratiques y  ont été
apportés, le rendant ainsi parfaitement adopté pour les travaux les plus rudes
gl permettant une mapidité el une puissinee de pre wlnction non égalde encore
& ce jour par aucune autre machine.

Fn dehors des dispositifs de  construction  avantageux, enumérds  préce-
demment pour nos modéles normanx, cet éav-limeur, dénommé avee juste
raienn « Invincible », comporte les modifications et perfectionnements suivants

1o Le moyen du grand engrenage de commande a été angmenté en dia-
mitre et le centre de ce moyeu a été remonté et rapproché le plus possible du
coulissean, augmentant done ainsi la puissance du bras de levier et par consé-
quent le rendement de la machine;

20 Le porte-a-faux du grand engrenage a été réduit & un minimum ;

3o Le palier de 'axe du grand engrenage est venu de fonte avec le biti ;

40 Mécanisme de commande & double train d'engrenages et avee rapport
de vitesse plus élevé que dans les modiles normaux;

50 (lissiéres en V augmentées en surface et réglage des glissiéres par an
seul lardon conique. Suppression des glissiéres rapporiées, celles-ci venues de
fonte avec le hiti;

o Téte de bielle en acier trempé i lubrification antomatique et intense ;

7o Bouton de bielle en acier;

§o Par une nouvelle construction breveiée, le levier est excessivement
puissant et nous avons supprimé le vide ordinaire dans la bielle pour le pas-
sage des barres & rainurer. Une disposition spéciale du bati permet de passer
également des arbres de grand diamétre.
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Etau-Limeur " Gould et Eberhardt” nouveau modéle

"INVINCIBLE "

(SLITED

G0 Tous les efforts de la téte de bielle sont regus dans I'excentrique sur
des parois formant corps avec ce dernier et de construction semblable & celle
des glissieres du coulissean, d'on pas de brides rapportées, solidité et puissance
augmentées, absence de réglage ;

100 Nouveau support pour la table, augmentant sa rigidité ;

110 Coulissean, porte-outil, biti de section plus forts que dans les modéles
NOTMANN.

Dimensions principales :

Course du coulissean. . . . . . . . . . . . . .o, 628
Course antomatique transversale de Ia table. e ain i T20
Course verficale de la table. . . . . . . . . 350
Distance maximum entre le coulissean cf la 111111. . . dodd
Distance minimum entre la table et le coulissean . = 83
Course verticale de Vontil, . . . . Al e 203
Longueur de la glissiére du conlissean :Lm- h it * 065
Distance maximum du conlissean a étaw, . .. . . 20
Nombre de vitesses du coulissean . . . . . . . . . 8
Variant entre . . . . . . . . . . . coups par minote 64 & 1104
Dimensions de la table. . . . « . . . . o oo . 406X 45T X430
Rapport des engrenages : harnais débrayé . . . . . . » G064 4 1
» . » . embrayé, . . . . . » 33.06 a1
Diameétre maximum des arbres & rainurer . . P mi W T
Longuenr et largeur des michoires de 1'étan e J P 37070
Ouverture maximum de "éan . . . wili W . 406
Dimensions des poulies fixe et folle .lu TENVEE . ’ 400115
Vitesse des poulies du renvoi . 8 & o il = TS * 370
Emplacement nécessaire, . . . . . . . . . . .omm. ZF00X1270
Force nécessaire . . . PR B I A CH SR HI*, 8
Poids net approximatif . . . . . . « . . ... . . kgs 24900

PRI =l lnta% e S8 S 3 v % & e
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o MACHINED

A OuTiLs B
mopermes Jf

Etaux-Limeurs " Gould et Eberhardt”

a commande électrique

Les Sanx-limeurs = Gounld ¢t Eberhardt = se prétent admirablement & Ia
commande directe par moteurs électriques, soit A vitesse  constante, soil i
vitesse variable, la premiére application devant se faire alors en conjugaison
avee Ia boite de vitesse décrite & la page 29.

La oravure ci-dessous représente un éau-limeur « Gould et Eberhardt »
fquipé avec un moteur i vilesse variable i courant continu; la transmission
enire le motenr et la machine se fait au moyen d'une chaine silencieuse genre
Renold, enfermée dans un carter, Les variations de vitesse sont oblenues élec-
triguement par un controler dont la maneite est attachée sur le biti, bien &
portée de Touvrier. 11 n'y a aucune courroie i déplacer et la variété des
vitesses esl aussi grande gqu'on le désire,

Cetie gravure montre également notre dispositif d'embrayage el de frein
permetiant d'arréter [a machine sans arréler le moteur. Ceci permet d'écono-
miser un temps appréciable pour le montage, changement de pitces, vérifi-
cation, mesurage, etc. Un seul mouvement du grand levier courbe arréte
instantanément le coulisseau & w'importe quel endroit de sa course et un mo-
vement inverse le remet en marche & la méme vitesse ef instandanément. Cel
accouplement éeonomise done le temps nécessaire & Varrét et & la mise en
marche du moteur et le préserve anssi contre une usure rapide par suite des
arréts el départs trop fréquents. Tous les leviers et manettes sont disposés sur
le civté de la machine bien i portée de la main de Pouyrier,

Voir auire dispositif de commande fectrique perfectionnde décrit page 27
pour " Etan-Limeur " lnvipeible "


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Dispositifs de commande électrique des Etaux-Limeurs " Gould et Eberhardt”

=

Les gravures ci-dessus montrent le dispositif de commande directe par motenr i vitesse constante, en combinalson avec une
boite d'engrenages donnant la gamme des vitesses nécessaires, La transmission entre le motenr et 'éau-limeur se fait par
lintermédiaire d'une chaine souple silencieuse gente « Renold » complitement enfermée dans un carter. La mize en marche et
Farrét instantané de la machine se fait par le méme dispositif d'accouplement et de frein que déerit préoédemment.

SHTIAXNAY “AWANONY JLFI0085 'S4 B SIANMOLS 'S 'Y
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Etaux-Limeurs & commande électrique (surrr)

En ontre des deux dispositifs de commande électrique déerits d'antre part,
nous recommandons aux industriels désireux d'acquérir une machine tout-a-fait
noderne self-contained et d'un maniement pour ainsi dire automatique, le dispo-
sitif illustré & la page 22 et plus bas, représentant le nouveau type « Invineible =,

Ce dispositil, construit par les cflébres usines américaines « Reliance =, permet
d'obtenir électriquement et instantanément la vitesse de coupe et la longueur
de la course, sans avoir & déplacer un autre levier que celui du commutatenr
du muoteur.

L'ouvrier sera done forcé, malgré lui, de se servir de la vitesse de coupe
la mienx appropriée, chose qu'il ne faisait pas antérienrement parce qu'il devait
déplacer la eourroie cf différents leviers,

En outre, ce dispositif, dont nons donmons plus bas une description som-
maire, 2 le grand avantage de mettre le coulissean en marche instantanément
i la vitesse choisie et de l'arréter instantanément & tout endroit de sa course.
Cecd n'est possible git'aver le type de motenr employé par « Reliance = type dil
& armature déplagable, dans lequel le controler de la vitesse est indépendant du
rhénstat de mise en marche et d'wrrél

COURSES DU COULISSEAU. En prenant un moteur i vitesse variable dans le
meme apport que le mapport des engrenages, on peut obtenir une gammy de
vitesses ininterrompue entre 4 Y2 i 115 coups par minute, Ce nombre de vitesses
illimité, joint avec la puissance du moteur i toutes les vitesses, pssure ainsi
un rendement mazimum pour chague pidce i usiner, quel qu'en soit le métal,

MISE EN MARCHE ET ARRET. La mise en marche et Uarrét du moteur sont
coptrolés par un rhéostal
;||.|t:,|.:|1.11|'q1|;: MancElyTe par
un commuiatenr B. (Voir
gravure ci-contre, ) Ce come-
miitateir possiéde 3 touches
marguées = Marche - Arrél -
Freins, Pour mettre en mar-
che, il suffit & 'opérateur
de placer Ia manelle  du
commulateur sur la touche
« Marches. Lorsgue la ma-
nette est placde sur la towche
« Arrét =, le courant est inter-
rompu et le temps Héces-
saire § la machine ponr
sarréter variern suivant le
temps mis par la friction
i surmonter le couple de ré-
sistance des parties en mou-
vement. Mais si on pousse
la manette sur la touche
« Frein », le moteur est arrélé presque instantanément. Ce dispositif dispense
done d'embrayages i friction ou autres el permet une économie sensible de
courant, puisque le moteur ne tourne jamais & vide
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Etaux-Limeurs 4 commande électrique
{(SUITE)

Le démarreur antomatique est placé sur une console el les eclibles sont
logds dans des tubes isolanis, de sorte qu'il ny a aucun danger pour ['opérateur,

INDICATEUR DE VITESSE " RELIANCE". Cet indicateur est destiné i
compléter 1'équipement du moteur électrique " Reliance™ & vitesse variable ;
il permet dobtenir instantanément la vitesse du moteur nécessaire pour
donner & Poutil la vitesse de coupe choisie. Ce dispostii a Vaspect montré
ci-contre, cest-a-dire d'un ecadran semblable 4 ceoux des manométres ou indi-
cateurs de pression ; il est éabli en rapport avec le rapport des engrenages
de la machine et les vitesses minimum el maximom du moteur.

L'emploi de cet indicateur esl extré-
mement simple. Supposons gque  Von
veuille, avec étav-limeur en guestion,
fravailler 4 une wvitesse de coupe de
40 pieds par minute, avee une longuenr
de course du coulissean de 20 pouces.

Le petit bouton  molleté placé sur le

SCRLAL wd « somay
FATEN }"'LI'[IFDI.

devant de Vindicateur est tourné jusqu’a

S I €51 50
RE CreiNCE i e gque aignille R elle il es i-
E s ! o i | 1!5__|I:IIHI.. de | qu Ile il t li
% CLEVELAND 0Wi0, a5,

N

daire, vienme se placer sur le  chifire

40 de V'échelle supéricnre, qui indique

les vitesses de coupe par minute. L'arma-
ture i moteur est ensuite déplacée au moyen do volant & main = A= (voir gravure
page 27) jusqui ce que lindex soit en face du chiffre 20 sur 'échelle infé
ricure, qui donne les longieors de course du counlissean, Aucnne autre opé
ration ou mouvement n'est nécessaire; il n'y oa done pas dhésitation oo de
tatonnements de la part de opérateur,

Cet indicatenr n'est pas seulement un guide pour le choix des witesses
appropriées, mais il reste encore constamment en pleine voe et pent  servir
de moyen de contedle efficace pour les chefs de service el contremaitres gui
pevvent, d'un seul coup d'eefl, sassurer que 'étau-limeur travaille dans les

conditions de rendement les plus favorbles, cest-i-dire les plus  dconomigues

Renseignements et prix sur demande spéciale
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Etaux-Limeurs " Gould et Eberhardt”

avec boite de vitesses et poulie & vitesse constante

Ce dispositif de commande peut &tre appligué i tons nos modéles. 11 consiste
en un harnais de 4 engrenages, engrenant dans un pignon intermédiaire déplace

par un levier. Le harnais d'engrenages est disposé dans les mémes positions que

celui de la machine & cone, ce qui évite toute confusion ¢t permet d'obtenir
également 8 changements de vitesse, Ce dispositif peut sappliquer aussi bien aux
machines & commande par courroie que par un molenr i vitesse constante,

Dans le cas de la machine attaquée par courroie, il n'y a gqu'une seule poulie,
towrnant toujours & 1o méme vitesse, Au moyen d'un embravage ef d'un frein de
notre construction, contrdlés par un seul levier, il est possible d'arréler le coulis-
scan i n'importe quel point de sa course, sans pour cela arréter la courroie de
commande. Un mouvement inverse duo levier remet instantanément la machine en
marche & pleine charge, La courroie ne demandant pas 4 ére déplacée, In
commande peut dériver directement d'une poulie sur la transmission principale,
sans intervention de renwvol intermédiaire.

Dans le cas de la machine attagquée directement par un moteur, la boite
d'engrenages permet d'utiliser un
maotenr & vilesse constante a cou-
rant continu ou  alternatif. On
emploie également 'embrayage el
le frein cité plus haut, dont les
principales qualités sont : simpli-
cité, rapidité d'action, solidité,
durabilite.

Le volant montré sur la gravure
ci-contre sert au réglage du cou-

lisscan & la main,
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No 2, Etau normal avec taque carrée permettant 'emploi sur d'autres
machines-outils.

No 3. — Etan spécial & hautes michoires.
Recommandé pour le travail des monles de verrerie (voir page 36).
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Etaux paralleles pour " Gould et Eberhardt"

En rapport avec la puissance de la machine = Eberhardt =, il éait indis-
pensable de créer un étan présentant toute garantie an point de voe rigidité
et serrage,

Remarquez les détails de 'étau paralléle « Eberhardt =,

Trois boulons disposés triangulairement, au moyen desquels Uétan est serrd
sur la table, évitent tout mouvement involontaire gui se produil si souvent
sous linfluence des fortes passes aux systémes 4 quatre boulons.

Afin de ne pas avoir besoin de faire des marques sur les plissieres de
I'étan en vue du serrage des piéces, il est prévo 4 Vextrémité un prolongement
non raboté, A Parriere se trouvent deux béquilles venues de fonte avec le
corps de P'étay, pour donner une plus grande assise et avgmenter la rigidité,

La partie supérieure de 'étan est tournante e sa position angulaire est
déterninée par une graduation. Les mors font saillie afin de Faciliter le
montage de certaines pieces longues, tiges, efe

Denx rainures & T duns les glissitres Tournissent un moyen de serrage
complémentaire (voir gravure No 1 ci-contre).

Afim de pouvoir les adapter sur des machines d'aulres marques, ces étauy
sont fournis avee plague carrée (voir gravore ne 2 ci-contre), dans laguelle
seront forés les quatre trous suivant les rainures de la table pour laguelle
ils sont destinés.

Les étaux sont mumis d'une paire de pointes et d'une paire de michoires
spéciales pour pitces ciniques type original Eberhardt. (Voir semelle basculante
pour étaux page 30.)

Pour serrer des pitces de grande hauteur, comme par exemple les
moules employés dans les verreries, nous recommandons 'emploi de 1'étan
spécial suwivant figure 3 ci-contre,

Sur demande, nous pouvons fournir chaque éau-limeur avec un  étan
tournant & hautes miachoires, moyennant un léger supplément de prix.

Poar Hautenr Polds net Prix
| Largenr des sheliol k
Eran-Limeny | Ouverture | o oires s mi et e
Na Him. mim, I h::':"] [ Sq::’:."l Wormal ! Spécial | Normal : Spécial
14 255 255 57 | 60
[
16 et 20 370 305 s 127 a0 100

|
24 et 24/28 55 305 76 127 | 150 | 160 | |
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Dispositif d'avance transversale auxiliaire
(Breveté)

Dispositif idéal pour les travams nécessitant, pour suivee e ligne, lavance-
ment transversal de ln fable simultanément avee lo descente de outil. 11 pent
étre appliqué & tous les éaux-limeurs « Eberhardt » moyenmant léger supplément
de prix.

Ancienne maniére.  Le bras de U'ouvrier cache [a vae, Une onire ancienne maniére qoi exige
de véritables contorions
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Table
pivotante

Tréss appréciée pour
'atelier  d'outillage,
elle prend toute in-
clinaison endéns un
are de S0, LUne gra-
duation e minutes
détermine la position
exacte. (e plateau
inclinable ne fat pas
partie de la table; il
n'est fourni gue sur
demande spéciale.)

T macmimes 8
e oumis B
e LOLAE

Plateau basculant

pour la table éguerre

Specialement apprécié par
cetx ayant i raboter des
peces de forme chnigie,
soit dans étan, soit entre

pontes o sur le platean,
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Ce dispositiil esl excessivement simple et indéréglable. On peut abtenir des
avances fines on grosses avec guelgues variations suivant le travail & produire,

Porte-outil déplacable transversalement

Ce dispositif est trés pratique pour certaines catégories de travany
et il peut ére appliqué moyennant léger supplément
d nos Etaux-Limeurs Nos 16, 20 et 24,
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Poupée diviseur

Se construit en guatre grandeurs différentes pouvant servir pour daux-limeurs,

pabotenses on machines 3 fraiser. Le plateau porte quatre divisions de 24, 28, 30

el 36 trous,

[immitre Distamee - Longuenr yia
RO

: Hour etan-limetir ]

No «Fherhardis No admis | entre pointes | totale Prix
Hif. . . s

2 14, 16 et 20 178 68 635 5()

3 24 254 106 TH2 0

! 24 381 508 1067 I it}
Appareil a raboter convexe

(3 ! Apparell a raboter concave
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Semelle basculante
pour étaux paralléles

L'illustration ci-contre représente
un étau paralléle & hautes michoires
monté sur semelle basculante.

Ceite semelle rendra des services
serienx pour grand nombre de travanx
de rabolage on fraisage, Elle est sur-
toul apprecidée  pour  'nsinage  des

moules de verreries,

Mandrin pour rabotage

circulaire ou conigue

se compose de deux cones sur
lesquels on pent fixer des pidees avam
un alésage en rapport avec les dia-
mitres des ednes et la longuenr de

la tige,

Table circulaire

a rotation automatiqus

Shapplique anx éanx-lmenrs
»Eberhardts Nos 16, 20 et 24,
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Quelques-uns des multiples travaux
exécutés sur Etaux-Limeurs " Gould et Eberhardt"

Un de nos clients usine sur un = Eberhardt »
Mo 16 des roues comigues en acier nickel chromeé i
uie vitesse de 116 eourses par minute, Un auire
constructenr exécute un travail analogue égale-
ment sur le Mo 10 4 une vitesse de 1000 courses

N

Table enlevde, pitce montée
directement sur Ia semelle

" mimnie de rainures & T.
par minute.

Un antre cxemple: Usinage d'une clavette du solide exécuté par un
« Eberhardt = No 24 avec 108 courses par minute. Le No 16, est-il besoin de le
dire, aurait fait le méme travail encore bien plus rapidement.
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Quelques exemples de travaux exécutés
sur les Etaux-Limeurs " Gould et Eberhardt”

&f";ﬂ
/T,

Simple dispositif de fortung pour raboler concave, Vie montrant utilité des rainures
arc de concavité déterminé par la longuenr de @ T dans les fancs de la table.
V'outil {voir notredispositif A raboter concave page33),

Dispositif pour faire la rainure de clavetage d'un pignon avec denx alésages de
différents diamétres, travail qu'il =erait difficile d'exécuter sur une machine
spéciale 4 rainurer travaillant du dessous de la table, Le pignon est serré dans
Vétan ef maintenu au moven de boulons s'engageant dans les rainures de 1"étan.
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Quelques exemples de travaux exécutés

sur les Etaux-Limeurs "Gould et Eberhardt”

Montage prouvant Putilité des
rainures 4 T dans leés conlisses de
I'étant. 11 serail difficile de serrer
cette piéce dans 1'éan,

Lin antre montage di-
montrant Favantage des

rainures dans 'étan,
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Quelques exemples de travaux exécutés
sur les Etaux-Limeurs " Gould et Eberhardt”

Rabasimge 0'un enprenage lixe par des éguctres sur les cids
de la fahle,
Etan-Limenr dispost  ponr wsiner les
ioatles debrigques & voite, Le support-guide
pent étre fowrmd poor tout rayon vounlu

[
=

Lardons chnigoes rabo

- 1és en wn 2enl montigre sur
\‘ un grand platean

Le porie-oatil esi pivioté

paourdonner Panglevoiiln,

Conversion d'on étau-limeur en machine & meuler les sarfaces planes,
(On peut awssi avoir une transmission au Hea du moteur Electrigue.)
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Quelques conseils
pour l'installation et la mise en marche

des Etaux-Limeurs " Eberhardt”

10 La machine deven étre posée bien d'aplomb au moven d'un nivean d'ean
mis sur Ta base 4 «C» (voir plan page 42), Elle devra appuyer surtont
en- Aol B,

2o Avamt la mise en marche, prendre bien soin de nettover I machine de
toutes les poussiéres qui auraiest pu sy déposer pendant le tmnsport. Des
graisseurs speciatx brevets empéchant Vintrosion des poussiéres. Iuilenses, ete,
sont préves @ tous les organes de mouvement. On devia gradsser au moins  une

fois par jour.

3o Apris avoir mis la trverse & hauteur voulue correspondant i la pigee &
usiner, ne pas oublier de serrer les derons de fixation. Ne touchez pas aux
boulons & ressort gni maintiennent ke traverse Jorsque- les boulons de semage
somt desserrés pour le déplacement de celle-cl. Avant de descendre Ia traverse,
s'asstirer que i jambesupport est desserrée afin qu'elle puisse suivee le mouvenment,

4o la jambesupport devea fre mise en position en prenant soin. que les
dents du erampon engrencnt convenablement. On serrera Ta vis de réglage 1égé-
rement, tout juste suffisamment pour faire appuyer la jambe fermement sor la
hase, piis serrer éeron du crampon. (Ne serrez pas trop Ia vis de réglage.)

S0 Apris avoir reglé I eonese, Uéeron de bloguage du conlissean serd
serré &l main de fagon A ce qu'il puisse de notvean dre - desserré & I main.
Le mécanisme est tel que le conlissean ne dépassera pas ses limites de cotrse,
méme st Pécron n'est pas semé,

G0 Serrer le levier du coulissean aprés réglage de la position de celui-a,

7o Tringle d'avance ¢ La friction est suffisante pour les fortes avances sans
necessiter un replage queleonyue. Faire aftention & ce que Vavinee se fasse au
retoarr di coulisseau et non pencant gue Voutil se trouve on prise,

80 Le conlissean doil ponvoir se déplacer librenent 4 la main sns toute-

fois avoir du jeu,
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Plan d'installation des Etaux-Limeurs " Gould et Eberhardt”
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Loose fight plleys.
Conntershaft cone.
Helt ahipper.

Off drfp enprsy
Heod hamdle,

Chil for adfusting rom.

Tool shelf.
Crosshend g,

Crosshend sorew.

Vise bolts.

Teasion set srew  for
support.

Talle raising shaft.

Feed ratchet.

Cross feed sfafl.

Stroke changiug shall.

Stroke fockimg nud.

Support clamp,

Crosshend  fower  silde
wrdje.,

Crosshead slide,

Fiewid jrears,

Feed pinfon ou serew,

Knee of fabile.

Crogsfead  wprer  sliile
wealge.

Légende du dessin ci-contre

Poulies Tolle et fixe.
Chne du remvol,
Déplacenr de oourrie.
Assicttes pour 1"huile.
Manivelle du porte-outil.

| Lardon de réglage du

conlissean,

Tablette & antils,

Tabilier de protection de
la traverse,

Vis de la traverse.

Boulon de Pénn,

Vis de pression do suje-
panly

Axe de levage de la table.

Rochet de 'avance.

Atlbre de "avance frans-
versale,

Arbre e
d'avance,

Eerow  de déhrayage e
"avance,

Ecrou de fixatbon di sup-
oty

Lardon  Inférienr de la
traverse.

Tablier de la traverse.

Engrennges de 1"avance.

Plgnon de "avance sor la
vis,

Cenouillére de la jable,

Lardon supérienr de la
traverse.

changenent

Toal post,

Flopper,

Flopper box.
Ciraduated head plate.
Tool head,

Head feed screw.

Ram positioning shifr.

Ram hamdie,

Hurra,

Crossheoad strap,

Crossheod clanping balfs,

Tension Wi,

Feed pawl,

Cross feed connecting rod,

Connecting rod  fricifon
el

Table rufifng serew,

Feed rocker wirt.

Feed rocker serew,

Lergth af stroke.

Come driving plate.

Cone speed (ndex.

0. T, @, Stroke fever.

- 43
PACHIRES-
ouTiLS
MOOLEHES
Porte-oufil.
Flottenr.

Logement da flottenr,
Bofte graduoée,
Tite porte-onkil,

| VWis @'avance de 1"oatil,
| Axe de réglage de la posi-

tion di conlissenn,

| Polgnée de fixation due

conlissean.
Coulissean,
Brides de la traverse.
Boulons de fxatlon de 1a
traverse,
Boulon de fension.
Crossetie de ["avance.
Tige de "avance trans-
versale,
Friction & coulisse de
I"avance.
Vin élévatrice de la table.
Ecron balladeur de 1%a-
vance,

| Vis de variation de 1fa=

vance,

Variatenr de la longuenr
de courie.

Plague du cdne de com-
manide.

Indicatenr de vitesse dn
cikie,

Lewier du harnais d'en-
Erenages.

Vise juw, Michoires de &an. Set serew fo support shaft - Vis de hauteur pour son-
Vise screw, Vis de |'étan, wihenr beywnying. tenir "arbre & rinorer,
Tableau des dimensions
se rapportant au plan d'installation page précédente

| Henvad et barre de la fourche dedébrayage
MATHINE E Lisinlolslalwlsitlely
Ll B @ v\ il VTR | [
Hévolutions |
&2 | a5 [ | |
| | THE L es | 2r AT | NOR | S0 N0 14T 0 | S0E SEAN E2 | UL4 | 005 305 04 | 19|
26 |
nr | 35 | ]
H TH2 . TIR TN 69 | DOV LS00 | 20S5| 1625 SO0 (A0 554! 25 |02 (1195 470, 70 | 19
20 LY I,
w305 | | I |1 ]
0 = T 18 22| G 100 | 60 [23%0 1670 1117) 40} 10| T4 | T | 1283 B10) B 19
] {
1M | A5 T el | 1o | | \
bl 065 | 226 | 722 | T | 100 | S60 (2607 1740/ 1TT0] 554| 635] 25 | 1054 1422 813 100 19 |
m i | 1

Voir tableau et spécifications page 21.
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Cette illustration représente un coin d'atefier d'un de nos clients occupant plus de 50 &aux-limeurs « Eberhardt » pour
I'usinage des matrices. Toutes les autres marques ont &é disgraciédes en faveur de = Eberhardt » !
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