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INTRODUCTION

En éditant ce cataloguc je veux oflrir & ma clientéle un apercu .
de d id facil 1 l&©
net concis, permettant de choisir rapidement ct [acilement les artlc@\ )
‘0
C]lll pourront lmtt:ressel et pour tous ceux q:u ny ﬁsurent‘(}?&p

Je lﬂ 1)I1E lle ma COl‘lSllltEl‘ ]C ferm tout mon PGQS}LIE&L&\%@{H

clo:mer sat;sfactlon. K \'b
& (N
O &

Tous mes Lﬂorrs te:u]ront a4 exécuter avec l;@?gré\?a rapx(lue
Jt’..suai.)lc, les or(]rcs que I'on voutim bien me c‘egm(. Une gr’m&c
ma]ontc (]cs artlcles contenus (]nns ce cata[os)%’ceégnt cn StOC]i, Je
l:vu‘: Ia p[upa:t du temps mes nmrc!mnc](sqq é@tre lue

Voulm\l &c Plus fauc plo{;tcr :b@ Lﬁ?xtele (le mon cxpeucnce,
J et];tc un catalogue a fcm“cts (L,h w t.le fﬁcon a pouvou’ a_]outer
ou u.mglncel. certains artlcless&@ﬁl @Svautrcs que je trouverais plus

intéressants ou Plu.s pranqu@\ b’bo

<
\ N\
Jc n y al pas fal@? er (le Prlx, ceux-c1 étant trop su}ets a
variations vi luntabﬁt% uq}narcl\e Ixcs 1)r1x (111 jour seront cnvoyc.s
Q)
sur clcmant]c é\ \\0 k@o
\\ \)Q O

Lies ‘léﬁ"?\“g‘g{‘b(b tll..scnphons, po:(‘]s, gravures ete, , rensetgues
(l.m.s ce Q&k@u&Qtaut .sm.crptl].)lr:s (}e varier par suite tIL perf&ctmu—
11cu10(&"s @11@10(1 fcat;ons, _]e (léclmc toute reclamatmn pour les
déﬂ}:r \cq’lqm pourraient étre constatées i la livraison de la marchandise

b\c‘n \Eﬁ\;{.@% acceptatlon contraire (.le ma part i ]a comumn(]e par lcttrL

@ e e
(3\00 Q‘}'\Q\{‘gﬁ c.
\(\ B
Q N - SRR y &
Qb QQ\}Q\;O&O J ai lait‘ Suivre ce cntnlosue &e: quelque& ta]:)leaux cle renseigne-
O\(\é\ dg ments fccl)niques q:li sont ('I’utilité journalit‘:rc c!s.us l,in(]ustrie.
60

IR | . . F - - 4
J a1 1'111t1me conviction que mes clmnt.s reconnaissants clc l elrort
> e . . ; . . ?
fait pour ].es satlsfalrc me continueront leur conﬁance et ¢ est (}nns cet
. . . ? = . . os
espoir que je [c.s prie (‘I agreer avec mes remerciements antlm}_)és,

? .
|'assurance de mes sentiments dévoués.

Charles. L. DEMOOR.
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Conditions - Générales de Vente

&.

TUIIS mes ]_)ri'x. s,l.:ut(‘nr]en t l)DlI rina l‘Cll"llll'l iSCS ST W ﬂgﬂl! BL‘IIXE“EGQO

1auf CQIIVEIIthIl SPCCI‘II.C, pmml)les a BIIIXCHCS net sans ESCOIHPLE\% \Q

&L

303 jours fm (]C mots c] 1‘xpéc]1t10n Lcs em]m“nges ek ports sont J’bc‘

0
rés supplcmcntmrcmcut @C\’Q \C\\
2@
& (N
d 40
La taxe de transmission est a c]m:ge C].u cllcnt &.Q’Qi}
\(b <
Lcs rcclnm'lhonv (Iowcnt étre fﬂ.ltl_‘i cn(lu@‘x\isQ&s 8 jours (1c
1 arrivée (]c l'l 1n‘1rclmn(1158. éo 00(\
\\0 6

Lcs retours évcntucls (1& nmrc]mndl \pupbeymlaa“agc\ ciowen.t étre
a(]resse'a f:.anco gare Bt‘uxc”t‘ rcllr ct\roo?‘ \s Bmu‘lu restant, f‘tutc
(]e qum lcs h‘ms (] (‘llnglStl cment ct,zév 1@3{13(: a flUl‘!’ll(‘lIC seront it (‘Inrgr

Ju cllent 0
& a{b(\

Lies marclmnd:scs vo%e\%:@ aux usquc\ et p(,‘l‘ll.) Ju :]cstmatauc
lc Cllen‘un Jc ic: ou l(: nt&%@r est 1{:51)0115.1[)1:* en cas t] avarie et ¢ e:.t

contre llll. (iil(‘ IC I'@(‘ U&lll‘(‘ l[L‘.VI‘:I iﬂl!‘(‘ ll.!S l‘(‘..’it.‘l‘VQ& PCSIIII&I‘(‘.S

avant (I(! l}l‘Cll(:Illb@ISQ‘é\&@ (l(! i‘\ lllill‘C]lﬂll(Ii‘if‘.

Lcs ?:5(5:'(0&»1‘1”0113 sont sans engagcmcut, loutcfms ]e Lns
tou']muxéh\! I%SI éﬁl(‘llx pour les ulnuvm
Qo

Q\
ute contestation J:‘ l‘ulnllml c]c commerce t] Bruxc”cs
&mpetcnt
®
Q;
b@ \\;0 K\§{.
R & &
& (O
T o
60

&0
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CH. L. DEMOOR — OUTILLAGE -- 169, RUE. DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Palans Verlinde
a vis sans fin

CF.S palans, d’'un usage lrés courant offent
toute sécurité dans leurs organes par- O
faitement étudiés, et par 'emploi de matiereg- O
de premi¢re qualité. Les ch"tpec. sonfee (00
acier moulé ou en tdle d’acier, les c@él

en acier estampé; la roue en blo:g&; t\tﬁr\o et

la vis sans fin en acier doux SQ@D adflés par-
faitement sur des machines ge pe&ision. Un
frein de streté trés énergjgde dhisse suspen-
dre la charge dés que i@% &)e se la manceu-
vre de la chaine. ~‘0 P

Les palans so@p @ayés abant expé=
dition avec\énq\%urcbarge de 25 .

Les palang$0, conslrunts en grandes séries
et tout eg?,-léces sont interchangeables

\QTeﬁ’funm grand stock en magasin,
%rb’%aa de commande indiquer la hauteur

4‘7’(\ é@ \\Q} de levée.

= Q_‘\\C) k®°_ = = — — ——— —— —

\ﬁu 1\0 Effort" environ Lollaugur Poids Paids

ZIQ [ pour lever i':a:i":"::” de l'appareil par mélre
Gftviron la charge v ldves L 1 sans chaines de levée
\Qg)ga.(\% 79\\ M Kg. x M‘l Kg. Ky
& 2 _

& rz}rﬁ%é‘ 0.50 37 31 15 3.6
NN R 0.64 39 45 19 4
No &~ 0 0 073 54 64 32 5
SEdrle QT 02000 0.80 63 72 12 6
S A 3000 0.93 75 94 60 8
 @mas 4000 0.95 90 112 69 9
X o @ 5000 1.07 9% 120 86 10
@ N N 6000 1.10 100 120 100 12

BT ;
R @ Sno 2 3000 0.80 51 147 48 8
& & Double 4000 0.90 80 156 66 10
OF aditigile 8000 1.05 1o 320 123 16
U6 shathe 10000 1.20 120 410 163 18
12000 1.20 127 410 178 22
No 3 15000 1.35 140 690 243 31
Triple 20000 1.65 180 960 457 42
A 6 traits 25000 1.65 190 960 577 50
de chaines

Copyright: het MOT, Grimbergen
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@ Q
G
Désig%ﬁ%ﬂe‘des pidces de rechange,
QJ@ QQ\\mjours en stock:

NI
1. Vis Sal@%l‘b\e \§\® 9. Chape supérieure.
2 qug&pca?tgﬁe\@ 10, Godet.
3. p !(@ure. I1. Poulie de levage.
4, Q&o@% @Qﬁaas. 12. Crapaudine.
\Q@ gs?lliéixolle pourn®2et3. | 13. Poulie de manceuvre.
\\Q’,\ G\SP n bronze. 14. Tourillon du haut.
& &{ﬁ Yourillon du bas. 15. Chalne de levage.
o ,5@ &2 Crochet seul. 16. Chaine de manceuvre.
LS
O 2 %
< O N
@ .0
e
RN N
R (& &°
S
T o
60

— Ibis —
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CH..L. DEMOOR — OUTILLAGF. —- 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Palans a engrenages “L. V.” (Verlinde)

a levée rapide

dans u

) ) ;

descente est f; &
descente douc® aissi rapide que I'on
veul. Les\dﬁ

rendement

ES palans & engrenages "1. V."

portent un triple rapport d’engr O&.
nages donnant un
élevé allant jusqu'a 80°%. Les Q@ ,-&o\’
nages droits des trains pianéla'(r{%\ 1t
en acier et taillés dans la @?la,gﬁ La
levée est rapide, I'effort et éa‘ﬁ)le etle
freinage est instantan@\%ié}arrét de la
chaine de manmu@.&%ﬂort pour la

et provoque la

ages sont enfermés
r qui les protége des

pOUags.@reé\et intemparies. Tous les
orgses sont accessibles au graissage.
€. %pareils sont essayés avant expé-
\%c’cgi\l’on a 25% de surcharge, et toutes
s9es pidces sont interchangeables.

Toujours grand stack en magasin,

In cas de commande indiquer la hauleur

; de levée
l S— —_—

\ g 4 |Haweur| Elfor Longueur |Poids de| Poids
I & | perdue | eoviton | de chaine & | Fappareil par métre
. 2 L : pour lever |manceuvrer pr|  sans -
I 28 "“"‘I“"' la chorge | lever L m. | chaines [de levée
N 1 Kg Kg. Kg.

! I 500 | 380 32 18 20 3
i 1000 | 400 41 30 29 4

. 1500 | 460 55 36 43 5

b 2000 570 57 43 71 6

De 3,000 a 10,000 kilos, les palans a engrenages sont livrés avec poulie
inférieure (voir pieces de rechange nos 23 & 27 au dos).

les palans de 500 a 2000 kilos sont & un seul trait.

Palans électriques, renseignements sur demande.

g

Copyright: het MOT, Grimbergen
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Désignation des piéces de rechange
des palans A engrenages

Boite & engrenage

Traverse avec crochet

Plaque de charge

. Entretoises (3)

Carter

. Rondelle cuir

. Rondelle tole

. Guide chaine de levage

. Pignon satellite

. Guide chaine de ma-
nosuvre

11, Cliquet

12. Plaque & cran

13. Douille filetée

14. Plateau du cliquet

15. Décolleur

16. Rochel

17. Arbre pignon

18. Poulie de manceuvre

19. Tourillon du cliquet ,b(\

™

COXENO YA W

—

: q
20. Noix Q
NN
21. Lanterne §®®Q60

22, Axe des satellfes «@
pour palans de 3.0 ID@O oS
23. Monture iCrigdte <
croe@ Q}@:\é\
24. Trav&%{ﬁggﬁeure
@veeracot
e
sPagie @
o>
~Feurifon
rg\o @' E{I_ ues et entretoises,
SRS
& & Palans a vis sans fin sur demande.
60

— 2bis —
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CH.-L. DEMOOR. — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Palans différentiels ‘“Weston”

ES palans « WESTON» sont d'une fahri@@
robuste et soignée. lls sont essayés ava@
dition a une surcharge de 25°%. lls ret:erl{z)gl@ uto-
matiquement la charge dés que l'on 5‘&5& de tirer
la chaine. Ces palans sont fabnqué@?:g\%rdnde série
et toutes les pieces sont mlech@?h Sbles. Etant les
plus simples et les moins Qh%r ils trouvent leur
emploi partout et conwer@‘é%boméme aux manceu-

vres horizontales. g \e

La longueur de;o’é%@me nécessaire est égale a
quatre fois la h g&uﬁ de levée,
‘2‘%
s(\ (\
Q)\?'a&%ur Elffm Lnnnu'eur [:'nida : Paids
Puisans@| udue || emton | de o - | deFapmmeil | s it
s b a0 la charg: [pr lever | m. chaines do levée
\fb(\_%\_g ‘\\Q&M Ka . Kg. Kg.
S
& Q@s&éﬁb 420 3L 16 6 3.200
@ o2 .
(\4‘000 500 42 18 i} 3,200
° -
1000 650 77 29 ¥l 4.000
1500 800 88 31 28 (. 000
2000 9500 118 KA 38 8.000
<
SRR PIECES DE. RECHANGE
R & . .
(\b = Toujours grand slock en magasin
|\ 600

En cas cae commande indiquer la hauteur de levée,

{oovriqht: het MOT, Grimbergen


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

CH.-L. DEMOOR. — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Treuils muraux

a vis sans fin pour cAble

Type numéro ! 1 2 3 4

Force directe au tambour  Kg. 250 500 750 1000
Force avec 2 moufles Kg. 500 1000 1500 2000
Diamétre du tambour “w 120 150 190 ]

Longueur entre joues % 100 130 130 @ ?&‘

Diamatre du cable "y 7 9 1l

Rayon de la manivelle w200 200 308 (Q@DO

Effort pour charge maxima Kg. 10 - 16 2@ 28

Hauteur levée par tour de NI
manivelle “ 30 é 95 25

Poids approximuauf Kg. 31 \){g QQ\Q 48 57

¥ s°
Treuil 1
reuil mura : & O

a cliquet pour cAble de 5 %,

Force 125 Kg.

Diamétre du tambour : 75
Diamétre des joues du tambour : 170
Longueur du tambour : 165 \2\(\
Poids : 25 Kg.

Grues roulantes
d’ateliers

avec treuil & vis sans fin

i manivelle placée & Varriére
avec cible métallique

FORCE POIDS
Kg. Kg.
500 230

1.000 275

1.500 350

2.000 470

Copyright: het MOT, Grimbergen
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CH.-L, DEMOOR -- OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

| Moufles en fer forgé

pour cordes en chanvre et cAbles métalliques
‘ crocs el entretoises en fer forgé, sans soudure

NN
pour cordeg}\e@r chanvre

NS

Diametre des poulies 63 90 @ Qe}}%o 127 152 178 203 230 255
Largeur des gorges . . 10 13 i kﬁ: &\Q}Ig 22 25 32 38 45 51
| i | poulie. .kg. | 150 %& \\%0 750 | 1,000 | 1,500 (2,000 | 3,000 | 4,000| 5,000
| E( a2 poul.kes . kg. |50 5\6? @%0 1,500 | 2,000 | 3,000 | 4,000 6,000 | 7,500 10,000
‘ L a3 poulies . k. @% G"?fbﬁéTl 000 |2,000 |3,000 | 4,000 (5,000 7,500 | 10,000 (12,000

s Q&\é’:r& &’
S 2% gb(ﬁour cables métalliques
O c(\ oS - I W _
 Dismérce @p%m%’s A NT? 203 255 280 305 331 406
i nge%(& 12 14 16 18 20 22 25
Gi\pqgm g | 1,000 | 1,500 | 3000 | 4000 | 5,000 6,000 | 10,000
ﬁmlm kg. | 1.500 | 2,000 | 4.000 | 6,000 | 7,500 | 10,000 | 16,000
. A 3 poulies .kg | 1,500 | 3,000 | 6,000 | 7,000 | 8,000 | 11,000 | 20,000

Stock important toujours en magasin.

Moufles & 4 poulies et plus. — Moufles spéciaux et charniéres
et poulies de charge.

Caractéristiques et prix sur demande.

R

Copyright: het MOT, Grimbergen
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CH.-L. DEMOOR, — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES.NORD
Corps en fer Crics a créemailliére Corps en bois
a double engrenage
i Force Hauteur Levée Poids
Kg. " i Ke.
2000 630 300 30
3000 700 300 36
5 4000 750 350 40
5000 800 370 46
6000 800 370 50
8000 860 360 65
10000 880 360 75
15000 880 360 85
20200 900 365 95\)
25000 900 325 . @ﬁ RS
Vérins a bouteille Vermsia\!:ggsﬁlle
Foree | Haut | Levée | Poids Farce V \\::'ec Poids
Ke. | "™ " Kg. Kg. 59?'9@’& ;
3
2000 | 280 | 110 | 5.5 26008 |30 | 110
3000 | 300 | 135 6 ‘&7% 300 | 135
5000 | 460 | 230 | 12.5 5 460 | 230 | 145
6000 | 500 | 260 | 17 NO) 00 | 500 | 260 | 19
8000 | 560 | 310 | 22 QP[[¥8000 | 560 | 310 | 25
10000 | 585 | 310 2666 (y 10000 | 585 | 310 | 29
15000 | 610 | 310 %3 G GI5000 | 610 | 310 | 36
20000 | 610 310 N4 @ (Q\*,\\ 20000 | 610 ;gg :g
25000 | 610 25000 | 610
6‘@(\\2\@6\0& W
R ?J(\\\e{"(bﬂ 3
Vérins a trépied g1 & Y@ins & chariot
Spécinux R g?; 0
pour tambour de cib \ 0\, & cliguet
No 317 O o &
& é;_\ é@“\ fbo g . § ; - gl' 2 .
0 | LBl £ |30 |37 | 85|32
sl o e e
e 5000 | 520 { 230 [ 180 37
20005 2805 (
0007280 I\;Qg ; 8090 | 520 | 230 | 180| 38
& ‘a[}xﬁ!" 10000 | 535 | 230 [305| 49
R 4\@05&0 180 | 12
\(‘?Oﬂé benl 950 | i 15000 | 560 | 230 | 305 | 61
&'000 5001260 | 18 20000 | 560 | 230 | 305 | 67
25000 | 560|195 |310| 120
8000 | 560 | 310 | 22 2 B
10000 | 585 | 310 | 26
15000 [ 610 | 310 | 35 Vérins hydrauliques, renseignements sur demande
20000 (610|310 |43
Cliquets simple N© 184 avec un trou carré de 19 =,
Longueur : 300 350 400 450 500 -.
10
Copyright: het MOT, Grimbergen
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CH,-L. DEMOOR, — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Meéches hélicoidales a queue cylindrique
Acier fondu Série courte Acier rapide

Y
Meéches hélicoidales a queue cthﬁ‘n,;ﬁ]ue

Acier fondu Série longue \e“’ \o Acxer rapide
>

Meéches hélicoidales (;ﬁ” Adheue conique
Acier fondu ,\@ A@Jer rapide

N\
Q) Q;\\Q'

Meéche %@ﬁg%xdales a queue carrée

A droite — A gaqéhe@qﬁéhr raccagnacs et foreuses Acier fondu
®

S
6\(\
RIS ﬁeches hélicoidales a queue carrée
(4)
Q(ba%&ondu Pour vilbrequins Acier fondu
= e e T
©
60

Demandez mon tarif méches, acier rapide, acier fondu, avec prix du jour

Foreuses a main et au moteur voir page 16 et suivantes

Voir tableaux de vitesses pour méches AF et AR page 97
11

pyright: het MOT, Grimbergen
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CH.-L. DEMOOR, — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Meéches a centrer

Acier fondu Acier rapide
S
Diam.desbouts mm | 1 [ 15| 2 [25 [25] 3 |35 ]35]| &Sl
Diam. ducorps w/m | 4 | 5 | 6 | 75| 8 | 8 | 8 | uges|
& "\OV
aacsemanse  VI€Ches a centrer “ Sloc@‘go,, FIR—
<
Numéros. . . . . . L o I 09}2 R
Diametre des bouts  wfn | 1,62 2 S lP2.5-3.2 1.75
Yy @
XS
Diamétre du corps m/m 5.15 ,“,\(b oqu 75 11.1
\9 \\“ﬁ
' Méches \abcééhtrer a 60°
‘(\

l.ongueur du corps : 30 m/m Diamétre du corps : 9.5 m/m

IR
'b N
0 P
@%6:9 es au cone morse
<

\"‘
No du cone lnltﬂeureifl é\\’l 2(2113|13||4]14(|5
QX 3
aP4 3] 4]5][4[5]5]6]l6

Céne intérieur, . . 1 2 3 4 5 6

Diamétre queue brute 20 30 35 46 63 76

Longueur totale . . 160 190 235 300 380 460
12
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CH.-L. DEMOOR. — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Forets aléseurs a 3 lévres

Queue céne morse ~— Acier rapide

Alésoirs creux a 4 lévres
Acier fondu ©

&

o
Broche portesale

2 o 3
soir a 4 lévres
@@egg\\céne morse

oirs a main

A rainures
droites

A rainures
hélicoidales

NS - . .
R é‘&v‘ Alésoirs fagon “Paris,,
N\ oé Cannelés

Demandez tarif du jour pour les articles qui vous intéressent

right: het MOT, Grimbergen
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CH.-L. DEMOOR, — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Alésoirs a main extensible

| Alésoirs pour goupilles S
| Cénicité 2 9/, S

\s}\@
! Pour les goupilles coniques voir
( goup q aye g@P

: ; & R F
Alésoirs de chaudronnier, Juglie carrée
S @
@)

>
’b(\ Q,(\

<Q
Alésoirs de chaudg@%m?er, queue cOne morse

e I S S —

_—— —

E- e e —— —
D U T U O W e e e
e R S e e T T E I e T

Alésoirs en bout pour machines

e ——)

1
' 14

!Loovriqht: het MOT, Grimbergen
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Goupilles céniques en acier <.
Conicité 2 Y/, ©,
= A
Numéros . . . O I 2 3 4 5 6 7 \&’b(\@Q 10
.
— T 1 —S
Dam grostout  mym 3.96 ' 4.36 | 4.76 | 5.56  6.35 7.54 8.73 10582 «3.70 15.10/17.86

sont fabriquées dans les longueurs in(@@?ﬁ%@% ci-dessous, cone 2 9/,

m/m | m/m Q‘ﬁ%@éﬁfm' m/m m/m m/m m/m

2
& 0(\
m/m m/m  m/m
%
19 19 | 19 19 | 194° 19 |
25% 25+ 25+ | g5+ é.?‘ﬁ(@ 25
32 | 32%| 32* | 32* |\ &3¢ | 30
33 38 38 38493 38* | 38
4 44 44 38b Qe 440 a4
- 50 50 o%0.950" 50% 50|
PRIX — — 56 & 56 56  56* |
— — é@% R 63 63 63"
s | s @70 | 70 | 70 | 70%|
sur -~ 76 16 | 76
i AR A R A
demande = @9 Q@;\\e; — — 5 89
&= - - - e
PR A N A P B
@0 _
(s (@ — — — =
Fo & Z IS D2
Rl = | ol = = S| =
& A &% r
QN ,,brb s(\e" = - i = e m
RN ko Bl Bl Bt Bt Mot
NS bediel gl Do) o] foll s
N -
o S pilles sont généralement tenues en magasin.
&
4 o‘\o\
R & &
NS
60
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CH.-L. DEMOOR, — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

é;\'g\,‘o )
1| Vilebrequin ordinaire Vilebrequin droite ebt* Nche
avec mandrin n° 355 avec mandrgp ¥

X
Raccagnacs 5 Por me q“fg%c&&ée

Pour méches queue carrée : long. 350 Ogs\ (5 0 600 m/m
queue conique : long. 250 @?500 600 m/m
Cone morse

Porte-forets n° 11 (Val d'Or)
avec mandrin a 3 mors 4 serrage
concentrique
Capacité 6 m/m | vitesse

Porte-forets n° 24 (Genre Val d'Or)

avec mandrin 4 3 mors a serrage concentrique

Capacite 13 m/m 2 vitesses

} Porte-forets a chaine

avec mandrin 4 3 mors 4 serrage concentrique

Ne 326 pour méches queue cyl.
] No 327 .. i .  carrée

f 16
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CH.-L. DEMOOR, — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Perceuse d’établi n° 30

A plateau et étau tournant

&.
" @)
2 vitesses @
7 (%) \;0
NS
Q
a descente et relevage auto@?}@@
&
@ >
Capacité: 13 m/m 0\5@ Os\f’oids: 22 Kg.
N
P S
&
N
& L

K\) Q
Le socle a &@ @Qévu pour recevoir
l'étau au casdow®d hauteur entre l'arbre
et I'éta support serait insuffisant.
A

N
b@ ,b’b

FORERIE D’ETABLI
6 {9 o (1) il (8

a marche rapide
Descente automatique

Mandrin 4 3 mors a serrage concentrique

Capacité : 12 1/2 m/m.,

Poids ; 7 Kg.

17
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CH.-L. DEMOOR — OUTILLAGE. — 169, RUE. DU PROGRIL.S, BRUXELLES-NORD
Téléphones 17,14,84 et 17,64,40

Foreuse sensitive d’établi
| J. D. 4

Ni» 4

La;mcnlédé\{@?’ag‘é\ 13 mm

I‘iduleug(totgﬂe S B = o 2l gz ) 93 mm
Dia e ﬁ colonne . . I e 6.) mm
Diagw:ise @*I arbre porte- forst . . . . . . . 18 mm
'arbre porte-foret . . . . . . . . G5 mm
@Bi{a;ﬂ'xé T U 235 mm
%ogie du plateau. . . . . . . . . . 110 mm
eur de la colonne . . . . : 430 mm
bp arlnmenl du centre de la broche a Ia colonna. 190 mm
oulies a gradins de 155 X 140 X 100 mm
N 30 30 40
Poire supérieure 100 X 75
3B
Poids approximalif . st G § e 50 kgs
18
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CH.-L. DEMOOR. — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Perceuses électriques portatives universelles

N
< 0

i Capacité 32 m/m Capacité 23 m/m ’b(\b gpacité 15 m/m Capacit¢ 9 m/m

i Poids 20 Kg. Poids 10 Kg 12X ids 6 Kq 1/2 Poids 3 Kg 800

type RU type "1"LL(\€!b type XU type ZLU

~ Alimentation par la force ou ?’s@hge courant conlinu ou alternatif au choix

' de loperat@ﬁt e% $ans aucune manceuvre spéciale.

\\Q)
@&Q&%MWT REGULIER
Perceuses d&(\% -@q),b’a?’jm Perceuses de 15 a 32 m/m
Maudrin mncmtrﬁn ,ﬁ\rs Porte-outil au céne Morse
Interrupteur QQ \ Interrupteur
Bouchon prig %r Prise de courant & broches
3 métres. @& e séuple 3 metres de cable souple
poiﬂe"} 06\ %{&n- Plaque de pression 2 poignées.
AR AR
&8
N Q\}* CARACTERISTIQUES :

RS .
& Oé TYPES AU ZzUu Xu TU RU
e
| Diamétre de per¢age . . dans l'acier en m/m 5 9 15 23 32

. " .- dans le bois en m/m 7 11 21 32 45
Po!-twoutﬁ. ©+ + « « « .+ « .+ . . ,|Mandrin|Mandrin| Morse 1 | Morse Il | Morselll
Pussmioe OV .. o - v v . o e s 1/6 1/4 1/3 1/2 1
Vi!essn RILCRERGR. i & < . o+ s . o« | 1600 730 425 270 190
PoidsenKg . . . . . . . . . . .[2.100 |3.800 |6.500 | 10.500 | 20.000

22
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CH.-L. DEMOOR, — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Tarauds a main - Jeu de 3 piéces
Conigue

1/2 conique

Cylindrigue 1
&0
Pas Whitworth Pas syst. B'MQ&'I' Pas frangais
) s e [ et [ -t ) Vg T T | r—
Diaméire | Diam. corr. l Nombre de Do mybchis I Diam. en | @nbo %l.m' mich | Pas en m/mn
pe. angl ’ enmfm, | filets par pe, | POUr pergage m/m \\ (% pour pergage |
fle - pe - |towdtesuder ) 0 XY |trous A tarauder |
| ' > ]
16 | 159 | € | 104 206\1\ 45 | 1.4 3.
3/32 238 | 4 | 170 F5F 0.45 1.97 -
1/8 3.17 | 40 2.36 ‘I O3 2% 0.60 2.31 0.50 =
g2 | 397 | :» | 295 O &5 | 0.60 | 2.67 L8
316 | 4.76 | 24 3.40 o %4 0.75 | .3.03 -
7/32 | 5.5 | 24 4200 & 4.5 | 075 | 3.46 - &
1/4 6.35 20 ‘ 2 e 5 0.90 @ 3.89 0.75 £
S48 |- 704 | 8| M3gh | < 5.5 | 0.90: | 4.25 -
38 | 9.52 | 16 |0 6 G || 49 =B
76 | 11,11 |14 (S 89 7 Foa |95,9 — 3
2 | 127 | 12 @ ¥ 8 1.25 | 6.6 .~ B
ol | 14.29 | 12Q° <& 1058 T (R 2 8 B der o
5/8 15.87 | é& N o292 | 10 1.50 8.3 —
/16 | 17.46 |1 ,Q 14,50 | 11 1.50 | 9.3 - 3
34 | 1905 £ 0% @ 16— | 1213 | 175 | 9.910.9 | 150 &
1316 | 2.8 B S| 17.38 1415 | 2.~ | 11:612.6 o
78 | 222 . 18.61 1607 | 2= | 13.6-14.6 ~ 8
15/16 éa \.Qe}g 20,20 18-19 | 2.50 | 14.9-15.9 ~ 8
I 12540 8 | 21.33 2021 | 2.50 | 16.9-17.9 .
1 1/3006?%57@4 7 23,93 2223 2.50 | 18.9-19.9 —
|é§& 1%(5 7 27.10 2425 | 3.~ | 20.3:21.3 = H
q’f} 8 > 3?72 | 6 29.50 | 2627 | 3.— | 22.623.6 | ~— @
2| 8. 10 6 32,68 | 2829 3.~ ‘ 24.6-25.6 - 8
1S, <@ 41,27 | 5 34.77 30-31 | 3.5 | 25.7-26.7 - 8
@ oF38-| 4445 | 5 37.0¢ | 3233 | 35 |27.728.7| =~ §
ol 47,62 4.5 | 40,40 3435 | 3.5 29,7307 | ~ &
O~ &% ¥ 50.80 4.5 43,57 | 3637 | 4.— | 30.7-3L.7 — B
S | | 38-39-| 4.~ | 32.7-33.7 -~ 3
Y 4041 | 4.— | 347357 | ~— &
4243 | 4.5 35,7-36.7 | — =
| 4445 | 4.5 37,7-38.7 - R
4647 | 5.— ‘ 87307 | — A
| 4849 | 5.— | 40.7-41.7 —
50 5.~ | 4.7 =

Tourne a gauche fixes et extensibles pour tarauds.
(Voir page 25)
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CH.-L. DEMOOR, — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Tarauds a main pour gaz -Jeu de 2 piéces
Cénique

ALAABAREN KR EREALER)

B Rt Y

ARSI

' le A droite
Pas gaz o \—‘Q& 20 A gauche
Diamétre Diam. Nomb. de | Diam, méche Diam. é‘a .Qfe | Nomb.de | Diam. méche
.| filets par | pr percage N Qg filets par | prpercage
en’pe.. | corents | o pe trousa tar. || €n PC{ CRoER A pe. trous a tar,
1/8 10 28 8.8 é@ Q‘g’ 42 1 39.5
1/4 13 19 11.8 ,’Zb'b 48 11 45
3/8 17 19 5. %o’?& & 61 1 © 57
{ 1/2 21 14 19, bqi /4 70 11 63
3/4 27 14 24.5Q i 1/2 75 11 74
! 33 1 3080 0 23/4 gg 1 80
¢ Q& 3 11 86
S @

“0
Tarauds longs @8\@% €crous (pour machine a tarauder)

1 taraud par dimenslob?’ —QQ' Eemt d'obtenir en une seule passe un filet fini.
)
N

& f&i\é‘%
PSS Tarauds-méres
o o
O LS
00 ‘QQ) N CETEERE R e
50 (T
) O‘Q K\}\ Sy
SN
O~ @ ¢ Pas Whitworth. — .Pas Systéme International. — Pas gaz.
N
600 (Voir détails des dimensions pages 23-24)
24
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CH.-L. DEMOOR. —~ OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Tourne a gauche extensible
pour tarauds tous genres

S
1 =_I__ _ - _.____:_.%‘;\:—p@-_—_
Numéros Longueur cm. | Pour tarauds de (\‘Q @O
N NSO
| ‘_QK‘(‘\\O
1 18 | W.1/16 — 1/4 81246 m/n@ o
2 28 W.3/16 — 1/2 S5 a 12 e
3 38 |W.l;4-—3f151651€m/
4 50 | W.3/8 —1 SI 10aq, m gaz 1/8 — 1/2.
5 76 W. 3/4 —11/2 Sl Q@m;m gaz 3/4 — 1.

N@é& éo‘l..ongueur cm, Pour tarauds gaz de :

o |
QQ’(\Q\ 4*‘0
RPN . 45 18 14 38
> N 22 80 | 12 3/4 1
Y -3 | 110 | 1 114 112
S & S~/ 130 I 2 212 3
q@@fo Q\\ —/5 150 3 31/2 4
o0
F g <&
Q
F e
S S
R ,\e}\ q@‘O
<
NS 60o
25
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CH.-L. DEMOOR — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES. BRUXELLES-NORD

TOURNE A GAUCHE EXTENSIBLE

L1

«DERNIER PERFECTIONNEMENT,

A\
SO0 P
\OQ\ \Q
« UNICHM ~
' Qbe °

|
' 0‘2‘% e‘?’(\

$ o
Les tourne a gauche extensibi@%«@%[CUM» a serrage concentrique sont
les seuls qui permettent l’e%ﬁz?og}‘ge tous les tarauds compris entre 1 ",
‘et le @ maximum admis(@tg\ que numMAro.

lLes tourne a gauch S < » par leur légereté, leur serrage concen-
lrique qui est le pé(:% ,@%gp%el puisqu’il agit uniformément sur toute la
face de chacu &%@\U&}e cotés du carré, leur fabrication trés soignée,
sont les plusgﬁra\ﬁﬁ%q@ et incontestablement supérieurs a tous points de
vue aux a@t\?%gb%# s répondant aux mémes usages.

SN
(R0
N> @
P . PRIX ET CARACTERISTIQUES :
NN R
be{b\;o_\‘&{‘ e o _ .
OQ X ; i
(\b\ KQ’ Numéro | Pour tarauds de Longueur totale Poids Prix : Fres
\boo _ . | e —
! 1] 1 al4 285 0.360 bb.—
1 1 & 20 430 0.620 95. —
2 1 & 28 540 1.120 116.—
N. B, — Remise sur demande.

25bis
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CH.-L. DEMOOR, — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD}H

Filieres obliques

avec une paire tarauds par dimension

S &°
Pas gaz 2 6;\0
<
No 1 1/8 1/4 3/8 0N Q@" COUSSINETS
2 1/4 3/8 1/2 0«0 & de
5 12 3/4 1 P RECHANGE

Autres dimensions sur de@%g\e’
Pas Whitvé’%gi

Ne 1 1/8 3/16 ,b&;
R 1/8 3/16 ~2~ o 5/16 3)8 COUSSINETS
5b 1/4 5;130 /8 7/16 1/2 de
9b 112 @ 34 18 1 RECHANGE
13 118 Q,@ 138 112
15 11/2 56 & /4. 2
Pag\ r@%@que international
Ne 1 3Q\‘r @@ 7 m/m. ;
2 & @ 6 8 m/m. COUSSINETS
Ret 7 g 9w d
. IS m/m, ] e
.éﬁ&q’\ 8 10 12 14mm RECHANGE
S P 16 18 20 m/m.
Q,Q\ (5@& Afbo Autres dimensions sur demande.
6\(9 SauSinets de rechange pour tous systémes sur demande
Q@“}\‘o& =
b@%\&@@\gﬁ‘ iliere pour cuivre B e

Ne | 1/4 3/8 1/2 26 filets par pouce TARAUDS de
. A 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 26 filets par pouce RECHANGE

Filiéres *Eventus,, ou autres. — Prix sur demande.

26
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CH.-L. DEMOOR. — OUTILLAGE ~ 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES NORD

Fournie en boi

avec tarauds

Filiéeres “Card” Type Paragon
AMERICAINES

te Pas Whitworth

avec 3 tarduds

O
et par diq{'&ioq;.
| ) \‘Q
| Tourne 4 gauche Q(\ _&0
extensible. \\\C‘&q\b@ﬁrique
| — ; QOAéﬁernational
Coussinets avec | taraud
réglables. par dimension
Kok
. Ne 552 1/4 5/16 3/8 7716 S¥/2®
| 10555 1/4 5/16 3/8 7/16 <@ 5/8 3/4 7/8
556 1/2 5/8 3/4 78F &
559 1 1/8 1 1/4 1 3/8 1 o:b(\
\\
Neo 502 MM 6 7 8 10 1.
LTl MM 6 7 8 \&Q\ﬁll 12 14 m/m,
51912MM 6 7 8 I 2 14 16 18 20 22 24 m/m.
i3 B o2 5O m
Filigres ¥ C&rd " Type machiniste
l & g% SAMERICAINES
. NES
Fournie en - — - =
boite.
£ ‘Qé’\ Pas
' Cuu&gﬁts Q}\{b ‘W hitworth
t:an'Q@Qr@ézﬁg\ -
\b\ Q} fg“ Pas métrique
L =&
'g\o (Le’\t'a par International.
dbe) Qoéﬁﬁ?;nslcm -
SR
N O —
60
Ne 21/2C 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 .
« —1B 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 58 34 7/8 1.
9E 1/2 5/8 3/4 7/8 1 11/8 11/4 1172
« JOR 11/2 15/8 13/4 17/8 2
No | BMM 2 2.5 5 3.5 4 4.5 5 5.5 m/m.
« 21/2DMM 6 7 8 9 10 11 12 14 m/m.
l, 7 DMM 16 18 20 22 24 m/m,
1
28
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CH.-L. DEMOOR, — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Fraises a trancher (acier rapide)

Diam. Epaiss.| Alésage

=T
Sy e

Toutes autres dimensions et fraises a tranc!}g%@gc:er fondu sur demande.

Diam. Epaiss. Alésage | Diam. | Epaiss. Alésage

65 | 1 (22.2]100 |35 |25.4|150 | 4 |25.4
65 1.5 | ., |100 | 4 . | 150 145
65 | 2 w [100 |45 o [150 ] 5 I«
65 '2.5 , |100 | 5 175 12.50 ..
65| 3 | . [125] 2 | 175 Q‘o"’
65 3.5 125 | 2.5 | 175 i
65 4 " 125 | 3 175%0 é‘

80 1.5 | 25,4 | 125 | 3.5 s\ ;
80 2 .ol 12s 4 "
80 2.5 125 4.5 é i
80 | 3 | 125 5 \\} 3 ;
80 (3.5 ., |150 | 2 3¢ %00 3.5 .
80 4 o | 150 | 2. 5 2 \0\0 200 4 ”
100 2 .| 150 o 200 45 .
100 2.5 , | 150 G} 0 200 5 |
100 3 ;

> o0

Egalsés

s a une taille

Q7 o i -
\XOQ & (acier rapide)
o QO
Diqr&&p@ Alésage | Diam. Epaiss, Alésage [ Diam. Epalss.l Alésage
4 22.2 | 65 16 22,2 | 8 16 25.4
5 (. |6 |18 . | 8|18 .
A < I 65 | 20 | w 80 | 20 "
1 80 5 25.4 | 100 5 i
8 | . 80 6 W 100 6
9 " 80 | 7 i 100 7
10 i 80 § | . 100 8
L1 . 80 9 . 100 9
12 80 o . 100 10
13 80 12 v 100 12
14 80 14 100 15
15 80 15 | 100 ' 20

Copyright: het MOT, Grimbergen

(acier rapide)

Fraises cylindriques a surfacer

Diam. Epaiss.| Alésage

Diam. | Epaiss, | Alesage

65 25 | 25.4
65 30 .
65 40 |
65 50
65 60
65 75
80 | 25
31

Diam. Epaiss. Alésage
80 30  25.4
80 | 40 i
80 50
80 65 ..
8 | 75 | .
80 90 "

. 80 100 o

100 25  31.75
100 | 30| .
100 40 .
100 75 "
100 | 100 | .
100 125 .

100 | 150
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CH.-L. DEMOOR, — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Fraises cylindriques en bout a 2 tailles
Alésage taraudé — (Acier rapide).

Diam. Haut. Tro:..s ta]raudé Dlam.. Haut. Trous taraude
| R 6 Fll B

25 | 25 | 125175 § 60 | 50 | 20 X 259.

28 28 | . 65 | 50 O
30 28 b 70 | 50 @ 24 }@Qge
35 32 1 ” 75 'l ' 50 (\QL 0\
40 35 1620 80 50 o &

45 | 40 50 0

. 90 g
X
50 | 45 20 X 250 @ 100 506‘ g&ox 350

Fraises cylindriques e a 2 tailles
Alésage lisse élkcmp rapide).

Diam.| Haut. Alésage \)6 Q@n Haut.  Aléage

2 | 12 ¥ P 60 | ss 25 .4
» | % ‘ 9 @ | 62 | 58 254
8 ’éb 65 | 58 25.4
@{% 68 58 25.4
| "560 70 | 58 25.4
# Qg\ 9. - 75 | 58 25.4
43 & 19.05 8 | 70 31.75
50 1§>| 19.05 | 8 | 70 31.75
O & 19.05 | 90 70 | 31.75
4245  19.05 |1 70 31.75

|

Q)Qsé\\l 5 | 25.4 |

a@s ‘défoncer ~— (acier rapide)
i iam.| Alés. Epais. Diam. Alés. Epais. Diam.| Alés.

65 ‘22.2; 20 90 25.4 | 26 | 125 |31.75

65 |22.2, 9 | 100 |25.4 | 28 | 125 31.75

65 (22.2 10 | 100 '25.4 @ 10 | 150 |25.4

65 | 22.2| 11 | 100 (25.4 | 12 | 150 |25.4

70 | 25.4 12 \ 100 125.4 14 | 150 |25.4

70 [25.4 13 | 100 25.4 16 | 150 25.4

70 |25.4 14 | 100 (25.4 | 18 | 150 |25.4

75 |25.4 15 | 100 254 20 | 150 25.4
75 | 25.4! 16 | 100 125.4 | 20 | 150 |31.75
75 | 25.4| 18 1 100 [25.4 22 | 150 |31.75
75 | 25.4| 20 | 100 |25.4 ‘ 25 | 150 [31.75

75 1 25.4 22 | 100 [25.4 @ 20 \ 150 ' 38.1

80 25.4 10 110 '25.4 24 | 150 38.1

80 25.4 12 | 110 '25.4 30 | 150 |38.1

80 (254 14 | 110 (254 | 10 | 175 125.4
l6 | 80 254 15 | 110 234 | 14 | 173 3175

5 - : 25.4 110 25.4 4 175 3I1.
Epais. Diam, Ales. 0 | g0 [2874 10 | 125 |25.4 | 16 | 175 |31.75
9 50 | 15.87 9 | 8 |25.4| 12 | 125 (25.4 | 18 | 175 |31.75
10 | so |1s.87 10 | 8 |25.4 14 | 125 |25.4 20 | 175 31.75
9 55 |15.87 11 | 85 [25°4| 15 | 125 |25.4 | 15 | 175 |38.1
10 55  15.87 12 | 85 |25.4( 16 | 125 (25.4 | 18 | 175 |38.1
9 | 6 |22:2 15 | 8 [25.4| 18 | 125 |25.4 | 20 | 175 |38.1
0 | e |22 18 | 8 |25.4 20 | 125 25.4 | 10 | 200 |25.4
1 60 | 22.2 20 | 8 |25.4| 16 | 125 31,75 12 | 200 |25.4
2] 66 |22.2 10 | 90 | 25.4 18 ‘ 125 (31.75| 14 | 200 |31.75
8 65 | 222 12 | 90 |25.4 | 20 | 125 [31.75| 16 | 200 |31.75
9 65 222 14 | 90 |25.4| 22 | 125 |31.75 20 | 200 31.75
10 65 222 16 | 90 | 25.4 24 | 125 [31.75 15 | 200 38.1
1 65 |22.2 18 | 90 '25.4| 25 | 125 (31.75| 18 | 200 38.1

w
L]
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CH.-L. DEMOOR, — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Fraises a deux tailles a queue cone morse

taraudée intérieurement

Série longue.

Acier rapide.

P

Diam. Long. Cone |Diam, Long. Céne
m/m  taillée Morse!| m/m | tailiée| Morse

Diam. Long. Cone Dlamcﬁo{é Céne
m/m taillee Morse g?ﬁa Ritee Morse

Bl 25| 1 (| 12| 32| 2 || 2 |55 2"”& 68 3
gt || 14| 36 | 2 20 55 8 70 3
§OLY 030 | 1 15 | 40 | 2 22 Q® 30 74 3
2 132 1 16 43 2 24 g}‘ 35 78 4
14 36 1 18 | 47 | 2 25 60 0 8 4
Fraises a deux tailles a @ng& cylindrique
Acier r
s’
N
efb g
Diam. en m/m 5 O (@,0\.@&* 7 8 10 12 14 16
Longueur taillée en m /m 25 ;\\0“3&(\\" 28 30 32 35 36 38
Queue de en m@«\% 0" 7 8 10 12 14 16
) KU’
Frﬁ&@‘ (‘cannelurea, a 2 dents hélicoidales
Q\Queue cone Morse, — Acier rapide.
\0 «\(" Q
S % L
N
F @ &
S
Q&ag&n In.nm 6 30 .8 10 12 14 16 18 20 2
Lo, taillée 17 18 20 24 2 30 32 34 36
 ong. totale 70 72 73 75 79 81 100 102 105 107
Chae Morse court | 1 1 1 1 1 Z 2 2 2
a queue cylindrigue
Diam. en m/m 4 5 6 7 8 9 10 12
Long. tillée 10 14 16 16 18 20 20 24
Long. totale 50 55 60 60 65 70 70 75
Quene de en m/m 4 5 6 7 8 9 10 12
33
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CH.-L. DEMOOR, — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Fraises module a tailler

| les engrenages droits

Acier rapide
A angle de pression de 14° 30’

(- | -
0.5 ' 55 !zs.qiz,zs- 65 | 25.4 |4 . 80 |25.@°6 @ 100 | 317
0.75 | 60 | — (25 | 70 | — [4.25| 80 | €5 | 105 —
S VO TR (BPSE N I B \ 6@ 1105 | =
15 | 60 | ~ |325| — | — |5 go‘z‘z 120 | =
. fizshl g5 s 185 | e |1 7 L1508 \e,.. 1307 |-

i 2 -65‘-—-!3.75 ~ | = 575 -

\O{b “&
Série de 8 fraises ,gﬁ:gth au module 10
Numéros de [raises 1 2 X (\‘? 5 6 7 8

Nomb. de dents a tailler 12-13  14-16 ééﬁ(bbfl-ﬁ 26-34 35-54 55-134 135a lacrémaillére

Ql QJ
Série de 14 f@?g@% au-dessus du module 10

QS @
Lettres de Fraises A{b é »B‘\e | & D E F G
MNomb. de dents a tailler \\,QI@\\ \&\13 14 15-16 17-18 19-20 21-24
Lettres de fraises .& \Q’I‘f{ I I K L M N
Norb. de dents :\@Q\fe@&z@ 2933 3441 4252 53-80 81-134 135alacrém,
\ \\‘
(gs“&m& rapide de fraises d’un module supérieur a 10
0(\ \.Q’ 4’0
Ei- ‘?§és a défoncer pour engrenages droits

s\o O

\%Ife les fraises 4 tailler les engrenages droits, on livre aussi des fraises
R o constant correspondantes pour défoncer les dents et faciliter ainsi
& & le travail des fraises a tailler les engrenages droits.
PCes fraises sont généralement employées pour le travail des métaux durs et
de haute résistance.
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Calcul des engrenages selon module et pitch anglais
@)
@
Q" X
NS
S &
L Q@
&€

Les dimensions des engrenages se déterminent le plus a}géﬂ{m\u d'apres

N ;

la formule: module == Pas > par T Le module est donc@ﬁ'g\&mltlple de T
Exemple: module 10 correspond au pas 10<3.14 :Q’ﬁl&%]m Quand on
choisit un nombre entier pour le pas circonférentiel.\ﬁ% @btient le diamétre
primitif et extérieur comme fraction décimale mflra)eé SpC par contre, on choi-
sit un module en nombre entier, tout au plus &ﬁ% es demis ou des gnarts
on obtient une fraction qui est facile a me@\ﬁér,b a division par module et
la détermination des engrenages avec ell{aoo(ﬁ{c\&&nt trés simple selon les for-

mules suivantes : ng 0

> X
diam. prim{@\(\:(\& > module
diam. extéri@’ﬁc’&@b% -+ 2 >{ module

P @
o” & nombre de dents des roues > module
distance d'axe dec?rghg%ﬁp_ 2
£ &

W

S & &
Ex.: Une roue du n&gﬁﬁlQ\ﬁ')b%OSZO dents doit engrener avec une roue de 50 dents
@

@ ; . =
\Qg)Q & g(@& prim. = 20 X 10 = 200
& (&dﬁgg{fbextérieur = (20 4+ 2) > 10 = 220
X
QN 20 + 50 X 10 = 350
& &% Bistance d'axe —
PO - 4
O 2
L{@Q'%(@?t{@ﬂ%ur de la dent est 2 1/6 > module pour module 10 — 21.6.
be{ﬁg‘\c ul par “diametral pitch,, donne un diamétre en pouces anglais

R 6@0 QQ)QSBIOH la formule suivante :
)

Nombre de dents - 2
diametral pitch — diam. en pouce anglais
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CH.-L. DEMOOR; — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORI)

Fraises coniques taillées sur deux faces

Acier rapide

Diam. Haut. fogle|  Alés: Diam. Haut. g::glz Alés. ‘(\%i@ Haut Angle| Ales.

Degré taraudé lamudéé\. Degré taraudé
40 10 450 12pasi75 0 20 600 lgpR2 @ao 80 o | 20 | Smea)
40 12 500 — 50 22 700.S :
0 12 550 o~ 6 15 150 ,509& 7
ap | 12 | 60l ~ 4 60 | 18 \%6@ Diam. haut. Angle %
0 16 700 = 60 20 9 Sa  — , SR
50 14 450 14pas200 60 228 = _
50 16 500 — 60 Qs(be 0o — 70 20 45  25.4
50 18 5% — 80 @24Q7450 20pas250 70 | 25 S0 —
8o 282 50e o~ | 70 30 600 | —
O ¥
Livraison sugzﬁ@ande de fraises en tout genre.
NIFRCS
Q{b \ \}\
& &
Fralsgé 80‘{15&ramures des clavettes “Woodruff,,
N
<€ ef\ fo°
N 0
& e . . ‘
SN Fraises pour rainures a T.
Q@ (@
FL L
O &
oS €
¥ £ @ : : 2 s
RSN \Qf(\ -Fraises coniques isocéles.
9.
& \‘;0«0&
R &
S N
\Qboo Fraises a profil concave.

Fraises a tailler les tarauds, alésoirs, foréts, etc.
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CH.-L. DEMOOR. — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES.NORD

Porte-outil Ready Tool a aléser et fileter

Types M 1 M2
Dimension du 12,5 x 28.5 16 x 32
porte-outil 1/2x11/8" 5/8x11/4
Section de 6.35 6.35
I'outil 1/4 1/4
Dimension de 19 x 250 19x 250

la barre 3/4x 107 3/4 x
Le couteau de la barre & flleter est & angle de 60o, pas In@

Q
Porte-outil Ready Tool é\fﬁ

Dimen. du portesoutil Q)o eciion de I'outil

T :25x25x1500\‘\%.5x6.35
Gl (172x 1" x 687 (S (3/8 x 1/4)
’b “\\

Porte-outil Ren{l? 'g’@%l atrongonner (deface)

Types &F\Q, E1 E?2
Dimensiu@ﬂ’u qu Sx25x%x150 | 16x32x 180
porte.@til Q] 1/2x1"x 6" | 5/8x11/4x7"
19x3x100 22x5x 125
3/4x1/8x4" | 7/8x 3/16 x 5"

Porte-outil Ready Tool a
trongonner (g cité)
Types F 10 F 20

il Dimen, du | 16 x 19 x 200 | 19 x 25 x 250
porfe-out. | 5/8 x 3/4x 8" |3/4x 1" x 10"

Sect.de | 19x3x100 | 22x5x125
loufll | 3/4x1/8x4"|7/8 x3/16x5"

-

Porte-outil Ready Tool &
Trongonner (de face aves outil de cité)
Types | B 10 (& droife) | C 10 (& gauche)

Dimen. du [ 16 % 19 x 200 | 16 x 19 x 200
porfe-out. | 5/8 x 3/4x 8" | 5/8 x 3/4x 8"

Sect. de 16x3 16x3
l'outll 5/8 x1/8 5/8x1/8

Outil & moletter pour tour

Dimensions des molettes
20 x &
Entailles droites
a gauche
a droite
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CH.-L. DEMOOR, — OUTILLAGE ~- 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Lames de scies a métaux

{ LLames scies a métaux, A main

A simple denture en 8" 9"
: A double ” 12"

¢
7 A
Lames scies & métaux poug gﬁchines
¢
Longueur 2 oAzt '&Q\ ' 18" 20”7
Largeur m/m 20 25 20 D25 25 25

(\0 Q’b"
Porte-scie & métaux Qg‘i\'zgf%aire en 107, 11”7 et 12"
O

& ,Q
AQJQ@{:\%\\Q)(\“@
é;‘(‘\&?i‘é\,b’b
Pog&@ '%l‘e & métaux extensible de 8” a 12”
& & 3 — Bl
\&oge}b@rs{gf\ ff e
& L & , Q‘\-
0 Q\‘ <@ i =t o R, =
60{0 N B
e
S éQ
oY Jai toujours en Stock les lames de Scies, Atkins,

Siso Rapide, Spartan, etc.
En cas de commande, indiquer l'usage exact.

42
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CH.-L. DEMOOR. — OUTILLAGE - 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Machine a scier a main ‘“Goodell,, N° 1.

) Avec étau pivotant permettant de scier en biais
Ouverture max. étau: 50 m/m. — La machine utilise des scies de 8 et 9",

— — _ TOUJOURS EN STOCK

Scie alternative
avec étau mobile

4 main et au moteur

O

Course réglable.

&

Débrayage
Automatique.

&

Pouvant scier du fer
rond et carré
jusque 150 m/m.

Sur demande, je puis
remettre prix pour des ma-
chines & scier plus forte
avec ou sans refroidisse-
ment par eau,

43
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CH.-L. DEMOOR. — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRIS, BRUXELLES-NORD

Instruments de mesurage

Meétre pliant en bois sans ressort en m/m et pouces
Double-métre pliant en bois avec ressort en m/m A'b @

» " " en m/m etébo@%s

Q
Meétre pliant en acier sans ress #°m/m
o = < b@ {brb*\en m/m et pouces
Métre pliant en acier ave\s\rz,?egbrt en o

SN
Q«}?IIQQ? en acier gradué en pc. et m/m. " Starrett,,
0@'@ 30 em. et 60 em.
(\ >
& 12" 24"
G
Q J 0
o é,& \e»&
D &
> S
R &
NI Double
¢ Décametre Jeio e,
(10 métres) Ko
(20 meétres)

Ruban en acier gradué en m/m. — Graduation des 2 céotés.
Boite en cuir verni.

44
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CH.-L. DEMOOR. — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORID)

Régles en acier, graduées en m/m. et pouces

Longueur 150 300 500 1000 m/m.
Largeur 20 28 28 %
Epaisseur 0.8 1 1.4 1.8 A .
@)
AN &
o\\'¢
SES
Régles flexibles en acier trés mince “\g’t\étrett -
graduées un coté en m/m. et de l'autre cg ej? 1/2 m/m.
{Longueur en m/m. 50 100 150 200 250 30 Q?Q SDCI 6{)0 800 1000
Largeur en m/m. 125 125 125 125 125 19 19
&\ \0
NO3B7 © THELSSTARRETTCO “Starrett
\ 6Q,
ALRSE R [, SRl ) R n° 387
i () dﬂ_u i
e
Régles epalsse%gﬁ«(@‘c blseau graduées en pouces
Longucur mdf’ " (45 em.) 24" (60 cm.)
Largeur y&r\bﬁ 1 lf‘l (32 m/m.) 11/2" (38 m/m.)
Epaisseur 3;’16; 3/16" (5 m/m.) 3/16" (5 m/m.)
\) S p)
@Q S
(\AK “ S 1
By, S ey Tomjared SAERRLE
N° 386
éﬁies rlgxdes avec biseau (non graduees) pour traceur
s&w@&ur 42" (1.05 m.} Largeur 1 3/4" (45 m/m.) Epaisseur 3/32" (2.38 m/m.)

Régles rigides
non graduées
(avec ou sans biseau)

N =
IHEIL co. -y
N "'-9_ oL s:u.aa. e
~ . Wy -
2 iy . h
SRS “a - X .

Longueur en m/m. 400 500 600 700 800 1000

Largeur i 40 40 40 40 40 40
Epaisseur 5 5 5 5 5 5

Suc demande, prix et renseignements pour régles de toutes dimensions, graduées ou non.
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CH.-L. DEMOOR. — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Equerres en acier dressees sur plats et sur champs

/

&
e _ S
Equerre simple Equerre a chapeau Equerre a T 'ég,&i\ ns (1200)
Longueur des branches en m/m.
100365 125585 1505100 2003<130 250><165 3005<200 350)(23@'3 GQQ)(ZGO 500><300
Section de l'acier en m/m. \,5\'0 N
18X5  I8X5  18X5 206 22X7 288 \@xgc* 32X8  32X8

&
& A :

Losg. branght ;;Q%@i@ 25 50 75 115 150 230 300 380 450

. B 6 25 45 60 90 110 140 180 220 265

Equerre graduée

de précision
Ne 299 )

longueur branche

50 100 150 200 m/m
Epaisseur
1.5 1.5 1,5 15

yright: het MOT, Grimbergen



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

CH.-L. DEMOOR, —~ OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Fausse équerre N° 345

Longueur m/m 100 150 200
- . 300 400 500

querre
Universelle
Starrett N° 15

Longueur 3" (75 m/m)

“|Equerre a combinaisons
multiples et & centrer
Starrett Ne 11 ME

Graduée en pouce et m/m
Longueur de la régle en centimétres

10 15 20 30 50 60
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CH.-L.. DEMOOR. — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES NORD

Rapporteur d’angle
“Starrett,, N° 19
gradué de 0 a 90°

Longueur : 150 m/m

Fonctionne & droiteé\ls@\ goe@che‘
N
S
S8
«é *®
%pikgzpeur d’angle
niversel

SStarrett, N 360

B. idem, avec étui
C. Long. 12" (300 m/m)
D. idem, avec étui

Rapporteur d'angleobe’@ @ .
avec régle en acier Irempﬁb 0\ W
gradute en pouces e:

“Starrett, No 49351\AEQ

Longueur de %‘&12\5’\1 G‘é

Rapporteur d’angle

a combinaison
“Starrett,, Ne 9 ME.
avec régle graduée en pc. et m/m.

Longueur de la régle
en centimeétres

20 30 50 60
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CH.-L. DEMOOR, — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

TRUSQUIN “Starrett ,,

a vis microméfrique Mo 53

Trusquin “Starrett,, N°52

ooao

La pointe a tracer seule est mobile

La base est entaillée permettant l'emplei du trt@i‘n
@

comme jauge de profondeur. S oS
Q‘(\ 6\0
Q)
.
N° 52 A avec tige de 200 m/m @@' \‘\\rz}\
“S2B ., 30 . (@O
NS
s 52 € . @ 300 éetéﬁﬁlonge de 150 m/m
X Qe

Trusquin Universel “Starrett,, N° 57

inclinable dans tous les sens et base en V

53 A avec tige de 200 m/m. | No 57 A socle de 75 m/m avec tige de 230 m/m.

3B, e 300 . . 57B ., 75 . 230 et 300 m/m
- e o 300 - ., 57C ., 9 . 300 m/m.
et rallonge de 150 , w 57 D " 95 " 300 et 450 m/m
49
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CH.-L. DEMOOR. ~- OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Pointe a tracer interchangeable “Starrett,, IN° 67

Long avec courte pointe 230 m/m.
» longue pointe 300
Est fourni avec 3 pointes.

L THE LBSTARAETT GO, ATHOL MASS.LEA,
r— F— Lo
NO.67. N

. -~ - \\(b(\ &
Pointe a tracer réglable “Starretts, \,\‘@ 68
Long. 200 m/m. @@\4\@
(Pointe a lame pour modeleur se fera supplémenta@\’néﬂt sur demande)

\’b ‘QQ

e i

THE LSSTARRETT CO. N0.68 /frﬁoqu?s%ﬁs,A.

S =@
Pointe a tracer de pgéh@ “Starrett,, N°70
70 A Long. manche %Q%b& Diam. 6.5 m/m.
70 B Lo

A

v S 95
0\2\(\0

SN
Marbres gzﬁoﬁ\e\gﬁage en fonte raboté et gratté

{\\)6\ \3‘9\\\o*® Toutes grandeurs
D %

Supports en V en fonte
pour marbre

a l, 2 ou 4 entailles.

50
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CH.-L. DEMOOR, — OUTILLAGE — 169. RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Compas diviseurs droits

Compas droit ordinaire & branches carrées
No 1887

Compas droit ordinaire & 1/4 de cercle G COMPAS DI @’i{ms
branches carrées — No 1889 Long. béc@
L : ' ¥ 3
19%(‘ @ m/m
,'\o 0: ..
108 350

oY Q&
e AN
- : i, Compng(‘ﬁiédseur “Starrett” N°139

of ‘.::,‘. — : - o v 0% 2 . .

L A LonmS 0@% 6 12

Q%S 75 150 300 w/m.

NSRS .
& & Compas diviseur “Starrett”
@%,go a ressort N° 83
Q\Q’QQ,@Q avec écrou ordinaire
N sur demande avec écrou A ressort

—__Tong. 21/2" '3 4 5"
™ 63 75 100 125 m/m.

Long. 6" 8" 10" 12"

150 200 250 300 m/m

Compas diviseur & ress=
sorl “ Starrett” Ne 77
avec écrou a ressort

Long. 21/2" 3" 4"
63 75 100 m/m,

Long. 5" 6" 8"
125 150 200 m/m.

== (Compas diviseur “Starrett’” N° 43
@ avec charniére de blocage et mise au point .
A Longueur 6" 8" 10"
e 150 200 250 m/m

Compas diviseur a ressort
“ Starrett’ Ne 277
Long. 2" 3 4"
50 75 100 m/m.
Long. 5" 6"
125 150 m/m.

51
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CH.-L. DEMOOR. — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Compas d’épaisseur

Compas d’épaisseur
ordinaire
Ne 1917

Long. 190 @ﬁ@f{a
Long. 310 350 4037,0 @mem

S
2N \\\'b
Compa \?3 g‘i:alsseur
a 1/4 dQ‘,\ cgfcle ordinaire
&\\,% Q‘No 1919

\Q b bt
\oq @sng 190 220 250
& 4@ . 280 310 350 m/m

Compas d’épaisseur
“ Starrett ,,
No 26

Longueur :
3" 4" 53 6" 8" 10"
75 100 125 150 200 250m/m
/12" 14" 16" 18" 20" 24"
300 350 400 450 500 600m/m

30" 36"
750  900m/m

Compas d’épaisseur a
blocage * Starrett ,,
No 38

—_—

Longueur :
1" 5" 6" 8" 10" 127
100 125 150 200 250 300m/m
14" 16" . 18" 20" 24"
350 400 450 500 600m/m

52
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CH-L. DEMOOR. — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Compas d’épaisseur a ressort
“STARRETT, Ne 76
pour filets de vis

Long. 3 4" 5"
75 100 12K m/m.

Compas d’épaisseur
a cadran
No 3980

—_—

Quverture 80 120 m/m.
- 160 200 .,

?
0~2‘ eﬂq\lompas maitre de danse
‘(\ bﬂ'b Epaisseur et intérieur

Ne 1911

100 130 160 190 220 250 m/m.

Compas d'intérieur ordinaire
Ne 1902

Longueur :
190 220 250 280 310 350' m/m

Compas d’intérieur al1/4 de

cercle ordinaire
Ne 1003

Longueur :
190 220 250 280 310 350 m/m.

Compas d’intérieur “ Starrett ,,
Ne 27
Long. 3* 4" 5" 6" 8" 10"
75 100 125 150 200 250 mjm
Long. 127 14" 16" 18" 20" 24"
300 350 400 450 520 600m/w

Compas d'intérieur “Starrett” & hlocage
“STARRETT,, Ne 39
Long. 4" 5" 6" 8" 10" 12"
100 125 150 200 250 300 m/m
Long. 14" 16" 18" 20" 24"
350 400 450 500 600m/m
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CH.-L. DEMOOR. — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Compas d'intérieur a vis de rappel
“"STARRETT, Neo 35
Long. 4 67 8" 10" 127
100 150 200 250 300 m/m
Long. 14" 16~ 18" 24, .
350 400 450 500 @mfm

Compas d'intérigur am(gm
“STARRETT, L& ®
o5 S
100 123}‘3‘!,?&\"200 250 m/m
127 ¥ aler 18 207
%iﬁ 400 450 500 m/m
> &

Qeﬂﬁ;ﬁpas ('intérieur & ressort

'b avec écrou ordinaire
S r demande avec écrou a ressort

Long. 21/2" 3" 4" 5

63 75 100 125 m/m
Long. 6" 8" 10" 127

150 200 250 300 m/m

'“r“m\m

Compas d'intérieur & ressort
“"STARRETT, Neo 74
avec écrou a ressort

Long. 21/2" 3" s i
63 75 100 m/m

Long. 5" 6" 8"
125 150 200 m/m

Compas d'intérieur & ressort

avec écrou ordinaire
“STARRETT,, Ne 274

f—

Long. 2 3" 47 5, 6"
50 75 100 125 150 m/m

35
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CH.-L. DEMOOR, — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Compas mixtes

Compas mixte “Starrett,,
No 241
_ <.
Longueur : @O ®
3" 4 5" 6" 8" @Y 4P
5100 125 150 2 N00m/m
75 100 125 150 gﬁ@@ /

o

oS

2@

N %l

Compas r@i[\é\ Starrett ,,
a bra\&\l}n%(‘gioblle Ne 4]
g s 0

Long. 0«01'0%(\ 150 200 250 m/m
60

Compas mixte “Starrett,,

a vis de blocage et repére No 242
4" 6" 8" 10

Long. 100 150 200 250 m/m

Compas mixte “Starrett,,
a vis de blocage et repére et
branche mobile Ne 42

4" 6" 8" 10"
Long. 100 150 200 250 m/m

Compas a combinaison

“Starrett,,

pouvant servir pour compas droif
intérieur et épaisseur

Ne85C Long. 7" (180 m/m)
. 85D 7 9" (230 ., )
. 85F " 12" (300 ., )

ight: het MOT, Grimbergen



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

e )

CH.-L. DEMOOR. — OUTILLAGE ~ 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Compas a verge
* STARRETT ,, Ne 51

Ne°51A complet (sans régle@lsez '

“ 51B sans branches \@gﬁ

seur ni régl
95*%0

b THE LS STARRETT CO M
ATHOL,MASS.USA

Ne 58 A,
avec | section — 14" (350 m/m).

Ne 58 B.
avec 2 sections = 28" (700 m/m).

Ne 58 C.
avec 3 sections — 42" (1050 m/m).

Compas a verge
“STARRETT,, Ne¢ 59F

(Nouveau modéle)

Pour régle en boisde 19 a 40 m/m.
fourni complet suivant gravure

avec centres sphériques.

O

e, TR
Copyr fht: het MOT, Grimbergeh®
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CH.-L. DEMOOR. — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELIES-NORD

Pied a coulisse
Type ,, Helios,, N° 252
au 1/10 m/m.

120 m/m. 150 m/m.

Graduation en pc. et m/m.

Poli ou nickelé.

N

¢
g
(e}

2]

250 m/m.

au 1/10 m/m.
Graduation en pouces et m/m.

Pied a coulisse avec tige pour mesure de pro
No 253

Pied a coulisse
ordinaire, vernier
non gradué.

SE

s Qa'éi:ation de la régle
2

¢ en m/m seulement,

Long. 150 200 250/

Pied a coulisse & 3 graduations|
Vernler au 1/10 m/m. - No 215 A

Pied a coulisse avec pointe
3 graduations - Vernier au 1/10 mm.
Ne 215 B.

Long. m/m. 200 250 300

Long. m/m. 200 250 30(
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CH.-L. DEMOOR. — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Pied 2 coulisse
de précision

Ne 219

: ',L’Hq'. T i Thid graduations en pe
[ l"."l 1 H L) i i ”

i i: _ i et m/m, vernier au
Sl ' 1/20 m/pRavec
vis micgdinégigue

&~

" 300 L

Pied & coulisse de
précision

Neo 237

~ | graduation en m/m.
| vernier au 1/50 m/m.
Avec ou sans anneau.
Avec ou sans vis
micrométrique
Long. 180 m/m.
280 o
300

Pied a coulisse de précision |
" STARRETT , Ne 28 M. et E.

avec Vis micrométrique permettant la lec-
ture au 1/100 m/m.
Graduation en pe et m/m.

Longueur 200 m/m,
" 300 "

Graduation en m/m.
Vernter au 1/10 m/m.

Long. 100 150 200 250 m/m
Long. 300 400 500
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Micromeétres

Micrometres
avec vernier & lecture
directe au 1/I m/m
Ne 106 A O
N @

Ouveru ®

0-10 0-{3\\ 0-25m/m

0-30 @840,9-50 m/m,
& @

< -
re “Slocomb,,
m/m. avec rochet a friction
No 22

AP R
(E3 [

prmngrs

BHIRN . oa

Lectugeci @%0

S @

Micromeétres “Slocomb,,
lectvre au 1/100 m/m. pr filetage
Ne 29 &
B m/m. 0-25 2550 50-789
En pouce 0-1" 1-27 Q
Etui en cuir pour ces mitru,r‘n%Qa. (\é\

Micrométres d’intérieur
“STARRETT ,, Ne 124M
au 1/100 m/m.

—_—

124M-A avec 6 rtiges permettant
de mesurer de 50 a 200 m/m.

124M-B avec 10 tiges permettant
de mesurer de 50 & 300 m/m.

= — =T : =1 124M-C avee 4 tiges permettant

de mesurer de 200 a 800 m/m.

124M-D (comprenant A et C) per-
meltant de mesurer de 50 a
800 m/m.
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> &
[\
. - &)
Micrométre “ Starg¥tgs, N° 226 M.
025 m/m.  25-50 m/m. 5075 m/m. (O75gR00 m/m.  100-125 m/m.  125-150 m/m.
(7]

o7 O

Calibres de vérification
“STARRETT, No 234
25 m/m (disque)
50 m/m (tige)
75 .

125 . .
175 .

200 ., ..
jusque 300 m/m par Z5 m/m.

()

6®
oN &Q’ Wk ) . N
Ny B Porte micromeétre
S « STARRETT ,, No 206
Nickelée

Pour micrométre de 0-25 m/m.
w 25-50 m/m,

61

opyright: het MOT, Grimbergen



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

CH.-L. DEMOOR. — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Calibres de taraudage
pas Whitworth (550) Ne 7
26 lames

No.7 W,
TheL.5.5
i TAPRETT Co.

MASS, U.5.A.

Nombre de filets par pouce O’\‘
4 412 5 6 7 8 9;%3\0012

13 14 16 18 19 20 22 26
28 30 32 40 48 60 ¥ @
.
N
& °
> ¥
& °

)
Calibgegcde taraudage
@ ghs metr
RS s métrique (600)
S @ Ne 156
O ,bf&ur pas métrique trés fins)
(\fb{b 28 lames pour pas suivants :
025 030 035 040 045 050
055 0.60 065 0.70 075 0.80
085 090 1.— 1.10 1.20 1.25
1.30 140 1.50 1.60 L70 1.75
1.80 1.90 2.— 250

Calibres de taraudage
pas métrique (609)
No ]58

(pour pas métrique gros pas)

17 lames pour pas suivants :
05 075 l.— 125 1.5 1.75
2.— 25 3.-—- 35 4.-— 450
54~ 55 6.— 65 7.—
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e

Jauge d’'épaisseur
Longueur : 100 m/m.
se composant de 12 lames:
0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10 m/m.
- 0.20 0.30 l.— 2.~ 3.~ m/m.

Calibre pour pointes
No 396

pour pas Whitworth 550

Ne 398 prpas métrique 600

{pour vérification de I'angle de 'ou-
til & fileter pour tour). > \0\\0

THE L STARR &S
ATILL MASS .
) \ b
) d

Calibres de
précision pour
controle
No 1
précision 0.002 m/m
tampons et baqucs
de 54 150 m/m diam,
de 3/16 a 6" diam,

Calibres - Types
pour contrdle
Neo 7

—_—

Précision 0.002 m/m.

: %. = De manipulation plus
w ' " facile que tampons et
. o’ bagues pour travaux
' d'ateliers.

—_—

de 5 a 200 m/m.

Calibees a tolérance (tampons doubles) Calibres pour céne morse
Jauges plates de tolérance Calibres de filetage normaux
(Prix ef renseignements sur demande).
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Compteur de tours
pour grandes vitesses
(sans enregistreur)

No 104

Compteur de tour
enregistreur
No 107

Compteur

de tours
il enregistreur
No 585

Jusq. 10,000 tours

—_—

Vitesse maximum
5,000 tours

—

A lecture directe

Tourne a droite
et a gauche

Mise a zéro
instantanée
s'obtient en tour-

i nant un tour au
bouton

Roulette No 109
pour mesurer la vitesse circonférencielle

Roulette munie de caoutchouc & adapter
sur compteurs de tours * Starrett ,,
suivant gravure.
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Niveaux d’eau

& 59
Niveau en bois a 2 bulles Ne 6015 @“Q@@o
Long. 250 300 350 400 500 669 fn.
o \W .\rb
Niveau en onii ore  semelle lae

» 38 6780
o2 ¥
Lon&m(gqeﬁ‘{ﬂ 170 200 250 m/m

RS
Y en fonte laquée pour
& transmission - 2 hulles
Ne 6650

Long. 160 200 250 300 m/m

Niveau en fonte, prismatique. pour
- frangmission - 3 bulles
No 6820

—

Long. 200 250 300 m/m

Niveau d'eau de poche nickelé *Starreft.,
No 135

Long. 21/2" (65m/m) — Long. 3 1/2" (90 m/m)

Niveau d'eau réglables

a "STARRETT,,
&
‘ No 95 et 96
S | avec semelle rainurée pour

transmission

. " . Long. 4" (100 m/m)
4 6 8 . 67 (150 m/m)
_ . 8" (200 m/m)
, 127 (300 m/m)
avec | niv. vertical
. 18" {455 m/m)
avec 2 niv. vertic.
Le No 95 av. fiole en verre uni

. Le Ne 96 avec fiole en verre
12 18" (avec 2 niveaux verticaux) taillé et gradué.

il - =gy Y T DA PAL A et 4
-
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Fil a plomb en fer avec plaque cuivre

Neo 459
Poids 100 200 500 gr.
Fil & plomb ¢ Starrett, nickelé &
No 177 \

Longueur 4" (100 m/m. Diametre  1/27 (12.5) N 80 gr.
g 5" (125 m/m) - 5/8" (16) ,\(\0 S 140
51/2" (140 m/m) i 718" (P X . 290 ,
6 (150 m/m) ; 1" ) & 590 |

A&

NS

? . pye—
& A(b(b Appareil de vérification
SIS “STARRETT, No 64 M.

g—

Cet appareil de construction
trés simple et d'emploi facile per-
met des vérifications extérieures ou
intérieures, et indigue les plus pe-
tites wvariations de surface en
1/50me de millimétre.

a

Appareil de vérification
“ STARRETT ,, Ne 196 M.

—_—

Cet appareil sert a indiquer les inexac-
titudes; il est simple, trés sensible et de
lecture facile. La plus petite pression
exercée sur le bouton de contact produit
un mouvement de l'aiguille sur le cadran
au 1/100=me de millimétre.

O
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Lampe a souder
”EXPI'CSS” a pompe
No 46

a débouchage automatique

—_—

Lampe a souder “ Express,,

deb hNo ot Conten: 1/2 {&
a ouchage aulo ique s 2 L4
Conten. : 174 litre — Durée marche : 1 heure Durée de ma"f(h\& ‘,\\‘;b- /

NN

Lampe 4 braser “ Express , fb\w\ps

No 352 @& Q}o ) Lampe a braser “Express,
Cont: 1 lite Dur%ﬁ @}i@@so m. a pompe
Nnegsei@ &q} Neo 354
Conﬁn Conten. : 2 litres
Duree {@m@m &Q} 35 mlnutes Durée de marche : 40 minutes

Fer a souder
“ Rapide , a pompe
No 211

—

‘Conten.: 0,25 1.
Durée de marche : 2 heures

===, Fer a souder
manche bois
forme marteau - forme pointue

de 300 a 700 gr.

Sur demande, fer 4 souder électrique en tout voltage.
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Numéroteurs a chauffage continu a essence
Fers a marquer les chiffres a cadran fixe

“PYTHAGORE,

Trés pratiques pour numérotage de Ffits, caisses, etc., matriculage d'échelles,
outils, meubles, etc.

= mrmw%ﬁl—;

= T & &
é‘

" Hauteur des | Longueur Contenan@ béglds total | Durée de

Numéros | chiffres | totale appr. (UIK@'IB\% (environ)  marche (env).
' > @
550 I5m/m 605 m/m \%('30&::1. 2 kg 550 2 heures
555 15 795 ., . 2,750 3h 1/4
560 20 ., | 610 .\2(00 30 2 .. 600 | 2 beures
565 C 20 . | 800 o° (@ 50 2,80 3h 1/4
570 30 . 78025, &b 50 3 W 700 1 heure
580 | A0 © 50 4 300 |
590 | 50 Q) Q. 50 4 ,900 1 .

Appar ﬁ@"’&o\@larquer “ PHLOX ,,

a chauffage co& @&Bsence. a compusteurs. caractéres mobiles

Grace a cet a @%e;b $eut composer pour marquer a chaud, une inscription quelconque
restant dans les u composteur, De cette fagon, un emballeur, par exemple, est a
méme, a tout mg e& c&k ctuer n'importe quelle empreinte de lettres ou chiffres.

Appareils 4 | et 2 braleurs suivant grandeur de !estampille. - Jeu de lettres et marques fixes
suivant demande. Hauteur variant de 10 & 40 in/m,

Indispensables aux maisons d'exportation, entrepreneurs, brasseries,
tonnelleries, fabricants d'articles en bois, caisses, etc,
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| Vilebrequin tout en fer avec plaque
principalement pour l'usage des fraises pour tubes

1/4 = |
1/2 ~ 11p
1 - 2

cOoniques pour tubes

oooooo

/4 - 1
12— 112

il =~ 2

Fraise extérieure pour tubes

72

pyright: het MOT, Grimbergen



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

CH.-L. DEMOOR. — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES.NORD

Clefs a douilles droites Cleis & douill bé
; , s ouilles courhées

Qualité renforcée Qualité renforcée
de 8 m/m. a 50 m/m. par 2 m/m. de 8 m/m. a 50 m/m, par 2 m/m.
AL

Boite trousse clefs a la croix. — “°“"i}§'.f;“,.3§,&ge’“"

O

S &
N

Baite,de clefs
Sdouilles

& SBILLINGS No 51

D

> en acier forgé
ontenant :

12 clefs de § 4 32 m/m ouv.
I raccagnac

| tourne vis

2 rallonges

de premiére qualité,

O

Boite de clefs

a douilles

BILLINGS Ne 53
en acier forgé

Contenant :

19 clefs de 8 2 32 m/m
ouverture

I raccagnac

I vilebrequin

1 tourne vis

2 rallonges

de premiére qualité,

T
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Clefs a tubes * Stillson ”’ tout en acier
Longueur 6" 8" 10" 14" 18" 24" 36" 48"
pour tubes 18-1/2  1/8-3(4  (/8-1" 1/8-1 1/2" 1/42" 1/4-21/2" 14-3 12" 3]4.5"

Pieces de rechange.

Machoires - Ferous
Cadres ’\
Q. @

0\.

Pinces & gaz universelles & mors mobiI@O
Filet carré — No 19 (L\ \O

No | No 2 No3 o & No4
1/4-1" 1/2-2" 1/2-3" & (X 3/4-4"

Chaines
\a_, (\ de rechange

Q
i 2 3 & 5 8 10 14
181" 174.2" uz@“ @3;4.4" "6 278" 27107 7"-14"

Nos

Pinces a chaineéo ag?néracaines “ Billings "’
Numéros 27 37
18 I I 2" 1,4.2 12" 3/4-4"

Qmédl de rechmge

ue 3; %

Pinces pour
fubes - No 25.

Pinces pour
manchons
No 26

Pinces *Blitz"" ou “ Foot"
pour tubes = No 43
Longuear 150 175 225 300+,
tubesmax, 1" 11/4 112 21/2
Longueur 350 400 550m,
tubes max. 3" 312 41/2

Pinces & gaz & 2 trous

No 28
Longueur 150 175 200 225=,
» 250 275 300 350w,

Pinces A 2 trous (minces) polies
No 48

t | B I-..:‘ 4 i
T — b? Longueur 200 et 260 =
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CH.-L. DEMOOR. — OUTILLAGLE 169, RUE. DU PROGRES, BRUXELLES-NORD
Téléphones 17,14,84 et 17,64.40

Pinces Enléve-Goupilles
N° 519 <

- .% " "
Longueur . @\q\ @ G 8
Francs pidce® Q}\Q’ R R -
Francs |)8\|&3m nes .. FE5D 20.— nel
&
NS —
& S8 —
& R P
S N @
Q,Q o Q
& A & DESCRIPTION :
¥
L o
[&{ﬁ%&‘?ois il est possible d’enlever la goupille en la prenant

RS . .
rl@@&\t@h)gﬂ' avec l'une des 2 comes el en se servant de la pince

&%ﬂ}%@elevier.

e}‘\) ép\‘Avec la téte de la pince, qui est fermée en pince plate on
\dp%‘ut saisir les deux bouts de goupille et les replier. Alors on tire la
goupille un peu en avant & laide de la come. Pour l'enlever
completement, on introduit les 2 petites griffes dans I'ceil de la
goupille et alors on peut I'oter facilement.

La pince est en outre munie dun coupe-fil et d'une clef
a écrou.

78 bis
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Etaux a main avec vis papillon
Ne 216

Longueur totale 100 120 130 140 m/m.
Largeur machoires 38 40 44 47 m/m. £ .

SR
Etaux a main av\gﬁz\c@lef

LN
22 > O
No 1 \QQ) é

R
?
Longueur totale 180 06\ Q{% 240 m/m.
Largeur machoires g@{b&@q’ 70 75 m/m.
9
(\b?} &
S
@ 0
oY

% 13
achoires 60 m/m. —— Ecartement 50 m/m.

Poids 3 1/2 Kg.

Etaux paralleles a agrafe

Ne 223 A
Numéros 2 3 4 5
Ouv. mach. 28 35 48 63 m/m

Larg. .. 48 63 68 81
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Etaux pour Machines

Larg, des mors en " 100 120 150

Quveriure mach 80 100 lg\-
Poids en kg. env. 12 18 @5 QO
S O
‘(\(QO
Prévu a longues rainures, facilitant sa fixation. — Suppression qe'bi is,
entre les mors. — Se recommande spécialement pour foreus@fa{: Q;\(‘
Cy 0\
e &
TYPE L. \@0 @
BASE. GRADULE — FIXE ET TOURNANT(@ {0
X QQ-
Quverlure 90 =,
Largeur 155
Hauteur 42 =,
Poids 35 ks.
Robustesse
Précision
< Pratique
O S &
Se recom : r fraiseuses, limeuses, elc,
2@?\8‘&0@

TYPE D. M.
BASE

GRADULE

Laclef peut se placer a droite et a gauche.  Larg. des marchoire 130 200

; ; ; Ouverture 150 210

La machoire mobile par son pivotement RS .

beut . Encombrement 3607180 518280

It serrer toutes les pieces. Hauteur totale 120 207

82 bis.
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Etaux en fonte spéciale pour tuyaux

14— 1"
1!4_2u
114 < 2%
II“ _40
1/4 —6"

Modele

© ouvert chité

ouvert ou fermeé

Etabli pliant
avec étaux combinés

Etaux 4 charniéres Armstrong
pour luyaux

? i
&Q\)Q@\
OQ&QAQ,Q’ 118 a 212

\ng& 12 a 412

No 3 1" a 6"

Copyright: het MOT, Grimbergen
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Etal&& pdfant avec étau
pour luyau{‘?ﬂ%ﬁo.?." ou2 1/2 — Type renforcé
X

Dresse-tubes
No 1| 384 1"
No 2 11/4a2"
Ne 3 21/4a3"
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Bati de forge N° 473

avec tuyére Monopole
Se livre avec ou sans hotte et dossier A -
O
. g
(YR
NS
l1feu (Im X 1m) ra°o@<°
2 feux (2 m X1 :503‘

Cette forge se démonte enuérem@ geut donc facilement
se déplacer et se tr@nst er en cas de

modlflc.%m%%&atehers

Tenailles de forge. “&Eﬁbmcatlon soignée.
Diamétre des branches : 12 @%&b Longneur totale : 60 cm.

Nes 1] 3

Copyright: het MOT, Grimbergen

87


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

CH -L. DEMOOR. -

OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Soufflet de forge
a double vent

'!iﬁ’ﬁfi il

SERIE TOLE
No 5 bis
A
Diam. cuirs intér. 32| 37 3 1@@
cm, N B
>
Diam. cyl. cm, ‘&T 4&@5 50
Hauteur " ée"k@% 50 | 54
\
Chauf.fercarré\e}},\()\ﬁ 1111316
N @
Pra]im‘tuyae?(o'\ 1 1] 1| 2
Poids & g |75]90[115]130
QRN
N2
AR

' | 0& fal® également en fonte spéciale.
(s

Tuyéres

(Systeme Bisénius)
Se font a droite et a gauche

Ne 1 2 3
Dimensions 21516 | 235< 18 | 203 26
Diam. orif, m/m 55 60 70
Poids Kg. 12 15 18

Tuyéres Monopole

Consultez=maoi pour tout ce qui concerne la forge et ses accessoires.

Ne 364
Grandeur 1 2 3
Sortie du vent 35<65|45<85|50><95
Entrée diam. 65 m/m|65 m/m|%0 m/m
pour soufflet cuir |32 a 42[47 a 60 ;;?x j

ventilat.

" nédale. — Forge a braser et a foyer tournant, — Forge & braser les scies. — Chalu-

~u gaz de ville, etc. — Aspirateur centrifuge. — Fours a chautfer les rivets, etc,

89
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Poingonneuse |
+sDUPLEXs

Acier forgé avec tourne a gauche

A -
Numéro 1 2 3 4 @ 5
ST
X7l
pergant jusque 13 17 20 .@(E@&\ 26
X «O
dans du fer de 9 12 \éé\ {)\(§ 7 18
R\
profond. gorge 35 SO\Q)}KK@\\ 70 80
N
poids appr. Kg.| 10 Q}@ ,d[\e"ié 65 86
> g
X
FPoingons et@o”m&i%es de rechange
de.«\l@utég dimensions.
O ¢
A

>
(;%o*gt Universelle

Poingonneuse Rapj
(\

La POINCONNEUSE est livrée avec une Tourelle porte-outils, un porte-matrice,
8 matrices et poingons pour assurer le pergage de 1 a 8.
1 dispositif pour poingonnage de 5 a 12 m/m. 1 dispositif pour cisaillage de disques.
1 dispositif pour poingonnage de tubes. 1 dispositif pour outil & couper les bandes.

90
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Poingonneusecisaille

A LEVIER
Tout en acier
TYPE 1.
Coupe tole fer  jusq.7 %ﬁ
fer plat i%. 2
. ferroetc ..(@S 6:9
Perce fer juse: <
Trous d'un dizuq.A O ™
Longueur l@\ U150
Pg{é&s\égblig.
OIS
NN =
> N
(\&o ux, poingons et
3 ices de rechange.
RN
() .
) 60 LLEL L) |
saasen N
z &
Type 2 o~ Q}é‘ Type 3
Coupe tole fer jusque 8 m/m ) tole fer jusque 10 m/m
fer plat W 12, XY &2 fer plat AL
fer rond et carré R A cs)(@ b,b(‘ . rond et carré 20
Perce fer i 8 C}% g~ Perce fer SR 1N
Trous d'un diamétre ) 2.5 || Trous d'un diametre s (18 %
Longueur lame cga\\ Longueur lame . 165
Poids 80 Kg. O o2 Poids 125 Kg.
T F S
{Q ‘Q\\O 6\\) " i
Cisaille pour feeS & géton “Bison |
(cou@%t é?xgé%teaux) !
<€ $®ng$§1
XS
NS |
@g\@‘nt@ rond de 5 & 26 m/m
& 3
<O go?pem fer carré de 5a 24 m/m |
Q
Q}b Q,Q} 6\(8& Poids environ 50 Kg.
@ .0
RO
@ R@[Q&j‘i;ents et prix sur demande pour types plus fort
OQ ) ° coupant de 10 & 40 m/m.
SIS
o
60

Offre sur demande
pour fous modéles ef
toutes forces en
poingonneuses et
cisailles.

aae
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CH.-L. DEMOOR, — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Bati double pour meule Bati double pour meule
Graissage par bagues
poulies folle et fixe

Type 1 pour meules de 150320 ép.
Type 2 pour meules de 225 >(30 ép.

avec garde et coussinets
bronze,

Poulies folle et fixe.

Graissage par bague et
bain d'huile.

Pour meules de 300> 35 ép.

B&ati double pour
meules
de 400 X 60 ép.

avec ou sans garde poulie folle et fixe, "
coussinets bronze a longue portée,
graissage par bagues et bain d'huile.

93
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CH.-L. DEMOOR. — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Machine & meuler &3 main “MECANICIA,,

Rapide — Robuste — Silencieuse

Type | avec meule emeri 150 > 25 m/m,
Type 2 avec meule emeri 200 > 25 m/m. N

o O
} S
Meules en grés gi%lgées sur auge

D7 . Q
A= 10
avec @e@ fonte.
S <@

& S

> .
FonctionnggPa bied ou a bras
b;\ ’b@

' ou au pied et & bras
RS
Q)‘?‘(b &
$ '
¥ e SERIE B,
O
Q)Q) '\\0
2 12 15 16 18 22

’\\Q’\ 33cm. 40 cm. 45 em. 50 em. 60 cm,

Meules en grés montées sur auge
pied fonte. — Manivelle a bras.

Poulies folle et fixe pour marche au moteur.

o 22 26
Diam. 60 cm. 70 cm.

SERIE C. (Type léeger)

SERIE G. (Fort) Diam. 60 e¢m. > 10 cm.

70 em. X 10 cm,
SERIE G. (Fort) avec poulies folle et fixe pour marche au moteur
Diam. 80 em. 90 em, 100 em,
Epaiss. 12 em. 14 cm. 15 cm.

‘ TOUT AUTRE MODELE SUR DEMANDE,

i 94
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CH.L. DEMOOR. — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Tableau de filetage (Pas Whitworth)

Nombre

Diam. en Diam. Diam. méche Diam. en MNombre Diam. Diam. méche
de filets corr. en pr pergage de filets corr. en pr perage .
pouce par pouce m/m trou a tar, pouce par pouce m/m trou a @y
PR
1/16 60 1.59 1.04 15/16 9 23.81 \é'o ) |
3/32 48 2.38 1.70 1 8 ) o2l
1/8 40 3,17 2.36 11/8 7 28.57 @93
5/32 32 3.97 2.95 11/4 7 3.7 &97.10
3/16 24 4.76 3.40 13/8 6 34@2. o™ 29.50
7/32 24 5.55 4.20 11/2 6 \%@ k,’*\ 32.68
1/4 20 6.35 4,72 15/8 5 IR 34,77
5/16 18 7.94 6.13 13/4 5 > @15 37.94
3/8 16 9.52 7.49 17/8 1.5 g 762 40.40
7/16 14 11,11 8.79 2 4.8C & 50.80 43.57
1/2 12 12.70 10 21/4 £3 oY 57,15 49.02
9/16 12 14.29 11.58 21/2 QQ% b°® 63.50 55.37
5/8 11 15.87 12.92 23/4 q\ %’ 69.85 60.56
11/16 11 17.64 14.50 3 A0° 83.5 76.20 66.91
3/4 10 19.05 15.80 3 ®73.5 82.55 72.54
13/16 10 20.64 17.38 & 3,25 88.90 78.89
7/8 9 22.22 18.61 " @ 3 101.60 90.75
G
N4 o"}\
e»é\e &
Pas hitworth
g,a%\@w worth)
<
N D 'b"‘b@??%"}' Nomb D
Diam. en ' Nombre lany a che iam. en lombre iam. Diam. méche
e de filets COfsﬁ\Et@%'&ﬂge Pramee de filets corr. en pr pergage
pouce par pouce O(il} rb\‘r 0§Qu a tar. pouce par pouce m/m trou & tar.
R
1/8 8 £ 2074% 8.5 13/8 1 44,32 41,36
1/4 19Q< 385 11.44 1172 11 47,81 44,85
3/8 ({g} 8 AR67 14,95 15/8 11 51,33 48.37
1/2 4 2 20.97 18.64 13/4 1 54,99 49,03
58 W 22.91 | 20.59 2 1 59.61 | 56.65
34 x4 26.44 24.11 21/4 11 65,72 62.76
(7/8¢ \&Q #ff‘ 30.20 27.87 21/2 11 76.23 73.27
10 @ 33.24 30,28 23/4 11 82.47 79.51
e S 37.89 | 34.03 3 1 88.51  85.55
? & 1 41.90 38.95 31/2 1 99,36 96.40
SRS 4 11 110.71 | 107.25
R & £°
O
NS
bO
95
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O&
N &
(2
<~ 3
Tableau de Filetage \@“0@“
. &
(8.1.) Systéme international et pas franqﬁfg(b\
k”& &
[ Diam. méche P o tam. méche
Diam. en Pas S.1. Pas, pour pergage Diam. en \(ﬁ‘g\@ et inr pergage
m{,rm francais crouamah:imu, m;"m \(\0 ws fran{;. lmnsmAh:umu.
1 25 o 0.65 21 0% 250 17.53
15 | 30 - 0.98 %p & 20 18.53
2 . 45 s 1.44 S 250 19.53
2.5 45 = 1.97 O 300 19.83
3 60 50 231 3P R 300 20.83
3.5 60 - 2.67 o 26 300 21.83
4 75 - 3.0388" & 27 300 22.83
4.5 75 = ;é;g\ Q 28 300 23.83
5 90 75 XY P 29 300 | 2483
4.5 90 - &.zf 30 350 25.14
6 100 - & @.@ 31 350 26.14
6.5 100 — 9 ¥.66 32 350 27.14
7 100 ~ Q7 XN 5.6l 33 350 28.14
7.5 100 —p QQ) 5.66 34 350 29,14
8 125 BO (@ & 6.26 35 350 30.14
8.5 | 125 7 e S 6.31 36 400 30.44
9 o1 [ S S 7% 37 400 31.44
9.5 125 & Q=S 7.31 38 400 ° 32.44
10 150 £ @7 7.92 39 400 33.44
11 xg&z,Q & &= 8.92 40 400 34.44
12 é‘? & 2150 9.57 41 400 35.44
13 I & - 10.57 42 450 35.75
14 2N g§g N - | n.2 43 450 36.75
15 o @0 @ N 1222 | 44 450 37.75
6 ¢ @’bzcg - 13.22 | 45 450 38.75
'7\6\° e}b N i 14,22 46 500 39.05
Yg, & 2250 - 14.53 47 500 40.05
9 <0 (@ 250 o 15.53 48 500 41.05
QO & 250 - 16.53 49 500 42.05
S & \0@ 50 500 43.05
RN & O
RS
< &
60
95bis
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CH.-L, DEMOOR. -

OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Tableau comparatif des mesures anglaises et métriques

I'l‘ani‘?:l 0-' [* 2». 3" 4.- g 6« i ] 9-- 10"
E',ﬁuiu: pouce pouce pouce p{)UCE pouce pouce | pouce pouce | pouce ]}Ol.ll:e pouce

25.4 |50, 76.2 | 101.6 |127. 152.4 | 177.8 [ 203.2 | 228.6 | 254.
1/64 | 0.40( 25.80 5!.%0 76,60 102. 127.39| 152.79{ 178.19| 203.59| 228.99 25‘1.:’:9
1/32 0.79| 26.19| 51.59| 76.9 |102.39| 127.79| 153.19| 178.59| 203.99) 229.39| 254.79
3/64 1.19 26.59| 51,99 77.39102.79{ 128.19| 153.59| 178.99| 204.39| 229.79) 255.19
1/16 1.59| 26.99] 52.39| 77.79| 103.19] 128.59| 153.,98| 179.38| 20+.78| 230. 18| 255.58
5/64 1.98| 27.38| 52.745| 78.18| 103.58) 128.98| 154.38| 179.78| 205. 18| 230.58| 25K 98
3/32 2.38| 27.78| 53.18| 78.58|103.98| 129.38( 154.78/ 180. 18| 205.58 230.98%3‘38
7/64 2,771 28.17| 53.58 | 78.98| 104.37| 129.78| 155. 18| 180.57| 205.97| 231.37 ﬁo@?
1/8 3.17| 28.57 | 53.97| 79.37|104.77| 130.17| 155.57| 180.97| 206.37 231.{@é§¢ﬂ7
9/64 3,57 | 28.97| 54.37| 79.77 | 105.17| 130.57| 155.97| 181.37| 206.77 2},?1"p 7.57
5/32 3.97| 29.37| 54.77| 80.17 | 105.57| 130.97| 156.37| 181.77 207.16%?3 ,‘é@/lﬁl‘]b
11/64 4.37] 29.76| 55.16| 80.56( 105 96{ 131.36| 156.76{ 182. 16| 207.56F 3%\ 6| 258.36
3/16 | 4.76| 30.16| 55.56| 80,96 | 106.36| 131.,76] 157.16| 162,56 2079@6 233.36/258.76
13/64 5.16| 30.56| 55.96| 81.36 | 106.76] 132.16| 157.56{ 182.96 2@8.%‘&33.76 250,15
7/32 5.56( 30.96| 56.36| 81.75| 107.16] 132,55/ 157.95 18?.%.’3\308' 234.15/259.55
I5;’6‘1 5.95| 31,35| 56.75| 82.15| 107.55| 132.95| 158.35| 183 7&’«%3&15 234.55) 259.95
1/4 6.25| 31.75| 57.15| 82.55 107.95| 133,35} 158.75 1@5 9,55 234.95| 260.35
17/64 6.75] 32.15| 57.55| 82.95| 108.34| 133.74[ 159. 14|41, ’209.94| 235.34] 260.74
032 | 7.14| 32,54 57.94| 83.34 | 108.74[ 134. 14| 159. 54PT18¢594| 210. 34| 235.74[ 261. 14
19;’6‘1 7.54| 32.94| 58.34| 83.74| 109, 14| 134, 54| 59T @..’H 210,741 236.14| 261 .54
5/16 7.94| 33,34 58.74| 84.14|109.54| 134.94 .3P185.73| 211.13] 236.53| 261.93
21/64 | 8.33| 33.73| 59.131 84.53|109.93] 135. 330050 186,13 211.53| 236.93| 262.33
11/32 8.73| 34.13| 59.53| 84.93|110.33 |35,<7('0’l D 13] 186.53| 211.93| 237.33(262.73
23/64 9.13( 34,53 ! 59.93| 85,33] 110.73| 1352 51,53 186.92(212,32| 237.72| 263. 12
3,;'8 9.52| 34.92| 60.32| 85.72| 111.12|90, 161.92] 187.32{ 212,72] 238.12] 263.52
25/64 9.92] 35.32| 60.72| 86.12 |]l.§> 3@?‘)2 162.32| 187.72| 213.12| 238.52| 263.92
13/32 | 10.32] 35.72] 61.12] 86.52| 1 1]gf ¥ .32| 162.72| 188. 12| 213.51{ 238.91| 264.31
27/64 | 10.72| 36.11| 61.51] 85.91 .w-’f 37.711163.11]188.51| 213.91| 239.31| 264.71
7?[6 11,11| 36,51 61,91 87,3 Q‘h%ﬂ 138.11]163.51( 188.91| 214.31{ 239.71| 265.11
29/64 | 11.51(36.91| 62.31 | 87 g® L@ 11| 138.51( 163.91 189.31(214.71| 240.11| 265.5
15/32 | 11.91] 37.31| 62.71 | 8& (§’ 3.5 1138.9 [164.3 | 189.7 |215.1 |240.5 | 265.9
31/64 | 12,3 | 37.7 | 63.1 (\%é(\ 3.9 [139.3 [ 164.7 [190.1 [215.5 | 240.9 (266.3
1/2 12,7 | 38.1 | 63.540 8% &1.3 139.7 | 165.1 | 190.5 |215,9 |241,3 [266.7
33/64 | 13.10] 38.49| 63 $9. 114.69| 140.09] 165.49] 190.89| 216.29| 241.69| 267 .09
1732 | 13.49 | 38.89 | 629389050 | 115.09] 140. 45| 165.89] 191.29| 216.69] 242.09] 267.49
35}’64 13.89] 39.29& 'i\@Z% . 10( 115.49| 140, 89| 166.29( 191.69]|217.09| 242.49| 267 .89
9/16 | 14.29] 39 .0%%0.49 115,89( 141.29| 166.68| 192,08 217.,48| 242.88] 268.28
37/64 | 14.68 QO QK‘%;@ 90.88 | 116.28| 141.68| 167.08] 192.48| 217 .88 243.28| 268.68
19/32 | 15.08 *3%743\’@ 8| 91.28 | 116.68] 142.08] 167.48| 192.88] 218.28] 213.68| 269.08
39/64 | 15. BCQ)@S\'\ 6.28) 91.68 ] L17.08] 142.48] 167 .88| 193.27| 218.67| 244.07| 269.47
5/8 I% A, 66.67| 92.07(117.47] 142.87| 168.27( 193.67| 219.07| 244.47| 269.87
41/64 L 204 ‘ég 67.07 | 92,47 | 117.87| 143.27] 168.67| 194.07| 219.47| 244.87| 270.27
2|f32\\“%\ Qé.{)? 67.47( 92.87 | 118.27]| 143.67| 169.07] 194.47) 219.86| 245.26| 270.66
43;@@ .0 ’5{‘12.46 67.86| 93.26( 118.66| 144.06| 169,46| 194.86( 220.26( 245,66 271.06
' 6\0&%‘é\ 42,86 68.26) 93.66 [ 119,06| 144.46| 169.86| 195.26| 220.66| 246.06| 271.46
/ AN86| 43.26] 68.66| 94.06| 119,45 144,86| 170,26| 195.66(221.06| 246,45 271.85
be’?.};’.ﬁ dN8.26| 43.66| 69.05] 94.45 | 119.85| 145,25 170.65| 196.05| 221.45| 246,85 272.25
Q .é}j " 18.65| 44.05( 69.45| 94.85| 120.25| 145.65| 171.05| 196.45| 221.85( 247.25( 272.65
o & r’%o 19,05 44.45| 69.85| 95.25|120.65( 146.05| 171.45| 196.85| 222.25| 247.65| 273.05
A /64 | 19.45| 44.85( 70.25| 95.65|121.04| 146.44| 171.84| 197.24] 222, 64| 248.04| 273.44
b25:'32 19,84 45,24 | 70.64| 96.04 | 121 .44] i46.84| 172.24| 197.64| 223.04| 248.44| 273.84
51:;'64 20.24| 45.64) 71,04 96,44 | 121.84| 147.24| 172.64| 198.04| 223.44| 248.84| 274.24
13/16 | 20.64| 46.04| 71.44| 96.84 | 122,24| 147.63| 173.03| 198.43| 223 88| 249,23| 274.63
53/64 | 21.03| 46.43| 71.83| 97.23|122.63| 148.03| 173.43| 198.83| 224.23| 249.63| 275.03
27/32 | 21.43( 46.83| 72:23| 97.63(123.03| 148.45] 173,83| 199.23( 224.63; 250.03] 275.43
55;’6‘1 21,83 | 47.23| 72.63| 98.03| 123,43| 1 48.83| 174.22| 199.62| 225.02] 2¢0.42| 275 .82
7/8 22.22| 47.62| 73.02| 98.42|123.82| 149.22| 174.62| 200,02| 225.42| 250.82| 276.22
57/64 | 22.62| 48.02| 73.42| 98.82| 124.22| 149.62( 175.02] 200.42| 225.82{ 251.22| 276.062
29/32 | 23.02| 48.42| 73.82| 99.22|124.62| 150.02| 175.42| 200.82| 226,21| 251 .61( 277.01
59/64 | 23,42 48.81 | 74,21 | 99.61 [ 125.01] 150.41| 175.81{ 201.21| 226.61| 252,01 277 .4|
15/16 | 23.81| 49,21 | 74.61[103.01 | 125.41| 150.81|176.2 | 201.61{227.01|252.41 272.8I
61/64 | 24.21| 49.61 ) 75.01|100.41|125.81(151.21} 176.01 202.01) 227 .41| 252,8 | 275.2
31/32 | 24.61| 52.01| 75.4 {100.8 |126.2 |151.6 (177. |202.4 |227.8 |253.2 |278.6

63/64 | 25. 50.4 | 75.8 |101.2 |126.6 |152. 177.4 1202.8 |228.2 |253.6 | 279.
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S

Petit Baréme anglais-francais 3 i @

des poids, mesures linéaires et de capacité, monggl@

Poids 2 ~o*
ton =— 20 cwts — 1016 Kgo
cwt. = 4 grs. = 50 Kg, Q,o

gr. =— 28 lbs = 12 \789
lbs =16 028 = 0#% &?‘}

oz — 28 gramn:géf’-’

PR S g

,,(\
Mesqée%b'ﬁnealres
1 yard %Q.’ é@’mches — 91.5 cm.
1 mgtb —(\ 5‘1 cm.
& &
SIS

Q
{\O M@%ures de Capacité
&
o

Q‘$®& :a%allon — 8 pints — 4.54 litres
*Q\:{bq} @ pint = 0.57 litres.
w(\\Q & ‘q;(\
SR
ee}b\ﬁg b@'g“ Monnaie

e"g\os(\?} &_\Q 1 £ = 20 sh. = 240 pence

Qb (\\) ‘d‘\) 1 sh. = 12 pence.
O

NS
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CH.-L. DEMOOR, — OUTILLAGE — 169, RUE DU PROGRES, BRUXELLES-NORD

Tableau des vitesses des meules

(Corindon —~ Emeri —~ Carborandum)
o4 Nombre de tours & la minute pour une vitesse O\
iz circonférentielle de : @ Q’
d la meule 20 métres 25 meétres 30 Qﬁ: (Q
m/m a la seconde a la seconde {\\la s@ 1de
25 15..000 19.000 Q&%“zz 000
40 10.000 12.500 ,bs\ & 15.000
60 6700 75008 > 10.000
80 5000 6 Q?) 7500
100 3800 b& 5700
125 2900 03 4400
150 2500 oD oggoo 3700
180 2000 | 4% @®2700 3200
200 1900 5P & 2300 2800
220 1800 & ko 2100 3500
250 isosb Q, 1900 2200
300 3 1500 1900
350 \of \gge 1300 1600
400 1100 1400
450 b@ &840 1050 1250
500 S @ \\é}‘so 950 1150
550 N & 690 850 1025
600 ST 630 800 950
700 S @l 550 690 820
800 o & of 475 600 710
900 @, ° 420 530 635
1007, 2 @ 390 500 575
NN QO
S &L
O LS
> N - A :
Je n%eﬂ\l vitesse circonférentielle (moyenne de 25 métres par seconde)
4 ébq{_u? obtenir le meilleur rendement de la meule,

Copyright: het MOT, Grimbergen
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belg‘%@edle a chaque usine de posséder un compte-tours, alin de vérifier de
Q temps en temps la vitesse de rotation des meules.
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Dimensions des cones Morse et Brown et Sharpe
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S
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Poids des barres rondes, carrées et hexagonales

Fer : Poids spécifique 7.8
" Poids . Poids ” Poids @
o par métre linéaire o par métre linéaire S par meétre lm.e&re
g £ B
a a A Jp
rond | carré | hexag rond carré | hexag rond éfh‘r((\ hexag
2
m/m | Kg. Kg. Kg. | m/m Kg. Kg. Kg. m/m %})& d@ Kg.
fb \\Q
5 | 0.153] 0.194] 0.169] 50 | 15.268| 19.450| 16.863 IBOQQW 71252.072(218.557
6 | 0,220 0,280 0.243| 52 | 16.514| 21.037| 18.239| 1 §2 022]266,271(230, 868
7 |1 0.,299| 0.381] 0.331| 54 | 17.809| 22.686{ 19.669 0 @920.474[280.858|243.517
8 |0.391] 0.498] 0.432| 56 | 19.152| 24.389| 21.1530°195° |232.220|295.835(256.502
9 | 0,495 0.630| 0,546 58 | 20.545| 26.172 22\89) <0 |244,292(311.200(269.825
>
10 | 0.611] 0.778| 0.675| 60 | 21.986| 28.008|P¥. 28] 205 (256.660[326.955(283. 486
11 ] 0.739) 0,941] 0.816| 62 | 23,476| 29.905p 2 91 210 [269.332(343.098]297.483
12 | 0.879] 1.120] 0.971| 64 | 25.016] 31 .629) 215 |282.310|359.631(311.818
13 1.032| 1.315| 1.140[ 66 | 26.603 \?;b 96[°29.382| 220 |295.593|376.552(|326.490
14 | 1.197] 1.525| 1.322| 68 | 28. 2‘!{) 31.190, 225 |309.182(393.863|341.500
@
15 1.374| 1.751] 1,518 70 .122] 33,052 230 |3232,076/411.562|356.847
16 | 1.563| 1.992| 1.727| 72 40.332| 34.967| 235 |337.075[429.651|372.531
17 1.765( 2.248] 1,949 74 g 42.603| 36.937] 240 |351.780[448.128|388.552
18 1.979| 2.521] 2.185 765 § 6 44.937| 38.961| 245 [366.591|466,995/404.911
19 | 2.205] 2.809| 2.435 Afﬁ Q@J 47.334| 41,038 250 |381.716|486,250/421.607
N WO
20 | 2.443| 3.112 2@‘@«‘5087 49.792| 43,171 255 |[397.128|505.895/438.640
21 2.693| 3.431 é} S,Q%q 4.125) 56.210| 48.735] 260 |412.853|525.928/456.011
22 | 2,956 3.76¢6, '2’@)& 49,469) 63.018| 54.637| 265 |[128.885|546.351{473.719
23 | 3.231 4.%6?3&68(\95 55.118| 70.214| 60.876] 270 [445.222|567.162{491.764
24 1 3.518 %\ l\ {&55 100 | 61.072] 77.800| 67.453) 275 [461.8063|588.363|510.146
()
25 3.815:%%(9’%@(.\216 105 | 67.333| 85.775| 74.3067| 280 [478.812|609.9:2|528.866
26 | 4 ,g’ 59P4.560| 110 | 73.898) 94.138] 81.618] 285 [496.065/631.931|547.923
27 & 2] 4.9171 115 | 80.769|102.891| 89.207| 290 |513.624|654.298|567.318
28 \E>\ ?éﬂ\,g% 00| 5.288] 120 | 87.945|112.032| 97.133| 295 |531,488(677.0:-5|587.049
\%%Q‘ é‘?) %&\ .543] 5.673| 125 | 95.425|121.563|105.397) 300 |549.657|700.200|607.108
&
6®(b3‘<‘q 97| 7.002] 6.071| 130 |103,213(131.482(113.998| 305 [568,112|723,735|627.515
ﬁ O, 254 7.967| 6,907| 135 |[111.304|141,791(122,2936] 310 |586.912|747.658|648.258
"Q@ 7.060( 8.99*| 7.798| 140 |119.703|152.488/132.211| 315 |605.995|771.9711669.339
66 7.915|10.083] 8.742| 145 |128.406[163.575(141.824| 320 |625.388|796.672|690.757
6038 8,819{11.234| 9.740| 150 |137.414|175.050|151,774| 325 |645.072{821.763|712.523
40 | 9.772]12.448|10.792| 155 |[146.728|186.9151162.061| 330 |665.085|847.242|734.606
42 |10.773[13.724|11.899 160 [156.347|199.168{172.686| 335 [685.391|873.111|757.036
44 |11.824[15.062(13.059| 165 |[166.270|211.811]183.648 340 |706.006)899.368(779.803
46 12,923|16.462|14.273] 170 [176.500[224.842|194.947| 345 |726.922|926.015|802.908
48 |14.071)17.925/15.541) 175 |187.034|238.263|206.583| 350 |748.144(953.050(826.350
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