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INTRODUCTION

M.

Nous avons l'honneur de vous soumettre notre nouveau Catalogue de Marteaux=Pilons
pneumatiques, systéme breveté Béché.

Ce marteau-pilon, résultat d'une longue expérience et de nombreux essais, ayant pour but le
perfectionnement de ce genre de machines, répond 4 toutes les exigences et, grice a sa puissance et
4 son rendement, il est supérieur 4 tous les marteaux a forger fabriqués i ce jour.

Il trouve son application dans tous les genres d'industries, et plus de Soo modéles et systémes
différents ont été exécutés et brevetés en tous pays.

Il se distingue par les avantages suivants :

Construction simple et robuste. Grande puissance. Maniement facile. Coup régulier et appuyé.
Réglage précis de la force de frappe. Long guidage de la masse tombante et réglage ais¢
et siir de cette partie du marteau. Bati d’une piéce, sans brides ni boulons, completement
fermé, protégeant ainsi les organes contre les poussiéres de forge. Nombre de tours calculé pour un
maximum d'effet utile, avec emploi du minimum de force, Grande hauteur de frappe. Disposition
avantageuse des poulies, du volant et de la manivelle. Commande par moteur électrique & attaque
directe. Graissage automatique de toutes les parties en mouvement. Chabotte indépendante mais
rigide et indéplacable. Construction soignée, sans ressorts, butoirs, boites & étoupe, clapets, cuirs,
etc. Rendement supérieur et plus économique que n'importe quel pilon.
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Description du fonctionnement du Marteau-Pilon *' Béché "

BREVETE DANS TOUS LES PaYs

Le evlindre de Ta masse tombeante fa) et le evlindre de la pompe i air ©b) sont sépards,
B A . Dans ce dernier se meut un piston (e} actionné par la manivelle, qui
fait mouvorr la masse tombante 7).
..‘A‘\ A A la descente du piston (¢) de la pompe, la masse tombante est
|'.\\‘ b I|

ity

refoulée vers Te haut, par suite de la compression d'air dans espace

) et, en meime temps, aspinte parsuite do vide fait dans Vespace (g);

Biv, il y a done réunion de deux forces pour élever la
S = masse tombante.

(o e ~Tf- r\_'tl-l!lf! le pston e de la pompe monte, la masse tom-
'fﬂ f/ u"L :jf_ Lante est fancée vers le bas par suite de la compression d'ai
TR =5 dans Pespace (o) et du vide fait dans Pespace (e, Ces deux

=AY = actioms, pression et vide, sont encore renforcées par la com-

ﬁ)]ii‘.ir'iiﬁuutﬂ;'. 2 pression supplémentaire obtenue dans l'espace intérieur (f),

C Cette derniére est oréée par Ueffet de la foree vive du mouvement

ascensionnel de la masse tombante etaided la laneer vers le bas. 1] est
i abserver que Natilisation de cette foree vive, qui
dans dantres svstémes réagit par contre=pression
sur la manivelle en oceasionnant une grande perise
e foree et obtenoe dins notre marteav-pilon dans

Pespeiee (Of), est, au eontraire, rendue utilisable sans

influencer le piston 7e), i déperdition de force. I1 ¥
a done trois forces réunies pour lancer la
masse tombante vers l'enclume,
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Le diagramme ci-contre de Vespace (el indique la tension dair qui se produit
ill.‘l'ldillil le mopverment de o masse tombante, Comme i1 ost i11:|i1|1!:"'. lie pristan rhl !Irﬂl-ll-lit,
en descendant, une compression dune atmosphére seulement, par lagquelle la masse
tombante est soulevie,

Deans da position o plus haute de la masse tombante, la pression passe en tension
atmosphérique et, imméditement apres, en aspirant Lo masse tombante, se fait le vide,

Al fin de la course, an moment du eoup, il n'existe quiuné pression atmosphérique.

Les commandes consécutives, en grand nombre,
sont une attestation indiscutable pour les ** Marteaux-Pilons Béché ™.

NOMBREUSES REFERENCES SUR DEMANDE,
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I

nulm.\%m&nr'l
J'Harhaw F‘-Im fnﬁumi‘ifw.-rBSJw'.

+ ——
Lspace g
Le dingramme de Pespace dgl démeantre que, par suite de la descente du piston (e,
il se produit un vide qui sonléve la masse tombante. Ce vide passe en eompression lorsque
la masse tombante arrive & sa position la plus haute et la rejette dussitdt vers le bas. Au
/ . moment do coup, il existe, & nouvei, une pression abimosphéngue,
oy
| "E Les diagrammes démontrent clairement quiil ne seoproduit pas de hautes pressions
St
E pendant le déplaicement de la masse tombante et quielles n'agissent que dins un seéns
A -
w H L g ’ .
& ; favoruble sur cette demnitre. 11 est-@ peine nécessaire de faire remarguer que de hautes
e
j pressions dans les espaces de travail exigent U'emploi de forces considérables.
=2 :
0\ G 1
Bon e
o | {(
- \
-
s
e - Coup. La vente des ‘‘ Marteaux-Pilons Béché " se fait sans réclame tapageuse,

par la propagande et la bienveillante recommandation de notre clientéle.
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Nous distinguons deux sortes de coups : le coup appuyé ou allongé et le coup sec.
[expérience que nous avons acquise dans la construction des marteaux-pilons et nos études
précises pendant de longues anndes sur les effets de T'air, nous ont permis d'établir exactement les

deux sortes de coups précités,

Coup appuye

U appelle coup appuyé oun allonge, celui dans lequel la masse tombante repase un instant sur la picee & forger.
Dians ce cas, le forgeron conduira fucilement son travail, les piéces i forger restant en place, ce qui est trés important
pour tous les travims et notmment pour le forgeage de Pacier dur et de métaus minees & froid.

Lo diagramme des courbes, figurd & la page 6, démontre gque tel est bien le coup donné par le pilon Béché,

Coup sec

Sile coup est see, le travail est trés penible pour le forgeron et ne peat étre exécuté quavee de trés grandes

difficulites.

Faites I'essai comparatif du marteau-pilon Béché avec n'importe quel marteau concurrent;
nous prenons l'engagement de payer les frais, s'il n'est pas démontré que notre martcau posséde des

avantages considérables,
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ﬂfagmmmes dv ‘,ur'sfun et de la masse Lombante dvn marteav Jpﬂ'an [prevmatique breveté "Béche,
La masse tombante repose uj!:rf': le covp —
Le caup est adhérent. .-

Couvrbe dv piskon.

faurﬂc dlt Ifﬂ' masse 5,”5”‘-: :
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Le goup sec se produit 81 existe,au moment du cotphdes tensions & Uintéricur
des evlindres, qui provagquent un soulévement immdédiat de Ta masse tombante,

La gourbe ei-comtre démontre la tension dair pendant la course de la masse

le havt

toombante dun marteav-pilon d’'un aotre systéme. Lo masse tombante est sonlevie

b

par le vide, et, avant qu'elle n'arrive au point le plus éeve, lo piston o déji commence

el

som mouvement de descente. Les deux corps (masse tombante ot piston ) se tapprochont

ainsi en sens eontraire et il se forme une compression de 6-8 atmosphéres, qui doit
ctre vaincue par la manivelle (moteur).

Au point fal, la tepsion se place derriére ln ligne atmosphérique, et Tn masse
tombante doit surmonter, en descendant, une forte contre-pressions eelle-ci angmente

jusguan moment duconp et la masse tombante est souleviée aussitdt par cette contre-

| Leve ; g
- pression, La cowrbe, page & démontre clairement le coup see et court de 1o masse
T} SR

A 1
tombante,

Marteaw @ aiv comprimé cuncurrent,
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Diggrammes dv piston et de lamasse tombante dun marteav concvrrent.-
La masse est jmmédiatement remonlic a)prés le coup...
Le covpe est gsec..
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Covrbe de la masse lombante
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Force consommeée # Puissance du coup # Rendement en effet utile
des MARTEAUX-PILONS “BECHE”

C’est senlement par la Méthode de Heim que nous avons trouvé le moyen de nous rendre compte,
d'une fagon certaine et infaillible, de la valeur et des qualités d'un marteau. (Voir pages 281283 de la
revue Zeitschrift des V. D, Ingenfeure, année 1000},

On trouve dans les notices et réclames de difitrents systémes de marteanx-plons; des afirmations inexactes. Les uns
offrent des marteaux qui doivent, sans que-cela soit prouvé, frapper avee le double de foree de coup que tout autre martea.,
Ces affirmations sont des réclames charlatanesques, qui tombent dans le domaine de la concurrence deloyale. D'antres offrent
des systitmes dont le fonctionnement ne nécessite que lemplol de forces minimes, mais tout homme de mdétier pourra se rendre
compte, par un simple ealeal, de la valenr de ces données,

Apprécier Ueffet du coup d'un marteau, d'apris Pétirnge d'une piéce, constitue une méthode inexacte-ot irrégulicre, qui
donne liew i des erreurs, la dureté et la qualité du métal, sa tempérture, la forme de la frappe et surtout Uhabilete du forgeron
influant beancoup sur le résultat de essai.

Nous déterminons 'effet du coup des Marteaux ‘* Béché ", par la Méthode ** Heim ", en faisant
des essais au moyen de cylindres en plomb, en mesurant en méme temps la consommation de force;
nous garantissons, d’aprés cela, le rendement en effet utile des Marteaux ** Béché ",

En évitant, comme nous l'avons décrit plus haut, toute contre-pression nuisible et ne travaillant
qu'avec une faible pression, nous garantissons, d’'aprés le poids de la masse tombante, un effet utile

de 60-70 -, rendement qui n’'a, méme de loin, été atteint, jusqu'a présent, par aucun autre marteau.
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Tableau de la puissance de frappe, force consommée et rendement en effet utile
des * Marteaux=Pilons Béché", a des nombres de coups différents

POLDS EFFET DE FRAPPE ! H”!“:” Forcr HP. | EFver uTiLe
DEJLA MASSE TOMMAXTE Le martean réduit Fun seul coup un cylimdre de Jlll .'|:i.r||:.:;.-ll'll |- '

H 26 mjm env, 2 1.3 11

1. aﬂ 1-.'_1: ¥ mm diamétre et 37,5 hauteur & . j; : ‘ ::1:: J|:\I gg :
H 2T o . 240 2.0 70 »
||‘ 28 m/m env, 2iWh 3.7 =T L

[, 2 50 1\.._: W m m diamdétre ot 45 mom hatteur & . 3",. : : :'::_!!:: ':.‘-': g; |.
{2+ » 20 18 66 -
l'. HMlmym eny, 511 G0 BS

L. &3 75 kp A5 mmodiamidre et 52,5 hawtedr i i . g:' : ‘ ;:::: '{‘; gg :
? M » . 210 Tl 67 »
\ 43 mym env, 1 i as o

| P = 1m L';: Jubmdm dimitee of 00 moan hauteur & N gi : :_ :?:: :.:H:; gg :
H 99 5 5 EIH) 1i1,1 65 »
i'. iﬁ mm eny, 15 L 4 0

. 5. 150 I‘\-'L: S omfm dunétre et 75 mim hauteur & ‘:I_: : : :f:!:: :i:: g’; :
f 42 . | &0 | K1 68 »
\ TU mim env, (BT 15,00 37

1. i, Eﬂﬂ Ll_‘ 0 mfm dinmotre et 0 mom hadteur & I.":'lli : : ::l]:: ::;.'f_: ;g :
} e * HEL o - 82 =
\ S mym eny 120 n4 a7

. 7. 8300 ke 70 m/m diaméire et 1005 m/m havteur &, Tlg E W H:: :‘::'[: ;g :
{i i o . 15 U 80 »

N. B. — Nows garaniissons les donndes ci-desses,
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ESSAIS DE FRAPPE D'APRES LA METHODE *HEIM "
Cylindre en plonl de dimensions
95 mim Eiamiee & 07T

normales 1
¥oulea baolewr, rdoil @ 250 fom

et Cvlindreen E:I..11||.|-|| dimensions pormales -
T m dlametee o 40 mfn bawtear, reduit 8 F4m/m,

Nombre di oups ;1 R,
8 ssuire : 2 HP

Nombre decowps: 231,
Foree nécessaire : 4.5 HP.
Eflet nutile iWie,

I EoV— e - N s
Poads de fa masse tombante ; 30 ke Marteaun L 2. Poids de la masse tombante = 50 1

enn plomb

rmales :

b AR

Cwlindre en plomb dedimensions normales

s omn haniewr Ui i o Bawbeur S J00m e lametee, ridail & 3% e

eedaldl @ b o m
Nombro de coups = 2l
Foree nécessaite ; 7.7 HP
Effet utile : 0y ",

Nombra de eoups = 20,
Force necessaire : 10,1 HP.
Effot utile : i,

s

L

Maortean L 3. Poids de la masse tombante @75 by Martean L 4. Poids <o la masse jombante @ 100 ke,
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Dimensions principales

Type m wrmal .o L s e s A . L. 1
Poids de Ia masse tombante, ., . ., ki a0
Course maximum de ln masse tombante, mm 240
Hauteur maximum i forger . . ,  mm 220
Nombre de coups par minute i i oW i 240
Diamétre des poulies . .. (o omim 120
Largeur de la courroie- . .. . . m/m 50
Force nécessaire , . . HP environ . i
Paids total approximatif . . ., ok 2,000
Emplacement occupd : Hauteur . . m/m 1,520
Largeur . . m/m FlLL
Longucur . . m'm 1.6
Prix du martean complet, . . . ., _fr,
Code . . r— T . Lanfla

Prix du martean [rOEpEne PROLE COrmi le -

trique (moteur non compris] . ., . F,

Code. . . ooy o o & s ‘e Luflatrs
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Construction de la Masse tombante ef du Guidage réglable

L masse tombante, de forme cylindrique et crense, cst construite en acier forgé
de gramde résistance: elle ne présente ni frettes dassembloge, ni joints; on n'a donc i
redouter ni bris, ni réparations,

Les masses tombantes en acier forgé possédent, sur celles en acier coulé, les
uvantages suivants

17 Le métal forgé est plus homogéne et a une plus grande résistance;

24 Pans Vacier coulé, surtout lorsqu'il s'agit de pitees ereuses, il se produit des
tensions dans la matiére, qui provegquent inévitablement des ruptures, ces pitces ctant
sotmmses i des chocs violents,

Lo guidage, aussi long que possible, de o masse tombante, 8 une grande valeur
et, afin de le gaantir contre tout déplacement, il est pourvie de quatre plats, Le gui-
dage de 1o masse tombante porte quatre lames d'ajustage (¢, qui se réglent facilement
en plagant des bandes métalliques, derriére les lames, lorsqu'il se produit de Musure,

Le guidage de la masse tombante, gqui se trouve i Vintérieur du eylindre, a cet
avantage, quapreés usure, il est facilement démonté et remplacé par n'importe quel
ajusteur, tandis que dans les autres systimes, n'ayant pas de guidage démontable, les
réparations sont trés difficiles; en forgeant, la partie inféricure du guidage s'use plus
vite que L partie supérieure ot un simple sermge d'une moitié du guidage ne peut
jamiis donner un ajustage complet.

Le guidage, ainsi que le evlindre du martean, sont garnis de frettes en acier
forge (m-n ) fixées i chand, afin de les assurer contre le bris.
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Dimensions principales

Type normal

Potds de la masse tom)
Course maximum de la
Hauteur maximum & f
Nombre de I par
Diamittre des poulics .
Largeur de la courrafe
Foroe nécessaire

Poids approximatif

Emplacement oconpd:

Prix du marteau compl
Code .
Prix du marteaw pedpar

frgue (moteur non G

ante i « J: kg

masse tombante, mm
et . 111 1
ninLte
i
m m

+ HP enviton

- kg
Huauntonr o
Luarpreur 1T
L.onguens m'e
[+ Ur,

¢ pour commande ole

HNpriss . " Ir.

Areniers DEMOOR, Fiue HONORIE DEMOOR & Cie,

L. 2

a0
M
240
i

e ]

|, =550

f.nler

Luferts
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Mécanisme completement protégé

Par suite de la construction spéciale de notre marteav-pilon, les organes mécaniques sont absolument 3 Vabr des
détériorations et de 'introduction de poussiéres,
Aprés chaque eonp, Uair est remplacé par de Pair frais, an moyven d'on wbe prolonge josqu'h Tair extéricur, ce qui

empéche un échanffement éventuel du martean.

Nombre de coups

Pour un travail de forge rationnel, il faut un certain nombre de coups,

5i le marteau frappe trop vite, il n'est pas possible an forgeron de manamuvrer exactement sa picee; si la frappe
est trop lepte, on ne peut utiliser le degre de chaleur du métal et le travail n'est plus économiguie.

Dans natre systeme, nous nous sommes basés sur un nombre de coups largement établi, tandis que dans plusicurs
marteaus, aussitot. que le nombre de coups dépasse une eertaine limite, 4l se produit une telle compression dair a la
descente, que Ueffet otle da pilon devient rés minime of, si e nombre die coups-mirmente encore, In fappe n'arrive
mime plus & toucher Uenclume. Dans nos marteaus, an contraire. comme le tallean lindigue (page 6), plus le nombre
de coups est grand, plus Veffet utile avgmente, en méme tomps que I foree nécessaire (vair page 23).

Par suite de la grande facilité de réglage de notre marteau, il n'est plus nécessaire de diminuer
le nombre de coups. comme on devait le faire pour certains travaux spéciaux, et I'on peut maintenir
un méme nombre de coups pour tous les travaux, ce qui donne un plus grand rendement.
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Dimensions principales

Tirpemogmal . . . o 5 o s 5 5 s R : L8
Poids de la masse tombanta, . . . . . . . .kg 75
Course maximuom de la masse tombante . . . . mim 281
IHauteur maximum i forger. . . L. mim L
Nombre de coups par minute i L o210
Diamétre des ponlies , . . ., . . . . . mjm Fil)
Largeur Je In evurrole . B o Bl s T W]
Force nécessawre ., . . . . .+ . HP environ Tonl
Modids total gpproximabf o s 0 iw e o W e o KR 3, 1
Emplacement ovoupd : Hauteor s i e, m'm 1,850
Largeur . B ' m e ]
Longueur ., o s - IO IR
Prix do martean « ._-|:||.|-|.,—|., \ « v B\ G - BTN
Code. . . & o T e N f3 anTanm Lufi

Prix du marteat prepard pour ¢ommands  électrigue

T A4 fll=|'.ll-r|'; - . . #* . . N 4 0 {! B

l'auh-...,........._...J’.r{!fh'i
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(Graissage automatique

Tous les arganes en mouvement possident un graissage automntigue. Laxe de 1o manivelle marche dans des alésages
munis de graisseurs & anneaus, ot le bouton-manivelle est lubrifié par un graisseur & gouttes, fixé i Vextéricur du biti. Laxe,
dans le piston de traval, posside egnlement un graissage. Le guide de ln masse tombante, ainsi que le evlindre de travail,
sont également lubrifits automatiquement, an moven de nos graisseurs brevetés. Siles cylindres sont graissés par intermit-
tence, cela o le désavantage que la plus grande partic du lubrifint est jwojeté au dehors et salit la chabotte et les frappes,

tandis que le martean marche de nouvean 4 sec en peu de temps.

Chabotte indépendante du bati du marteau

Dins nos marteaux, la chabotte est Se e du hdti: elle est fixée sur un soubassement en bois et calée, de la f;u;:';n
la plus simple, au moven de chasses en bois duar,

La ehabotte u douee & quinze fois le poids de ln masse tombante et est munie d'une pides mpportée en acier, de
larges dimensions, pour recevorr la frappe inféneure.

Notre longue experience, ainsi que nos succés, dans le perfectionnement de nos marteaux pneumatiques, sont une

garantic poor exécution de nos appareils,
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Chabottes des Marteaux-=Pilons pneumatiques brevetés “ Béché

La figure | indique la position normale de la frappe: tontefois, eelle-ci peut étre disposée, sur demande, comme Uindique

la figure 2 ou la figure™.

La direction de la I'r.1p]n- de la masse tombante peut étre 11-"|I|.i: ee chaque fois de 45 1[;-_;;1115,
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Le maniement, simple et facile, des marteanx-pilons Béché n'exige pas Femploi d'ouvriers spéciaux;

La distribution d'air permet de maintenir i masse tombante 3 n'importe quelle hantear ot d7alterner instantanément
les coups les ilhls forts avec les conps les plus faibles, En fermant le régulatenr de 1o distribotion, la masse tombante
reste suspendie, sans avcun mouvement, dans sa position la plus haute,

Il est possible de donner des coups iselés un pen moins forts que ceux d'un pilon & vapeur,

Les marteaux de 30 4 150 kilos de masse tombante peuvent étre réglés a la main ou 4 la pédale: ceux plus lourds,
seulement & la main;

La pédale est disposée antour de la chabotte, de fagon i étre bien a la portée de ouvrier de tons les cotés,

Disposition des Poulies et du Volant

Les poulies et le volant sont places dans 'axe longitudinal du marteau, afin de lul donner plus de stabilité
et de d’éﬁ'ﬂ.ﬂ‘ﬂl‘ les Eﬂtés_ o qui fucilite le travail et les manauvres, surtout r[IJ:lI'H'I il _u,',-.git de pitces Innguus o de

formes spéciales,
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20 Ateniers DEMOOR, Fimeve HONORE DEMOOR & Cie

Dimensions principales

Type normaly. o & N B 4 L. 4
Poids de la masse tombante -, , | | kg 100
Course maximum de Lo masse tombante, m/m 310
Hauteur maximum & forger . . . mm Wik
Nombre de coups par minute , . . A
Diamitre des poulies . | | . mim LYl
Largeur de ln courraie , . . . . m/m (]
Force nécessaire, . ., . . HP environ 10
Poids total approsimatit . . . . | kg LT
Emplacement occupe : Hauteur . . mfm 2NK)
Largeur ., ., mm =
Longueur . mm 2.0}
Prix du martean complet ., -~ | | ir.
Code . 5 & & % o % i ow aow e cdnfEon

Prix du marteau prépare pour comrmande

électy e (molenT [on cCOmpris . « I,

Coda . o & & % & e 4 i e e a Luferdgulri
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2. Cnavssie p Axvers, BRUXELLES.

Compard au Marteau-pilon & vapeur, lg Marteau-pilon pneumatique * Bécheé ~ présente des avantages considérables,
surtout an point de vue économigque. — I¥apr i

hireuses exporiences, un bon Martean & vipeur 4 un rendement, en effet utile. de
14 4 20 */, maximum, tandis que le Martoau pneamatique ** Béché *, selon le poids de la masse tombante, donne de 80 a 70 . garanti.
Consulter & ce sujet 'intéressant article du professenr Lindner, ayant trait & ces recherches, publié p
allemands, Zeftschrift des Vereins deutscher Ingewienre, ann

se produtsent sifrequemment dans un Marteau

- b revue de 1'Association des Ingénieurs

370 De plus, le Marteay - Béchdé” est 4 Uabri des dérangements qui
vapeur, par suite de Uenu de condensation, ou

10, Mo 2, page

lea fuites dans les prosses-gtonpes, joints, oto,, et

L'effet de frappe du Marteau - Béche ” est bien plus considérable que celui d'un Marteau a vapeur et les essais de frappe.
dont nous reproduisons la gravure ci-contre, permettent de faire cette

constatation:
nous aftirons spocialement volre attention sur le fait, quils représentent 'effet du coup dun
Martezau & vapeur (neuf) de 3 kg, contre un Martean poeumatigue Béchd ' de 150 kg, — Les

eisals comparatifs, enire marteanx-j

ns ayant le méme poids de masse tombante, nosont pas faciles
L fire, ctant donné que Peffet du coup

d'un Marteau & vapeur dépend surtout dio bon fomctionnement
e de la distribution ainsi que de la pression. La senle comparaison possible est celle I ]

A essdlng e l'-lll'll'\nI

Des cylindres en plomb sont a la disposition des intéressés o cet effet.

——
B e ST
% T e—

wlindre « Normal s e

lomb ayant 5 om'm
le dinmdtre et 55 m'm de havteor

\ Reéduit 'un soul o

= mim, s un martea Réduit idfun seul 1))
o travaillant avee une tension

§ub

i m'm, par nu

i |
vapeur die 200 mgirtean « Béché s de 150 ke

de 8 atm.
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2 Veeniers DEMOOR, Firne HONORE DEMOQOR & Cie,

Dimensions principales

Type normal . I e o L B
Poids de la masse tombante . . . kg 150
Course macimum de la mazse tombante, m'm 1200
Hauteur maximom aforger . . . mm LU
Nombre de coups par minute . . . . . 130
Diamitre des poulies . . . 1 Bl
Largeur de la courrote . . . . 1 m 150
Force nécessaire. . . . . HP environ 15
Poids total approsimatif . . 0 o 0 kg Gudi
]:|||.|||:|| einent occapé : Hauteur | . mbm 2,100

Largeur , . m/m LU

Longueur . m/mo 2,400
Prix du martead complet . - . . .dr.
L Ot L P . fouifal

Prix du marteau prépard pour commaonds

électrigue (moteur non compris) . . ir,

Code ., . . . . . v e e e . Ll
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20q, Unavssie p'Asvers, BRUXELLES. 23

[nstructions pour procéder au§ épreuves par essais de (olps

Pour déterminer les effets de conps des marteaus-pilons, nous nous servons de cvlindres en plomb pur: la hauteur
de ees evlindres est de 1 1y fois lear diamétre,
Avant de commencer cette épreave, Ton déplace lenelume jnsqu'a ce que

le evlindre en plomb v ronve place, sans étre touché par la frappe supérieure,

[om forge ensuite un morcean de fer d'une eertaine épaisseur et pendant que

I mnrtemn travaille !llvillr pnliﬁﬁ;lm'm Jis l:_\'l:il'ldl'i* en plomb est glissé rapide-

ment en avant et retiré en prenant soin qu'il ne regoive quun seal coup.

Cylindre en plomb. . | X .
y s F 1 HEEEG}THS:H 11 est bien entendu que fe morceau de
j ) v

| | ] DE_;C . fer a forger emplové doit étre assez minee pour
Enclvme.— que Je coup ne porte gque sur le eylindre en
plamb. 11 est 4 remargquer que pour déterminer Peffet des coups d'un

F - ! Y . . ’ : -+ .
HEREEIET L S RNETEE S e ot Ea sy T martean i vapeur, 1l est indispensable de faire V'épreuve en pleine
‘ marche et non en plagant le eylindre en plomb sur Uenclume avant la

Chabotle..

mige en fonctionnement et en lui donnant un coup isolé, L'effet du

coup dans ce demnier cas est beanconp plus fort, les contre-tensions

-__-_“-—-—____——-'-.—-ﬁ"—'—ﬁ‘ 1 & . ie P - A 3 F = -
qui s¢ i wluisent lH.‘!H{IaH“ le travail continu n'existant (R
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4 Areriers DEMOOR, Fiene HONORE DEMOOR & Cie

Dimensions principales

Typa normalvy, a7 o o o D L. 6
Poids de ln masse tombante . ., ., kg 200
Course maximum de la masse tombante, mm WL
Hauteur maximum & fofger. . . . m/m A=
Nombre de coups par minuie . s s |5
Damitre des poulies . . . . . mm N
Largeur de la eourraje | | . « Mim IELL
Force nécessaire, ., , ., . HP environ o0
Poids total approximatif . ., . C kg 9800
|':r||]||;1-'1':rtt'|11 occupd @ Hautour . . m/m a5

Largeur . . m/m 1, 1M

Léngurur . mm 2 800
Prix du martesy complet , . . . |, fr.
Code . . . . v v v « &+ . o Lagten

Prix do marteau Jrdpre pour commaondoe

1||.'-.'1I||illn: motelT non compris - ir,

Gode o sl L Lo o o fintes


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

260, CHAussER n'Axsvers, BRUXELLES. 23

Ny Différents : 3|

Outils de forge

et leur application [ — v
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ol Areniers DEMOOR. Firve HONORE DEMODE & Cie

Dimensions principales

Typenoemal . . ., . . . . . L. 7
Poids de la masse tombante , . . kg 300
Course maximum de i masse tombante, m/im S0
Hauteur maximum i forger ., ., mim Tk
Nombre de coups par minute. - 140
Diamétre des poulies . . ., ., . mm 11040
Largeur de la courrofe ., o, ., mfm 160
Force nocessaire, . . . . HP environ 5]
Poids total approximatif . . . . kg 13,000
Emplacement oceupd : Hauteur., . m/m 2 By
Largeur. ., m/m 1,200
Longueur . m/m KA
Prix du martean complet, . . . . fr.
L R T Pt Loufpan

Prix du martean préparé pour commande

électrique (mofeur non compeisd | | fr.

Codl 5) 5 =5 3% e Lafpanind
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200, CHavssie p'Axvens, BRUNELLES,

Dimensions principales et prix des Marteaux=Pilons pneumatiques * Béché
Modéles normaux|

DMnomination du marteau

Poids de la masse tombamte . 0 . . 4 L Lo L L L lg
Hauteur maximum & forger, admise . . . . . . . . mm
Forge rationnellement duo fer ourré de I T
Hauteur de course maximum de ln masse tombante . . ., m/'m

Ecartement maximum entre les {rappes quand la masse tombante
ekt souleves et suspendue dans ln position la plus haute | mim

Longueur de la frappe . ., . . . . . . . . . tn/m
Nombre de coups par minute . . . . . o t < B\
Portde:. o . NoNg Y BN L § ey e o 'mjm
Diamétre des poulies . . . , . . . v § e o+ mm
Largeur dela courmolt . o s oo i o 2w s ik o L
Emplacement occupd @ Hauteur |, . - .. . mm
» » Largeor . . . . . .. . mim
¥ » Longuear . | Coa e . mim
Foids total approxtmatif., o o ou © o e o4 - g
Prix du marteau, complet :
i) A commande mécanique (par poulies) ., . & elbe
Codes .

&) Préparé pour commande électrigue (motleur non compris) . fr,

Codes.” . ™ ™ ot & W &0 N L0 RN
Prix des boulons de fondations et plagques d'ancrage , ., fr,
Codes. ) o Be oy arm e - B

L. 1
a0
150

Lufla
Luffatei

Boupla

L. 2
50
#i

0
200
240
L

Lufer

Luferivi

Bonpla

L. 3
756
230

980

2iH)
150
210
HELL
{560
110

el

Tall
100
00

Luff

Lufitri

Bonpla

| ]
100 |
a5
Y]
a0

)
210
HH
il
T
120
20K
830
2200

| 4300

Luferon

Liiferontri

Boupla

L. B
150
430
130
420

EILT]
240
1
Bl

L

10K
st}
240K}

LT

Lufal

Lufoltef

Bonipla

27
L. 8 L. %7
200 300
qii a0
170 200
LY 50
4810 )
e | a1
150 14ip
440 980
Ly L1im}
140 160
25K A0
L1 120K}
LR ]
RA00 115
Lt Lufpan
Lufrutri | Lufpaniri

Boupla I Bonpla
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o= Arviciers DEMOOR, Fiiame HONORE DEMOOIR & (e,

Marteaux-Pilons pneumatiques brevetés ‘ Béché ”

Avantages de notre commande électrique :
Attaque directe,

Drans notee marteau-pilon, cette disposition, consistant 1 necou-
pler d'une fagon trés simple Varbre manivelle & un motenr électrique
(voir gravure ci-contre), est permise, vo gue la foree nécessaire reste
sensiblement la méme, tant & la montée qu'a la descente du piston,
coe ~]1Ii n'est pas le cas pour la plapart des svstémes conaurrents.

Le volant est placé dans l'axe longitudinal du martean, pour
équilibrer le poids du evlindre et du pilon, afin de donner A
I'ensemble une position stable et surtout pour dégager le marteau,
en facilitant le teavail de 'ouvrer.

Suppression de tout glissement, par suite de la non-utilisation

de courroies: les coups conservent done tout leur effet uble.

Entretien facile du mateur et hien i portée de
Touvrier.

La foumiture comprend ; les deus engrenages
droits de commande, les COUVIRe-gngreniares of H1

L'I"l11."iili1' recevant ]t' moLeunr,

En cas de commande, il ¥ o lieu de nous remettre
un plan dennant les dimensions principales, ainsi
fquee le nombre de tours du moteur,

Sur demande spéciale, nous livions éealement
le maotour électrique.

COMMANDE ELECTRIOUE DIRECTE
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200, CHavsske p'Axvers, BRUXELLES. a0
}

Marteaux-Pilons pneumatiques systéme breveté “Béché”

En dehors de la série des modéles normansx, qui servent 4 forger et
i fagonner des piéces de tous genres, étirer et forger & froid de Vacier

MODELES SPECIAUX

et matricer des parties rondes, ete., nous pouvons fournir des types ) | _y -fa

spéciaux pour tout autre travail de forpe.
I..'I “tii'\'llfl? l"i-L'T!]]IH_" !'t'!'l[l“!-ii'l'lll_' LT

marteau-pilon avec bt 4 grande échan-

erure, pour forger des ]rif‘r.:vﬁ Spsc tmlos .

celui-ci s¢ construit en trois grandenrs ;

Type: .l KR 8T

Poids de la masse tom-
bante. . . . ., . kr| 50 75 100

Portée . oow o« Jmim | 550 ) i)
Nombre de coups par mi- |

ute o JER . ol | B 210 H0
Poids approximatif |, kg !?JWH'II BL1000 14,604
PPN oooel oininle fr.
Codd’, .. f. . s 3 | Lava | Lari | Laver

Les dimensions principaleés sont ren-
!;l."i.g[ll:"'l.“!{ }ng\': :'f_‘

Pour la force nécessaire, rende-
ments, ete,, voIr page 1o,

Sur demande, les marteaux LA,
peuvent étre disposés pour un plus arand
nombre de coups.

Marteau-Pilon pnenmatigque ** Béché " type L. A.


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

b Ateniers DEMOOR, Firne HONORE DEMOOR & (i,

Marteaux-Pilons pneumatiques systéme breveté “ Béché”

La gravure ci-conire représente un marteau & étendre, pour forger des pelles, béches, houwes, truelles, soes, ete., ete.
Ces marteaux regoivent une chabotte en beis: ils sont & frappe rapide, afin de pouveir forger avantageusement les parties
minces des picces,

Pour ces marteaux, la force du coup, pour un objet défini, 'obtient 4 o main, Le réglage se fait an moven d'un levier
i main en ce sens que le nombre de coups est changé,
Ces marteaux ne sont pas munis de réglage par pédale.

Nous livrons ces pilons suivant les grandewrs e

dimensions ci-aprés ;

Type 50 0 Sl e UL B, WL [IBOE|ILB.3|L.B. 4
Poids de li masse tombante | | kg 50 75 100
Xombre de coups par minute , ., 250 2 250
Portée . . . . ., . . . . mm EY I o [T5"T
Force necessaire , ., , ., . . HP 5.8 LE] 12
Poids approximatit . ., ., . . ., ke | 5800 | 2,200 | 22 00

Prix ¥ compris le porte-matrice et enclu-

me, sans chabotte | | o = iy
Code B % & & 8 & B S 4 o) |Asby | Lubg Lk

Prixavec chabotte spécinle fixée st bois, fr.

Code: & 0 % BN B2 v e (loubureal Lubace | Lubica Marteau-Pilon pneumatique * Béché”, type L. B. 2
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a2, CHavsste p'Axvers. BREUNELLES. 31

Marteaux-Pilons “ Béché ” sur traverses L. T. pour le travail des grandes toles de cuivre

Ces marteauy se construisent avee un écartement jusqu'ia 0 métres et un potds de masse tombante J.ll.-‘i'E“I?‘l D50 Jos,

Marteaun-Pilon - Béché ” sur traverses L. T. de $50 ke de mpsse tombante,

['|1:u|ur.' marteat est soumis, avant son M{p:-nlitirrn, aoune 1"]r:':~|n'{' seriense ef un esamen minutienx: il fonctionne

plusieurs jours pour subir les essais, déterminer son rendement en effet utile et sa force de frappe,

PRIX ET RENSEIGNEMENTS SUR DEMANDE,
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3z Arevizrs DEMOOR, Fiue HONORE DEMOOR & Cie,

MARTEAUX-PILONS “BECHE " SUR TRAVERSES L.T. AVEC MASSE TOMBANTE ALLONGEE

wur planer des pieces concaves od profondes en cuivre (coupoles, fonds de chaudiéres, bassines, ete., ste,
I planer i i F [ ! ' ' '

Marteau-Pilon - Béché ™ sur traverses L. T., masse tombante de 100 kes,
PRIX ET RENSEIGNEMENTS SUR DEMANDE,
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200, CHavssie p'Axvers, BRUXELLES, 33

Marteaux-Pilons a air comprimé systéme breveté “ Béché”

Otre les marteaux-pilons pneumatiques déja décrits et qui sont appropriés spécialement pour étirer et matricer le

fer et Vacier, ainsi que pour forger des pitces & fagon de tous genres, nous fournissons un Marteau 4 air comprimé

4 frappe rapide. Celui-ci est employvé pour forger et redresser des pidees de petites dimensions en série, la forge des

limes en tous genres, le martelage et le battage des pitees de cuivre, etc., ete.

Dans les anciens types de marteaux & air comprimé, il était impossible de maintenir la masse tombante levée an
moven de la distribution ‘d'air et le forgeron était obligé de placer la pitee & forger sous la masse tombante et ce
pendant que le pilon était en pleine marche, ou bien il devait bloquer le marteau dans sa position la plus haute an
moyen dun systéme de frein, toujours défectuenx.

Le mérite d'avoir trouvé le moyen de maintenir la masse tombante 4 une hauteur voulue au
moyen de la distribution d’air, dans ce genre de marteaux, revient exclusivement au systéme ‘‘ Béché
(brevet D. R. P., N° 119309, avril 1900).
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Ateviers DEMOOR, Fve HONORE DEMOOR & Cie,

FONCTIONNEMENT DU MARTEAU

Comme Vindigue la gravure en eoupe ci-contre, le piston & est actionné de haut
en bas par la manivelle, Par le mouvement du piston b vers le haut, il se produit un
vide dans Vespace ¢ ot la masse tombante est refoulée vers le haut par la pression
atmosphérique dair extérienr. Par la rotation de la manivelle, Uair compris dans
l'espace ¢ est comprimé et, par la pression prodiite, la- masse tombante est rejetée
vers le bas,

L'air qui-se trouve sous le piston ¢, dans Uespace §, s'échappe par le tiroir g,
ouvert au moment du coup.

La masse tombante doit-elle étre maintenue en I'air (suspendue), il
suffit de fermer le tiroir g et, pendant que la masse tombante monte, 'air entre
par la soupape & dans U'espace i, sous le piston ¢ et, ne pouvant s'échapper, forme
ainsi un eoussin a air, par lequel la masse tombante reste suspendue. Selon la posi-
ton donndee au tiroir g, on obtient des coups faibles ou forts,

11 est indispensable, pour le fonctionnement du marteau, que la quantité
d'air duns I'espace ¢ soit renouvelée ot il cst absolument nécessaire de mettre cet
cspace en communication avee l'air extérieur, apris chagque élévation du
piston b,

(e résultat est obtenu, dans le martean o Béché o, par un dispositif trés simple,
le canal de eirenlation d’air u, qui. dans la position la plus basse du piston b,

produit une communication avee 'air extérieur, En montant, le piston b
ferme de nouvean ce canal. La maneuvre du pilon serait impossible si

[ I'on ne changeait pas le volume d'air dans Vespace ¢,
| Cette disposition spéciale est également une amélio-
)
= ration appartenant exclusivement au systéme ‘‘ Béché™

et, dans ces derniers temps, d'nutres constructeurs ont cherché 4
utiliser et imiter ce perfectionnement, en remplagant notre disposi-

i A tiom, fort simple, par un mécanisme trés complique,
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2040,

CHAUSSEE D'ANVERS,

IH\I \I IIIH

Marteaux-Pilons a air comprimé systéme breveté * Béché ", type dit a frappe rapide

Le martean est de construction trés simple et trés robuste,

faciles & régler, Le graissage du martean se

chabotte & jusque 20 fois le poids die la masse tombante:
martean et munie d'une pidce mpportée

de porte-matrnice,

acier, servant de

Lo masse tombante fonctionne dans de forts guidages,

[1“['!'-1‘“1']1"1‘"'

Ces marteaux sont construits dans les différents modiles suivants :

fait par graisscurs automatiques, [
elle est indépendante du

MARTEAU “ BECHE " A AIR COMPRIME L. D. (Modele normal)

Ce type de marteau convient pour la forge

espéces;: il est construit en 3 grandeurs différentes,

Désignation du martean |

Poids de la masse tombante |

Course maximum de ln masse !_III!I|1'I.lI1|.

Hauteur maximum admise

Dhstance maximumentoe I frappes, macee lam |:|||'r~ samlovde,
[Mimmétre des poulies

Largeur de la courroie

Nombre de coups par minute

. kg
m et
i m
1
mim
T

Force néceszaire pour e pom bre de coups masimam ll |

Poids & A JITOX I il .
Hauteur totale de la machine
Longueur totale de la machine
Largeur totale de Ta machine
Prix .

Lode |

- ki
mim
m,m
m/m
+ Ji3

Prix des bo ||'|<|n- .!r. f-rnj ations et |~! 1IES | ANCT :L,t‘ .

Code |,

|

L. D. 2!L D.
15 i 20
a0 | 10
K& 45
45 D
25l EET]
43 HH]
i7a Histl]
1.2 22
b 1, LN
1. 4040 1, 3=
1,140 1, 2.0
00 | (I

Lado ' | Lardoré

Benipla | Boupla

30
111
i)
0
AT
0%
420
i

1. A0
.=
1.290
TIHk

Loy

i fagon des pitces de

40
230
0
&)
421

| Ta
RI1]
| 4
2,1
2.150

a0

! Ladaowr |

Bonpla ; Howpla |

1.480 |

toutes

[ | !
3'1.. D 4L D. 5L D. &

55
i
11
(L1}
5]
|
b
5
2500
2. 200
1,850

M1

Ladel

Bowpla

(N3N |

Martean

Beéché ™ 4 air comprimé L. D, 3
{Modile normel)
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Arerigrs DEMOOR, Fieve HONORE DEMOOR & Cie,

Martean * Béché " i air comprimeé L. F. 4

[Marteau a limes).

Marteau “ Béché ” a air comprimé L. F.

TYPE SPECIAL POUR LIMES

Ce marteau, muni de la chabotte mobile ‘- Béché " sert a
forger des limes de tous genres.

La chabotte pivote autour d'un axe trés stable, placé fort bas, sur lequel
elle repose dans toute sa longueur, afin d'en empécher le bris,

La partie, en porte-a-faux, de la chabotte est équilibrée
an moyen dun contrepoids; la maneyvre de lo chabotte se fait ainsi sans effort

pour le forgeromn,

1-".' martean o5t constrmt on 1|l]il|:]'l" ;\’r'.'llhlv'lll':{ %

le martcan L. . 2 forge tous les genres de limes de 3" 4 6

1 n o il i i g"a g
il 1 i 1} il 8"a 14"
1 i b W " 1 14" a 18"

{ Voir le tablean page suirante.)
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Prix et dimensions principales des Marteaux-Pilons “ Béché »

Désignation do marteau |

Poids de la masse tombante .

Course moximum de la masse tombante . . i

Hauteur maximum admise |

Distance maximum entre les frappes, la masse tombante soulovis

Diamétre des poulies: |
Largeur de la courroie .

Nombre de eoups par minute

Force nécessaire pour le nombre de coups maximum .

Poids total approximatif .
Priz, ¥ compris chabotte mobile

Code . . &

Prix des Boulonz de fondations et plagques d'ancrage .

Codo i & 5 i i

"

MODELES SPECIAUX POUR LIMES

-1

m/m

. HP,

LF2
15
10

KA

45

1.2

Lufuta

Boupla

L.F.3
20
160
40

]

R0

Lufiuter

Hoapla

L. F.4
a0

180

i

B L

(1]

H L

1,400

Lufuti

Baupla

L.F.5

220

il

L0

420

2100

Lugfutel

Bemipla
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Marteau ‘* Béché " a air comprimé L. W.
MODELE MURAL

La gravure ci-contre représente un
marteau destiné au travail des piéces de
tous genres en cuivre, laiton ou fer-blane,

e support, & jbras prolongé, s‘emploie pour
marteler le bord des cercles et chaudrons; la cha-
botte pivotante pour le fond des bassines, chau-
drons, ete. En enlevant le dessus du support,
qui soutient le bras prolongé et en le remplagant
par la piéce représentée au dessin ci-contre, on
abtient une chabotte fixe pour marteler les objets
en cuivre. | Voir pric des chabolles, frappes, efe.,
pages go el 4r.)

Ce marteau est construit en 3 gran-

deurs :
Nos ] et 2, avec portée de 450 ou 1000 m/m,
Mo 3, 0 {00 mm

Le martean no 1 convient pour le travail et

le martelage du cuivre jusque 3 mm; le ne 2,

jusqui Gimim, et le nt 3, jusquia 10 mim,
Les dimensions de ces marteaux sont les
Marteaun - Béché * a air comprimé L. W. 1 (modéle mural memes que celles du moddéle sur eolonne, décrit

avec chabwttes pour la forge des abjets en enivre % 04 page spivante, ( Paur fes F-"f-rr f'rfili"l-ialﬁ'ﬂ Jal.
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Marteau “Béché” a air comprimé L.S.

MODELE SUR COLONNE

Le martenu sur colonne est construit pour le méme genre de travail
fque le marteau mural; i1 se fait également en trois prandenrs, mais avec
portée de boo m/m seulement,

Les chabottes spéciales, livrables avec le marteau mural, trouvent
épalement leur application pour le type ci-dessus,

FPrix des chabottes et frappes, pages go et 41,

Désignationdumartean , . . . & .+ 4+« + « | L8 31 | LB 21L'8. 3
|
Poids de la masse tombante . . . . . . = L B 15 20
Course maximum de la masse lombante . . ., mm | 110 130 14
Hauteur maximum admizse . ., . . . . . mm 25 ] | I3
Distance entre les frappes, I wame tanbante welede . mm | 5 45 b
Diamétre des poulics . v B Nt L BB NSam@)s - 200 il 280
Largeur de la courroie . ., . . . . . . mm 25 45 oo
Nombre de coups par minute . . . . . . . . wo || &n a0
Force nécessalre ™ le [l|lrl:l.1-h,'I..!I'q,LnII'n} maximum HEP 11,508 1.8 3.8
Prix, sans chabotte, modéle L,W. PR A
G, o il i T oo | Lnmnre Bl | Liginnd
Poids approximatif, sans chabotte | . T I H00 HT L
Prix, sans |.'h:1h-||||,'I modile L, 8§ . I i
LB N e e B A (O R . a Lser Lonsa Lusel

Poids approximatif, sans chaboite k Lol =l LI

a3
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B Areciers DEMOOR, Firme HONORE DEMOOR & Cie, 40
é‘l Marteaux-Pilons a air comprimé systéme breveté ‘* Béché "

Disposition des Chabottes pour Marteaux L. W. et L. §.

Pour le fagomnage des fonds, on se sert de la cha-

botte fa)jhg. 1: pour le martelage des cercles, on enléve

la pitee de support portant la frappe (#) et on la rem-

place par la téte (d), portant le bras (e} ; la chabotte fa)
est alors placée sur le edté de la taque rainurée (e),
T A

Pour le martelage 'des chaudrons, on utilise notre cha-

botte pivotante fg), fig. 3, qui se fixe sur la taque rai-

nurée (c). (Voir page 41:)

Les chabottes sont prévues pour une piéce de forge

de 1 métre de hauteur et les prix ci-contre se rapportent

i cette dimension.
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Chabottes pour Marteaux N° | et 2

FRIX POIDS
Fr. kg environ
Chabotte fixe (a, . i i 200
Frappe (b) en acier 4 outils .
Plaque de fondation rainurée,
long. 1600 mm ., . < U 220
Téte (d) pour bras (e} . . . 110
Bras fe) en acier, avant 120 m/m
de diamétre et 1,100 m/m de
portée, du eentre du martean
au centre de la chabotte ., 115
Frappe (f) en acier & outils , —
Chabotte pivotante (g) compliéte | A 260
Erappe () en acierd outils . . | o L]

Pour le martean No 3 les prix ci-dessus sont
majorés de 2o v,
Nous fournissoms gratuitement, avee chague mar-

Abziehhammer S:hhchfhnmmcr teau, une frappe & planer.

Prix des Frappes pour Marteaux

Numéro du martean, 1 2 3
Frappea polir ., . fr, [ -
i f Frappe 4 planer, . fr,

Frappe i plance Frappe & battre Frippe & battrew, | ftens o~f o ais
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Marteau-Pilon - Béché " i air comprimé L. D. T.
Modiéle sur traverses.



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

204, UHavssiie o'Axvers, BRUXELLES, 44
Marteau “Béché” a air comprimé L. D.T.
MODELE SUR TRAVERSES

Ce madéde eonvient pour le martelage de grands chandrons, ainsi que pour le sondage de tuyanx,

Ces marteaus sont livrés sans chabotte, puisque, selon leur emploi, des chabottes spéciales sont nécessaires.

Pour le soudage des tubes Galloway, nous construisons les marteaux en question avee chabotte spéciale roulante,

Ces types sont exéentés en quatre grandeurs, avee éeartement jusque 6 m. maximum,

|

Dégignation du martean . . . . . .. . . B G i o it v aen | LeDOT. 8 ED.T.4 | LLD.T.5 | L.D.T. 8
Poids de la masse tombante, . . . . . . . . . . .4 . ... . o« Jkg 20 a0 40 55
Course maximum delo mossetombante . . . . . . . . . . . . . + . mfm 1608 1M 120 2l
Hauteur ‘maximuom admige’ . . . L v . 0 4 s i s e 4 e s s e s o« mim 45 | 6l i {0
Distance entre les frappes, la masse ombante snilevée | | . M- o) il o ffm'm 51 I 1] 80 160
Dizmbtre dée paoliess. Nl - St Sl N s @ V3% ol & 2 \mm 250 340 420 B
Largeur de la courroie . . . e s 4 e s e s o+ - ., mm a5 i T 85
Kombre defftups par miotie. o o o wlu v e sl N A A% TIT . 4N aa0 $20 K 250
Force nécessaires pour lg nombre de conps maximem. . ., . , . . . . . . HP, 29 a 4 (1]
Poids approximatif, . , ¥ oo aow ke 1,500 1,800 2.420 2,700
Prix avec 3mpoo longueur admise entre les montants et ¢wooo hauteur admise. . . fr, | [ |
Code: ..o s (G NN - )X - % KR L) I\./1 . Lutri |~ Lutral Luti Lutus
Prixz sens fers T etsans bdti . - . . . .« % . . A A :
Poids gans fets T etsans bati . . . . - . . . . . . . . . . . onvironkg A0 M) | B 1,200
[oy7. i [ T QTP PR Qe . T | T U Py A Ltitvosan Lutrosaner | Lutvosana | Lubtrasanol
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AT L — —

Appareil de traction pour marteaux d’estampage

Systéme ** BECHE " (breveté et déposé)

Pour soulever la masse tombante ( mouton ) des marteaux &

estnmper, on se sert généralement d'une courroie, placée sur une

poulie de traction et ixée d'un coté au mouton, Lorsqu'on tire Vautre
bout de cette courraie, qui pemnd librement, on fait adhérer celle-ci 4
la poulie qui souléve le mouton.

Cette fagon de travailler nécessite des prises de force par d-coups,

donnant des surcharges momentanées au moteur, lesquelles produisent

des vanations de vitesse qui rendent le bon fonctionmement des
antres machines-outils presque impossible, spécialement dans les petits

établissements ne disposant que d'un moteur ayvant pen de foree.

Pour éviter ces meonvénients, ou les diminuer sensiblement, on

choisit ordinairement le poids de la masse tombante intérieur 4 ce

qu'il devrait étre pour le genre de travail 4 faire et 'on donne sur la

piéce b travailler des coups plus nombrenx. Mais en travaillant de

cette facon, les matrices souffrent beaucoup et les piéces ne seront

piis aussi proprement parachevées que si U'on employait un martean

avant une masse tombante d'un poids convenable,

De plus, le soulévement du mouton, tel gqu'il est décrit plus haut,

est un travail fatiguant, qui ne peut étre fait que par un ouvrier expé-
rimente.
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W

Le travail est surtout pénible pour marteler des piéees rondes, auxquelles quelques coups forts donnent la forme Drute
et qui, pour étre acheviées, nécessitent un grand nombire de coups légers.

11 est trés mawvais de tenir les martcaux lourds suspendus; il en résulte une grande perte de force et les courroies
souffrent beaucoup, car toute la force emplovée se transforme en chaleur par le frottement de a poulie. 11 en résulte une
grande usure des courroies.

Pour supprimer cet ineonvénient, on a construit, en ces derniéres anndes, beavcoup d'appareils mécaniques pour
marteaux i estamper, qui ont ¢t mis en pratique avec les plus grandes promesses; mais tous ces appareils n'ont pas répondu
i leur but. Les poids eonsidérables des moutons ne se laissent soulever que par un moyen élastique el ce moyen, pour notre
appureil, est la vapeur ou 'air comprimé.

Il résulte de nos longues années d'essais, dans des forges importantes, que nous pouvons recommander nos appareils de
traction, qui ont été constamment perfectionnés i la suite de nombreuses expériences,

Nous mettons volontiers 4 la disposition des clients un de nos appareils de traction, i titre d'essai, convaineus davance
que eelui-ci répondra & toutes fes exigences : nous sommes prets, daillears, & donner toute garantie & cet égard,

Les avantages de notre appareil de traction pour marteaux d'estampage se résument de la maniére suivante: grande
tconomie de force et colit avantageus du fonctionnement, par rapport aux appareils a courries,

Arrét sir de la masse tombante, sans perte de force, 4 n'importe quelle hauteur, par suite des
dispositions de In distribution,

Pour soutenir la masse tombante d'un martean 4 conrrole, on perd énormément de foree; il faut, par exemple, pour
tenir suspendu un martean de Soo kilos, par wne courroie avee une poulie de yoo m/m de dinmétre faisant 8o tours par

minute: 19,6 HP.

TRES GRANDE FACILITE POUR LA MANEUVRE.

Lorsqu’on ouvre la soupape d'admission, la masse tombante est soulevie et celle-ci peut étre riéglée pour
wimporte quelle eaurse, au moven de la distribution,
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0 Ateviers DEMOOR, Fume HONORE DEMOOR & Cie,

Un jeune ouvrier peut manceuvreer, avee facilité, les plus lourds marteaux.
Le fonctionnement se fait par un léger monvement du levier de la distribution et, en conséquence, le travail de 'ouvrier

est fort minime, Eventuellement, le forgeron peat actionner le marteau hui-méme, au moven du levier & pédale.

PLUS DE TRANSMISSION NECESSAIRE.

Grilee au systéme de force motrice emplové pour Pappareil de traction, le martean peat étre placé dans n'importe quel

batiment., 11 n'est nécessaire que d'amener le tuvan d'admission bien isolé jusqu'au martean,

LES COURROIES, DONT L'USURE EST TRES GRANDE POUR LES MARTEAUX LOURDS,
SONT SUPPRIMEES.

Le soulévement du martean se fait par de forts cibles en chanvre, qui sont placés sur un prand tambour de force

apprapriée. L'usure de ces cibles est trés petite comparée i celle des courroies en cuir.

EMPLACEMENT TRES REDUIT.

Lappareil est monté sur des fers T d'une force suffisante, au-dessus du mouton: la place autour du martean reste

done libre.

POSSIBILITE DEMPLOYER DES MARTEAUX JUSQU'A 3000 KILOS DE MASSE TOMBANTE.

Avec les marteaux & traction ordinaire, la foree d'un robuste manceuvre est suffisante pour soulever des poids jusqu'a
Goo kilos; mais, pour des charges supérieures, plusieurs ouvriers sont nécessaires, ce qui constitue un grand inconvénient pour

le travail de forge.
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DNautre part, eomme la maching motrice de 'usine souffre aussi 1::'.‘:1::‘.11[11:. an n'a employeé, jusgu'a présent, on péndéral,

que des marteanx ne dépassant pas Soo kilos.

L'APPAREIL DE TRACTION PEUT ETRE APPLIQUE
A TOUT MARTEAU A ESTAMPER EXISTANT.

L'appareil de traction est monté indépendamment et peut étre appligué 4 tout martean.,

TRAVAIL PLUS ECONOMIQUE DE LA MACHINE MOTRICE.

L'appareil de traction étant indépendant de la transmission, cette derniére, ainsi que la machine 4 vapeur, ne sont pas
soumises a 'effet nuisible de attague par a-coups de grandes forees.

Dans beaucoup de eas, une machine & vapeur étant suffisante pour la commande des autres machines-outils, il fant,
pour installer un marteau & estamper, placer une chaudiére plus grande et un moteur plus puissant, Par Padoption de notre
appareil de traction, on peut souvent économiser des frais d'agrandissements et réaliser une économie dans Uexploitation,

Dans le prix sont compris : le robinet dadmission, le cible métallique et le régulateur,

Les cordes en chanvre, pour soulever la masse tombante, sont facturées supplémentairement.

Avec chagque demande, nous prions d'mdigquer le poids de la masse tombante (frappe comprise), ainsi que la tension
movenne dans la chaudidre, ou la tension dans le compresseur.

En consultant le tableau page 48, il faut prendre la tension dans Vappareil & une atmosphére plus basse, st on se

sert de la vapeur (par suite de la perte de chaleur); pour l'air comprimé, la tension dans le compressear sert de base,
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Appareil de traction pour Marteanx d'estampage

Systéme breveté * BECHE
A LA VAPEUR OU A L'AIR COMPRIME

DIMENSIONS PRINCIPALES ET PRIX

= _'. E.:-T.- In |.-|.|-1:|-.-||:|.-.|;:l. mukrice comnprise, Poldls
en kilos PHIX
Pression atmosphérique doms Uapporeil Lpprox
M. [a |56 [7 |88 [10] k= |
i 2.4 10| 160 | 200 | 230 2050 | 200 330 1100
2 w4 DM 2500 ) 00 | A5 400 | 450 SO0 | 130D
3 2.4 | 280 3500 420 | 400 | 00| G0 TO0| 1350
4 2.0 | 30 450 | 540 | noo| Te0 | se0 | oon | 1500
B 2.0 430 | S0 | B50 | ThO | S60 | 070 [10G0 | LERD
(4] 2.6 S0 BS0 ) 7RO o000 1050 1150 1300 | 1800
o o5 | so0| 70| 900 LOHMD | 18000 |1350 1500 [ 1960
8 2.8 5L ?-','ﬂllﬂlltl 1150 | 1550 (1000 (17000 | 2100
] 28 OO | G0 LTSO (1300 | 1500|1700 (1600 | 2300
10 8 S5O L1000 | 1300 | 1500 (1700 | 1050 {2200 | 2500
11 | 2.8 | LD {250 500 |1T50 (1900 2200 2500 [ 2700
12 2.8 | LESD | 1400 l!?IFI 1050 (2900 (24540 {2800 | 2850
18| 2.8 1300 I.'p.'-llii':u.m 2150 (2450 I?‘.Iur 100 [ 000

l.es prix ci-dessus s'entendent pour appareil com-
plet. Les cordes en chanvre et la pompe i huile sont
facturées supplémentairement,

N.B. — Acime gavantie n'est donnée pour les cordes ¢t cibles,
la dwée de cenx-ci dépendant principalement de Pattention de
celwi gui en sevt.
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