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Avant=Propos

5o

Les machines que nows vous présentons aufourd hai
sont construites dans des établissements modernes, possédant
wun ontillage perfectionnd permettant le travail en grande
série au moyen d'un personnel d'élire.

Moyens de fabrication raisonnés. — Des drudes sé-
ricnses ef approfondies président o chagie nowvelle série de
machines mises en fabrication, ce gui permet des améliora-
flons constantes soit powr la fabrication, soit dans la con-
striection.

Par Pemploi de machines construites spécialement
Pour Pusinage de nos foreuses, d'un outillage complet, basé
sur Pemploi de calibres, les machines produites sont o une
consfriiction  rigoureusement  exdacie, absofiment (ntereficn-
geable.

La grande production de ces foreries, leur wsinage
fconomigue permel de les fournir o des conditions frés avan-
fageuses.,

Avantages de nos Machines. — FElles se composent
elie plus petit nombre de pidces nécessaires pour assurer o
facilité d'opérer les différents travaux pour lesquels elles
sont construites. Tout en diminuant les chances de dérange-
ment, elles permetient & Popératewr o avoir wne meilleure
wie de son travaild qu'tl ne lwi serait possibile d'obtenir avec
dantres meachines.

Le réglage aisé du platean pivotant sur sonm  sup-
port; ce dernier fournant swe la colonne peut dtre déplaceé
a volonté, Le platean est muni d'encoches permettant em-
plof d'étanx.

La broche en acier est équilibrée par un contre-
poids dissimulé & Uintérienr de la  colonne.

ATELIERS DEMOOR, 299, chanssée o Anvers, Bruvelles
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Elles sont munies o 'wn arrdt automeatigue ¢ volonté
ef pevvent marcher & différentes vifesses.

Les engrenages ainsi gque fa crdmaillére de la bro-
clte sont taillés, ce gui donne une doncenr de marele inconnue
dans fes machines concurrentes,

Le renvol est placé & fa buse, facilitant beawcoup
de cette fucon Pinstallation de la machine ; son emplace-
ment permet ane commande aisée an moven  lune pédale
on d'un fevier & poriée de lopératear,

Lembravage ef le débravage sont frés faciles ) le
frerenais d'engrenages  est towfours placé a  Pintérienr  du
cane de commande ef disposé de facon que par la  simple
manernvre d'un fevier, on et engrener on désengrener d
volontd,

QUALITES SPECIALES. — Les matiéres premiéres
emplovées sont de fout premier eloix ef rien w'est négligé
a ce point de vue pour obtenir des ountils de gronde résis-
fance et partant de grande duréde contre Fusure.

Lewr fini irréprochable en fait des instruments précis
of 'un bel aspect auvguels Powvrier  apporte  beauconp
Plus de soins ef d'artention,

Lewr élégance de forme, foif gue de telles maclines
donnent un  attrait  particulier g Cateliee dans fequel elles
sont placées.

Lewr robustesse fes med o Pabri des accidents gui
arrivent st fréguemment  any machines  fragiles gue Pon
rencontre trofy souvent dans fe conmmerce.

Lewr maniement esf particulidrement facile.

Leur entretien est des fplus simples ef ne nécessite
GHCHIS SOINS sPéciany.

Conclusions., — Fouf mécanicien, toul constructeur
Judicieny s'adresse d nous pour obtenir des machines par-
faites fewr procurant wune grande fconomie, fouwf en répon-
dant & tous lenrs désirs.

ATELIERS DEMOOR, 299, chaussée d' Anvers, Bruvelles
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Honoré Memoor et T
MACHINES-OUTILS
BERUXELLES

Foreuse sensitive n* 1. Commande par [riction
(SYSTEME BREVETE)
Voir description el dimensions au dos.

La méme machine & commande élecirique est représentée fig. 10
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Foreuse sensitive n” 1. Commande par friction

(Svstéme breveté)

DESCRIPTION

Ce type de machine a conquis sa réputation par lui
méme et le grand sueceés quiil rencontre est la meillenre
preuve de sa valear et de sa praticabilité,

La vitesse peut étre changée en marche par un dis-
positil au pied, grice auguel, il est ainsi possible, tout en
continuant A travailler, de donner au foret la vitesse désirée.

La disposition de la friction est garantie de tout con-
tact d'huile, ce qui la conserve séche, sans glissement.

La broche est équilibrée par un contre poids glissant
dans la colonne.

La machine donne son maximum de puissanee quand
Ia vitesse est lente ¢l son maximum de sensibilité quand la
vitesse est grande,

Elle est de toute nécessité dans  les ateliers oG un
grand nombre de petits trous doivent étre forés,

DIMENSIONS

Plus grand diamitre garanti pouvant | dans la fonte 12 ™™
étre foré cournmment dans acier 9 »
Distance maximum de Ia broche & la able N - MH »
Course de la broche . . . : : : ; 1h
Peut forer au centre des picees de . . . . 3o w
Broche percée au cdne morse n" 1
Dimensions des poulies fixe et folle . : o 124443 m
Largeur de la courroie nécessaire . " . . Ju w
Vitesse du renvoi : \ . . . Lours par minute 500
Dimensions de la table . ; ; ! 330x28p ™™
Moteur nécessaire pour la {'nnm'l.ml.h: clectrigque 1)z HP.
Poids net approximatif = . . . . : 90 Kgs.
Poids brut approximatif’ . . . : . : e,
Code télégraphique CIDERAS.

ATELIERS DEMOOR, 2qy, chanssée d' Anvers, Bruyelles
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Honoré Demoor et ©F
MACHINESAATHLS
BRUXELLES

Fic. 2.
Forewse sensitive 0" 2. Comunande par friction
(SYSTEME RREVETE)

Voir description el dimensions au dos,
Voir fig. 11 cette méme machine & commande électrigque.
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Foreuse sensitive n° 2. Commande par friction

(Svstéme brevetd)
— R T I =

DESCRIPTION

Cette forerie dont nous sommes les seuls fabricants,
est égale en dimensions et en poids a4 la machine tvpe
00, (voir figure 4).

Le renvoi est changé au moven duo pied, en appuvant
sur un simple levier 3 sur demande cette commande peut se
faire & la main,

Cette machine développe une grande foree. quoique
cependant elle soit trés sensible et d'un maniement aisé pour
tous les genres de travaux.

Elle est munie d'un dispositil qui permet le change-
ment de vitesse, méme en marche, an moyen du pied.

La friction, construite en matériaux de tout premier
choix, est garantie sans glissement.

La disposition de la  table permet un ajustement
rapide sur la colonne & hauteur désirée,

DIMENSIONS

Plus grand diamétre garanti pouvant ] dans la fonte 25 ™™

étre foré couramment | dans I'acier 19 w
Distance maximum de la broche & La table | . 63 »
Course de Ia broche ] ; ; P ; 2 214 »
Peut forer au centre des picces de . . y : 300
Broche percée au cine morse n” 3 . ;

Dimensions des poulies lixe et folle : i . ZO3xbo MM
Largeur de la courroie nécessaire . . ; 35 .
Vitesse du renvoi . : . . tours par minute oo
Diamétre de la table ’ p . . : B Jog m/m
Moteur nécessaire pour la commande électrique 34 HP.
Poids net approximatil . . . d ! . 290 Kgs.
Poids brut approximatif . . . . 273
Code rélégrapiigue CIDERIM,
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Honoré Demoor et @©F
MACHINES-QOUTILS
BRUXELLES

Machine & percer tvpe « 355 0 téte five. — Awvanice au levier.

Yoir description et dimensions au dos.
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Machine a percer «type 355-

\
I
i

Force inutile au détriment du maniement facile et
de la production.

Bien des  Industricls mal  conseillés  achétent  ou
cmploient des machines trop fortes dont les vitesses sont
en rapport avee cette force, plitot qu'une machine dtudide
exactement pour leurs travaox, d'un coft bien inféricur et
travaillant plus  rapidement, d'ou production moindre en
employant un matériel plus coliteux et nécessitant vne plus
grande foree de travail.

Aver recours @ notre expérience personnelle,

La machine représentée ci-contre est emplovée avec
avantage pour forer des trous jusqud 153 mim. Elle est
beaucoup plus rapide, plus facile que les machines plus for-
tes pour le forage des trous de petites dimensions.

DIMENSIONS

Diamétre maximum garanti pouvant ére fonte 1.5 mim
foré courmmment acier doux 10w
Hauteur totale de la machine . : ; 4 . 1,650
Plus grande distance de la table a la broche . Bio ow
istance du biti ao centre de la broche ; ; 180«
Diamétre de la colonne y i : ; 100 »
Course de la broche . g " . 3 : ; 140 »
Diamétre de la broche . ; . . ; i 25
Broche percée au chne morse n" 2
Dimensions de la table | ; ; : ; 254%300 w
Diamétres maximum et minimum duo cone . 2004 G2 w
Largeur de la courroie nécessaire | : ! 35
Diamétre et largeur des poulies fixe et folle 14> 56 »
Largeur de la courroie nécessaire . ; SIS

Vitesse de la poulie de commande : ; Jon tours
Maoteur nécessaire pour la commande électrique f1Z2HP.
Encombrement . 7 . 635 430 ™™

Poids net approximatf . ; : ; ; 115 Kgs.
Poids brut approximatif . A 150 w
Code télégraphigue CIDERITIS.

ATELIERS DEMOOR, 299, chaussée d Anvers, Bruxelles
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Honoré¢ Memoor et ©F
MACHINES-QUTILS
BRUXELLES

P S T T IR LW P YT

Perceuse type = 300s, Base carréde. Avance au levier et volant.

Voir description et dimensions au verso,
Voir cette machine & commande électrique fig. 12.
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Machine a percer type 500

La machine i forer tvpe 500 peut &re appelée type
« STANDARD » Elle est plus employée que nimporte quullu
autre dimension de machine et cest le premier outil qui est
nécessaire dis quon équipe un atelier.

Elle est spécialement destinée aux travaux ordinaires
dans les ateliers de petite et moyenne importance. Elle est
solide, bien approprice et construite avee tous les soins dési-
rables.

La ligure ci-contre représente la mac hine & percer de
S00 "™ 4 base carrée, avance au levier et aun volant, Ce
tvpe de m:u‘him: peut étre préva de plusicurs facons, savoir

Base ronde ou earrée, avance au levier

Base ronde ou carrée, avance au levier et au volant

Base ronde ou carrée, avance au levier et au volant et
commande automatique,

Base ronde ou carrée, avance au levier et au volant,
commande automatique et redoublement par engrenages,

Cette machine trés  réputée  est moins  lourde et
cependant plus forte que les perceuses de o0 "™ que l'on
rencontre ordinairement.

Elle peut étre fournie avec ou sans harnais d'engrenages.

DIMENSIONS

Diam. le plus grand garanti, qu'elle permet | fonte 3z mym
de {orer couramment | acier doux 23
Avance de Iy méche en = par révolution : 0,127-0,178-0,254-0,330

Hauteur totale de la machine . . : . 4,723 0w
Plus grande distance de la broche & la base . 1040
" " " a la table . JO0 W

Distance de la colonne au centre de table | ‘ 266w
Diamétre de Ia la colonne. . ; e f : 143 »
Course de la broche ; ? F : ; . 245 »
Diamétre de la broche . ; r ; : . 3D e
Cone morse n" 5
Diameétre de la table . i i ; : qob w
Diameétre du plus grand et |'u.1|t Ltl_:.,u du cone 229102 »
Largeur de la courroie nécessaire . ; ) G w
Diamétre et largeur des poulies fixe et I'uill_- 203%67 w
Largeur de la courreie nécessaire . i : . b o«
Vitesse de la poulic de commande . 3 : 250 tours
Moteur nécessaire pour la commande électrigque 1 HE.
Largeur de la courrcoie nécessaire pour la com-

mande automatique . . . . . 20 "™
Encombrement . ! ’ y : i S T s b R
Poids net approximatl . ; i : ; 270 Kes.
Poids brut approximatif | . . . . 315 Kas,
Code télégrapligue CIDERO.
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Honor¢ Memoor et CF
MACHINES-OUTILS
BRUXELLES

Fic, 5.

Machine a percer tvpe « 500 w, avee harnais o engrenages,
base carrée, avance an fevder of an wvolant,
avance mécanigue avec débravage automeatique,

Yoir description el dimensions au dos,

Voir cette machine 4 commande électrique Hg. 12.
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Machine a forer, type « 500+ a téte fixe
avec harnais d'engrenages.

Ces machines se distinguent par lear grande solidité
t{ui les mettent & Uabri de toutes épreuves. Elles présentent
d'énormes avantages parce qu'elles permettent O des vitesses rai-
somnables, de faire des travaus gque les machines des autres
constructeurs ne pourraient supporter. Elles sont non  sew-
lement plus fortes, mais micux construites et partant  beau-
coup plus durables. Ces machines sont exécutées soit avec
base ronde ou carrée, avee avance au levier ou avance au
levier et volant  combinés, soit gvec ou sans commande
automatigue et avec ou sans harnais d’engrenages.

Le harnais dengrenages offre les avantages suivants :
Il est placé au sommet de la machine et est commandé au
moyen d'un levier, de cette facon la force est directement
appliquée a Toutil en travail. Cet harnais peut étre embrayvé
ou débrayé, méme pendant la marche de Ia machine. Cette
disposition nouvelle est trés avantageuse en ce sens qu'elle
lait gagner beaucoup de temps,

DIMENSIONS

Plus grand dinmétre garanti pouvant étre | fonte 3z wm
foré couramment | acier doux 25
Avances de la méche en ™™ par révolution : o,127-0,175%-0,234-0,330
Hauteur totale de la machine i . . 1,725 =
PMlus grande distance de la broche & la base . 1040«
. . o table & Ia broche . J00 w
Distanee de I colonne au centre de la mble | 266«
Diamétre de la colonne - : ; i : 143
Course de la broche . . i Y . 4 243w
e de Ia broche . A ) 3 i . K )
Cone morse n" 3
Diamétre de la table ' £ qoh o«

Piam. du plos grand et du plus petit étage do edne 229902

Largeur de la courroie nécessaire . . . G o
Dimensions des poulies hixe et folle . 3 . 203765
Largeur de la courroie nécessaire . ! . ho =
Vitesse de la poulie commande | - . 250 tours
Moteur nécessaire pour Iy commande électrigue 1 HP.
Largeur de la courroie nécessaire pour la com-

mande automatique . . . . . 20 W
Encombrement y 3 . ( . . 12204380,
Poids. net approximatil . . . ; " 270 Kgs.
Poids brut approximatil . ! ¢ . . 315 Kgs,
Code rélégrapfiigue CIDERUNT.
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MACHINES (W TILS
BEUXELLES

LR
UL IELE TR e
o IGRRIREMmEETNNETI S

..-.-1|n;iu|u'iluj [
LWL
I“Milli' LT AL

Comtmtandde posifive, changement de vitesse par engrendgges

pour la descente gutomatique de Farbre porte-foret.
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Commande positive

— e o .

Changement de vitesse par engrenages pour la

descente automatique de l'arbre porte-foret

e A e

Pour éviter les glissements qui peuvent se produire
avee la commande par courroie, les machines types 610 m/m
et 660 m'm peovent éore munies dun dispositif d'avancement
positil par engrenages, pour le mouvement automatique de
descente de Parbre porte-foret.

Cedispositil de commande et de changement  de
vitesse est simple, dorable et pratique. | consiste en éléments
tris robustes e une série de 10 engrenages taillés dans o
masse, le tout placé sous vn corter lixé an biti,

Les variations de vitesse s‘obtiennent rapidement par
des organes d'un maniement facile et bien & portée de l'opé-
rateur,

Les avances de 0.8 -0.36 - 063 ™" Sobtiennent &
Paide du bouton moleté; par la maneuvre du petit levier
muni d'une came, on obtient 0.9 - 1.5 - .8 m/m davance par

tour de Farbre porte-foret.

ATEL fﬁi’k LEMOOR, 290 chanssée o Anvers, Bruvelfes
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Honoré¢ Memoor et T
MACHINES-OUTIHLS
BRUXELLES

Machine « percer tvpe o 610 v avec téte glissante,
harnais dengrenages et débravage automatigue.
Vaoir descripfion et dimensions au dos.
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Machine a percer type * 610 ,, avec téte glissante,
harnais d'engrenages et débrayage automatique

Cette machine est un des meilleurs outils  que Ton
pourrait placer dans un atelier. Munie des derniers perfec-
tionnements, elle est spécinlement deésignée pour  faire face
a tous les travaux,

Les  muchines 8 téte réglable différent en principe
de celles i téte fixe par la téte gui coulisse c'est A dire qu'on
peut In régler sur la colonne, Le coulissenu est équilibré par un
contre-poids glissant dans la colonne. Nous olinsistons pas sur
les avantages que présente la téte réglable, grice 4 cette dispo-
sition on réduit le porte 4 faux au minimum ce qui  per-
met davgmenter la vitesse tout en garantissant une grande
précision. Elle permet en outre, de laire des travaux d'alé-
sage dans de teés bonnes conditions,

L'ensemble forme une double colonne et donne 4 la
machine une résistance que  présentent presque  seuls  les
outils de notre fabrication.

DIMENSIONS

Plus grand diamétre garanti pouvant | fonte 4a 2
dtre foré couramment | acier 3o,
Avances de la méche en m'm par révolution
0,1 78-0,350-0,630-0,%10-1 Hoo-2, %00

Hauteur totale de la machine . | L z 2080
Plus grande distance de ln broche & Ia base . 1270
» petite " “ “ ; 480,
»  grande u de la table 4 la broche . Yo .,
Distance de la colonne au centre de la table . Jw
Diameétre de Ia colonne . . . . . . 13 .,
Course de la broche / . . . . . 2ho |,
Course de Ia téte ghissante . : : : M3,
Diamétre de la broche . . . . . ; J0 ..
Chne morse n" |
Diamétre de .la table : g ‘ . ‘ ; 00,
Diam. du plus grand et du plus petit étage du edne  250-100
Largeur de la courroie nécessaire | : g . FO 4
Dimensions des poulies fixe et folle \ . 270X75 4,
Largeur de la courroie nécessaire . : ' y 70 .
Vitesse de la poulie de commande . . . 180 tours
Moteur nécessaire pour la commande électrique 11/2 HP.
Encombrement . ; . 7 . ; . 16oox 300 W
Poids net approximatil ; - ; ! . bhoR Kgs.
Poids brut approximatil : . . ; . g8 Kgs.
Code Téldgraplique CIDIMUS.

ATELIERS DEMOOR, 209, chaussée d Anvers, Bruvelles
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Honoré¢ Demoor et €©F
MACHINES-OUTHLS
BRUXELLES

Fic. &

Machine a percer, tvpe 60607, a téte réglalie
avec harnais dengrenages, débravage automatigue et
commande positive fuir cngrenages,
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Machine a percer type * 660 ,, avec téte glissante,
harnais d'engrenages et débrayage automatique

La figure ci-contre représente le type de machine
avece commande positive par engrenages, mais elle peut étre
construite sans ce dispositil,

Cette machine est beavcoup plus lorte que celles de
ce type que Von rencontre ordinairement.  De  construction
trés robuste, muonie des  derniers  perfectionnements et fort
bien proportionnée, elle est capable dexécuter les travaux
les plus pénibles d'une maniére satifaisante,

Comme dans le type « 610 o, la téte de la forerie
coulisse et est réglable sur la colonne ; elle est équilibrée
par un contre-poids dissimulé dans celle-ci, ce qui lacilite
le déplacement 5 elle peut étre bloguée aisément apris  ré-
glage. La machine se fournit avec harnais  d'engrenages,
avance au levier, an volant & vis et mécanigque avee débravage
automatique ¢ avec ou sans commande positive,

Ces machines sont destinées 4 rendre de grands ser-
vices dans les ateliers modernes pour diverses applications,
DIMENSIONS
Plus grand diamétre garanti pouvant !. fonte J2mm
étre ford couramment | acier 35 .
Hauteur totale de la machine ; ; 2,160,
Avance de la méche en m/m par révolution ;
01 70, 30000 6.30-0.9 1 0-1.600-2.900

Plus grande distance de la broche 3 la base 1,270 .,
o petite i it i 3o
v mrande 3 de la table 3 la broche . Yo,
Distance de la colonne an centre de I able . . 333 |,
Diamétre de la colonne . F ; : . ; 18z,
Course de la broche . : ; : ; . - 2o,
v dle la téte glissante . ] k . 380 .,
Diamétre de la broche - ¢ ! . . 42"
Cone morse n' 4
Diamétre de la table | ; [ L i : : Sl
Diam. du plus grand et du plus petit étages du edne 3oo-125
Largeur de la courroic nécessaire . i ; . 73
Dimensions des poulics lixe et folle . ; y 20x85 |,
Largeur de Ia courroie nécessaire . ] 1 . g,
Vitesse de la poulic de commande  (tours par minute) 180
Moteur nécessaire pour la commande électrique . 1 1/2 HP,
Encombrement . : ; . . 1770X550 .,

Poids net approximatifl . (35 Kes.
Poids brut approximatil . . g : f - G675 Kgs.
Code télégraphique . : ’ ' - : CIDISSENT,

ATELIERS DEMO( IR, ;‘_‘J.f).- chaussée d Anvers, Bruxelles.
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Honoré¢ Memoor et ©'°
MACHINES-QOUTILS
BRUXELLES

Fic.- 9.
Machine types " T10,, ¢t “80,, a téte réglable avec débravage
automatique of harnais o engrendages.
Vaoir description el dimensions au dos,


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Machine a percer type “710,, et “ 810,
a téte réglable
harnais d’engrenages et débrayage automatique

Une étude soigneuse des dimensions ci-dessous, une
comparaison avec les mémes numdéros de machines de la con-
currence et un coup 'l sur la gravure imprimée au  recto
de cette feuille et vous conviendrez que la eritique la plus
sceptique de ces machines est aisément en faveur de ia nitre
laquelle n'est dépassée par aucune autre.

Elégance de forme, proportions bien délinies, robus-
tesse, choix raisonné des organes, tout est préva pour  obte-
nir un maximum de rendement toujours le plus économigue-
ment possible.

Ces machines sont pourvues d'un mécanisme d'avance
mécanigque de la broche avee débravage automatique ; Ia téte
réglable, coulisse sur la colonne ; elle est équilibrée par un
contre-poids dissimulé dans celle-ci, lequel facilite le déplace-
ment ; elle peut étre bloquée aisément 4 n"importe quel endroit,

DIMENSIONS
type 710 type 810

Plus grand diam. garanti pouvant | Fonte 30 mim i
étre foré conramment t Acier i a0
Hauteur totale de la machine 236, 2,750
0,13, 0,127

0,18 W 0,200

[ ) 0,234

. i . 043 .. 0, %0

Avance de la méche en mm par révolution | 355 7 0.480
073 0,760

1,00 ., 0,990

1o, 1480

Plus grande distance de la broche & la base 1,000, 1,025
id. id. id. * table 1,040 . 1. 100

Plus petite id. id. base 435 -, 450
Distance de la colonne au centre de la table 3o, 10
Diamétre de la colonne | S - - w0l ., 220
Course de la broche | p : : . 375 L 33z
Course de la téte glissante ; . . Mo, J20
Diamétre de la broche . . . . FLE - a0
Diamétre de la table ) y ’ . oy, HES
Diamétre du plus grand et du plus petit | 30, 330
étage du cone . : g ., 128
Largeur de la courroie nécessaire : r R Ho
Dimensions des poulies lixes et lolles Joa 100 33%0% 100
Largeur de la courroie nécessaire : wo . 95
Vitesse de la poulie de commande | . 200 tours 1753 tours
Moteur nécessaire p' la commande électr. 13y HP 2 HP
Encombrement . / b : 4 . Broxa83o Ggo* (950
Cone morse f & : ‘ s . Ny N"5
Poids netapproximatil. . : : . 930 Kilos 1,170
Poids brut approximartil . : g : 1,200, 1,240
Code téldgrapligie : . : : CIDISTIS CIDIT

-.EE LIE Ji’S?EH COR, 299, chanssée o Anvers, Briuvelles.
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Fi. 10,

Foreuse sensitive a friction 0" | (svstéme breveté)
& commande dfectrigue.

Voir description et dimensions au dos,
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Foreuse sensitive a friction n° 1,
[SYSTEME BREVETE)

a commande par moteur électrique.

Cette machine est la meilleure, la plus convenable,
la micux appropride et est de toute nécessité dans les ate-
liers ol un grand nombre de petits trous  doivent étre
fordés,

Le dispositifl adopté pour 1o commande électrique
est réellement avantageux en ce sens qu'il donne 4 la machine
une plus grande stabibid,

Cette machine d'une  disposition  heureuse, la  fait
rechercher par toutes les  wsines  emplovant  la commande
électrigue,

Elle est plus recommandable que siimporte  guelle
autre machine du méme type des autres construoeteurs,

La vitesse peut étre changde en marche par sua dis-
positil au pied, grice auquel il est ainsi possible, tout en
continuant i travailler, de donner au foret Ia vitesse désirée,

La disposition de la friction est garantie de tout
contact d'huile, ce qui Ia conserve séche et sans glissement.

La broche est équilibrée par un contre-poids glissant
dans la colonne,

Cette machine peut étre fournie i simple ou 3 double

broche.
DIMENSIONS

Plus grand diamétre garanti pouvint fonte 12

étre ford couramment [ acier doux Y w
Distance maximum de la broche & la table . : 945 w
Course de la broche . ] . ’ . . 1ol »
Peut forer au centre des pidéces de . ’ ] 330w
Broche percde au cdne morse n" 1
Dimensions des poulies hixes et folles . c 124743
Largeur de la courroic nécessaire ' N ’ o w
Vitesse du renvoi (tours par minute) . . ; SO0
Dimensions de la table . : . y o 280
Moteur électrique nécessaire 1/2 HP.
Poids net approximatif . : : . - . 9o Kes.
Poids brut approximatif . ; . : . " 110 Kes,

Code télégraplique . . ‘ . . CIELINGA.

ATELIERS DEMOOR, 299, chaussée d'Anvers, Bruxelles
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Foreuse sensitive a [friction (Systéme brevetd)
modéle n* 2, & commande électrique,
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Machines a percer a friction modéle n® 2
(SVETEME BREVETE)

a commande par moteur électrique

La gravure imprimée au verso de cette feunille mon-
tre. une de nos machines type a friction n" 2 & commande
par moteur électrique,

Ce dispositil par attaque  électrique  est comme on
peut le remarquer, trés simple et trés avantageux, par rapport
aux combinaisons compliquées et peu pratigues appliquées
aux machines similaires,

Cette machine offre un aspect agréable et nous affir-
mons, sans  crainte d'ére démenti, sa supériorité sur les
machines de dimensions similaires olfertes sur le marché.

Elle présente les avantages suivants : Précision des mou-
vements, regularité absolue. construction  solide, facilité  de
conduite, stabilit¢  [avorisée par la  disposition que nous
avons adoptée pour le moteur électrique.

Cette machine développe une grande force quoigue
cependant elle soit trés sensible et d'un maniement aisé pour
tous les genres de travaux.

Elle est munie d'un dispositil qui permet le change-
ment de vitesse, méme en marche, au moven du pied,

La friction est garantie sans glissement.

La broche est équilibrée par un contre-proids glissant

dans la colonne.

DESCRIPTION

Plus grand diamétre garanti pouvant étre } fonte a5
foré couramment | acier doux 19w
Distance maximum de o broche & Ia table | . 64> »
Course de la broche : ; : : p : M4 w
Peut forer au centre des pidces de | : : Joo s
Broche percée au cdne morse n" 3
Dimensions des poulies fixes et folles . . 203¥6o »
Largeur de la courroie nécessaire . . ; 55 0w
Diamétre de la table . i : . 4 ) Jo7 »
Vitesse du renvoi (tours par minute) . . . Joo  »
Moteur électrique nécessaire 34 HP.
Poids net approximatil | . . . . . 240 Kgs,
Poids brut approximatif ; . : - . 275 Kgs.
Code télégraphique : i . 1 . CIEMMENT.

ATELIERS DEMOOR, 299, chaussée d' Anvers, Bruvelles
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Meachine « prercer Pvfre o 300 5,
a connmande par motenr flectrigue.

Volr description et dimensions au dos,
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Machine a percer type « 500
a commande par moteur ¢lectrique

La machine & forer type 300 peut étre appelée  tyvpe
*STANDARD |, Elle est plus employvée que n'importe quelle
autre dimension de machine et ¢est le premier outil qui est
nécessaire dés qu'on équipe un atelier,

Elle est spécialement destinée aux travaux  ordinaires
dans les ateliers de petite et movenne importance.  Elle  est
solide, bien appropride et construite avec tous les soins dési-
rables,

Elle peut étre prévae avec base ronde ou carrdée ; avee
avance au levier, au volant et automatique ; redoublement par
engrenages ; avee ou sans harnais dengrenages,

Toutes les foreries décrites dans o présente brochore

peuvent étre montées avec commande électrique movennant
un supplément de prix.

Cette commande  électrique offre beaucoup  davan-
tages sur Ja commande par courroies et nous n'insisterons
rils ont été démontrés § maintes repris

ik

pas sur ceux-ci,
par les journaux technigques qui s‘occupent de ces questions,
DIMENSIONS

Diamétre le plus grand garanti qu'elle | fonte 32 mm
permet de forer couramment | acierdoux 25 .,
Avance de ln méche en mim par révolution ; 0.127-0,178-0.254-0.330
Hauteur totale de la machine . § y ; 1125~ 5
Plus grande distance de la broche 4 la base . 1,040 .,
i . i 4 la table . 00
Distance de la colonne au centre de la table e 26t ,,
Dizmétre de la colonne . ; : : . i i43
Course de la broche . F . i g : 245 .
Diamétre de la broche . - ? . . ) R .
Cdone morse n” 3 ; . . . . . .
Diamétre de la wable Z . . § . ; qob
Diamérre du plus grand et petit éages do come 22g-102
Largeur de la courroie nécessaire | 4 . . bo ..
Dimensions des poulies fixe et folle . . . 203X67 .
Largeur de la courroie nécessaire . 5 . " 6o .
Vitesse de la poulie de commande . R g ; 230 tours
Largeur de la courrsie pour la commande auromatique 20 mm
Moteur nécessaire pour la commande électrique 1 HP.
Encombrement . : i : i . . 1220%380 mim
Poids net approximatif . i : F . . 270 Kgs,
Poids brut approximatl . : p . : . 313 Kgs,
Code félégrapliigue : . . . . CIEMPITA.

_&I TE{E}JS .."}I;','FHHJEI, 2q9, chaussée d Anvers, Brivelles.



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

um ;.Lf—e'n ,;@ ;-_'-..:'i
4 \.;.r: uﬁ '
5 H 818,

i - _-.

‘r?}i"i\"’:v'rv
e i

b

-""’-?

- 4
‘ ,t.‘{""\*

2y
e O

.t..-'v"**”* =t

|

o
- - 'l.l
p
o
P
. W
!
a'
- 3 "
(o
it |
&
T
y

s



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights



