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ATELIERS DEMOOR

SOCIETE ANONYME

TELEPHONES : TELEGRAMMES :
BRUX. 166,20 : Di ion Général ATELIERDEMCIDR-BRHKEL@ .
BRUX. 4822 : m:cf::."a..l';f::: MACHINES W OUTILS CODE LIEEER @ Q,"

BRUX. 4820 : Achats, Comptabilité Et OU TILL AGE
BRUXELLES CHARLEROI LIEGE

200-310, Chaussée d"Anvers 25, rue Dagnelies 53, Rue André Dumont 2‘] E 40% treet
Expiditions : Téléphone : Charleroi 1214 Téléphona : Lidge 4721 ‘i’Q@.K CITY
En gore Tour-et-Taxis Raccordement &
Allée-Verte : O 5\
OB B Q) O
Q¥ S

DEPARTEMENT | : CONSTRUCTION EN @‘EQ&

[
" TOURS modernes & charioter et fileter, & vés et grand rompu. MARTEAUX-PILONS n & ues :
1k

de 210 m/= i 350™™ de hanteur de pointes; toutes entre-pointes; avac ) de prosse [{Jrg:, rds de 30 4 600 kgs de masse
et sans bofte de wvitesse; appareil a tourner conique; bac, pompe tombante ;
et tuyauterie ; voues de correction | poupde surhaussée; chariot ) L Y. : ,
renforcé, Commande par come on électrique avec renversement de b) 4 grande vi lﬁ-‘-'a'-ll d'élirage ; ‘4 circulation’ d'eau ;
marche, &) 4 chabo Qﬁci!l@#e pour la fabrication des limes;
¥ VErsSe
EOURS d-outillage uni Ra- d) ]égcx!g' vitesse pour le martelage des tiles minces,

TOURS-REVOLVYER lourds de 45, 75 et 120 /= de passage de barre.

TOURS en 1'air sur banc et sur socle, ETAUX EQ& modele robuste : 450, 550 et 650 ™= de course.
TOURS en I'air combinés avec tours paralltles ordinaires, pour mc&”&# LATERALES, 600 et 1000™™ de largeur,
travaux de rtpﬂraliﬂﬂsi W USES de 450 et a'ﬁﬂm.llm da CD”'E-E
A

TOURS & cylindres de laminoirs. ] CHBES A TAILLER los D
TOURS & dégrossir, finir et galeter les essicux, ﬁ
TOURS & tralns montés. IFIEUSES 4 willets et pivols pour matériel roulant,

TOURS & banc coulissant. q\ CHINES A AFFUTER les forets ot les outils.
TOURS & trois pointes. > Q, BROYEURS A sable et 2 mortier.

Q)
DEPARTEMENT Il : REPRESENTATIONS EXCLUSIVES

Aléseuses fraiseuses i fable et & tague, be‘ C)é \§\ ?-faczmes i dresser les faces des écrous,
Affitenses d'omillage, N\ Machines d centrer,

Cizailles simples et combinées, Q® \@ O((Q Machines i tailler les engrénages.

Diécolletenses et foreuses automatiques, \\ Q \ Preszes 4 main et hydrauliques.

Essoreuses, décanteuses S \@ (b(bq Raboteazes 4 un et deux montants.

Ebarbeuses lourdes d'acidries, @ Rainurenses,

Etaux limeurs d'outillage. \' Q\ Rectifieuses cylindriques extéricurea ot intériedres,
Filetenses i boulons et  tubes, Rectifieuses électriques,

Foreuses simples et multiples c-rd\' TFS&MIK@ Scies droifes et circulaires 4 téte fixe ot mobile,
Foreuses éleciriques. Trongonneuses,

Fraiseuses lourdes urd:uatr:s\ﬁ\ un}b&e Tours verticaux,

MﬁCHIHES-ﬂUTI@O&bEﬁ(bPGUR LA CONSTRUCTION DU MATERIEL ROULANT, DES MOTEURS MARINS,

MOTEUR *® \ B GAZ, TURBINES, POUR CHANTIERS NAYALS, LAMINOIRS ET GROSSES FORGES :
Tours parsl]tl.-e\lh L) JD%@‘ de hauteur de pointes, Radiales & tdles pour chaudronneries,
Tours veit 1‘b Machines spécizlzs pour la fabrication des locomotives,
TI‘J'L!-‘H- ¥ x X tanis, Machioes speciales pour le travail de la téle dans les chantiers nayals,
AT Poingonneuscs-cisailles,
u@qu.i mm g'cartement. “Presses & diécouper
M deux montants. Cisaiiles 4 fers pofilés et & gruger.
ggg w:rt:taicmem et horizontalement. Machines a1 cintrer et dresser la tdle.
ei & poupés mobile, Machines & couder, plier, équerrer et dresser rails et profilés,
ci ;‘a. iser verticales. Cisailles 4 blooms, lingots et hillettes.

DEPARTEMENT IlI : OUTILLAGE GENERAL

Outillage pénéral et de haute précision pour la wvérification des machines et le travail courant sur les tours, forouses, fraisevses, aléseuses,
raboteuses, machines & trongonner, machines & rectifier, cisailles, fileteuses, machines & tubes et pour les forges,

MEULES — ROULEMENTS A BILLES — ENGINS DE LEVAGE — INSTRUMENTS DE MESURE ET VERIFICATION

Copyright: het MOT, Grimbergen
- L B © .
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ATELIERS DEMOOR (SociéTé ANONYME! - BRUXELLES

Marteaux-Pilons

MARTEAUX-PILONS ATMOSPHERIQUES
« DEMOOR »

de grosse forge, légers et lounds de 30 4 600 kilogr, de musse

tombante ;
i grande vitesse pour travaux d'étirage (4 circulation d'eau);

A

4 la fobrication des limes;

chabotte oscillante pour
eérers 4 grande vitesse pour le marielaige des toles minces.
lég grand tesse pour le martelige des tdles mince

,Cez machines robustes se distinguent par les qualités suivantes :

{° La facon dont est commandée la masse tombante,
montée que dans la descente, permet d'olitenir des coups
lument nets et évite @ I'ouvrier un travail pénible.

La masse tombante peut étre suspendue tofalement 4
de fagon 4 permettre les travaux de mesurage, Tepérnge,

nos marteaux-pilons est supérieure
de la masse tombante seule

lancée i Vaide  de

tant dans la
ahao:

volonteé,
etc.:

RO

e

La puissance que développe
4 celle qui correspond au poids
attendu  que cette derniére est
trois {orces concourrentes;

Il est possible, en cours de travail, de passer instantanément des
coups légers aux coups appuyés, c& qui est d'une grande utilité
pour l'exécution des travaux de forge dans toute lsur généralité ;

g0 L'appul de la [rappe avec pression sur la piéce i forger perm
d'exécuter des travaux de pliage;

La sensibilité de manceuvre est telle que la masse tomban

vers le has

_t;.l‘

'bb
&L J1'Qgv étre: conduite par la main méme de 'owvrier;
59 Les tensions sont supportées par le bati et non par I&rin’(\ uu%Q

el

2> = ;

\o
° o

g9 Les porte-i-faux ont été complétement éliminés; 6
g9 Les puidages sont largement sugmentés par ruppﬁrt\gm g{u machines similaires existantes,
Palds Forgeant FPoids Forpeant Polds total |
de la 1 de'la & de la |
masse tembanie plein rendement di ber masss tombantes plein rendement du for , machine
kilogT de kilogr. de kllogr, envizon r
30 5050 de sect. 150 180X 180 de sect, 6,300
50 80xB0  id. 250 2403240, — id. -0, 500
70 100100 id .0, 400 2203250 id., 12,500
100 1502150 “.J<\,OK\ 600 3003200  id. 16,000
Q@ {

OR (@ &

Lo f‘:}m]’btﬂnr ETY qupplq.mru.

&:Qpﬂ{}n*}' peuvent étre. livrés 4 commande courroie ou électrique par enrvouleur on attaque directe; Les houlons de
ml

Les machines reprises ci-dessus peuvent étre prévoes avec une circulation d'éan permettant d'augmenter Ia vitesse de frapps,
Une clizbotte oscillante a été congue pour le pilon de 30 kilogr, ainsi que des dispositifs spéciaux pour la fabrication des limes,

Nous construisons également de petits marteanx-pilons légers montds sur triverse ou portées de longueunr différentes

et convenant an battage des tbles minces : eculvre, aluminium, etc.
neries, la construction adronautique, etc,

MARTEAUX-PILONS A PLANCHES :

Copyright: het MOT, Grimbergen

(Ces mochines sont principalement emplovées dans les chiudron-

montons de I1=0O a 1,350 kilogr
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QQ-J \@S\c {
aéﬂpn etdes tuyauteries,
X, :

ATELIERS DEMOOR (SocliéTE ANONYME) - BRUXELLES o

Tours

TOURS SIMPLES DE MECANICIENS

sans vis ol tringle; & poupée i come simple. Premier chariot *Qa

support porte-outil normal @ brides, Sccond chariot a 5“[‘[%
i main; conire-poinie E'II'II!'].IZ'. ‘\

Huureor Lhistany
de pointes enlie WIHE@ e\
mjm 1t g
el 170 =l
o . 170
3 B. D. 170

%Ql commande par
cone 4 3 ou 4 &ta-
gz, double harnais,
boite penre Norton
donnant 41 pas dif-
ferents, chariots A
counlissos croisées,
iz Withworth,
Accessoires four-
nis sur demande :
Poupée a engre-
Q nages, roues de
Q) correction,appareil
tie, pince-barre, bac en tole d’acier avec ou sans

)

O Hauiesr Digtanca
o
de patries entre pointes
i mim

M. 42" 125 TED & 2383
L Ty 150 790 a 3230
M. 18" 175 790 a 2620
M. 18" 225 1830

Copyright: het MOT, Grimbergen

R .S
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DE PRECISION A GRANDE VITESSE
a charioter el a fileter

Admission dans le rompu : 610 m/m.
Hanlonr I hgtance
e pointes enire padnies
amfm T m
)P | 180 1000
W2 1RO 1500

»

Tours « Demoor », type renforce
peuvent cire prévus avec commande par cone ordinaire, poupee
i engrenages (commande monopoulie) et renversement de
marche, boite positive pour le chariotage et le filetage, dispo-
sitif & tourner comique, bac, pompe et tuyauterie {@i partir de
{m300 entre pointes), engrenages de correction, chariot renforce,

Hautesis [Mstance
e pointes cnire potnbes
mis mm
1] 240
0 235 3T,
Alliance 260 demande
1 260 i partir
o 10 de
3 a0 1001
4 400 mim
a a0
rapide 830
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4 ATELIERS DEMOOR (SOCIETE ANONYME) - éEUXELLES

TOURS DE DEGROSSISSAGE « SEE »

Machines destinées 2 l'exécution de lourds travaux de dégros-
glssage. banc & plissiéres plates, vis métrique, double chariot
de | meétre d'assise & coulisse porte-outil pivotante, poupée et
contre-pointe cunsidérablement renforcees, double hamais d'en-
grenages.

Disances entre polntes
mjm

Houteur de pointes
mfm

See 300 2000
Tours “ Demoor,, universels
d’Outillage

Ces machines de haute précision ont été congues de fagon 2
permetire Pexécution de tous les travaux délicits d'outillage : con-
fection de fraises, délalonnage, pas spéciaux, pléces conigues, etc.

Hagtear de polntos Distance enire pointes

mim mim
260 sur demande
a partir
de 1000 m/m, N

TOURS UNIVERSELS D'OUTILLAGE « HENDE%\

& banc en fonte 1L!L\% FDQQ
pée spéci; 1'Ienunt®6)e
bolte de vitess éﬂ

contre-pointe fm‘ dss-
pDE]Hfﬂ ID@ETC l'IE'
lecteur =

e g

$)

\)
0@ 0\ o@
&S
rP &J'Ql;tn tre potntes
i
®®

Commande Huutenr de 1"@
par cone mim
jan hﬁg) Q

Td5a .?f_‘Tf'l

{4" Q}zs 8490 & 2720
16" o Q} e 730 & 3150
18" o O 1250 & 4900
20" & 0 X 1170 4 4900
24" S 30N 1350 4 6500
Cumtna.n-i'u \QQ 6@:“ paintes Distance enire pointes
manapasl . mim
12" G $ @Q} D150 745 a 2270
4*1@2, 175 800 & 2720
16 @ 200 710 & 3150
225 1950 & 4900
&}H. K\\’\ 050 1170 4 4900
g%’(\s. %Q 300 1450 4 6500

Copyright: het MOT, Grimbergen

MACHINES A TRONCONNER
de grande puissance

Modéle robuste 4 luru:
vitesse de rotation de ] rock
grande dimension.

Accessoires spécl
@ centrer,

t de l'avance par platean de

éQurres._,m_, automatique de la

sur ®%ande :

X Pour burres d'un dismétre de :
Q) wm
10 4 78
154 102
15 & 137
Q}@ (\413 N 4 20 4 156
6 B. N° 4a 204176
B. 200

m SIMPLES ET DOUBLES, A CENTRER

e@
A=

Diamétre
maximum
admis :

100 m/m

TOURS REVOLVERS SEMI AUTOMATIQUES
« GISHOLT »

Machines destinées au tournage de grosses pitces prises dans

les barres et aux travaux lourds au plateau; broche @ grand aleé-

appareils & forer, dispositil

e . .
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ATELIERS DEMOOR (SOCIETE ANONYME) -

BRUXELLES 9,

eage; harnais 4 friction ; mandrin universel 4 3 mors, de construc-
tion spéciale; chariot transversal 4 déplacement automatique
dans les deux sens; support porte-forét; chariot porte-tourelle
inclinée, déplacement longitudinal rapide automatique du chariot
porte-tourelle dans les denx sens.

Dizmétre 'alésage
de [a broche

i i
G. 13 64
H. 21 90
124 160
]. 28 160
1. 28 190
K. 34 108
K. 34 160
L. 41 160

TOURS REVOLVERS SIMPLES

spécialement éiudiés pour Pexécution en fortes séries
de piéces mécanigues

grosses vis, poignées, vis de mouvement, boulons, etc,

Cone 4 2 ou 3 étages, mandrin de serrage automatique, avance
automatique de la barre, dispositif 4 patron de filetage, chariot
transversal 4 deux porte-outils, tourelle & rotation et blocage

Qaf’ogi% ﬁulvers “Demoor,, lourds

Type renforce

O
Mm:h@ prévies : 4° Pour le travail de Ia barre ;
20 Pour le travail au plateau;
[ 3° Pour ces deux types de travaux réunis.

Poupée & commande monopoulic donnant 16 vitesses & la
broche, harnais & fiction, lubrification forcée, mandrin de

| Copyright: het MOT, Grimbergen

normal complet. QL\' ~\b®
)
2" . QO
& (O
]IEFSQ @J-—Iﬂ l.'Il:'.rlm'. Hanteur
oF QT St
R. 42 Q} -:@Q 0 110
E. 20 Q 0 125
(5] N
R.2 \ @ 110 140
R. :aﬁEsOQ) X 25 110 150
5 (r} 2D 30 350 {70
: _-m{b 40 350 170
0 Q 45 200
66 { ~IF§‘. (monop.) 45 200
>

serrage automatique, chariots porte-outils 4 vitesses Indépen-
dantes, butées de débrayage automatique,

Bane rigide 4 parois épaisses fortement entretoisées.

Outillage type étudié pour rendement maximum,

Passage de la barre

R. 60 45/60
R. 75 60/75
R. 100 100/120
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6 ATELIERS DEMOOR (SocleTE

ANONYME) -~ BRUXELLES

ESSOREUSES ET DECANTEUSES « WYSS »

ESSOREUSES :
Modeéle B. — Diam. du panier :
Haut. du panier:
Contenance : 22 litres,

450 mjm
S mm

Modéle D. — Diam. du panier : 1000 @z,
Haut. du panier : 350 ™=,
Contenance : 170 litres,
DECANTEUSE CENTRIFUGE :
Diamétre extérieur de enveloppe : 550 o=,
Contenance : 25 litres,

TOURS « CINCINNATI » AUTOMATIQUES
4 cing broches

&

Admission & barres g’:]e‘\ \§ Myl -
W;gﬁx Ral AﬂaJ m,frm
S

Lonpueu L 7 m fm

omng -‘T ;‘}Q@T@L ‘QQ -‘-g m;Irlu
%\% L « GISHOLT »

omatigues de 20"

ntadt

Tours & marche entiérement automatigue destinés a l'usinage
en grandes séries de toutes les piéces employées dans la construe-
tion automohbile, en &lectricité, pour la production des munitions de
gros calibre, etc. Diamétre maximum admis : 500 =)=,

Copyright: het MOT, Grimbergen

Tours en I'air « Demoor »
a4 banc et sur socle

A socle en n@géu Ndiam. du plateau (=204,
A socle e nte,Qlfam. du plateau 1=2200.
Sur ba g v maximum admis 770 ==,
Sur L@, d®. maximum admis 920 =™,

.+ éﬂm. maximum admis 1040 ==,

Sux
q\ e- - F
Tm@oegol’ air « Demoor » combinés
4 A{b avec tours normaux

®P§%§m=} spécialement étudiées pour 'exécution des travaux

Ne 0T,
Ne 0T,
Ne 1R.
Ne 2R.
N= 3R.

e 1ons de toute nature,

D> g .
ours « Demoor » a banc coulissant

a Tour & deux PDHES'UU-'-HS H 11“11 sur CG].DIIIIE, 'autre sur un banc
3
déplal;xhi& dans 1'axe de la Po‘upée,

Tours en l'air « Demoor »
a chariots combinés

Un porteoutil sur colonne, lantre sur un banc pouvant
prendre diverses positions par rapport a l'axe de la broche.

TOURS DE BOULONNERIE SPECIAUX

T Machines employées pour le travail 4 grande vitesse de pidces
longues et & épanlements : boulons, axes, etc.

Hanteer de pointes Lomgeenr  tourods

mm mfe
R, P. I 165 800
R.P. I 165 1000
R.P. III 165 1500
R, P. IV 165 2000
R R 1 235 1250
R. R I1 235 1500
R. R. II1 235 2000
R. R. IV 235 2500
BR.R. ¥V 235 3000
R. R. VI 235 J500

1

T .
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ATELIERS DEMOOR SociéTE ANONYME) - BRUXELLES

o

Tours « Demoor » a trains montés
4 commande par courroie

Huusteur
e pointes
mfm

500
600
600
TO0

Tours « Demoor »
a dégrossir les essieux

Hauteur de pointes 260 m/m.
Distance entre pointes 2400 m/m.

Tours verticaux a faconner et a aléser

spécialement étudiés pour assurer une production intensive dan

le dégrossissage et parachévement des piéces forgées, embou 6
et moulées de movennes et grandes dimensions, & °
agNetic O

Employés dans la construction des automobiles,

roulant, machines & vapeur, moteurs 4 essence et i Bad” O

1. Bit 4 un montant, traverse fixe, porte-outil } i
tourelle, table mandrin 4 3 mors, commande cou 3

2. Batl 4 deux montants reliés, traverse mD@'ﬂ. porte
outils inclinables simples, table simple, ca@@lamﬁ_\ ar bolte
d'engrenages (monopoulie). D) R

3. Meme disposition qu'au 2, mais :L@% :1:5@rtt-mutﬂ incli-
nable simple, un porte-outil & tourelle@ (@)

Sur demande porte-outils L'{tému%\‘) ~\Q)
Dispositif de filetage. Q\' ‘Q&
Pompe, bac et dispositif Y

g

Porte-gabarit orienta bT.eO"o

K @Q IHamesre maximem
,go‘z’ 9 .
30,.Q R64
RN\ e
O b ID--I-
\‘& rﬁ 1000
P s e
GQ}% Q}Q 60 1535
& > 72 1830
L @@Q 84 2180

¢ O
N -
Tours « Demoor » I Tours verticaux
- & finir et & galeter les essieux Q}\~ Q’)AQ a4 montant unique
Ha.ut;:ur de pointes 300 m/m. @ 0\\ Type renforce, un porte-outil sur le montant, un porte-outil luréral.
Distance entre pointes 2700 m/m. b@ 0.)
S

TOURS A EXECUTER LES m@ﬁl@

DE GRAISSAGE « FIS}@ 30’\\0

Q\
o ®Q

b@
OV
G

i iunande par cone, chariot & mouvement alter-
I

et a production sur des douilles I:Lutérieu.rtmunt

rieiketient), de toutes formes de rainures de: graissage,

5&6‘:& tourner conigue,

. l.uugu.n:r
IHnmétse b1-F R e

marimem admise

mim myim

Ne 4 de 5X8 125 203
Ne 2 de (515 380 380

| Copyright: het MOT, Grimbergen

[hemetre moximom

admis
mjm
600
TO0
ESD
1050
1250

%

Tours verticaux lourds
a double montant
deux porte-outils pivotants, un porte-outil latéral.

Types K. B. de 1400 m/m & {4 métres de diamétre maxi-
mum i tourner,
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8 ATELIERS DEMOOR (socieTE ANoNYME! - BRUXELLES

MACHINES A POINTER LES BOULONS

Tours lnurds SHCEIauR MACHINES A FILETER LES TUBES ET RACCORDS

pour ateliers de chemins de fer, arsenaux, == A -
chantiers navals, laminoirs etc. ‘d;;?mhb @O
Tours 4 cylindres de laminoirs. 1o 18 3 yjor Q} ~Q®
Tours paralléles de 450 & 3000 m/m H, P. 1 14" 18 a4 1" & O\'
Tours en 'air de 3 4 10 métres de diamétre admis, 2 et ’OQ S
Tours spéciaux pour le travail des essienx et trains 4 2124 ;"\’4 O@
montés, QO (‘\\
FILETEUSES-TARAUDEUSES « LANDIS » TETES FIXES A FILETRH 1%p TUBES
ET RACCORDE™
G -
i 4, 6 et 8 peignes. 0\. LY
\®' {\Q Ailmiinelon A
@ Q & tubs
\Q é =
i"é\' Q ”S X 1rr
Q 12 a 2"
F O@ { a3
SOy 6 2424 4"
2 qjea gl
Oq ,;@ 4" a g
\®\ @%&ll ﬁsr Y ]_?lr
prévues pour l'exécution rapide et impeccable de tous les types %C)(b
de filets pris dans la barre ou contre des épaulements. Q\ M@H}_’NES A FILETER ET TARAUDER
Tétes brevetées & peignes 4 profil constant; entiérement et Qb o> les tubes « OSTER »
.constamment visibles; s'affatant simplement comme un outil dg Q) @Q &
tour et ne travaillant jamais en porte-i-faux. \?\ (%9)

Machines & téte simple ou multiple, avec ou sans vis &

P

avec bancs allongés pour le filetage des entretoises. | &

Admission \Q\

i commande, 4 maln et au moteur.

Adnsission
e tubes
mim
300 A 1j4 4 2
304 A 1.3 4"
306 A 1 {4 & 6"

Etaux limeurs et raboteuses

LIMEUSES A MAIN
destinées aux travaux de réparation et d’ajustage

Course
de 1z thee
Commande an levier mjm
Ne { sur colonne 150
N@ 2 sur colonne 70
Ne3 d'établi 150
Les tétes « Landis» des dimensions ci-dessus se vendent ézale- Commands an volant
ment i part et peuvent se fixer sur des machines déja existantes. N° 5 sur bat 150

Copyright: het MOT, Grimbergen
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ETAUX LIMEURS RAPIDES
Type & balancier & commande par courroie & harnais d'engre:
nages, cone a 2, 3 et 4 étages, déplacement transversal et verticg
de 1'1 table, téte pivotante. Modéle robuste permettant 'emp) q@
la vitesse maximum d'outile en acier rapide. &

Coarse e la
mm

tiita

No g ].-EII GQ) Q
S o
4 vy SV S
| "~ 8 450 ((\ ~\\0 Q

Etaux limeurs «@%\ER) 3

Type robuste, prévu pour llk u:|~1 "qgﬁn de r'|'|.'.-|:|.:1|:
duns los fontes dures, table m ug @mt ac-" rlalile, 4 vitesses
l. tOTm m_

de coupe; avance lransvers: I.].
\ Q.l J||
(b' L

QAL DOUBLE HARNAIS
RENAGES

@i 4 étages. Harnals double débrayable
oupe, balancier en acier, coulisse principale
Table cubique & support réglable.

Corrse de In téte
i f i

ETA[{&%%

‘0
L_..._-m@
donn

\; o h)
dé élmie\).i m{{}ﬁ'ﬁ?

Ha R 480
& o 9 R 580
O
| O 10 R 680
: Agcessolres spéclaux. Etau paralléle fixe et tournant. Machines
k i raboter cirenlairement, Table tournante, mouvement automatique

Copyright: het MOT, Grimbergen

I e

de descente de l'ontil. Débrayage automatique .dans les
deux sens du mouvement transversal de la table,

ETAUX LIMEURS
i commande monopoulie

Commande directe sans renvol, Harnais d'engrena -
nant 3 et 4 vitesses de course. Table & dé placu_ml_'b\gr ns’-o
versal automatique dans les deux sens.

% &O
4\’0

Courss e o e
i fs

5. 200 ?uu
5. 300 .:-'DII:()
S, 400

g@
ETAUX LIME I\

Momc@éuga:

Qi

\‘Q-: Qé 800

Etaux llm@%}%&uuhllage « Hendey »

fi commande par bielle, hamais
d'engrenage débrayable, cone & 4
étapes, levier d'arrét Dbrusgue,
dispositif spécial de déplacement
de la courrcle, table inclinable,
étau d'outillage, commande mono-
poulie sur demande.

N A6
20 n

course 400
L]

Raboteuses latérales « Demoor» sur banc

permettant Pusinage de piéces encombrantes.

Machines disposées avec un ou deux supports porte-outils a
mouvement automatique, avec une ou deux tables

Cowrue Course
tramsversile longitndinole
s mistres
Ne | 600 =
n 9 1000 9
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Raboteuses
a double montant

Type léger, table & vis,
retour rapide, un porte-outils
inclinable sur Ia traverse

mobile
."'.f':mli-c-riun
Ne 25 500X 6001050
n 28 500X6003% 550 <G .
» 27 50060032050 X
(b\s\ oteuses lourdes
Raboteuses Q\ a gran.ﬂg admmm

a double montant

mécanique

Raboteuses spéciales & ralls,
Raboteuses & aiguillages.

¢ Cincinnati Planer »

Type normal et renforce,
élargi sur demande, vitesses
de coupe multiples et éle-
vies, renvoi 4 deux vitcsses,
bolte de vitesse, un ou plu-
sieurs porte - outils sur la
traverse, porte-outils late-

S LATERALES A UN MDNTANT

TWC&GT@ et renforce

Admission normale

mjm
raux, chariots renforcés, table renforcée, poulies de renver: l(\ Q - i :

Ne 2 2X 2400
sement de marche en aluminium, commande courrole ou LIQ\> Q)@ ; ';g :"';4;:, g?l?{“:{iu
SR S x s surdemands, & i 1065% 1065 X 3050

q n 42 o 5
P » 48 12201220 X3050
n B0 15241524 3650
n T2 1B282X 1828 3650

Mortaiseuses « Demoor »

Commande par cdne et redoublement d'engrenages, mouvement
longitudinal, transversal et circulaire de la table, course de
Poutil variable,

Course
de Ioutil
i

1 150

n 2 asl

O™
]\u 29 \Q~ %3

8—1525

509—1830
ReF s
6 G A S50 —

0y 740X T10—1830

O T62% THE—1830

\6\(\ @sbaqgre 762 T62—2440

S Q" & 8383 838 -2440

/N O i 0445 914 —2440)

(3\0 é.\' ’@EGR 0143 944—2440

@ 0‘0\\;}{{*» ssng 090 ¢ ﬂgu—ga.nﬁ

» 425T  1065X1065—305
R QS X » 2R 1065X1065—3050 |
N .O n 48 12205 1 220—3050 |
NN ¢ 48R 1220X1220—3050 'I

60 w56 42251 4223050

s. 56R 14925 14223660

. 62 | 575 1575—3660

w72 18285 1828 —3660

w TOR 1828 % 1828 —13660

5 B4 9133 % 2133—3660

» OB 2438 % 2438—3660

Copyright: het MOT, Grimbergen
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Fraiseuses et Aléseuses

MACHINES A FRAISER D'OUTILLAGE «HENDEY »
simples et universelles
de haute précision

destinées & la fabrication de I'ou-
tillage,

1° COMMANDE PAR CONE

i 4 étages, harnais d'enprenages
donnant 8 vitesses d la broche, boite
d'avance « Norton », commandée
parchalne silenciense, avance auto-
matique longitudinale, lubrification
spécialement étudiée, supports spé-
ciaux de la broche, dispositif de
rattrapage de jeux.

[uriace oiile de la table TRamectre de 1'arlre

mim 5t
i B o5 X228 ad
2B 1422305 68

2¢ COMMANDE MONOPOULIE

donnant par Ia manccuvre de 3 leviers et 2 harnais d'engrenages
48 vitesses i la broche.
.

Sorface utile de la table  THamétre de Varbre

2 G (145X 054 68 (

3 GH 1475305 89 C\)Q

»\6 ‘

FRAISEUSES HORIZONTALES Q)Q} \\Q\
TYPE « LINCOLN » (%)

W. F. Course de la table 500 m/m.

J2N
%&uses horizontales lourdes

a commande par cone

Lummandt par chne 4 3 étages, double harnais d'engrenages,
- boite d'avance, arbre support de: lno broche, bretelles, table
renforcée sane ouverture, déplacement automatique longitudinal
et transversal.

Copyright: het MOT, Grimbergen
__——

FRAISEUSES SIMPLES

I¥oméire de Pirles

)
6@ e de la tible

mfin mjm

% Q 550180 50

\ 700%175 48
\(b r,b B50:235 52

% 111 11003300 58

\"o »{\ 1200>¢300 80

&

D

Q,QQ FRAISEUSES UNIVERSELLES

&

SarfEce utile

de la table IFiametre de nrbee
mfm i
U 11 {000 X265 a2
U II1 1250300 a8

Fraiseuses horizontales ée grande puissance

4 commande monopoulie

Type lourd renforcé, commande par friction de grande dimen-
sion; fricton de sécurité spéciale d'embrayage des 16 vitesses
de la broche, dispositif de sécurité permettant le blocage de
I'arbre lors de la mise au point, fixation rigide des fraises sur
le nez de la broche, changement des avances de-la table
pendant la marche de Ia machine, cardan robuste prévu avec
accouplement de sireté, débrayage de l'avance dans toutes les

directions,
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FRAISEUSES SIMPLES

Dini.

Surface utile - de
de 12 table acbrs

mim mjne

H 2 1950300 80
H 3 1420400 90
H 4 1650422 100
H 5 2000500 115

I Ham.
Suarface willa e
dela taide Vorlre
mifm mjmi

H '3 15203360

Q° ¥

2 S
RN ’\é

0 o 3

N O&‘

Fraiseuses @e@%@ﬁs
1 Cﬂ‘mﬂié@ xg@m NE
®®
_ N

1 ¥,
Sarfnce wtile de
de I .I_:Il;hlc I:I:"u"r::

Ve II. 830235 57
VLD 1400300 &2

i 3 étages, double hamuis d'engrenages, boite d'avance, table
renforcée sans ouverture, déplacement longitudinal et transversal.

A
[; Copyright: het MOT, Grimbergen

H 2 1320310 EHJQ

H4 1*ﬂu><uu§—fm Q

|:.1mv:h;.
de

versal,

type lourd 'm'n?g’
slons, [.'I-L-Gdlf.‘: ECia
dispositif
la mise & pc.q fxation rigide des fraises sur le nez de la
angeyent des avances de la tuble pendant la marche
6 :c]u& cardan robuste prévu avec accouplementide
~.1&é\ n.?ﬁ:. age de l'avance dans toutes les directions,

™

2* COMMANDE MONOPOULIE

chr

H 2
H 4
H 5

'3ndn_ par friction de grandes dimen-

nunn ape des 10 vitesses de la broche,
permettant le blocage de l'arbre lors de

Surfoce utile
de Ia tuble
mim
1420400
1650420
2000 % 500

I Masmctre de Narbre

mm
g0

100
115

MACHINES A ALESER
ET A FRAISER HORIZONTALES

i simple montant, poupée fixe ou mobile,
sion tournant dans un fourreau de commande des avinces, mhie
pivotante mobile ou montée sur bane :
{e A commande par chne étngé i double hatnais d'engreniFes
g0 A commande par monopoulie avec boite d'engrennges don-
nant § vitesses;
3% A commande électrique indépendante,
Tyeiz 1. — Arbre d'alésage fixe et table & déplacement trins-

vertical et longitadinal.

HBEA
HBC
HED A
HEBED B

LHametre de Packee
dalénge
it

Th
70
80
80

broche de srande difnen-

S irface de Gxation
& la able sotative
o

300{ 700
00/ T00
600/ 800
8001000


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryVisitorsRules

ATELIERS

DEMOOR (socieTé ANoNYME! - BRUXELLES

e W

Tyre II. — Arbre d'ulésage 4 déplacement vertlical et table
i i iléplacement tramsversal et longttudinal,
] Diametre Enrfuca de fisation

do Ia
table peative

e
larbre d'uléasa

mim e

HEM 50 500/ 700

HBEN G0 G600/ 800

HEBD A T0 650/ BOOD

HEQ B 70 700/ 900 c‘)Q
HED C 70 7001000 X
HEQ B 80 BO0J1000

HEO C 20 000/1100 Q}Q

MACHINES A ALESERE DE GRANDE Ig@ E@CE

modéle lourd
4 a
![.'\

B vitesses dela broche 4 chy lEUnEdEth{:HLE{‘GI‘
ce é&
Tyrg I. — Arbre deé ﬂﬁy NBL rsal et

d'alésage pourl'arbre etlatable; et 4 avar
lengitudinal,
o il tioe Q
ile

nrbre dsldanpre @ &'Ulil‘®
mlm ®Q Q?I1IIIFI

D e
d'alésage A

Dinmétre

HEG \[i]
HB7 1 400
3 HES K $ é&utr 1600
Typee 11, — Arbre &l H'Qb(‘q dd¥icement vertical et truns-
versal, tagque de seq \.‘.@s (OQ

i mrk& Surfuce ntle

de la

’ SRS dge | s
e 6\'" QO Gik 2000/ 2000
' QB 110 2000/3000

J s‘\Q \,:Illt W@ 135 3000/4000
< S VI .
i 1:.*02:«‘%4-:3111&1,1; disposées pour commande monopoulie
I "b e

‘sz)teu ctrigue.
O
r.‘,'.x

Ri'aiseuses et Aléseuses lourdes
employées en grosse construction mécanique

Machines 4 forer 4 barred'alésage creuse jusqu'a {500m/m
hautenr de pointes; pour le forage des arbres et blocs forzés.

LAGES SPECIAUX APPROPRIES

:1\ exécutés sur toutes les [raiseuses reprises ci-dessus.

:CoDVriqht: het MOT, Grimbergen
" T T e

roche.
es 4 fraiser verticales
e 80 mim a 170 m/m de diamétre.

les eylindres; o broche fixe en hauteur:
auteur de centre ainsi qu'avec broche dépla-

i un ou deux monlants i

Machines automatiques

a tailler les engrenages

MACHINES AUTOMATIQUES VERTICALES

& tailler les engrenages
suivant procédé par développement

000
(0

Diamiira des roaes
lesgdeinr mExirmEnm
& miller

LD 00
200 150
So0= 200
200200
TO0 300
QU = 300
i B
LBO0 450

Commande cone ou
monopoulie, boite
d'engrenages donnant
1 Ovitessesdelabroche
et] Fvitessesd'avance,
avance verticale ao-
tomatigue. Machines
disposées pour e tail-
Inme des roues droites,
halicoidales et 4 wis
sans fin, dispositif de
commanidle de fralsage

automatique par vis

mire ¢t commande i
dépendante  permet-
tant le taillage & la
main avec fraises or-
dinaires.

Mpdule

AEINEm

2y
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MACHINES AUTOMATIQUES HORIZONTALES
A tailler les engrenages
suivant procédé par développement

pour roues droites. & vis sans fin et roues hélicoidales,

Ces machines conviennent également trés bien pour le taillage
des roues i chaine, roues a rochet, engrenages {pour pompes
et autres, 4 denture spéciale,

Diamétre maximom
des engrenages Module

Juqae i
i V commande courrole 700 m/m 9 (%)
iV n monopoulie 700 » () c\,o b‘
2V " courrcie 1000 = 9 9
oW " monopoulie. 1000 = q \Q; AQ
(pour leés engrenages i‘\\@
¢ &
QO o

Machines a Forgr
MACHINES A FORER §BNGIMVES'
de haute précision, saroi‘n\km@} e%@étahli

\S

oR

&
ne et axes rectifiés, roulements & billes, table oscillante,
spéciaux,

Sensitlve d'outillage de 12" pour acier rapide.

C 4, 4 téte fixe pour trous jusqu'd 12 m/m.

C 4, 4 téte mobile pour trous jusqu'd 12 mfm,

CA 2, & téte fixe pour trous jusqu’a 16 m/m.

CA 3, & téte plissante pour trous jusqu'a {16 m/m.

Copyright: het MOT, Grimbergen

MACHINES A FORER SIMPLES
commande au levier
E 2, pour trous jusqu'd 20 m/m.

G 2, pour trous jusqu'i 35 m/m.
G 2, pour trous jusqu'i 35 mim avec avance auto

o
e @

Foreuses spécinles 4 fileter, mod. EG, pour trous }{\@Lﬁ 6ﬁ’min~..

pas de 5/8 de pouce.
@qﬁ de pouce.
1 « Barnes »

Foreuses spéciales A fileter, mod. DG, pour
2
k3
O

Foreuses « Lindgren », 4 commande mono
ckford »

forant jusqu'a 38 mjm. O

Machines a Fure@n@

@
\O

X Foreuses construites en grandes séries. fortement proportionnées,
Piéces interchangeables.

Ces machines peuvent étre fournies avec les dispositions sui-
vantes :

Téte fixe, téte plissante, avance au levier, avance automatique,
harnais, commande courroie, commande directe, commande mono-
poulie, dispositif de taraudage, attaque d'équerre, table 4 double
coulisse, table carrée, table ronde, table basculante, &aux
spéciaux, dispositifs de lubrification.

IMaméire maximam
4 [orer
et & aliser
mim

19700
36/80
40/50
40/80
45190
50/100
60/120
To/150
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Foreuses lourdes

a commande par monopoulie; destinées aux travaux lonrds

d'aciéries -
[Hiameérre
3 percer
mfm
V.. B. 5. GOJRI
B. 5. a7

FOREUSES SENSITIVES SIMPLES ET MULTIPLES |

de haute précision

destinées & l'usage exclusif des hautes vitesses de rotation,
Machines d'établi ou sur colonne, avec ou sans dispositif de
tnraudage,

Dizmetre
I'IIIJ.'I‘:_IJ!IU_#I.
= el
m/m
12" 12 Y
14" 20 oY
20" 20 \Q\ R\
Les foreuses cl-dessus peuvent étre assemblées :%@ame\@
multiples a 4, 2, 3, 4, 6, & broches et plus, Q)®

FOREUSES MULTIPLES, LO

pouvant éire fournies suivant quatre dls.pum
A) Par poulies fixe et folle, iIndépendante
1)} Par poulies fixe et folle et renvol
pour chaque élément;

c) Par poulies fixe et folle uniq
comiques et embravage a [rl.LLL
elément

p) Commande semblable A

u r: n da ntes
5i :E pignons
pour chague

in z%pt_ﬂ :lmll@

nages droits commandés YQ¥
La base est fournie aw @ofx

ou hautes; avec lah@nrl@gu.

ique, vitesse constante.,
tables rondes'ou carrées
umque, réglable en hauteur,

11@ l ?égn.teﬂse le style C,
{& cées par deux engre-

homtire

& forer
of G aliser

m'm

20"

21" 36/80
22 Ly 40/80
28" 15/00
3z 30/100
36" 60/120
42" T5/150

Copyright: het MOT, Grimbergen

Foreuses automatiques a 5 broches

\\Q

table hnrlzo @nm permeitant 'exécution automatique et

mnﬁt.,cuti 9 travaux de i'n:rragc distinets, Les broches
peuven. ccs et rapprochées i volonté. Le nombre de
broch h demande,

THamétrs moximnm i forer

> 0
R 2 o
32

MACHINES A FORER
radiales, simples et universelles

Calonne cylindrique ou
prismatique, bras glissant
diréctement sur la co-
lonne ou fixe & un chariot
se déplacant sur des glis-
sitres, dispositifs de sécu-
rité, chariot porte-broche
fortement proportionné
et i renversement de
marche pourle taraudage,
avance automatique, dé-
brayage automatique, in-
dicateur de profondeur
de forage, harnals d'en-
grenages.

La commande générale peut s'établir en différents modéles :

i Par cone et renvoi;

22 Par bolte de vitesse et monopoulie avec poulies fixe ot folle:
3% Commande indépendante par moteur électrique.

Les tables sont offertes dans tous les types généralement

!_ construits ; simples, tournantes, inclinables et universelles,

RADIALES SIMPLES

de 2472/, ‘3!, 312" 4', 5% 6' de rayon,
Diambire mavimnm & forer of & aliser
mm
24 40— B0
o 40— 80
342 40— 80
4 G0—120
5! 60—140
6" 80—460

RBTV sur table, forant 25 m/m, course latérale de Ia broche 806,
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RADIALES UNIVERSELLES

de-4!, 5' et 6' de rayon. -

Hométre moximum 3 forer el & aldser
1\ m

4 an400
a8 GO/1Z0
&' 70140

RADIALES MURALES

INomiire & percer

MACHINES A MEULER SIMPLES ET DOUBLES
i ébarber pour aciéries

4 commande par courrol \a: @anue Meules en émerl,
montées sur bit., Accezd¥es (@hrnis sur demande : dispositif

o OYagdhge, aspiration de la poussiére
. emeri, couvre-meunle. Diamétre des
69!:11195 2300 & 1200 mim.

R.B:S.W. Al
" o
" Lil1]
" 85
R.B.S.W.H. 40 Q
- 50 C"(\
= fil .\6
- 85 N AQ’
&::wa‘ jg jc: @Q Q}\e Livrées avec ou sans meules admettant des :

)
FOREUSES PORTATIVES ELL@%{@E\K

courant continu et alternatif, <
6\0 &‘Q
Type K.D. de iS& ”0 0
Type R.L.A.-I '
Type R.L.A, %L{‘ '-H

FOREUSES Pum%*n@ @Ecrmm'l:s
é.m ]]eq'
courant continu et {{k&‘h]fb’ ‘Q

e 4

Type K. V.

Machines a Meuler
MACHINES A I"EULER SIMPLES

Meules: en grés de (600 mjm, B0D mjm et

metre,

Copyright: het MOT, Grimbergen

| métre de dia-

Menles de 400
500
¥ 1 ﬂfl[‘l
i w760

n kL)

TYPES D’'ETABLI

jusquta 200 mim de diamétre.

LAPIDAIRES DOUBLES OU EN PORTE-A-FAUX
200 4 400 mim.

de

MACHINES A MEULER ET LAFIDAIRES COMEINES
LAPIDATRES A DISOUES, TABLE OSCILLANTE
disques de 300 4 1000 mfm.

MACHINES A MEULER OSCILLANTES DE PLAFOND
pour aneules de 400 & 500 m/m.



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryVisitorsRules

ATELIERS DEMOOR (SOCIETE ANONYME)

BRUXELLES i

MACHINES A MEULER PORTATIVES ELECTRIQUES
Diameétre des meules :

de {15 & 350 m/m,

Machines a Affater d’QOutillage :
1. — POUR OUTILS DE TOURS ET RABOTEUSES :

MEULES EN GRES de 600 m/m,
de diamétre.

MACHINES A AFFUTER

800 m/m et 1000 mfm

w GISHOLT n (meule émeri).

i support d'outil régla-
ble; d'aprés cadrans gra-
dués; autour de trois
directions 4 angles droits
dans l'espace.

Un tableau fourni avec .
la° machine permet 1'affii-
tage de nimporte quel
outil, quel gue soit le but |
d'usinage auguel on E@
destine, 27 modéles d
tils appropriés et ugyra-

barit de forge fo méée

de la fuurm%@
ou

boissean de
Commandp&e

e!ecmq&

&
MACHINE « DEMOOR» 37E DOUBLE \\@ai&r’z&rng\‘r,l:
OUTILS ET LES MECHES jusqu's JL@-m
o ‘0

Q Q
Q’rige A {bmbmblrma

QQ

2. — POUR FORETS :
o GRAND

' AFFUTEUSE
BREVETES :

I
Machines donnant.une dépouille constante et un angle de
coupe wvariable, simples ou doubles, 4 sec ou & dispositif d'arro-
|

} Copyright: het MOT, Grimbergen
.

L —

sage, sur colonne ou sur établi, combinées avec dispositif &
rectifier les fraises, boucliérs protecteurs, commande courroie
on électrique, &‘

m'm O
Style A admission 3 a 14 @ 3
1] B ¥ 3 & 38 \ QQ
¥ C W 6 & 62 QQ \.
» D » 12 & 400 ((\O
MACHINE « DEMOOR » 37E DOUBLE .-’L A@FL@Q LES
OUTILS ET LES MECHES jusqu’a 50 \O
MACHINES M. S. .-‘LI_-‘I'CI"'.’IAT[QU %c{ UTER LES

FORETS jusqu'd 8 & G0 m/m,

@0
3. — POUR TARAUDS \

AFFUTEUSES o« GR '\N%l@‘:\@g

‘\
,\O

Application d'un principe original, ces machines permetfent &
la fols un affitage sur la tranche et sur la face de la meule

Ne 1 admettant les tarauds jusqu'a 1.

L 8

» 12 (double) 37,

i n

n n

4. — POUR FRAISES :

MACHINES A RECTIFIER IDXOUTILLAGE Universelles -
avec tous les accessoires ; type « Cincinnati Milling », admettant -
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AFFUTEUSES

IHamétre Fonmaess
=Rk mim
B 200 300 & 750

5. — POUR LAMES DE SCIES :
AFFUTEUSE A LAMES DE SCIES CIRCULAIRES ET |

A RUBAN, pour-lames de;

oo M A 200 & 550

S. M. 2 300 4 1050 g
5. M, 3 400 4 1420 (}\
S. M. 4 500 & 2000 R

AFFUTEUSE « FISHER »

6. — DIVERSES :

MACHINES A AFFUTER LES P

MACHINES A AFFUTER
SHAFER », eic.

UNIVERSELLES D'OUTILLAGE, type
normal avec accessoires pour rectifiape intérieur, conique, etc,

q
A LAMES DE rr@ﬁgo\eﬁ

Apparell duplicateur permettant, 4 l'aide d'un ga!yx de &ro-
dulre et afftiter les lames les plus c.umpl!quées

\)
béﬁms .

ré(ﬁf-\‘lag%%@ RICKERT

MACHINES « BRYANT » SEMI-AUTOMATIDUES

A RECTIFIER DE FORME, pour piéces courtes: meulant 4 la
foiz la face et l'intérieur,

Limguour &

Iienmadsisn
LR NEE LI anlfraien
e aalm @
Ne 10 300 385 Q)
v 104 SO0 335

\(\

O
MACHINES « ABRASIVE » A RECT {%
FACES PLANES,

15 00 229

Ndmilwaion
s |

55020030

Machines a rectifier
les surfaces cylindriques extérieures

Simples et universelles, & commande courroie el monopoulie.

{ Mactines o Buvaser »

Copyright: het MOT, Grimbergen

[Hamdere Longoeur
mim mfm
F.G. 1 250 750
250 1000
250 1500
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ATELIERS
Linmétre Loppoeur
mfm mfim
F.G 2 300 1000
] 300 1500
300 2000
300 2500
F.G K 1 400 1500 a 4000
F.G. K, 2 500 1500 a 6000
B.G. K. 3 600 1500 & 6000

Machines a rectifier
les surfaces cylindriques intérieures

pour cylindres de moteurs 4 gaz et machines 3 vapeur
IHamétre IHamatse Loapueur
minimuin ma s mm
;i mie
1 30 150 250 (@)
11 50 180 400 R
111 80 200 200 AN ~)
v 100 400 750 Q)Q’ W
v 100 300 1400 o, Q)@
V1 200 600 1500 O o
VIl 250 E00 2 < Q@
[ 9@0@& \§\
Machines a rectlflels@sg&(\ s

- pour coulisses, arbres a m%& g&ﬁl@ pivots,
| rondelles e.t \\&

Machm%s Q& d&sser

les piéces hn.lteg ‘Q meule segmentée
(\t(bemnnr »

M l@’és
ae:zﬂets et pivots

de.ES @:er& de réparations de chemins de fer,

% cation des coulisses droftes ou croisées ;

& :Er\&:ﬁ portées cylindriques ou coniques, des sur-

mcé, etv: <
Q @ Q RECIJ.P!E.’;T‘].!}N INTERIEURE
O 6\ g Iamitre Profondesr et
minimum longueur maximum
O mm mm
6 15 150
RECTIFICATION EXTERIEURE
Damdtre Longuear
marimum maximmm
mm mjm
100 500

Copyright: het MOT, Grimbergen

e

Machines a scier
Scies alternatives « Atkins » O&’

i relevage de la lame et course réglée automatiqguement @resgﬂ
le diamétre i scier. Q
.

@@m

'o-‘- TRONQONNER

100 100
150150
\ q}Q 200200
\ (b ergea alternatives «W»
Section
(\66 (b'(b Noe {1 130130
\2(0 Q)(\ a2 200200
Q)

B Machines a scier « Record »
> a lame circulaire

i grand debit, téte porte-lame inclinable, dispositifs de sécu-
rité pour le contrble de 'avance, commande monopoulie, convenant
au trongonnage des barres pleines et des poutrelles, livrées avec
ou sans socle,

Diamitre Diameirs

ie la lame LML

ke a scler
m/m i
KS 2 3o 90
KES 3 440 185
KS 4 250 160
KS 5 i) 200
KS 6 820 250
KS 7 1020 325
KES 8 1220 400
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Machines a scier rapides

a lame circulaire et téte non inclinable

a grand deébit, commande monopoulie,
dispositifs de sécurité controlant 'avance de la lame

INametre Diamitre
de la lame 4 scier
mjim" i fimy
Ne S5 () £10 115
n SS i 550 lﬁﬂ‘ @
s S5 2 650 200 N
» SS 3 820 250 <
% SS 4 1020 325 \g\ W
» SS 5 1220 430 \Q
2 S5 6 1420 500 Q?
M - LY - -
achine a scier les ralls 2 &

admettant une section de {000 m/m :? &H&Q aut,
diametre de la lame 710 mim, -::umma

Machine a scier u@\%mﬂeﬁ?ourde

type
chariot porte-coulisse umb,@- sur
mouvoir sur uneé taque lé}lamf_ 1320 mjm.

\‘P&ﬁ&sﬁs

R- A REDRESSER
LES BARRES
I pour ‘arbres de 2"
\ Q b n 242
Qs Y » 5 2 12
5\%{ o T on

4 sur chariot a4l
Q&ES&EE GEIER -~ A MANDRINER

Ne 2 dismétre maximum admis 8"
i ot
a4l

3 £ » 0

3A » " n
PRESSES - FORSTER »- HYDRAULIQUES

AF 4 Force: 302 40 tonnes
AF 2 1 60 4 B0 0
AF 3 » 100 a 150 n

Copyright: het MOT, Grimbergen

|
|
ouvant lui-méme se

Presses lourdes
pour le travail des téles épaisses, r
pour chantiers navals et grosses chaudronn '\

POlNCONNEUSES — CISAII&ES;&

\ e
B..Ltlsc,@'an;#‘{@ou]i Grande précision d'exécution, Maniabilité,

g

NNEUSES A COMMANDE AT LEVIER

(b Q COUPANT PORTEE
mim mim
>\ Q) 6 a 20 80 a 620

POINCONNEUSES CISAILLES AU;LEVIER
6 a 20 80 4 250

&0(\

POINCONNEUSES A COMMANDE AU MOTEUR
6428 150 & 600

POINCONNEUSES CISAILLES A COMMANDE AU MOTEUR
i3 4 20 2325 & 350

CISATLLES A COMMANDE AU MOTEUR
8 4 26 180 4 350

CISATLLES COMEINEES AVEC APPAREIL A GRUGER
10 a 26 170 a 350

POINCONNEUSES CISAILLES
avec appareil & gruger
8 494 250 a 550
20 450
FPOINCONNEUSES CISAILLES
@ double et simple counlisses

| . :
pour barres, toles et profilés,

Cisailles lourdes

de chantiers navals et laminoirs

Cisailles & fers profilés.

Cisailles & groger.

Cisailles pour téles jusqu'a 4 métres de longueur,
FPoingonneuses spéciales pour toles de 10X2m20, desser-

vies par un seul ouwrier.
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Machines a souder éleciriques « See »
perms=ttant la soudure par points et le chauffage des rivets

Ces machines peuvent étre disposées :
Pour le soudage par points.

o n i la roulette.
CR ] des corps creux,
nom " des piéces bout 4 bout.
#  le chauBage.
Epalmenr totale Sectlon
dea tdles LK T
& gooder L saader
Tvpe mfm mm
8 Kw 2 250
10 » (i) 200
12 » 8 3a0
16 =» 12 500
25 = 16 8200

Matériel de controle des usines

« PERIODOGRAPHE » X
La Direction d*une usine devant dire mise systématiquement N\ Q-
au courant de tout ce qui se passe a I'a 0.) ==
lier doit dire aidée dans ce travail par un apparei] de
tréle de fonctionnement sir, dont Vemplol perme mﬂ&& 3 (b,
I'mbsence d'un cermin nombre de pléces an mo@ %&

Vexpddition

les retards dans 'exécution d'une ql-'l.:nﬂl:c @
le surerolt impréve de besogne pour tu

les pertes de temps des oont rr:*n:uri\g\
les Promesses de ditlats de livr D i
reconnu impossible de Id%p@

les rapports écrits 4 la m:iQn&mn:&‘.rm
Avantages du FERIOB0GRAPHE

Cat appareil permet o5 @Prmations nuthentiques
de juger des o b2 de vrier;

1:‘1.

ju’ |l@lt plus’ fard

(=

de dd I:crmin tl:i!t. 1 x e revient des diverses
pifces
do e n:nﬂ\: e ﬂ;csmtc d'engager du personnel;
de fi =) Vs da \&!
|!° tro] [.'r.lt des ravaux en exdoution ;
tons des ouvriers;
6’ r& er] pa en périodes
ind omatinuement tout le temps pendant lequel 1usine est aa
ﬂg’)ﬂ
@d'c trer les heures supplémerntaires d'un ot de tous les départements

\Q e sans déranger Paccumolation des henres de travail ordinaires ;

voir des relevds absolumen ts axacts

de renseigner clhiirement leg heures supplémintaines;

d'établir un rapport comparatif du temps employe pour fabriquer des lots
succeksifs de chaque pitce ;

d'établirun tableit montrant cé gue chague maching aura A faire;

de contrdler Vétendue et la ralson de Vinaction de certains ouvrlers et
machinus;

Le FEHIGDDBHAFHE permet de réaliser une EGONOMIE CON-

SIDERABLE par suite du fait que:

sur lo méme ticket on peut reprendra ot arndter e méme travail ;

les doritures sont réduites aw minimum ;

les erreurs sont Impossibles;

1 ¢ defiches & consulter est restreint;

'.'érms‘smn des atdees est simplifde, d'od nésulte une rédoction du travadl.

L: PERIODOGRAPHE dc construction robmste pent résister & un service

continu et rdpondre & tontes les exigences da la brication @ honres de trovall,

énulpes séparées @ de nuit, du jour ou trois de huit heures; heures supplé-

mentaires, ¢ic

Les fiches peuvent étre disposfes subvant les désidémtn de la Direction de

T'usine ot firo mises en place automiaticuement, sans titomnement, dans le

E'EEJ_I registoe,

| Copyright: het MOT, Grimbergen
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DEPARTEMENT II. — OUTILLAGE GENERAL
Etaux

Outillage pour gaziers
Filidres & gaz « BULLDOG » Systéme Oster perfectionné,

MNedol L a gt
(01 $/2 118 4 3"
102 s
1 U
L {2 420
{04204 4 2!
105 L {24 3"
107 oL I

Pieces de rechange.

Fll:éres A gaz « ARMSTRDNG i Y

||-"'|'.“1""€|"_' I"I'IZIH'.'.IJE.U".

Pinces a4 gaz modéles divers. Pmcea a c.haine « BIL-
LINGS », Pinces & mors sphériques. Pinces « FOOT »,

— F . ®

Coupe-tuyanx <BARNESS»  Coupe-tuy. «Ammg@% e
%13 molettes i moletleg

Nel Pourtubes 41/4 4 (" S | I(lllr l1|];{. @‘g

R S E ll s @b@

h "

l
3t
l" "-[n ]n;.*ti 5 €] Qc]

" .
i " -
5 “ &

Molettes die rechs |n,,~,

Mﬂ.ﬂdl’lnﬂ-
a dudgeonner
combinés
a deux jeux
de rouleaux
& visser.

Munelrinunt de @ \ Mondrinant de
Nt 26 a33 ‘(\.be& &I 8§ 4T a4 60 m'm,
2 29 i 5ald Q7 Q 8 S0a 67 o
Il ::y II@(I: (5\,2' A(b' !“l'I ‘?ﬂ ':1 E: ;
o3 i = Blla T8 "
2 QD QQ\@Q {2 B34 Bl . '
AN = 5 68 80 =
(b. . 14 T4 ae DR “
i5 BO & 105

Appareil 4 mandriner universel

hdad | Nai-2 bt L
Vaarlrtaant
S0 3420 60 X220 200 x 320

Etaux a tubes « ARMSTRONG »

Neud {8 a2
w 1 ‘ronforcé: {8 G 24/2
oo [ a 14

Etaux a tubes fermés ou ouverts
Med LA UE AT Ne 3 4/4 a.3"
LSO 1 R = 4 A)pa "

™

Copyright: het MOT, Grimbergen

Etaux paralléles
fixes ou tournants
Largeur
iles machoires :
2 — 100 — 120

130 — 140 — 450
180 — 225 mim,

Etaux & main \&e ‘%u a écrou
Etaux d’ a.}usteur ‘f‘lxﬂ ou tournants

I-‘m%@* ’ 80 kgs,

QHIIIES
E.m:l ﬁl?rg&, table en acier.

2 higomes, et 1 trou c: .1'n, aves et sans ref 1L'l)|r

I{E de 30 4 250 kps.

L'l1l

Forges
y Forges & ventilateur
a pédale

Ne ol Plaque de fover 5505450
L - n  BOOXS00
n3 - n TIN50
4 " = BODXB00
» 3 . » 000700

Forges a ventilateur & main

Plague de foyer 500800
Forges & double vent

Foyers de forge avec hotte
N 4 N 5 Nu &

3 Plague du foyver :
8O0 800 90022900 1000 1000

Forges flxes a4 deux feux. Tuyéres.

Accessoires de forge

Marteaux. Manches a cornouiller. Burins.
Tranches & chaud. Tranches a froid.
Etampes. Chasses a parer.

Raccagnacs « BILLINGS »

i trou coarré ‘ou comique 137 et (G,
Equerres droites, simples, a T, ‘4 chapeau.

: Divers
Graisseurs « STAUFFER»

!-:“"t] L Acier
Graisseurs « BENNETT »
Toile émeri. Emeri en

grain. Emeri en poudre
«J. OAKEY Ltd. »,
Jeux de chiffres
et de lettres.

Bédanes.

Ventilateurs silencieux

Ventilateurs haute pression
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Méches Alésoirs

Aléspirs & main 4 rainures droites &t hélicoidales. mgu‘ s}f_&
chaudronnier. Alésoirs pour machines, alésoirs les.
Aléspirs pour cones morses, aléscirs & -}\' E6 rhres
porte-alésoirs, En stoelk, ,

Méches i centrer. Meéches hélicoidales, queue cylindrique et
queue conigque, en acier rapide et acler fonduo; série courie
el série lomgue. Méches hélicoidales 4 queue carrée pour
vilbrequins et raccagnacs. Méches 4 rainures droites pour
le travail do lalton, méches spéciales & canons, méches &
canalisation d'lnile. Forets aléseurs & 3 et 4 lévres. Stock £
trés important en magasin. ; /

F g’es &On-:mr ruplde et au

0 Fraises 4 défoncer,
i rN@yYrer et & surfacer, fraises
@ Kmodu!a. fraises en bout,
@iques et cylindriques, frafses
eres i profil invariable pour
enprenagzes droits, fraises 0
tailler les fovets, (ralses &
deux coupes, [ralses-scies i
métaux, arbres perie-fraises.

En magasin.

80y Mandrins

FERAULE Mandrins porte-méches
wAlmond o, w Parker «
et ordingires:. MAandrins
« Giisholt w  pour tours &

deux jeux de 3 mors.
en naneenes Mandrins o Cushman» &
et denx jeux de i et 4 mors.
JAW Mandrins 4 combinaisans

idUer 4 MOYs; poupees

Manchons pour méches queue conigue douilles, manchons céne
morze. En magasin.

Tarauds et Filieres

Farauds 4 main o Card », auw pas W, et S.1. Tarauds 4 5,360
coniques et l:ylindrlques, Tarauds longs paur m.u_]uﬁ_p,
Tarauds méres. Tourne-i-gauche. Appareils 4 uraud
goujonner, en stock. Filiéres & main « Card », \Q
et 5.1, Filiéres 4 main « Armstrong s au pas ‘v.‘v. %s
porte-filiéres. Filléres plates avec tarauds. En

FARDENED

g DUSHING IN EACH i . Mandri d
Limes & @«1\\@‘ R g
es © & Lames de scies
\0

Lames de scles & main o Spartan » et « Atkinsa,
pour machines et & main, de toutes dimensions,
montures pour scies.

Limes et rapes amermgne Qe
{Branch great “ rn

Jchom!}n File Company
i scles;, 4 coutean & clefs,

1 T
plates, pmmuv.— Qrondes, demi- -rondes, carrées, 0cCs
l triangulaires er.- demi-douce et douce, Rapes Tocs : Réadyvs, P tils « Billls
pour cordodrs r:[ maréchanx ; manches pour limes e e e S L e
de mute _];_ trés important en magasin. Serre-joints o Billingz .
Régles, compas, équerres, calibres, trusquins, micrométres,
\k& PTECISIUH Lo Starr'Ett P o calibres de taraudage et filetage, pleds o ‘coulisse, jaupe
i y Als & plomb, compteurs de tours, rapporteurs d'angles, tampons, niveaux, etc., marbres i tracer, ¥ de
I:m . En stoel.
%ﬁ t b ll Simples et doubles. FRoulements i rangées de billes; avec et sans rotule. Butée 4
men S a" 1I€S. bies plates, sphériques, i simple et double effet. Paliers 4 hilles ponr transmissions,

En stock.

M l Meules en carborundum de toutes formes et toutes dimensions pour rectification des pigces brutes et parachevées,
euies. pour londeries, laminoirs, travail 4 la main, meules en grés avec et sans auge.

D Métal anti-friction w COPALOY », acier rapide de toutes dimensions en barres rondes, carrées, plates. Poulies,
1Vers. arbres calibrés pour transmissions. tournevis, pinces universelles, machines a percer & main.

Copyright: het MOT, Grimbergen
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Vérins

Vérins hydraunlignes, modéle haut,
avec ou sans chariof pour mouve-
vement transversal, force de 3,000
& 60,000 kilogr,

Vérinsg hydraunliques, modéle bas,
type dit pour navires, pour force de
1,000 & 300,000 kilogr,

Presses hydraunligues i caler
et décaler les roues, pléces mé-
caniques, etc.

Fourniture rapide.

Vérins A bouteille, & cliquet et

sans cliquel, avec et sans chariot
pour force de 5,000 & 25,000 kil.

Vérins télescopigques, chariot
avec cliquet pour force de 10,000

A 20,000 kilogr.
Vérins a4 patte, 4 chariot, force
de 5,000 420,000 kilogr.
Vérins & trépied. — Vérins a tramways.
Vérins pour rouleaunx de cibles.
Vérins pour automobiles,
Stock en magasin.
Crics 4 crémailliéres perfectionnés, corps

métalliques & double engrenage, force de
2,000 & 20,000 tonnes,

Btock en magasin.

Treuils

Treuils i tambo
i patin, & dogkle
ENETEnapR 5-
ques en = aves

fricti
Tmﬁﬁ' nq']\aer
il S
rald ix et chalnecalibrée,
XT'r :&1 1165, z =
Q- ’5&{ g{&ﬁagasin.
) O
> Moufles

@ forgé, 4 1, 2 et 3 poulles, pour
& anvre et cibles métalligues, de toutes

ﬂan%o b et toutes forces:

i1k g

o
SRR Gru
o Q es
; Qf 9 .
O Bt?f{lﬁ montage pour locomotives, tenders, wagons,
\Q! tb(ﬂ
Gr roulantes et plvotantes & bras, consirultes pour voies
n g5,
Grues montées sur charlot pour ateliers.
Grues de fonderie sur colonne entiérement en fer profilé,
Grues-appligue prenant appui sur le mur ou au plafond,
Fourniture rapide.

APPAREILS DE LEVAGE
i Palans O& :

Palans & bras, 4 vis sans fin, piggen §Qze
de difiérentes hauteurs de levdQ¥, [Eye de
500 4 5,000 kilogr. & $

Palans a4 bras i engren « B., de

&  diufférentes hauteurs :soézmg oree de 250

a 20,000 kilogr. N

Q.
Palans éIectri%xh& :D\\:Qavnge par chaine
11
<

s et par cdble , force 500 & 20,000
kilogr, . N

Chariots commande électrigue du
leva £ nslation,

Pi&c@déta es pour ces différents types.
st@ﬁ\mns de ces appareils en nos ma-

N \Q ns@

Chariots porte-palans i 2 et 4 galets, avec et sans mouvement
de translation et avec et sans commande du sol, pouvant rouler
sur ailes supérieures et inférieures des poutrelles, force de 500
a 6,000 kilogr.

Treuils ronlants &4 main et & vis sans fin, avec {rein axial et
butées i billes, force de 1,000-4 15,000 kilogr.

Chariots tracteurs électriques roulant sur ziles Inféricures
des poutrelles et pouvant remorquer 3 bennes d'un poids utile
de 3 tonnes chacune.

Chariots et palans combinés de différentes forces.

Fourniture rapide.

Machines pour Téleries

Poingonneuses « DUPLEX u.

Machines & rouler,

Machines a cintrer,

Machines a forer 4 main et au moteur.

Cisailles et poinconneuses 4 main, & levier et 4 crémallliére
pour fers plats, ronds, carrés, profilés, etc. Foumiture rapide,

Machines 4 rouler et & planer les tdles, 4 baguetter, & border, ate.
Cisailles circulaires 4 arbres inclinés,

Plienses d'établi. Fourniture rapide,

Llmprimeris Modeoros (Soc. lm:.-m. do Waterloo, 638, Bruxelles,
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