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e « DEMOOR » LUFTHAMMER

besitzt eine patentierte \
Steuerung mit doppeltem einstellbarem Steuerventil

Durch diese Einrichtung entwi-
ckelt der Fallhammer DEMOOR
fiir ein bestimmies Gewicht eine
wirksame Schmiedeleistung, die
anderen Systemen gleichen Fall-
gewichtes Uberlegen ist.

Da die Steuerung einstellbar ist, "
so kérinen alle DEMOOR Hc’:’:mméi!{‘ﬁ-

einer bestimmten Bauform qﬁuf

hochste Suhlagenerglg emqaatellt“ \

werden. Vor allem. lésst sich dles&%hqenerme unbemenzt aufrecht-

% =
erhalten. - Die DEMOOR Steueru.rg q‘lbt ﬁEm J'{ﬂmmer’me unerreichte

Gelenksamkeit die diesem Hummer mllém . Wﬁcu gsgrad sichert.
¥ p &
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BAUFORM PE" TPl | PS8
B : — -
Fallgewicht ....... At St . ¥ 275 450, | 600
Grosste Schmiedestiicke, 4 Kanteisen von 250 I 320 360
Minut iche Schiagzahl o 19554 120 100
r —k
M = L | P b ; .l
Motwendige LaiStUng  ....ccoocommnsonsssies s .-P5 3bis5 | 3 bis8 t‘ bis ID!'I Ibis) 5| 15bis20] 2 bﬁi"rl._blw l‘..-l.ﬂST
Totales MNettogewicht froneesee sttt L g 2000 | 2700 | 3200 | 4500 | 6300 l 10530, ASDU“J 249'301
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Die neus « Demoor » Drehbank Nr 610

(Fo

rselzg.) E'I:':'.'j"_" zalhlenmassige ‘ﬁnt'."-r:ii"i"':"..

Bbis 10| 15bis18| BRUTTOLEISTUNG

1600 2200 3250 6350 315, 614 und 615)

NORMALTYPEN BAUFORM a HOCHLEISTUMGS-MODELLE »
311 | 512 | 513 515 Maschinen N 611 612 613 614 | IS'IS'
GROESSEMNMASSE
465 540 670 1025 Grosster Durchmesser dber dem Bett mm 420 490 580 725 835
340 | 395 | 510 | 830 dto iiber dem Schlitren 290 | 345 | 420 | 535 | e30 |
700 780 950 1400 dto in der Kropfung . 650 730 860 1000 | 1200
ARBEITSPINDEL
5] T1 81 Bohrung ... T 51 Gl T1 g1 Bl
2=9 2= 18 2x 24 Anzahl der {nachwundugknwn .. . 2x9 | 2w12 | 2=18  2=x18 | 2% 1R
31-605 9-448 | 1.8-380  |p uheahl/Min | |- Geschwindigkeitsreihe 31-605 18-473 | 9.448| 7-380| 7-380
f31-712 12-628 |2 5-532 - N2, Geschwindigkeitsreihe 37-T12 | 27-720 | 12-628 | 10-532 | 10-532

GEWICHT bei einer E\nL mit
_.pli..on-.'u te (2000 mm, fir

l[_.'l.'_l' mim

PS. '3 ks 5 SbisT'2|Bbis 10| 15bis18| 15bis] 8
|

Modelle
R 1575 2150 3100 5900 6075 i

« DEMOOR » Drehbdnke mit Stufenscheibe

ENDETE MASCHINEN, STARR, &5C

WER

UND VON HOHER GENAUIGKEIT

Spindelkasten mil DDPPELTEM Radervorge-
ausgedehnien Stufenreithe von
siten der .?."'l: ellsspindel. Die

Geschwindigkeiten sind
f den Gebrauch wvon Schnellstahlwerkzeu
gen geelgnel. Doppeltes Triebwerk fiir ]
Gewindeschneiden und schnelle Vorschiibe,

lege mil ein

Nertonraderkasten System « Demoor »:
44 Whitworthsteigungen und 44 metrische
Steigungen ohne Verwendung von Wechsel-
ridern in jedem der beiden Svsieme,

Anschlagdrehen mit Selbsiquslosung gegen
ainstellbare Anschldge.

Nachstellbarkeit des Spiels kegeliérmiges
Vorderlager der Spindel. Verilingte Fithrungs-
leisten fiir die Schlitten. Kugeldrucklager der
Leitspindeal.

e " . —.
BAUFORM 311 312 | 313 | 314 | 315 316 | 317 | 318
GROESSEMMASSE 1
Sp tzenhihe . mm 175 200 225 250 275 300 3150 400 |
[liber dem Bett .. mm 350 400 450 500 550 600 700 BOO
GCrosster o ! Uber dem Sch'itten mimi 240 280 320 360 410 430 530 6830
lin der Kropfung PSRN | V| &10 6850 T10 BROO /850 Q00 1000 1100
ARBEITSPINDEL !
Bohrung . 4 . e: M 26 3 3 Bl A6 56 56 S5
Anzahl der Geszhwindigkeiten . 9 9 9 9 9 Q 9 9
Geschwindigheitsreihe ! . L { 12-500| 11-450 10-400| 9-375 | 8-320 | 8-315 | 7-300 | 7-300
BRUTTOLEISTUNG Ps | 1,75 2 2,5 3.5 4 7 8 |9bisl0
CEWICHT be: einer Bank von 1500 mm. Drehlinge
rwechen don Spitzen 12000 mm. fir die 3 letz- |
ten Bauformen; 1250 mm. fiir Type 3111 ... K" 825 1100 1340 | 2250 | 2325 | 4125 | 4325 | 4525
|
= —— e T T s i s, Sl B
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Die schweren « DEMOOR » Drehbenke 17"

bis 62
Diese Drehbanke werden bis 1,630 mm. Drehdurchmesser iiber dem Bett gebaut. Samiliche Drehlémge.

SPINDELKASTEN MIT SCHIEBERADERN FUR GROSSZ LEISTUNG von

wie die Drehbénke der Reihe 610. Spindel dreifach geiagert, in starken nochstellbaren Lagern, 2 Geschwin-
digkeitsstufenreihen mit weiten Grenzen.
arzeugl, das in einen Raderkranz aus geschmiedetem Stahl cuf der Riickseite des Spanniullers angreifl.
Ruhiger markenfreier Gang.

Glattes oder gekropftes BETT « mit doppelten Wénden ». — Sehr grosse, durch Schaben angepasste Gleit.
bahnen. Vollkommen erschiitterungsfrele Konstruktion

Die RAEDERPLATTE enthalt einen Geschwindigkeitskasten, mit 8 bezw

w. 9 Varschiiben, die vom Standort des
Arbeiters eingestellt werden konnen. Auf Wunsch kann ein Eilgang des Schlittens durch Elektromolor erzeual

warden, Selbstiatige Auslosung in « belden Vorschubrichtungen », langs und quer, gegen fein einstell
bare Anschlage. Nachstellung des Spiels der Schliten durch verjiingte Leisten, unter Vermeidung von

parallelen Leisten die mil Querschrauben festgezogen werden.

ENTSPRECHENDE KONSTRUKTION FUR STUFENSCHEIBENANTRIEB

ATELIERS DEMOOR
BRUXELLES

== -
BAUFORM | 616 | 617 | 618 | 619 | 620 | 621 | 622 | 623—'

| |
ABMESSUNG: |
|

|Giber dem Bett ........................mm, | 940 | 1035 | 1130 | 1230 1340 1440 1535 1630
Crosster o | Ober dem Schlitten ....... - mm 675 | 773 | B75 975 100( 1100 1200 1300
in der Krdpfung (Sonderkonstrukt.) mm. | 1200 1300 1400 1500 - -

ARBEITSPINDEL : . |
Bohrung | Sonderkonstruktion) T 101 101 101 101 10
Anzah' der GCeschwindigheiten ... Tt 2x24| 2x24| 2x24| 2% 24| 2
Drehzahl/Min. | ). Geschwindigkeitsreihe o 1

1.8-180|1,8-180]1
1 2. Geschwind gheitsreiho 1.4-135{1.4-1351

BRUTTOLEISTUNG wivees.P5 | 20bis25 | 20bis25 | 20bis25 | 20bis25 0 30 0 30

CEWICHT bel einer Drehbank wonm 3000 mm
I Drehlinge . olla i H K= 8600 8800 2000 9200 13700 | 14000 ( 14300 | 14600
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«DEMOOR» Shapingsmaschinen
MIT ZENTRALANTRIEB

Maschine hoher Genauigkeit bei grosser Leistung

- E— — e —— = — r
I BAUFORM | 352 354 | 357

Linger Stosselweg - oy it it mm, 550 700 825
Zahl der Ceschwindigkeiten ... L. JE—— . SR A 8 B B
Stufervethe .....l.. W Drehz. /Min. | 140-14 120-12 80-8
Motwendige Leistung . d PS5 Shis B Sbis8 | 12bis)5 I
Mettogewicht . . - creeeer ungef, K 2700 3200 4500
— 1 —— — ——
ZENTRALANTRIEB, Vorschubverinderung Im vollen Schniti. Ablesung des Hubwechsels dio, Schnsllverstal-
lung des Tisches. Driickélzentralschmierung.

SEHR KRAFTIGES TRIEBWERK. Schicherader aus vergit “hromnickalstahl auf 6-fachen Stemnkeilwellen.
Schragrollenlager « Timken ». Lomellenkupplung, Bremse, usw.

SCHWERE UND SEHR STARRE BAUART verhbiirgt markenfreie Arbelt bel allen Geschwindigkeiten.
Aufrechterhaltung hoher Genauigkeit durch wverfiingte Leisten, die sachgemdss werteilt sind, unter
Ausschluss aller Parallelleisten mit Querschrouben.

EINSCHEIBENANTRIEB, Flanschmotor oder Kellrdemenantrieb « Texrope s.

ZUSATZAUSRUSTUNGEN : schraostellbarer Tisch, Drehtisch, selbstidtiger Vorschub des Stahles, usw., usw.
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SONDER-
WERKZEUGE

1) FUER EISENBAHN-
KONSTRUKTIONS- oder
REPARATURWERKSTAETTE

« Demoor » Bohrwerk

Maschine hoher Genauigkeit bei grosser
Leistung, fiir leicht verstellbare sperrige Stiicke

Bauformen

483
che
mim "0 80
0 180
W[ 3a0
8
1.000
\rbeaiisspin
i ] Drehz./Min
1 A his 1,46 mn
af 1 Timken » La

« Demoor » Prégepolierbank
fiir Zapfen
von Eisenbahnachsen

Die EKonstruktion verbiirgt das Héchstmasse
der Starrheit der Supporte fiir die Radsédize.

Achsendrehbank
Drehbanke fiir Kesselrohren

Maschine zum Abkanten der
Kesselbleche

2) ANDERE DREHBAENKE
DREHBANKE ZUM AUSBOHREN UND REIBEN
Gewindeschneiden auf Rshren.
DREHBANKE ZUM AUSBOHREN UND REIBEN
VON BUCHSEN
ARMATURDREHBANKE
HINTERDREHBANKE

UsSW., USW.
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ATELIERS DEMOOR, s a.

BRUSSEL
DRAHTANSCHRIFT | ATELIERDEMOOR

Coors ¢ LICBER, BENTLEY

WERKZEUGMASCHINEN

DIE NEUE « DEMOOR » DREHBANK Nr 610

RAEDERSPINDELKASTEN
mit grosser Leistung
.__"=.:;|:_:;--.:-I‘.|.'- Lamellenkupplung. Thre Ferr

kung gibt den

DER NORTON
RAEDERKASTEN

: gibt, chne Wechselraderbem
ng Tur S

utzung, 332 ver

chten oder dan nellen Ruckgang =chiedene Steigung

20 bet ki

n Gewindeschnei s dellen). — Sehr einfache Bedier 3
1l vergutetem Chromr cruf Vorschiibe gehen bis auf 0,1 mm. h
Sternkeilwellen mit 6

und gestatten entsprechende Beweqg
des Schlittens mit Wolframkarbidwer

Jen.

Hauptspindel guf Kegel
dem System «Timkens

nach

TS TIne.

den :
Flanschmotor- oder

Flanschmolor: odpr Kellemenanirieb(«Tex VORSCHUBTRIEBWERK

" : nd quer, mit felner Aus

Dhb BETT in beiden R 3 gegen
besitet sehr breite « V »-Flthrung. Fiihr- lein einstellbare Anschlage  (Mikrometer
ungsbahnen in Kokillenguss wvon Hand schrauba) « Fallschnacks » Usbsa
geschabt.

'.:E"..’:LJ:-'-:'-'.-."]‘u:.-J':_;:|-.|.
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« DEMOOR» KOPFDREHBAENKE

HOCHLEISTUNGS — SCHIEBERAEDER - SPINDELKASTEN, Schwerste Belastungen zulissig. Spindel daher dreifach gelagert, in
3 starken Lagern aus Phosphorbronze, aussen kegelfdrmig zur Machstellung des Spiels

PLANSCHEIBE bis 2500 mm. Durchmesser. Langsame Geschwindigkeiten durch einen Radkranz aus geschmicdetem Stahl, mit
Innenverzahnung, auf der Rikckseite des Spannfulters.

STARKE BETTSCHLITTEN mit Abrutzungsausgleich durch werjiingte Leisten, unter Ausschluss  von  Parallelleisten  mit

Querschrauben.
VORSCHUBTRIEBWERK durch Sperrklinke wund Drahtseile, oder auch durch einen Geschwindigkeitskasten, der im Support des

Woerkzeugschlittens untergebracht ist (stufenloser Vorsprung), ohne Vorschubkasten am Spindalkopf, dessen Einstellung einen
Platzwechsel des Arbeiters notwendig mache

AHNLICHE XKONSTRUKTION MIT DEM STUFENSCHEIEENANTRIEB

= | W= | = L
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Einige Ausfilhrungsbeisplele der « Demoor » Kopldrehbénke
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DIE « DEMOOR » REVOLVERDREHBANK

TYPE 452

Maschine grosser Leistung zur Abkiirzung der « toten Zeifen s,

SPINDELRASTEN von der gleichen Konstruktion w.e der der Drehbank Reihe 610. Seine doppelte Lamellenkupplung gestattet
den Uebergang von der Schrupppeschwindigkeit auf aine beschleunigte Schlichtgeschwindigkeit oder ainen beschleunigten
Riicklauf der Arbeitsspindel, ohne die Coeschwindigkeitshebel des Spindelkastens zu verstellen Steilgangtriebwerk.
VORSCHUBTRIEBWERK vom Arbeitsplatz aus einstellbar, mit Hilfe von 2 unabhingigen Riderpla.ten, von denen lede sinen
Geschwindigkeitskasten fiir 8 Vorschilbe cnthalt

AUSRUESTUNG fir Arbeiten von der Stange oder im Futter

DIE « DEMOOR » EINZWECKDREHBAENKE

Sehr ginfache Konstruktion und daher sehr viel geringere Arschaffungskosten als fir die Revolverdrehbanke und Automaten

Sehr vorteilhaft fir die Herstellung von Stiften, Ringen und Stehbalzen In den Werkstatten fiir Eisenbahren und ‘Wagen-

fabriken, in den Srtahlwerken, in Automobilfabriken, Munitionsfabriken und dergl. Zum Drehen von GRAMATEMN finden sie

vorzigliche Anpassung. — Die wichtipsten Bestandteile sind ein SPINDELKASTEN HOHER LEISTUNG, ein richtig durchge-

bildetes BETT, ein VORSCHUBTRIEBWERK in der Raderschilrze, ein Warkzeugschlitten Hir Werkzeuge, die fir jede Arbeit

eingestellt werden konnen. Die Austauschbarkeit der Werkzouge macht diese Drehbinke vielseitig und sehr anpassungsfihig
Die sachgemasse Einordoung der Kon rollmittel
sichert emme  leichte Be jienung und gestattot
egine wenig anstrengende Handhabung

Vielstahldrehbank mit Kopiervorrichiung. Ceschossdrehbank
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