
Ateliers DEMOOR 
Firme J . & M. DEMOOR 

Honorê DEMOOR & c•·, successeurs 

Section 1 (suite) • 
~ 

~ l.r ÂZ6.Z 
CONSTRUCTIONS Jlf ~CllNIQUES 

MACHIN E S- OUTILS 
11our le t rnvnll d C$ mét a ux 

299, chaussée d 'Anvers, BRUXELLES 

TOURS 
Tours perfect ionnés à façonner, à dresser et à fi leter (types américa ins) 

Nouvelle série remaniée et renforcée 

i\t écani.sme à c ngrcnn.J,(tS pour la variation instantanée des 
nva nce mcnt s en mnrch c . J combinaison.s. 

Mécanisme spécla l pou r t rnvau x de filetage (variations 
ins tanta nées, en .. narche. ut lll~n blcs a u ssi pour le.s 

8 combinaison.s. 

Vis utili sée excl usive111 e11t 1>our les travau x de fil etage . 

24 a van cen1e11ts ou pas d iffé re nts 1>our un mê me mont age 

d'e ng re nuges. 

Posslblllt é de va rie r ù volonté les mon tag-c s d'engrenage s. 

Su1>plêu1c11t. n.u lnselcula 1. Section 1 du cn.tn.1ogu o 1003. 

1904 

Tour li façonner, il dresser cl il Illet.cr 
ft\ odèle norn1nl nu t - t 90~ 

0,250 Il . do P. X 2.1>00 L. 110 Il. X 1,2&0 L. enl•o P. 
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Tour à façonner, 
Modè le normal n° 1 

' à dresser et à fileter 
0,250 H. de P . (suite) 

X. li. - L" gravuro cl eo11tro corre1tpond oxnciernent. au lot de iours 11• l Cournjs rëce1n 1uent i\ t'A_rseul\l ilo couslrucllon cl'.\u vor& tllinil)têr u do ln. guerrOJ 
pour trtJ.\'au x do )lr6olsloo. 

Description somm aire 

Tous les organes sont renforcés t-l asse~ robuste.s pour permettre l'emplo i des o utils pour grnndes "•l t tsse.s. 

La poupée. à donblCll engrcnngcs. 1\ 1111 arb re c reux en ncier dm., à fusée d'avant de fort d iam ètre cl lo11guc portée. Le chnngeme n t de 

mnrche lnst antnné. pnr ongrcnngcs cnniques, se tronçe !\ l'intériem· de ln J>OUJ>CÏO (commo 1lnns nos prùcudonts mo<lèles). 
A rarril:re do ln 1>ou1>éc est. (ixûc une boîte ii engrenages pont les variations de.s vi tesse5 d "avancement' des c hn riot s. Ces avnnccn1cnts 

1ieuve11L s'obtenir pcnd11nt ln m11rc he. 1•nr la m<tnCCu\Te d'nn Je,·ier à cr::u1s (i\ droite do hH•icr de chnngcmcnt do marche). 
La combinaison du m écnnlsme de fll elnge, et du mécanis me de c hangement de v itesses de ln poupée. permet d'obtenir 24 pns dilfhent.s 

pour un $eul monta.gc d 'enscrcnages ! Ur la ly re. 

Too.s les cogrcungcs, pignons, etc., sonmid a\. ccrlniu• effort,; sont en ncier ou e u bronze. L :t crémnillère est en acier. 
Le mêcuuis1ue de comn\nudo des n.vnnccn1cots (lougitndioalemen t et trnns\·crsn1cn1enl) coutporto nn Ny~tô1no d•o1nbrrtyngo insUtntnné, 

saus glissement• 1•ossiblcs. D e plus, l'cmbrl\y11ge simultané du mom·cmcnt d() rHctngo CL des 111n11vomonts ile ''hnri ot.~go est 
impossible. Tons nos tourd co mporte nt lu mécnnis me de dégagement rapide de l'outil (pour kc11'nux do filCUl!,"6). 

LI\ çis et la cr6mnillù1·0 •Ont plMôo~ dan s l 'nxo rlu gnide en A d11 chariot. 

La dis pos ition d es différents n1écn11is n1cs est s imple. d' une con1 préhension facile pour l 'ouvrie r , d'un e cons truction robus te et soignée. 

Ces t ours cons tllue nt donc des outlls de prernier o rdre. pouvant soutenir la co n1para is o11 nvcc les n1c llleurs n1odètes exl.st nnts, tant 
con1 m e rendement q ue con1111e prix. 

(Voir eo.tologue 1083. Sc.u&lou I : •roura, 11t1gc.1l et1:1ulvnutos, t•Ou r <lb8Criptioni; gé-11ér3les, diulouslous 1n·hic l1.;1.leoa, détnll •Inti 1l<:Cl:if-i011'CS or1llnnh·os et. 8ltJlplé­

u1aula.lre•. dtspoiltlone 1 péelBl011, e tc.) 
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Ateliers DEMOOR 
Firme J . & M. DEMOOR 

Honor~ DEMOOR & c·, successeurs 

CONSTRUCTIONS Ill éCANIQUES 

MACHIN ES- OUTILS 
1>0ur le trnvnll des métaux 

299, chaussée d 'Anvers, BRUXELLES 

T ours r enfor cés pour emploi d'outils en acier s spéciaux pour vit esses accélérées 

Obse r vation impo rtante : 'l'ons nos tonrs sont sufris:imment robus tes pour pe1·meurc !"emploi deb Oulil8 e n aciers dits« rapides » : toute-

rois nous construisons nos modèles nonnnux 
N.. U Lll I\" 

Il. !Io P. 0.300 0,350 O.~ 
avec poupée s péc lnlc renforcée comportan t on 

plateau avec couronne d entée, commandée directement. Cette dis p0s itîon s upprime toute poss iblllt6 de tors ion de l'arbre et 

permet d'obtenir des rcndcn1ents très é levé.s pour tous travaux comPortaot l"emploi d "outils en aciers s péciaux. 

·route& le& oon•tdérntion1 relnth·c1 au tour u• 1 ( ' ·olr 
c.i-coutro) so11\. APJ'Hcablee an),. tou~ n• 11 e t illl\' OJltB. 

Couronne de.nt~e Au plAtc.a.u eommnnd~è directement. 
J\.1ê:canlsnie A cng"renagcs pour l a va riation Instan ­

tanée de.s avn nce.mcnts, en rnarche. 
,. comblnolsonl'. 

Mêcanlsn1espêclnl pour trovo.ux de flleLntcc tvnrlntlons 
fnstanta.nêes, en 1nnrchc. utlll1-nbles aussi Pout 
1cs avanCïen1euts). 1 cornblnnlsons. 

Vis utllls6c u n lquern~nl pour le3 travaux de ttlctng-e. 

28 avonccn1entll ou pns dltfë1·cnt• pour un 1n~n1e 

tnontn.Jit~ d 'enJtre1u1.gcs-. 

Possibilité. de varlet, à vo1onté, 1cs n1ontoge.t d 'engrc· 
nB,Jtes. 

3bt.11 

Tour à f'4'0noer, à dresser et à fileter. 1\\odt lc normal n• Il - 1904 
Couronne dent êc au p1ateau 

0,300 li . il(' l' x a.000 L. de Je. X i,600 L. entro J>, 
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Tours renforcés pour emploi d'outils en aciers spéciaux pour vitesses accélérées (suite) 

N. B. - La grâ\'Ut'I> cl·c.ontt·o eat ln reproduction de Jtl photographie de tours n• n, rournil! rfcemmont 1\ l'Adrnlnlsti·n~lon (los Chcodne de re.r do l'Et.l\t. 

Ane.no.1 do iSauuar. 

Description sommaire 

Nos tours - nou,,cnu modèlo - tels que nous ,-enons de les établir. c'est-il-dire avec couronne dentEc nu plateau. conviennent 

non seulement pour tous travaux de dEgrossis.sage pouçnnt se présenter en construction méennique, mniR encore, et surtout, 

pour tous t ravaux courants de parachêvement aux vitesses accélérées pratiquement posslbl<s. 

Ces tours sont robuates et rigides dnns t-Ouics leurs pnrlies: nous les gnrtu1tissons comme puissance. comme rendement et 

comme précision : ces qunlités sont obtenues sans exagérations des proportions (exngérntions qui no peuvent que nuire nu 

mnnicment 11rnliquc du tour) et sans dépense anormale de force motric<. 

Sans lnstallallons ni pr6pnrutlons spêclales, dnus des conditions plutôt d6f!\vornbles, cc 1ypc <Io tour ncius n permis, ii premier 

essai, do produi1·0 un maximum de travail qui ne sera jamais demnnd6 dans ln pratique. 

Voici quelques dono6es ('rour do 0,300 H . cle P . l>oids approximatif : 2,800 kilogr.): 

Vlteues maxlmn : 100 mètres environ pnr minule. - Forcu ntiliséo : d() a 1\ 6 ehovnux. 

A des vitesses modérées - 20 mètres pnr exemple - la largeur des copeaux a pu 

pièces nil:c<1nlqucs); en réduisant cette largeur de moitié, soit 10 '"f" , des 

(avec accroissement graduel des avnncements, snns arrêt du tour). 

être portée à 2() '11/m (acier de dureté moyenne pour 

avnnce111ents de 4 "'/"' ont pu être atteints 

Ces rosultnts ont 6t6 obtenu$ nvcc Clllploi de l'acier <C Unlvcrsnl Steel •. 
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Ateliers DEMOOR 
Firme J . & M. DEMOOR 

Honore DEMOOR & c•·, successeurs 

CONSTRUC1"/0NS M BCANI QUES 

MACHIN E S- OUTILS 
pour le trovoll de$ mét oux 

299, chaussée d 'Anvers, BRUXELLES 

Nouvelle poupée à engrenages 
a pplica ble à t ous les modèles de tours 

Ava ntages : Poss ibili té d'appliq ue r cett e .,oupée ;, des tou r .. exl&ton~ 

qui s e transforment ainsi avantageuse men t en tours pour nc ie rs rapides. 

No'4 tour,; nor1nn11x. fournis 4\'CC poupée ù eng-rcnages et couronne dentée nu plntenu, 

t•on stit11(\nt. Jo tou r idénl. com me rendement . 

l'O$Slblli té d'ap pliquer très s implement la com mande é lectrique à un mome nt quelconque. 

Combinaisons possibles : 
Con1n1a nde pa r t rans rnlsslon Intermédiaire. s upér ieu re ou soute rraine. 

Commande directe ou Indirecte 1uor élcclro•moteu r. 

Ucs to1JrE1 n,·e-o pvupc,:~ i"1 ongruu:\;:tC8 11ot11 en fif•r\ lc·o conront : 
t.i .Aux _.\hl lier& Uoll l1111k :\, 1\ H1•11x1,:llrs: 
2u Dn1111 1108 .\toi lcre. 

Vitesses n1nxlr11a a ttein tes : 

100 rn . OU\'Îron pour ucle r d e dureté rnoyen nc; 
~ » » ncler fond u. 

Nouunnient. des uopcaux 11'11 ~iC I' .io 18 ••/•• de largc11r. nnt. été obtouus i\ 
00 1nètrC8 01l \ .. iro11. --

Ces rêso1ll\ll!I oul \llÛ obtcuus l\\'UU ~utplol d o l'nulor ,, Un lversal Steel >•. 
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Nouvelle poupée à engrenages 
a pplica b le à t ous modè les de t ours (s u it e) 

Descript ion som maire 

Le cé1ne il étoges, pour Io elrnugorncnl de \' Îtcsocs, est supprimé el r emplacé 1>nr uue s6r le d'e ngrenages. Une po u li e unique , 

pincée 1\ l'nrriùro do la poupée. commandu l'ensemble du système qui possède les avantages suivants : 

Pl\S de d6placcmen t de Io courroie. 

Ora nde variation des vitesses de rotation : la poupée représenuie ci-•·onu·e possède '.24 vit esses dlH6rentes. 8 à Io volée et 16 par 

redoublement d'engre nages. A\'eG couronne dentée au plateau. on disposcroit de 40 vit esses. Cclto vnriélé de ' 'itesscs est 

très :wantngeu&e, cnr cllo 11orme1 d'obtenir exactemen t, ou très sensiblement , la vlte"e la plus correcte pour chaque 

diamèt re à tourner. 

Ln. pouli e se u·o11\·a11t :\ l'nrrièr~. cette 1>0u11éc se 1)1-ête, comme mode d'nttnque. à toutes les combinnisons. 

lJ 
Nous nous résumons . en recommandnnl sous tous rapports, nos tours n"'" ---

0,300 

Avec couronne den tée nu platettu. 

Ill 
o,a&o 

l \1 

0,400 

Avec mécanismes 6péclaux à engrenages pour les avancements et pour le filet age (val'i11tion• en mna·(·he). 

Avec pou11éc li engrenuge& com mandée, soii. pa r électro- moteu r à v itesse constante, soit par élcctro-moteur il vitesses variables. 

Cette de rn ière s olution cons ti t ue la combinaison la plus complète ré pondan t. dans l'étnt uct uc l de ln questio n, à tous les 

desiderata t héoriques e t 11rutlques. 

N. B. Ponr prcudro dlllc, noug s ignalons ùès mniuleuaul il nos clients quo dos tou1'l! élnbl i• d1tn• IOH condition• d-ùcsons rigu1·ornnt 

il n:xposition do Li6go on 11105. 
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Ateliers DEMOOR CONSTRUCTIONS ill ÉCANIQUES 

MACHIN E S =OUTI LS 
Firme J . & M. DEJ\lOOR 

Honoré DEMOOR & c··, successeurs 
pour le travnll des métaux 

299, chaussée d 'Anvers, BRUXELLES 

S Jtêchucn •lo tou re lle·revol\•er r e111J110{'n nt la cl1ariot 

lU)l'tO•On~ll 01•11in aire O.J1pliunblo 1\ no.!' d lrtérc.nts 
1no1lùlc.1J 110 tours. 

:-;.. 1 Il 111 t\• 

11 . o1o r. 0,250 0.300 0.350 O,•OO 
Sup1,1., prix, fr. 

(Outlla et J)OM6-0ulÎl5 non cOmJlrlt) 

Tours perfectionnés à façonner, à dresser et ~ fileter 
(Types américains ) 

"'o<lè l<• n" 1 11 Ill IV -- -- --
tt. de P. 0,250 0,300 0.350 0,400 

Accessoires s upplémentaires : Vo r tC•Outlls - Outil s 
J\taudrins - Plateaux universels aut omatique.s, etc . 

( Voir cntntoi:uo •pêclnl du PETIT OUTILLAOE) 

l)i s pos ltions ~péci a lc~ : 

Tournni;rc c-0nlc1uc : u} Jltll' f.tul1ll· '' 1111,.t linnh;on \·11rinhle: 
61 11n1· 1ut•cnnl"'tll(' "Pcf'lnl rt co1nhinul1!011 •l'••11g1•cunJ,:cs; 

Oêbroynxc nutomat iquc du 111011' c1111~111 tlt•"l t•hn1·lo1~: 
Charlot lnt é rnl pour dia111c1n• 111n~h11u111 (it h' 111ai11): 
S upport A c h 11.rlot ci rculaire 1mur 1•f1.."t.'C~ toJ1bcrif1ues. c.-onc:i.\'C"' ou l'On,exes: 
Tours à deux ch-3riots ... ur te Ulcuu.' hiuu: • 
To ur$ à deux supports d'outils fsur lu 1n(•u1l! clu1..riot): 
Arbres creux renforcés; 
Poup~cs s péciales nvec cn1bray11ge: 
·rourellc$ l't dê plnecnu:ni trnn.o1.verl'nl, rondes, carrées ou poly,onnles (11,·~ç vu .!i:UJ'4 t.>tullla~c)i 
Tourc11es à d6pluce m cnt IOtt iotltudl n nl n\'CC ou :.nus 1'tl111 1lu11 nu10111utl•tt1<i (11,·ceou fHU\8 oui llln;;o); 
Aui;:.c, po111pe et t uyauterie 1>on r h'll\'nll i'1 l'('1u1 ou 1'1 l lluilc: 
i~ouf8 à bnnc cntnillè; 
·roun A d ouble banc coullssnnt; ln. 1111rth1 "'upcricur€.• st• tlcphu.•('t luuglt 1uli11oh:1ncut. eu ptrntcttont 
"" de r~glcr à \Olonté ln lar)teur de 1•cn1nillc. 

---~~- -- - -
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Tours à façonner, à dresser et à fileter (types américains) 

Ol mtnslons 
NO• 1 Il 111 IV 

principales H. de P . 0.2ô0 O,:JOO 0,350 0,400 

1• Avancements et rilotago pnr lyro et engrenages fr. -- . ... 

20 Le mômo lour, nvcc mécanisme spécial à engrenages 
pour variations des avancements en marche . Cr. ---

3" Le tnêmo tour, avec mécanismes spéciaux à eogreoage5 
pour les ova_ncemcnts e t pour le filetage (va.riations 
en marche) . . Cr. ·-

Supplément pour couronne dentée nu plateau (Il, metIV). fr. . . 
Suppl(mient par 0,&00 de bnne en plus . . Ir. .... _., l !'>O 115 200 

Poids npproxim11tif du tour com11let. . . kilogr. l,iOO 2,800 4,000 5.000 

N . n. - Los prilc ci-dessus co111preu 11ont les accessoires ordinaires : 

'l'rousrnlsllloo h1~cr1nUlll1\lro 1•ou 1· doux \•llessos. - Pla.tenu à 4 mors indépru11:11~nt11 1\ ' ' '•; pJ3tcnu 1\ Loo, lunotto rtxo à. l coussln'1U) et lw1cttc J\. 
sui ''1'(1; s61·lo d'ougron"go1 fral&6&; c·lof• ot.. aunuh•ollos. 

'J.'uus nos Lonrs - modèles nmé1·icnills I, li, m ec 1 V - sou ~ fOlll'OÏ• fWCC p leds•nrmolres. 

Vis méu·i lju& ou augltûse. 

Les tours cl-dessus peuvent êt re fournis sans mécanisme de filetage : Réduction 10 p. c. 
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