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n raison des
perfectionnements
qui pourraient encore
étre apportés A notre
construction, nous nous
réservons de modifier la machine
décrite dans la présente brochure.
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En publiant cette brochure, notre but est de rechercher quqlg}on&t‘Qes perfection-
nements réalisés en ces derniers temps en machines d’extractiogi vageur et d’examiner

en détail les nombreux avantages de la nouvelle maching eg@%ction sans déclic,

systéme Bollinckx. RN
S @
NN
52
De la consommation Si nous examinon\éés @grés réalisés depuis quelques
de vapeur. années en machin®s ;be@apeur, en général, nous voyons
que la machi O‘Egike de centrale devance de beaucoup
la machine d’extraction a vapeur. (\Q
Cela tient & diverses circonstance (‘,Q &

I. Dans un charbonnage, le pr\i)} du@charbon est simplement le prix de revient
d’extraction; le transport et la m@%t (ffon n’interviennent pas.

II. Jusqu'en ces derniérqs@anfdes, la vapeur nécessaire a l'alimentation des
machines était produite par,gﬁ\cq@)%lkggﬂ)’n de charbon de qualité inférieure qu’il était
méme difficile de vendre. .~ \\QQ (QQ

ITII. Le charbon ¢ ai&%la&@\rement bon marché.

Dans ces condié@n%ﬁ @Qstion d’économie de vapeur était d’une importance
secondaire. QQ’ c’o\.\' N\

Ces divers%@r' @%1lsr§existent plus actuellement; tout d’abord, le prix du char-
bon a beaucghp s@§g18e1 té et les charbons de qualité médiocre, qui ne pouvaient se

vendre an\@en e{{Y\\sont maintenant agglomérés et vendus sous forme de briquettes.
D%Qtalu Qa p@xin-d’ceuvre s'est accrue et les conditions d’extraction se sont consi-
dér 1t ifiées. Il s’ensuit que ’économie de vapeur, de main-d’ceuvre et de

1 *&Q&‘ri@pu@‘aetuellement un role aussi important dans 'industrie charbonniére que
da ute\autre industrie.

‘5\ (\@ Sont ces considérations qui ont amené la transformation de la machine d’ex-

4 \ﬁ'ac{ib\n a4 vapeur, mais il faut aussi reconnaitre qu'une des causes principales de cette
OQ \@Qt'§9f0rmation a été I'apparition de la machine d’extraction électrique.

S

\\

L~ De méme que la concurrence faite par la turbine a forcé les constructeurs a per-

60 fectionner au dernier degré leurs machines a vapeur a piston, de méme, les construc-

teurs de machines d’extraction a vapeur ont été amenés a créer des types nouveaux
donnant le minimum de consommation et le maximum de facilité de conduite pour
ne pas céder le pas aux installations électriques.
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Perfectionnement. 7Tous les constructeurs s'efforcent de réduire autant que
possible la consommation de vapeur.

C’est ainsi qu'actuellement toutes les machines d'extraction, en général, ont leurs
cylindres et méme leurs fonds munis d’enveloppe de vapeur, et possédent des distri- £ -
butions par soupapes plus ou moins perfectionnées. O

Dans les mines extrayant a trés grande profondeur on a méme installé éﬁQ ~Q®
machines d’extraction compound. 3

On a également augmenté la pression de vapeur aux chaudiéres de facon %’ﬁ e
dans d’appréciables proportions les dimensions des cylindres et tuyauteriq@-, efdans
les installations modernes, il est aussi fait emploi de la surchauffe et d& la,zf;\mden-
sation. & (&

Si les constructeurs ont cherché avec plus ou moins de succeés %&du@% la consom-
mation de vapeur pendant l'extraction normale, ils n'on;é{ﬁé 2

(0
Q

.

Q¥e rien tenté
pour réduire la consommation pendant les arréts,la r fe et la descente
du personnel et surtout pendant les manceuvres. o
IEn général, tous les perfectionnements apportés dg @ ef@ordre d’idées ont tou-

jours porté préjudice & la facilité de conduite, ce qui gt iggohtestablement un incon-

vénient pratique des plus graves. \O

En Belgique, les constructeurs ont tous ab 01{@@ le systeme de distribution a
connexion rigide pour adopter des systémes dyers e déclic.

ILa machine & connexion rigide, ou au Ome dit, la machine a came a cependant
de nombreux avantages, mais permet (N¥cil@ment I'adoption d'une mise a détente

automatique par régulateur centrifuge@et de plus nécessite généralement 'emploi de
servo-moteurs pour la manceuvre d\u:,c%:a)&ement de marche.

Malgré ces inconvénients, %@ “chine est excessivement répandue en Alle-
magne, a cause de ses nombreffes @malités.

Or, la maison Bollinckx@osg{; ap systeme de machine motrice avec distribution

par came, type de machgw q@ga ses preuves au point de vue consommation de
vapeur, régularité et ce\fyf"dA arche.

3té tres remarquées par les nombreux connalsseurs qui
ont visité les réc —‘S\EK ons de Bruxelles et de Charleroi.
Cette distéQ)u n 8&3 came et galet ne nécessite presque pas d’effort pour la
manoauvre,\*@Te\&@ns%%e donc une distribution merveilleuse pour machine d’ex-
& > L

Ces machines o@.}d gs

traction.

Il\ﬁ\l\?h@(@n et d’ajouter a la distribution actuelle, un simple dispositif de
cha1@m@3& daBnarche pour avoir une machine donnant tous les avantages de la
1@18&0 @con nexion rigide, avantages qui seront énumérés plus loin et permettant

@é %@\;m%((&]% supprimer le servo-moteur et surtout d’'y appliquer la mise a détente
@G %é@n{@t que par régulateur. . . .

Q‘b QO NC'est en travaillant dans cet ordre d’idées, que .la maison Bollinckx, dont le

& (\0 dm n'est plus a faire pour la construction des machines a vapeur, a congu la nou-

OQ 66 g@elle machine d’extraction, systéme Bollinckx, que nous allons examiner dans le

O & présent ouvrage, et que nous allons comparer aux machines concurrentes construites

en ces derniéres années.
LLe type de machine le plus répandu étant celui a deux cylindres égaux, c'est ce
type que nous décrivons sans nous occuper des machines compound et double tandem

qui ne sont en somme que des dérivés de la premiére.

I~
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Des Cylindres Jusqu'en ces derniéres années, Ig:s cylindres les plus
ot des Distributeurs. perfectionnés ont été construits suivant la figure 1.
Ces cylindres sont munis d’'une enveloppe de vapeur
morte complétement indépendante.

La vapeur vive vient de la chaudiére au modérateur placé entre les deux cylindres
et du modérateur aux soupapes d’admission par un conduit spécial isolé de I’ enveloppe@
de vapeur.

Cette disposition présente de sérieux inconvénients, d’abord lenveloppﬁ@@

i
|
|
|
I

Y]

¥ |
@ \\
Tig. I. — de Qenvelo pe de vapeur indépendantefet fonds non chauffés.
g Pl P P
La m ne ( u'un seul modérateur placé entre les deux cylindres.
1 I y

vapeur ainsi cg co s efﬁcace et ensuite aux arréts et pendant les manceuvres,
le machmls@. dQ Q'@T établir I’équilibre sur les deux faces du piston, ouvrir les
1ob1nets pu\éé des cylindres et par conséquent, mettre la tuyauterie d’arrivée
de v c& munication avec l'atmosphére; en un mot, a chaque arrét de
ma§4§€“ achlm%te vide la tuyauterie; c'est du reste pour limiter cette impor-
e%&e vapeur que les cylindres sont construits avec enveloppe indépendante.
@bm@uppnmm le plus posmble ce gaspillage de vapeur, certains constructeurs
\‘00 rotfls en pratique une ancienne disposition qui consiste 4 placer un modérateur
6@ 05 1@1aque cylindre.
OQ \@ Q Cette disposition, figure I, permet évidemment de raccourcir la longueur du con-
b 1t de vapeur situé entre les soupapes d’admission et le modérateur, et par conséquent,
60 de réduire la perte de vapeur.

Cette solution, qui améliore déja la consommation, est défectueuse au point de
vue de la conduite de la machine, car le nombre d’organes est évidemment doublé,

ainsi que les inconvénients inhérents 4 ces systémes de modérateur.

© het MOT, Grimbergen
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Un défaut plus grave encore et qui, antérieurement, avait fait abandonner cette
disposition, c’est qu’a la moindre usure ou moindre déréglage, un modérateur s’ouvre
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IFFig. II. — Type de cylindre ave%éi(\b\'d&e de vapeur et fonds chauffés.
La machine comporte deu@dér%@urs dont un sur chaque cylindre.

\'\60\@
avant 'autre et que la pressi@gn’é@@ pas la méme dans les deux cylindres quand le
machiniste lamine la vapeurgfn moglérateur.

En poussant les cho‘%@ ) ]@1’, pour annuler complétement le gaspillage de
vapeur comprise dansé& o&d&% arriver & une marche économique idéale, il fau-
drait soit placer quaggd>mgferagpurs ou, ce qui est infiniment plus simple, commander
directement par u evée? :ig@wd les quatre distributeurs d’admission qui font alors
fonction de mo?a‘%{ﬁ'. &

Clest CQQ& e&j&hér@Qﬁsposition qui a été adoptée par la société Bollinckx.

Comugs p\(?&i rantage résultant de cette disposition, 1l est & remarquer que
le mag\@\fﬁi 10uvre que la soupape qui doit laisser entrer la vapeur pour
faire gnargler l@machine dans le sens déterminé, et par conséquent tous les ennuis
1‘¢€\ S eQ(‘emploi de deux modérateurs disparaissent.

O %%ut@fols, cette solution élégante n’est possible qu’en adoptant une distribution
‘OQQ)}&%G@OH rigide, car le machiniste doit alors pouvoir commander les soupapes

%\ N adﬁ’nssion quelle que soit la position des pistons.
bg O K\)\Ceci ne pourrait se faire avec une distribution a déclic, le déclanchement de la
OQ &QQ q&rgule ne permettant pas de §oul¢ver la soupape dans toutes les positions du piston.
& & Dans la plupart des distributions par déclic, pour pouvoir manceuvrer le change-
60 ment de marche, on est méme forcé, & cause du déclanchement de la virgule, de
prévoir les tringles de détente en deux piéces, dont la longueur peut se raccourcir par

la compression d’un ressort.
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[l en est tout autrement dans une machine a came, les soupapes sont toujours
accompagnées et le machiniste peut déposer les soupapes cl’adlpission sur leur siége,
quelle que soit la position du piston; cet avantage est du reste bien connu de tous les
macaniciens ayant conduit des machines a came et on dit, avec raison, qu'une
machine a came est toujours dans la main du mécanicien. K-

Il arrive également dans les machines a déclic que par suite de fausses@ QO
0 . d . e : N0
mancuvres, les virgules se déclanchent a la fois des deux cotés du cylindr Q

qualors le machiniste est dans I'impossibilité de faire manceuvrer sa machir N

Dans les machines d’extraction ordinaires, quel que soit le systéme de d@_@h}k@/
tion adopté, il est cependant une position du piston pour laquelle le ma%ﬁ%is@est
dans l'impossibilité de déposer la soupape d’admission sur son siége, i’@*s g&t{@nd le
piston cst a fond de course, car & ce moment, la soupape doit étre le fé@}de avance 2

'admission, 2 moins évidemment de prévoir carrément un retard gl’ad@ission, qui
serait nuisible pour la bonne marche et pour la consommation degvapeQ.
1.a maison Bollinckx a tourné cette difficulté d'une fagon %\n yiple en adoptant

une combinaison de levier qui permet au mécanicien de su @m@} automatiquement
'avance a 'admission quand il veut déposer les soupaerSQé"a@%ission sur leur siége,
pu autrement dit, fermer son modérateur. O\ <@

Ce dispositif qui sera décrit plus loin Constit@ @des parties essentielles du
brevet Bollinckx, car il permet d’appliquer a 1% actine d’extraction le systéme de
cylindre dit a pendule. ?Q\ Q}rb

IEn plagant un modérateur sur chaqu\%\@ i%dre (fig. I1), c’est-a-dire deux modé-
rateurs au liew d’un, on obtient sur la digpbsiti@n de la figure 1, un léger avantage au
point de vue du chauffage du cylindre cfar partie du corps cylindrique est chauffée
par la vapeur vive. Il est cependa@‘%év' ent que cet avantage est insignifiant. En
effet, la vapeur arrivant en dess urps cylindrique suit naturellement le chemin
le plus court pour arriver la se @t I'appel de vapeur, c’est-a-dire au modérateur
et ne chauffe aucunement l%{\]‘m{é\. .\Q}‘

Au point de vue th ﬂni(\t&, %\weloppe de ce cylindre n’est pas plus efficace
qu'une enveloppe de xJpey 12\ . Pour qu'une enveloppe de vapeur soit en effet
efficace, il faut force®Va Rpefy a baigner toutes les surfaces refroidissantes. Ceci est
connu de tous les ns(c}uc&&rs, attendu que tous ont adopté cette disposition pour
leurs maching % esslconsommation de vapeur ultra réduite.

Enfin, c@nta@coq&ructeurs ont aussi imaginé de réchaufferles cylindresau moyen
d'une ex}\@%p de(\@apeur indépendante, alimentée par de la vapeur venant d'une
Chaudi@b %I%ﬁ\et a plus forte température que la vapeur alimentant la machine.

@tt isposition n’est pas trés heureuse, car l'installation devient trop com-
]{&%éé\%o e bénéfice qu'on peut en retirer.

)

,g\o Q’,\Er@résumé, pour arriver au minimum de consommation sans aucune

o4 \\;&r@ ication, il faut exécuter un cylindre de machine d'extraction identique

OQ .\Q)(\ "%D'::ylindre de la machine de centrale; c'est cette solution inconnue jusqu’a
\QG o Présent qui est réalisée dans la machine Bollinckx.

(o1

© het MOT, Grimbergen



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Des particularités Le cylindre est du type dit a pendules (fig. I1I,

de la Machine Bollinckx. Pl I), c'est-d-dire avec obturateurs dans les fonds.

Cylindre. La vapeur arrive par une tubulure prévue en
dessous du cylindre, contourne tout le corps cylin-

drique et passe ensuite dans les fonds par une série d’ouvertures. La vapeur s¢¢he
remonte ensuite vers les obturateurs d’admission, tandis que 'eau est recueillig\ 116@

X!

le bas par des purgeurs automatiques. <~ 3

Les soupapes d’admission sont a double siége permettant de petites leyéés des
ouvertures rapides. X «O

, s ., N\

Les soupapes de décharge sont au contraire a simple siége compftenséit équili-
brées et du systéme Bollinckx breveté. & A\(b

Les bourrages des tiges de piston sont du systéme Lentz; i sgﬁ%posent d’une

Q

série de bagues rodées sur la tige de piston. > &

Ces bourrages métalliques ne comportent pas de Ls\ésxolthzt par conséquent
n’exercent aucun frottement sur les tiges. AN Q®

Les tiges de soupapes ne comportent aucun bour@@e. %)

Cette construction a fait ses preuves dans les chides Bollinckx a haute pres-
sion, haute surchauffe (350°) et a 125 tours et au ¢ aQ;\

(Demander 2 ce sujet les brochures des n)@] %@ a soupapes Bollinckx.)

v’

i
NS :
Distribution. LLe mouvement est(@&hnéb(@u moyen d’engrenages coniques dont
le pignon de co ndeest calé sur I'arbre moteur et 'autre sur
- p g .
I'arbre de distribution paralléle a U'gx Q&yllndre.
Cet arbre, trés bien Support® papUles supports 4 graissage automatique, porte
deux excentriques dont un d’a@ﬂs&&)n calé¢ contre le support arriére du cylindre et
un de décharge calé a l’avau(b0 Q;\\Q)
Les excentriques adrdfdsio®et décharge, ainsi que tous les leviers, sont identiques
de fagon & nécessiter l\\ezﬁhoé(% %gg}ible de piéces de rechange.
)
N oo ;
Mouvement ‘\5@,’ casdrique calé sur Parbre de distribution attaque un collier C
Q 0r1q . . : 1
de décharg}ec? \dgg.(ﬁ, pl. IT) qui oscille autour d’'un disque D.
R & N"Ce disque D coulisse sur un tasseau T supporté par une
fourche ﬁQée\§@(§ufgp%rt de distribution.
1]y sexcentrique C porte au dela du disque D une articulation A qui
a p 4 1
donge le{@o Binent a la tringle de décharge.
G t@igle de décharge attaque par intermédiaire d’un levier un axe paralléle
6\(\% 8ﬂln et sur lequel sont calés les leviers attaquant les cames de décharge avant
NO etRTL
®®®\Q® 0ﬁivan‘c Pinclinaison du tasseau T, la machine marche en avant ou en arriére.
@‘b (\Q .{{.\' Il n'y a qu'un seul excentrique par cylindre et le mouvement de décharge est
&7 N _omplétement indépendant du mouvement d'admission.

\

oS o0
R
\\ Oé Mouvement L’excentrique d’admission est absolument identique a celui de
o d’admission. décharge, sauf en ce qui concerne le levier supportant le tasseau T

(fig. V, pl. I1.)
Ce levier de suspension est mobile autour d’un axe et est commandé par le levier
de détente placé au plancher du machiniste.

6
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Quand le mécanicien veut disposer les soupapes d’admission sur leur siége, il
déplace simplement la position de l'axe du tasseau T, fait par conséquent varier le
rapport des bras de levier X et Y (fig. VILI) et supprime de cette fagon l'avance a
I’admission. .

[ ’articulation A du collier d’excentrique
donne également le mouvement a une tringle
attaquant, comme dans le mouvement de dé-
charge, un axe paralléle au cylindre et sur lequel
sont calés les leviers commandant les cames
d’admission.

(8
104

Fig. VIIL, — Mouvement de régulateur.

Fig. VII., — Epure de distribu ’@
(Courbe décrite par le point A d ig \\Q{
N2 »

La figure VII montre leg\@ourOes décrites par Particulation A.

Les courbes 1 et 2 soppresfec ~@fnent les courbes normales pour la marche AV
et AR. La courbe 3 re Qe @Q’la rse de Darticulation A quand le levier de détente
est a fond de course;\@ou&et{@ﬁaosition du levier, le bossage de la came d’admission
ne vient plus en %{xﬁ}q@ ve@% galet et la soupape d’admission n'est plus soulevée.

X

R & 04\
Changerﬁ%}x@e’i’%ﬁ)rc de changement de marche est attaqué a la main par le
de ma¥fc] @écanicien.

.

BN Q Cet arbre A (fig. VI) porte un levier commandant I'inclinaison
dugg\s&@@ﬁ' ﬂﬁ@f V, pl. 1) de décharge et un autre levier attaquant le coulisseau
8& a@; a‘{ggngle de relevage; suivant la position du coulisseau sur la coulisse, le
®Q>ta g4u a0 incline pour la marche AV ou pour la marche AR.
(g\o o> {@s organes sont peu nombreux et ne nécessitent pas d’effort, la manceuvre du

Ochakoement de marche est donc trés facile.

6@

\
O o0
R & , \ . |
\Q OQ Régulateur Le régulateur a ressort est excessivement puissant.
O et mouvement. Il attaque par lintermédiaire d’un levier la coulisse de

changement de marche.
Quand la coulisse (fig. VIII) est inclinée, 'admission est maximum, et quand
elle est horizontale, ’admission est minimum,

~1
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L’action du régulateur consiste donc a modifier I'inclinaison de la coulisse.

L’arbre du régulateur tourne dans des boites a billes; la tringle de relevage est
équilibrée par un contrepoids, 'effort du manchon du régulateur est donc insigni-
fiant; malgré cela, le régulateur choisi est des plus énergiques.

Mouvement Ce mouvement est excessivement important dans ga
de détente A main. machine qui nous occupe, attendu qu’il remplace & Tugy
seul le mouvement de manceuvre du modékat

et permet de plus au machiniste de mettre la machine a détentec‘ﬁld@en-
damment du régulateur; ces mouvements ont toujours été sépﬁ@gé\’\cféns les
machines connues jusqu’a ce jour. ¥ LN

l.e levier de manceuvre de la détente & main attaque direc\&m@t I’arbre de
détente et celui-ci commande l'arbre de la coulisse par l’interg&edisqﬁ'\e d’un jeu de
leviers et tringles. 2

De méme que le mouvement de régulateur, le mouxféﬁe %e détente a4 main
consiste a modifier le degré d’admission en faisant vari\eid?{n&&misqn de la coulisse.

La tringle du levier de détente a main porte ufe k@utonniére permettant au
levier de régulateur de monter, quelle que soit la p\[@qmg})du levier de manceuvre du
mouvement de détente. Dans le méme but, la trig@ e {49 régulateur est construite en
deux piéces comme dans les machines a décl'(@\%’e @on a ce que cette tringle puisse
se raccourcir sous l'action de la détente a 1@1-(\@1{;- IX).

4?7 résumé, d’une part 'admission maxi-

O 1@1\ est toujf)urs.donnée par régulatgur,
2P gpiis sans que jamais le mécanicien ne puisse
«@ donner une admission plus grande que celle
- —-Q)Q consentie par cet organe.
) N D’autre part, le mécanicien peut dimi-
> N nuer I'admission jusqu’a la rendre nulle
quand 1l ferme son modérateur et, de cette
facon, 1l se trouve dans l'impossibilité de
faire emballer sa machine au dela de la
vitesse permise.

Le levier de détente a main permet au
mécanicien :

1° De faire toutes les manceuvres exé-
cutées habituellement avec le levier de modé-

Frenpte regulatuc

»,/ rateur;
@Q) - i 5 29 De mettre la machine a détente aussi-
g~ =% [EEE 7 AN 7 { v
Y 4 tot qu’elle commence a tourner et avant que
> O QA IX. — Mouvement de régulateur 1 dinil e a)
6® Q K‘) biné avec mouvement de détente 4 main. € regu ateur n-ait agl; | )
QQ 60 3o De commander les robinets d’équi-

Modérateur. Nous venons de voir que le modérateur était remplacé par les
obturateurs d’admission; néanmoins, nous avons prévu entre les
deux cylindres un modérateur de sécurité faisant office de vanne d’arrét.

8
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Ce modérateur est également commandé du plancher du mécanicien et peut
servir en cas d’accident.

Dans la machine Bollinckx, le modérateur n’est donc qu’un appareil de sécurité
supplémentaire.

Purge des Cylindres. La manceuvre des robinets d’équilibre joue un 1‘(‘)1@

Robinet d’équilibre. excessivement important dans la consommation(\ e A

vapeur d’'une machine d’extraction. ° N N

En effet, 4 chaque arrét et méme a chaque ralentissement de la maglﬁ %@é

mécanicien ouvre les robinets d’équilibre pour établir I'équilibre des deq‘?cé\gé\ du

piston, et, comme dans la plupart des machines, ces robinets sont com nd&@par un

levier spécial, le mécanicien peut parfaitement les ouvrir sans avoir ax&)}ré@&ble fermé
son modérateur. ’b\‘)\ ~\é,\

Le mécanicien met donc la chaudiére en communication direghe \7& I’atmosphére.

I1 est évident que cette facon de manceuvrer est irratiom}gﬁ*\e Gue le modérateur

doit étre fermé avant 'ouverture des purges, mais il y a @pe@ﬁant énormément de

machinistes qui ne savent pas qu'ils manceuvrent mal et@augfes qui le comprennent,

ta X mais ne p\ ensent pas & se corriger.

Cleg® %&ste principalement pour ce

\ moti%@?ﬁe\\ﬁ s constructeurs, en général,

\ ex@ t Que la machine soit conduite par

KT mécanicien pendant la période d’essai

e @hsommation de vapeur, et que d’autres

é(zﬁ%structeurs donnent des garanties de con-

sommation pour une marche continue irréa-

lisable, en pratique.

La garantie donnée dans ces conditions
est tout a fait illusoire et ne correspond
pas du tout a la marche normale de I'instal-
lation puisque dans le premier cas la con-
sommation dépend uniquement de I’habi-
leté du mécanicien et que dans ’autre cas,
le chiffre garanti ne donne aucune base en
admettant méme qu’il put étre vérifié.

Une garantie de consommation de
vapeur doit étre donnée par cheval

3 g -
(\g@ éb Q ; effectif en charge extraite.
o ‘é@ -A=ombinaisen arbre de détente Dans la nouvelle machine Bollinckx,
Q} (%4) Qravec arbre de purge. )
e’ O & nous avons d’abord rendu la manceuvre
(g\o u@?&b plus facile, tout en supprimant tous les inconvénients cités plus haut.
< OPour arriver a ce résultat, nous commandons les robinets d’équilibre par le levier

OQ ‘\QQ @détente a main qui remplace, comme nous 'avons vu, le levier de modérateur.
S < Donc, pour ouvrir les robinets d’équilibre, le mécanicien est forcé de déposer
GOO au préalable les soupapes d’admission sur leur siége, les deux mouvements sont
excessivement simples et sont complétement indéréglables. (Fig. X.)
Le mécanicien attaque au moyen du levier & main une came qui donne le
mouvement a l'arbre de purge et a 'arbre de détente; la course du levier a main est
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partagée en deux dont une sert pour fermer les soupapes d’admission et l'autre pour
ouvrir les robinets d’équilibre. -

La manceuvre est rendue beaucoup plus simple par la suppression d’un levier a
main et le mécanicien tout en ayant plus de facilité se trouve dans l'impossibilité de A -
gaspiller de la vapeur. O

Il est aussi & remarquer que la manceuvre n’est pas rendue plus dure poug ~Q®
machiniste, attendu que les deux mouvements fonctionnent par la méme mang@vre,0~
mais jamais en méme temps. A"Z}Q ©

<O

Avantages I. Suppression de tous les inconvénients i{@ﬁ’é}' S aux
de la distribution. systémes de distribution par déclic et consisgfh p\;\mcipale—

(Systdme Bollinckx) ment en usure des grains, difficulté ds‘ %@@e des dash-
pots, martelage des soupapes par suite des chutes libres. >

2. Distribution excessivement simple incomparable aux Q@trj#:&ions par déclic.

3. Le mécanicien est entiérement maitre de sa machin@tt Rlu que les soupapes
sont toujours commandées, ce qui n’est pas le cas dans_lgd md@hines a déclic quand
la soupape d’admission est déclanchée. "\Q

4. Facilité d’obtenir avec le régulateur tous ‘L@%%}%s d’admission de o & 9o ©/o,
tandis que dans la plupart des machines a déclic ne@&lon permise par le régulateur
n’est que de 35 °/, environ. NS

Pour arriver a faire toutes les admissi?gav@{ble régulateur dans les machines a
déclic, 1l faut tellement compliquer la digt# u@%n que malgré les nombreux avantages
du systéme, beaucoup de constructeurgy renoncent.

Ces avantages sont cependant. {8 s@%ux, ce systétme permet de faire marcher
la machine a détente méme si lasdessih tombe aux chaudiéres ou si 'on veut, pour

mission normale sans trop lan-
< g\(b Q‘Q tambour spiralorde.

une cause quelconque, marchgbé h@sse pression et en outre, il permet 4 la machine
cer la machine et par conséquent
& I_(gg’naqx{%e est silencieuse ct d'une douceur remarquable.

de se mettre progressivement en
vitesse (fig. XI), et de passer

\ de 'admission maximum 2 1’ad-

< sans fouettement de cable, ce

Fig. XI. — Dj &m@ e 1&Qen marche d'une machine d’extraction dernier pOiﬂt est surtcut trés
dont%&%ul@ pesiuet toutes les admissions de 0 & 90 0/o. important dans les machines a

Q b@’g{i@%loppe de vapeur donne le maximum d’efficacité, les espaces nuisibles
Q\)g sy@fa refroidissantes sont réduits au minimum.
2R a machine est trés bien conditionnée pour marcher a vapeur surchauffée.
NI\ P

X4 *(\Q 8. Le levier de détente & main permet au machiniste de faire marcher la machine

& (\0 é @gtente deés que celle-ci commence a tourner, toutefois si le machiniste ne fait pas
OQ 66 qeéette manceuvre, le régulateur se charge de la faire au bout de quelques tours.
< o 9. Le gaspillage de vapeur résultant des manceuvres, des arréts et surtout d’une
conduite irrationnelle est rendu impossible par la combinaison du mouvement de
détente et de purge.
10. Le levier de détente a main permet de descendre et de remonter le personnel
avec consommation de vapeur minimum, c’est-a-dire avec une marche a détente.
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Cet avantage est surtout appréciable dans les machines 4 condensation.

En effet, dans toutes les machines ordinaires, la remonte et la descente du
personnel se fait en laminant la vapeur au modérateur, car la vitesse de la machine
¢tant alors environ 50 9/, plus faible que pendant I’extraction normale, le régulateur4 -
de détente reste forcément dans la position inférieure et I'admission est alow
maximum. La machine s’emballerait donc si le mécanicien n’avait pas soin de l'i\‘%‘il'Q\‘Qg

la pression dans le cylindre au moyen du modérateur. O
Il en est tout autrement dans la machine Bollinckx, le mécanicien : ’Zﬁe@?e
laminer la vapeur au modérateur et par conséquent de réduire la pressi | eOpure

perte, diminue la vitesse de Ia{ﬁra(;l\zéﬁe, mais
tout en faisant produire %&CPa s\\ﬁpeur son
maximum d’effet utile. %@ \O
Les diagrannne;(gé@%%&montrent clai-
rement la grande éqfogfie résultant de ce
systéme. 0"0 (\Q
ke diagra%él &@st obtenu en laminant
la vapeur audnodgrdteur, comme cela se pra-
tique dan Q%t@g\les machines en général.
Le@aq\@@nme II est obtenu en dimi-
nuan‘éé degré d’admission d’aprcs le systéme
B&?D?nc 4
(Diagramme montrant le travail perdu en laminant \2\(b partie h achurée montre le g&lill
la vapeur au modérateur.) ‘QQ ob@enu avec ce dernier systéme et en résumé
9 ur produire le méme travail I’admission

de vapeur est réduite de 16 a,\QIéAQ/O, soit une économie de 70 °/, environ, en

by
Ltk

Fig. X1I. — Remonte du personnel.

o,

Q
tenant compte de l'espace moi® X
11. Grande facilité de @% 93, les mouvements de modérateur, détente a4 main

et purge étant réunis empSin @’ul‘q}
purg 3’0 RN

a machine obéit aussi beaucoup mieux et plus
rapidement au mécang 1@&@%& peur passant directement du modérateur dans le
cylindre, tandis qu&u{; l@ﬁiutres systémes, la vapeur doit d’abord remplir les
tuyauteries et mQxQe grel ois les enveloppes, les condensations de vapeur sont
aussi réduites aQQ’m@imuﬁh attendu qu’il n’y a que 'intérieur du cylindre qui soit en
communicath? AT %&nosphére. |

Nous&e1‘3§§e@ms cet exposé en disant que la machine a un trés bel aspect,
toutes.]\Qs pj&es 8Nt tres robustes et les surfaces frottantes largement calculées.

Q];Qes )gghs\;‘@posent entiérement sur les fondations, les crosses sont en acier forgé
a..\@p séﬁ fonte, 'arbre en acier Martin-Siemens est percé d'un bout a l'autre.
> fu@i‘n de la machine se trouve complétement au-dessus du plancher de la salle;
\06 tq&secﬁ% parties sont donc trés accessibles.

%\ \(\Q \{g‘es machines peuvent étre construites pour n’importe quel systéme d’extraction,
bg O Sc{ib\par bobines folle ct fixe, par poulie Koepe ou par tambour cylindrique ou
OQ .\QQ qé%]raloi‘de.

S | F. GYSELING

Directeur technique des Ateliers de Construction H. BOLLINCKX.

Chaussée de Mons, 117, BRUXELLES
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Praxcure I.

0
%
7, &
%7,
o YO
Vo o
®, O
. %,
S, 7,
\vam @Q

SYSTEME BOLLINCKX.
COUPE LONGITUDINALE

© het MOT, Grimbergen


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Prancue II.
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SYSTEME BOLLINCKX
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Prancur IV.
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