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Afin de faciliter vos fz,.eacvf:f//::,fwux-(z.u.cmmzme:n,é;’}\A \{\\o©
nous avons édité le présent catalogue, W%ﬁ‘k‘*\
dans Condre alphabiétique, tous Ces articles {@m @aud
tiendrons régulichement en stock.

Quelques autres anticles &'y qyﬁuée&m dm
Cavenin et i cet effet nous vaus fQSipfShanenis
nouuelles feuilles illustrées, ﬁw)&@&z@eﬁ prites a 2 wa
maontées dans ce catalogue. \é’ e

Linatabilite W@@a prix ne noud a pas
permis de Mmfzwn@ﬁwﬁ ce catalogue, mais wous
receurey W@%ah&d&mmnm

nous e@ﬁwwmr@@ Qgg’ maintenin aussi avantageux
que pQMLﬁﬂeQ &(\Q’\Q}

ﬁd\\es’fn@-mj gue ce catalogue dans leguel
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Liste alphabétique des usines dont nous sommes les repré-
sentants exclusifs pour : la Belgique, le Congo et le Grand-
Duché de Luxembourg

Aug. BREMICKER SOHNE . Fabrique de cadenas

marque « ABUS » | VOLMARSTEIN (Ruhr),

EREEERERRRR RO

N° 10 démoniable.

N\‘g hQ@.’f.c manche bois,

EICKHOFF & VOM STEIN . Fabrique de vostringues of rabots métalliques . WUPPERTAL. (\) ~
N \ <
Walter FINKELDEI . Fabrique de lournevis cutomatiques WUPFERTAL, ‘\‘Q 60
marque « HERMES » . i ¥ WICHLINGHAUSEN Q\ \Q ARRACHE-CLOUS
GRIPP , . ., . . . . . . Fdbrique de meules abrasives ‘b\o q
marque « GRIPP » . DIETIKON (Suisse). (5\, ’b(b
.
Waltor HARS . . . . . . . Fabiiqus dEquerres ol Rgles en fous genres WUBPERTAL \roo H e e ——
marque « PROBAT » . . CRONENBERG Q @.
GEBRUDER HONSBERG . Fabrique de scies @ métaus “\b Q(O'N" 15 longueur 30 em. avec pied de biche N* 20 plal, longueur 35 em., breveté, lorme burin,
marques « SENIOR & ANKER » REMSCHEID-HASTEN. ﬂ? Q)Q) )

Hugo LINDER-DELTAWERK . Fobrique de sécatours et cisailles divers

margue « DELTA » SOLINGEN.
Ernest NEUHAUS SOHNE . . Fabrique de lruelles WUPPERTAL- O
marque « LE LION » | CRONENBERG. @Q .\\
Paul-Ferd. PEDDINGHAUS . . Fabrique de cisailles poingonneusss & moleur (%) Q@
el & main, marque « Original PEDDINGHAUS » ., GEVELSBERG, Q <
Joh. Herm, PICARD . . . . Fabrique de marteaqux divers, WUPP‘ER'II;%?Q ®K® \\Q’
marque « STIRRUP BRAND » CRO G.\\o ((\0
STEINBACH & C Fabrique de clés, pinces el tenailles, . \> Q é
marque « STECOGE » . . . . . . . . C@?SIS . é\
TAVOLAZZI & FUMAGALLI Fabrique de tarauds, {iliéres, méches ot ul(ﬂsmr@é' \Q) (b(b
marque « LE TIGRE » . & Q@AG(\LL&\COMO)
Alb. URBAHN & C* , Fcbnque de loreuses & main et d' nlabi vile
brequins lous genres el machines & $ %D
marque « AUROWA » | ‘Q (b ENWERTH
Gustav WEBER . Fabrique de tariéres et mécheg@bab‘\\(b WUPPERTAL-
marque « SCHALGRING » Q)(\ - X A(b HAHNENBERG.
AGENTS POUR L'EXPORTATION DE : b\og\bé
David DOMINICUS & C¢ Fabrique de scie: &\OIS @ @ HEMSCHEID-
marque « Sh@ I‘{ VIERINGHEUSEN.
KAMPER & RICHTER . Fabrique de&ad\@& \*{ous genres . GEVELSBERG,
A_@ ;\ .\\
= = e
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N° 21 lorme hachelle, polds 350 gramimes,

— .'nim» F‘Dﬂl;!b rw_ c

ANNEAUX DE PORC

TYPE13 Ne 25 Type 13 fer cuivré, triangulaire, lil rond.
C Type 14 fer cuivré, fil plat
I I D
Type 13 n* 1 2 3 4 5
THPELS Longueur i 21 25 a0 3 39
N €D ("ﬁ Type 14 n° 10 20 30
Longueur : 19 26 32 mm,

Ne 30 Appareil automalicue o lier les sacs
et d nouer les lers & béton, corps nickels,

= ———— )

ALESOIRS EN TOUS GENRES (voir coialogue « Tigre »).

manche poli et lagué.

axERRRRRRERRRER



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

RAPID

EHANCHES CAOUTCHOUC

W 35 pour pinces universelles de 7 et B pouces.

BURINS FORGES POUR MECANICIENS

e === |

N* 45 Longuewr : 150 175 200 250 300 350 400 1un,

EURINS POUR ELECTRICIENS BURINS POUR CARRELEURS

N* 50 on acier chrom vonodium de 250 % 3 mun

( —

N* 85 Longueur : 100 x 7 mm.

BEDANES FORGEES POUR MECANICIENS

o N* B0 Valr au chapifre clseaux p@ﬁ@
e &°
2{\ >

\Q’ '
W 55 Longueur: 150 175 200 mm, X \$
AN
XN\ '
PP
MARTEAU POUR cnamzuasos(\ \fb(b ‘(\Q)
A
(\ R
(\ (Q Q
- 4 b \&Q)
N7 QO
AR IR
Q
N 70 Q0 R4
> N
R §

Copyright: het MOT, Grimbergen bo

Batis “RapIQ@O*‘p:mr Scies Circulaires ¢ Bois

N* 40 ?énh roulements & hilles, cache-poussiéres vissés, garantis-
nt chéité o la fixation parlaite des roulements & billes,

X }'JnQun el derous de serrage scigneusement dressbs,

é\)g @cﬂniﬂmgo parfaii.

H'Zml N3 N4

Caractbristigues .. ..oooooiniininen | W1 WY1 MM | N2 |
Lowwpueur doiale ... - s T, I 460 400 530 450 550
Dimasaicns de row G ireu mm | 175285 175285 225x05 225x05 0105 320120
Aoulemontss da . I .omm | % a8 47 47 L] BS
Poud schea ciiculaigen @ dan dsamédie da  mm. 300 i i) 450 450 350 o0
dus alissge do mm. | 35 EY s | B | B e
Dibcesbiiie de la poulle ....oooceeieoioiiiao,.. BB [ 4] - BS 108 120 0w 175
Capaciié du mondein ..., WL 13 = 13 —
Admet des meules jusgee ... eremranians ML | — 150225 - 20025 I —- —
Diamities des fasques . mm, | 4] 60 75 % | 90 105
Poide du b eEvifon kg 35 4 6 ¥ 9.5 18

Sur demande nous pouvans lourmnir les bdlis n* 3 avec poulie do 120 mm. el les n® 4 aver poulie de 150 mm,

GRAISSAGE : Les bdétis sont gratssés lors de la livraison, Gralssez ensulte lous les deux mois,

e ————— ———
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LISTE55

FUISSANCES MECESSAIRES POUR NOS BATIS DE SCIE CIRCULAIRES.
POUR TOURNER A LA VITESSE MAXIMUM DES SCIES

Diambtre Force | Diamdire Force | Diamétre Force
de la scie H'P de la scie H/P de la scie H/P |
o0 L& “350 1 172 600 4
150 1/4 400 2 B50 5
200 1/3 50 3 00 5
250 /2 500 d 1,2 800 )
300 | 530 4
En partani du pringipe d'un mofeur tournont antea 1450 et 1500 tours, nous donnens lo dicméire de la LS RS AREHe: 138
poulis du moteur pour qus nolre bt toume & 10 % en dessous de |o vitesse moodmim de la scio.
Pour lo Ball | avec acie da .....oreorrenenne 200 mim. {1 lout une- poulle moirice d'un diomédre de ...... 60 mm
250 mm . . ' . " 120" mm
300 mm . " " . . 120 ram
350 memn . = L . - 100 mm
Pour lo Ba&t | MM avec scie de ......... 200 mm il laut une poulie motrce d'un diamétre de ...... |40 mm
250 min . . . . . 110 mmy
300 mm , ’ . . . 100 mm.
350 mm . . B " . B0 mm
Pour la B& 2 cu 2 MM avec ecis da ... 200 mm. il lout une poulie motrice d'un diaméire da ... 160
350 mm " e e . " 120
400 mm - B . . " 12
i 450 mm : . . ! rd . 1o B
Peur e Batl 3 aves scie da w.ocoooeeroree 400 mm. il lout une poulie motrice d'un diamétre de ... e T ] 1 - -
450 mm. - . . . . Faen, oomainue, oves ¥ 668 pisen i MOy ol e e P
! rn . - . . " tarenent aidnld Flo BN esidranan nideld
50 o - - : ; L Halx SHMEREE S owe w | NGP Soielome s v ot | iobrious v 5 38 mn e hnodbath e i
Pour e Bati n* 4 avec poulie de 120 Z Ha. SCD antirumant codnivnd fourel. mr danande an | 2NN, CORANLINDIdove A P
b poulie de 120 mm (b X v s Ho I73F s mi 17 mel
g e L e e e P L Y 500 mm, U fout une poulie motrice d'un diométre da A- 1 Ll o etirigqud en B B0 mm |aq:| - ;m.. "
e S e R R ERci o B
P
600 mm . . = g . 0 00 0
BS0 mm . . . . \\ 1
700 mea . . . . é_o . Q m AR L0
Pour |= Bati n* 4 avec poulie de 175 mm ’}Q
[

OVEE 58 G8 i riniieeranraseneeces 500 mm. 1l laul une poulle moirlce d'uhQ@!lﬁﬁ% A&Q?ﬂ L.
550 mm . " . Q~Q‘ Q '(bo lég mm
mm.

600 mm , s N . @

BS0- mm . * X $ X 140 mm

00 mm ® . 0 \ Q) . 130 mm.
NOMBRE MAXIMUM DE TOURS DE NOS o

QUALITE AGRICOLEQN" &' (@
Dicimétros @ mam 200 250 300 35&0;019%@@(\ 0o

Tours minule 4500 9850 3100 \@U‘ Q’)@ %QKd 100 . - . CdiL)’
Diaméires | mm 550 &00 %0 700 7 BOD a50 500 = | N o=, 1 —
Tours minute 1700 1500 %ﬂ 1100 1050 1000 : g : Tinigril miir Ok Core o i miskwions ﬂ‘}ﬁ:_‘m‘,"‘m Sine mopss,

7 e nldpibel, Ao pansatlque, 15 8¢ el d'ime nibes
(b s(\ i . ;-5‘::-“:"- gorgen. 50 af 55 mm oves Nnul-l.ﬂ.:‘nﬁr-' .nvlr_zllmmu e o M N O W oam
* =, (L) ST
= ——— fokeigud on B 0 8) 35 e MO ANCD smilkronkn codmiumt il e T
;__ — ——— r-h'l ire Mo GHlH  ssildrenem sicsls
;';.' ’ﬁﬁ;ﬂl'ﬁﬂ%ﬁﬂ& fobeinid an Z 30 40 ) 6 me
O ¥ & SELipoRepSpaie. | SE MG G0 Ry

\Q O& Mo X3 F I;n-;o:."m moll gl
Copyright: het MOT, Grimbergen 60
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Cadenas de sireté

ABUS Mo, 378

AEUS Ko, 324

ABUS Mo, 90

ABRUY Mo 338

]
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ABUS Ne. 90X

ABUS Mo, 332X d
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que cadenas est fourni avec 2 :I&; - Tous I“ cadenas sant amballés en boite

Codenas & werrow, goepe ™ cid &

rn wirgit & & gorges w2 2 |
rand Soran, §eour

enmérment gobvonlsd ou cod-
codie-smirhe BA Culere, 0¥

annbrermant govashd
Mo M8 I golennisd ou ley, méconis I
Irrﬂlllur e Aanos, rlvetn gn oo

¥y Wy dour.

c‘:‘f éﬁmnux EN CHROM VANADIUM

BOIS LAQUE ROUGE

JEUX DE BU

=- A=

N 75 Détail du jeu B 80 Dol du jou
Burin plot de oo 17 %12 %150 Burin plal d& ....cineiesres
Burin'plat de e Idx 10 x 130 Burin phat da-.La i
Bédoma da Sx10x 135 Bédane de ....oreisinrrennas
Pointeau do 10120 sinleau
Chaosse-clou da ...ovierenees dx10x 120 -
Chemse-clou de ....ovvvoveeees 4x13x 150 rhl'll:a{‘ -clou do

Diétatl du jeu

Burin plat de 150, 175 et 200 mm
Bédone de 150 mm.
Chasse-goupills de 3 st 5 mm,
Painieau

Chasse-clou de 2, 3, 4, 5 o1 6 mm

JEUX DE 4 BURINS PLATE EN CHHOM VANADIUM

W80 Lo jeu composé de | pléos de @ 100 125 |0 175 mm

dxll

(\i."x| x1¥3
Mmxldxlds
Gx 14 x 165

130
% 120
S5x 14x 165
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CHEAUX POUR MENUISIER EN ACIER AU CHROM, MARQUE » RAPID «

M 100 bissouid, sons manche

Q7 A
= oL
o . S &
N 105 hissouté aves manche “ \Q\Qb )
| = A un cuseau
Largeur 4 6 8§ 10 12 M 16 18 20 2 B4 20 PR 80 35 4D sum | (©) A\
&

)
%

GOUGEE ET BEDANES POUR MENUISIERS EN ACIER AU CHEOM
MARQUE « RAFID »

@(Q/ 1
5.6 3
%

@Q) g
—) NG
< R4 OQ} \\}\%
0\ , - -
RORAOTS c’est gagner la confiance du client!
o | =]
[
Nt
N 115 ?&dune avet manche s(\Q (8 é\'
N* 120 Bédars saim sianiha. & K\(b Q‘(\ CISAILLES POUR ORFEVRES CISAILLES POUR TREILLAGEURS
N* 125 Gouge avee manche (\ \Q) Q(b
Largeur : 4 B B 10 @®\ ] |
— —_——— N 165 lengueur : 180 mm N' 170 longueur : 160 mm

Copyright: het MOT, Grimbergen
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CISEAUX POUR MENUISIER EN ACIER AU CHROM, MARQUE « RAPID »

1

Ne 100 biseauté, sans manche,

N* 135 & deux beg ®ils,®e universel, N° 140 & | bec large =t | bec étroil, type universel.
Longuakb& Q% 30 cm. Longueur : 26 28 30 cm.
Q} %)
)
N\

CISAILLES COUPE TROU ET UNIVERSELLE

N° 145 Longueur : 26 28 30 em. Ne 150 Longueur : 26 cm.
CISAILLES POUR FERBLANTIER FAGON LYON CISAILLES PASSE TOLE, DITE PELIKAN
R4
'\\0@ N
o 9
& 1@ x>
Q® é\ Aﬁ(b N* 155 & deux becs larges
\Q‘Q Q,Q (b(\ Longueur : 26 v 28 30 cm. Ne 180 Longueur : 30 35 cm.
N (0

N° 120 Bédane sans manche. ’\Q Q}\ Q CISAILLES POUR ORFEVRES CISAILLES POUR THEILLAGEURS
Ne 125 Gouge avec manche @Q (5\ A(b

N° 130 Gouge sans manche. . (\q b@ Q)(\ —

S ¥ F
S
Largeur @ 4 53 8 1012 ‘0% @ 18 20 mm.
é}' \Q) N* 165 lengueur : 180 mm. Ne 170 longueur : 180 mm.
> Ak
~ Ve
U ~ “' =, — . — — S— =
R (& &° —
O §¥ &
NS

Copyright: het MOT, Grimbergen 60
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CISAILLES POUR COUPER LES FEUILLARDS CISAILLES COUPE CUIR

N 175 longueur @ 220 mm. Ne 180 lengueur : 240 mm.

CISEAUX A COUPER LE CUIR A OREILLES (b(b N° 185 Entidrement forgées, lames polies soigneusemen! évidées & queue

traversante.
Lengueur @ 10" 12" avec ou sans coupe branche.

CHASSE-CLOUS

Ne 200 Diamétre : | 2 3 4 5 mm.

Ne 205 Jeux de 10 chasse-clous assortis de | & 5 mm. par deux piéces par
dimension,

N 185 longueur : 220 mm.

CISAILLES COUPE TUYAUX DE POELE

CLES A FOURCHES EN ACIER CHROM VANADIUM

N¢ 210 exécution noire, téles polies,
N° 215 exécution nickelée mat,

Ne 220 exécution nickelée brillani.
N 225 exécution chromée.

Dimensions : B6x7 8x9  10x1l 12x13 14x15 16x17 18x19

N 180 longueur 20x22 21x23 24v26 25x28 27x32 30x32 32x36

_——————— = ————— —————  ———

Copyright: het MOT, Grimbergen 60
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JEUX DE CLES A FOURCHES EN ACIER CHROM VANADIUM
N° 230 on toutes exéoutions.
Nombre de clés : 6 6 7 7 8 8 10 10 12 [ =
Numéro du jeu : a b c d o i g h i m
Dimensions des clés : 6417 8al9 6al9 8422 Ba23 6426 8a26 Ba28 6432 o 60 5 :
) ) N (%) N¢ 244 Jeux de B clés avec deux tournevis.
Ces jeux sonl livrés en boile carton, OQ’ X
Le prix des jeux de clés 210 & 225 est &égal au lotal de la valeur des clés composant le jeu. \(8\ (b(\o
—_— ! 0(0' Aﬁrb CLES A DOUZE PANS, DROITES, EN ACIER CHROM VANADIUM
= o
CLES POUR PEDALES EN ACIER CHROM VANADIUM 6

08 3
@

%
L
hf

N° 235 noire, téles polies de 1525 x 16,25,

Q‘)® \\Q m Ne 245 exécution noire, 1étes polies,
V- Q@ -
6@ g | N° 250 exécution nickelée mat.
CLES POUR SOUPAPES @Q Q;Q 0& [ s N° 255 exécution nickelée brillant.
\

Dimensions @ . . Bx7 8x9 10x11  12x13  14x15  16x17

27%/

LSRR EREILT

N
N° 240 en acier chrom vanadium, cw&%“é(&

et une téte inclinde 221
@ 210 mm., exécution noire %po
T CHROMRMONN 7 ii N° 241 idem, exécution nickelg Q
N° 242 idem, exéculion nic i
N° 243 idem, exécution c ée.é\. A

18x19 20222  21x23 24x26 25x28  30x32

CLES A 12 PANS, COUDEES. EN ACIER CHROM VANADIUM

Dimensicna:. . mm. 6x6 7x7 88 9@  10x10 lkq \‘@nz @%xls 14x14

N° 260 exéculion noire, 1étes polies

mm— | N N° 265 exécution nickelée mat.

Epaisseurs : . . mm. 3 3 3 3 ‘Qﬂﬁ(b(b 4 4

Dimensions :. . mm. 15x1§ 16x16 17x17 lSaQG &e& (ﬁxﬂl 21%21 22x22 N° 270 exécution nickelée brillant,

Dimensions : fix7 Bx9 10x11  12x13  14x]5  16x17

Epaisseurs : . . mm. 45 4,5 QQS b@v 5 5 5

18219 20x22 21x23 24x26 25x28  30x32
Les prix des jeux de clés 245 a 270 est égal au tolal de la valeur des clés composant le jeu.

Dimensions:. . mm. 7x8 9x10 ]h@‘ &d &‘Bxlﬁ 17x18 19x20 21x22

Epagisseurs : . . mm. 3 %‘\\)3.5 Q\’ 3\. 4,5 5 5 3 Cependant le prix des jeux 245 et 260 de 12 clés sera toujours indigué & la liste de prix,
S=—=" ‘.}% -
R©
N
Copyright: het MOT, Grimbergen 60
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CLES EN TUBE, DROITES, EN ACIER FORGE

S—tan—,

N° 275 Dimensions : . 6x7 8x8 10x1l 12¢13 l4x15 16x17 18x19
20x22 21x23 24x26 25x28 27x29 30x32 %
0%
JEUX DE CLES EN TUBE, DROITES, EN ACIER FORGE é
5
N\
\OQ \G
X (brbo-’ N 295 Jeu de 10 clés de 10 & 26 mm.
0(0 4\ Jeu de 21 clés de € & 26 mm
N* 280 Jeux de 6 clés de 8 & 19 mm. fbo Jou da 26 clés de 6 & 32 mm
Jeux de 8 clés de 6 & 22 mm. >
Jeux de 10 clés de 6 & 26 mm. Q
Joux de 1] clés de 6 & 28 mm.
Jeux de 12 clés de 6 & 32 mm.

Jeux de 13 clés de 6 & 32 mm. (y compris la 27x28 mm.)

CLES EN TUBE POUR BOUGIE

=

Ne 285 Dimensions : Longueur ; 80 mm. x 13/16 118 K\
soit mm. 2] 25 28,° o \Q
pour beugie de 14 16 & é\.

N° 300
Ne 305
N° 310
N* 290 Dimensions & mm 14
Ne 315
23
32 Ne 320

JEUX DE CLES A DOUILLES A 12 PANS

Set Nall

nﬂ

W
-
t‘lﬁ, v
~op W
sur levier, sans beite, 6 dovilles de 1/2 9716 5/8 1116 3/4el7/8
T 7, peiit jeu de 6 clés & douilles de 3/16 1/4 5/16 3/8 7/16
1/2 avec levier (ces douilles sont & 6 pans)
T 9, en boite avec levier et 8 douilles de 1/2 9/16 5/8 11/16 3/4
13/16 7/8 et 15/16.
T 11, en boite avec levier, un racaanac et 8 douilles de 1/2 616
5/8 11/16 3/4 13/16 7/8 15/16

T 12, idem a T 11 mais jeu T 7 inclus.

Copyright: het MOT, Grimbergen
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CLES AJUSTABLES

N* 325 CIé ¢ moletle, modale Clyburn,

Longueur : 6 8 10 12 14
16 18 20 22 24 pouces

Ne 330 Clé & molette, modale Crescont.

Longueur : 6 8 10 12 15 18 pouces
Ne 335 Clé a moletie Excelsior. \
T \g
longueur : 190 240 250 280 300 375 mm, \
7 g 10 11 12 15 @t'aﬁ(\g \

S F &
N° 340 Clé & tube, moddle i‘n[laés\\) \30 é\o

Longueur : b@% \’& A@130

uul e; =) re du client
Q‘(\Q > \,\\?‘)\'
N

S ,5@’ \\’00

e @Q%Q\)g.lb%{mdéla Ridgid.

QC&“Q‘Q@ du((\ 2 14 18
>\® 3D

La clé Stillson n'est présentée avec manche bois qu'a titre indicatif, elle est
fournie en exécution normale, tout acier sans manche bois.

36 pouces

Copyright: het MOT, Grimbergen 60
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N .
Kg;w QI\cQg forgées, rivées
O Longueur 320 480 (30 mm.
‘{Q&G Pour boulons de : G 8 10 mm,
0-
2 o
> &
&g Q
N QO
¥ °
> QO
: Q)Q)
Q

Ne 355 lames foraées, rivées, avec manches en lube d'acier.
Longueur 470 630 800 950 mum.

Pour boulons de : 9 12 14 16 mm

I 360 enlidrement lorgés & lames réglables el interchangeables,

Longueur : 14 18 24 30 36 42 pouces,
Lengueur : 350 450 600 750 900 1100 mm,
Pour boulons de ; 6 8 10 12 15 18 mm.

W 365 de devant, entidrement lorgés, a lames régla-
bles et interchangeables.

Lengueur : 14 18 24 30 36 pouces.
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COUPE BOULONS ISOLES

e 870 enlierement lorgés, lames récglables el inter-
changeables.

Ne 395 @)ash@a , forme feuille de sauge.
Ne 40 dé@s iquer, manche cuir,
(‘),. < ——
AN

o R COUTEAUX DE PEINTRE. FORGES,
QUALITE SUPERIEURE, MANCHE OVALE

Longueur 530 mm., capacité 8 mm.

COUPE BOULONS ARTICULES A TETE INCLINABLE

@ N’ 405 largeur : 00 30 a0 50
G0 70 80 100 mmm.
XD ,!bo-’
P &
\© (\\\ CISEAU D'ELECTRICIEN CISEAU A EGRENER

N¢ 410 Longueur 140 mm. Ne 415 Longueur 160 & 180 mm.
CONE DE REDUCTION

Voir calalogue « Tiare »,

COLLE DE MENUISIER

quelle position, Ne 420 colle & Iroid, en poudre, pour travaux de menuisorie,

Longueur pouce : 19 25 X, Ne 425 colle demi-iroide.‘en poudre, non tachante, pour travaux de placaoe.
Longueur mm. 480 630 (72) ?SEJQ% Emballage en boite de 1 kg., brul pour net, et en lut de 20 et 50 kg.
Capacits 8 1c|,\"2 «

DECAMETRES
COUPE VERRE

N° 430 article de haute gualilé, boitier cuir, mouvemen! laiton, ruban toile,
lils bronze.

N* 435 article de haute qualité, boitier cuir, mouvement laiton, ruban acier,
gravé une lace.

N 380 manche bois, systéme Goodell, QN
N° 385 tout cuivre.

N° 390 molelte pour coupe-verre ﬁ@iu. Q\' Longueur : § 10 15 20 25 30 50 mélres.

Copyright: het MOT, Grimbergen 60
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$ ..
et Etaux a pied

FORGES EN MATRICE

Enclugy

N 440 Drilles automatiques pour méches & métaux, aves mandrin 0-6 mm.

tile ot bohine polie ot loquéds,
N* 445 Drilles de précision pour margqueterie, e ot bobine polie ol laguéo

Méche de marqueterie, voir n* 1130

EMPORTE-FIECES

4 ]
30-32 . 33.35

9 10
70-7T4 ED-B4

LA SUPERIORITE D'UNE
ENCLUME OU DUN
ETAU FORGE  EST
INDISCUTABLE

5 B

N* 450 simples, Largeur des machoires :

120 130

Dimensions : 2 3 4 5 B8 7 B 9

1 14 15 mun.
&

N* 455 & élrier.

28-30 33-35 37.39

12 13

Largeur des moachoires :

170 180 00

B I8
N

—_—
EE————

Copyright: het MOT, Grimbergen
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Etaux Paralleles Superior

Entibrement forgés en matrice. ¥ compris la vis, garantis incassables ot indestructibles. mouvement de

grande précision, vis & double filetage trapézoidal & grande vitesse d'avancement.

L'#tau est muni de presse-dloupe empdchant lintroduction des limailles et cssurant le graissage constant

do la glissidre.

N 470 Supérior hxe,

Gromdote = ..ooveveevsrmsserermsrers e e rees | ] | ]
Largeur des machoires en mm. @ ... ] 75 ‘ 1]
Ecartement des méachoires en mm. a0 I

Profondeur ufile en mm. | .ocveeeennn
Paoids dtau fixe, environ kg.

Poids #lau lournanl, environ kg, -

4 b\(\o"le &Q ’#@Q 18 28
5.500 Q: 21 ’ 33
@ (O Q,((\

Copyright: het MOT, Grimbergen
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S
X (%]

O

" X
r—— __.:;i\g\gg;@/?%\: _ i

Etcg&’ S&%enor Universal

NT FORGE, TOURMANT ET PIVOTANT
Q} ﬁ TAU LE PLUS PRATIOUE QUI EXISTE
Entidrement lorgd , ¥ compris la wis, garanti incassable et indestructible. mouvement de
grande précision ‘wn ] o filetage rapézoidal & grande vitesse d'avancement,

L'étou esl mu p@n éln-'ll;pe empéchant lintroduction des limailles el assurant le graissage constant
de la gl:uui@

N+ 480 ETAU SUPERIOR UNIVERSAL N 5

Largeur des méchaires en mm. . o o 125
Cruverture des méchoires on mm. . 125
Prafondeur wtile &n mm L n
Palds kg, . L . (1
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Etau a tubes

EN ACIER FORGE, TYPE QUYERT, AVEC MORES DENTES ET TREMPES

N 485 La denture [xe des mors trempés assure un serrage positil des (ubes,

¢ mémeo sous les plus grande efforts, ce qui rend superflu tout serrage
oxogérd de la vis,
Les meors en coier, lorgés, [raisés el trempés, se conserven! en bon
d#at durant des cnnées. Les dents des maors soni renforcées vers le
centre du tube, de sorle que des tubes irde courts peuvent étre
sorrée olficacement.
Indestructible malgré son poids réduit.

S

ET@T{& A AGRAFE

SSRAPID,

X
NG Q}\
S5

CGHSTR[IGT]DN ROBUSTE. SIMPLE ET SOIGNEE

Grandear ..., ... | k3

Z'::irll‘:: :: ':'ﬂ:'“" ooy i H: @'\'@\ %@Q
Polds g 1 60 Qﬁ

N+ 480

ETAELI FORTATIF FIONNIER V

ave: 5 cuvertures de 1/2 -

a4

e

1”174

& chaud.

1" 1/2, pour cintrer les tubes
jusgu'd | pouce & froid et jusqu'd 17 1,2

Grandeur ..., | ] ] 2 12 | ]
A Pour tubse e dia- N* 500 Corps en lonte, michoires rapportées en acier.
mbtra  insbeiou
q...l:r::':u:: 1: r'Ln q: N* 505 ontidrement INCASSABLE, méchoires rapportées en acler, mouve.
Posds kg, B H u ment de précmsion

Caractéristiques
N* 485 ETAU A CHARNIERE &
margue Plonnber, entidrement lorgé, mors denléﬁ@\ Ml@ - T |
[ [ T T | 2 3 4 5 B
T Fopour lubas e &
Grandenr po e diamien e s Largeur des méchoires ......... mm. 50 G0 70 B0 90 100
Juveriure A |  Poids approgimatif ... kg. 0.6 1,3 2 29 4 5 !
Paids by @0 1 . — . S - J
O A

Copyright: het MOT, Grimbergen
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(]
X
O
K
& €
EQUERRES POUR MECANICIEN \ p§b‘
N° 510 simple. Ne¢ 515 & chapeau, Eéw\ﬁn%\ UR MENUISIERS
ZEY
- %)
4 >N
4 &7
’ N
Dimensions :  100x70 125x80 150x100 200x130 i‘ Ne 535\,&10 Qnte, lame acier poli, sans onglet, lame graduée.
250x%160 300x170 400x200 5002250 o= ‘__-E ne s le’ fonte, lame acier poli, avec onglet, non graduée.

\\Q b@mg ueur : 200 250 300 mm.

EQUERRES POUR MECANICIENS

Dimensions - 150z100 200x130
250x160 300x175

EQUERRES POUR MENUISIERS

(@)
- . 6
\S
P
N
N QQ
(&) Q,(\ ‘ Q}’
EQUERRES POUR MAGCONS ET TAILLEURS DE PIERRE EQUERRES POUR Cmmbﬁoé 0\\

S

N° 520 en T, a chapeau. Ne

i | Ne 550
[
J ['H \Q, $ N° 545 semelle bois, avec réglette laiton, lame acier bleui, sans onglet,
% semelle fréne a 3 rivets.
& > Neu
] \Q ~<b Q‘(\ Ne 550 semelle fréne & 3 rivels, avec réglelte laiton, lame acier bleui gra-
QS (§) A(b duée, avec onglet.
6& i @ \&Q)(\ Ne 555 semelle bois de rosier, avec réglette laiton renforcée ol rosace lailon
\ i dué let
N° 530/531 linement polies, largeur 35 @n @Q (b AR raGSteEReEng el

Longueur : 200 250 300 mm.

Longueur : 500 ‘QQUD Q mm.
S N
\

Copyright: het MOT, Grimbergen 60
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FAUSSE EQUERRES POUR MENUISIERS

N 550

N* 560 semelle lonte tixe, lame acier.

N° 565 semelle fonte mobile, lame acier $\0
N° 570 semelle bois mobile, renforcement laiton, lame acier. {\—O Q)Q (bq
= = b\ —
@ x K\
)
Qg’ S
EQUERRE A COMBINAISON N \$® 173

ﬂl?ﬂ'.“]“"'j"'lﬂ;‘; m

BE e

N 575 lame en acier, araduée mm. et pouces, cuullsa%@le
©° .0
&
RN\
= = ———— — A \}_'\ _— —
RS &

Copyright: het MOT, Grimbergen 60

K
QAP ., EN ACIER AU CHROME
oUR MONTURES EN BOIS

FERS POUR RABOTS METALLIQUES

N° 595

Largeur du fer : 44 50 | 60 70 |
pour rabots n® 1983-88-89 1984-85 1986-87
pour rabets n® ou ou ou
pour rabots n® 3-20-113 4-5 6-7 1990

double.
N* 600 simpie.
N° 606 & dents

1l



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

RAPID

FERS POUR VASTRINGUES

N° 610 largeur 70 mm. pour vasiringue ou n® 80.
N 615 largeur 65 mm. pour vasiringue ou n* 56.
N° 620 lorgeur 52 mm. pour vastringue ou n® 55,

N* 625 largeur 52 mm. pour vastringue ou n® 51 el n* 52

N° 630 largeur 38 mm. pour vastrinoue  ou n® 65 Ne 630

FOREUSES A MAIN

N° 640 & roulements & billes, & carte ver @ Viteg U - 10 mm.

N' 645 & roulements & billes, & &R@r oper], Ix@esse, 0 - 6 mm.
PRI

N 650

N° 655

N° 660

& carter lermé en fonte malléable, engrenages hélicoidaux en acier
taillés dans la masse, capacité 0- 10 mm.

la méme, capacité 0- 13 mm.

la méme, capacité 0- 15 mm,

N* 665

SUPPORT D'ADAPTATION

pour tous modéles de porle-foréts de 13 mm.

Copyright: het MOT, Grimbergen
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FOREUSES A MAIN D'ETABLI

a descente cutomatique & deux vitesses, carter en
lonte malléable, engrenages coniques taillés, denture
hélicoidale systéme Klingelnberg, roulement et butée
a billes, article de toul premier ordre.

N §75
N° 680
N° 685
N° 690

capacité 13 mm,, hauteur 680 mm., poids 19 kgs.
capacité 16 mm., hauteur 810 mm., poids 24 kgs.
a 1 vitesse, 12 mm., hauteur 530 mm., poids 8 kgs.

a | vitesse, 9 mm., hauteur 480 mm., poids 4 kgs.

Ne 701

11 - 13,5 -
le 21.
N° 695 Etau de loreuse d'établi.

Méchoires de 60 mm,

comprenant | cage, coussinels en 1 piéce lraisés et reclifiés de
16 - 21, 3 guides, la cage lormant elle-méme guide pour

Quverture B0 mm.
Poids 2 kg, 100.

s
&—-
‘ﬁ-—n

FERS A SOUDER POUR AMATEURS

Ne 710

Ne 715

N* 700 téte entourée, article soigné.

N° 705 droils, évidés,

GRATTOIRS TRIANGULAIRES POUR MECANICIENS

en acier chrome vanadium,

longueur de lame 150 200 mm.

a cuillére triangulaire évidée, longueur cuil-
lére 70 mm., totale 150 mm., en acier chrom
vanadium,

a cuillére demi-ronde évidée, longueur cuil-
lére 65 mm., lotale 150 mm., en acier chrom
vemadium,

Numéros : 0 1 2 Q? \ 5
Poids : 50 100 zon Q) 500
8 7

600 700

Filiéres rondes exlensibles, voir catalo
Boites complétes filidres et tarauds, @éﬁlc@e «6€

GOUGES POUR MENUISIERS

N°* 720 wvoir ciseaux de menuisier.

Copyright: het MOT, Grimbergen
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HACHES DE BUCHERON « RAPID » HERMINETTES

Cognées avec manche de 90 cm.

N¢ 725 & manche droit.
N° 730 & manche courké,

N° 735 Coaunées sans manche.
Poids - 1000 1250 1500 1750 2000 o,

Poids : 1750 2000 ar. N° 760 forgées sans menche, poids 2 kq. 100

Largeur du tranchent : 130 mm.

JAUGES DEPAISSEUR

N° 740 Cognées Colling, avec mancho. ,bQ KQ)
Poids ay, 4 4y 5 livres @ ‘\\0
: — 0
O oo 7/,
HACHE DE MENAGE « RAPID » HACHE DE Pl.ﬁmé\:. {@DQ.K ,b’bq 7 o e
GQ (\(9 ‘b&

N* 765 Nombre de lames : 11 13 15 18 20
Epaisseur de lames des calibres, en centiémes de mm.
11 lames 4 6 7 8 9 10 15 20 25 50 100
13 lames idem jusque 10, puis 20 30 40 50 1] 80 100
15 lames idem jusque 25, puis a0 40 50 60 80 100
18 lomes idem jusque 60, puis 70 80 a0 100
20 lames idem jusque 25, puis 30 35 40 45 50 55 60
70 80 90 100

N 745 forgées, qualité e! présenlation supérieure,
Poids - 500 600 700 800 1000 %{D @te hache & marteau, poids 750 gr.

Copyright: het MOT, Grimbergen 60
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JAUGES DE FILETAGE

N¢ 770 simples, sysiéme International.
N 975 simples, systéme Whitworth.
N°¢ 780 doubles, systéme International et Whitworth,

JEUX DE CHIFFRES A FRAPPER JEUX DE LETTRES A FRAPPER
)
Qb @. N° 805 & simple engrenage, manivelle non débrayable, meule agglomérée,
QQQ Avec meule de mm. 75 100 125 150

(@

.9
%o %
%
5
? 4,
7 ©.
O /] V.
) _
s, B
2 o
HHHHHHHEHE%@}Q@%F

N* 810 & simple engrenage, manivelle débrayable, meule vitrifiée, support
d'allutage en V.

4LE4ann0nnnnnanney

%,
@0

Avec meule de mm. 125 150 175

-,

W 815 & triple engrenoge, manivelle débrayable, meule vitrifiée, support

Qualité supérieure pour la fonte et l'acier. >
d'alfulage en V, bati en fonte malléable.

Ne785 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12
Avec meule de mm. 125 150 175

JEUX DE CHIFFRES EN ZINC

Les machines & meuler n815 seront lournies,
suivant le slock, en modéle & agrale
ou en modéle avec pied,

30 40

Copyright: het MOT, Grimbergen
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D

MANDRINS PORTE-MECHES SYSTEME GOODELL POUR MENUISIER

N° 820 & 3 'mors, avec queue cénique n® |.

Capacité: 1 &4 1&6 2&10 2&13 3&16 N¢ 850 téte noire, modéle normal, manche fréne vemni.

N¢ 855 téte polie, modéle & p2ne allongé, manche

N: B : . e - r
25 Jeux de trois mors pour mandrin Goo- fréne verni.

dell.

N°¢ 830 Ressorts pour mandrin Goodell. 22 25 28 30 32 mm.

MARTEAU A CLAVETTES
MANDRINS PORTE-MECHES SYSTEME WILLIAMS

ANNORAEOORY

N¢ 860 téte noire, manche blane.

N° 865 téile noire, manche rond, pour ménage.

Dimensions : 22 25 28 30 32 mm.

N835 & 2 mors, avec queue cénique,
Capacité ; 0-6 0-10 0-13 0-16 0-20
Queue conique : 1 1 2 3 2ould

MARTEAU DE CHARPENTIER, MODELE AMERICAIN

N° 870 1éte entiérement polie, manche Iréne poli
verni.

W‘w 5 e
F"r’-“' sl S -_"‘5-5'—_!%“!' N° 875 téle noire ou brunie, manche fréne verni

MANDRINS PORTE-MECHES SYSTEME JACOBS
Dimensions de la téte : 25 27 30 mm,

MARTEAU A CLAVETTES POUR MARECHAL

N° 880 téle polie, manche fréne.
N° 840 avec queue conique.

\ Poids : 350 500 gr.
Capacité 0-6 0-10 0-13 3-15 mm. A ' 0,
(%4} \'\,' 17, MARTEAU POUR AJUSTEUR, MODELE FRANGAIS

@Q S (\A N' 885 avec manche,

(%) (b N* 890 sans manche.
Séf Poids : gr. 300 400 500 600 700
MANDRENS: PORTE-FORETS El% O 800 1000 1250 1500 2000

N° 845 & 3 mors guidés, de. ms1 MARTEAU POUR AJUS NODELE & o—
Capacité : Qﬂ ,5\.013 A(b 16 mm. '
Ouisie mmql@ 6@ é\ 2 N: 895 avec manche.
\b\ Q\ (8,& N° 900 sans manche.
AR AR

Q \‘0 <@ Poids : gr. 300 400 500 600 700
10} & .& 800 1000 1250 1500 2000

Copyright: het MOT, Grimbergen 60
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MARTEAU POUR AJUSTEUR, MODELE ANGLAIS

MARTEAU D'ARDOIS, 2> ENCLUME POUR ARDOISIER

N° 805 & boule, avec manche.

Ne 910 & boule, sans manche.

Ne 915 & péne, avec manche.
MN° 920 & péne, sans manche.
Poids : gr. 100 200 300 400 500 600 700 800 00 1000

MARTEAU DE MAGCON

L

N° 965 en acier forgé.

ARRACHE-CLOU D'ARDOISIER

N° 960 en acier forgé.
N° 925 Carré et p2ne Iranchant, modéle Flandre.

N° 930 Carré avec manche.

MARTEAU DE CARRELEUR MARTEAU DE VITRIER

Nombre de dents :

Poids : gr. 1000 1250
MARTEAU A BOUCHARDER N° 935 avec trou ovale,
Poids @ gr 1000
Nombre de dents . 5x8
Poids . gr. 2500

N° 970 en acier lorgé. N° 975 en acier forgé poli blanc avec manche.

MARTEAUX MAGNETIQUES

F—m

N° 980 avec manche poli, poids 100 gr., péne et frappe rond.

@% DE PLACAGE

(%)
ir, @(Qxe polie de 90, sans manche,
Ié?&,Qf:)ahe‘ tranche de 90, avec manche.

MARTEAU DE PLAFONNEUR

N* 940 avec claveltes, entiérement polis N° 981 avec manche poli, poids 150 gr., frappe ronde et péne fendu.

Copyright: het MOT, Grimbergen 60
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MARTEAU A PIQUER POUR CHAUDIERES

N° 1025 avec manche,
N° 1030 sans manche.

N' 985 en acier forgé.

=
=
[ —
MARTEAU DE CORDONNIER =
[ =)
=
=

MARTEAU A DEBOSSELER
MARTEAU DE SELLIER

N° 1085 double, de 500 gr., avec manche fréne.

Nt 990 facon Blanchard, poli blane, manche en fer d'une seule piéce, semel-

les bois rivées. MARTEAU A DEBOSSELER

Ne 995 poll blanc avec manche en lor d'une seule pidce el semelles bois
rivées, avec arrache-clou. .
N° 1040 simple, de 500 gr., avec manche [réne.

MARTEAU DE TAPISSIER MARTEAU POUR HORLOGERS 66

ck 4
s .
) ®<\_O \Q)Q

N° 1000 facon [rancaise, & claveties, manche tourné. Ne 1010 Iiﬂemvgg{

\ (b.—
VEURS

MARTEAU A PLANER

N° 1045 double, de 375 gr. avec manche fréne.

MARTEAU POUR ORFEVRES

O
N
ST

\b Q} \{~ N° 1050 en caoutchouc, de B0 mm. diamélre, avec

Q?’ “’{@'"““ 1 poli, avec manche, diométre de la ‘ manche {réne poli.
N¢ 1015 finement poli, avec manche verni. (‘\Q e\, J& 26 & 28 mm.
‘Q ;\% — _ - —— —
S S > '
R

<
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MARTEAUX POUR FAULX

N° 1055 & battre les laulx, sans manche, & lrappe carrée.

Ne 1056 & batire les loulx, sans manche, en chrom vanadium, & froppe carrée.
Ne 1057 & battre les laulx, sans manche, & deux pénes.

ENCLUMETTES POUR FAULX

N° 1060 modsle plat, poids 1000 ar,

N° 1065 modéle & péne, poids 1000 ar.

N* 1070 ovale, pour mines et carridres.

N 1075 de forgeron, modale frangais, sans manche.

N° 1085 modéle allemand, péne en travers, sons manche.
N° 1080 de carrier ou & fendre, péne en long, sans manche.

N° 1095 de carrier ou & lendre, carrée, sans manche. '\(\
N° 1100 carrée ou & rompre, avec manche, fagon un?

N* 1105 carrée ou & rempre, sans manche, fagon be § avec trou rond.
Poids : kg. 3 3500 4 4500 5 5500 @ car. 300 400

Copyright: het MOT, Grimbergen

S ¢ POUR MECHES
\)\ OQQUEUE CYLINDRIQUE

N¢ 1115  pour assorliment de méches cylindriques
de | & 13 mm., par 1/2 mm.

N 1120
N° 1125

MECHES EN ACIER AU CHROM

Pm——
——— e ————

cylindriques, de 1 & 13 mm.

coniques, de 8 a 50 mm.

(Voir catalogue « TIGRE ».)
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MECHES A BOIS

N° 1130 logon suisse, & queue corrée.

N* 1135 fagon hélicoidale, & queue carrée.
Diamétres . mm. 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

MECHES A BOIS A TROIS POINTES

N° 1155 fagon Douglas ou Paris, hélice polie, & queue carrée.

N° 1160 fagon Irwin, hélice polie, & queue carrée.
N¢ 1140 enlieérement polies, queue carrée,

Digmétres : mm. 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 Diométres : mm., 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

56 38 40 Q;Q’
18 19 20 21 22 23 24 25 26 28 30
\x)@.
S &
A\ ‘0® O
MECHES FRAISES A BOIS NS

MECHES A BOIS FACON IRWIN, EXTENSIBLES

en sachets de 25
pidces en dimen-
sions assorties.

e 1145 entidrement polies, queue carrée & 7
couteaux.

Dicmétre : 16 20 mm.

N° 1165 Diamétres . 142" 1lag”

Copyright: het MOT, Grimbergen bo
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Meules abrasives
&

GENERALITES :

Hotre usine nulilise, pour la labrication de ses meules, que des abrosils de toul premier ordre, d'une
fqualité constante, qui permel d'cssurer & ses meules une qualité toujours identique. _

Le rendement d'une meule dépend cependant d'un asser grand nombre de focteurs, et il o8l néces-
acire, pour en obtenir safisloction, de tenir compte des indications du labricant résumées ci-dessous.

Marque Composition
de la mouls de la meule - Gm'd'w_ -
ATUR Vitrilide, contenant 95 % Ebarbage des aciers au carbone trempés ou non, o
d'Alumine pure (Al OF) de l'acler coulé, Aflutoge d'outils.
Vitrilide, contenant 99 % Affutage d'outils en ocier ropide et usinoge dm%z
RUBLA d'Alumine pure (AI' OF) spdciaux,
itribée, penani plus de 99 % | Travail des ociers alliés, aciers cémentés, acla@\inox (\
NEVA ulnl;&|ﬁ;n:n;.£ u[l_’q,ra{}'] dables ef pour la rectification plane en géﬁ ?’
de la jonie grize. O
S &
Usinoge de la lonte, de l'aluminius %
Vitriliée. méialliques, st spdcialement I'aliy ils -
CARBORUNDUM Oorbure de Silicium pur, queties an corbure de Tungsté iyl bi-
- dia, Bidurit, etc.) X, K(b
LU Qﬁﬁ S & ]
Aggloméré 4 la risine synthé-| Ebarbage et usinage Q&n grando
RE-GRIFP tique {Procédé « BAKELITE »)| vitesse. o $ 03

(%) N
Q . @Q\ &
& N Q
arn & .
r Lt I'abrasil qui la compose,
ougiéiinusculs dant les arétes cou-
i us rapidement que le méal 4
ul

détache rapidement de la meule

Dureté des meules :

La facteur DURETE est un des plus impertants dans le re
La dureté d'une meule varie par son agglomdrant ef
1l faut considérer chogque grain d'abrasil de la me
pantes attaquent le métal @ meuler, ¢t qui s'usent notu enl
travailler est plus dur, Dans ce cas, il fout d.o‘nc]qu.q [ :@ﬁ e pidement de la meule
laire ploce & un grain infact qui eontinue le i E . raison quun u
m:::iilur des métoux d?Jn doil étre agglomérée deQon X! mlm grains usés g'en détochent ropide-
néa o

meal oost donc une meule « tendre « qui convi d ux durs; el inversement.
(%) N
PRSI
>
N
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0(5\ \\K Dureté

)

&

HWEP dure pour un métal donné, les grains usés s'sn détochemt
al

Si d'outre part on emplote u
dilficilameni, continuenl & &'&mouw
d'opérer uno prossion cxagénée, Nwur

oule se lustre, ef &chaulle le métal sur lequel on est cbligé

1.&{: ndement de plus on plus laible,
Cesl pour oes m:mnsé&l n@\sgamﬂls permis de juger une meuls en se basant uniquement sur sa

durée @ K\
Il caf bien plus 4&(\ { é@ d'awoir une meuls qui a &1é vile usée, mals qui a produit un travail elficoce
damns le moindre 1 t nséquent avec la plus grande économie de lorce motrice et de main-d'ceuvre,
quune meube aqui X durd longtemps, mais qui o demandé un travail plus long pour un rendement
moindre. &) (\

(%)

N
Q bo
% d@:ns ci-desanus le tableau de dureté dos meules GRIPP

>

B

o
>

Inb.n Inhdr.a _'hm_:.d: mn.;ru-n dur _| trits dur
G | L F T &
fb(b GRIFE H I M o |z
] K N R |
| [ o | s -
- - o o )
| HE-GRIFP m v | V i Wl

Le CARBORUNDUN wvenant, dans |'échelle de duretéd, immédiatement aprés le diamant, est donc le seul
abrasil copakle d'entamoer les carbures de lungsténe, el donne les meilleurs résuliats dons le meulage de la
fonte of des aclers ephoioux trés durs,

Il est égalersent employt pour le meulage des matidres non mélalliques (verre, pierre naturells ou ar-
lileelle, matitres plastiques, elc)

Vitesge de rolation des meules :

Moo meules vilrifides sont calculées pour un travail normal 4 une vitesse clreonlérentiolle de 25 métres
saconde, o les agglomdrées BAKELITE & 40,50 métres seconde

La régularité de la vitesse d'une meuls est également un des facteurs trés impertants de son rende-
ment, car une meuls qui tourne trop doucement s'use plus vite, el une meule qui tocurne trop vite s'dchoaulie.

On supposs parfols qu'une meule est plus tendre au centre qu'da lo périphério; c'est chsolument
inexact car si elle parait s'user plus vile et éire ginsi plus tendre, c'est parce que #Mant devenue plus petite
ot lournant encore ou méme nombre de jours, sa viksse circonbérentielle (qui doit &re de 25 m. pour nos
meules) diminue en proportion de son diamétre.

On peut aisément s'en rendre compie en examinant le tableau des vilesses en prenant par exemple
une meule de 500 mm. de diamétre, on verra que celle-ci, pour 25 métres seconde doit tourner 4 955 tours mi-
nute, et loraquielle est usée jusqu'd un diamétre de 30 mm. par exemple elle doit tourner & 1580 towrs pour
laire la méme vitesse circoniérentiells.

Il el done recommandable soit d'ougmenter la vitesse du béh lorsque la meule descond & 20 métres
seconde, ou de chonger la meule de bati aprés 20 % d'usure
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|

Hombre do tours & lo minute pour une vilesse circonlérentiells
de métres ssconde : [

Dicmétre de | ==
la meule en| 20 m/5 25 m/s 0 ms 40 m/s 50 m/s 60 m/a
e OB =y o e I Ty - T S | ==
. . . | . |
Tours minute Tours minute Tours mi.11u1crITl:>‘ur3 minuie |Tours minuu.-lT:-urs mi.nule.

25 15250 19000 22850 30500 38000 45700

50 7ES0 8550 11450 15250 19100 22900

75 5000 300 7500 | 10000 12500 15000

100 3R20 ATTD 5730 7E50 | 8550 11400

125 3050 B0 4580 100 B30 | 9ls0

150 2540 3180 3810 S080 6350 | 7820

i |

160 2120 2650 | ze0 4240 5300 | B3SO |

200 1910 2386 | 286S 3825 4775 5700

250 1525 1910 2290 3050 3815 4575

300 1270 1580 | 1908 240 | A7 3810

350 1080 1360 1630 2175 | 20 3260

400 955 1193 | 1432 1912 2388 2850

450 850 1060 1270 1620 AR 2540

500 762 ' 955 1145 1525 | 1908 2288

Grosseur des grains,
Ces grosseurs sonl délermindes par temisages puccessils of selon des normes bien &abli
ques pour tous les fabricants de meules. I

Ci-dessous un tableau dennant lo gresseur des grains ol leur comparaiscn avee la

trés gros | gros moyen ! fin | tris fin
g 16 30 [ B0 150
10 20 35 100 180
12 L] 45 | 120 E!IZIEI\
| &0 | | @ (b@'
. Q &\

I |- .

Le grain n* 8 & 12 correspond & la laille d'une 3‘@%”. C]Q‘b
1

® = i AU mrt,@l Pagual). ' i
it O t
Cowk L @ (Peak bouer |
» nti00et 120 . - RO AT KBCISION s,

AR AR
—— C;J -TJ- 9, = = —_—
QS0
N
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en connden, en carborundum loutes qualilés, grains el
duretés,

Dicmétres de 25 & 500 mam.
Epaisseurs de 6 4 40 mm,

LIMES DIVERSES EN CARBORUNDUM

N+ 1180 Limes  CARRE TRIANG. RONDE Iz ROND.
Longueur : mm. 100-150 100 150

Epaisseur : mm. 6 ] ] 10 13 1] 20 25 L]

FIERRES A AIGUISER
H* 1185 Dimensicns : mm.  100x30x30 150=30x30 1506c50%25
150x50x50  200x5025 2005050

N 1190 PIERRE A FAULX

en carborundum.
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PANOPLIE DE MEULES

comprendant un ¢sso nl

meules courantes Yeori

el en Darborund&

Ne 1175

N° 1195 & 5 vues, en chéne.

N¢ 1200 & 5 vues, en teck.
N* 1205 de poche, en chéne.

Copyright: het MOT, Grimbergen
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AR
NI
S &
& A\(b PINCES UNIVERSELLES ORDINAIRES
O ‘\ Lntigrement loraées, branches noires, téle polie, trés
\@ bien ajustées, gqualild supérieure.

e 1210 Longueur : 5 G 7 8 pouces

> R
0 (\ PINCES UNIVERSELLES ISOLEES
g&remant lorgées, téte polie, trés bien ajustées, qualité supérieure.

Ne 1220 Reovétement bakélite.

Longueur : B 7 8 pouces.

PINCES BLITZ ORDINAIRES

N 1225 enliérement lorgde, noire,
Longueur : 7 9 10 12 14 pouces.
PINCES BLITZ A MOLETTE
N° 1230 entiérement loraée, noire, méchoire renforcée.
Longueur : 7 b 10 12 14 pouces.
PINCES A GAZ
N° 1285 & deux frous, entidrement forgée, branches

noires, 1éle polie.

Longueur ;: 9 10 12 pouces.
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PINCES A CONE

N° 1240
N° 1245
e 1250

L~ am—

Longueur :

PINCES COUPANTES DE COTE, MODELE AMERICAIN

entierement forgée, branches noires, téte polie N 1295 entiérement forgées, pour lil dur,
entidrement forgée, entidgrement polie. Longueur : § 51y B 7 pouces.
en acier chrom vanadium, lorgée, branches

noires, 1éte polie.
Vélo

: B pouces. Auto : 10 pouces,

PINCES MULTIPRISES (POLYGRIPP OU POMPE A EAU)

—_

Ne 1255

N 1255

Ne 1260

Ne 1265

PINCES COUPANTES POUR TREILLAGEUR

N* 1300 entiérement lorgée, branches noires,

Lengueur 160 180 mm,

entiérement lorgée, en acier au carbone, bran-
ches noires, 1éte polie. Longueur 9%,

entiérement lorgée, en acier chrom vanadium,
branches noires, léle polie.

Longueur 4"y ™

9Ly PINCES COUPANTES ARTICULEES

Boulon pour pinces Polygripp.

PINCES COUPANTES DE

Ne 1270

N¢ 1305 emboulies en t8le d'acier.

DEVANT

Longueur : 150 mm

lagon Comié, entidrement lorgée,
naires, 1éte polie.

PINCES COUPANTES DE

Ne 1275
N 1280

Longueur 160
S
DEVANT, @{\o\\ Q\) ’bé\o

4

olie.

PINCES COUPANTES
POUR RAYONS DE VELOS

Enllércmenfé&:&s. {é\e', 1

enliércmqr\ﬁ‘ m.é&@h \'i#

Long . 5 6 7 pouces,
¥ >

N° 1310 breanches embouties en téle d'acier,
mdéchoires massives,

org@oug@tes oe cors

Ne 12 Qfg

@gueur :

Longueur

co&%éd e, entigrement lorgée, 18le po- 6 pouces.

I noires,

on
1

oise, en acier chrom nickel, 16l
anches naires.

5 [ 7 pouces.

Copyright: het MOT, Grimbergen
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PINCES COUPANTES ARTICULEES MASSIVES

Ne 1315

N 1316

N° 1315 pour il trempé (cordes & piano), méchoires interchangeables.

Longueur 8 pouces, capacité 3 & 4 mm.

N 1316

pour fil dur, tétes et méchoires d'une seule piéce.
N° 1320

méchoires pour n® 1315,

PINCES A BECS PLATS

X
&
5
e
—— 0 . é\
\QG@W 5"
k\)% 08 “en acier forgé, noires.
. Q 70 en acier lorgé, polies
O@\ \Q Longueur : 5

{ﬁ%@\ﬁ\f

<O

RADIO ORDINAIRES

Grandeur 8"

51y ] 8 pouces.

REEBOORDRRDRD

N° 1375 Lengueur :

PINCES RADIO ISOLEES

5y BY: pouces.

\
Q\Q’ Q)\h PINCES POUR MODISTE
0N |
Q Ne 1380 longueur : 125 mm.
N° 1335 Q
N* 1325 Dbecs plats normoux, noires. Q \Q)Q . Q}’m
N° 1330 becs plais normaux, polies, A(b" 0@ 0\\
N° 1335 becs plats longs, noires. . 0@ so\\ K@ . l
N° 1340 becs plats longs, polies. O\\ Q\) é\o PINCES A VOIE GARANTO
Longueur - 41/, ] 515 6 7 8 \Q) (b(b' m 5% 1698° ‘wsiil
Q é\' AK _ ' 1385 potit modéle
@ Q (\ m N 1390 modéle renlorcé, pour scies circuloires,
& 9 _
A7 \‘ X = S o h
PINCES A Bzcs‘enl\!ng s(\e’ —
O Q7 o PINCES EMPORTE-PIECES A REVOLVER
N° 1345 @cs ro@no@x, noires —
i id las&otx&ds {Qrmqux, polies,
N’&ﬁ\ b@ To! Q!ongs, noires.
& BDQ%CS s longs, polies. N° 1385 en i6le emboulie, polies ou brunies
sQeLo I Y, 5 S 6 7 8 pouces
> & ¥
SN e -
R
NS

Copyright: het MOT, Grimbergen
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PINCES A DENUDER LES FILS ELECTRIQUES

Longueur 270 et 300 mm.
N° 1400 Longueur - 200 mm,

N°* 1430 exécubon nickelée.
N° 1405 PINCES A OUVRIR LES TUYAUX DE PLOMB

Dimensions : mm, 105 125 145 175
sQ 185 225 270 300
PINCES A COUPER LES TUYAUX DE PLOMBE ‘\60 0 Lengueur 105 mm
N° 1410 Longueur : 300 mm. Q\q‘ @A B
e, @ Q\\ PLANES POUR MENUISIERS, MARQUE « RAPID »
RO

N° 1435 entidremenl foraées, polies, article soigné.

0 Lex de 200 min.
N 1415 Capacité 11 13.5\)(?5 \ﬁ\\ %&(ﬁ o
Q Q\) (b&
- k‘. O\
PINCES POUR ANNEAUX DE PORC PINCES PO%Q%-@DEQSI:; e —_———
. ‘Q‘ $Q) (b'(b

N* 1440 modéle lixe, lourd, section 20x8.
I° 1445 modale lixe, demi-lourd, section 16x6. N 1450 modéle exiensible lourd, sechon Z0xE

N* 1420 entidrement forgées.

N 1421 coulées. we8 porte-scie 1440, 1445 ot 1450, sonl entiérement polis et d'une présentation et d'une qualité, absolument

supérisures,

Copyright: het MOT, Grimbergen 60
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PORTE-SCIE A METAUX EXTENSIBLES

N* 1455 plianl, extensible, modile  alle-
mand, demi-lourd.

i 1460 pliant, extensible, modéle  alle-
mond, lager. M* 1485 plicnt, extansible, & polgnée platolat

REGLES DE TRACAGE EN ACIER
— H N 1470 non groaduée, non biseautbe.

Lengueur | 500 600 800 1000 mm:.

N* 1478 non grodude, blseautbs
Longueur - 500 E00 BOD 1000 mm.

M 1485 en béne promier cholx, modéle couran!, pourisr dd:Sﬁ
N' 1490 Rillard on frdne premior cholx. Longusur : 50 @)
N* 1485 Vaorlope en fréne prdmiar choix. Longueur g\

>

Copyright: het MOT, Grimbergen a}o

un cutil RAPID CHROME... cest mieua !

Correspondance entre nos numéros de raboti ol 168 rODOM SIMIMIINGE 1, s e ——— o

N* 1500  équivaul & N 3.
N* 1505  équivaut & N* 4.
H* 1510 douivaul & N 5.

HN* 1515 équivenst & Nt B
N 1520  équivaut & N* 7
N 1525 équivaut & N« 20,
N* 1530 dquivaut & N 113,
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“ \Q bo er double

N\ 1 ongue
OQ <& 1500 230
(b\ N 1505 240
X "b(b N° 1510 350

> » 1515
L& e NG
,b’b

ueur min J cdu fer min.
Ne 1525 240 44
Ne 1530 260 44

Ne 1535 pour e lents,

yueur © 240 mm C rdu fer : 70 mim

Tuive

quivaut a N* 7



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

e ——

RAPID

SCIES CIRCULAIRES TYPE AGRICOLE

N 1540 denture couchée.
N 1545 denture & crocheis.

Dimensions : celles-ci s'entendent en millimétres, diométre x épaisseur x alésage normal !

200x1.2x25 350x1,8x25 500%2,5x%25 650x2,8x30 800x3,5x30
250x1,4x25 400x2 x25 550x2,5%25 700x3 x30 850x3,8x40
300x1,6x25 450x2.2x25 B00x2,7x30 750x3.5x30 900x4 x40

Nous tenons régulidremen! en stock les scies & denture couchée de 200 mm. & 500 mm. inclus, et |
& denture crochet de 450 mm. inclus jusgque 800 mm.

SEMOR T
WELFRAM.

double denture, en acier fondu, longueur 12" — 22 dents par pouce.
en acier au tungsténe, longueur 12 — 22 ou 32 dents par pouce,
simple denture @ main, en acier fondu, longueur 12" — 22 dents par pouce.
acier au tungsléne, de 12" x 14 x 0.7 — 22 ou 32 dents par pouce.
en acier au tungsténe, de 12" x 16 x 0.8 — 22 ou 32 denis par pouce.
en acier Rapide 18 %, de 12° x 16 x 0.8 — 16, 22 ou 32 dents par pouce.
pour machine, en acier au tungiéne, de 12" x 20 x 0.8 — 14 denis par pouce.
en acier chrom vanadium, de 12" x 25 x 1.5 — 10 dents par pouce,
en acier Rapide, de 12" x 20 x 1.25 — 10-14 dents par pouce
» 12" % 30 x 1.5 — 8 denls par pouce.
14" x 30 x 1.5 — 8 denis par pouce.

» W
" ®

NOMBRE MAXIMUM DE TOURS MINUTE DE NOS SCIES CIRCULAIRES Q Q;Q

QUALITE AGRICOLE R4 Od\
Diamétres : . 200 250 300 350 400 450 500 55 \\ ’
Tours minute : 4500 3650 9100 2600 2300 2000 1800 w \)‘0 &0\6\ SCIES SAINT-JOSEPH
Diamatres : . s00 650 700 750 800 850 80O Q ,OQ
Tours minute : 1500 1400 1300 1200 1100 1050 1 K(b N 1600 Gl coiiaite

Q Ca A\ > = :
wx 4 d s H
SCIES CIRCULAIRES, QUALITE MENUIS Q;Q > N° 1605 qualité exira supérieure, lame boulonnée,
3 R \(b' dos aminci, manche poli et verni.

& denture fine, couchée, @
N* 1550 Dimensions - 50x0.6x10 63x0.71QN x@?& X Longueur : mm. 300 350 400 450 500

100x0.8x15 150;:10 @} (g'énu& 5 S50 60O BSD 700
NOMBRE MAXIMUM DE TOURS MINUTE, . IRCULAIRES la méma' que Ne¢ 1600 mais avec arosse der-

QUALITE ME ,rﬁ% \{. ture, spéciale pour charpentier.

' 2

Diamétres : 50 Q;@ ? @u 150 200 Longueur . mm. 550 600 650 700
Tours minute 12000 {’b Q‘)&m uu\e; 8000 6000 4500

20 ST

N

S
N 600

Copyright: het MOT, Grimbergen
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\@C‘)(;c%'soa TRONGONNER

SCIES A DOS

N¢ 1615 qualité couranie, manche ouverl. CAVID DOMIMELE & coaman. | '_"__“::'_:il
. . o mmﬁ'\r
N° 1620 qualité supérieure, manche fermé, lame bou- Q‘\’ . é Rt r e TR
lonnée. @ K\
52
Longueur : mm 300 350 \‘Q DAVID DOMINIGUS A CO.0LM Bf
RS me‘;mnumw

SCIES DE PLACAGE N 1660 \? ch four électrigue, montée avec douille 4 rivels, denture normale, avoyée et affu-
AI!@ enli ent polie, soigneusemen| dressée et lrempée.
N° 166 ugae mais & denture PERFOREE.
(80 & un rendement maximum el maintient son iranchant pendant toule la durée de son exislence.
ﬁb(b . . mm, 900 1000 1050 1100 1200 1300 1350 1400 1500 1600
@qgr@ au milieu ; . mm, 115 115 115 120 120 125 130 130 135 140
ur a l'extrémité © mm. 50 50 50 55 55 60 60 60 BS 65
Ne 1630 lixe, droile, Ql isseur mm 1.2 1.3 1.3 14 1.5 L5 LS 1.5 L5 L5
sl o
B i . 200 225 250 No 1625 ' réveisible, tolidée. Q" Poids lo piéce : ka. 0,900 1 1.1 1.2 1.3 1.6 1.8 19 21 2.3
Longueur - mm. 1650 1700 1800 1900 1950 2000 2100 2200 2250 2300
SCIES A GUICHET SCIES DE JARDINIER Largeur au milieu © . mm 140 145 150 155 160 160 160 170 180 180
s Largeur a ['extrémilé : mm. B5 70 70 75 75 75 80 85 85 a5
e Epaisseur © . . . . mm. LS 18 17 17 17 18 18 18 18 2
PR A o PR Poids la piéce . . . kg 2.4 2.7 3.1 3.4 3.6 a7 4.4 5.1 52 59
. e Longueur @ . . mm. 2400 2500 2550 2600 2700 2800 2850 2900 3000
N° 1640 denis & tirer, poignée PlStOIm-A(b, N Largeur au milieu - mm 190 190 200 200 200 210 210 210 210
N¢ 1635 Longueur : 300 mm. Longueur de la lame : 3% 3-@)le Largeur & lexirémité . mm a5 100 100 100 100 105 105 105 105
AN T
Epaisseur . mm. 4 2.1 21 2,2 2,3 2.3 2.4 2.5 2.5
Poids la pigce | kg, 6.2 7 7.2 76 8,3 9 9,5 10,500 10,500

SCIE EGOINE A TRONGCONNER

-

e

.
i

U
i - - -
" T
Hens, hela, i ’ '
Crlealenfl
e ""-r-'\ff-'al}:fuIa,f.-wF.-.a.F,-.-INMFNFr:!lr.rlw.[mflvivfnfnl'adnlu

N* 1670 szie a trongonner, lorme St-Joseph, avec poignée bois verni lizée par 3 rivets, el munie au boul
d'une monture bhois permellant le travail & deux hommes, lame en acier au four électrique, entid
rement polie, denture américaine, avoyée el allulée, soigneusemenl dressée el lrempée.

Longueur en mm_ : ) 600 700 800 900 1000 1100 1200

Paids, la pigce ) ; 1.2 1.3 1.5 L7 1.8 2.1 2.5

N° 1655 avec oreilles rivées, dentu&a@nen

&
:z@s us@ 1500 1600 1800 2000

\\Q '\\ —

lengueur | mm.

<
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Ne 1675 & denture normale, lame en acier au four électrigue, avoyée ot allutée, entidrement polie, soigneu-
semenl dressée et trempée, sans monture.

MNe 1680 La méme mais & denlure perforée.
Donne un rendement maximum et maintient son tranchant pendant toute la durée de son existence.

Longueur en mm, : . . . 1500 1600 1650 1700 1800 1900 1950 2000 2100 2200

Grande largeur . . . . . 260 260 260 260 260 260 260 260 260 260

Pelite largeur @ . . . . 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100

Epaisseur mm. @ . . L8 2 2 2 2 2.1 2.1 2:2 24 24 . @

Poids, la piéce, kg. : . 3.8 48 48 4.9 5.2 5.7 59 6.2 7.1 7§q

Longueur en mm. - . 2250 2300 2400 2500 2550 2600 2700 2800 2500 ?J

Grande largeur @ . . . 260 280 280 280 280 280 280 280

Petite largeur : . . . . 100 100 100 100 100 100 100 100 é

Epaisseur mm. : . . . . 24 24 24 24 24 2,6 26 26

Poids, la piéce, kg, : . . 7.7 7.9 8.2 8.6 B8 9.6 9.9 10,100 4@ é, \\Q)
S \° 6\

Ne° 1685 Montures pour scies a crans. .\

SCIES POUR MARQUETERIE N" q qua]tte courante.
de marque connue, Eberle ou

; = % eb deniure espacée.
Tdl @Q { @ém:e.s pour métcw.x:l ) s ]
— 20 —ér—nés(\ » —
oR 665 e
NS
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Ne 1720

N° 1715 comprenant les articles suivanis

N 1720
N* 1725
Ne 1730
e 1645
N° 1646
N 1647
N 1648
Ne 1755

| enclumette double de 1 kg. 600.

| enclumetie double de | kg,

| enclumette ronde double de 1 kqg.

marteau & débosseler double de 500 gr. avec manche
I marteau & débosseler simple de 500 gr. avec manche
marteau & planer double de 375 gr. avec manche fréne.

=

| maillet caocutchouc de 60 mm. diamétre, manche fréne
1 ler & cintrer, longueur 40 em , poids 1 kg

que nous pouvons fournir séparément.

PS. — POUR LES MARTEAUX DE DEBOSSELAGE, VOIR CHAPITRE MARTEAUX.

Ne 1730

Ne 1785

fréne,
fréne.

poli
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N* 17680 branches pleines, noires, l8les polies,

lermelure acier.

Longueur : 21 23 cm,

Ne 1765 branches pleines, entidrement poli, ler-
melure acier.

Lonqueur @ 21 23 25 cm,

N° 1770 fagon Lorraine, branches creuses noires,
sans écrou de sreté, téle polie, lerme-
lure cuir.

N¢ 1775 lagon Lorraine, branches creuses, entié-
rement poli, avec écrou de shreté, fer-
meture cuir.

Lengueur : 21 23 25 ¢

N* 1780 branches pleines cintr e ent
poli, lermeture cmr, [(Ll

laille uruque 22 Cr{\

» |
\v

4"0
N¢ 1785 fcqcm\%e @ v:ﬁ?‘plemes entié-
e P‘\

~\Qn1qte<hcn(\
o(\ \0 A(b

(\
\b\ﬂ a@ Vigier, branches pleines, entiére-

li, lermeture acier, deux lames
0\0 Q Q) onl une rivée) allutées, avec écrou de
@ 5 sﬂrelé taille unique 28 cm.

Copyright: het MOT, Grimbergen 60

cier, deux lames
OC‘Q u de sireté, laille

\'.I?BE e lleuriste, nickelé, lermeture acier, laille unique 17 em.

de [leuriste, noir, téle polie, lermeture acier, taille unique 17,5 em.

Ne 1B05 & raisins, noir, téle polie, lermeture cuir, taille unigque 21 cm,
Ne 1810 Cisecu & égrener, longueur 160 & 180 mm.,

Ne 1815 pour cuir, denté, téte finemenl polie, branches lagquées noires,
fermelure acier, taille unique 24 em

Ne 1820 Ciseaqu pour cuir, denté, lames polies, branches laquées noires,
taille unique 22 cm.

Ne 1825 & volaille, avec brise os, une lame dentée, linement nickelé, lerme-
lure cuir, taille unique 26 cm.

NOTICE IMPORTANTE : TOUS CES SECATEURS SONT GARANTIS EN ACIER FORGE.

m N° 1830 Ressorls pour sécateurs, de 65 & 85 mm. de longueur.
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X «O
é&nmés\ DE MENUISIER
& °

TARIERES

-

Q@
Ne 1850 & Ey@g @l@nchos carrées, en dcier foraé, téte et épaule finement polic.
O

Q

N 1855 ‘§ é]m@gl branches rondes en acier lorgé, 1éle linemen! polie,
XS

"80 %@jem : pouces . 5 6 7 8 9 10
XS
X S
(\’b TENAILLES DE BETONNEUR
(%)

N° 1860 forgées, noires, téle linement polie

Longueur : pouces 9 10

Agrandissements de la pointe d'une lariére SCHLARING, mentrant la

perfection du lilet double d'engagement et des couteaux, AILLES: Do L

Ne 1870 forgées, fagon militaire, téte et charnidres frai-
sées el mécanisées, longueur 12", téte line-
ment polie.

N° 1840 torses & douille, marque SCHLAGRING.

Maml@S@ (ccon Irwin, a douille, marque SCHLAGRING
N 1845
Longueur : 600 mm.

Dicmétres : mm. . 10 11 12 13 14 15 18 BQ\?

24 26 28 80 92 34 *Q?(sb\ «{\em.
\ :ub(\ 13/16

Diameétres = pouces . 3/8 7/18 1/2 9/ N K@}

N\
7/8 15/16 1 Q)@,rs({@’q RO
%)
N

TENAILLES DE CORDONNIER

\é}o Q\‘ (b,‘ N° 1875 t’:rfées_ longueur 7 pouces, téte linement
. ) %) olie.
TARAUDS DIVERS ‘x\oﬂug{ﬁe\g@
— ﬁ;‘o.(b “‘:(\ é“?{‘ -
B MESEES o
N

Copyright: het MOT, Grimbergen 60
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Ne 1880 modéle Peugeol, double usage.
Lonaueur de lo lame : mm. 80 100 120 140 160 180 200

N°¢ 1885 modale américain, & lame traversante.

N 1890 modéle américoin, & lame traversante renforcée.

N° 1885 modéle américain, @ lame non traversemte.
Lengueur : mm. 80 100 125 150 175 200 250

N* 1900 modéle Perlecl
Longueur : mm. . 100 125 150 175 200 '\ﬁ\

X «O
&

\ﬁmmghs A LAMES MULTIPLES

e \
Fixation de ld&% pﬂf‘\ncndﬂn, avec lames de réserve dans le manche.

_ _— e N° 1920 Corps en laiton nickelé,
. e, longueur totule : 100 mm

larg, des lames : 3 - 2 - 1 mm.

=== e 1925 Corps en laiton,
==c==t= longueur totale : 140 mm.
larg. des lames : 4 - 3 - 2 mm.

N° 1930 & manche bois,
c==e==20  |ongueur lotale @ 150 mm.
=== |arg. des lames : 4 - 3 - 2 mm.

me——gmr==2 N¢ 1935 & manche bois,
e longueur totale : 170 mm.

larg, des lames : § - 4 - 3 mm.

TOURNEVIS POUR ELECTRICIEN Q

Ne 1905 quanQ??m (\ ,b‘bo

= e 1908 q@né ou

Ne 1910 %lé {a@
L 1 de la lame : mm. \? \ ‘Z}Q
anguour e la la 100 2 0 50 75 200

RS (&
'roumﬁwibﬁb %b "8{‘
N* 1915 manche &1@‘0@ &

Long P : mpp | W 75 100
d?.zﬁ\‘("\@~ N\

Copyright: het MOT, Grimbergen 60

N
N

1940
1945
1950

1955
1960
1965

TOURNEVIS AUTOMATIQUES AVEC RESSORT DANS LA POIGNEE
EXECUTION NICEELEE

Longueur totale avec tournevis, 51 cm., avec 3 lames et bague de fixation.
le méme, mais longueur totale 70 cm.

Longueur totale avec tournevis, 51 cm,, idenhque au n’ 1940, mais seulement avec 2 lames nt sons
bague de fixation de la spirale.

TOURNEVIS AUTOMATIQUES SANS RESSORT DANS LA POIGNEE
EXECUTION NICKELEE

Longueur totale, $1 cm., avec 3 tournevis et bague de fixation,
Le méme mais avec 2 lames, sans bague de fixation.

& cliquet, gauche et droite, manche poli et laqué.

Longueur lame : mm. 75 100 125 150 175 200

TRANCHES

N° 1970 & chaud, sans manche, en acier fondu.

N 1975 & chaud, sans manche, en acier chrom vanadium.
Ne 1980 & froid, sans manche, en acier fondu.

Ne 1985 & froid, sans manche, en acier chrom vanadium,

Poids : 1000 1250 1500 1750 2000 gr.
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TRUELLES DE MACON

Entidrement forgées d'une seule pidce, finement polies, trés bien trempées, avec col de cygne noir, manche
blane en fréne. longue virole cénique, g non rivée (sauf sur demande), entidrement garanties.

Marque « LE LION »

N° 2000
Fagon Bruxelles.

N° 2001
Fagon Florelle.

Ne 2002
Fagon Bruges ou
(Gand, bout poin-
fu,

Ne 2005
Fagon Anvers, col
droit. (Col de cy-
gne sur deman-
de.)

Ne 2085 T x ine-
Ne¢ 2080 Truelle de carreleur, trempée, linemen| Lr:::l;c:f;: g:acged:h:;;?ﬁmeh‘x_

polie, longueur 170 mm., col de cygne, versante, manche poli verni.
queue traversante, manche poli verni.

N® 2010

Fagon Liége, col
de cygne. (Col
droit carré sur
demande.}

Longueur : mm. 120 140 180 180

Ne 2015
Fagon Sorby ou
Paris.

N¢ 2020 Fagon Mons,

a col de cygne rond. Truelle & polir pour amateur, col droil soudé,

He.3M0: Trusile & polir pour: plalonneur; &-bout polie 1,2 line, queue non traversante.

rond, trempée, {lexible, finement polie,

col droil, queue traversante, manche N° 2045 Bout rond, lame trempée flexible.
N° 2025 Fagornd@) poli verni,

nai {Guign! N* 2050 Bout pointu Jlame non trempée rigide.

Longueurs mm. : 120 140 160 180 200 Longueurs mm. : 120 140 180 180 200

Copyright: het MOT, Grimbergen bo
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Forgées d'une seule pidce,
virole cénique.

Ne 2055 N 2070 N* 20860 et 2085

N 2055 Platresse, modéle ARNHEM, queue traversante, manche poli verni,
lame trempée, llexible de 280x130, qualité supérieure.

Ne 2080 Platresse Florelle, qualité supérieure, manche poli verni, lame
linement polie et trempée de 290 mm.
-
Ne¢ 2085 Platresse Florelfe, qualité courante, manche verni, lame polie,
trempée de 290 mm.

Ne¢ 2105 Narbonne.

N° 2070 Platresse Tournai, qualité supérieure, manche poli verni, lame N° 2110 [ltalienne.
linement polie et trempée de 240 mm. @onguaur de la feuille : mm. . . . . 180 200 220 240
Q Largeur au talon et au bout en mm. :
Narbonne 115x55 125x60 13065 135x70
< lelienne : . 110x45 115x45 125%50 135x50
Hauteur du col en mm.
Narbonne - 75 75 80 80
Italienne : . 75 75 80 B0

%)
a0 N° 2090 ((\‘.\83? g
Ne 2100 \\) Qo é\0
N° 2075 Truelle pour laire les coins intérieurs. 06 \Q (b(b'
N* 2080 Truelle pour laire les coins extérieurs. @Q Q% (b& Ne 2120 Ne 2115 N 2116
\Q R %) ; i Terrazo.
N° 2085 Truelle d'ardoisier, manche poli verni, lame ﬁ%mem\p&, tigifd Raiiieniie Losm, e
pée, flexible de 21030 mm. AR (\Q’ N° 2115 Lorraine, col droit de 100 mm., de - 180x135x135  200x140x140
¢ (b N° 2116 Terrazo, col droit de 55 mm., de 180x110x110%3 mm. épaisseur.

Ne 2120 Tyrolienne, col droit de 80 mm, de : 160x115x 90 180x125x 95

N° 2090 Truelle de rejointoyeur, dite réparoir, p@é&e @Gn\m, argeur.
XS N* 2125 La méme, non trempée, pour amateur,

N¢ 2085 Truelle de rejointoyeur, dite répcrr{@qig&ndé@e 10 mm. de 1/2 fine, polie, de : 160x115% 90 180x125x 95
largeur. N
oS O oF I
N° 2100 Truelle porgetresse, deml-ill@@oh@ tr , lame de 130x30. Ne 2180 Truelle jointoire triangulaire, 100 120 mm.
O~ X7 @
PRI
\ ===
NP
R
N
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TRUELLES DE PLATRIER

Ne 2135 fagon Lyon, & dégrossir, lorgée d'une seule piéce, linement polie et trempée, col droit de 80 mm.,

queue traversante, épaisseur de lame 13/10.
260x145x120

Dimensions : 280x150x125

BOIIDODDDDDOREDD

Go,
4,

&

%
%

N 2145
Ne 2140 & lisser, & col droit de 80 mm. de hauteur, rivé, platine laminée, frempée et linement polie, hi&&tée,

N° 2140

&
S .

&

épaisseur 9/10, queue fraversante, manche noir & deux culots cuivre. Q
Dimensions : 260x145x120

& lisser, a col droit de 80 mm. de houteur, rivé & 40 mm. du talon, platine lamméé tre

finement polie, biseautée, épaisseur 8/10 mm. queue traversante, manche no d

cuivre. . ‘6

260x140x110

2
IRIR)

N° 2145

/\
’%;-,/)

Dimensions :

TRUELLES GRATTOIRS, DITES

« BERT @Q
gueue fraversante, manche verni. [

Q}
N° 2150 dentées d'un cdté, lam & l@ﬂ

N 2151 deniées des deux @90@@ {@BD

Copyright: het MOT, Grimbergen

Ne 2220

N° 2200 entiérement polies, manches laqués jaunes, longueur 27 cm. droites.

Ne 2205

N¢ 2205 entidremenl polies, manches laqués jounes, longueur 27 cm. latérales.

TONDEUSES POUR MOUTONS ET GAZON

N¢ 2210 lomes polies de 11 em., droite, pour moutons

N+ 2215 lames polies de 1] em., coudée, pour gazon.
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TONDEUSES A GAZON

Ne 2220

e 2225

machine de qualilé supérieure, roues de 220
mm. de diamétre sur 30 de large. « The Uni-
verse Popular », 4 couleaux, roulements
bronze.

machine de qualité supérieure, roues de 220
mm. de diamétre sur 30 de large. « The Uni-
verse BALL BEARING », 5 coutcaux, roule-
menis & billes.

Largeur: 10 12 14"

Ne 2230

« The Super Universe BALL BEARING », roues de 3

-
teaux, roulements & galels aux roues, roulsmerg 11 113

ment pour terrains dilliciles, garontit la coupes{ ue

< &
N

Largeur :

Q
e

NN
\:ct ﬁ sur 35 de large, & 5 cou-

eaux, convenant particuliére-
. uteur d'herbe,

1
X3

® ¢
R . & @

Copyright: het MOT, Grimbergen
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-0
PIECES DE RECHRNG@OH\&QDEUSES UNIVERSE ET SUPER UNIVERSE

N* 1 Joue droite. N 19 Goupille d'encliquetage
N 2 Joue gauche, Ne 20 «) Bondelle.
N 3 Roue b) Rendelle.

4 Porte-lames rolali! (complet), ¢} Rondelle
N 5 Porte-lame lixe. Ne 21 Clavetle.
N° 6 Lame fixe. N° 22 Boulon du manche pour les lerrures.
N 7 Entretoise. N¢ 28 Boulon et écrou d'ajustage de la lame fixe.
N° 8 Pignon (droit). N° 24 Boulon el écrou pour support du rouleau.
N° 9 Pignon (gauche). N° 25 Boulon et écrou pour support de la lame fixe,
N° 10 Rouleau bois. N° 26 Vis de fixation de l'entretoise.
N° 11 Axe de la roue. N° 27 Vis de lization de l'axe de la roue.
Ne 12 Manche seul. N° 28 Vis de lixation de la lame lixe.
N° 13 Poignée du manche. N° 29 Clé
N° 14 Ferrure du manclie. N° 30 Boulon d'attache pour la poianée.
Ne 15 a) attache supérieure de la poignée. Ne 31 Ressort.

b) attache intéricure de la poignée. N° 32 Houlement & billes.

N° 16 Support du rouleau bois (droit). N* 33 Graisseur
N° 17 Support du roulecu bois (gauche). N° 34 Cuvetle des roulements & billes
N° 18 Coussinets bronze. N° 835 Céne.

En commandani, avoir soin d'indiquer : Le numéro des piéces, les marques venues de lonte sur la roue de la
tondeuse, la largeur de coupe de la tondeuse.

—_——————
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VASTRINGUES

Ne 2280 ¢ branches courbées.

longueur totale : 250 mm.
Largeur du ler : 52 mm

Ne 2285 & ler concave.

250 mm,
Largeur du fer ; 52 mm.

Longueur totale :

Ne 2280 pour tonneliers, longueur totale : 450 mm., largeur du fer : 65 mm, 66 g
m \\Q’
B\ 3
AN
S
N° 2295 réglable pour gratter e meQ}Q @3
Longueur totale : g\mm\g (bq

>

Largeur du § QL Aﬁ
Q(\w

\\’b

Copyright: het MOT, Grimbergen 60

8 © 1&@05 simple, poli, & deux méchoires, lige de 10 mm.
Q @\l 2310 simple, poli, @ 2 mdchoires, tige de 12, roulements & billes.
2315 & racagnae, poli, & deux méchoires, lige de 12, roulements & billes,

Ne 2320 simple, poli, & 4 méchoi-
res, tige de 12, roulements &
billes. ——

N- 2325 & racagnoc, poli, —
méchoires, tige de 12, roule. =f==¥
ments & billes.

N 2090 & racagnac, nickelé, & Gy
4 méchoires, lige de 12, roule-

ments & billes.

&

N¢ 2335 simple, poli. & 4 méchoires, lige de 12, roulements & billes, mais avec poignée el téle caouichouc.

N° 2340 & racagnace, poli. & 4 mécheires, tige de 12, roulements & billes, mais avec poignée et éte caout-
choue,

N 2345 & racaonac, nickeld, & 4 méchoires, lige del2, roulements & billes, mais avec féte el poignée
caoutchouc,

MORS POUR VILEBREQUINS

N* 2350 & deux méchoires.
N* 2351 & qualre méachoires.

N* 2350 A 2350 B 2350 C 2350 D
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Quelques renseigne\g@-n :4@ conseils pratiques que

nous avons

\,)@ is a votre intention
s€ N DES POUCES ANGLAIS EN MILLIMETRES
1/64 u.-m\\@-- QN /8 15.87 1 3/4 44.45 8" 203.20
1/32 0. ,Q 1/16 17 46 1"13/16 46.04 | ¥ 22B.6
3/64 | Q a4 19.05 1" 7/8 17 62 10 254,
1/16 é 9 @ 13/16 2064 1"15/16 49.21 m- 279.4
5084 1%0 7/8 2222 - 50.8 12 3048
3_."32~‘\-0 é}(% 15/16 1Bl 2" 1M Eé ;‘J :3" ggg 4
. " ¥ | T 1" 254 2152 : 1" G
I+ 2355 Colombus, avee plod de proleadour. @ Q 7 1 1/16 2599 2 a4 £8.85 15 381
.t xQriz oy 397 1" iR .57 3 76.2 16" 4064
¢ 2360 Colemiuas avee pied de peolocdour et roletbe. 3 476 1" 3/16 3016 ol Py BRSS9 18" 4572
> s :
O 74 5.56 1" 144 | 3175 e 101 6 20" 504
Languevr 120 150 mim. ) B.A5 1* 5416 33.34 4 1,/2 _1]-1 3 ?2 "553 B
032 74 138 | 3482 5 | 127, 2" 609.6
Q 5/16 7.94 1" 7/16 36.51 s /e | 1397 26 EED.4
Q /8 9.52 1" 172 aml [ | 1524 23': .” 1.2
7/16 11.11 1" 9716 39.69 6" 1,2 }Hgé gg Br?ig
VRILLES SUISSES 172 12.7 1" 5/8 41.27 ™ azv
9/16 14.29 111,16 4% 86 ™12 190.5 ko ala.4
CORRESFONDANCE ENTRE LES OUVERTURES NOMINALES
DES CLEFS A FOURCHE ET A DOUZE PANS MILLIMETRIQUES.
AVEC LES DIAMETHRES DE LA TIGE DES BOULONS COURANTS
. Correspond Correspond
Caorreapond & Ci d . 3 .
N+ 2400 poignde noubs. Ouverture de la boulon ".él,nq_::‘l : nr;:":;:: Si o approximative- approximative-
clof t | d'un dicmdtre de | d'un diamdtre de | TRt & un boulon | ment & un boulon
N* 2405 poignée crdinaire. mur pla Gige de iqe do Whit. d'un diamé- SAE d'un digméb-
| ? | tige | e do tige de tre de tige de
Diamétres : mm. 2 3 4 5 ] — .
L)
Bx? Ax 35 ] x 1/16
8x9 | 4x5 ix x1/8
VHILLES HELICOIDALES X 10% 11 Ex7 | %5 -
12x 13 Gx7 6= * 5/6
O 14x15 Bx xB Iidx x 3/8
-Q 16x17 x 10 9x 516 x 6=
(\\ X 18x 19 x 12 1011 38x ® 1,2
20 x 22 12x 14 -
< QO 21 x 23 1214 7/16 %
(\ b@ 2 x 26 16 x x 16 1/2x9/16 5/8x 11,16
M 2410 poignée noude. O AN 25 x 28 : % 5/8 x 34
X @Q) o 27 x 32 18 x 22 x 20 —_ 3/4x7/8
N 2415 poignée ordinaire. (%) so @ A0x32 20 % 22 =20 . x7/8
O, & 32 36 22x24 : 7/8x
Diamétres : mm. 2 > @ §\l‘
e \\ R \\ = — - — =_—_——————
— = = N
O~ ¢ &
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POIDS EN KG. AU METHE COURANT POIDS DES mr(.;é%as\ AUY USUELS PAR METRE CARRE

j00000080

DES FERS CARBES. RONDS. HEXAGOMES ET OCTOGOMNES | Acior doux (¢ \'\\’@é{r 1..;;:., ﬁ;ﬂ plE.;.b
5 5 N fa)
La dizeasion des hexagenes e aclogunss sat priss s pat. 0 1 QS 228 2150 1.783 2843
05 | < 4470 4.300 3.575 5,685
, SO 8940 8600 7.150 11370
1.5 1341 1280 10,73 17.06
mn Carré fend Hexa Octa mm. Carrd Hond Hoxa Ot a x_ Qé\ 17,88 17.20 14,30 227
—_— | —t—|— 25 2235 2150 1788 2843
5 0.194 0.153 0.169 0,159 23 4116 3231 3.568 3364 3 Q Q.‘H-S 26,82 2560 | 21 45 Ml
B 0.240 0220 0.243 0.229 o 4.481 1518 3885 3863 15 @ O® 27 48 3129 30.10 | 2503 39,80
7 0381 0245 0.331 0.312 25 4,863 3817 4.216 3975 ’fko b 3140 3576 3440 | 28,60 4548
B 0.£59 0.391 0.432 0407 25 5259 4179 4560 4.299 o 5.9 40.23 3870 32.18 51.17
] 0.630 0495 0.546 0.515 27 5672 4452 4917 4835 O@ XS 38,25 44.70 43.00 35.75 56.B5
10 0.778 061l 0675 0635 28 .100 4788 5.288 4.986 ,& B 0_, 47,10 5364 5160 | 42.90 6822
1l 0.941 0.739 081G 0.770 29 6.543 5.136 5673 5349 X0 07 | 54.95 6258 60,20 50.05 79.59
12 1.120 0.879 0.971 0916 a0 7.002 5497 £.071 5.7H C: D Q@ £2.80 71.52 6880 | 57.20 90,95
13 1215 1032 1140 1.075 az 7.957 B.254 £.907 6513 N | T0ES ED4E 7740 £4.35 10233
14 1.525 1.197 1.332 1.247 M B.994 7.060 7.798 7352 (%) @. 0 | TR.50 E9.40 B6.00 | 7150 113,70
15 1751 1.374 1518 1431 || 38 | 1008 7.815 742 8.243 o) 27 1) I 864 8.3 946 787 1251
16 1.992 1.563 177 1628 8 | 1123 8819 9.740 9.184 X Q 19 | a7 107.3 1032 | BS 8 134
17 2748 1.765 1.549 1838 40 1245 9772 10.79 10.18 (%) 13 Tir A 116.2 1118 93.0 147 8
18 2.521 1.878 2.185 2081 47 13.72 1077 11.90 1122 %) H | 1099 1252 120.4 ' 100.1 1592
19 2.809 2205 2.435 2286 44 15.06 11.8% 13.06 12.31 15 ! 117.8 134.1 129.0 107.3 | 170.6
b 3112 2443 2858 2.544 46 16.46 1292 14.27 1345 Q) . 16 195 1430 1376 1144 181.9
21 3431 2692 2,975 2.805 4B 17.93 14.07 15.54 1465 \O) 17 1335 152.0 1462 121.6 193.3
# 3.766 2956 | 3265 3.078 50 | 1945 15.27 16.86 159 O H 1413 160.9 154 8 128.7 2047
("X} 19 149.2 169.9 163.4 | 133 216.0
DENSITE DES METAUX USUELS Q\\ 0 P 1370 L1788 1720 1430 B —
66 Qg &’ DIMENSIONS, POIDS ET FILETAGES NORMAUX DES TUBES A GAZ
Aluminium . 256 Flomk Lo 11.37 Fonle grise . . Q@ S o
Cuivre . . . . 3.93 Zine . . . . ?.éﬂ Laiton L WOE Oé 0\\0 nominal | 158 | 174 3/8 2 | 34 " 1" 14 17172
Etain . A Acier o 7 Q an pouces . . —
Mickel . . . . . B3 Bronze .. . BT . 0@ so\\ \@ exiarieur 10 13 17 2l a7 kK] 42 48
\ o $\0 inidris 5 g 12 15 21 el 3 A0
A Vaide de ce pelit loblecu de densité, {] es! pessible, connaissani la densité de 'ockfONu Q!I d lar Inthrieur :
aizément le polds d'une barre ou d'une téle qui n'esl pos renrise au tableau pr m: uivant. Poids au mbire 0.4 0 0.85 12 17 24 24 43
Exemple : | métre carré d'acier pése 39 kg. 250, l'aluminium ayant une dfgﬁﬁ w.—..é par .56 Nnr_:ﬁﬁ e e ” " " y ’ " 1 "
= 304 lais plus léger que l'acior done 1 métre carré aluminiv pouce . .
. ‘b . M;mninul 34 T | A L T L I 3Tie &
EXEMPLE : B po
Un métre courant d'acier rond de 15 mm. phse 1,374 kg \Q K\ Q . exiériour 52 &0 70 76 B3 89 102 114
Que pésera une barre daluminium de méme longueus c di lrl:-" -
Lz densité de lacier est de 7.8; celle de ]nlumlmum jvisé par 2,56 = 304 lois plus intériour “ sl Bl 67 T3 8 gz 104
légar que l'aciar. Q, AT mm. . ..
Done, un métre courant d'aluminium de 15 mm @ﬂm ;@9# ' 457 gr. P:I.{iil au  métre 16 5.5 B4 74 g6 a7 1A 4E
. 11 11 11
Méme raiscnnement pour le tableau sulvnrgx\&b 1{‘@] l:g_ﬂ-;:u;a filets ]_] - 11 11 11 11 S

Copyright: het MOT, Grimbergen
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RAPID

SPECIFICATION DU POIDS POUR LES FIECES A FONDRE O
SUIVANT LE POIDS DU MO DIAMETRE @'ﬂ A FORER POUR TARAUDER
= STRE
— — —
Matériel du Modble Fente Laiton | Einc ‘ Culvre |Aluminium &alumisius Pnu.r hlul WW de . 2 (
} —
=3
=3
=3
3
=3

3
N\
1 age & et Whitworth
N\

(pur) | 1/4 s/16 | am 7/16 | 1/2 58 | an 7/4
s - | ¥1s % Treu de diam, mm. 49 | 835 | 77 9 102 | 131 | 16 | 188s
Bots e bovie e 1 108 Ty 22 02 123 o i Pour filet WW de 114 | 138 | 1172 l 15/ | 134 | 17/8 | 2 | -
Bois de hétre .... 97 108 11.3 94 | 114 35 10:0 Trou de diam. , 2741 | 2085 | 3393 | 3543 | 3830 | 4080 | o4
Bois d'ocaiou ... 1.7 132 13.5 112 137 44 127 ——n \)9==z\ s== == = ——
Bois de chéne ... 5.0 10.1 10.3 86 104 33 95 Y
CUlvre ............ 0.84 0.95 0.98 0.81 0.99 0.33 0.95 © 60
Plemb ..... 0.64 072 0.74 0gl | - | 0.23 0ET o Pour taraudage & filet & gaz
Fian 089 100 103 095 | |0 15 Y @
IDE ciiinsniens s ! i 1.16 0.96 0.38 e = s
-_ L | | 3 1.8 gDz de 18 | e |am | e | sm | o3a | oae 1 114 112 ] 2
0@ O diom. mm. | S.E 1na | 1s 9 | 21 | 25 | 285 305 |85 | 45 | 57
TEMPERATURES ET COULEURS DES METAUX 66\ > R
Température et Coul % (\(b Pour taraudage & filel méirique, pos normaux.,
T da | @ L] SUrE
empérature de fusion de différents métaux que prend le fer chaullé au rouge Q)Q) S — e
— ' . —— Pour filet 51, de . ‘ 14 L7 ‘ 2 ‘ 23 . 26 ' ] I 1 | 5
i T
L Gutigrads Costos do Fockr | m (‘)(\ Trou de diam. mm. | 1.1 s | e e | |28 | 33 | a2
N Pour filet 51[ da . [ 7 | &8 a 10 1 12 14
1 PR Y LR See 1300-1400 I
Aluminium ............. 700 Rouae ??Q)Q\Q’\\Q; Trou de diam. mm. . 49 59 | 66 | 76 | 835 | 9,25 ! 9,95 ‘ 116
ATOREL -vsvemsens reeeres 1000 H “ ——— P — SR Eeuia S W W S—
imoi | 425 Rouge . QQ’ Pour filet 51. de . 16 18 20 | ou 2 sm | ;|
270 Houge < - Trou de diam. mm. 136 14,95 16,55 1895 | 2035 | 2335 257 | 187
30 Orange loncd . . .QHKQ) ‘\Q) T— - - = — — - - =
1050-1200 Orange clair A 0\
1500-1600 Blane ébloulssa 0
- 1050-1200 o\ | Pour taraudege & filet métrique, pas fins,
o Pour lilet métdque do | 1.4 17 2 22 | 26 | 3 | 4 | s | & | 7 | e
Températures ot Couleurs correspondantes pour le r&! Trou de diom. mm. 1.2 1.5 1.8 2.1 2.3 .7 35 1.5 5.2 62 | BB
. - \" W~ Pour lilet métrique de | g | 10 |2 || s 8 | w |2 | W | @ K
Couleur Jaune pale ... Température THF AN Trou de diam, mm. ' 88 01 | 121 | 142 | 163 | 183 i ?EI'Z | 205 | ME | 06
= Joune pelle ... - . 230° | Dutils pour lg ﬁ\vn —_——— — —_————
" Ena or . e | Fraises, ql.{sau
. urpre 250 | A ;
O v B | B ped g& S Pour taraudage & fist SAE.
. Efurpl}o_[an.cﬁ ............. . 280 XQ §\ ® ‘ = i _ . —_— S E—
E &L Slalr = . 7 | y ] | ar
Pour filet SAE de.| 14 | 5716 | 3/8 [ 7716 | 1/2 | & IE 5 E 176 34 |13/16 | 7/8 1
. Bleu loncé N
e @ K 1 cuile: pour led awans cln. bkt I L M— | 69 | 85. | 98 | 4 | 128 | 145 I 158 | 175 | 191 | w5 | 237

- ,,—,™——
_ ===
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COMPOSITION DES ACIERS INDEFORMABLES AU
CHROME DES MECHES HELICOIDALES «LE TIGHE =

TOLERANCES DE FABRICATION
DES MECHES HELICOIDALES « LE TIGRE -

| Chrome . 12413 % jusque I M. s 0,018 mm.
| Carbone ngal de Il a Bmm .ooeens .
Manganése DASOS % 614 10
1 AR 10,1 & 18 mm
| Veanadium D1&D2 % 18.1 & 30 mm
Silice (troces) :nbérlaure a 030 % 30,1 & 50 mm

Quelques conseils, basés sur notre expérience. pour obtenir le moximum de rendement des miches
« LE TIGRE =

AFFUTAGE

Cette opératicn, d'une importance caopitale, doil élre cxécutés suivant les directives ci-dessocus

A) los arétes coupantes doivent avoir le méme angle d'inclinaicon par repport & l'axe. Cet angle est de 5%
pour les travaux courants - i peul &tre porté & 6B* pour lorer des malérioux durs.

B) les arétes coupantes doivent dre parfaiiement droites el de méme longueur,

C) les angles de dépouille doivent étre dgaux, (Fig. 1.)

ANGLE DE DEPOUILLE

Langle de dépouille vorie suivant la matidére & porcer @ il o8l de |2* pou
étre de 15 pour forer des mélaux tendres avec forte avance. Pour des ux
avance, ool anale peul dre rddult & % (Fig. 2.)

L'angle lormé par le sommet de la méche et l'ardle coupante dm’Qﬂr @5‘\& angle est de plus
haute impartance; il ne peut en aucun cas ére infésour & 1200 #F{@GJ &\ Q

COMSEQUENCES DUES A UN MAUVAIS AFFUTAGE
5i les angles des ardes coupantes sont dilléreats, Il:m-::uaur une seule aréte
elfectuera le travail et, par conséauent, la méche lomm pk ra |.¢ diamétre pominal, (Fig. 4)

m@u Ic@ébea sent de diflérentes longueurs

Le résultal sera identique zi les angles sont ég

(Fig. 5. O
0\ \
— > -
oR & q?)
& oo
Copyright: het MOT, Grimbergen O

e ——

= @N\}
X

NOBIAN
ANG].E‘SETLOHGUBDHEDEF@;!S ﬁFHNTE‘S INEGALES :

Cesl la plus mouvaise | d(H&e-r Lo pression gue l'on devra exercer sur lo méche sore telle

gu'elle an provoguera la rupl

VITESSES DES CEMENTS
L'expérience nd..qu.ar d'une lagon précise la vitesse o lavoncement & utiliser pour les
méches LE TI(‘H varient suivanl lo matidre & forer, I'état de lo machine, le lubrifiant em
Fové, etc. é
@S us sont donnds & titre indicatil.
'béuzirll El forer Vitesse de coupe on mblrea par minule
Q\ Acter au chrome Acier rapide
@\O nte demi-dure ........ .o A P 14
X< (b‘b o dure ... R
0’0 < B 12 ...
\6 QA Acier could ..o [PUPRRRRRTR : B
(%) @. Acler résistance A0 kg e 15 .
O 03 . SO/T0 BG. oorsmerinssinsseseeeseisiiiiniins 12 .
N Q . OO0 K voovrooorieesisnssmsssnssansenes .
(%) . 100/110 kg. ... v B o
¢ Bronze et laiton ..coovenien.s ..oo3n
Aluminium oo e e 11 I
TABLEAU DES VITESSES POUH MECHES A METAUX « LE TIGHE =
‘ul'iluu; de Tours par minute de la méche d'un diamétre de mm.
. 1
m;’;,,"”',,:ml 2 | s | ¢ | s | s |7 | e | s 10 | no| o
| . I IR, S
"= | i
10 1592 1060 796 636 531 | 455 400 354 38 289 265
15 2308 1580 1194 I 956 797 | 683 | 547 530 | 478 .' 434 3494
20 3183 2122 1582 | 1270 1062 | 810 | BOD 708 | B36 [ 578 530
25 3979 2653 | 1969 1590 1325 1137 995 £85 705 722 | 662
30 ATTE 3180 | 23R o1z | 1503 | 1365 1194 1060 956 | @88 796
40 5572 | 3710 | 2FEE | 2230 | U856 | 1583 | 1383 | 12D | 115 | 1003 | 92
50 G36A 440 | aled 2548 2124 1820 [ 1592 1415 1274 1157 1060
Vitessn .:I-_:'I o o '_I";n pﬂ:_minTb;_mE‘nTﬁ:ﬁdun du:mtlu d; pey o )
FERPS S0 | | TR R NE R 26
el 18 14 | 15 | 8 | 17 . [ ,l__ |
]
10 245 g ) 212 199 | 187 177 I 168 159 145 1 133 | 173
15 %7 | 341 | 38 | 298 | 2 | 2|/ | 25l 258 m | 190 184
20 190 | 456 | 4m | 998 | a4 | asa | 335 | 318 %6 | 246
5 BI2 B | 529 496 442 442 419 | 398 SEI. 331 306
30 | 73as | 682 | 635 | 597 | 530 | 530 | 503 | 478 | 434 | 398 | 34l
a0 B57 | 796 | 740 | 696 | 620 | B20 | 586 | 558 | 506 | 4B4 | 428
50 910 70 | L1 796 708 : 708 G 637 579 530 ! 400
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Tours pn:r minute de la miche

i
308 ar ] : 28
155 423 | s 35 3]3

Pour dierminer la vitessa da foroge d'une méche en acler chrome de 10 mm. dons de 'ooler dur
A0,/00 relle-ci dtont d'aprés le tableau de 10 métres minute, il suffira de se référer & celie vitesse of
on aura Sir nute; s celts méme méche dalt fﬂh‘r dang de U'ocler 30/40 kg, i loudra se rélérer &
la vileass |gpon =) : i it d'acier coulé & \l11-=ian de B métres minule,
il loudra diminusr la .J1e-3u-sr indiguée en regurd des dix métres minute de 20 %

TABLEAU DES AVANCEMENTS POUR MECHES « LE TIGRE «

Les ovances Indiquées sont celles destinées au lorage dons l'ocler deux (40/45 kg.). Elles doivent
Stre modifides sulva as molériout & lorer

Diembtro Avancement par tour an mm.
de la méche . 54& 8 mm. Bé& 12 mm. 12 & 20 mm.

lAcier ou chrome ; ] 0,06 a,10 0,15
Acier roplds L. .10 012 1 0,30

"R
<\°K
QUELQUES CONSEILS PRATIQUES %)

1} L wi o of l'avance peuvent étre cugmentées pour dea pibces m:n:oQ.Q
épalsses ou dures >
Na forer gu'en lubriliont, soul pour la fonte. \'
(a1 rmscr" quelcongue on na poas de lubriliont & so dis; ﬁun&u |.t&| vitesss &l l'ovance
. : R\
1] Four augmoenier le rendement d'une méche, il foul ﬂl:-qmené\ v ’@ F '@-‘4-—1! lx witesss de rotation

Lea- méches séchoullanl en eours du fravail par m@ on ne peuvéen! jamals #re re-
iroidies brusquement © la contraction viclente du mét' n\ r: or lour ruplure.

MAUVAISE UTILISATION: 'AS HEMPLACEES

mmmnmmmmw @DNTTOUIOURERG&USED’ME
Pé‘
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REFRESENTANT GENERAL POUR %@mm-nucm ET CONGO BELGE :
S. A, Anciens Ets. RAOUL TOUS@ e Léon Théodor, 155, Bruxelles.
Téléphones : 25.05.40 - 25.63.80

Usines ¢ "Q\ \°o

P. Esf “PEDDINGHAUS
— — G Gevelslieng

Adresse télégraphique : Tourapid-Bruxelles.

\
D

de cisailles, poinconneuses,
plieuses, étaux et enclumes.

Caractéristiques générales
des Cisailles et Poinconneuses

« ORIGINAL PEDDINGHAUS »

Tous les balis ainsi que les pidces principales de ces machines, sont lorqées en matrice
el sonl pratiquement indestructibles.

La démulliplication du levier des machines & grand rendemen! permel de couper loules
les dimensions de 18les ou de profilés avec un seul homme et d'un seul mouvemenl,
marquan! ainsi une amélioration incontestable sur l'ancienne démultiplication par roue
rochet, beaucoup plus lente, plus compliquée et plus onéreuse.

Cerlames cisailles & t8le el prolilés & grand rendement sont équipées de couleaux & pro-
filés automatiques permettant, sans réglage préalable, de couper tous les profils el anclels
correspondant au rendement de lo machine sans aucune délormalion du matéricl

Des graisseurs son! prévus pour les axes el les coulisseaux porte-lames

GARRANTIE B Toutes nos marchines sont garanties un an contre toul défaul de maliére ou
de conslruction.
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CRIGIMAL
AmiBpiHGHALT

&

| ~
] s | e | 4non | /500

5 1 1 | 3

[ -1 ] ]

(k) (1] a -]

08 i) 3 =0

i E= 2% 13
Modéle &

CISAILLE EN PLEINE FEUILLE

la s acier doux jusqu’a mm. E B
la plan - . e JusgU'E M [] L]
la read et le comd ot af . |nqu’a mm. = 18 I
Boca L o1 T &n 3 ou 3 ooupss jusqu'd mm. | #Deilad At
Longwaws dos lomes BAY. @ | [F] (L
Pebdi  n#1 emw, kg, | -] 13

MODELE 4 R/6

MODELE 5 RP

Cisailles a tole et a profilés

Grandeur e | LI | 1o | 13
Clagille an pleine beullle |

la lkle ooier doux yasquia mm. T 1 ] ]

e plm Fabqu s Exld 8012 i 1o
Be pond fupqu’a ma. 18 m = m

be care B8 1 mw -] -]

la bee L on éqeeire on une couls cowpe Shx% | Sk Ex? E0s@
lo bew T ea dgueite oo une coale oo LT Sk | (=5 Tl
Ioa form L o4 T su 23 coupss on

Squaine, e saglel ¢ eacochs |gepooii] (1] T | B 10dxln
Longuaus des fames anvirom mm iTs (- | iTS 175
Peids @t eaviton by, L] L e s

NOTICE IMPORTANTE : Les mémes machines que celles de la série 5 RP sont lournies sous la dénomination
5 R. dos mémes capacilés, mais sons encoches pour la coupe dos fem L ool T.

3
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Poingonneuses cisailles
combinées pour toles et profilés

Modéle 31 R P

combind avec cisaille & 18les, & [era ronds el @ profilés

CramABUr oot ’ 0 o | 12
CIEAILLENT
dany la iblo ocker dous Jusqe’a mm 7 a ] ]
la  plal usdgua'd ms w0 =il Exid 183b i
la read jusqu’a mm. 18 =} i n
I warré jungu’ mm 1§ 1] ] k.3
la comibre d'bgeeite eh URe SOUPE ® L L o L it
i by T ddguerm ss use cbupe " LLiLY Shd ¥ el
la comabive ol la T en 2 ou an 3 coupss,
d'équarms, sn oaglel, en grugess . Easli T L eI
Longuany des lamss nv. mm T 175 L ko] 175
POINGONNERT
den trems ready jusgu’a mm. L11] 12 1] m
dans la ible ocker dous juigu’a mm E ] Ll [F]
Prafandaur do fa geege sav. mm, -] 11a 158 =
Poide pai war, by (L] s 155

Mode d'emploi pour la grandeur 10 des modbéles 5H. 5HP.

¢ ceulissema poste lame de la grarceur 1D el muné de 2 trous pear u:
Iu'r-.m Callecl powl cccupsr deux posilons; |4.-\i| qrarsds rendemaents -Iln
dons lo Wrsu arfides, pous pedile fendamonts par coolio dens lo irow m&

5\\
Vue des lames mises & nu des grandeurs 7, S@.ﬁ @"&‘@'6

5 P ot 31 RP,

La cleaile sodile 5 BP fe posside pas

ey parte-lomed, celloscl lossen cotpa d'us
cold oves b coullsssou porie-lone q. do

Fowire oféd aves le corps de claailbs M.
aat b = lames Hres,
w ool [ = lomes lees, mals boubstindes !

riglables selen les grondears des L
ol des T & coupsr

2ol d = lomes pour [ars
oo ooullmeau, {les [omes pous leas
ronds ol cEdd Gu corpe de clsailles
sedl lormios d'une senls plbes ovoec

la lome pour prelils B

tomds el cords

loma dari le caullisena (©
PiTE AR

L]
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lés

Loa lomds jacdar

ao b
e d
& ot i

losasa [izes

jea prodilis sonl Micdos
d'un olbd dans le porle-lamos |, dan au-

e cté dans e corpe de eisaille k.

bt b' Josees posr b rond
q ol " lamea pour le ocard

xo@ \§
@0 >
\65\*\?1ndéle 13 RP-AK

LN A COUTEAUX AUTOMATIQUES A PROFILES,
R A GRAND RENDEMENT

%

Gromdeur .o ] e | 13
CEEAILLERT : en plaine Psullls

dans la plla ooier deux jusia’h mn L} ] 1
la plat jusgu’a mm Bl il 10005
la read jusau’d mm ) | = E)
b carrd jusgu’a mm 18 1] ]
o eeinibie dﬁq-.tm #n | ssuls coups . jusgu's mm Sl Bd=7 Wil
le T d'égessre an | weule coupe jusgua mes Siab E? Tl
la cembbee 5t ls T #n onglet en | seuls

coups Jumaqu s 4004 s =)
la coraibre @1 I T e 2 ou ea 3 coupse.

diéqueere, so onglel ol en grefosi . jusgu’d mes Tt f ] 103u b
Longueur des fames wav. mm, Lk 75 175
Poids el enviea Kg. | 10 140 e
Grugeoir irioogulcle de largour e . S ,omea I0G
Haulews du grugeslr — , mem, 50
Gruge dos lem jusga'd und epalsseus de .. i san BEY, WM. i

Vue détaillie des couteaux automatiques & profilés des modiéles 13 RP.

Centinlomas dans o cospa
da cieal

Lareas deimdes  paadanl e

Lomes awee parie-lames "
cisgillogs de corniéres

Yue du systéme broveld de démultiplication perfectionné des
ciggilles & grand rendemant.

Autrodoip un mombes lolis de mouvesenis, ATIOURDHUL UN SEUL,

Lo \rehamision aves mose O rochel, empleyde anmérioussment, st aussl comglgude
oo longue o eanuyausa,
Powr coupar dea profils doiblea cu mBm
mombee infinl de mouvesenls de lovie

it exdcaler wn

La neuvells ransmission brovelée pesmel deflociusr chogue eoupe d'un seul meuve

mant

patassur de la i G couper d'une manisee felle gee lo

s
Lo levier eal disposd suivant I a4
Loy LN L oAl P ] | beecha « B & ol emboldes dany Fonlice comeapoe ‘dpaipsast da o e O cou
et | e w W | 2 fley &7 per. Do colle manibes Ja kngesur do coupe os! odepiée b Dipaisour des tles,
R EREAE ] 1 [enca)
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Poingonneuses & leyden”

A Y N

>
S

Cisailles a profilés

N ) =
|
N an, ® 11°] 13 | &
Modéle 14 RP  avec grugecis O | o |
I [ %) N ROINCONNENT i |
a I & é- Irous ronds jusga‘s mm W 0 13 18
rasdaur | 4 | dans la sble aceendous jusqu'a == | B | ] -] 1]
| —= su avec sulils spéciaux jusgu'd mm Bed | EEeEth | IEx8 Ml
CISAILLENT : | [ jusqu's P K. . B3 | 110 15=—-18
Corsibzes ol fes T d'équerme jusquiamm, | 404 5 tein | dons [dne jusqua P, B - - 3 13—
Coreietens 21 lera T en onglet gl me, | 3%5xd d e | dane Uil jasqus P, M. - | B B4 13=14
worend .. e . fungsa . m | @ lesn [ dass Dliee jusqu’a B W - Bl | dWm—3 | 12—
I cairk . . fangaa 7 | w Proloadsur de la gorge v, mm, | W | 120 158 150
AVEC GRUGESIR Paids nel wnv. kg, | IE ") " )
h e ara l'oale dem cormisres T o
Dés
SuFazt des__ o des den T fusgu' mm | 25 sk
awe: dea lomes spicicies Tl Bl
Dacoupant des ——— ——— yous los ars & lendices Mt |
Poddi BHL .o om i s wnv. kg, 52 oom

avec cleaille pour fers plats disposde & Pavant
Mﬂdélﬁ 24" de lo machine

s machines sont lournies avec gru ar
Cos m e rugedir Iriangulaire Grandaur S — arsians i ] ! i
Elles sont spécialement congues pour les labriconts de lenfres ol —_— - - -
s =hé I POINGONNENT |
de chassis métalliques. dew Gous pemde . . jsquamm. | & | 10
dans b3 (8l acis daus e lmquiamm. | B i (]
o aves ousili speclous s’ el | LZu
o 1 dans Naile . . I junqua P. N - 13
UM THAVAIL PARFAIT DANS UN MINIMUM DE TEMPS jes | dens 'dme -1y - 8=l
wis - dans V'aile - o [ - ]
fewn [ dams Téme . Jusgu's P. K - (L]
CEEAILLENT : :
le %oz plat jusqgu’d . | [ i
r 1 . le rowd #i le carmd S . jugu’a Fm ] Lk
Outils pour le poingonnage de croisillons de lers T. Lospusius dei lamis . . anv. mr [ " ™
Pjafondour de lo gorge SRT EIEY m [F. ]
[ . . . v g | M %

Poinconneuses ““ Duplex ,,
Modéle 40

Gerandeur ... [ | 1 2 | ]
, : A & |
. : |
1 POIMGORRENT i
a ‘ dans Ju e aclar dowx jusqu'd mm. [ |z 16
pen frsas fonda jungu’d mm, LF) 17 Fol
f Prafandesi de la gorge snv. mm o | L) -]
1\ X \g) *| Distance du miliou du catibe de Ja matiies & |
< Farbis awani v, mm " 21 1
| ) - . |
Chague profil H_Dﬂ'g .l'&&uu N d'outils spéciaux Palds nal L sav. kg | 12 24 LTS

S

Q
S

“ R
NI

AN )
Copyright: het MOT, Grimbergen 60
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Comment

déterminer le diameétre ou 1'épaisseur
maximum & poingonner avec nos machines

I. Puissance maximum des poingonneuses Peddinghaus, exprimées en kilos.

GRANDEUR 8 10 13 16 20

6.600 11.000 18.000 22.000 44,200

@e

\.

Exemples : Poingonneuse 22 N/16 de 227@5 ki

dans du fer de 8 mm. épaisseur ?

FORMULE :

1) Quel diaméire maximum peut- orgk@’m;
Puissance de la machin
Surfoce de poingonna

<O
<&
&Q
Qe
Résistance du metc:l b
Diaméire du poin hag
mqo@e

N4
E épaisseur du circonlérence du pomngonnage (C) divisé par 4,14)
Q@nﬂs[ance R surlace 5 : dpaisseur £ circenl, € 1 3.04 = Diaméte rechorchd D,

iachine S
H&Qﬂm

ré R
(qu: est égal a la

0(\ soit 22.000 . 44 500 - 8 62,5 : 3,14 = 199 mm.

bo s2it en pratique 20 mm. de diamétre de poingonnage.

soit
%]m& quelle épaisseur maximum peul-on poinconner un trou de 16 de diamétre. dans du ler ?

218 e i i 1 & C de 16 de diamétre qura une circonléserce C de 16:3,14 = 50,24
En divisant ces puissances par la résistance du métal en mm. carrés (par exemple celle de l'acier (5\ (b
marchand est 44 kilos au mm. carré) on obtiendra la surface de poingonnage maximum pour le métal en FO. s
question, soit ;
@,(b Pulssznea P @ Résistonce B = surlace £ @ épalsseur E = chieonl. C @ 314 — Diaméne recherché D
Ll 1o i e % soit 22,000 : 44 = 500 : 50,24 — 9,95
150 250 40 500 1005 mm. carrés SEHen peolgueil fu,

quis ci-dessous)

Longueur de la circonférence C=D x 3,14

fgmm— e memsesmmemm ==

D = diamétre
e

gt

Epaisseur E

o M

Surface poingonni

gal
circonféren m@x !w@

N \&Q@

&’ &

‘Qouu@)rs en connaissant la résistance (R) du
E, mgcnner de déterminer le rendemeni

\

Partie de métal
poingonnée

L'emploi de quelques lormules trés simple
matériel a poingonner et le diamétre (D) ou l%lsso
maximum de la machine.

Copyright: het MOT, Grimbergen

2) Jusque quelle épaisseur maximum peul-on peoingonner un trou de 12 dans du matériel de 60 kilos
de résistance au mm, carré ?

FORMULE :

Trou de 12 mm. diamétre = C de 12 X 3,14 37,68,

Puigsance P : Résistance R surfacs §: a8 = ¢irconl, © @ 314 Diamiatte recheichd .

so0il 22.000 . 60 = 366,66 : 37,68 = 8,73 mm

soit en pratique 10 mm. épaisseur.
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Cintreuses de cimentier

Modéle 60

Grondowr ... | 18 i 1 | 0
Grandeurs 22 et 30 CINTRERT

beorand .. . - jused mm 1% = u

Paids w1 . amv. by B F1Y ]

qu'aver des fers de gromds diomélees.

a la ploges s G ko joble de cintrags.

Modéle 61

Aug numancs 22 @) 30 les rouleoux sonl remplocés par un pelygens feglable, per-
mitiant de cintrer dos ctechety tda ccudts cusst bies avec des fars minces

Lo ler [ poate deux jonses, tecovant chacuss um Beulon Les boulons peuvent

oocupar dea positions dillésemies suivani les dpaisswars G cisdrer ot dane mo-
nidde lells que la matides & cislter se rouve loulours 86 une position posallids

pour le cintroge do fors ronds jusqu'd un angle de 1807,

Ceamdear oo J— a5 A
= CINTRENT

le rand jequia mm, 35 ] &5
(T I T —— . snv. kg ar e

Mode d'emplei pour la cintreuse modble 61/45

onne OOMiMe ufd Cinlrouso !l!‘ﬂl‘ll.

qus'un seul boubos dons b oou a

La cintage ssl amoictd par be déplocesant du Jevies d

part d' et on proccdde de la méme monibte aussi |
cinlrage voulu soli chéenu. Ensuite ls cliqus! el I
il @i be lovier asi romend dons sa posltion .u

L™

un seul bowlon dons le trow b

Le proceds de travail esl ls méme com

aque le cliqusd & n'avancs chogss (2
* Poar clptier dea fere fonds da 37 §

un boulon dara be irou e

La prockdd de trevail eai do ng

rencs foulafois que le el Qum #

Pouz atiglsdre la moxim K h

deux ocuvriems.

Fers & cgg‘fp@}(d main

.

m. I 1

* Pour cistrer des fers ronds de 31 4 36 nm - I I-H"

&u. é: ™ :wémc. tousedols

sullsi d'isdredisine

ﬁ: ce%@f}_ ave: le dills

s que do |
hine delr fre servie par

A\mﬁ,&&

|lés mémes Isdicotions sonl valables pour le modals 61735 soul powr ls point 4L .
Le support @ polnl fme du bevier st musi de eia irous ddléronts @ oo b, ol e
1" La fJor rend de bolble diombics (usga'a 22 mm) owi cinled de b3 mosiéoe

wanbe : On introdail diex beulern dana Jes o a 6l o ol lo dispositdi

2= Le lop vond de 22 4 30 mm, de diambize | peur cledier colulcl, on @o-rllul g
Par Fabaisssment du cicchat | le cliqued & préssion o esi du.n@
segmasi dontd g le levess d e amend dans sa positicn de dy' \\

Pemdant un mouvamant du levier, lo cligest & ovanos da 0
A Ja lin du presier mouvemen! & levier sat poesend i

seule dant.

Grandeur 10186

wn_ﬁ

Grandeur £/13

0\*
lusgu’a mm
v kg

185

-1

i0 OV

| Copyright: het MOT, Grimbergen

L
=]
(=]
=]
]
(==}

9
\‘ R
N
&.

S
- - - - \QQ
Cisailles de cimenti? &
> o
A

6@? diles 50 et 50 R
NS

_e_
S =] o [
2 AN I R
lo caird Jusqu'd M ¥ u ir =l
AVEDZ LAME LARGE
Is r\al.:llnniﬁuﬁl;u'ﬂ‘ |"I 210 Tl TEld Tiell
Langwews des IG::I “ﬁll - - e
q @ R N I
pp% &0, Modéle 50 Tt
2 @i‘smlles de cimentier
(\
Modeéle 51
Gromdais: T . an | 40
" ,Iil:j.l.ll.I.FNT - Iu;;;l_: :

AVEC LAME SUPERIEURE
EPECIALE LARGE |
jusqus mm. | #5106 | il

o plan |
Longusuor dos lames whv. M L L
Paids  nel any, kg 10 o

Moddle 51/32

Modéle 5140

Modéle 56

|
Toutes Jos parties de la ¢ Grandeur . - | 1 | 1 16
pis on mabkce, d'un = -
CIGAILLTHT |
s rend . . " (ST T ] (] 1]
kad oal logmd Lamgueu T ranads snv. mm 00 1 Lo 1380
a Faida mai env, kg | 55 | 7 (1]
11



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Enclumes et Etaux a pied

ENTIEREMENT FORGES EN MATRICE

[

N 460

4 deuwx blgornes

Srandour I “ 3 4 E
Poids kg, : 13-13 18-20 23.25 30-32 33-35
Srondeur L 7 B ] 10
Poids kg, ;4042 50-52 G-63 70-74 B0-B4

LA ST.FI’EEI:I!\'.!Il['.['&}".l%ge

e
IN. c \§.)' pk\&

& QO
&8 P

Grempdonr I I

Largeur des mocnoines

Pobds @ .voavenrrearenrinnnnies i 3335 -3

Grondeur @ o '@ 13 14

Largeur dea mochoires 140 *&' 1] 170 180 200
& o

s8.61  6o.7¢  7O.E: 9094

145
T RS ¥ I 6@!& \\’QU\O\
iz OQ ~®(\ é)o
(O
& o
Copyright: het MOT, Grimbergen bo

NG

4 . .
\Q&E?g&‘x Paralléles Superior
RS (\Q

Entiéromen @ s, malrice, ¥ compris la vis, goranli  incassables of indestructibles, mouvement de
qﬂmdr‘% Qn & double filetage trapézoidal & grande vitesse d'ovancemont,
L o8l @nl de presse-blowpe empichant Uintroduciicn des limailles et assuran! le grossege constan!

N 470 Supdérior lixe, M* 475 Supdrior lournomi.
Grandeur 1 ..o 3 : ] 5 [
Lorgeur des méacheires en mm. @ ... FE | 100 | 125 150
Ecartement des méchoires en mm &0 | 125 IG5 ana
Prolondeur wtile on mm. @ eneenens ] T2 100
Poids élau lixe, environ ko, 5 .eeeeee. 4 | 1 1] | a
Poids dMaw lournanl, enviren kg oL 5.500 12 e | | a3
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Etau Superior Universal

ENTIEREMENT FORGE, TOURNANT ET PIVOTANT
LETAU LE PLUS PRATIQUE QUI EXISTE

Entibrement forgés en malrice; y compris la vis, garanti incassables ot indestructibles, mouvement de
grande précigion. vis 4 double filetage trapézsidal & grande vitesse d'ovancemoni.

L'étou ost muni de presse-étoupe empdchant lintroduction des limailles et assuremt le graizsacge constant
de la glizaibre.

PR
Q9
" 480 ETAU SUPERIOR U@SA@S Q

. ) ) O @
Largeur des méchoires en mm. Q\ @Q, (b, !
Cuwerlure des machoires en &@ @ 125
Profendeur utile en mm. 0} s(\e’ .{l_

Poids kg.

Copyright: het MOT, Grimbergen 60

I — it
(="} @O
= S qﬁe’
: Etc&ggi“ @Subes
e
Ea

EN ACIER FORGE. TY o T, AVEC MORS DENTES ET TREMPES

M 48s Ofon! \Euxu des mors rempés assure un serrage posilil des fubes,
am s les plus gronds efforts. ce qui rend superllu toul serrage

0\ 1rx6$nr de la vie
\Q L@ ora en ocier lorgés, fraisés ef trempéés, se conserven! en bon
0 . ﬁat durant des anndes. Les denls des more sont renlorcées vers le
(b ntre du tube, do sorte gue des tubes trés courls peuvent Gire

\, K sarrés elficocement
e (°

Indestructible malgré son poids réduit

o S

Pour bobs ds dioméire inbirisur jungos pouces [ | 3 1 ]
Cuvefiuze =n @, L] ] [E. ]
Pedds kg 8.5 i 12 | 1]

M+ 490 ETABLI PORTATIF PIONMIER V
aves 5 ouveriures de 1,2 — 34 — 17 -
1" 1/4 — 1" 1/2, pour cintrer les tubes
jusqu'd | pouce & Iroid ef jusqu'd 17 1,2
& chaud

Grandeus 2 21,2 3

Pour juke de dia-

mdlre inldi e

Jusges poooes r 2 3
Cuveriuie an mE ] ] L
Poids kg, 1 t 1] -]

N* 485 ETAU A CHARNIERE

marque Pionnier, entidqrement lorgé, mors dentés en acier ftrempé.

Grandsar pour igbes de diambiee drieur jusqus 1 | 3 4
pouces

Suveriurs W I T

Pedds kg, ¥ " | £+
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@e

‘0

Etablissements Rﬁ@m TOUSSAINT
ouﬁﬁLAGE ——

Rukq)?& o“mm:» 155 BRUXELLES

" "RAPID ”

Foreus%\% Q?ncnn d'établi

$11

&)
o &
e@ QQ,\\ (|
O
o \Q(\ i Q}“
40. 0® 0\\ =
S
RO s |
S 7 K
SIS =
<\' Q@ >
O \(b
X & & ‘h - :
1N Coamrdarn e | | ol |
\'Q~ $® (b(b ﬁ e - 0 13 mm
‘(\Q) (& Q‘)\' P?:'I:'I:: .'F;m f1 smand M; L
QRSN = S s
4 (=] T
\b\oge\bﬁo‘,s&@(\ =3 : =: ETAUX POUR CIS FOREUSES
plCusS = B e
NI e :
% Qe 0% # |:M:\q1u'-|r da Téiom
(%) N\ Pair
& OO =2 . .
OQ ‘00 QQ S " I e L irwintin -JE‘I.E m:‘iﬁlu-r IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII I ; :
\Qb\ Oﬁq e TTFju'r . " ||j' m Il-'_ — s
Copyright: het MOT, Grimbergen 60
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Eiablissements Raoul TOUSSAINT
OUTILLAGE

Rue Léon Théoder, 155 - BRUXELLES
Téliphons 25.05.40

Foreuse & main & roulement a billes

"RAPID"

Modéle déposé
Brevet N° 8539/39

Plgnon tallle
Caopaciié 13 millimeines

Copyright: hﬁ/IOT Grimbergen
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&.
LE TIGRE A £ L rpgﬁ

LA MARQUI CARAMTIE

Les prix indiqués s'enlenden! pour des jeux \ \0
de 3 pidces, emballés en boite bois. R XS
)

Pour jeux de tarauds sans bolte, emballés sous papler, q
romise supplémentaire 5 % (coux-cl ne sonl livrés que pour Ebaucheur iconlauel \@ A\

lourniiure direcle d'usine).
@%& IMCIN en acier au chrome

Finlgseur (cylindrique)

Tarauds @ main en acier au chrome r{ :: de 2 piéces (filets fraisés)
on jeux de 3 pléces (filets fraisés) .
T4 Gaz angle 5{\0
TH | Ww. 8. S.F. qmu'u-s.iufiumj;mn' E'tr: Eaceize Eﬁcﬂ) QI Diaméite | Filais | px | | Diaméire  Fileis  pyix
i | BAITSH STANMARD FINE o ieay noTHMAL CARGSE MRERICAD MATIORAL FRE “dutube |du toraua (2EF ??b;, dunbe [Gutorand| PO 10 | |Gk (duioaid Igg’u I leu
! | cmae i angle 55 andgle ED_' crnigla ﬁ!'l*_ fpoucs| | mmd lpoucsl | mm. T | | lpouael | mm il
| = 4 Filats i o | 1/8 N\ 44,50 18 | 30.20 | 238,50 134 691,40
on on |'par | PHIx h]m Prix F.’;E;}“ Prix F;l,lg': Prix 14 Q%E \% 62,10 | 1 wes |1 | z— 2 1148, -
| pouce  mm. | pouce| lejeu Num l# jeu | pouce  lejeu | pouce | le jou s 0, B 14 18,75 118 | 9790 1| g, | 21/ 1390,
e e T et e e | A EA AR AR R =
| ;"",E ol (B ﬁ:f: | | | ! < y 44 M| 17280 | 1hm | « 80 | 1 296, 3 2364, -
17 | 3s | @ 12,20 w | .| N
sme | 307 | 32,0 | =8 B, | | ' b &quds a gauche : hausse 30 %.
8 | 476 | 24 34,60 | 24 51,90 2 | 4,50 Q
| e 55 | 24 60 | 24 6,40 Q(\
T 6,35 | 20 M00 | 26 88,40 z T 1 mw -
= inl 3 e I| @ 56,40 45,10 Q -y —— y
518 T4 | 8 48,30 22 12,45 18 72,45 4 58,— c‘){\ !
18 8,82 | 18 G0, B0 20 91,40 1] 81,40 24 18, — - ] 1
s [l | o | 15 | | is | we= | @ | e & ot Tarauds a l'enfilade pour machines en acier au chrome
12 | 2w | 12 s | G5 |ums | 13 |ams | @ [w06- O - (coupe rectifiée, filets fraisés)
e | 42 | 2 100, — 18 150, 12 1580, 18 120, — R .
58 | 1588 | 1 et | 14 | ise, u |am=- | 158 | s Q)Q \\Q’ - S. 1 - A
e | IT.46 | 11 130,50 @ QQ T% 3. b (jusque diaméire 5 mm.: longueur tolale 180 mm.; ou-dessus : longueur 280 mm.
34 16.05 | 10 W, - | 12 16, — 10 o 16 12,80
13/16 2084 | 10 180, — S 18 i, b Q h T E— . 1 T —r
18 223 8 180 11 270 o 210 14 21@ ® . Q} | Prix pléce ¥ | Prix pléce | | " Prix i.lilk‘l‘ | o _ Prix pib
IIS‘I‘H gg‘i!i g B, — . . OQK 0\\ - T }ﬂﬂlrﬂ-.ll-u ulﬁ:'ﬂ. e |Mf::lu: ﬂrwftﬂ I | TEM. | ey 'N““K e e :" 1:_[-“::-" e ﬂll"':.l:l-
= . 2T, 10 408, — ] 405, — 14 Qﬁ' Q - — ] B
118 mss | 7 4, — < N \(Q 3 | 33,50 | 43,80 s | a7 | ar,_ o | 49,70 | 54,80 | see0 | 10n,0
TEETIE & \\) \‘)Q o [ 3,5 | 3's0 | eam s | aw | s 10 | 57,30 | 24,50 16 | 96,70 | 125,80
138 Nel s e Q &§ 4" | 3ale0 | 44,80 1 | 40,50 | 52,90 | [ 11 | sz.a0 | 61,— 18 | 118,30 | 154,
112 /10 | & 50, — o) @Q ,OQ 4,5 | 38,00 | 45,40 | | & | s,30 | 56,70 | | 12 | sa, 89,70 a0 | 143,10 | 188,30
158 | a1z s | 1oee,— Qf >
e | el ts | | Q é\' { A‘ Tss Ww. = 7555 8. A, E. (jusque Diam. 3116 long. tet. 180 mm.; au-dessus long. 280 mm.)
| g so.80 | a5 | ime— | Q-® NS
N $® (b w | Puix piben w |_ Prix pibce | w |__Prix pibce
Tarauds séparés : la 1:3 du prix du jeu -+ 20 % (prix du jeu muluplis 11@] | poves | W 5 ALE | pouce | Ww, |5 A E vouce | Ww, |5, A.F
Jeux de tarcuds d gauche : hausse 5 % (ces larauds ne sonl jamais (&451‘(\@ 332 | 47 : “ ..'q.l 14 | 38,90 | 46,65 w6 | 81, | 97,20
B \ 18 | 31,50 | 40,20 516 | 43,75 | 52,50 58 | 96,70 | 116,
\Q N O 532 | 33,50 | 40,20 am | 56,20 | E7,40 1116 | 115, | 138,
\ 316 | 35,10 | 42,10 116 | 62,10 | 74,50 34 | 140,40 | 168,50
: et [ 73z | 3730 | w20 e | T | mezs T8 | 181, | 217,10
hJ
Tz Tourne a gc:uche e o ) Qv I(\\hmer forgé, machoires Irempée: TssVvE Visserie BE'!E fjusque n* 19 long. lotale 180 mm.: au-dessus long. 280 mm.)
f = 7 7 %) ) DY B | T T T |
— _N—_ g — NG 4 — i ] = - N* [Prix pléce Ne |Prix piéce N* |Prix piéca
Coapaciié mm, o PR 5a2l | 9z 13 4 33 [ 1 |
@meumlﬁmum IJ'IBII it "Ib@a’”} sQ J@Tﬁ 144 341 | 3,12.1 R BT- YT i; i:-ﬁ | g [ g-g g? gfg
gueur mm. | R i I . S (RS T 24 | 4 | 28 | ez10
Prix: la pléce | er |, - a,ous._ T - aTe,— | 438, | & | 35,00 25 | 56,20 !
\ q :
2 O e 3
N N

Copyright: het MOT, Grimbergen bo
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LE TIGRE ® LS LE T

LA MAROQWE CARAMTIE

LA untoﬂ s a@®Vuri
(b @ T 108

% Porte-filiére
acier forgé

ARG

i

Filiéres rondes en acier au chrome
extensibles par goupille conique
reclifiées sur toules les laces, Filels fraisés et afltités.

Pour lilidres 0 extériow 9@ éﬂ,# 25,4 an,1 50,8 63,5 6.2
- 1 Prix Languaur approximal, u@ s\ 215 00 575 TOD
e:lérjeur! Diamdbtra & fileter & pas |l pidicel Prix : la plbce. . Q\' d 33. 38, — 80, _ 150, — 220, 00,
TAAEED 2.8 x 4580 — | R < Q}
5 E 583 - R Q
20.6 5-'-} 350680 3,8¢80 AxT005 4,5:78 Sx0@l00 ex100025 0 | 3%,- T 111
! §: 3515 3,8x355075 460100 4,8:50100 S 68005 6«THIED | 43,70

Filiéres obliques
genre Evenlus, sur caron.

Coussinels en 2 piéces,
2 larauds par dimension (acier au chrome).

Ww. 18«40 532:32 316x24 T334 14:=20 3%, -

25 40MBIED 2,8 x 4560 6, —

i3 L8 E - o L

3 x Sal T.Suﬁﬂ 41075 4,5xT5 S=8090 00 6100125 Txl00 BxlD0/IE
|- -] 10 = 1000128 150 11 = 150 12 = 1251800178

e 16 7 18 19 20 21 2z 3 24 -
18

6210001235 Tx100 8xI00/I28 9= 135 10x IOOVI25/150 Ii! 150 12 = 125, 1500175

3v35/75 3,6v36/50/15 4 50/100 4,6550/100 5160/75 x75/150 1575 8+ 150 9x 100 122100 | \<'o

184D S/32232 316424 T/3x24 14120 $492:20 S16x16 IBxl6 T16x14 12sl2 | O nepFiciiliore .| 1 2 3 | ag | 4 s | 5B | 6 " 1B | ® T
18540 532236 306:24 T/32x24 1/4x20 B/16x18 3Bs16 Tl6xlé 1Ex 13 O Leng. oppr. mm.| 115 228 | 280 | 250 | 00 | 3% | 30 | 40 | s25 | ss | e | 70 | 700
14226  SA6az KB %1618  1Esld | Q . e T T fAHza 1 | =
31623 14x28 G16:24 3B:24 L6220 1220 O Compasitien . .| 18 .'1_.-n;| w | h{:ﬁ !v'-ﬁ’ w | 'a.-alag | w0 - :g; i - gﬁ

36 14 518 518 I8 ] N8 12 58 5/ Ay s Ta
P Q56| 38 | 3@ | s |12 |12 | 98 | 3w | 3u | ;’;.3 i {=

Prix r complet. .| 384, — | 434, — | 500, | 643, — | 576, | 724, — | 40, | 1000, | 1358, | 1597, | 1657, | 1088, | 2778,

___=__
-:l' =
piREEF -
e
| |
| ";;FFFII
'L
0,5_
MWMH 100081010

| 4 x 12 :
si L . X 51]50.@00 _l_.I_I:HII ) 18 = IB'.'IJ_EJIIZILZ_SL_I B 20 x 250 - . wo_ -
| exEnm Tx16  8:150 9s010 [s (00 i8ai50 20150 bq_ Dimensions au-dela de 1 Prix sur demande.
216x 24 T/A2x 24 LAx20 BAZx20 B16x1P IBx1E TGx14 LEx12 'I Lz o
- W, 3 58x11  11/18x11 34z 10 T 190
" USS. 3Bxl6 TAEsl4  1Zx13  906s12  E@sx1l 4= 10 ((\ \\ \§\
B.S.F. 38:20 716x18 12x16 916x16 5@x14 3dxl2 ‘ - 3 =
. SAE. 3B TAExA  12x3  916x 18 58x 18 :1-|a<\'o Q s 62,40 Flhéres a GG.Z Cmiﬂmﬂhque-“-
Gax 18 14 38 \Q) . | sa,- « Excelsior »
. ( 810Nl exii lox /LI 11:180 u;fs'lsap\lh \\ham 93,60, avec 4 peignes réglables el guide exlensible
TU (8 T%  9x000 121100 16x150 #1150 x 2% ,;&Q% 1m0 {sans taraud)
50,8 14520 932520 §16x16 38x18 T18x14 NN fg\l 11 1116 | |
| Ww. | "4l 1wmieelr 1mxD 18 ln;{\ r.;cb ?‘(\% & | 93,60 |
2 sE \ -
! Gax 18 14 1 ! 3 \Q) \"b r 93,60 | PRIX [
$.1. ! 165200 18x | ﬂ"maal 20x 250 az-?'%‘@l 6\% ¢ 30350 33x 30 36400 16& - b CAPACITE Fillare b il |
! I|II P 16150 2= 50 22«50 sl BaAN x| 2M, [ ompdie | rechange
63,5 xi Bx 11 [ v .
' | W, | S8x1L Lex “i"f’”:' @6 &% 151659 158 1 1BxT | qap _ | tpef e 4 oas 1z se [ s | 2.
| Lo : | - 3 1580— | 20—
_ Gax 12 EB® a4 1B A@ ‘;‘:g 164, - | : 4 8 1» ._, ﬁl e | a— |
A4 fa &
| 76,2 Gar 1 118 114 @Jﬂ&lﬂé |!Bn,. | 8 |z 88 34 1 L4 11® 134 2 ﬂ | ,_r“"'_ !
N € | 112 134 2 2 zlf2 zaM | o |
(Los prix en t?\ﬂrﬂ:@Q ﬂu@ rﬂ@ enl aux lilidres aukx pas NOrmaLUX I L " & 1n S a3 > ' RN 5 44 N | SAR0.— | an— |
N\
4 o\ K d 5

AN

Copyright: het MOT, Grimbergen bo
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LE TIGRE A

LA MAROUEL GARAMTIE

Cofirets

en bois de hélre dluvé, vernis
comprenant assoriiment
filibres rondes ef larauds

Ces boites sonl d'une hés belle
présenlation. Le bois es! conire-pla-
qué et languelié atin d'éviler les
dédormalions.

Ces cotfrets sont d'une grande ulilité
dans les ateliers. Chagque ouli] ayant
sa place assignée, les perles soni
praligquement suppnmees

(Ces colirals conilennent oulre les jeux de
jarauds oi les lilidres, | ou 2 porte-dilibro e
1 ou 2 lourne & gauche extenaibles.)

T Omm Un@p

o ™m monap

. Tarauds P
Fillbres dimension
. ¥ —] = —
Capacié e _ 2 | 1

{pas Whitworlh)

1184 132
118 4 14
104 & 1:2
Bix2a 2
TR
I
14 41"
1441

J06 & 34

Id 3 mm.
24 4 mm.
3 & & mm.

2 & 10 mm.

64 I8 mm.

8 & 24 mm.

18 33z 1,8 532 6

116 3@2 1@ 502 3G 1

14 S8 38 T8 12

532 WIE 7GR 1M 802 516 3@ T 1R
316 L4 B8 38 — TNG 152 B8 5E 34

BE 34 T8 Iv
if4 516 3B TG L2

LM 58 3B THE 12 Ble

$. A E (pos américain fin N.F)
X
A8 LA EI6 ¥ — T18 L2 HIE 5 g& \;.

€. L. ipas Iniernalional ou mélricque)

£ B =

)

8§ Lnbeu @M {30, .
OQ Q)QPQQ\QI 18 20 22 24 2T 0

5@ 34 T8 I
- 58 1/1B 34

1318 1B 1508 QQ
%)

bee | eabd | Prix

oy =l B

i
i
]
i
§

%

& 06

S

NN -

Q' x@ 4‘50 'Tmal'rm?

Q @' | S
S
\ \{‘ T | 25.4 | 1008,— | nsz,—

& B 26.4 | 1128, - | 1284,
|1\Qfa P& 2 2000, | 2304,
NEEE 1] B |21 aem0,— | a0,
(| 2 21| e | oo,

v ou
Copyright: het MOT, Grimbergen O

en bois de héire éluvé, vernis, c
aszsorlimenl Filiéres avec couvercl
en 2 pieces, 2 ou 3 tarouds p

el lourne & gauche.

Ww. (pas Whitwerth)

o

. L. (pas Inlernational)

20 2 M &
B3 3 ¥ 3| 13.893, - | 15.440,

ZZTr =IO g MmO nob

(=1

B.S A. (pour vélos)
TIIB | ansx32 1,4x25.30 §16x3 3Bx20.20

‘IJIE % 14-19.20.24
I 1 raraud pour bre aquel 1 3.!'31 34

TI119

Tarauds par dimonsion|

2 [ 3

Pix | Fix

| Tia | TS

i 1.792, 1.883, —
2.897, — 3.036, —

a4 | 301, - 3417,
1 | 4282, - | 4.650,—

114 | 7.169,— | T.E26.
172 | 11.360,— | 12,610, —

2,157, — | 2,308,

| 3.aa7,- | 3.584,
1.525,.. | 3.700,—

24| .88, | €018, —

| 9.000,— | 9.648, —

'_! larauds par dlmcn_l-

18 x 20 dr. o q. 2,014, —
38 x 16.20.24 26
9,16 = 20 dr, &l g.

TS50 Tc[rquds de Iechﬂ:nge B S A. en acier au chrome

jeux de 2 pidces)

Lz | %18 dr. su saoche |

Fileis par pouce . . .

Prix : le jeu de 2 pléces '

12 |
1]

M0 i
24
| s, 100, —
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LE TIGRE

LA MARQUE GARAMNTIE

S~

cylindriques courtes

. 2 i au chrome, )
ron Méches acler o el

hélice entigrement polie el reclifiée,

o
LE TI

&

Alésoirs fixes, &\ﬂ(b'
Acier au cnmmva A. 6\ -

LA nnuqlk\e)ntl\ (1
N O

e américain, queue carrée

Acier rapide : A. R.

Rainures droites, inégale-
meni espacées. Denls recti-

1.5 2 2.5 3 3,8 4 4.5 5 55 8 E fides o affiiées.
E"fmﬂim W 30 53 1% 44 58 5B &1 LIS 86 igs
ThE * . i : — - =
— = = 9.5 10 10,5 11 Ie=
5.5 ? 1.8 8 B.5 ] 3,60 35,60 37,40
10,55 13,3 13,5 16,10 19,70 23,85 240 s il — Rainures hélicoidales.
= 128 13 ns W 14.6 15 _ Dents reclifiées el allitées.
0,30 az,30 44, 45,50 48, 50— 52,30 ¢
- - - -
- - - PRIX Longueur | FRIX
o -
]
Rainures droites | RBainures hélie. I | Rainures droites | Rainures hélic.
) . o Lsinde e | ke |t | - adkaniic
t Meéches acier au chrome, queue cénique wia |2 e AR | Ac | AR . | AC | AR | AC | AR
hélice enfierement polie el reciifiée, article de haute gualit — : o | -
1 1.5 12 12,5 0 53,80 62,25 3 | 285 | 145 | 220,80 | 1008 85 | 254,75
e b & B5 b 2.5 10 l0.8 n ' B i | 53,80 62,25 42 | 25 [ 145 | 238,90 | 1169, 211,18
DJ‘?‘"‘T"*’ i 610 .00 36,00 39,— 40— AW &80 S0 &0, . 30 | 34,9 | 110,25 | 40,60 | 110,25 23 | =5 | 180 | 281,— | pz62,50 | 288,70
Prix : | pldce = - — =  5E " 6.8 1T 17.5 18 5.6 5 | 34,90 40,80 | 120,25 3 | 205 | 150 | 28s,10 | 1352,70 | 308,70
13,5 4 14.5 15 15, 6 1890 80,70 92,30 NS 40 | 34,50 40,60 | 130,25 35 | 295 | 150 | 281,15 | 1436,20 | 222,70
58,40 61,20 65,40 66,40 73,30 7300 351 " J .\Q 45 | 36,80 42,45 | 143,80 % | 208 | 158 .28 | 153640 | 339.88
19 19,5 20 21 2 23 ] ] 2 2 0 | 3,0 | 158,30 i 42,45 | 15830 a1 | o5 | 1ss | aua,3s | e1n,00 | asese
' - 180 162, ' g5 | 71,75 | 113,65 g 173,85 a8 | 05 | 155 | a28.48 | 1720.00 | 795,50
89, - 81,80 97,30 108,50 114, 122,40 ”2"'"?_ M1,%0 1L, B Q 60 | x;.9s | 192,05 | 44,35 | 192,08 2 | 310 | 180 | 341,55 | 183,60 | 382,50
29_ = P 12 11 34 5 ?m uz?:m QSJ‘@. ﬂ 10 130 | 65 | 4060 | 210,45 ;E,m ;;gh 40 | %g 160 ﬁg,g 1903,80 | 411,40
- y 261,50 272, . (§i9- i | o] 10| 43,80 | 233,80 i (B0 41 165 (50 | 230,70 | 432,10
183,60 194,70 205,85 T, m._ 241,60 Y % N ﬂ 12 | 1500 15| #6.08 | 257,05 | sees | 25705 a2 | 20 | 165 | a0 | 154,30 | 4szie0
40 41 42 43 44 43 “; H‘; ﬁ &D \ 70 |3 :% ] 49,05 | 280,55 56,60 | 280,55 4 | 225 | 170 | an3,2s :':-.97.93 475,50
= L 47130 480, — : = ] " ' 1 g5 | =288 | 300,60 | 0,40 | 300,50 | 325 | 10 | 432,15 | 2438, g
391,— 410,50 430, 450 B AN QQ \0 n 15 176 | 90 | s6,80 | 334 65,10 | 33, 45 E 20 | 175 | 481,— | 257180 | s1B,88
— —_— ——— ~ 1 1 1
— S 610 ® (OQ n 16 180 a0 64,15 | G740 73,60 307,40 46 | 330 l’ 178 1 471,75 .‘!.'u'j.wl 541,60
P ——— Q L\ 03 12 90 | 95 | 71,70 | 40,80 | #20 | 400,50 41 | 20 | 180 | #m2.s0 | 2Ess.70 | see,10
T Q é\' 4‘ 18 | 195 | 100 | 7olzs | azazo | e1js0 | 434,20 a8 | M0 | 180 | ss1s | 3006, 582,50
Q~® Q QO = 19 | 205 | 100 | o680 | 467,60 | 100,— | 467,60 40 | 5 | 183 ‘ 531,80 | 3173, 618,95 | 2173
A < > 20 | 210 | 105 | 94,38 | 507,70 | 108,50 | 507,70 S0 | 45 | 185 | 560,45 | 4340, 648,35 | 3340
} - c a .‘2’ m 21 215 | 110 | 103,80 | 547,75 | 118,85 | 541,75 51 | 350 | 190 | 588, 671,80
17 Foréis a cenirer en acler du h{\ % 22 | 225 | 110 | ms,20 | 507,85 | 190,20 | s61.85 2 | 380 | 1m0 | ee2T0 717,10
. 0oy QO A “ 23 | 230 | 115 | 12266 | 644,60 | 141,80 | 684,60 g1 | 330 | 190 | 60,45 754,80
RS | 1.5 0\\ 31‘ & 84 | 240 | 120 | 132,00 | 688,05 | 152,85 | ©80,08 54 | a5 | 195 | e98,20 =
!:rl:;meir:ipl.aw 17, — 11, = Qs “(8\, A% n :- - o ﬂ 28 | za0 | 120 | 141,80 | 734,80 | 1ez.30 | 734,80 55 | 380 | 195 | 735,95 848,15
C T ! 28 | 260 | 12t | 154,75 | 788,25 | 177,40 | 7TEA.:5 56 | 5 | 200 | 783,10 905,75
£ | 270 | 135 | 167,45 | 848,35 | 102,50 | 248,35 52 | 370 | 205 | ®30,30 953,
28 | 2710 | 135 | 181,15 | 895,10 | 207,60 | 95,10 g8 | a0 | 205 | ess.m0 1019, —
29 | P80 | 140 | 194,35 | 051,50 | 223 88 | 951,50 59 | 380 | 210 | 943,50 1005, —
30 | 280 | 140 | 209,60 | 1002, 239,65 |10z, 60 | 20 | 210 | 1000, 1151, —
T3l Cﬁnes de Iédﬂcjiﬁ Yeclifiés extérieurement Loa ¥ par 12 mm. sont lournis au prix de la dimension immédiatement supérieurs.
Q Q ] 3% 5 4 w5 5% 6 Pour les % par 1/10 mm. housss 20 %
Inidsiaur of extérieur ]5]\_‘._&: ;ﬂ% Q&Q;s{ 4 93140 I!BI.- 159, = 268, = = = = 1100 = » 50 %.
Prix : la piéce . ' L A\ b i
Co T. Grimb Ne)
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LA MAROWE CABRAMTIE

T3

}

Alésoirs fixes, & main. rainures droites. facon Paris
dents rectifiées of affGiées

au Chrome : A. C.

Les @ par 12 mm. sont lournis au prix de
Pour les + par 110 mm. hausse m b

o » »  1/100

*

T
=
|
|
|
|
i

Acier
Lnngu&ur

#

mm.| todale | lalllée

]

2 10 30
285 0 |
3 M4 | 50
4 105 || L
5 113 70
6 | 122 15
7 | 130 Fd
B 13 a4
B | 147 | 86
10 | 156 93
n | e | o«
12} 1T ] o2
13 181 10
14 10 | 111
15 | 158 115
16 207 120
| oas o1
18 224 128
19 02 | 133
20 zo | 13
21 245 | 140
22 250 | 144
23 255 146
24 | |0 | 152
25 25 156
26 | 210 180
27 | 275 ] 184
28 260 168
29 285 172
a0 250 178

A.

T E2® ¥N2 $E8 322 448 gEE LEE

c.

2HE BE: EZRE i® HHE ERE BEE

|
|
|
132,10 1
|
|
|

FRIX

b@

0

OQ ®°

Q

‘0
0,

- Acier rapide : A. R.

Langueur

men. | yolale | taillée

)

| |
n | s 180
a | a0 | Ied
33 | a5 164
M| aw 162
EL T 196
a8 | oz | 20

]
a | x| a4
3 | 30 | a4

£ 15 212

4 ows | 22
2 | /0 |
| s | o
44 | ¥ 2
Va5 | s | 2@
a6 | a0 | 20
41 W5 | 4
4 | x| 248
49 k-
& |

|

1

q @ A
S ﬁ o

‘0®

"‘rf"*ﬂ

@dlﬂ!&m enl supsdrieure.

PRIX

13408, LII

2

Copyright: het MOT, Grimbergen

\

O\
60

gﬁgﬁuunaﬂnnua&a#

IR

CUBBEBBBBOQODDD

:

LA lllﬂ};’ NTIE

A(b
ECC
& &

Al Qs Qéxpunsables au milieu, & main
Hlu ures droites. Dents rectifiées el afiitées

\) Acier au Chrome : A. C.
.\‘0 b
Q \g | Long | | |
weur Longueur
\‘:b 00_, # | PRIX P —!  PRIX
0’0 {b S fﬂlﬂh"!uilléal A C. mm, I| Ialalu-ruiljée| ALl
®\ &Q ' | | | | |
5 o 18 150,60 M| | oz 48,1
Q 55| 95 a8 190, 60 ® | 205 | e | e N
Q)@ H 8 | 3 | 19 ® | 286 | 14 452,95
T 102 a | seas n | w2 | e
411,75
g 10 a8 100, — = | oz | 118 490,65
5 120 a8 105,70 W | s | 3 509,50
0 130 5] 111,35 o | x| 530,25
o le | s | oun 41 | 30 | 124 | ss4.80
12 150 &0 122,65 @ | 30 | 1 578,30
13 158 B4 128,30 43 315 126 | soa,es
M| e | m 13, M 35 | 128 | ezmd0
15 175 0 | 141,50 5| a3 | 1@ 82,90
|
B | e T4 151 46 ale
- 126 ETT
17 | 15 | 1 | iselw | | 32 | 1% | maes
in 208 az 173,60 “ | 3 | 13 130,25
| 13 215 &1 184, 85 o | aw | 1
, : 56,70
o | 2 | e 196,25 | 3 | a2 83,10
21 230 | M 207,60 51 3 | 13 B9
22 235 ] 220,80 52 | a5 s 815,95
23 | 240 | 95 | a2, s | 285 | 13 862,35
2 240 o 247,20 54 | 335 | 1% 288, 80
25 245 o 260,40 % | s
, ! 5 | 128 $15,20
26 248 69 | 215,50 8 | 340 | 140 843,50
b 20 | 100 | 06 T | M0 | 40 971,50
28 255 | 1o 05,70 5 | 30 | 140
: : 1011, 45
B =8| 14 | 2w 59 | 140 | 140 | 1M49.20
w | = | s 135,65 &0 | 340 | 140 | 108880
1 20 | 1 158,50 | '
32 o | 1 T, 40 !
1 ze |z 396,25 ! [
[
|

Los @ H i 5
par /2 mm. sonl fournis cu prix de lo dimension immédiaiemaent supérieure,
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LA MAROUE CARAMTIE

Alésoirs de Chaudronnerie & 5 lévres hélicoidales.
Queue céne Morse, denis rectifiées of affliées.

Acier au Chrome : A, C.

Acier rapide : A.

& anirds | Loangueur ! | PRIX
1] o Céne
mm. | TE | T7 | lolale aillée| No AC | AR
| I [
] -] | 10 125 ] 20,10 273,90
B 1 -] 188 130 I &2, 25 0,55
1m0 T 3 | 200 135 I 20,80 307,30
11 | B 4 208 %0 1 1 o0, 80 307,30
12 | ] 5 | 21 | 150 1 36,10 327,30
13 10 i 218 150 1 99,65 340, Td
|
14 | 1 T 20 155 ] 105, 50 360,75
15 | 12 B | 220 155 2 115,70 394,10
16 13| 8 235 180 2 121,25 434,20
17 i+ | 10 235 180 2 137,05 467,60
i [ s 1 T 2 514,38
19 1] H 547,80
20 | 17 2
21 1a 3
2 19 3
23 20 3
a4 | 3
F -] 3
M | = 3
Fr 3
M| = 3
o | = 3
an & 3
a 28 3
an 28
1 o
TR
a5 k-]
3R | X3
Et] Rl
30 | B
E I
40 | »n 2979,30

4

Copyright: het MOT, Grimbergen

pour machine,

Alésoirs en bout

Queue céne Morse. Denture
droile ou hélicoidale.

Dents rectifiées et afffitées.
‘Qr.i?\éu Chrome : A. C. - Acler rapide : A. R,
R
| Longuadd” N PR
s | ...@ :@Q _ PRIX g | Lomgueur |, o PRIX
| S — .
mim. i
10‘15\1200“1&&#:!“} AC A R mm. | lulu]a||1ail|ét He | ac | AR
& ¥ | 8, ' ' '
\d@ = | 250,50 2| 20 | 58 | | s
N },gg E 8,— | 250,50 22 | 20 | 55 | 3 | w4950 | 1780
‘§b = | 250,50 3 | 20 | w0 | IS6,85 | gen
com Al'ﬂil ﬁ Il g— | 250,50 24 260 &0 3 169,10 | 721,45
\., : <\ v 0 W 250,50 25 ) 1) 3 | 1m,- 174,90
60 a 1 00,80 | 25720 26 | 20 | B0 | 3 | 188,80 | p4b 40
170 a0 | 82,80 280, 55 1 1
Q| os | o 1 96,10 | 300,60 » 20 | ol
®® M| 180 | 45 1| 100,50 | Sen'es 2 | =0 | 10 4 =, 13226
15 | 180 45 1 106,80 | 340,70 [ I I -
6 | 20 | 45 2 | uns0 | sea'1s - n 1| e |::;:.?n
2 | 80 | 2 | 124,80 | 434’z | % | @ | 3 | 4 | 'z | iea'a
18 210 50 2 F 8 464,25 k-] I
o 3 = 3 4 330 ] q I13,80 | 1903,80
B | 5 [ s | 2 I 111 oty | 5 | el I B Bt im?'m
| |

Les ¢ par I'2 mm. sonl fournis an
Pour les ¢ par I/10 mm. hausss 20

Acler au Chrome : A. C. -

prix de la dimension immédiatement supériours,

%. Pour les @ par 1/100 mm. hausse 50 =,

TI2

Acler rapide : A, R.

AléSﬂirS Creux, pour machine.
Denture droite ou hélicoidale.
Dents reclifiées et affiitées.
Conicité de 'alésage /507

|

¥ | Longu. | Alés. | PRIX o Lengu | Alés PRIX
mim. mm. mm. A S A R TIm. Mm. | mm. A C A. R o
20 57 I 185,15 401 i 1
; - G . '
:; 51 o 188,70 507,70 M ':‘: E ﬁ'ﬁ :1“?.71‘5
8 10 182,25 521,08 » 71 16 217,60 Bs
= 51 10 195,80 5 : I
5 537,15 % 8 19
2 5t 13 199,40 85110 an T8 19 Eg 108545
& 13 202,85 574,50 a2 78 18 340, 1128, 85
26 4 I3 211,685 o
o B 594,50 44 8 18 359,60
2| u | B3| mw | o € | s | oz | mm | 15
= 3 648, 4E a5 2z 388,05 1302, 60
1] e 23,40 (=57
n o 8 ¥ . L] BS 22 413, 1408
T 18 238,50 634,75 50 &5 22 1,45 m::w
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LE TIGRE S LE FieRE
LE FigkE

N
A. Ebaucheur T4 B. Finisseur T 14
\) ¢ (O T17
Alésoirs pour cones de réduction MORSE, & main N4
Hainures droites. Dents rectifiées et afftiées. @ I.'I'S pour rohmettene @ main
droit
Acier au Chrome : A. C. -  Acier rapide : A. R. \)9& nures droltes. Dents rectifiées et affitées.
ler au Chrome : A. C. =
| Longuewr | FRIX \Q 6 Conicité 10 %
Clas |m——— — . Q\ \Q)
No ||nml:- ::::I]béel' Ebaucheur Finisseur \O i T —
| ac | AR " ae | AR \(b D — bl PRIX
i ) 0(0' Aﬁ(b maxim. | minim. | totale | taillée Ac
Pe @ omn o o@mE o ome | mn | X S |
1 1] 143, ¥
2 m mels W dwn | o0w | F P x| g | w
] 150 85 201,60 25,20 256,65 663, Q | 20 | 1s 175 125 226,45
4 180 | 120 475,50 | 140,80 396,25 | 1068,80 (%) =R e |
s 20 | 150 | mese =7, 884,40 1736,80 ¢ n 12,8 | 21 \78 i |
[] 30 205 1188, 80 AETE, 30,75 4008, — | (‘)(\0 5 15 | 265 E,I:lﬁ Iw:w |
G s |5 | 5B m
o oCem RILAEIEEE::
—— QF & ' |
) e 5 =
T 15 RS @,Q.\\Q}‘ = |
VS ==
Alésoirs pour goupilles coniques, ~S§'\““’0 &
Rainures droites. Denis reclifiées et u[lﬂtéab\ Q\) é\o -9
’b
Acier au Chrome : A. C. - Eunl@ = T 19
= |
# mm. | Longueur PRIX t'il'r{' Qk Gy PRIX n . )
max. | min. |totale [lailée| A€ m@&m&(b e %gkjllée c Fraises coniques, en bout angle %
e — | b :’§ Queue céne Morse,
| |
BEAREIEY IR
I ' Lo . | g 0 Huméra, . : )
w30 @ g E'$:®°&b¢ NGY %%'m" 0 N ' : ; : ; ‘
bh | 2|2 B8 0O Qraetiil | st A S S S
s a1 | ® | 6 ﬁ@ \Q X?' -uzt 20 | 180 86,80 l rrienai 414 s 130 160 1 167
s ] R | R (@ T B | e 22‘*| i g : s s a
1 rs.z ] 80 6&1: \\}\ | 22 | e | 20 | w0 | 169,85 | o s c_ﬁ_r_u“ hrome .. 108, 133,54 167,35 267, - 462,80 581,40
| | | Q | Q | Acl 1 i 417,85 SHT, 85 28,35 1885 90 1006 -
OQ .\@ 0 ¥ 6, 148
1 f\b ‘q
\\ ]
Copyright: het MOT, Grimbergen 60
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3353300008888

Qv
G{S‘n

()
%
%,
Q..
®, %
5/) Bf}
Q
_ %

Numéros

100& 105. ..
115 é 120,
1254 130..
135a175...

260 & 270..
275 ...

480

285 ........

280

S iasaisn

25

300 & 320

Wl
s

345

380 & 390...
395 & 405, ..

410
415

4204

1825

s Clé en
50 & 375... C

TABLE
A\
Désignation QCJQ ‘
& ®
)
Nl Q\
Alenes qvu\e&hc@\

*gh@
::::«u n@n‘l ters a béton el a
{{3&'@0

B

anches cacuichouc.
Gtis pour scies cliculuires,

Burins pour électriciens.
B pous mécanici
Béadanes pour menulslers,

.. Burin pour carrelours,

Marteau pour carrelours.

Jeux de burins,

C

Ciseaux pour menulsiors.
Bédanes pour menulsiers,

Gouges ponr menuisiers.

Cisailles diverses pour ferblantiors.
Cisaillos caupe-cuir. =
Cisaille coupe-uyaux de poele.
Cisallles de haie.

1 . Chasse-cleus.

Clés
Juux

Clén

a fourches vanadinm.

de elén ¢ lourches vanadium.
pour pédales,

vanadium pour soupapes.

pour magnéleo,

& deouze pans drofles vanadium,
a douze puns coudées vanadium,
en fjube drolies.

de clés en tube droltes.

en flube pour bougie.

en tube coudées.

Jeux de clés en tube coudées,

Jeux de clés @ douille 12 pans.

Clé & molette Clyburn,

Clé @ melelte Crencent,

Clé & molelte Excelsior.

Clé en tube modéle Stillson.

tube modéle Ridgid,

boul lous

Coupe-verre,
Couleaux de peinire.
Ciseau d'électricien,
Cisoau a égroner,
Colle de menuisior,
Clseau a volaille.

$

a3

Q

7 O~
S MATIERES
<O

(Y

Numéros Désignation
D
430 a 435, Décaméires,
440 4 445, Drilles,
nouor E
450 & 455 Empoile-piéces,
B0 Enclumes,
Etaux paralléles fixes ot
Elaux a lube.

Etqux d'élabll portatil,
Etaux a charnlire,

500a 505, Eloux a agraie Rapld,
510 a525.. E pour mécanicl
530 ........ Equerres pour magons.
531 ... E pour ch !
535a 555 . Equerres pour menulsiers.
560 @ 570, Fousses équoerres pour menulalers.
575 ... Equerro & combincison.
"
580 a 590 Fers do rabols pour monture bols,
595 a606... Fers ponr robols métalliquos,
610 630... Fers pour vosiringuos.
8354645, Forouses & maln d caiter ouvert,
650 8660, Foreuses a maln & catter lermd,
665 . Eupport d'adaplation.
675 a 690 Forenses @ maoin d'élabli,
695 ........ Etau de lerouse d'étobll.
700 .. Fors a souder pour amateurs.
701 ........ Fillires pour lubes Bergman,
G
705a715.. G pour mé
70 ... Googes pour menuisiers.
H
725a745... Haches el cognées,
| 750 Hache de platrier,
| 7ES5 .. Hache de plalonnour.
760 .. Herminettes,
5 ... Jauges d'épalsseur,
7704780, Jouges de Hislage.

Jeux de chillres @ frapper.

Joux do leitres a frapper.
. Jeux de chilires en zinc.

Joux de leitres en zinc,

sssopoonooooooud
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M
2350 & 2351 Mécheires pour vilobrequins.
805 2 815... Machines @ meuler & main.
820 & 845... Mandrins pour [oreuses.

Mors pour mandrins.

Martequx en lous genres.
Marteau d'ardoisier.
Arrache-clou d'ardelsler.
Enclume pour ardoisier,

Marteau de carreleur.

Marteau de vitrer.

Marteaux magnéliques.

Martean de cordonnior.
Marteaux do selller.

Marteaux de tapissier.

Marteau pour horloger.
Marteau pour orfévre.

Martoau pour graveur.

Marteau & piquer les chaudiéres,
Marleau & débosselor,

Maillel en caculchoue,
Marteaux pour foulx.
Enclumeties pour faulx.

Masses diverses .

Masselte pour casseur de plerros.
Coffret pour méches.

Méches en ocler au chrome.
Méches @ bols en lous genres.
Moules abrasives Gripp.
Panoplie de meules.

Limes diverses en carborundum.
Plerres &

Pierres & faulx,

1020
1025 a 1030
1035 & 1045
1050

1055 a 1057
1060 a 1065
1070 & 1105
1110
1115
112¢ & 1128
1130 & 1165

N

1195 a 1205 Niveoux d'eau.

1210 8 1430 Pinces en lous genres.
1435 pour menulsier.
2055 & 2085 Platresses diverses.

1440 & 1465 Porle scles & molaux.

1470 @ 1480 Régles de tragoge en acler.
1485 @ 1435 Rabots bols avec fer double.
1500 @ 1535 Rabots métalliques,

830 ..., Ressorls pour mandrins.
1830 Hessorls pour sécateurs,

S

1540 & 1550 Scles circulaires.

1555 G 1595 Scles & métaux,

1600 & 1685 Scies & bois.

1700 & 1710 Scies pour marquelerie.
1715 a 1755 Stand de dibosselage,
1760 @ 1820 Sécateurs.

T

1840 & 1845 Tariéres, |
1850 & 1875 Tenallles en lous genres,
1880 4 1935 Tournevis on lous genres.
1840 & 1965 Tournevis automafiques,
1970 & 1885 Tranches a chaud ot & froid.
2000 & 2131 Truelles tous modéles.
2200 & 2205 Tondeuses pour chevaux.
!!10 Tondeuses pour moulons,
215 .. Tondeuses pour guzon.
222!3 azzsa Tondeuses & gazon « The Universo ».

2280 & 2300
2305 & 2345

rin
Vileh f e o &
2355 & 2360 Verniers Colombus,
2400 & 2415 Vrilles & main,

CONDITIONS GENERALES DE

Loz engagemenis pris par neos
EAPEDITION : Les hand! yog

PHIX © Les prix de nos tarils ainsi gque c-ux remis par non représentants sonl donnds sans e nnonl.@r 1
ne sont qu'aprés 'approbal do INSoclété. (.

auy risques el Nti‘l- du dulinul«ir

we q..% ul%@ livides F.0.B.

-a dn‘ saul e entretemps.

DELAIS DE LIVRAISON : Sauf ! len

Les soldes de commande sont toujours tenus on solde et txm:ut,u a la pxolu

départ nes magasing, saul annulation éerite du client.

Des pénalités ou des dédits pour des retards ne sonl admis en aqucun

c'|r: ises, au prix du jour de la livrainen,

mn& (b

est d'obligation pour toul aval ou intervenant,

RECLAMATIONS : Aucune fiela:uullen n'esl admise aprés hutl wuu de I¢ ten Ill par le client,

GARANTIE : Tous nox oulils ou sont ul out rc ou de labrication, diiment reconnu.
En ce qui los it “usure lo ne renire -hidﬂu r.lo!ln nll', los lames de nos clsailles sont garanties
au mé@me titre que nos outils: les poingons et matrices ne nonl rnnt

PAYEMENT : Nos | sont payak au P _aprés Nr.-ptlo dlu nous réservons cependant le drolt d'axiger en cer-
talns cas un pay i ! ou conire
Toutes nos s it en nolra siége I@“ Th & lette-Baint-Plerre - Bruxelles, et nos dispesitlons par

slip)

tralles ne partent pcu déroqn!l:m au lleu du payemant
Toul payement en relard porte un intérdl de 8 p. c.
8i des [aeilivis de payemenl ont éié accordées, en
tléreté de co qui est dit dovient exigible immédiateme!
étant déchu dellice du

[URIDICTION
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béndlice du terme lul o 1l
: En cas do contestation, les Tﬂbunuux@mml®| de

ira mive an demeurs par simple leiire.
n uu-m.ﬂt pq:ll-l ou d'une Imlll a I'déchéance décidée, 1'an-
, e en défaul de payement

BR800

Volgnummar

35 tot 180...

P 350 101 375,

465 1ol 505...
B35

725 101 745,
820 1ot 845, ..
1440 1ot 1465
1425 1ot 1435
1500 tot 1535
2305 tot 2345

1035 tat 1015
1540

200 ...
430 fol 435...
"o
770 1oL 780,
415
855
565
970 .
300 1ol 320

390 1ot 390,
2220 tot 2230

105" ....
450 tot 155
B35 1ot GEO, .,

@ {0
ricelzagen,

I model Irwin,
tisehs  schresven-
raaiers,

Botendraadbinders,
Baitels,

ivuq$¢nudﬂ Douglas,

Bellels veor schrilnwerkers, |

Blik- en Lederscharen.

Boutenseharan,

Bankschroeven, (alle model).

Bonkschrosven wvoor hand-
boormachlensn,

Bijlen (hout).

Boarkoppen.

Bogen woor molaclzogen,

Bickschaven (hout),

Blokschaven (metalllek),

Booromslagen.

Cljters (slagcijfers).
Cijfors in zink (merk),
Carrossierhamers,
Cirkelzagen.

D

Doarslagon,
Decameters (Bandmaat),
Drilboren,

Diktepassers,
Dragdpassars,
Drvivenscharen,
Deklorhamers,
Dekkeraambeo!den,
Dekkernageltrekkors.
Dopsleutels 12 konten.

G

Glosanijdera,
Grasmachienen « The Uni-
verse »,

H

Haegscharon,
Holpijpen.
Handbeormachionen (borst), |

v Volgord |
B75 101 880... Handbosrmachienen (bank), |
850 1ot 1110 Homers (alle soort),
1130 tot 1165 Houlbaren,
2400 tot 2415 Handboren (vrillen),
100 101105.. Houtheltels,
725 10t 745 .. Houlbijlen.
760 ... Huokken (Hermineiles),
K ‘
1510t 120,  Koudbeitels,
415 101 420...  Koudlijm.
705tet 715... Krabbers,
|
Il

a25

32

340
345
380

15 tot 21

2200
21010t 243, .
275 101 205, ..

55
245 Iel 2?0...

1050 ...

245 101 265,

Lettors (slaglolters),
Letters in zink (xinklettora), l
Linizalen,

M |
Molette sleutel « Clyburn »
(gebogen).
Molatle sleutel « Croshant
{rechte),
Molette sleutel « Stillson o, |
Malette aloutal « Eldqid "
Mel veeor gl

N

Nagelirekkors,

l_)
Paardenscharon,
Platte sloutels Vanadium,
Pijpaleutels recht on gobo-
gen.
Plelatorwerkerbijlon, |

R

Rubbersarmon voor lsolatio
van Combinafielangen 7" ‘

en 8",

Riebeltels.

Ringsleutels in C.V. plat en
gebogon,

Rubberhamaers, ‘

S

Sloutels voor pedaal,

Spel sleutels voor magnelo,

Sleutsls in C.V. 12 kanten, |
plat,

260 1ot 270, ..

335 tot 405,
410
45 L.
.'-Sﬂlntﬁﬂs
805 1ot 815,
nmmnsn
1760 ........
2355 tot 2360
2210 ........
1435
75 tot 90

340 1ot 345,

700 ...
785 1oL 790,
855 3%
965
Mo ...
1715 tat 1755

1850 1ot 1935

1210 101 1430
1435 ...
1850 to11875
1880 1ol 1965
1970 tet 1985
2000 tet 2151

25 .
'?55 =
2280 tol 2300

510 101 575
1195 ter 1205

Stetlo ..
610 tol 630 .

120 ........
1555 101 1585

1600 tet 1880
1700 tor 1710

Sleutels in C.¥, 12 kanten,
gebogen,

Schilde messen,

Scharen voor Elokitiokers,

Scharen veor drulven.

Schaatijzers,

Slilpmochienen,

Slijpstenen.

Zecateurs (mnoelscharen),

Schuifpassors.

Schaalscharen.

Bnljmesson,

Stellen  gercedschappen In
C.V. ataal (1iis- en koud-
baltels).

Stlllsonslentels (gewoon en
Hidgld maodel).

Soldeerbouten,

Slageljfors en  letlors,

Schaliodokkershamars,

Schalieaambeelden.

Schalllenagelirelkers.

Stel  geroedachappen
carrosslors,

Schroevandraalors,

T
Tangen {alle modellon),
Trakmessen.
Trallangon,
Tournavis,
Tranches,
Truwelen,

Vv
Varkensringon.
Verkoorkappon,
Vastringues.

W |
Winkelhaken (alle model).
Walerpassers, |

1 |

lispriom met sleal,

lizers  voor  vasivingues
[spockschaven). |

lmerboren.

ljzorzagen,

V/ |

Zagen,
Zagen voor marqueterie, |

voor
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