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Introduction

L'Usine de Differdange, située dans le bassin minier du
Grand-Duché de Luxembourg, constitue la principale division
de la Société des Hauls Fourneaux et Aciéries de Differ-
dange, Saint-Ingbert, Rumelange, plus briégvemenl dénommée
w HADIIL o,

Sa construction date de la fin du sidcle dernier ; elle a
subi, dans ces derniers temps, une série de transformations
i 1’ont entidrement adaptée aux plus récenls progrés réalisés
ﬁns le domaine de la métallurgie.

Elle comprend, & I'heure actuelle, 10 hauts fourneaux,
capables d’assurer une production journaligre de 3.000 tonnes
de fonte environ. Celte production est susceptible d'dtre entid-
rement lransformée en acier par six converlisseurs basiques
de 20 tonnes. A l'aciérie, fonl suite de puissants trains de
laminoirs, donl le [rain Grey est le plus intéressant.

Un moulin & scories Thomas compléte cet ensemble el
permet de livrer & 1'agricullure un engrais phosphaté de qua-
lité supéricure.

Le présent catalogue est spécialement consacré i la fabri-
cation, aux caractéristiques et aux emplois de la poulrelle Grey
de Differdange, & larges ailes el faces paralliles,

T ———— e e ————
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Fia, 3, — Vue géndrale du parc & poulrelles Grey
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Observations générales
sur le laminage des poutrelles

D'une facon générale, les poutrelles peuvent &tre classées
en deux calégories qui se distinguent par le rapport de la
largeur des ailes & la hauteur de 1"dme.

La premitre catégorie, la plus connue el la plus ancienne,
comprend les poutrelles & ailes élroites représentées par la
séric classique des poutrelles dites o poutrelles normales »
(P. N.). Les poutrelles de cette série s'obliennent par laminage
en cannelures.

Elles comportent done tous les inconvénients inhérents
4 ce mode de laminage.

Pour s’en rendre compte, il suffil de conslater qu'au cours
du laminage, les ailes subissenl des pressions indirectes, oble-
nues par réaction sur les faces inclinées de la cannelure, el que
I'dme seule du profil se trouve soumise i des pressions nor-
miles et direcles.

Il peut done en résulter, & certains moments, des élirages
de directions trés différentes dans 'ime el dans les ailes, ce
qui donne lien, surtoul dans les profils de moyennes et grandes
dimensions, & des diminulions de résislance, principalement
dans la seclion de transilion, c'est-i-dire an raccord de 'ime
i Iaile, ofi ces diminutions sont particulitfrement indésirables,
eu égard & Veffort rasant qui agit parallélement & 'axe de la
poutrelle, lorsque celle-ci travaille comme poutre fléchie.

Le laminage ordinaire en cannelures entraine d'autre part

B e e e e e e e T ————
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'obligation de donner aux faces intérieures des ailes une ineli-
naison qui garanlisse des condilions salisfaisantes de lami

nage.

Fie, 4. — Charpente indusirielle en poulrelles Grey
{Aleliers de Mortsel, Construcleurs)

Les colonnes el mallresses-poutres en profifs Grey
Les pelils fers & plancher en [ PN

Celte inclinaison exerce une influence défavorable sur
I'utilisation du profil :

1° En réduisant le coefficient d'utilisation du métal, dont
une partie se trouve inutilement rapprochée de la fibre neutre ;

2¢ En conslituant un obstacle & la pose correcle des tites
de rivels : dans le cas d'assemblage par boulons, on est méme
obligé de recourir & des rondelles spéeiales.

#
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On congoit done que les métallurgistes se soienl préoc-
cupés de réduire aulant gque possible cette inclinaison.

Les profils de la série P. N, présentent actuellement encore
une inclinaison de 14 %. 1l n'est gudre possible du reste de
descendre en dessous de 9 %, sans risquer de sérieuses diffi-
cultés. EL cette dernidre inclinaison est encore un obslacle
séricux 4 |'emploi dans de bonnes condilions de la riveteuse
mécanigue,

Enfin, chose plus imporlante encore, la faible largeur
des ailes de la série normale réduil considérablement 1'écono-
mie du profil travaillant & la Nexion : elle le rend tout & fait
impropre & la résislance au flambage, par suite du [aible
momenl d'inerlie lransversal,

Devant linsuffisance reconnue de la série des poutrelles
normales, des veeux furent done émis par différents Congrés,
tendant & la création de nouvelles séries de poulrelles i ailes plus
larges, el & faces paralléles, qui seraient mieux adaplées aux
besoins de Ia construction moderne,

Clest pourquoi dans divers pays, el cela diés 1866, des
inventeurs éminents s'attachirent résolument 3 la solution du
difficile probléme de la fabrication de ces profils ; mais ce ne
fut qu'aprés de longs efforls que pul enfin dtre présentée une
solution acceplable ; et ce n'est pas I'un des moindres mérites
des usines de Differdange d'avoir contribué & la solution de
cet important probléme technique, en meltant parfaitement
au point le systtme de laminage imaginé par 1'Américain
H. Grey, qui en cédait la licence d'exploitation en 1898 aux
usines de Differdange.

C'est ainsi que, dbs fin 1901, ces usines se trouvaient en
mesure de laminer des poulrelles & larges ailes, dont les faces
inlérieures présentaient encore, cependant, une inclinaison
de 9 %

Enfin, aprés plusieurs perfectionnements importants, les
Aciéries de Differdange, ouvrant toujours la voie au progrds,
présentaient leurs séries de poutrelles & ailes larges el & faces

*
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paralltles, avec bords & angles vifs, offrant ainsi aux construc-
teurs toul un champ de possibilités nouvelles.

Le laminage des poutrelles GREY

La série des poutrelles de Differdange, & larges ailes et &
faces paralléles, comprend des profils dont la hautenr est com-
prise enlre 12 centimdtres el 1 métre.

Pour les hauteurs variant de 12 4 30 cm. inclusivement,
la largcur des ailes est égale & la hauteur du profil. A partir
de 30 em., celte largeur resle constante el égale & 30 cm.

Tous ces profils s'obliennent sur trois trains de laminoirs
réversibles de 1200 mm., dont un train blooming d'une
puissance de 10.000 HP., un train préparateur Grey de
12.000 HP., et un train Grey finisseur de 15.000 HP.

La vitesse de laminage permel d'effectuer toules les opé-
rations d'une seule chaude.

Le lingot, dont le poids varie de 4 tonnes & 15 lonnes, sui-
vant la grosseur du profil & obtenir, est d'abord travaillé au
blooming, de telle manidre qu'au dernier passage (el ceci
est important au point de vue des qualités physiques inlernes
du produit), il existe le mdme rapporl entre les seclions de
I'ime et des ailes que dans la poultrelle finie. A partir de ce
moment, la constance de ce rapporl est maintenue invariable.

Ainsi dégrossie, la barre est ensuile dirigée sur le prépa-
rateur Grey, C'est un train du type universel & 4 cylindres :
2 horizontaux et 2 verticaux, dont les axes sont situés dans un

e e,
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méme plan el déplagables parallélement & eux-mémes, de
maniére & pouvoir subir, aprés chaque passage, un nouveau
réglage. Ceci permet done de soumellre toutes les parties du

profil & des pressions normales et proportionnelles, de ma-
niére 4 mainlenir la constance des rapporls précédemment
indiqués.

Le travail est donc le mdme pour toutes les parlies du
profil, et ainsi se trouvent éliminés les inconvénients rencon-
trés avee le laminage des poutrelles normales en cannelures,
nolamment les tensions internes toujours dangereuses, qui
se manifestent principalement dans les profils de moyennes et
grandes dimensions. On obtient done un profil pratiquement

13
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exempt de lensions, de structure parfaitemenlt homogéne, el
de qualités mécaniques sensiblement constantes dans loute
I'étendue de la seclion.

Ainsi préparé, le laminage de la poutrelle s’achive au
train Grey finisseur, qui comprend deux cages : la premiére

Fic, 6. — Construclion d'un garage & Pariz
(La Sainl-Ouentinoige, Construclenrs)
Pontres-mollresges en Grev 680 DIN

cage, i deux cvlindres horizonlaux, travaille comme refoulense
sur les ailes pour en limiter la hauteur finale ; la denxidme
cage est toul A fait semblable & celle du préparateur. Enfin, 2
I'arridre de la cage finisseuse se trouvenl deux rouleaux de
dressage & écartement variable, qui réalisent avec les cylindres
de la cage finisseuse une véritable machine & dresser i chaud,
de telle sorte que les poutrelles n'ont plus & subir, an sorlir

#’
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du finisseur, que des retouches insignifiantes 3 froid. Ainsi se
trouvent éliminées des causes importantes d'écrouissage du
mdétal,

Au sortir du finisseur, les poutrelles alleignent suivant le
profil laminé des longueurs variant de 40 m. & 65 m.

Aprds finissage, les poutrelles, découpées aux longueurs
voulues, sont classées sur un pare d'une superficie de 40.000 m?,
desservi par plusieurs ponts-roulants, dont le plus grand pré-
senle une portée de 100 m., et dont la surface d’action embrasse
toule 1'étendue du pare.

Caractéristiques générales
des poutrelles GREY de Differdange

Comme nous I'avons déji signalé la hauteur des poutrelles
Grey, & larges ailes paralldles, varie de h — 12 cm. A
li. =100 cm. Toutes ces poulrelles se dislinguent essenlielle-
ment par la trés grande largeur de leurs ailes, et le parallé-
lisme de leurs faces.

Elles comprennent quatre séries principales :

1° La série « normale » DIN :

2' La série « renforcée » DIR :

4" La série i ailes minces, dite « économique », DIE :

4" La série « légire v & Ame mince, DIL.

La série normale DIN, que I'on peut appeler la série de

l]Il!iE des wulrelles GI‘E‘T, puia ue ll‘ﬁ aulres séries en dl:‘l‘i\"E"l,
I ‘
pﬂiﬁl‘-ﬂh’! o

%
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a) Pour les types de 12 4 30 cm. de hauteur, une largeur
d’ailes égale & la hauteur du profil;

b) Pour les types de hauteur supérieure & 30 CM., une
largeur constante égale & 30 em.

Dans un trés grand nombre d’applications, cependant,
il est avantageux de pouvoir disposer de poutrelles a larges
ailes, donl les caractéristiques, poids, modules de flexion, ete.,

DIR 30 DIN 30 DIE 30 DIL 30

¥
-y

- 00 -

1]
| Ll e P a0 L aiizgr )

différent, pour une méme hauteur de profil, de celles du lype
DIN. C’est pour faciliter I'emploi des poutrelles Grey dans des
applications de ce genre, el pour répondre aux suggeslions
de nombreux constructeurs, que les usines de Differdange
ont étendu leur programme de laminage en créant la série
de poutrelles Grey renforeées DIR et la série Grey extra-légire,
i ailes minces, dite série « économique » DIE.

Dans ces deux séries, le renforcement ou la réduction des
€paisseurs des ailes et de I'dme sont réalisés en conservant entre
ces éléments le méme rapport que celui qui exisle entre les
éléments correspondants du profil normal DIN de méme
numéro,

En y ajoutant la série légre DIL, dont 1'ime seule es
amincie et qui présente par conséquent un coefficient d'utili-
salion du métal plus élevé que le type normal, le construc-
teur a donc & sa disposition £ séries de poutrelles Grey qui lui
permettent de choisir le type de profil qui répondra le micux
i sa deslinalion.

Enfin, avantage essentiel résultant du procédé de laminage

h
17
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Fis, 7. — Pont-route sur U'Axensirasse (lue des Qualre-Cantons, Suisse
Ce pont ":U": la construction est reprdsentée fig. 8 ext constitiué par § poulrelles Grey
100 DIN de 31 mélres de portée d'une senle pitce
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Grey, il est possible de réaliser, pour chaque numéro de
poulrelle tous les profils intermédiaires entre le DIR el le DIE,
en passant par le DIN ; le renforcement ou 'amincissement de
I'Ame et des ailes s'opérant de telle sorte qu'il exisle loujours
entre les épaisseurs de 'dme et des ailes du profil intermé-
diaire désiré le méme rapporl que dans le profil DIN corres-
pondant. Nous donnons plus loin tous les éléments nécessaires
au calcul de ces profils intermédiaires, en méme {emps que les
caracléristiques complites, & titre d'exemple, d'un certain
nombre de ces profils,

Le construcleur a done en fail, pour chagque numéro de
poulrelle, un choiz illimité de profils Grey, entre le DIE el le
DIR. Remarquons, loulefois, que les poulrelles des séries DIN,
DIE et DIL font seules partie des approvisionnements couranis
el peuvent seules s'oblenir sans limitalion de lonnage. Par
contre, les poutrelles DIR et les profils intermédiaires ne sont
laminés que sur commandes pour des tonnages minimum qui
sont précisés plus loin.

Dans un trds grand nombre de cas, le construcleur consla-
tera que la solulion la plus économique consiste dans Uemploi
des profils DIE. Ils sont préférables au profil DIN, chaque fois
que l'on peut consentir, pour une méme résistance, i une [rés
légére augmentation d’encombrement du profil.

C'est ainsi, par exemple, que les profils n™ 14 DIN et 16 DIE
présenlent sensiblement la méme résistance ; les caracléris-

tiques .‘IT‘ 2 :T*, sont lrés voisines ; la hauteur et la largeur du
1

profil DIE n° 16 ne dépassent respeclivement que de 10 mm.

el T mm. celles du profil DIN n® 14 ; et 'emploi du type DIE

n° 16 procure une économie de poids de 14 %.

Nola, — Nous avans également repris, dans ce calalogue, les caractiris-
tiques du profil & larges ailes de 10 3 10 cm, ; ce profil, qui n'est pas
laminé au Llrain Grey, présente une inclinaison de 8 % des faces
intérieures des niles. — Dans la pluparl des cas, le profil 12 DIE &
alles paralltles peut Iui &re avanlageusement substitog

e ey S OIS I = IE T T T s e ey
19
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Fig. 8. — Conslruclion d'un ponl-ronle sur 'Arcnsirasse
(Loe dex Quatre-Canlons, Suisse)
Quatre poutrelles 100 DIN de 8@ métres de longueur
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Avantages des poutrelles GREY
et leurs applications principales

De la grande largeur de leurs ailes découlent, pour les
poutrelles Grey, des avanlages essentiels qui résident dans les
valeurs Lrds élevées de leurs moments d'inertie el de leurs
modules de flexion par rapport & chacun de leurs deux axes
principaux «’inertie.

A hauleur égale, les poulrelles Grey présentent en elfel

- 2 AB. e 5
des modules de flexion principaux %r el ;" tris supéricurs a

1 b |
ceux des poutrelles PN, Pour les profils 14 & 30, par exemple,
le module de Mexion principal est supérieur de plus de 150 %
& celui des poutrelles PN ; le module de Mexion transversal

L est 7 2 8 fois plus élevé — et méme, pour cerlains profils

T
renforcés, 15 fois plus élevé que celui des poutrelles PN de
méme hauteur.
A hauteur égale loujours, le rapport des modules de flexion

1
au poids, - L. I}Eli;’"!i a une valeur beaucoup plus grande
" T
pour les poulrelles Grey que pour les profils normaux,
Or, ce rapport constitue en quelque sorle une mesure de
I"utilisation du métal.
Enfin, le rapport des moments d'inerlie principaux -{i est
=
beaucoup plus élevé dans la poutrelle Grey que dans la poutrelle
normale, ¢'est-d-dire que la poulrelle Grey posséde une rigidité
transversale nolablement supérieure.
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Fig, 9, — Construction d'un passage supériear 4 Zirich
(Poutrelles 100 DIN e¢nrobdey)
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1, — Pitees lravaillant & la flexion
Une conséquence immédiate de ce qui vienl d’tlre exposé
est que 'emploi de la poutrelle comme poutre est particulid-

Fiz, 10, — Chemninsg de fer fédéraur
Paonl en construction préz de ln gore oe Zirich
Foulrelles 100 DIN el DIR

remenl précienx dans les construclions o la hauleur d'encom-
brement du profil doil 8lre minimum, C'est le cas, par exemple,
des poulrelles principales, longrines, traverses el aulres pitees
de ponts métalliques, de poulres de planchers, poitrails, lin-
leaux, ele.

Les figures 4 el & représentent quelgques applications
caracléristiques des poutrelles Grey dans les planchers de biti-

e e e
23
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Fie. 11. — Immenble du Boerenbond & Anvers
(M. Ven Hoenacker, archilecle .'-'r-ma:_r;. conslruclienr
Base d'une des colonnes principales
(Poulrelle Grey 80 DIR el 38 DIN #n croiz
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menlt, Sur la plupart d'entre elles, on constate également 1'em-
ploi trés important qui a &¢ en méme temps réservé i la
poutrelle Grey pour 1'établissement des colonnes @ c'est un
point sur lequel nous reviendrons plus loin.

Il convienl de faire ici une remarque :

On pourrait objecter qu'il est possible, dans cerlains cas,
de réaliser un moment résistant donné, en employanl une
poutrelle normale plus haule, dont le poids peut élre parfois
ltgtrement inférieur & celui de la poutrelle Grey.

Cette objection esl généralement sans fondement, car elle
néglige des considérations essentielles du point de vue de 1'éco-
nomie générale de la construetion.

Considérons, par exemple, le cas d'un immeuble & plu-
sicurs étages. L'un des facteurs principaux de son prix de
revienl est sa hanleur tolale : sommes des hauleurs uliles des
élages et de 'espace mort oceupé par 'encombrement des plan-
chers. L'emploi de la poutrelle Grey, dont la hauteur est mini-
mum, procurera sur c¢elte hauteur une réduction dont les
effels compenseront, et au deld, le faible excédent de poids
jue peul entrainer son emploi ; économie dans le remplissage
des plafonds, les magonneries extérieures, ele,

En oulre, il [aul remarquer que la grande largenr d’ailes
de la poutrelle Grey permet d'oblenir une meilleure surface
d'assise, soit pour |'encastrement de la poulrelle dans la magon-
nerie, soil pour les assemblages sur colonnes, elc,

Ce sont des considéralions analogues qui rendent les pou-
trelles Grev loul indiguées pour 1'élablissement des passages
inférieurs ou supérieurs, ol 'on doil obligatoirement recher-
cher pour le tablier une hauteur d'encombremen!l minimum,
pour lenir compte & la fois du niveau des voies d'accds el d'une
hauteur libre suffisanle sous ce tahlier.

Les figures 7 & 10 représentent un certain nombre d’appli-
calions inléressantes des poulrelles Grey dans la construction
de ponts. Ces ponts peuvent &tre & poulrelles nues, solution
adoptée surtout pour les travaux de caractére plus ou moins

== = = — L —
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Fic. 12. — Immeuble do Boerenbond & Anvers :
Aa 15 Elage
(MM, Van Hoenagcker, archileole ; Demag, conslruclear)
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provisoire — ou & poutrelles enrobées — ce dernier mode de
construction ayanl regu, au cours des dernidres années, des
applications de plus en plus fréquentes, Le tablier est réalisé
de la fagon la plus simple, par des poutrelles Grey disposées
parallélement & une distance de 1 & 2 m. ; ces poutrelles sont
reliées, tous les 4 ou 5 m., par des entretoises, et parfois ren-
dues solidaires par des fers plats passant au-dessous et au-dessus
des poutrelles Grey. On obtienl ainsi un ensemble d'une
extréme rigidilé ; le toul est noyé dans le béton.

Une aulre varianle du svsiéme, trés appliquée aussi, utilise
comme enlretoisement de simples tiges filetées de 20 & 22 mm.
dont les éerous et contre-écrous enserrent 'dme des poutrelles,
el qui sonl répartics en quinconce A peu prés tous les métres,
dans le sens de la longueur du ponl. L'ossalure esl ensuile
noyée dans le béton, de maniére & former une dalle extréme-
menl rigide dont la [ace supérieure serl de chaussée.

Indépendamment des avantages résultant de la réparlition
trés régulidre des charges sur 'ossature mélallique par la dalle
de bélon armé, ce systéme de construction réduit au minimum
le travail de monlage, el n'exige qu'une main-d’ccuvre peu
nomhbreuse el non spécialisée. Ce mode de construclion par
enrobement complet, sans nervures, n'est d'ailleurs écono-
mique qu'avec la poutrelle Grey qui, pour une résistance impo-
sée, donne une hauteur d’encombrement trés inférieure i celle
de la poutrelle normale.

Comme autre application importante, citons les chemins
de roulement de ponts-roulants d'atelier ou d'appareils de
levage. Les réactions du rail fixé sur l'aile supérieure de la
poutre de roulement exigent une attache particulidrement
robuste el soignée. Avec les poutrelles normales, ces atlaches
peuvent donner lieu & de sérieuses critiques ; el d’autre part
les poutres composées sont & déconseiller en raison des locali-
sations de trés fortes surcharges sous les galels du pont-roulani,
qui tendent & desserrer les rivures. La poutrelle Grey, profil
large et homogéne, écarle ces inconvénients ; elle présente en

s = e e S
a7


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Fia. 13. — Immeuble du Boerenbond & Anvers
Ay 25 J[u”c
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méme lemps une grande raideur transversale, qui réduit consi-
dérablement I'action de lacel du pont el alténue dans une
grande mesure les vibralions transmises au reste de la construe-
lion.
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Fra, 14. — Immeuble & Anvers
(Sacomel, conslruclenrs)
L'osgature mélallique est exéculée en poutrelles Grey
assemblées par souduoare

D'une fagon générale, il convient d'ajouter que la rigidité
extréme des poutrelles Grey permel de supprimer, ou lout au
moins de réduire les contrevenlemenls dans une tris notable
mesure. On doit noter, i ce propos, que la rigidité transversale
joue en fait un réle beaucoup plus important que le caleul ne
lui atiribue souvent ; les forces réelles, auxruelles une construce-
tion est sonmise, s'écartent fréquemment des plans prévus par

h
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le ealeul ; méme faibles, eces écartz entrainent des efforts de
torsion ; et 'expérience prouve que bon nombre de construc-
tions périssent de celte manidre. 11 n'est done pas indilférent
davoir & sa disposilion, méme dans le cas on le simple calcul

Fra. 16 Poste de transformalion de Ryburg Sehwdrstadl (Suisse)

ne Vexigerail pas, un profil présentant au point de vue de la
rigidilé une trés importante marge de séeurilé.

Au deld du profil GO, Ia poutrelle Grey ne trouve plus,
comme concurrente, que la poulre assemblée, rivée, on son-
dée, déjh ulilisée du reste, pour des hauleurs inféricures
i G0 cm. Iei encore, la supériorilé de la poulrelle Grey esl,
dans la plupart des cas, manifeste. L'emploi d'une poutrelle
laminée, de seclion homogine, sans assemblage, facilite les
travaux de pose, permel de réaliser une économie trés sensible
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Fia, 16, Pazle di transfermalion de Kyburg Schudrglad] ¢ Siisse)
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sur les travaux d'atelier (tragage, percage, rivelage, soudure)
el sur le monlage ; en outre, plus de risques de malfacon, de
desserrage des rivets, de dislocation par suile des vibralions ;
plus d'interstices, par ob 'humidité s'introduit, et la rouille
chemine ; plus de recoins difficilement accessibles & la pein-
ture, impossibles & surveiller : mais une section simple et
robuste, de surveillance el d'entretien faciles.

Cerlains objecteront peut-8tre qu’on peut, dans certains
cas, oblenir avec une seclion composée, une construction de
poids quelque peu inférieur, en raison de la possibilité, notam-
ment, de réaliser une poutre de section variable. Tout d'abord,
el il convient d'insister sur ce point, la question de poids est
la plupart du temps secondaire ; c'est le priz qui importe ; et
la poutrelle Grey, mdme un peu plus lourde, coitera moins
cher qu’une section composée qui nécessite une cofiteuse main
d'ceuyre. D'ailleurs, il est toujours possible, dans les régions
ol le moment de flexion est maximum, de renforcer, s'il y a
lieu, les ailes des profils Grey par de larges plals, rivés ou
soudés ; c'esl un lravail trés simple, et bien souvent réalisé,
dont le parallélisme des faces des ailes rend 1'exécution fort
aisée. Cependant, on constalera le plus souvent que dans des
cas semblables, la solution la plus économique consiste dans
I'emploi de prolfils renforcés de la série DIR.

2) Pidees comprimées

Une aulre cause de 'extension rapide de I'emploi de la
poutrelle Grey dans les constructions métalliques se trouve
dans les valeurs particulidrement élevées du moment d'inertie
el du rayon de giralion minimum, valeurs incomparablement
supérieures i celles que présentent les poutrelles PN de hau-
teurs correspondantes, ou de poids sensiblement égaux.

Le laux de travail admissible X la compression, comple
tenu du flambage, pour une pidce chargée de boul se rapproche
d'autant plus du taux de travail admissible i la compression

I EEEEERER e S s  ———— —————— )
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Fie. 17 Travaur du [unnel gous I'Ezeanl & Anvers
Elangonnement en poulrelles Grey
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pure, que le coelficient d’élancement 5 de la pitee est plus

petil ; ¢'est-d-dire pour une longueur de fambage imposée,
que le rayon de giration minimum esl plus grand. Il en résulle

Fin. 18. — Ponl ‘de Lanave (Belgique)
{teliers d’Enghien-Saint-Eloi, constrocteurs
Pont. entid¢rement sondé, en poulrelles Grey

gque la poutrelle Grey est particulidfrement indiquée pour les
éléments de charpente travaillant & la compression.

Dans tous les eas de pitees soumises & des efforts de ce
genre, 'emploi de la poutrelle Grey & la place des sections
composées cournmment utilisées, tels que les poutrelles PN
jumelées, [ers U jumelés, poteaux en treillis, ele., procure une
sérieuse économic de premier élahlissement, une diminulion
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d’encombrement notable, el en ounlre tous les avanlages d'un
profil laminé homogéne sur une seclion composée.

Fio. 2. — Cadres de galeries en poutrelles Grey
Sociéld Miniére Charlemagne : Palenberg, Allemagne

Il est important de remarquer & ce sujet que la résistance
au Nambage d'un profil composé dépend essentiellement de la
qualilé des assemblages. Si les rivets des liaisons viennent
se relicher sous 1'action des vibrations, généralement inévi-
tables, la résistance, par exemple, d'une colonne composée,
peul se lrouver gravemen| COMPromise.

L'emploi de la poutrelle Grey présenle i cet égard une
sécurité complite. Aussi, ses applications dans ce domaine sont-
elles extrémement nombreuses ; et 'on en trouvera,. dans les
figures de cet album, quelques exemples trés frappants.

La poutrelle Grey joue, en particulier, un ritle essentiel

= e = = e e
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dans 1'établissement des colonnes de bdliments & ossature
métallique. Nous citerons, par exemple, le building de
I'Algemeene  Bankvereeniging, & Anvers (fig. 12) : cet
immeuble, le plus grand du genre réalisé jusqu'ici en Europe,
avee ses 26 élages, a élé enlitfremenl réalisé en poutrelles Grey
de Differdange. Les piliers des étages inférieurs sont composés
de 3 poutrelles Grey disposées de manidre & réaliser une sec-
tion en forme de croix (fig. 11). La plus grosse colonne consti-
tuée par une poulrelle DIR 80, et deux poutrelles DIN 38,
supporte une charge de 950 tonnes. Son encombrement, mal-
gré la charge énorme, est remarquablement réduit.

Dans les élages supérieurs, les colonnes ne sonl plus for-
mées que d'un seul profil Grey, qui déeroll, tous les 2 élages,
jusqu’au sommel,

Les charges des planchers sont réparties sur les colonnes
par des poutrelles Grey assemblées par de robustes goussels
d'angle. La simplicité des assemblages, el la sécurité qu’ils
offrent, grice & la grande largeur des ailes, sont toul & fait
remarquables. Cette simplicité des assemblages que permet la
poutrelle Grey, explique la grande rapidité du montage du
squelette métallique de cet immeunble, qui a pu progresser i Ia
vitesse moyenne de prés de 2 étages par semaine pendant une
période d'hiver qui, sans dtre rigoureuse, ne permellait cepen-
dant qu'un travail de chantier effectif de 8 heures par jour.
Cetle rapidité de montage que permet la poulrelle Grey est
d'ailleurs générale,

Citons, comme autre emploi de poutrelles Grey comme
pitces comprimées, la construction des chevalements de mines
(fig. 19).

La poutrelle Grey s'emploie encore avantageusemenl pour
consliluer les cadres de soultnements de galeries principales
de mines, On y met & profit, & la fois, la résistance Lrés élevée
du profil Grey, & la flexion et & la compression, sous un en-
combrement trés réduil ; la grande largeur des ailes permet
d'autre part un calage facile des bois enlre les cadres (fig. 20).
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Fia. 21. Centrale Electrique Fic. 22, — Compagnie Grand-
de U'Enire-Sambre-el-Meuge Dueale d'Electrigitd (Luzembourg)
Auvelais-Belgique ) Polean de seclionnement

Poteaur Grey 12

Fie. 23. Compagniec  Grand-
Ducale d'Electricilé (Luzembourg)
Ligne de transport de force
sur poleaur Grey 18
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Dans la construction des mailresses poutres de ponts cn
treillis, les poutrelles Grey sont généralement tont indiquées
pour les montants el les diagonales comprimées ; leur grande
largeur d'ailes permel, d'autre part, de réduire 'importance
des goussels d'assemblage sur les membrures inféricure el supé-
rieure, et par lda méme, les efforts secondaires dus & la raideur
de ces assemblages,

Celle énumération rapide est bien loin d'épuiser toutes les
applications possibles de la poutrelle Grey comme pidce com-
primée ; elle suffit eependant & donner une idée des avantages
que dans ce domaine, le constructeur est certain de trouver
dans V'emploi d'un profil particulitrement rigide, simple, el
d'une mise en ceuvre remarquablement facile.

3° Pidees travaillant @ la traclion.

Nous devons signaler également le cas des pidces soumises
it des efforts de traction. A premidre vue, on est lenté de croire
que pour ce genre d'efforts la forme du profil est indifférente.
Elle ne peut cependant dtre négligée dans le cas o la construc-
lion est soumisze & des efforls dynamiques.

Citons par exemple o cas des mailresses poultres en Lreillis
des ponls de chemin de fer, Les diagonales v sonl lendues, ainsi
que les membrures inférieures. Autrefois, on constituait ces
diagonales par des plats, évidemment Texibles, atlachés aux
membrures par des gounssels de grande dimension. On s’écar-
tait ainsi, et d'une fagon considérable, des hypothéses servant
de bases aux caleuls el qui supposent des articulations aux
neeuds d'assemblage, 11 en résultait des efforts secondaires
importants donnant lieu, au passage des trains, & des saules
brusques d'efforts qui produisaient dans les diagonales trop
flexibles des fouetlements parfois inquiétants. L'emploi de
profils plus rigides, el loutl spécialement de poutrelles Grey,
comme diagonales, a permis d'#liminer ces sérieux inconveé-
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Fic, 24. — Sociéld Edison-Nevers (France)
Ligne haule tension sur poleaur Grey 20
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nients, en réduisant & la fois les efforts secondaires, el la Mexi-
bilité de ces diagonales.

4* Pidces lravaillanl an renversement,

Un emploi fréquent, et trés spéeial de la poutrelle Grey,
esl celui du potean travaillanl au renversement — support de
lignes électriques aériennes, poleau téléphonique ou télégra-
phique, poteau de tramway, d'éelairage, ete.

Les efforts agissant en 18e d'un poteau engendrent dans
chaque section du profil un moment de flexion croissant du
sommel & la base, et qui est maximum dans la section d'encas-
trement.

Aux fatigues résultant de ce moment de flexion, g'ajoutent
un effort de compression, généralement négligeable, et 'action
du vent sur le poteau lui-méme,

Les essais de renversement effectués sur divers types de
poteaux montrent que le phénoméne est en réalité plus com-
plexe que ne l'indique celte premidre analyse, el permettent de
conslaler que ce genre de supports céde généralement par suile
d'une sorte de flambage de la partie comprimée du potean,
Cerlaing expérimentateurs ont méme proposé A la suite de ces
essais, de calculer ces poleaux, non plus & la flexion, mais
uniquement au flambage,

Comme ces théories, semi-empiriques, ne sonl pas encore
suffisamment élablies, nous ne croyons pas devoir les repro-
duire ici, Mais il demeure acquis, néanmoins, qu'un polean
est d'aulant plus exposé & céder au-dessous de la limite indi-
quée par le calcul élémentaire & la flexion qu’il est, par la
nature de sa section, plus sujet au flambage : cette considération
suffit & écarler, comme support de ligne, des profils tels que
les I ou les U PN,

Le poteau Grey, en raison de son momenl d'inertie trés
élevé dans le sens transversal donne, & cet égard, une entitre
sécurité ; et l'expérience prouve qu'en ce qui le concerne, le
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Fia. 25. — Syndical de distribution de Mila (Algdrie)
Poteau de seclionnement
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caleul élémentaire & la flexion peut &tre appliqué sans nulle
appréhension.

Par sa simplicité de pose et d'entretien, par son prix réduil,
le poleau Grey présente, dans la plupart des cas, une supériorité
manifeste sur les autres types de supporls,

Le poteau en bois, en effet, présente une faible résistance |
el il est rapidement périzsable,

Le poteau tubulaire, qui représente, théoriquemenl, une
bonne solution, est cofiteux ; il est employé surtout dans les
villes, pour des raisons d’esthétique au surplus discutables,
muni de socles et de garnitures appropriées. Il présenie par
ailleurs ce grave inconvénient que sa partie interne ne peul
dtre, ni surveillée, ni entretenue,

Le poteau en treillis constitue une honne solution pour les
pylones de grande hauteur ; pour les hauteurs courantes des
lignes de distribution, des lignes de tramways, et de chemins
de fer électriques, il est, dans la plupart des cas, d'un prix de
revient nettement moins favorable que celui du potean Grey.
Constitué généralement de deux fers U reliés par un treillis
léger, il présente, dans le sens transversal, une résislance tris
réduite, La plus grande complexité de sa structure en rend,
d’autre part, la surveillance et l'entretien plus délicats et oné-
reux. Les joints, les assemblages, constituent pour l'attaque de
la corrozsion aulant de points dangereux, donl In protection est
malaisée, si on la compare surtont & la facilité de surveillance
et d'entretien d'un poteaun Grey, aux larges surfaces planes, et
accessibles en lous points.

Le poteau en béton armé, enfin, qui constitue, avec la pou-
trelle Grey, la solution la plus fréquemment adoplée, n'a pas lou
jours parfaitement répondu & ce qu'on altendait de lui. Sans par-
ler méme des malfagons fréquentes, et presque inévitables, dans
sa fabrication, on doit bien constater qu'il est particulidfrement
sensible aux gelées, qui provoquent & la longue des fissures
d'autant plus graves que la distance des armatures & la surface
du poteau est forcément trés faible. Nombre de réseaux qui
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Fic. 28. — Cheming de fer fédéraux (Suisse)
Lignes du Sainl-Gothard. Poulrelles Grey 18
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avaient cru, en adoptant des poteaux en béton, éliminer com-
plétement la question d’entretien, ont dit & leurs dépens, con-
stater qu'ils s'élaient fait illusion. Enfin; le poteau en héton
est lourd, fragile, et d'un transport malaisé,

Le poteau Grey, par contre, extrémement économique
d'achal et de mise en place, ne peut donner lieu & aucune sur-
prise de ce genre. La fixation des potences, ou des ferrures, est
plus facile, et plus robuste qu'avee n’importe quel autre type.
Son entretien, extrémement simple, ne revient par kilombtre
de ligne et par an — le calcul est facile & faire — qu'a un prix
insignifiant, et pratiquement négligeable par rapport aux
autres frais de surveillance et d'entretien de la ligne.

Aussi voit-on son emploi se répandre un peu partout ; et
les figures jointes en présentent quelques exemples :

Poteaux pour lignes de transport de force & haule et 2
basse tension (fig. 21 & 25) ;

Poteaux pour lignes de tramways (fig. 27) ;

Poteaux pour chemins de fer électriques (fig, 26 & 29).

A coté des chemins de fer suisses, dont la plupart des voies
électriques sont équipées avee des poutrelles Grey, on pourra
constater que des pays trés divers, m¢me parmi les plus loin-
tains, onl eu recours aux poteaux Grey, comme constiluanl la
solution la plus adéquate au probléme de 1'électrification des
cheming de fer.

D'importantes applications ont é1é réalisées également pour
I'établissement de lignes téléphoniques ou télégraphiques.

Signalons enfin le systtme de poteau Grey composé dit
« Aema », réalisé par I'assemblage de trois trongons superposés
de profils décroissants. Celte construction, parliculitrement
plaisante d’aspect (fig. 30) offre, dans les villes, une solution &
la fois élégante et économique.

D'une facon générale, on trouvera avantage & employer,
pour les poteaux, les types DIL, et surtout DIE, encore qu'il
existe des cas on le profil DIN est le plus adéqual.

Enfin, les inléressés ne doivenl pas perdre de vue, dis
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P, 27, Tramuays Inlercommupnawe die eandon o Eseh ( Lozembonrg
Poleaur de Lramieay en poalrelles Grey 16
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qu'il s’agit d'un nombre suffisant de poleanx du méme type,
celle possibililé précicuse, d'éludier el de réaliser par laminage
un type intermédiaire spécial, rigourcusemnt adaplé, sans
aucun excédent inutile de métal, & U'effort au sommel qui lui
esl imposé.

De cet examen, foreément rapide, se dégage sullisamment
toutefois, celle conclusion que la poutrelle Grey, dans une foule
de problémes, esl susceplible de rendre aux construcleurs ou
aux entrepreneurs les services les plus signalés, en leur per-
metlant de concevoir, el de réaliser, des solutions toul en méme
temps simples, ralionnelles, éléganles el économiques.

Il existe d’autres poulrelles & larges ailes — les profils
laminés par Differdange élant du resle les seuls qui puissent
dtre offerts et vendus sous la désignation de GREY.

Parmi ces aulres poulrelles, cerlaines sonl i ailes incli-
nées, Cela sulfit & marquer leur infériorilé,

Certaines aulres sonl & ailes paralléles.

Aucune n'est laminée par le procédé Grey, dont la bréve
description qui précéde suffit & indiquer la supériorilé sur lous
les procédés comportant un laminage en cannelures.

Aucune n'offre un programme d’une parcille élendue, avee
un choix auvssi complet, pour chaque numéro de prolil, de
seclions parfaitement adaplées au probléme précis posé an
construcleur,

&7
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Fic. 28. — Greal Indian Peninsular Railway (Indes anglaises)
Equipemenl en poulrelles Grey 15
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Dimensions, caractéristiques,
modules de flexion

des poutrelles GREY
de Differdange

Profils courants et profils intermédiaires

Les tableaux qui suivent indiquent les caracléristiques des
profils Grey courants, celles du profil & larges ailes 10 B, et
celles de quelques profils intermédiaires indiqués i titre
d'exemples. Les profils Grey courants sont livrables sans limi-
tation de tonnage ; dans les tableaux, leurs caracléristiques
sont indiquées en caractéres gras. Ces profils sont les pou-
trelles Grey DIN, DIE et DIL.

Les profils Grey intermédiaires sont tous les autres
profils renforeés ou allégés, dérivés du profil normal DIN de
méme numéro, par renforcement ou amincissement de I'dme
el des ailes. Pour ces profils intermédiaires, ainsi que pour les
profils DIR il est exigé, pour chaque échantillon, un tonnage
minimum qui est indiqué sur les tableaux des pages 62 4 77.

Ces tableaux indiquent, & titre d'exemple, pour chaque
numéro de poulrelle les caractéristiques d'un profil intermé-
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Fic. 20, Chemins de fer de Costa-Rica
Poleausr Grey 1§
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diaire, soit renforcé, soit allégé, 11 est dés lors facile par simple
interpolation, de délerminer avec une approzimation trés suf-
fisante les caracléristiques de toul autre profil intermédiaire
désiré, compris entre les profils limites DIR et DIE indiqués
dans chaque tableau :

Soient ¢, es, h et b les dimensions du profil DIN,

E., E., H et B, celles du profil intermédiaire désiréd,
Le renforcement ou 'amincissement des ailes et de "dme
s'opire obligatoirement suivant la relation :

E_E

g N Cy
De plus, il faul remarquer que la hauteur du profil est
angmentée ou diminuée d'une quantilé égale au renforcement
total ou A l'amincissement total des ailes, et que la largeur

du profil varie d'une quantité égale i celle de 1'épaisseur de
I'ime.

Exemple :

On wveul connaitre les dimensions el les caractéris-

tiques d'un profil intermédiaire renforcé ayant une haulteur
H = 310 mm.

En consultant le tableau du profil n® 30, on conslale que
le profil intermédiaire répondant & la queslion est compris
entre le profil DIN n® 30 et le profil intermédiaire renforcé,
indiqué A titre d'exemple, de hauteur I = 320 mm. La pou-
trelle DIN n® 30 ayant les dimensions suivanles :

e,—12mm., e,=20mm., h=300mm,, b = 300 mm.

——— S —
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On aura obligatoirement ;

E, = e, | H;h=2|}+—3m;ﬂ=25mm.

E a5
B —g —t=1B — = 15 mm.
- tg, X 20

B=b-4(E,—e,)= 3004 (15 — 12) = 303 mm.

Les autres caractéristiques s'obliennent avec une appro-
ximation trés suffisante par simple interpolation :

S = 153,98 |- (233,18 — 153,98) - ;-g= 193,5 em?

P — 120,87 +- (183,04 — 120,87)- % = 151,9 kjgm.

I, = 25.759 - (41.817 — 25.759). % = 33.788 cm*

:I_*= 17117 4 (2.613 — 1.717). %: 2.175 em?

I

br = 12,93 - (13,39 — 12,03) %=13,iﬂcm

I, = 9.007 - (14.393 —9.007) - -3 = 11.665 om*

I, — 600 - (937 — 600)- ;—= 768 em?

py= 17,64 (7,84 — 7,64)- %= 7,74 cm.

Remarque importante : le numéro du profil ne correspond
4 la hauteur exacte en cenlimdtres que pour les profils DIN
et DIL.
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#

Un profil intermédiaire n'est complétement défini qu'en
précisant en méme temps que le numéro du tableau du profil
adopté, la hauteur — ou une autre caractéristique — de ce pro-

fil intermédiaire.

Fiz. 30. — Poleaux « Acma »
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Dimensions, caractéristiques, modules
de flexion

des poutrelles Grey de Differdange
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Poutrelles " Grey

type économique DIE

Ne 12-100
Y & o e
p= - = rayon de giration
: PR | Carnetéristiques Caractéristiques
e T Sectlon | Polds relatives i I‘:tltr X% relatives i l'n.ulu rer
du 8 L I I
h b o e r 1 * 1 fir i
profll = m Px ¥ 3 fr
mm. | mm. | mm. | ;o (mo | em® kgg/om. om* cm’ it om® em® [T

508| 105| 4,80 225| 38 [ 3,00

1020] 153] 572 373 54| 3,48
1277 179| 6,18] 60| 62| 3,74

1588| 912| 6,47| o584 75| 8,02

2605| 303 745 025)104 | 4,43

3870| 408] 8,24 1403] 1437 4,9

5532 |  b2l| 9,10 | 1960 181 [ 547
7739|  676] 0,99| 2770 | 234 | 5,08
9199 | 7661047 | 3208 ] 265 | 6,24

10430 | 831 10,94 | 5680 280 | 6,49

| 18352| 1000{11,71 | 4785] 345 | 7,01

80| 207 ) 8 5] 18 111,66 | 17 964 | 1243 | 6335 4206 | 7,53

82 | 908 [207 | 9,5 16,0120 (124,70 | 07,80 | 22558 | 1465/ 13,45 | 6002 | 471 | 7,49

84 [ 330 | 207 10,0 [17,0] 20 [ 134,02]105,21 | 27621 | 1674} 14,35] 7429 500 | 7,14

36 | 918 [ 207 (10,5 [18,0 | 31 143,47 | 112,62 52564 | 1871 15,06 7867|530 | 7,40
38 |70 | 207 [ 11,0 [19,0] 21 | 158,47 | 120,02 | 0 137 | 2116|1598 | 8304 | 550 | 7,36 |
40 | 88 [ 207 | 11,0 |20,0] 21 |100,87 120,28 | 45208 | 2330 116,77 | 8741 | 589 | 7,37
428 (415 | 207 [ 11,5 | 20,0 | 21 [171,42 | 134,57 | 51684 | 2635 17,86 | 9179 | 618 | 7,42

(45 | 438 [ 207 | 12,0 | 22,0 33 182,50 | 143,20 | 64370 | 2040 /18,77 | 0618 | 6i8 | 7,26
47} | 465 | 207 [12,5 | 29,0 | 23 | 103,54 | 151,92 | 76 850 | 3284 | 19,86 | 10 056 | 677 | 7.21

50 | 488 [ 207 13,0 |21,0| 24 204,71 160,70 | 88312| 31 qg?_ﬁﬁ 10 495 | 707 | 7,16 |
55 | 509 | 207 (18,0 | 20,5 24 [ 204,18 | 168,13 | 111 081 | 4155 22,86 [10 715 | 722 | 7,07
60 | 588 | 207 [14,0 | 26,0 | 26 | 235,20 | 184,70 | 144 026 | 4809 | 21,74 | 11875 | 706 | 6,95

65 | 638 | 207 | 14,0 | 26,0 26 |242,20 | 190,19 | 173 044 | 5424 | 26,72 | 11376 | 766 | 6,85

70 | 688 | 207 15,0 |28,0 | 27 | 267,38 | 209,80 [ 218 728 | 6358 | 28,60 | 12252 | 825 | 6,77
75 | 788 | 207 | 15,0 | 28,0 | 27 | 274,88 | 215,78 | {256 304 | 0948 | 30,54 | 12 254 | 825 | 6,67

80 | 702 | 208 [ 16,0 [ 30,0 | 27 [302,18 mi,siinmm; 8083 | 32,54 | 13 271 | 890 | 6,63 |
85 | 842 | 208 (17,0 | 52,0 | 30 | 830,72 | 250,61 | 301 019 | 9288 | 34,38 | 14 166 | 051 | 6,54

| 90 | 892 | 298 |17,0 |32,0| 30 | 339,22 266,28 | 416 066 | 10 001 | 36,26 | 14 168 | 951 | 6,40
95 | 042|208 [17,0 |82,0| 30 | 347,72 rz,mtanarsas 10 720 [ 88,13 | 14170 | 951 | 6,38

100 | 992 | 208 | 17,0 |32,0 | 30 ':155,22]2?9 mumsun& 11472 [ 39,97 | 14172 | 951 | 6,31
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Poutrelles

type normal DIN
N 12-100

e=)/5 =

' Grey

rayon de giration

" Dimenstin Section | Poids |  relatives 4 Fase 2-x | relatives & Fase -y
da h b | e “ r : . 1 Ly Ly
profil : . ¥ atl i g o 1 £
mm. | mimn i T, | IR cm® | kgim. om* am” CHl, om* em’ om.
*10 [ 100 [ 100 | 6,5 10| 6,5 25,14 19,78 425] 85| 4,41| 145] 20,1]2,40
12 (120120 | 65| 11 [11 3sml 26,54  860| 48[ 504| 37| 53 [3,06
14 | 140 (140 | 8 | 12 [42 | 4442 34,63 1522| 217 587| 550 79 [3.58
15 | 150 (150 | 8 | 12 |13 | 4732 | 37,05| 1807| 253| 6,33| 676 90 [3,78
16 | 160 (160 | O | 14|14 | 3836 4581 2634| 320| 6,70 958| 120 [4,05
18 [180 180 | 9 | 14 |14 [ 6576 51,62] 3%833| 426| 7,68 1363 151 |4,55
20 [ 200 200 | 10 | 16 [15 | 82,73 64,04| 5953| 595| 8,48( 2136| 214 [5,08
| 22 230 (220 | 10 | 16 (15 | 91,43 7a.54] sosa| 732 90l 2813 | 358 | 5,58
2 (240 240 | 11 | 18 (17 [111,32] 87,30 | 11686| 974 | 10,24] 4152| 346 6,10
25 250 | 250 [ 11 | 18 [17 [116,02] 01,08 13208 | 1064 10,70 4692| 375 6,30
26 | 260 | 260 | 11 18 |17 | 120,72 | 04,77 | 15050 1158 [ 11,16 5278 | 406 |6,61]
28 | 280 (280 | 12 | 20 [18 |143,58 (112,71 20722 1480 12,01 | 7321 528 [7.45
30 3004300 12 | 20 |18 | 153,98 120,87 | 25750 | 1717 12,98 0007 | 600 |7,64
82 [320 {800 | 13 | 22 [20 | 171,31 184,48 | 32 249 2016 13,72 9010 661 | 7,60
| 81 [ 540 [ 300 | 13 | 22 |20 [173.91 136,52 | 86942 2178 14,57| 0910 | 661 |7,54
3 | 360 1 800 | 14 | 24 121 10147 ]150,80 | 45 122 "zfﬁﬁ' 15,85 10818 | 721 (7,51
48 | 380 | 00 | 14 24 M 194,97 152,50 | S0 940 32 682 16,19 | 10 EI:!' T3 746
40 1400 (300 | 14 | 26 |21 | 208,51 163,68 | 60642 3032 17,05 11714 | 781 [7,49
42} 425 [ 300 | 14 | 26 |21 | 242,00 166,43 | 60,483 | 3270 18,08 | 11714 | 781 |7,43
45 [ 450 [ 300 [ 15 | 28 |23 |231,64 181,81 84233 3743|1006 12619 811 |7,38
474 | 475 | 300 | 15 | 28 |23 | 235,30 184,78 | 95122| 4005 20,10 12620 | 841 [7,32
| 50 | 500 [300 | 16 | 30 |24 uaamj 200,04 | 113 177 4527 |31 05 13525 | 902 |7,
[ 55 550 | 300 | 16 | 30 |20 [263,80] 206,72 | 140342 | 5103 23,00 | 13527 | 902 [7,16
60 | 600 [ 300 | 17 | 32 |26 .}as,noTun.au 180 829 | 6028 | 25,01 | 14435 | 962 | 7,00
65 [ 0650 | 300 | 17 | 32 [26 | 207,42 238,47 | 216 783 | 6670 | 26,99 | 14437 | 963 |6,96
[ 70 [ 700 | 500 [ 18 | 34 [27 | 324,02 254,36 | 270 200 | 7723 | 28,88 | 15 346 (1 023 |6,88
| 75 | 750 | 300 | 18 | 34 |27 | 333,02 261,42 | 316 256 | 8 434 | 30,81 | 15 349 1 023 [6,79
80 | 800 [ 300 | 18 | 34 |27 | 342,02 | 268,40 | 366 386 | 9 100 [ 32,73 | 15351 1023 [6,70
S5 | 850 | 300 | 19 | 36|30 | 871,55 | 201,67 | 443 890 | 10 444 | 31,56 | 16267 1 034 | 6,01
90 | 900 | 300 | 19 | 36 |30 | 381,05 | 200,12 | 506 040 | 11 245 | 36,44 | 16 270 |1 085 | 6,53
95 | 950 | 300 | 19 | 36 | 30 | 390,55 | 306,58 | 572 953 | 12 062 | 58,30 | 16 273 1 085 | 6,45
100 | 1000] 300 | 19 | 36 | 30 | 400,05 314,04 | 644 748 | 12 895 | 40,14 | 16 276 1 085 | 6,37

et esl dinommé profil 10 B,

* Bemargue, — Nous rappelons que le profil 10 & une Inclinaison do 8% dos faces Intérloures des ailes
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Poutrelles ” Grey

type léger DIL
Ne 12-100

= l/-é— = rayon de giration

Carnctéristlques Carnctéristigques

Section | Polds relutives 4 'axe x-x relatives @ U'nxo y . ¥

dn K b e, 2 r T | f'.t Px I:f i Py
Jront MM, | mm. | Mm. | mm. | W om? kg/m. cm" c:l. it cm* c:] om.
12 1120 1920 | 5,0 [11,0[ 11 8254 [ 25381 80[ 142] 502] 317 83 [ 343
14 (14010 4,5 [120] 12| 40,06 31,45 1477 211] 6,07 so| 78| 371
15 | 130 | 150 | 4,75 12,0 12| 43,23 3304| 1843 246 653| Gi6| 00| 3,95
16 160 [ 160 | 50 [130] 14| 49,99 3024 2420| 302| 6,95 888|411 | 4,20
18 | 180 [ 180 | 5.5 |14,0] 14| 60,45| 4745| 3730| 414 7.85| 1362|153 | 4,75
o9 | 200 | 200 | 6,0 [15,0 15| 72,13 | 56,62| 5510| 551 | 874 2002|200 | 5,27
oa | 9ap [ 290 | 6,5 [16,0] 15 | 84,55 | 66,37 780 Ti1a| 961 2842|258 | 5,70
oy | 240|240 5.0 [17.0( 17| o850 77,32 10917| 0001052 3019 326 | 6,31
o5 250 [ 250 | 725 (17,5 17 (105,57 | 82,87 | 12714| 1017 [10,06] 4550 | 364 | 0.57
26 | 260 [ 260 | 7,5 [18,0] 17 [ 112,88 ] 88,61 | 14722 (132|141 | 5275 405 | 6,84
98 | 28D | 280 | 8,0 | 19,0 18 | 128,55 | 100,00 | 19476 | 1391 | 12,30 | 6054 406 | 7,35
30| 300 | S00 | 8,5 |20,0] 18 1 14,88 | 113,73 | 25 247 | 1683 [ 13,20 | 0003 | 600 __7.'8;'1'
32 320 | 300 | 9,0 [21,0] 20 [ 154,45 121,21 | 30439 | 1002 | 14,03 | 0451 630 | 7,82
83 | 310 | 300| 9,5 |20 20 | 163,56 | 128,38 | #6185| 2128 | 14,87 | 0904 | 6u0 | 7,78
a6 | 300 | 300 [10,0 (23,0 21 [173,19 | 135,04 | 42604 2371|1568 | 10355 | 600 | 7,73
38 | 3% | 300 10,5 [24,0 21 | 182,65 143,38 | 40880 | 2625 16,52 | 10 807 | 730 | 7,69
40| 400 | 300 [ 11,0 i-a.u*.zi 102,29 | 150,05 | 57835| 2801 | 17,34 | 11258 | 750 | 7.65
a2k [ 425 [ 300 (11,5 [26,0| 21 [202,69 | 159,11 | 68400 3218 18,36 | 11 700 | 780 | 7,60
45 | 450 | 300 | 12,0 | 27,0 23 | 214,06 | 168,04 | BO 468 | 3576 19,38 | 12161 | 811 | 7,54
474|475 | 300 (12,5 |28.0] 23 [ 221,02 | 176,50 | 93581 3040 | 20,30 [ 12611 | 841 | 7,40
50 | 500 | 300 [13,0 [20,0| 21 | 236,40 | 185,58 | 108 257 | 4 330 | 21,39 13065 | 871 | 7,44
5 [ 530 | 300 [ 13,5 [30,0] 24 [ 251,10 | 107,11 | 137 804 | 5014 [ 23,45 [ 13517 | 001 | 7,34
60 | 000 | 300 (14,0 |31,0] 26 [ 267,12 | 200,60 | 172874 | 5762|2543 |13 972 931 | 7,23
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Poutrelles “

type renforcé
Ne 12-100

Grey

DIR

p= I,n" {F = rayon de giralion

e Dimenaions mactin | Hoith | ey | stk ihe -y
dn h b o, e = 7 1 Ix i .
protr | A m; m; m; o c:‘ - | !:r‘ Tf‘ By
+ . - a 'I'-"In' Cil, cr o' I

123,5] 10 [ 17 | 11| 5283 1400 997 | 5,43 | 535 7| 3,18

48 [ 16 | 24 | 12 | 90,84 37611 450 | 6,43 1402 63,70

1358 | 16 | 21 (12| 0528 16141 500 GA8| 15811 1M

a7 [ 16 [ 25 |14 |[t08,31[ gi1 | 723 147 i 4.28]

187 |16 25 114 (119,51 7920 | 785| 815| 2732 1,78

e | 16 | 20 |15 | 135,95 |1 “foR97T . 901 | 806 3700 5,28 |

a3 | 16| 20 |46 | 140641 11565 § 24| 988 BOIL] 5,70

ot 117 | 28 | 47 [H7a.0a a7 30 000 | 1 644 | 10,71 6950 0,32

257 | 18| 80| 47 | 195,20 24 800 | 1810 [11.27 | 8 602 0,000 |

Tz 20| a2 a7 152,27 7 80m [ 2 b |18 10401] 773|680

[T ag [ 310|280 | 21 | & | 18 | 300,55 | 41 248 2601 [ 12,71 | 14 105 7.4
30 | a0 | sit |23 | 88 [187] D167 | shogn | 8470 {13,796 ll}wil._""ifﬁf
8 |28 | A0 20 [ 247,217 60K | B 77 | 14,67 10 497 7.05

310 | 23 | 40 [ 20 |81 an0 K2 | 70 003 | 4 044 19 000 | 7.00

R TR YT ST TR TV T 5906 835601 4726 16 710 7.82
Tas [ai2| 800 | 23 | 40 |21 [ 327,35 | 256,07 | 93 850 | 4 556 Ih1H BT & 770
EOR BT EE 40| 21 [ 320,75 | 256,50, 0L 870 | 4361 | 17,00 (10518 e
IR BN N R N TS 900,80 | 116 185 | 5 120 | 18,70 | 10 521 7,07

[ 45 [ 473|806 | 20| 40|29 [ 9u2,00 | 200,67 157 0756 | 5400 [ 16,63 10 14L ] 7,50
g7y | | a0 [ 31 | 40 [ 257 sa7,s0] 264,80 144 087 | 5 778 | 20,67 | 10 148 7,08
N D B T eV e 207,00 | 158 055 | 6070 | 21,63 | 18 961 145
[The [ 570 305 | 21 | 40 | 24 351,85 | 276,20 | 195 088 | 6 &40 | 23,55 | 18 965 7.04
60 Foie [ 300 | 20 | 30 | 26 | 361,50 298,82 [ 232 080 7 561 [ 25,48 | 18 785 7.4
EANE R 20 | 372,00 | 202,06 | 278 583 78 300 | 27,307 18 790 EXT
w0 Tal 808 | 21 | 40 | 27 381,38 [ 200,38 (320 175 9 134 | 20,14 | 18 641 6,08 |

%5 [ oo 003 | 21 | 40 | 27 | 501,88 | #07,00 {578 750 | 0 041 [ 31,07 | 18615 | 1 6,90 |

W | szl s0s | a0 [ 30 |27 (402,38 | 815,86 | 438 242 [ 10 794 | 32,08 | 18 618 .50
85 | 858|802 | 21 | 40 |30 [412,71 | 393,07 | |Nh1.l 11 613 | 34,72 18 4451 223 | 0,70

o0 | oo8[-soe | 2r | 30 |80 ] 423,21 2508 | #6,62 | 18 440 1 232 ] 6,60
%5 | 058 @02 | 20 | 40 | 30 | 433,71 15 408 | 98,48 | 18 153 [ 1 222 6,52
100 |1008| 302 | 21 | 40 | 80 [ 444,21 BA8.70 | 722 525 | 14 332 | 40,32 | 18 456 | 1 232 | 6,5
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Tableaux des profils courants
et des profils intermédiaires

classés par numero

Les tableaux qui suivent rassemblent, numéro par
numeéro de profil, les caractéristiques des types courants, et
de quelques types intermédiaires indiques a titre
d'exemple.

Pour le calcul de tous autres profils intermédiaires,
priére de se reporter aux explications de la page 49.
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Profil 10 B

Caraclérisilgnes Carnciéristignes
Dlmenslots Siotion | Polda relotives & Fase x-x  (relatives o I'axe y - ¥

L 1 1
h b e, Y r 8 L3 £y 'L px | Ly _% Py
i, mm. | min. | mm. | mm. em” kgl m. cm* ol ciil. em® | et | cm,
100 | 100 n.5| 10 u,alza,uhn.m 425 | % |4,11] 145 20,1 | 2,40

N..f, — La profil 10 [ présente une inclinalson des faces inlérieures des alles de §%. 1l n'en exisle qu'un seul type

Profil 12

Carnclérist] Caraciiris
Pty T O e e
. 1 1
h b X 2, r 5 ¥ 1. : Px I _“,-:; Py
mm. mm. | mm,. | mm, | mm, em' | kgim. em' et em. | em* | em' | em.
v em—— Eha
182 23,5 |10 117 1 14 | 5383 1 41477 1499 227 15583 635 87 | 348
Profils intermédiaires renjorcés (woir page 4%)
120 | 120 | 65|11 | 11 | 33,81 |26,54| 860 | 143 |504 817 | 53 | 3,00
T Profils intermédinires allégés, exemple : : ™
i i 1'.{[:!_ | 571 951 1 20,43 23.10 28 | 13 4,07 274") 48 3,05
14 {110 | 5 |8 | 11 [ 2498 [1961| 588 | 105 |4,89 225 | 38 |3,00
190 | 120 | 5 |11 | 11 | 32,31 | 25,38 849 | 142 |512] 317 | 53 [ 3,13
wolll renfored 12 n'est livrable que par quantild minimum de 3 toones. — Pour los proflls Intermdé-
diaires l:. il esl exigé un minlmim e IIE lonnes par comamapde.

&2
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Profil 14

Intormidiaires 14 el 15, 11 est

exigé un minimum de 18

s secin | e | NSRS, [l oS
-] P 1 T
h b L “ F Iy e P I_-r B Py
"
mm., mm. | mm. | mm. | mm cm” kgim. cm* e:la.' cm. | cm* em' | om.
DIR, 164: | 148 ] 24 13 ] 0S| 71.81 | 3961 150 16,43 | 1002] 176 | 3,79
| - = | -
| Profils inlerm{diaires renforcés, exemple :

| 140 1435 11,5 A7 12 | 03,37 [49.75 | 2857 dl4 | 600 ) 840} 117 | 3,04

DIN. | 140 [140 |8 |12 | 12 | 44,42 54,63 1522 | 217 |5.87] 0] 70 558
‘ Projils intermédiaires allégés (voir page 49)
S - £ 5 A= TE = 1
DIE. | 133 | 138 56| 86| 12 | 31,07 24,38 1020 | 153 |572| 873] 54 | 3,46
DIL. | 140 | 140 4,51 12 12 | 40,06 /31,45 1447 | 211 |6,07]| 519] 78 3,1
; h
Profil 15 ;
i

Sl SR

Dimensions Bection | Polds mlac:ir::uuﬂﬁﬂ*n;quu:-; nmﬂf:{hlt‘lnq;ﬁf
-] P I

h b il s |-r 7 2w | 1 _1;:'_ by

mm. mm. | mm. | omm. | omms | oem® kg/m. cm* cin' . [ em' | om' | em.

DIR. [ 174 | 153 16 |21 12 | 07,24 [ 76,33 ] 4614 530 16,88 1584 200 | 4,04

Profils inlermédiaires renforeds (woir page 49)
DIN. | 150 | 150 | 8 [12 | 12 | 47,32 [37,45| 1897 | 253 |6,33| 670] 90 | 3,78
= X |
Profils inltermidiaires allégés, exemple :

145 | M85 | 0,5] 05] 12 [ 37.60 |2955] 1450 ] 200 6,20 [ 10| 70 | 3,71

DIE. | 48 | 148 [ 5,5 | 85| 12 | 83,38 | 26,40| 1277 | 179 |6.18] 460 62| 3m
DIL. | 150 | 150 | 47512 | 12 | 43,23 |33,94] 1843 | 206 |6,53] 67| 90| 385
N.-B. — Les profils renforcés 14 ol 15 ne sonl livrables que par quantité minimum de 3 tonnes. — Poar bes profils

Rnes par commande.

63
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Profil 16

Diuesaions Becllon | FPoids HIE?II;;“: [l':.ltqe“;ﬂ- x rrll:"lﬂl:sumli:rtu;r- ¥

h a | S Vs * F d &=L | &

A i, mum. | . | . em® kg cm" -:::' et cm* u:-s;" .

DIR. | 182 | 167 16| 25 1] 106,31 | 89,45 5362 | 611 |72 | 1T 233 | 4.28

Profils intermédiaires renforeds, exemple

170 103 12 19 14 0.47 | 63,08 3 Ris 153 B 10 3575 | 160 I;f_:
DIN. | 160 {160 | 0 |18 | 14 | 58,36 [4581| 2634 | 320 6,71 98| 120 | 4,05]

|
Profils intermddiaires allégér [ voir page 49
X 15

DIE. | 150 | 157 & L 14 | 37,86 | 29,72 | 1588 242 |647| 5R84| 75| 3,82

13 14 | 40.09 | 39,241 2 420 o2 695 BR8[ 111 [ 4,20

Profil 18

Caracticisi ques Carnctéristiques
Sectlon | Molds relatives a l.*nh:{.: e relatives i l‘uh.nlr Ve ¥
85 i
h b 5 A r Iy ___[x Py Ly —'-*lr Py
v Py
mm. | mm. |mm | mm | mm. om® | kgim. cm* om* cm. | em* | em' | em.

DIR. | 202 | 187 16 25 (4 | 11051 | 83,81 | 7 020 RS | &5 |2732| 202 | 4,78

rofils infermedigires renjorces Tl'*?u'r"fn?ﬁ'ﬁ

pIN. | 180 [180 | o [14 | 14 | 6576 |51,62] 3833 | 426 |7.63 1363 151 | 4,55

Profils inlermédiaires alldgds, exemple :
176 1138.5 | 7.56]11,5] 14 | s 0d[4250] 3057 | 449 | 7.560)1002] 122 | 4,44

DIE, | 172 | 177 | 6,5(10 | 14 | 46,97 | 36,87 | 2605 | 303 |7,45] 935] 104 | 4,43

DIL. | 180 | 180 55|44 | 14 | 60,45 (47,45 3730 | 414 | 7,85 1362 152 | 475

N.-H, =— Les tmnu penforcds 16 et 18 ne sanl lyrables quo par quantité minimum de 3 tonpes. — Pour les profib
ialorenidiaires 168 ot 18, 1l est exigd un minfmum de 18 lonnes par commande,

&4
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Profil 20
a—— e e T
B
A b o || r Ty . % Be | L | X ny
* 7
min. . mi. | M. | i em” kg/m. cm* cm” cm. | em' cm' | em.
DIR. 20 | 208 16 26 15 | 185,04 [1oa,71] 10 897 #4091 | 8,06 3 706 369 | 528
Profils intermddiaires renforcds, exemple :
10 | Ak 13 H 4| 15 | 106,001 25,59 B 285 780 [B,72]1293] 289 | 518
DIN. | 200 | 200 i0 |16 15 | "82,73 | 64,94 | 5952 506 |8 4B |2138| 214 | 5,08
I
Profils intermddinires aildgés (voir poge I9)
DIE. | 180 | 197 T |14 15 | 67,03 (44,756 3879 408 [ 8,24 | 1403 143 | 4,96
DIL. | 200 | 200 6 |15 15 | 72,43 [56,62| 5519 551 | 874
Profil 22
e i
— o T
5 5 1 |
h b o, 2 r L -JT_ P Iy _:_ Py
mim, | mm., mm, | mm, | mm. om? kygjen. em* om* cm. | om* | com' oL,
BIR. o0 | 226 16 26 15 | 149,54 [117,38] 14 565 I'..'Ial_ DER|G011] 443 i)
Profits inlermédiaires renforcés (voir page 49)
DIN. | 220 [ 220 |10 [16 | 15 | 91,08 |71,54| 8052 | 732 [9,40[2813] 258 | 5,58
Proflls inlermédiaires alldgéds, exemple : !
915 | 2185 | 8.5]18.5] 15 | 76.01] 60,37 6627 | 616 9,28] 2849] 215 | 5,52
DIE. | 211 | 217 | 7,25/ 11,5] 15 | 65,47|561,80| 5532 | 521 |9,09|1060] 181 | 5,47
DIL. | 220 | 220 6,5 |16 15 | 84,55 (66,37 | 7858 714 | 9,64 | 2842 | 258 | 5,70
NP — Lea My renforods 20 el 22 ne sont liveables que Flr quanbitd minimum de & lonnes. — Poor les profils
Inlarmédintros 20 of 22 1) esl oxig® un minimom do 22 lonnes par commande

45
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Profil 24

Caractéristiques Caractéristiques

Bection | Palds rolatives 4 I'nxe x - x relatives i I'axe y-)
B "
h b o, & r I _]";_ Px 1y _IL By
[ W,
mm. | mm. |mm. | mm. | mm. | em® | kgim. cm* em! om. | em* | om* | om.

DIR. |[260 [ 240 17 |28 170 474,08 1437, 32120 069 | 4 544 | 10,71 |6 050 | 666 | 6,82

Profils intermddiaires renforcés, exemple :

a50 | 243 14 23 17 (14285 [ 112,12 [ 15080 | 1254 | 10,48 )5508 | 453 | 6,21

DIN, | 240 | 240 |11 [18 17 (144,32 ] 87,30 |11 6861 074 |10,24)4152] 346 | 6,10

=1 = = A
Profils intermddiaires allégés (voir page §3]

DIE. 237 7,75/ 12,5( 17 | TI,54| 00,87 | TT39 676 | 9,99 2776 234 | 5,98

220

DIL. | 240 | 240 7 AAT 17 | 98,50 77,32 (10917 900 | 10,52 |3 910 ) 326 | 6.31
&
,.

Profil 25

Carnctéristigues Corpctéristiques
Dimensions Hecllon | Polds relatlyves d Poxex-x [relatives  I'ase ¥-
5 L3 1 1
h b # L r I = Px Iy el | 'y
Py iy
T, M. M. | mim. | . cm® kgim. cm* am” i em' | em' e
DIR. |2H | 357 £ 40 17 195,21 |153,22 |21 800 | 1 810 101,27 |B502 | GB2 | 6,00
o = = ) e

Profils inlermédiaires renforcés (voir page 49)

I 3= [ T I =
DIN. | 250 | 250 |11 |18 | 17 | 116,02 01,08 | 13208 | 1064 | 10,70 |4 692] 375 | 6,30
= = =] I | I T

" Profils intermddiaires allégés, exemple :
215 2485 | 95155 17 [ 99,85 ] 78,38 [11900 | 914 10,50 [3008 | 819 | 6.30

DIE. | 240 | 247 | 8 |18 | 17 | 83,82( 65,80 | 9199 766 | 10,47 |3268] 265 | 6,24

piL. | 250 | 250 | 7,250 17,5 | 17 | 105,57 | 82,87 |12 714 | 1 047 | 10,06 [4 559 | 364 | 6,57

B, — Les [ls renforcés 24 ot 26 me sont liveables que par quaniité micimom de 4 lonnes, — Pour les profilsy
intermddinires 24 o1 25, 1 esl cxigd un minimum de 23 lonnes par commande.
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Profil 26

R e

Dimeusions Section | Polds ,,1.“:12“;‘2'{-‘;,“1“;' - r,ﬁ':ﬁf.”é‘?ﬁ: }' =¥

n b e | & [or 3 3 TR I= "y a %" o N e

mm. | mE. EarE. | mm. | I cm?® kg/m. cm* u:i' 1. cm" c:i" R

DIR. | (288 | 269 20 33 17. | 21945/ 172,27°]-30 3_1_'»?2"_;_"“{] 11,81 | 10 401 | 773| 6,89
I Profils intermédiaires renforeds; cxemple :

275 :L‘»L.’: li55] 255 17 | 472,10 } 135,40 | 22 800.| 1 650 | 11,51 | 7 875 | US| 6,70

DIN. | 260 | 260 |41 |18 | 17 |120,72] 94,77 15050 | 1158 | 11,16 | 5278|406 6,61
Profils intermdédiatres alldgés (voir page §9)

| DIE. |250 | 257 | 8 [13 | 17 | 87,22 68,47 [10430 | 834 |10,04| 3680|286 6,49

DIL. | 260 | 260 7.0 | 18 17 | 112,88 | 88,61 |14 722 1132 (11,41 | 5275405 6,84

Profil 28

Intermédiaires 26 ot 28, Il el ouigé un minimom tonnes par commande,

I Momenniona Sectlon | Polds mliﬁ?:iﬂl?:'ﬂ":- x
| - 8 P 1 i
| B b ' ' r I ,_;_ Fx ¥ .,,..;l;,_ Py
| mam. mm. mm, | mm. | mm. em” kg/m. cm* em' cm. em" em® | em.
DIR. | 310 | 280 21 35 {8 [255.48 [200.55 (41 248 [ 2661 [12,71 [ 14105 [ 076 | 7.44
‘ : Profite intermédioirer renforeds [voir page §3)
DIN. | 280 | 280 |12 |20 | 18 | 143,58 | 112,71 |20 722 | 1 480 [ 12,01 | 7324 [523] 7,15
r Proflls inlermddiaires allégds, exemple
| 775 | 278,50 1105 |17.5 | 18 | 125,47 | 08,52 [18088 | 1 815 [12,00 | 4305 [453 [ 7,00
[DIE. [267 [ 277 | 8,25/ 13,56 18 | 97,37 | 76,43 13352 | 1000 | 11,71 | 4785 |345]7,01
DIL. | 28D | 280 8 |19 18 | 128,55 | 100,90 | 19 476 | 1 391 | 12,30 | 6 054 (496 7,35

NN — Los profils renforcés 26 ol 28 ne sont livrables gno“pu quantitd minimum de 5 tonnes. — Foar les profils

&7
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Profil 30

Dimensions Section | Polds | relafives & Faxe x-% | relatives & baxe yoy
5 " 1 1

A B &, 2, " Ix ::‘ P [J. _'UTJ.' Py

M. | mm mm. | mm. | mm om tEIrm. om® cm’ CHl. em' cm' | om.
DIR. | 336 ] 3011 |23 d8. | 18 20804 | 234,67 [ 50570 ) 3 470 | 13,76 | 10 084 | 1 297 | 7,00 |
| S Profils intermédiaires renforcds, exemple : ]

330 | 306 |18 30 18 [ 23348 1183.04 |1 B17 | 2643 [13.39 |14 343 | 4937 |7.84

DIN, | 300 | 300 |12 20 | 18 | 153,98 | 120,87 | 25750 | 1 717 | 12,93 | 9007 | GOO | 7,64

Profils interméddiaires allégés (voir page 49
8,75 (14,5 | 18 | 111,66 | 87,65 17064 | 1243 (12,08 6335 426|7,53
8,5 |20 | 18 | 144,88 | 113,73 ! 25247 | 1 6RS | 13,20 | 9003 | 600 | 7,89
Profil 32
Dipsanmlots Bection | Polds mﬁ: IT«?&“I: IIE"JI 1210“:5 - mlﬁﬁ?rilfirf‘:ﬁ? ¥
P

h b e, 3 r = | 1 Ix P I, _TJ"__ Py

. | mm mm. | mm. |mm. om® kglm. cm* nf:‘l' cm. em® e’ cm.

DIR. | 356 | 310 23 40 _.:‘IJ 314,02 ] 247,24 | 66 878 | 3 767 I1_.';T. .I'J_&fﬁ_l_l N 7.00

~ i"mjfr.e_—h;ﬂfnn#rﬁur're: renforcés (voir page 49)
“DIN. [ 320 [300 |13 |22 |20 |171,81 134,48 |32 240 |2 016 | 13,72 | 9910| 601 ]7,60
Profils intermddiaires alldgés, exemple :

315 | 208,5 | 1.5 | 19,5 | 20 | 151,60 | 119,01 | 28 080 | 1 783 [ 18,61 | 5652 | 580 [7,00.
DIE. | 308 [207 | 9,5 |16 | 20 | 124,70 | 97,80 | 22558 | 1465 | 13,45 | 6092| 471|749
DIL. | 320 | 300 9 21 | 20 | 154,45 | 121,24 (30430 | 1902 | 14,03 | 9454 | 630 | 7,82

Noell, — Les profils resforcds 30 el 32 ne sonl livraliles
Intermdddinires 30 ol 32, 1l esk exigt on minimum de

e

r guanlild minimom de § lonpes. — Pour les profils
onnes par commande,

&8
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Profil 34

T Section | Polds uﬁmﬂﬂﬁﬂﬂﬂ:-: u::ﬂr:illﬁlﬁﬂ:?#
3 r
h b i, LA r | 1 :—t‘ P I.Y _E.r_ Py
mm. | mm M. | mm. | mm. oms kg/m. emt em? cim. cmé em? | em.
PIR. (| 376 | 310 23 40 20 | 810,52 250,82 | 76 003 ) 4 044 | 1545 | 10900 | 1 284 | 7.00
Profile intermédigires renforeds, exemple :
360 |306 | 19 |32 | 20 | 255,52 | 200,58 | 57,656 | 3 203 | 15,02 [ 15 306 | 1 000 | 7,74
DIN. | 340 [300 |13 |22 |20 | 173,91 | 136,52 |36 042 | 2178 [14,57 | 9010 661 7,54
= Profils intermédiaires allégés (voir page 49)
DIE. | 330 | 297 I[I] 17 [ 20 | 134,02 | 105,21 [ 27 621 | 1 674 | 14,35
DIL. I-?-‘Iﬂ 300 9,6 |22 | 20 | 163,56 | 128,38 | 36 185 | 2 128 | 14,87
Profil 36
¥
L_‘_Ja.ll.-brrr'r—-lﬁ:
mmersons st | vt | misinees Tl | bR A
h b oy L F : ! Iy i_. Ex Iy Iy Py
mum. | mm. i mm. | mm. omi kgim. cmé 1.';;’ cmi. cmd :::":l ein.
DIR., | 302 | 308 23 40 af | 32275 | 253,36 | 83 501 | 4 265 | 16,09 | 19 710 276 7.82
Profils intermédiaires renforeéds (voir page 49) ; 1
DIN. | 360 [300 | 14 |21 | 21 [ 191,47 150,30 [ 45 122 [ 2507 [ 15,35 [10 813 | 721 [ 7,51
- L
Profils inlermédinires alldgés, exemple :
155 [208,5 [ 12,6 [20.5 [ 21 [171.15 134,35 [30 772 [ 2 241 [ 15,24 o641] 639] 7,46
DIE. | 848 [207 | 10,6 |18 | 21 |143,47 | 112,62 | 32564 |1 871 | 15,06 7807 | &30| 7,40
DIL. | 360 | 300 10 |23 |21 173,19 135,04 [ 42004 | 2871 [ 15,68 | 10 355 | 690|773

Nl — Las profils renforcds 34 el 36 ne sont liveables que par gquanlitd minimum de § tonpes. — Pour les profils

Inlermddlialred 38 ol 34 11 esl exigd on minimum de 25 lonoes par commande,

&9
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Profil 38

Caractérisliques

Dimensinns Section | Polds ﬂﬁ.’:‘lr:ﬂnflfﬂiau;n-z relatives i Paxe y-y
] P I 1
min, | mm. | mm. | mm. | mm.) cm? kgim. cmi cm? [=H emt cm? .
DIR. | 412 308 | 23 [ 40 21 | 837,35 | 856,07 03 Boll| 4 696) 16,93 | 19 712) 1 278| 7,76
Profils inlermédiaires renforcés, exemple : . .
400 [306 [20 |34 | 24 | 278,27 ; a17.44 | 76 471 | 3 84D | 16,63 | 16 267 | 1 063| 7.65
DIN. | 380 | 500 |13 |24 | 21 | 194,27 | 152,50 | 50 949 |2 682 [ 16,10 | 10813 | 721 (7,46
Profils tntermédinires alldgés {voir Fﬂﬂi: 59] i
T - 5 - ——
DIE. | 870 | 209 11 19 24 | 153,17 | 120,02 3D4M | 21431 | 16,04 | B304 | 550 | 7,30
DIL. | 380 | 300 10,5 | 24 21 | 182,65 143,38 | 49 880 | 2 625 | 16,52 | 10 807 | 720 | 7.68
Profil 40
| -
—— --.h-- -
i il
o i section | Poidn | reiativen & Mage s | relatives d Paxeyo
] P
h b ] ® r Ix lTx Px 1y j—- Py
mm. | mm. | mm. | mm. | mm.)  em? kg/m. et cn‘l cm. cmt l::?ﬂ cm.
DIR 428 | 308 | 22 10 o1 | 826,75 256,50] 101 876 4 701 | 17,65 | 46518 1 267 | 7,72
Profils inlermddiaires renjorcés (voir page 49)
DIN. | 400 | 300 |14 26 21 | 208,51 | 163,68 | 60 642 | 8 032 | 17,05 | 11 714 : 781 | 7,49
Profils intermédiaires allégés, exemple ;
305 | 2085 12,5 ] 23,5 21 | 187,50 147,26| 53 048] 2731 ] 16,05] 10°427| 605 | 7 A5
DIE. | 388 | 297 |11 20 91 (160,87 [126,28 | 45208 | 2830 (16,77 | 8741 580 | 7,37
DIL. | 400 {300 |11 2 21 | 192,20 | 150,95 | 57835 | 2801 | 17,34 (11258 | 7501765

N.-B. — Les profils renforcés 33 of
ntermiéd

lalres 33 et 40, Il eal

40
e

pe sont liveablos qua

igf un minlmom de lonnes par commande,

quantité mindmum de 7 tonnes. — Pour les profils

70
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Profil 42 '), Wer °
| e
N
s Section | Polds | relatives & Pake ¥ | relatives & Take 3
8 P
h b e, 'y r Ie ::t Px Ly ::. tr
mm. | mm. | mm. | mm. |mm.) cmd kg, cmé em! €L, cmi em! | em.
DIR. | 458 | 308 | 22" | 40 21 | 333,25 260,80 | 116 166 5120 18,70] 19521 1 268] 7,67
Prafils inlermédiaires renforcés, exemple :
440 | 304 18. | 38.5] 21 274,03 L"I-'E..:uﬂ 03371 | 4 244 ) 18,44 | 15 744 1 034 | 7,560
DIN. | 435 300 (14 |26 21 | 212,01 | 166,43 | 69 483 | 5270 | 18,10 | 11 714 | 781 | 7,43
J[ Profils intermédiaires allégés [(voir page 49)
DIE. | 415 | 297 11,6 |21 -21 171,42 | 134,57 | 564 684 | 2 635 | 17,86
DIL. | 425 | 300 |11,5128 21 | 202,60 | 159,11 | 68400 | 3 218 | 18,36
Profil 45
Ly
sseope Section | Poids | relatives s Fase 2% || relativesd Tass v
z P
A ' s & r = | 'L Bx Iy 11TJ' Py
mm. | mm. | mm. | mm. | mm) cm® kg/m. cmd r.;‘.:l am. emd cmd | cm.
DIR. | 474 | 306 | 21 10 23 | 433,00 200,67 | 127 9756| 65 400] 10,63 | 10 144 | 1 351 | 7,50
Profils intermddiaires ranforcds (wolr page 48)
DIN. | 450 300 (156 |28 23 | 231,64 181,84 | 84203 | 3743 | 19,06 | 12619 | 844 | 7,38
Profils intermédiaires allégés, eremple ;
{5 | 208,51 13,6] 25.5] 23| 200,07| 164,83 75615 3 308[ 18,97 11 319 o8| T.H
DIE. | 438 |207 |12 |22 23 | 182,50 (143,26 | 64 370 | 2040 | 18,77 | D618 | 648 |7.26
DIL. | 450 {300 (12 |27 23 | 214,06 | 108,04 | 80468 | 3576 | 19,38 (12164 | 811 |7,
N-B — Les profils renforcds 42 1/2 et 45 ne soni liveables que par quantité minimam de 7 tonnes. — Pour les
profils intermétinires 42 172 of 45, {1 et exigé un minimom de 30 lonnes par commande,
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Profil 47 |,

prafiis u.':f:fm-m.lm 47 1/2 el B0, il esl exipé un minimum de

Carncléristigues Caracléristigues
Sectlon | Polds relutlves & l'axe x-x relatives & I'nxe y-¥
L] " 1
h B Hal~) ik, I ’: - 5 "':f-"», b
mm. | mm. | mm. | mm. | mm. em? kg, cmnd cmd £, e (= cin.
i, | 499 |a06 |20 [40 | 2] 33729 ] 264,81 | 144037 | 5773 | 20,67 | 10 146 | 1 351 | 7,53
Profile intermidiaires renforeds, exemple : B |
490 | 301 19 a5.5] 2% [ 300,00 | 235,50 | 125 240 | 5 112 | 20,43 | 16 657 | 1 045 | 7.45
DIN, | 475 | 300 |15 |28 23 | 235,30 | 184,78 | 95 122 | 4 005 | 20,10 | 12 620 B4l | 7,32
Profils intermddiaires allégds (voir page I9)

||
DIE. | 465 | 207 [12,5]23 | 23 [ 193,54 151,92 | 76350 | 3 284 | 10,86 10{!53 677 | 7,21
DIL. | 475 | 300 |12,5)28 | 23 | 204,021 176,56 | 93 584 | 3 940 | 20,30 | 12 611 841 | 7,49

Profil 50
carnctéristiques Caractéristiques
Begtion | Polds relatives a laae x-x rolatives 4 laxe y-»
5 Ly 1 1
h b L o F L, ot Px l_r s Py
mm, | mm. | mm. | mm. [ mome) e ki cHid ;,‘.:. CIm. crd em? | cm.
.EI“' h20 | 306 | 21 40 oy |341.95 | 287,95 | 158 065 | 6 070 [ 21,62 [ 18961 |1 243 | 7.45
Profils nlermédiaires renforcés (voir page 49)

L= L~ 5 I

DIN. | 500 | 300 |16 30 | 24 | 255,34 !'211«0,4-1 113177 4527 [ 21,05 | 13 535 | 802 'IE
r, Profils intermédiaires ulléyés, eremple :

305 | 208.5] 14,5 27.5] 24 [ 232,08 152,85 [ 102 084 T4 161 | 21,02 [ 12210] 818|724
DIE. | 488 | 207 |13 |24 | 24 | 208,71 | 160,70 | 88 312|8619 | 20,77 [ 10495 | 707 | 7,46
DIL. | 500 | 200 |43 |20 | 24 | 236,40 185,58 | 108 257 | 4 330 | 21,30 (13065 | 8717,
X.-B, — Les fa renforcds 47 172 el 50 ne sonl livrahbes que par a|!'m||'tlllﬁl'! minimum de T lonpes. — Pour e

lonnes par cotwmande.
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Profil 55

Intermadiaires 55 el G0, 0 edl oigé un minimum de 36 lonnes par pommande.

3 1 i i
Diotensions Bection | Polds | relatives & Fase ®-x | relativea & Faze -y
T 8 "
& b J .3 oy r I :': Ex IJ' :—": Py
mm. | mm. | mm. | mm. | mm,  ont kgfm, cm* cm’ o, em* | em' cam,
DIR. | 570 | 305 | 21 40 24 | ADALED | 2F0A0 105 008 | 6 816 | 23,55 |18 66 | 1 244 | 7,34
]| Profils intermédiaires renjorcés, exemple
| 3600 302,5 | 18,5 [ 35| 24 [ 307,35 | 241,27 [ 167 100 |5 968 | 23,32 [16 183 [1 070 |7,
| DIN. | 550 [300 |16 |30 | 2% | 263,31 206,72 | 140 3425 103 [ 23,00 13527 | 902 | 7,16
_ Profils intermiédioires alldgés (voir page @)
DIE. | 530 | 297 13 | 24,5 | 24 | 244,18 [ 168,13 | 111 981 | 4 155 | 22,86 | 10 715 T2 7,07
pIL. | 5500 300 ! 13,5] 30 24 | 250,10 197,11 | 137 894 | 5 014 | 23,45 | 13 517 01! 7.4
o - 4 ]
L B Kkt —X
Profil 60 g e
i -
¥ !
-h--r----br-r---r--—
Hmensions Secilon | Polds nﬁﬁﬁm:ngqﬁ-: rﬂan:lmlfwiiﬂl?r
A [ = i | X :
* b | = e fx Iy = Fy
5 -J
mm. | omm. | mom. | mae | mos| o oom® L cm* c:;l' | om. em* cm? cm.
DIR. | 016 | 304 21 |0 2 | 301,56 | 283,82 | 232 080 | 7 M | 25,38 | 18 7RG | 1 236 | 7.2
" i i
Profile inlermédigires renforeds (voir page 46)
I z = i
DIN. | 600 | 300 |17 |32 24 | 288,92 | 226,80 | 180 820 | 6 028 | 25,01 | 14 435 | 062 | 7,00
= H——— 3 = “mi !
N Profild intermddiaires nllégés, exemple :
595 | 208,5 | 15,5 [20.5 [ 20| 265,00 [ 208,03 164 816 [5 510 24,95 [ 13 106 | 878 | 7,08
DIE. | 588 |207 |14 [26 | 26 23520 | 184,70 | 144 020 | 1899 [ 24,74 [ 11375 | 766 | 6,95
DIL. | 600 | 300 |14 |31 26 | 267,12 | 200,60 | 172 874 | 5 762 (25,43 |13 072| 931 | 7,23
5ol — Les profils renforeds 55 el 60 ne sonl fiveables gque par gquaniilé minfmom de 9 lonnes, — Poor los profils
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Profil 65

Caractéristiques Caractérist
Bection | FPaolds fgmur:; ;l'mqﬂ-; relatives a I‘nE:E;-r
E} P
h b ®, o r 1. e Px I.'}' Iy By
v e '
mm, | mm. | mm. | mm | mm  em? kgm. emé cma CimL. et cm? LT
DIR. | 606 | 304 24 40 o 1872,00 | 202,00 | 278 583 |8 3066 | 27,36 |18 700 |1 236 | 7,10
Praofils inlermédiaires renforeds, exemple !
Gad | 3025 | 19,5 |37 26 | 43,01 [ 260,00 | 254 959 | 7 736 | 27,23 ) 17 131 (1 132 | 7.05
DIN. | 850 | 300 |17 |32 | 26 | 297,42 | 233,47 | 216 783 | 6 670 | 26,00 | 14 437 | 062 | 6,96
Profils intermédiaires allégds (voir page §0)
T 1 y |
DIE. | 638 | 207 |14 |26 |26 |242,20]100,19 (173014 | 5424 | 26,72 | 11 376 766 | 6,85
> et
La £ s
| Xl —X .
Profil 70
A=A
Carmelérist Caragléristl
Dimenxions Settion | Polds | ‘relatives & Paze x-= latiret B ]'fxﬁ'— x
-1 i 1 I
h b g | & | F 1y : Fx y | =2=| &
mm. | mm. |mms | o | mm)  cm? kg/m. emt | emd £ cmé ,2- = H
DIR. | 712 1303 |21 |40 a7 | 981,38 | 200,38 [ 323185 |9 106 | 29,14 1R 641 |1 228 | 6,08
= Profils inlermédiaires renforcds (voir page §9) B
DIN, (700 (300 |48 |34 | 27 324,02 | 254,36 | 270 200 | 7 723 | 28,88 | 15 346 | 1 023 | 6,88
Profila inlermiédinires alliqés, exemnplé :
| a0s 2085 116,55 |21.5 [ 27 | 208,61 234,40 | 247848 |7 134 | 28,81 | 141 D04 38 | 6,85
DIE. | 688 | 207 |15 |28 | 27 | 267,38 | 200,80 | 218728 |G 358 | 28,60 [12252 | 825 6,77
B — Les

Ll
intermédinires 85 e 70, 11 est exizgd un minlmuom de

renforcés 85 el T0 ne sont Hyvrables wﬁ” quantild minimum de § lonnes. — Pour les profils

lonnns par commande.
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Profil 75

- hl'r'r?'r'r'_

Carnctéristiques Caractéristigues
Dimenslons Section | Polds relalives & Vaxe x- x relntives A Paxe y-»
] r | o
A | b Le o Px L ._t:r_ By
, Py

et L igim | cmt | gmt L om | cmt | cob

T

S0 B8] 307,00 ] 458 750 81 ) 31,07 18 U156 1220 0,00

DIR. | 702§ S0l

Profils inlermddialres renforcés, eremple

| 6,83

755.] 401.5) 405 1036.6.| 27 | 359,36 | 382,15 -'E_!EJSGT- HELSY .'{ﬁ,:-_i_‘.l 16 7371 1 111

DIN. [750 300 [18 |34 |27 [338,02|261,42 | 316 256 | 8484 | 30,81 | 15340 |1 023 | 6,70

Profils interpddinires allégds {voir page §8)

G 048 | 30,54 (12 254 | 825 | 6,67

DIE. | 738|207 |15 |28 |27 274,88 | 215,78 | 256 304

Profil 80
Caractéristiques Carnglérist
Dimensions | Seatlom | Polds relalives 4 I'axe x-x relatives A Paxo y -3
| % =
& b & ey r L. .l Ix I ¥ By
| [ = o,
mm.| mm. | mm. | mm. mm.  em? kg /m., cmt em? cm. omd emd | om.

DIf, | 812 ] doa |21 i | 27| d02,a8| #1580 | 488 242 | 10 704 | 52,08 | 18 6187 1 229 | 6,80

== =]
Profils r'.luru-.-'rnrlifu_ri'h"r renfureds (volr paoge 42)

268 49 | 366 386 | 9160 | 32,73 | 15 851 | 1 023 | 6,70

DIN. | 800|300 |18 |34 |27 342,02

Profils intermnédiaires allégés, exemple ;

536 240 | 8 467 [82,07 | 14 005 | 998 | 6,67

705 | 298,5 [ 16,5 | 81,5 | 27 | 315,12 | 247,35
DIE. TQE-EEG |18 |30 |27 | 302,18 | 237,21 | 320 104 8083 |32,54 | 13271 | 890 | 6,63

e ——

r quantité minlmum de 9 tonoes. — Poar les profils

NI, — Les profils renforcés 75 of 80 ne sont Hyrables r.rueapl
de 38 tonnes par commande.

in inires 75 et BO, 1l esl exigd un minimom

75
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Profil 85

I—-.n--r.--.--.-t._._...-‘
Carpcidrist
Dimensions Section | Polds :emur\"‘:-l ; L‘E:‘: -x mﬁiﬂgﬁﬁ!ﬂ:': -y
8 P 1 1
h b o, & | » 7 = P I, ¥ Py
¥ ¥,
M. | o | mm, | mm. (mm.| cm® kg/m. em* cm? cin. cm® g’ ol
DIK. |868 | 302 24 40 a0 | 41270 32307 | 4B 1T0] 11 643 ) 34,72 ] 18 445 1 222 | 6,70
: Profils fnlermédiaires renjoreds, exemple
£55 | 3015 20,5 | 38,5 |30 | 389,30 '.'Et.’i..'r! J7R 078 [ 11 204 | 34,63 | 17 627 |1 1064 | 6,04
DIN. T80 | 800 118 |36 | 50 | 371,55 | 201,67 | 443 890 | 10 444 | 34,56 | 16 267 | 1 084 | 6,61
Profils inlermddiaires allégds (voir page : 49
! = d=_o ¢ L —
DIE. | 842|208 |17 |32 |30 | 330,72 | 259,61 | 301 019 | © 288 34.3"3" 14 166 | 951 | 6,54
— - -—\ l| = o e ——
Profil 90
¥ 3
h---rrr-r-hr-r—-.----b—
Ca s tériatl
Dimcnsions Section | Polds nlnu?e::tz Imc:-.: Hlﬂtﬂ"; i I.‘nE:t;vy
| ] r 1 |
h b 8, oy [ L * P t.]‘ il Fy
¥, ¥,
oo | mm. | mm. | omm (mm,| em? kg/m. am® e’ | cm. co® em® | em.
DIR. | 908 | 502 1] {i 30 | 428,21 [ 332,92 [567 556 | 12 501 | 36,62 | 18440 | 1 329 | 6,60
L = at] = 1
Prafils Inlermédiaires renforcds (voir page | 49).
| LS N =& £ ' = T
DIN. 000 | 300 19 |36 30 381,05 | 209,12 | 506 040 | 11 245 | 36,44 16 270 | 1 085 | 6,58
L | i -
Profils, intermédioires allégés, exemple 2
ﬁ j_".‘i-i,f\ 17.0 |43.5 |30 [853.04 ',:':-1,3‘_‘_ {66 807 |10 433 | 30,30 | 14 608 o | O,50
DIE. | 892 | 298 17 |32 |30 | 338,22 266,28 | 446 066 | 10 001 | 36,26 | 14 168 | 951 46
— =l — e - ‘_‘l_!v:—__.- T = ==
|
K-l — Los Hs renforeés 85 et B0 ne sont lvrables que par quantité minlmum da 9 tonnes. — Foor les profils
intermidinires B5 o B0, 11 est exipt un minlmuam de tonnes par commande,
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Profil 95

Caracléristiques Carpetéristigques

Dimenstons Sectlon | Polds relatlves & Paze x-x relatives 6 I'oxe y-y
8 P o Iy
h b ] € A Iy = P 1y s B
mm, | mm. | mm. | mm, [mm., em?® kgm. cm* e’ cm. cm’ em® | em.
DIR. | 8581302 | 21 40 | 30 | 43370 | 00 (642 230 | 13 108 | 28,48 18 453 | 1 222 | 6,52

Profils intermédinires renforcés, exemple

56 | 301,56 | 20,5 | 38.5 | 30 [400Eh | 001 617 800 [ 12 040 ] 3836 | 1T 60 1 170 [ 6,48

DIN. | o50(300 [19 |36 |30 | 300,55 | 306,58 | 572 953 | 12 062 | 88,30 | 16 273 | 1 085 | 6,45

Profils inlermédinires allégés (voir page : 49)

DIE. | 942|208 |17 |32 |30 | 347,72 | 272,06 | 505 354 | 10 720 | 98,13 [ 14 170 | 951 | 6.38

|
Profil 100
Carnctiristlques Caracléristiques
Dimonsiony Section | Polds relatives i I.'ll:n x-x relatives 4 Paxe ¥ -y
h b o, 8y r 2 2 1 Te 1 I IJ' B
J * Y x* | i g
mni. | mm. | mm. | mm (mm.)  em? kg/m. em' | em* am. cm" o’ Qi

(iR, [1008[302 [24 [40 |30 444,21 [ 348,70 | 722 306 | 14332 | 40,32 | 18 456 1 222 | 6.45

Profils tnlermiédioires renforcds (voir puge * 449).

DIN. [1000] 300 |19 |36 |80 | 400,05 | 314,04 | 644 748 | 12 895 | 40,14 | 16 276 | 1 085 | 6,87

Profile inlermédiaires alldygéds, exemple .

Win 15005 1150 1385 130 1370.14 | 200,50 | 395 243 | 11 965 | 40,10 | 14 012 000 [ 6,34

DIE. | 992|298 |17 |32 |30 | 356,22 | 279,63 | 568 988 | 11 472 | 30,97 | 14172 | 951 | 6,31

X0 — im1dprﬂl1u renforcés 33 el 100 ne sont livrablos 3“%&"" quanlitd minimum de & tonnes. — Pour les profils
Intermidinires 95 el 100, il et exigd on minimum de tonnes par commande.
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Tableaux de résistance
des poutrelles Grey DIE, DIN et DIL

I. — Poutrelles horizontales
reposant sur deux appuis

NOTA.

Voulllez lire, pages B @ & ;
Pour les valewrs i gauche de

b = b la Hiche ext < JI,

I
a — i la Mache is] o« s



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Charge admissible pour poutrelles “Grey”

type

Le ealeul est fait pour une charge uniformément

en tenant comple du poids propre

ES . Nﬂdd;‘tllh' Polds | Fléche = J-m l ] b Charye admissible Q0 en kg,
=g fiexion Lo U
Eﬂu Iy I p long. |charge
g2 e Jlire cores-1 1,00, 1,50 | 2,00 2,50 | 8,00 | 3,50 | 4.00 | 4,50 | 5,00
em' | Kgjm. m, [ ] |
T — I
12 s | el | 102 5212 | 10 060 | & 691 soat| assa] 33| san| — - —
L] 183 | 248 29 | 85 - 9 708 Taa5) GBl4 4 8X1 4101 2674 318 | 2 810
15 (¥E') o4, 18 2,402 7 ol = i1 417 B Sl G808 | BGM 1 Bl8 A 1wl 4 Tl ]
14 oz | w72 o000 BooL| — [lasan| qong| #067) 600 5711 ] doan] 480l 3ox
18 200 | G087 | 2690 vehe| — (1997 | a47o] qia] eses| Bid2| 7a6 | O] 5 ais )
[ 20 aos | aags| e feass| — — o491 | 1osen| 1zom] dtomd]| e6ia | 8503 | 7 6L0
n sge | sLm0 | Ames | 14 008 | — — e TN e ST T
n [l g7 | apm e — — | aoa| 26806 21440 16305 14 447 | 12 678
| 25 708 | a0 | apmlavom| — | — — | sesmw| ssais| 20780 | 68 121 16 046 | 14 T8
4 84 | as47 | 4,200 | 1B TIh = — | = | susse| mooamy| ZRoae )i 742§ A7 484 | 16 070
| 28 1000 | 7o43 | 4486 | 20| — = — | saeon| 2177 | 27 401 | w1 0oq | o0 959 | {8 818
0 128 | anee | A8ss|2188] — - — — | weis| ma7er | 2 481 | o0 a3 an 4w
2 1466 | U0 | G474 | M8 | — - — — | a6 sEn | @000 | o) o8 | 50813 | 27 6w
M 1074 | s B.0d4 | 28 4 -_ _ — naond | anh Gl | 39 TS0 |G 200 | 3 810
34 § &7 | 262 | o810 | 20088 | = - - - B o | G BED | 4 40 | 30408 | 35 360
ET Taie | 1002 | 6240 | 21 es|  — - | - - 67 4l [ &7 819 | 5o 304 : 00l | 40 pas
| |
! | | 4 | b
1,00 | 5,00 | 6,00 | 7,00 | 8,00 | 9,00 | 10,00] 11,00 | 12,00
40 2300 | 126,28 | 6,518 | 53 494 | 554106 | 44106 ] sgonza) SL070| 26000 ) ST 21 M0G) A8 BE ) 17 125
A, | 2035 | 134,57 603 |ds e | B2 ) 49 919 | 41053 a5 105 | 90 64k | o6 0 | 3 On0 [ 21 616 § 19 46
45 T 0I0 | 14300 | 7.0 | 07 501 | 60 057 | 60792 46180 | 30u7] a4 | 20071 | 26700 24 082 | 21 BN |
A, | o | i 7802 | o 170 | TE20d | G2IE | bl 6w W eA] 35101 | mioaz| 20007 | 20 989 | o 440 |
) 3 610 | 160,70 | 5,008 | 41 on2 | o0 213 T 0i| B 507 | A= Ti:] 87 160 9105 | 20 516 | 21 020
55 4 155 | 168,13 0,055 | 42 523 | 90 047 TE | an471 | DG | 485616 42H0TQ E 207 | 412 | J1 =3
) 1809 | 18,70 | o878 [ 46 THT | — DA LOT | 77270 | 6omua | Gy a0 | s0 ) ab %3] 40 7z | 30 00 |
5 5 4zd | 190,18 | 10,718 | 46 — | 108150 | =583 7O0G5 ) @566 | 56 14 :i:fmrl A5 245 | 41 10 |
70 358 | B00A0 li,:ﬂsl:nm — 121 024 | 100469 | 8573 | T4 61T l‘.l.'nfﬂ'll 53938 | 53 150 | 46 HS
75 B 0I5 | 216,78 | 12,888 [ s1 42| — — | (o0 BT UATI0 ) ALGS0| TEAT0 | 64 50| 58 2 | 52 95
80 B 0S| 5,21 | 13,908 | bo 16k | = = (1= 900 | 100 152 | U5 008 | B Osd | i | 67 01 | 01 807
[ goan | asi gl | 4040 | 60 | — — | = [1z06t|1opang| 00 7h0| S0500 | 78 201 | 71 48
w0 10 ool | 308,28 | {4,080 | 00 076 = A J — 15 2 (07 seE | Qe oS0 | W7 | R O&ND | T 80
5 10 720 | 292,00 | 15,806 | 00 702 | — = | — | 145230 | 126,604 | 111 050 | 100 200 | 00 &1 | 52 M8
100 11 g2 | e | 16,0680 | 61 421 - - — — |15 [ 10 8l | 107335 | 07 044 | B8 428
| | S B
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appuyées a leurs deux extrémités

DIE
répartie et un taux de travail B =1200 kg/em?®
de la poutrelle : Q=896 Eilz-'!_ P.l

pour wis longueur [ en métres

£E
2 | if
550 | 600 | 650 | 7,00 | 750 | 8,00 | 850 | 9,00 | 950 | 10,00110,50 | 11,00 11,50 12,00 £Z
= + = =Sk = = = — = — — - — 12
- - = =)= —_ G - -_ - — — — — — 1%
Eoml — | — = | == = = — — - - - — 15
a7 — = = =] | I = = — = - - — — 16
sose| agm| 42| — | — | — = = — - —_ = = = 18
g oosa| 5705 s — = 5 = e = = _ e 5 0
| s86i| sora] 7406 sy | Baze] — — = = = = = = = PP
10 40i ) 10 451 ) @ GER | 8 Bib 8196 7 020 S— — —_ —_ - — — e T -
13 0os | 10 861 | 10 sH0 ] 40 045 | O 201) S 060 | B 002 - — - . = = —_ 25
40 181 | 42 oaa | 11 g2 )0 ana 40 62 0460 | & &N — = = = i = = 26
17 @80 lﬁﬁﬂilim 13 17012 207 | 11 359 | 10 6H | ° 070 —_— - = — — — Fi]
Bl 2141000217 788 | D453 | I el (MM EIGis e [lmao|l78] — | — | — | — | — 0
U5 (0 | 22 853 | 21 001 16 408 | 18 018 | 16 707 | 15 T14] 14 740 15 674 | 13 080 — = = = 2
== 040 21 486 | 24 040 | 22 231 B0 G5 | 10 246 16 T 16 D] 15 017 | 156 018 | 14 200 | 13 458 — — 34
22 n3a | 29 260 | 25 oof | 20 570 |23 100 [20 5061 | 20 074 | 16 0ud [ 17 & ] 10 838 [ 15 004 [ an 000 (14 B | — %
B mmlm 472 | 25 170 | 20 150 | 1 00 | 22 578 | 21 400 | 20 223 | 10 (13] 18 096 | 17 146 10 284 | 15 457 | 38
' b
L
13,00 | 14,00 [ 13,00 | 16,00 | 17,00 [ 18,00 | 19,00 | 20,00 zl,u-ui-za,m 23,00 | 24,00 | 25,00 | 26,00
- o - L = — = A r g = = - ol = &0
— — -— - 1 — S — — = e — T = — w.!j
pRag| — - - - | = — = = — - - — [t
wove a0 gee| — - - | — — T e = £ — - — a7
TC T — | = — =} = — = = & L 50
s (o6 fas oo e a0 — | — ~ - | = - - — — - 55
50 770 | 31 007 | 28 560 | B0 409 |24 6e5 | — — == = = P = s = 0
77 552 | 54 0o | i s61 | 20 eon [ 29 500 fan soo | mn e | — =1 = 2~ = = Z P
220 | 40 650 |07 500 | 34 T00 | G 330 | B0 481 |28 107 |20 B — - — = — — 70
o 03 | 4 023 [ a1 g0 [ 08 son | 35 56T [ vz |0 008 20 oon |z oo essm | — = = = 75
56 606 | 52 tuh |48 173 | 44 yoa |41 610 | e a0 | 26 330 [ 54 054 [ 81 969 (o0 oo fog pea | — = = 80
05 213 | 00 055 p5S 540 ) 51 5T 'IEW 44 B3 Hm ﬂﬂm o7 003 | 84 BiB | g2 704 | Ao o2 — —_ B85
70:908 | o4 850 [ oo o1z | 56 740 |61 850 |48 546 | 45 472 | 42 o0 [ 40 127 (97 72 [sa eto [aa o13] a1 a7 (a0 w0 | w0
76081 | 69 740 | 64 572 | 00 ou7 | 55 947 |52 508 | 40 023 | 46 040 | 43 315 | 40 i | 38 502 | 56 983 | 54 573 | @@ s15]  es
A1 081 | 74 750 mur-mm‘llmm B4 ADL | B2 052 | 49 473 | 40 671 | &3 008 | 41 452 |29 117 | 57 0oz | &5 cs8d (og
[
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Charge admissible pour poutrelles “Grey"

type

Lo caleul est fait pour une eharge uniformément
on tenant compte du poids propre

Moduale f
= de Polds | Fléche = — a b Charge ndmissible Q en kg
£ £ | fexlon hoo M
E = Iy P long. | charge ‘ I
£3 ;  Mbre |oocees | 1,00 | 4,50 | 2,00 | 2,50 § 3,00 3,50 | 4,00 | 4,50 | 5,00
em | kglm. . kg. i
— T T T ST SUM| 100 SwGf Zeor| =ae| Lwi] — =
12 o wEi Gl [ T [l | 9118 | 8oi] b e HeED| noaws| foal | — |
B SLE | e | 5w — |k |oan| sme| 6suj b BOTO| 4473 | O U |
15 B3l F,b| Lo | 0w | — ||l v [~ T UEn| G808 b B=m| 4 678
I4 5 | anal | 2088 |11 60| — |9 9ss | isqol |1epeof fouei] wBE| TR GHE| 0 i)
18 ST sias | 5031 (1990 — |27 157 | 20545 | 16230 | 13 478) 11504 100I8| 886 7
20 55| o600 ) 3,900 [1o7E0 | — — lcaany | 2= 685 | tesn] teopal sdoat| 12400 ) 11106
2 x| 754 apoee |gaTM0 | — — | 31098 |z mo | o] iossa] a7esn | 16200 ) 10 067
2% i 5740 4,002 | =3 840 — — M 5TT | 97 184 | 30908 | 268 410 ) Al 20 386 | 18 360 |
T35 | 1064 91,08] 4200 [0 ] — = — 40030 | 33Tie| a0 | s547a] masa | 10 U7
28 1108 | Ba77 | 48 (o | — - — e i | seTia| a1 | 27 41af sima | 21701 |
28 1480 | 1271 | 4700 (W80 | — - — leooal | Arox]| 4020 sose] 3 7 B0 |
3 | 17107 120,87 | GOl (82100 | — = = e B T T T Ry e
T3z | 2016 | 131,08 | bo10 |d5 0| — = = = GII0D | GABEE| 47 5a| 42403 | 38 OH
_3! e o978 | 19658 5,712 | 35 740 - - - = | ap427 | 5@ dzs | BioB0d | 4674 9 e
(36 | 2607 | 1som | 6048 (s8] — = = —~ 70774 | 0827 | &0 G67 | DR 0| 47 aa
| 38 2 Bal teand | 8,384 | 09 B0 — - — - 5508 | 7a000 ] 637h8 | BOE30 | 5O TE
| a b
4,00 | 5,00 | 6,00 | 7,00 | 8,00 | 8,00 10,00 | 11,00] 12,00
W F o | L, TTH |42 20 | 72 113| D7 096 | @ Gao) 40 437 | B WieA| I 40| Soa] ==
@ T Ee [ Bha| 7.4 | 70 | 17816 eiwa| ol W OO0 | 29540 | 59928 | 20 708] 24 16
5 S 74| 181,81 3,080 | 16100 | Sa 106 | 700 | oaqer| SO001) 43468 ] 2Aomd | B 1106 | B0 BoG | 27 702
AT, | 106 | 181,78 | 7,090 | #0710 | 05381 | Tom2| @] WESY B A2 | Gl 0AT | Bo00I | AoOl | 59 A3
] S5 | A% | .00 | ho 050 | L7 si0 | Bagin| 71Z0| o0ss2 I0 AR | 0l 453 | o7 901 | 5 0
[T 5 100 | 208,72 | 9,200 | ol 110 | 121640 | 94045 | 80 40s | 04 Ty | G0 GS3 | LAGya] b wer| 4255 | 58
A0 B e | 22680 | 10080 | G5 130 - (RER R B 0t | TO SRR G ass | 550D FrTE TR |
& A0 | =,07 | 10,020 | o0 00 | — | 136 897 [ 106 320 | B0 &0 TR 72| 60 040 | O1 008] b5 L | 5O 500
70 T 721 | 254,080 | 41,700 | 60 040 147 OI0 | 122 042 | 104 134 | V0G0 | BD 08D | T G67 | 04 G hd T
7= Bon | i | 1meee |(sedmo | — — a0 | 1aem| 00117 | siein] 7axe] 7070 | 61 35
B0 0 100 | 205,49 | 45,400 [ oL s | — — (131 0m | 122 743 | 107 172 | U200 | &5 2050 | TG 989 | 7000
B | 10404 | w967 | 14280 |G 080 | — = | 141 100 | 2z @ | 108 774 | O3 45 | HT 040 | 50002
o0 11 245 | 299,12 | 16,420 | B8 870 | — — —_ 152 453 | 132 5T lt'I‘“.‘..‘q."niibl il | 848 | B0l
73 12 062 | 06,58 | 15,000 | 67 660 |  — = {160 270 | A2 20 | 1 DO | 112729 | 10 R | g 8ET
_iE 12 Ha9h | 34 : 1a,800 | a5 410 - — — - 152 =5 14 T2y |120 oo [ 1i osd | B0 -
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appuyées a leurs deux extrémités
normal DIN

répartie et un taux de travail B = 1200 kgfom®
Iz

de la poutrelle : (=06 oA —P.I
ponr une longueur [ on métres g =
| | s
5,50 | 6,00 | 6,50 | 700 | 7,50 | 8,00 | 850 | 9,00 | 950 (10,00 (10,50 | 11,00 |11.50 [1200| =32
= I -5 =1 = = B = = = T =1 = = § 1o
— — - = = = - — - = = = - B i1
- - — = — — ~ = = — — — — 14
182 — — - = = = - | = = = - - — 15
O | — - = - - - — - - —_ —_ - — 1&
7is2] as7| Bosa| — — = =~ = = = — = = = T
10 023] 9130 | 8 365 | T T0H — — -_— — = = = — — = 0
12 384 | 11 283 10 518 | 0 &38| 5 396 | — a3 =1 b= = =2 = =1t 5
10 521 | 45 058 | 13 S17 142 476 | 11 811 | 10 000 — — - - —_ -— = - 24
18 072 | 16 478 | 15 122 | 10 0556 ) 12 036 | 12 030 | 11 242 - = — 2 = — = 25
19 0ot | 47 o0 | 18 487 |15 28 fud gea 48 4oy 12 ama| — = = I = = =7 4
2 204 |23 oie | 21 126 | 10 508 | 18 009) 10 850 | 15 77 | 44 TR | — — - = i 2] 8
129 D06 |06 747 |04 574 (22 704 [0 o7z 10 63T is ase (17 228 | 10 202] — — = = = a0
B4 440 |31 450 | 28 809 | 28 707 | 24 707 | 23 116 | 21 625 20 208 | 10 004 | 18 008 - _ — — 3
07 470 050 | 31 207 |09 S456 | 206 00| 24 959 [ 23 852 [ 01 D00 | 20 603 | 19 406 | 18 002 | 47 463 | — —_ 34
42 033 ) 30 240] 56 060 | 33 350 | 50 000 [ 28 882 [27 37 [ 25 380 | o3 002 | 22 004 | 21 849 | 50 238 | 10 200 | — Ty
45 974 | 44 097 38 021 | 35 745 [ 83 187 | 90 004 | 23 004 | 27 290 | 25 604 | 24 200 | 22 w20 [ o1 720 |00 635 | o 62 ]
LY ]
13,00‘14,01] 15,00 16,00 (17,00 | 18,00 19,00 | 20,00 | 21,00 | 22 00 | 23,00 | 24,00 | 25.00 | 26,00
i \/ |
== = = = = — —= = = = == — = — A0
= - - - - = - - = - - — - - a2y
wem| — - = == ) £ = . = £ 2 = = - I
DTl e | - = - - | — - | = — - - B = A7
B0 34 28 panfon ooy | — - — = = = = = = = 50
3007 | 32 o0s | 20 ss8f 27 m0| — — — - - - = - = = 58
4 b7 |38 160 | 36 177 | 32 saofao 485 | — — — — L = 5 B = — &0
48 2020 | 42 468 [ 30 485 | 36 256 | 33 606 |01 o )20 2as]| — = — = = - = &5
50 T | 40 300 | 456 011 | 42 fo8 | B9 288 | 58 010 | 34 1ed s pen | — = = = i = 70
B8 B84 | 54 173 | 60 067 | 40 422 | 43 183 | 40 276 | 57 648 [ 056 206 [ 20 066 fag oa| — =E = = 75
B 450 ] B0 D6 | 5 506 | 50 004 | 47 163 | 40 020 | 41 180 | 55 600 | 50 235 | 54 o4 f02 058 | — = — BO
03 |67 saa e aoa | 57 907 [ 54 020 [ 50 450 [ 47 pos | aa 207 |41 818 [ 09 ao7 [ se sma [ T ] — = 85
T 150 | 72 920 | 67 491 ] 62 694 | 68 aie | 54 580 | 51 434 | 47 ooa | a5 124 |42 488 ] 40 058 (87 801 |35 Toa ] aa an w0
B 087 |78 419 | 72 508] 67 407 | 82 000 | 58RI | 55 120 | b1 706 | 48 700 | 45 800/ 43 205 | 40 BU0 | 38 65 | 96 506 %5
i 12 |54 020 | 77 817 | 72 345] 67 450 | 63 121 [ 50 187 |66 016 |52 354 |40 380 | 46 000 [ 4 060 [ 41 0eo (39 4e7 ] 100
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Charge admissible pour poutrelles "Grey”

type

Le ealeul est fait pour une charge uniformément
en tenant compte du poids propre

Modula

E%é mﬂun Polds ?-ﬂu:hn = I%ﬂ'__ b Charge admissinle 0 en kg
bR 0 | EEEEAL L - [ BF

3y B e feorts-) 2,00 | 2,50 | 3,00 | 3,50 | 4,00 | 4,50 | 5,00 | 5,50 | 6,00

em' | kgjm. | m. k. ||
12 42 2538 | 200 G731 | OT0G) OO0 | 4403 | 050 3006 2005 — - —
14 211 MAn | 2k | A0 | 10085 ) SoX | GOB | HETT] 4G38| 4000) BEM| — -
15 20 53,04 | 2820 | 09200 —_ Daka) 70| 4624 nToa) Lo095| A6M | 4 107 -
16 i 30,54 | o,088 | 10 G50 — 11400 ) @06 | 8140 | 7000 6286 | 5602 O OSS —
18 414 | 4745 | 3024 | 13000 - ui;m 13006 | 10 100 | S740| S8 THHIY 6005 | O 309
20 ol o682 | 3,380 | 16 560 —_ —_ AT 4214015 ) 12004 ) 110600 10206 | D506 5 478
n T 06,47 | 3,000 | 18 30 —_ - 28 | 10352 ) 1887 ) 14903 43397 | 12 003 | 41 027
T4 oG | TraR | 4002 |30 — = 28 A58 |94 662 | 20 50T{ 10084 | 1T 068 | 45 440 | 14 080
25 i 07 BR,87 | 4,200 | 22 0N - -— —_ O7 006 | DAOTT) & 303 ) 49403 17 205 | 16 TID
24 11 63,61 | 4,308 | 34 500 -— - — 30739 | 2o RI4) 23750 | 21391 10 271 | 17 580
28 1391 | 100,00 | 4,704 | 27 D10 - - —_ U7 800 | 2080 | 20 2ROJ D4 203 | 23 T | 21 66
30 1 083 | 113,73 | 56,040 | 31 450 - — - - O D | an 302 | 3 T40F 28 TH2 | 20 240
3 12 | 124,24 | 5,976 | 30 320 -_ e -_ — A0 103 | 40 030 | 35042 § AR GE2 | 20 TG
EL] 2 128 | {2838 | B,702 | 35 030 - —_ — - 50 553 | 44 320 | 40206 | 36 437 | 23 27
1 BTl | 155084 | 6,048 | S0 B20 - — — — GO 300 | 40070 | 44 BE ) 40 037 | 07 120
k| & Ga6 | t43,38 | 6,304 | 38 L60 - —_ - - B2 408 | 565 IS5 | 40 680 ) 46 030 | 4 10
4D % A0 | 150,05 | 6,730 | 40 290 - - - - 08 780 | 00005 | 54 TES| 40 031 | 45 050
Az', | TEIE | 15000 | 740 | 42140 - - - — TOEOG | 07 034 | 60000 | 556 299 | 50 GO
A5 & BTH | 168,04 | 7500 | 44 140 - — - - A In2 | 7SO 6T AID ) 41 499 | 6O 204
a7y, | 2940 | 17058 | 7080 (45000 [ — = = = 03864 | B3 250 | 747685 | 67 800 | 61 681
50 4 330 | 485,58 | B400 |47 030 [ — - — —  |10a178| o1508 | #0008 74 558 | 68167
55 oM | 100,11 | 02w |sosmo| — - = — | tsoees | tosors | anoan] e 4m | 70 4
&0 nTER | G009 | 10,060 | 62 TTO - —_ -_— — A7 A0 | 120 070 | 1060 GR2 ) 00 450 | B0 KM
I
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appuyeées a leurs deux extrémites i
léger DIL

répartie et un laux de travail R =1200 kg/cm® A Ve @
de la pmllmll:h:l’.):ﬂﬂv—ll-’.---[—l‘- I
pour une longueur | en miblres g
<2
ﬂaljl"ﬂll} 700 | 800 Sﬁﬂ-'ﬂl}ﬂ|ﬂ"rﬂ 10,00 | 11,00 | 12,00 | 13,00 | 14,00 ' 15,00 | 16,00 E:
0 iy " ; L Pl B Fl - ¥ ¥ o s =
= - —_ - —_ - = — —_ - -_— —_ - -
- | - i =M= i l— | = - = = — = - 14
= 5= == == Al s = .3 2 = i == 15
1 |
E = E = i = = - | = == = L= — = = 16
B8 — | — = h = L =& e = = = - - = 18
10| 7m0 = S = L® EA N T N2 ILT TR ol Yas|im
ot var| — | — - | = = - — = = = — = Pe
12 o2 g1 o2n | 41 058 —_ —_ ! — — _ — - 15 . — —_— T4
14 482 | 43 368 112 00 | 10 S0 - | = - - - - - - - — 25
:n.us:um i3 B=h |12 875 | — — — — - - — —_ - — %
i 588 | 8 om0 | o7 o048 fun san | 1a ssa | — = = = o = = = = m
o4 110 |29 294 | 80 600 | 10 257 QIS 042 | 1B 0N | — - - = 2 =  E 5 0
7 309 | 2 26 | 25 430 |21 654 |20 4ot Jroawr [1som| — | — | — | - =i = =l
30 505 | 28 285 | 20 275 | 24 508 | 22 42 | 21 540 |20 S R0 4M | — = - - = - Y
4438 | 31 oat |20 320 | 27 504 25 620 (ma o7 (22 om0 — | — | — | — | — | ®
¥ o mmfa:m:. 0 33 aqzs;mm:::-ial pwsfaml — | — | = - ==
41 77 mml!mm 48 ﬂt:m:wq?ﬂiﬂmﬂ 20 244 | 23 570 g1 UT| — - - = &
o 403 | 43 018 0 007 | 7 303 | 51 90n | 0 800 | 31 007 |20 301 |20 34 en was | — - = = AZ s
50720 | 47 506 | 44 513 |41 568 | 38 960 |36 632 |34 500 | 00 [ e womfmes| — | — | — | &
57 043 | 52 500 | 40 108 |45 805 | 42 900 | 40 438 | 3% 137 | 56 068 | &2 442 | 20 401 | 26 500 §24 546 | — = AT 1s
62 745 | 58 054 |54 032 | 50 475 |47 500 | 44 818 41 000 |30 742 | 35 748 | 30 413 g trmlum — | ®
THTTR | 07 384, 62 701 | 58 6501 | 54 053 | 51 T00 48 TUS | 46 163 | 41 D00 [ A7 TAT | 34 484 3622013 mm[ 55
W0 7 | 77 691 | 72 150 | 09 408 | 63 204 | 50 674 | 50 234 | 53 248 |47 980 | 43 550 | 30 K24 | 36 576 | 58 738 |31 27 | @
; i
b



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Application des précédents tableaux de resistance
4 d'autres cas de disposition des charges

Les tableaux qui précedent, pages 80 i 85, peuvenl servir également
4 la détermination de la charge maximum dans les cas ei-apres définis.
Soit O la charge de séeurité figurant anx tableanx precédents,

P poids de la poutrelle,
Q. sera la charge de sécurité dans chacun de nouveaux cas

envisages.

On notera que le terme P figurant dans cerlaines de ces formules

peut-ftre,
de sa faible valeur.

sans erreur sensible, négligd dans la plupart des cas, en raison

Charge de séeurllé (x

Gitnation des charges Désignation
Q,
?"“’:”5""‘["'"'»1*- E Charge unique L
- / * concenirée au milien Q. =10,500Q
#Q, 49

r'+¢4¢ﬁ

T. ......... J e Plusieurs charges égales
at Q.a = u'!?l\] g

$9; 1aQ, $Q, également espacies

Poulre encastrée i ses
deux extrémitds avec charge
uniformément répartie

Qe=1,500+ 5

Poutre encastrée & scs
deux extrémités avec charge
concentrée an milien

Poutre en encorbellement
avec charge uniformdémeont
répartie

Poulre ¢n encorbellement
avec charge concontrée
4 'extrémite libre

l!
u.ni—"'u*i"?
9 8k
Q=" 7%
Q 3P
Q=7 — 7T

84
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Réactions des appuis, Moments fléchissants et
fleches pour diverses dispositions des charges

Hepositions dos charges ﬁn:::ﬁ, | Moments féchissants Fléche
M:=0Q- __ Op
4= M =01 =38
Q-z*
Mz = —
1) 3 1Edn
ia e Q-1 ~ BEI
Mwezo= "]
. e o
$=H=? Q-1 = I8 E
M, = =3~ :
|
* f
| b
i ,,q,—!'}i en AC : M,—QT T
0 Nl
Q-a Q.a¥. bt
S | R0 M = e 3.E.1.1
1L Q-a-b
-“-u:.—' I
r.!,:{n{;iif’- (I—.t)
Q 4 500
A=B= 3 f=
= Sl 884 El
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Exemples de calcul montrant 'usage des tables
de résistance

1*" EXEMPLE :
On se donne une portée de |=4,5 m. et une charge uniformément
répartie de 8400 kg.

Si la fléche est quelcongue, on peut employer les profils suivants :
DIN 18 avee P = 51,62 kg/m. ¢t une charge max. de 8856 kg.
(Tables pages 82 et suivantes)

DIL 18 avee P = 47,45 kg/m. el une charge max. de 8618 kg.

DIE 20 avee P = 44.75 kg/m. el une charge max. de 8503 kg.

Pour ne pas dépasser une fleche de f= ﬁ, la charge est donnée

par la formule :

Q_—_az,zsﬁ-i‘-;-— P-1l.

On en tire :
i)

L.=0Q+P-0D- ﬁm‘: Q est exprimé en kg., P en kg. par m., et
[ en métres. :
Pour P = 70 kg/m. environ et les valeurs ci-dessus de Q et [, on a:

T
4,50° _ cq00 cimt.

Les tables des pages 56 & 58 montrent qu'on peut employer les profils
suivants :

I, — (8400 - 70 - 4,50) -

DIN 20 avee 1, = 5952 em* et P = 64,94 kgfm.
DIL 20 avee 1,="5519 em* et P = 56,62 kgfm.
DIE 22 avee I, = 5532 cm* et P=51.39 kg/m.
2* EXEMPLE :
On se donne”une portée de 1= 5,000 m. et une charge uniformeément
répartie de 38000 kg. Selon les tables pages 82 el suivantes, on peul em-

ployer :
DIN 32 avec P = 134,48 kg/m.

DIL 34 avec P = 128,38 kg/m.
DIE 38 avec P= 120,02 kg/m.

avec une charge max. de 38024, 40216 ou 40027 kg.
Les deux nombres se lrouvant & gauche de la ligne a —a, la fléeche

AL 1 7
est inférieure nu —— de la portee.
b0
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3 EXEMPLE :

Q9500 On se donne la charge figurée ci-conlre:
o=t -=-230----{ Selon la table page 87, on a: Q.= 0,50
T T Q, si bien que le prolil cherché est eelui qui
ST TIC correspond & une charge uniformément reé-
partie de :
Q= She, D400, — 19000 kg. et & une portée de 5 mitres.

— 0,50 0,50
On trouve sur les lableaux des pages 82 et suivanles :
DIN 25 (Q = 19973 kg.) avee P = 91,08 kg/m.
DIL 25 (0 =19112 kg.) avec P = 82,87 kg/m.
Selon la formule de la page 87, la fleche d'une poutrelle DIL est égale
sous une charge unicue, a :

_— Q o " 9,5 . 500° L
it 45 . K -1 48 . 2100 . 12740 = 0,93 cm.
. i 500
soil done T_ 0,03 = 540.
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Exemple de calcul d'une poutre reposant
sur deux appuis, et supportant différentes charges

Charge :
0 = 24,0 tonnes
0, =150 »
Qy=12,0 »
P =200 »

Total ;: 71,0 tonnes

Réaction sur les appuis :

24,0 15,0 5,0 , 12,0 20,0 - 5,0
A= +morw tie (M0t T H e = et

B — 71,0 — 32,0 — 39,0 t.
La section dangereuse se trouve an point on 'effort tranchant s’annule

et change de signe.
Daprés la répartition des charges ci-dessus, la section dangereuse se

trouve sous la charge P.
L’effort tranchant a, en effet, les valeurs suivantes :

a gauche de P, M = 32,0 —-—?:;g «+7,0—120=16,01t.;
»

adroite de P, M= 6,0—20,0=—14,01t.
L’effort tranchant change bien de signe au point P et la proposition

ci-dessus esl exacle.

Le maximum de 'efTort est égal o :

Max. M=32,0 X 7,0 — 520+ 7,0 - 20— 12,0 3,5—133,0 tm.
Le module de flexion cherché est de :
Wa= LU 11100 em®.
1,2

On choisira un profil DIN donnant W, = 11245 cm®.
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Pour la mesure de la {léche et 'essai de sécurité, on peut utiliser avee
une approximation suffisante la charge figurée ci-dessous.

i AVA L9 8 R

Selon le tableau page 87, la fléche est égale a :

5 QP p.2 ' (50 3
f=mr FE1T 4B.E.1'—-ﬁ(‘fm+ :rﬁ')-

Pour 0=51,01., P=20t., E=2100 tfem®, I, = 506040 cm*, on a:

N 1200° (5-51,0 , 20,0 -
= ro0— gm0t | —omi+ 18— 76 em.
On en tire : : =‘I_.i’iﬂﬂ._ = B82.

T 1,76

?1
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[I. — Tableaux de résistance des poutrelles Grey
chargées de bout

Les tableaux qui suivent sont, conformément aux
prescriptions de 'A.B.S., calculés d'aprés les formules de
Tetmayer et d’Euler. Le coefficient de sécurité admis varie
de trois, pour les faibles degrés d'élancement, a cing pour
les degrés d'élancement plus considérables. Il est recom-
mandable en effet, et de pratique courante, d'admettre
pour les piéces présentant un degré d'élancement éleve,
un coefficient de sécurité plus large.
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R
Poutrelles Grey employées
type

No Section Polds Charge e séeurile

p imin. l_}'
3 3 ¢ 2,50 [ 8,00 | .50 4,00 4,50 5,00
profil e’ cm. em* kglm. 1 - ' 4 2
12 24,98 | 3,00 225 | 19,61 14,9 10,4 7,6 ) kB 3.4
{4 | 81,07 846 | 73| 24,88 | 23,6 | 17,2 | 136 | 07 | 76 | 62
15 | 83,42 371 | 460 | 26,16 | 25,8 | 31,2 15,5 11,0 0,4 ,fn
16 | 87,86 | 3,92 584 | 2072 | 29,0 | 269 | 198 | 161 | 11,9 7 |
18 46,97 | 4,43 925 | 86,87 | 885 36,4 | 313 34,0 18,9 ﬁ :; !
a0 | 57.03 | 4,06 | 1408 | 44,75 | 48,0 | 458 | 436 | 363 | 287 | 233 |
22 | 8547 | 547 | 1960 | 51,39 | 565 | 54, 0 | 51,7 9,4 | 401 .12,'5 ;
"oy | 7351 | 598 | 2716 | 6087 | 67,8 | 653 | 629 | 604 | 568 16,0 |
a5 83,82 | 6,24 | 3268 | 65,80 | 73,8 1.3 08,7 2 63,1 51,2 |
o6 | 87,22 ] 6,49 | 5080 68,47 | 77,8 | 748 | 72,3 | 09,7 | 67,1 61,0 |
o8 | 97,87 | 7,00 | 4785 76,43 | 874 | 848 | 841 | o | W8 | ™2 i
0 | 111,66 | 7,63 | 6335 | 87,65 101,2 | 08,5 il.:-h 928 | 00,0 | 872
82 | 124,70 | 7,49 | @ 992 97,80 | 13,0 | 100,8 | 106,7 | 1035 | 1004 | 972
st | 131,02 | 7,40 | 7420 | 105,21 | 1204 | 17,0 | 1148 | HL1 | 107,7 | 104,2
36 | 143,47 | 7,40 | 7807 | 112,62 | 1308 | 126,1 | 1225 | 1188 | 15,7 | 1114
38 | 158,17 | 7,36 | 8 904 | 120,02 | 138,5 | 1345 | 1306 | 126,6 | 1227 | 1187
10 | 160,87 | 7.37 | B 741 | 126,98 | 145,56 | 140,7 | 137,2 | 183,01 | 1289 | 137
42f | 171,42 | 7,82 | 9 179 | 184,57 | 164,9 | 1504 | 16,0 ALE [ 18710 | 1358
1 | 182,50 | 7,26 | 0 618 | 143,26 | 164,7 | 150,0 | 55,1 | To0,4 | T 1d5,6 | 1408
a7 | 193,54 | 7,21 | 10 050 | 151,92 | 1745 | 1604 663 | 198,2 | 15,0 | 100
—®0 | 204,71 | 7,16 | 10 405 | 160,00 | 84,4 | 1988 | 173,5 88,1 | 1624 | 1572
% | 314,18 | 7,07 | 10 7156 | 168,13 | 1935 | 1868 | 18,0 | 15,3 00,5 | 1668
80 | 235,20 | 6,05 | 11 375 | 184,70 | 211,0 | 204,5 [ 198,17 | 1017 ] 1852 T 1788
B | 213,20 | 6,8 | 11 370 | 190,10 | 216,7 | 210,0 | 2038 | (96,6 | 1890 | 1831
50 | 367,38 | 6,77 | 12 252 | 200,80 | 238,8 | 231,2 | 223,7 | 2163 | 208,7 | 201,3
75 | 374,88 | 6,67 | 12 254 | 215,18 | 244,9 | 237,10 | 220,2 | 2214 | 2445 | 2057
B0 | 802,18 | 6,63 | 13 271 | 237,21 | 268,9 | 2603 | 2516 | 23,0 | 9313 | 20,0
85 | 330,72 | 6,53 | 13 166 | 250,61 | 293,7 | 284,01 | 2745 | 2649 | 25,2 ERTR N
90 | 339.22 | 6,40 | 11 108 | 266,28 | 300,6 | 200,6 | 280,7 | 270,7 260,7 | 2349
95 | 347,72 | 6.08 | 14 170 | 272,06 | 907,5 | 297,2 6.8 | 270,05 | 206,10 | 235,0
100 | 336,22 | 6,31 | 14 172 | 279,63 | 3144 | 3087 | 298,0 | 2823 | 2711 2350

9%
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pr—

comme colonnes i
DIE !
e lonnes pour une longuonr de flambement § on mélres Mo
du
550 | 600 | 650 | 7,00 | 7,50 | 800 | 9,00 | 10,00 | 11,00 | 12,00 | .
3.1 2,0 2.2 1,9 1,6 D —d = e ] TR
a1 4,4 3,6 SLAILZWINIAY .~ Pl o sl i il 24
63| 58| 45| 39 34| 30 ] 23 —_ | 8
-ﬁ:i] i 6,7 8,7 ___";|E 413 ala H'|-u' == = e aa AT 1'L.
12,7 | 106 9,1 7,8 6,8 6.0 | 47 C IR P N ES | e
193 [ 101 | 138 | 11,9 | 103 [ 901 [ 7. 58 | 48 | 406 ] 20
26,8 | 225 | 192 | 166 | 144 | 127 | 10,0 81 | 87| 56| 22
380 | 31,0 | 272 284 | 204 | 480 | 142 | 115 | 95| 8o | 24
_ 448 | 376 | 330 | 296 | 241 21,2 | 189 135 | 11,2 | 94 | 35
504 | 423 | 360 | 8,1 | 204 | 238 | 188 | 152 | 126 | 106 | 28
654 | 350 | 468 | 404 | 352 | 910 | 244 | 198 | 164 | 138 | 28
B, | 780 | 622 | 586 | 466 [ 410 | s24 | 268 | 21,7 [ 182 | 30
"o | 805 | 685 | 590 | 54,4 | 453 | 358 | 20,0 | 2390 | 20,1 | 82
(1008 | 855 | 72,8 | 628 | 547 | 481 | 38,0 | 308 | 254 | A4 | 84
Mg |05 | 974 | 665 | 580 | 51,0 | 40,2 | 326 | 27,0 | 226 | 36
(A8 | 05,6 | 84 | 702 | 61,2 | 537 | 42,56 | 344 | 284 | 23,9 | 38
20,6 | 1007 85,6 | 740 | 64,3 | 566 | 447 | 382 | 300 | 253 | 40
1256 | 105,4 90,0 | 77,6 | 676 | 60,4 | 470 | 381 | 314 | 264 | 43}
1816 | fl06 | 43 | B3| 708 | 622 | 492 | 89,8 | 329 | 2717 | 45 |
1876 | 1157 | 986 | 851 | 741 | 651 | 51,5 | 418 | 344 | 289 | 47§
(1437 | 1207 | 1028 | 88,7 | 774 | 68,0 | 53,7 | 435 | 359 | 30,2 | 50
46,8 | 1232 | 1054 | 00,6 | 79,0 | 694 | 548 | 444 | 36,7 | 308 | 55
1550 | 1310 | 110,86 | 96,2 | 838 | 73,7 | 58,2 | 472 | 39,0 | 337 | 60
1650 | 181,0 | 111,86 | 96,2 | 838 | 73,7 || 582 | 472 | 89,0 | 327 | 65 |
167,0 | 141,01 | 1202 | 103.6 | 90,3 | 79,8 | 62,7 | 50,8 | 430 | 358 | 70
167,0 | 1414 | 1202 | 108,7 | 903 | 794 | 627 | 50,8 | 43,0 | 358 | 75
1616 | 1627 | 1304 | 1122 97,8 85,0 67,9 55,0 46,4 | 382 | 80 |
1040 | 1680 | 130,0 | 198 | 1044 | 0,7 | 725 | 587 | 485 | 40,8 | 85
94,0 | 1631 | 30,0 | 1100 | 1044 01,8 | 725 | 587 | 485 | 408 | %0
042 | 1632 | 1390 | 1499 | 1044 | 01,8 | 725 | 587 | 485 | 40,8 | 95
] 142 | 1632 | 439,0 | 1100 | 1044 | 918 72.5 58,7 485 | 40,8 | 100

95
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Poutrelles Grey employées

type normal
Mo Bectlon Pailds Charge de sécurité
p min. 1y
du ] P
ER el s | ot | ngpet | 250 [ 300 ( 850 | 4,00 | 450 [ 500
*10 | 25,14 [ 2,40 145 | 19,73 | 9.6 6,7 1.9 4,8 3,0 24
12 | 83,81 | 3,08 317 | 26,50 | 21,0 | 14,6 | 107 8,2 6,5 5,3
14 | 44,12 ] 3,58 560 | 84,63 | 83,7 | 2,7 | 189 | 144 | 114 9,2
15 | 47,32 3,78 676 | 97,1 | 87,0 | 81,5 | 23,4 | 13,8 | 140 | 11,8 |
16 | 58,36 | 4,05 958 | 45,81 | 46,7 | 44,0 | 82,8 | 251 | 199 [ 161
18 | 65,76 | 4,55 | 1363 | 51,62 58,3 | 51,5 | 467 | 33,8 | 283 [ 2.0
20 | 8273 | 5,08 | 2136 64,94 | 70,0 | 669 | 638 | 561 | 443 | 359
20 | 9143 | 5,58 | 2843 | 71,54 | 86 | 755 | 724 | 693 | 590 | 47,8
2 | 111,32 | 6,0 | 4152 | 87,90 | 97,7 | @42 | 907 [ 87,3 | 838 | 698
o5 | 116,02 | 636 | 4692 91,08 | 102,5 | 99,0 | 956 | 921 | 887 | 788
og | 12072 | 661 | 5278 | 04,77 | 1074 | 103,9 | 1004 | 97,0 | 93,5 | 887
98 | 14358 | 7,05 | 7324 | 112,71 | 1293 | 1255 | 1206 | 17,9 | 114,01 | 1102
50 | 153.98 | 7,64 | 9007 | 120,87 | 140,0 | 186,1 | 132,3 | 1985 | 1247 | 1308
3a 171,31 | 7,60 9910 | 134,48 | 1556 151,38 147,0 | 1421 | 138,6 134,2
31 | 178,01 | 7,54 | 9910 | 186,52 | 157,8 | 153,4 | 1490 | 144.6 | 140,2 | 1359
36_| 191,47 | 7,51 | 10813 | 150,80 | 173,86 | 168,8 164,0 | 150,01 | 154,3 | 1494
38 | 194,27 | 7,46 | 10813 | 152,50 | 176,0 | 1711 66,1 | 161,2 | 156,3 | 151,
40 | 208,51 | 7,49 | 14714 | 163,68 | 180,0 | 1837 | 78,5 | 1731 | 167,8 | 162,5 |
125 | 212,01 | 7,43 | 11714 | 166,48 | 192,0 | 186,5 | 181,01 | 1757 170,2 | 164,0
5 | 231,60 | 7,38 | 12619 | 181,88 | 200,5 | 2035 | 1976 | 191,6 | 1857 | 170,
178 | 235,30 | 7,32 | 12620 | 184,78 | 212,6 | 206,6 | 200,5 | 194,4 | 188,2 | 1822
50 | 255,34 | 7.26 | 13525 | 200,44 | 280,5 | 2237 | 217,01 | 2104 03,6 | 107,0
55 | 263,88 | 7,16 | 18527 | 200,72 | 287,10 | 230,10 | 223,2 | 2162 | 2002 | 2 3|
80 [ 23802 | 7,06 | 13 435 | 225,80 | 250,86 | 251,8 | 2441 | 236,3 | 28,6 | 2208 |
65 | 207,43 | 6,90 | 14437 | 233,47 | 2008 | 2586 | 2305 | 212,3 | 234,2 | 226,01
70 | 224,02 | 6,88 | 15346 | 254,86 | 200,0 | 2811 | 2722 | 2633 51,2 | 245,8 |
75 | 993,02 | 6,79 | 15940 | 201,42 | 207,5 | 2882 | 2780 | 200,6 60,2 | B1,0
80 | 343,02 | 6,70 | 15351 | 268,40 | 805,0 | 2051 | 2856 | 2758 | 266,1 | 2965
85 | #7155 | 6,61 | 16207 | 291,67 | 330,06 | 3108 | 800,2 | 208,5 | 287,90 | 2738
90 | 381,05 | 6,58 | 16270 | 299,12 | 338, | 3274 | 16,2 | 3050 | 2041 | 2733
95 | 30055 | 6.45 | 16273 | 306,58 | 346,1 | 334,6 | 8230 | 311,6 | 300,0 | 2784
100 | 300,05 | 6,37 | 16276 | 314,04 | 953,8 | 41,8 | 3200 | 379 306,01 | 2734

* Romarque. — Nous rappelons gua le profil 10 & uoe ipclinalson de 00, des faces [otérieures des ailes of esl

dt‘mmmﬁ proffl 10 I

96


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

comme colonnes

DIN !
en bonnes pour une longuenr de Aambement | en métres Mo
i
5,50 6,00 6,50 7,00 7,50 8,00 9,00 | 10,00 | 11,00 | 12,00 | .y
2,0 1.9 = — — — = - — = 10
4.3 37 3.1 2.6 23 = = = — = 12
7.8 6,4 5,5 4,7 4,1 3,6 — — | = — 14
0.4 7.0 8.7 5,8 5,0 4,4 3.5 = = ==
13.3 1.2 | 95 8.2 7,2 6,3 5,0 4,0 I- =5 16 |
18,9 15,0 135 11,7 10,2 8.9 7 5,7 4.7 = 18 |
29,7 249 | 212 18,2 15,9 14,0 11,1 9,0 74 6,2 20
30,5 33,0 28,3 24,4 21,3 18,7 14,7 11,9 99 | 83 a2 |
57,6 48,4 41,3 35,6 81,0 27,8 | 215 174 | 144 | 121 24
65,1 51,7 46,6 40,2 851 80,8 | 243 107 | 163 | 13,7 25
73,3 61,6 52,5 453 20,4 346 | 274 222 | 483 | 154 26
10,7 85,4 T 62,8 54,7 481 | 380 30,8 | 254 | 21,4 28
| 17,0 | 1054 80.56 77,2 67,3 50,1 46,7 37,8 | 81,8 | 26,3 30
120.9 | 1156 | 98,5 85,0 74,0 650 | 514 1.6 | 344 | 280 39
131,5 | 115,06 98,5 85,0 74,0 650 | 51,4 416 | 344 | 289 34
144,06 | 1262 | 1075 92,7 B0,7 71,0 | 58,1 454 | 375 | 8156 36
1464 | 1262 | 1075 92,7 80,7 71,0 | 58,1 454 | 315 | 815 a8
157,9 | 136.7 | 116,5 | 1004 87,5 76,9 | 60,7 40,2 | 407 | 4.2 40
50,4 | 136,7 | 116,56 | 1004 81,5 76,9 | 60,7 40,2 | 40,7 | 812 42}
73,8 | 1472 | 1955 | 1082 94,2 820 | 654 53.0 | 43,8 | 368 45
1752 | 1472 | 1955 | 1082 94,2 829 | 654 63,0 | 43,8 | 36,8 47k
187,8 | 157,8 | 1345 | 1159 | 1010 88,8 | 70, 56,8 | 46,9 | 894 50
| 1878 | 1578 | 1845 | 1159 | 101,0 B88 | 70,1 568 | 46,9 | 394 55
2004 {1684 | 1435 | 1237 | 107.8 847 | 748 | 60,6 | 50,0 | 4241 60
| 2004 | 1684 | 1435 | 1237 | 1078 | 947 | 749 60.6 | 50,1 | 421 (5
| 2134 | 179,0 | 1526 | 4M.5 | 1146 | 100,7 79,6 64,6 | 53.3 | 448 70
2134 1 1704 | 1526 | 1316 | 1146 | 1007 | 70,6 645 | 533 | 448 7
281 | 4794 | 1526 | 1316 | 1146 | 100,7 | 79,6 615 | 53,3 | 448 80
258 | 1898 | 161,7 | 1304 | 1214 | 1068 | 843 68,3 | 565 | 474 85
250 | 1898 | 161,7 | 1395 | 121.5 | 1068 | 843 | 083 | 56,5 | 474 | 60 |
2250 | 1899 | 1618 | 1395 | 1215 | 1088 | Bid 68,3 | 565 | 475 5
220,0 | 189,09 | 161,8 | 1395 | 121,5 | 106,8 | 844 | 684 | 565 | 47,5 | 100



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Poutrelles Grey employées

type léger

No Section Lnti Iy Talds Chargy de séourits
du -] o l
- os0 | 300 | 850 | 400 | 450 | 500
em" om. cm"* kgim.
TS| 3201 | 5,18 | 817 | 2538 | 21,0 | 146 | 107 [ 82| 65 [ 53
14 | 40,06 | 371 =10 | 3145 | 311 | 256 | 188 | 144 | 114 9,2 |
15 | 4828 | 3.9 676 | 33,04 | 313 “Ba | @2 | 17| 140 [ 114
6 | 40,99 | 420 | 888 | 30,21 | 404 | 881 | 304 | 233 | 184 | 1490
98 | 6045 | 47 | 1362 [ 4745 | S04 450 | 455 | %68 | 283 [ 229
a0 | 72,18 | 5,27 | 2002 | 5662 | 616 | 580 50,3 | 520 | 415 | 338
22 | 84| 570 | 2842 | 66,97 | 785 | 707 | 680 | 632 50,0 | 47.8
a1 | 8850 | 631 | 39019 | 77,82 | 870 | 840 81,0 | 780 | 74 | 658
25 | 105,57 | 6.7 | 4500 | 8287 | 988 | 908 | 877 | 847 | 818 .6 |
2 | 1288 | 68 | 5255 | et | 1000 | 978 | 047 | 0L5 | 884 | 859
25 128,60 7.35 6954 | 100,90 | 116,2 1129 l 1i¥, 6 106,3 1029 09,6
30 | i8S | .80 | 9003 | 1373 | 1323 | 1288 | 1250 | 1218 18,3 | 14,8
g0 | 15145 | 7,82 | 9454 | 121,24 | 1408 T im0 | 1333 | 1205 | 1258 | 1221 |
S i o [ oo s | 1 | o | it | i | o | 10
36 173,18 773 | 10335 I l'h ﬂl 157,7 | 153.4 148.2 145.0 140,7 1364
o8 [ iszos | 7.00 [ 10807 | 143,38 | 1662 | 16,8 | 1574 | 152,6 | 1481 1436
0 | 10220 | 7,65 | 11258 | 150,05 | 1748 | 1700 | 1052 1005 | 1558 | 1509
125 202,00 | 7,60 | 11709 | 159,01 | 1s7iﬁ'+rm‘n 1730 | 1689 | 1038 | 1588
5 | 208,06 | 750 | 12161 | 168,04 | 1942 | 1888 | 1834 |80 | 1726 | 10T
173 | 22102 | 749 | 12011 | 176,50 | 2080 | 1982 | 1925 | 1868 | 18,1 | (753
i 9 |BAIE | HORNANTR | o L
50 | 286,40 | 7,44 ; 13005 | 185,58 | 214,4 | 2081 | 2020 | 196,0 | 189,90 | 1830
55 -!_25_1.\1“_. 73 | l?_alﬂli_l?ti 220, 0 | 2205 | 2139 | 2075 | 2010 1ﬁ4,ﬁ_|
B0 | 207,12 | 7,23 llélﬂ 200,00 | 2408 | 2339 | 228,09 | &1, | 212h | 2058
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comme colonnes

DIL .
en lonnes poor une longuenr de flambemeat | en métres No
dua

550 | 600 | 650 | 7,00 | 7,50 | 800 | 9,00 | 10,00 | 11,00 | 12,00 | ooy

43 | .87 .1 81 26 | 23 | — 4 2 Aoy
78] 64 | 65| 47| 41| 88 | — 2 = [T
94 | 79 | 67 58 | 51 | 44 { ek m
123 | 104 8.8 7.6 66 | 58 | 48 g7 | — | <L:I] '8

18,9 15,9 13,5 11,7 10,2 8,9 T4 5,7 4,7 —

e 23,3 19,9 17,2 14,9 13.1 10,4 8.4 6,9 5.8

0,5 33,2 38,3 244 1.8 18,7 14,7 11,9 9.9 8.3

033 | 532 | 458 | 3294 | 340 | 209 | 206 | 191 | 157 | 133
7aa | 615 | 524 | 452 | m92 | 8 | 274 a | 18,3 | 15,4

18

20

23

5.4 45,7 39,0 33,6 20,3 25,7 20,8 16,5 136 | 114 24
25

a8

28

06,3 81,1 69,1 50,6 51,90 45,0 36,1 2.2 MA | 203

11,3 | 105,0 89,5 T2 67,2 e | 46,7 37,8 | 31,3 | 26,3 a0

184 | 110,32 04,0 81,0 70,6 62,0 49,0 0,7 32,8 | 27,8
13,1 | 1155 08,5 84,4 73,8 5,0 51,4 41,6 M4 | 280

M
132.1 120,8 | 1029 88,8 77.3 68,0 53,7 43,5 36,0 | 80,2 36
48

139,1 126,14 1074 92,6 80,7 70,9 56,1 454 7.0 | 8156

§64 | 131,3 | 11,0 | 96,5 | 844 | 73,0 | 584 | 47,3 | 89,0 | 328 | 40
155,7 | 136,6 | 116,4 | 1004 | 874 | 768 | 607 | 492 | 40,6 | 3,1 | 42

16,0 | 141,0 | 1200 | 1042 | 908 | 798 | 681 | 514 | 42,2 | 355 | 45
w0 | 1474 | 1254 | 1084 | 04,2 | 828 | 65,4 | 53,0 | 438 | 36,8 | 47
77,0 | 1523 | 120,90 | 1120 | 97,6 | &7 | 677 | 649 | 453 | 381 | &
88,0 | 1577 | 1844 | 1159 | 1009 | 887 | 704 | 568 | 469 | 39,4 | 55
1000 | 1630 | 1380 | 1198 | 1043 | 91,7 | 724 | 58,7 | 485 | 40,8 | 60
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III. — Poteaux Grey DIE, DIN et DIL
travaillant au renversement
(lignes électriques, trolleys, etc.)

Les tableaux qui suivent ont été établis en admettant
pour le métal une fatigue maximum de 15 kg/mm®.

Il est & remarquer, & ce sujet, que les efforts au sommet
auxquels doivent satisfaire des poteaux de ce genre sont,
en régle générale, calculés en admettant, simultanément,
toutes les hypothéses (vent, température, etc.) les plus
défavorables. Or, cette coincidence ne se produit prati-
quement jamais.

Il est donc légitime d'adopter, pour ce cas particulier
d'emploi des poutrelles Grey, un taux de travail un peu
plus élevé.
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Poutrelles Grey

employées comme poleaux

type DIE

taux de travail B = 1500 kg/om®
pression du vent P = 125« b - h.

" -1z 125 - b - h
No RS HTﬂuﬂt ATA. Traction au somuel Il = =y — m en k.
Moxion W pour une hauteur tlbre du poleau h on ni.
do P o polean | | |
peofi) 3 b | 400 | 5,00 | 6,00 | 7,00 | B,00 | 9,00 | 10,00 [ 11,00 12,00
kgrfm. on' m. |

12 19,64 105 | 0,418 | 364| 278 | 218 173 1397 | s | — — -_

416| 334|267 248} 177] — — =

8

14 24,38 154 | 0,138

g

15 26,16 179 | 0,148 494 | 302| 310| 261 216| 176| — -

16 20,72 212 I 0,157 756 58'?| 471 | 38G| 319 265 20| 181 -

36,67 | 303 [ 0477 [1082| 841 676 545 450 a2 | 18| 263 215

44,75 408 | 0,497 | 1481|1162 941 | 788 | 666 | 568 480 42 362

51,30 524 | 0217 |1041 |1504 | 1220|1028 874| T51| G50 | OG5 452

60,87 676 | 0,237 2476|1054 |41 601 | 1345|1140 | 993 | 866 | TS0 667

(3,80 766 | 0,247 | 2811|2220 (4182215331313 1138 095 8% 77

68,47 B34 | 0,257 |3063 2422 (10980 1675|1435 1245 1000 981 850

7643 | 1000 | 0,277 | 3681|2913 | 2396 | 2022|1736 | 1511 | 1327 1173 1042

§7.65 | 1243 | 0,207 | 4587 | 3636 | 2096 (2534 | 2182|1905 |1 6791 4 133
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pression du vent P = 135 - b . h.

Poutrelles Grey

employées comme poleaux

taux de travail R = 1500 kg/cm®

type DIN

imommd profil 10 1

| e e L e T

du P L. polean T

profil 5 - 4,00 | 5,00 | 6,00 | 7,00 | 8,00 | 9,00 | 10,00 | 11,00 | 12,00

kgrfm. em* .

0 19,73 8 | 0,10 203 204 175 139 1060 85 f 65 47 31
12 2[}.51._. 143 | 0,12 b6 am 33 254 208 171 140 1:|2T 80

_:1 34,63 217 | 0,14 770 607 490 | 404 347 2584 238 200 166
15 37,15 - 253 0,1_5 Aﬂl-l- 712 o576 477 399 338 | 281 242 204
16 45,81 320 | 0,16 | 1404 937 763 6351 537 458 34 330 am
i8 51,62 426 | 0,18 1;53 1223 997 8 ?l}‘l; 1 {;{l‘.ﬂ 526 457 308
1] 4,54 595 | 0,20 (2181 | 1732 1_413 1 187 | 1 016G 879 768 674 EHJP
a2 71,54 ‘ '1;32 0,22 (2690 ( 2127117471 472 (1 263 |1 096 qm | 847 7a0
2 ﬂ?._:!ﬁ 974 | 0,24 | 3583 2 B47 | 2345 (1982 (1 706 |1 488 | 1 311 | 1 163 ivzlﬂ_ﬂ_
25 0108 | 1064 | 0,25 (3 B‘l‘? 3114|2606 (2471 |1 870 (1 633 | 1440|1270 1443
20 04,77 | 1158 | 0,26 |4 2‘?8‘ 8303|2797 (2368|2041 (1784|1574 (1400] 1253
28 112, M :-439 0,28 51Wi4352 2505|3049 12635 | 2 300 | 2045 | 1 826 1 640
30 120,87 1747 | 0,30 (63864 5057|4180 | 3 548 | 3060 |2 69:1. _‘3_33? 2485 1 921

® Wemarquo. — Mous rappelons que le profil 10 a une inclinaian de 8%, des faces intérienres des afles et esl
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Poutrelles Grey

employées comme poleaux

type DIL

taux de travail R = 1500 kglem?

pression du vent P=125-b.h -

e [l ruu:}:h - Traction au sommet I = — 2% — 23 "" R en ki

of 8 "E’i:" e pour une hanteur \ibre du poteau k -

profil m b | 4,00 | 500 | 600 |700 |800 |0,00 |10,00 11,00 12,00

kgim. cm* m.

12 | 2538 | 42| o042 | 503 | 388 | s10 | 252 | 206 | 169 | 138 111 B8
14 | 3145 | 201| o4 | 756 | 589 | 475 | 391 | 326 | 273 | 220 | 161 ] 159
15 | 3394 | 26| 05| 885 | 691 | 550 | 462 | 386 | 826 | 275 | 292 18
16 | 20024 | 302| o046 |1093 | 856 | 605 | 577 | 486 | 413 | 353 | 302 | 258
8 | 4745 | 414| 048 |1508 (1186 | 967 | 808 | 686 | 580 | 508 441 | 383
a0 | 56,62 | 551| 0,20 |2016 | 159 | 1303 | 1093 ; 933 | 806 ;02 614 | 530
aa | 6637 | 714| 0,22 (2623 2073 | 1702 | 1434 | 1229 | 1066 9.{3 823 | 728
ay | 7782 | 909| 0,24 3319 2652 | 2183 |1843 1_534 1380 | 1214 [ 1075 %
I-Eﬁ go87 | 1017| 0,25 |3751 (2973 |2449 2070 | 1782 | 1554 | 1360 | 1215 1084
26 | 88,61 11:-1'..!_ 0,26 :150 3815 | 2732 -23:3 1993 | 1740 1535- t;ua 1220
28 | 100,90 | 1391 | 0,28 5146 |4 085 | 3373 | 2838 [2468 |2160 1__912- 1704 :;
“an 113,13. 1 683 _n.:m 6 236 .41155 4095 | 3475 | 3005 |2 636 2:;.3? 2089 |1 870
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