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LE CARBORUNDUM.

Le carborundum c¢st obtenu par voie électrochimique
et, d'aprés sa composition chimique Si C (carbure de silicium),
sa qualité spéciale est : carborundum fonce (51 C).

Le degré de dureté du cartborundum se détermine de
9', a 94, tandis que les diverses sortes d'émeri que l'on
trouve dans le commerce ont un degré de dureté de 6 a4 8; nous
ferons en outre remarquer pour que l'on puisse juger du haut
degré de dureté du carborundum qu'il y a la méme différence
entre le 9¢ et le 10¢ degré de dureté qu'entre le 17 et le 9e.

Le carborundum est par suvite plus dur que le saphir,
le rubis, le corindon et il se distingue par conséquent de
I'émeri par un pouvoir émoulant 3 a 4 fois plus grand
et une durée 3 fois plus longue.

Le carborundum sert & meuler les matiéres les plus dures.
Son poids spécifique est moindre que celui de I'émeri.

En outre, le carborundum posséde le grand avantage
d’échauffer extrémement peu les matiéres a meuler et spé-
cialement aussi l'acier & outils. On évite par suite de briller
ou d’endommager les piéces a4 meuler.

Mous fabriquons le carborundum en forme de meules,
bagues, cylindres, boisseaux, piéces fagonnées en tous
genres, limes, pierres plates et carrées pour les usages
les plus variés aussi bien que pour aiguiser tous les métaux,
P'acier, 'acier trempé, la fonte dure, la fonte tendre, les
pierres précieuses, le verre, la pierre, la porcelaine, etc.
et nos produits ont requ partout I'accueil le plus favorable. Son
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emploi est particulierement avantageux pour meuler les dents
artificielles et naturelles.

Les diverses piéces de forme en carborundum résistent
4 I'humidité et aux acides, c’est pourquoi elles peuvent étre
employées aussi bien pour meuler a sec qu'a I'eau.

Nous fabriquons en outre en carborundum: la toile et le
papier a4 meuler, le ruban a grattebosser, la pierre a
aiguiser les faulx, etc.

Nos articles en carborundum conviennent aussi trés bien
pour I'apprét des matiéres tendres comme: le cuir (pour
doucir le cuir 4 souliers), le bois (dans la préparation de la
lignite), le riz et les céréales (décortication).

Aprés des essais concluants, nous avons aussi fabriqué de
grosses meules avec nofre carborundum pour moudre les
céréales, et celles-ci se sont introduites sur le marché en trés
peu de temps.

Aussi bien dans l'industrie indigéne qu'a I'étranger le car-
borundum s'est fait apprécier trés rapidement. Les maisons qui
s'y connaissent ont reconnu dans la plupart des usages l'avan-
tage du carborundum sur I'émeri qu'elles employaient jusqu'a
présent.
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J
L’ ELECTRIT.

L’Electrit, le nouveau produit de nos fours électri-
ques, représente un nouveau produit & meuler possédant des
propriétés supérieures et qui sont déja appréciées par les prin-
cipaux établissements de I'industrie métallique.

L’Electrit vient, comme dégré de dureté, aprés le car-
borundum, mais il surpasse considérablement le corindon
et I'émeri sous ce rapport et offre, d'un autre coté, sur le car-
borundum, 'avantage qu'a 1'état presque amorphe il présente un
grain peu rude et résistant mieux & la pression et au choc;
en outre 'adhérence du grain faite par le consommateur lui-
méme qui 'emploie collé sur des poulies en bois ou sur
des courroies & polir, se fait beaucoup mieux et plus facile-
ment que le collage du grain de carborundum.

Nous fabriquons cet article en grain et en poudre lavée;
nous en faisons des piéces de formes les plus variées, telles
que: meules, disques, cylindres, limes, pierres ef aussi de
la toile, du papier et du ruban a polir.

Toutes les formes ci-dessus sont aussi bien produites par
la prise céramique employée pour les meules en carborundum
qu'au moyen de la prise cimentée exécutée par voie séche.
Certains articles spéciaux sont aussi fabriqués par prise élas-
tique,

A l'encontre des produits d'émeri, I'emploi des articles en
électrit ne produit gu'une usure extrémement faible de la
matiére a meuler, n'exige qu'un temps considérablement
plus court et produit des résultats bien meilleurs,
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Les produits en électrit sont destinés a tous les usages
gue 'on peut faire dans le meulage, en particulier de tous les
métaux, de 'acier, de l'acier trempé, de la fonte dure
ou tendre, des pierres précieuses, du verre, de la pierre,
de la porcelaine, etc., etc.

Les meules et toutes les piéces de forme en électrit qui
sont fabriquées par prise céramique résistent a ['humidité et
aux acides; elles peuvent par suite étre employées pour meuler
4 sec aussi bien qu'a l'eau. Les meules fabriquées par prise
cimeniée ne peuvent par contre étre employées que pour meuler
a4 sec.

Nous sommes fermement convaincus que les consomma-
teurs qui auront employé une seule fois ce produit & meuler
apprécieront, par suite de ses proprié¢tes supcrieures, son avan-
tage aprés le carborundum sur tous les autres produits & meuler.

Nous tenons volontiers, et en tout temps, a la disposition
des amateurs des tarifs, des prospectus et des échantillons des
meules, limes, grains, poudres, toile, papier, etc., en electrit.

Le prix de revient beaucoup moins éleve de Pélectrit nous
permet de réduire le prix du grain d'électrit au quart du prix
du grain de carborundum, de sorte que le prix de ce nouveau
produit est moins élevé que celui du corindon et de I'émeri de
premiére qualite,

L
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Elles conviennent aussi bien pour meuler & sec qu'a l'eau
tous les métaux, 'acier, I'acier trempé, la fonte dure, la
fonte tendre, les pierres précieuses, le verre, les pierres,
la porcelaine, etc., etc.

Pour meuler avec nos meules il est avant tout nécessaire
e se servir de machines a meuler solidement construites
et qui reposent sur une base ferme. On ne peut en tirer
tout le profit que par une fixation solide des meules et une
marche uniforme et tranquille.

Les meules ne doivent pas étre montées directement
sur 'arbre mais elles doivent étre serrées entre des collets
et des rondelles en caoutchouc et de telle maniére que
'alésage de la meule ne repose pas directement sur [arbre
mais qu'il reste un espace de quelques millimétres. Lorsque
I'on monte des meules de grand diamétre on emploie autant
que possible deux paires de collets de diamétre différent
et dont la plus grande paire a environ 23 du diamétre
de la meule. Quand mainte-
nantune meule estuséejusqu’au

_ Diagee e canuichone

Disgee &2 diamétre de la plus grande
PiSye | Plagus mabil paire de collets, on enléve cette
Plaque e = derniére et on emploie la plus

petite paire.

La gravure ci-contre re-
présente le mode de montage
exact des meules de carbo-

rundum.
Eczen

Pour conserverlameule
Dagee et fr  bjen ronde nous recom-
mandons de se servir d'un

Bisgue o3 far
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support 4 main pour meuler tandis gqu'en meulant avec la
main libre on exerce une pression inégale.

Si malgré tout les meules devenaient ovales elles devraient
étre aussitot égalisées. Dans ce but on se sert de notre
appareil irés pratique a arrondir.

Pour utiliser le mieux possible le pouvoir émoulant de nos
meules en carborundum on ne doit pas exercer une pression
trop grande en agissant comme un frein sur la meule avec
les objets & aiguiser, On doit appuyer l'objet a aiguiser seule-
ment si fortement sur la meule, qu'on ne réduise pas sa vitesse
de rotation,

Les nombres de tours maximum indiqués dans nos tarifs
de meules ne doivent pas ére augmentés consi-
dérablement. Comme pour toutes les autres meules a aiguiser
artificielles, la vitesse de rotation joue aussi un grand role
pour nos meules. On obtient les meilleurs résultats d'aprés
notre expérience avec nos meules a une vitesse de 1600
a 1700 meétres par minute. Les machines & meuler devraient
a proprement parler étre pourvues d'un appareil qui permettrait
d'augmenter éventuellement le nombre de tours en rapport
avec I'usure de la meule.

Pour pouvoir fournir de meules tout & fait conformes
a leur but il est absolument nécessaire que 'on nous donne
exactement les renseignements suivants:

(uelle matiére doit étre meulge?

Désire-t-on un meulage grossier oun fin?

Des bavures, des arétes ou seulement des surfaces
planes doivent-elles étre meulées?

Suivant le but auquel les meules doivent servir ainsi que
d'aprés le genre d'émoulage (grossier ou fin) l'on détermine le
choix du grain et du degré de dureté: Pour un meulage
grossier nous fournissons des meules & gros grain; si le
meulage doit étre plus fin, les meules doivent étre exécutées
avec un grain d'autant plus fin.

Lorsque le client nous donne exactement les renseignements
qui précédent nous sommes a4 méme de lui fournir exacte-
ment les meules qui lui conviennent le mieux.
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Pour l'exactitude des dimensions, nous avons besoin
de connaitre:

le diametre précis de la meule,
son Eépaisseur
et enfin

le diamétre du !l'ﬂll-

Dans le cas on l'on désire un fagonnage spécial de la
tranche de la meule, nous prions les clients de l'indiquer dans
leur commande.

Les croquis ci-dessous représentent en coupe les formes
les plus usitées des tranches des meules.
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c C

Meules en Carborundum.

NomOEE 1y !E:PMSSEUR EN MILLIMETRES
QY sevolun | TS0 [ 20 | 35 | 30 | 35 | 40 45 50 | 60 | 70 | SO | 90 | 100

10 1 .25 < 1.35 145 C 16005 170 100 200 230 - 2.65) 285 335

al 1251 145 1.80] 2100 230! " 265] 285 325! 355 390 440 505, 570| 630 7.

Gl 145 | 180 2.10| 251 200 345 390) 430 475 5325 G100 7. 8, 800 070

7 | 170 | 230 285 335 390 440 48| 525 6.—| 660 78 9.- 1010 1110 1220

S | 185 | 250 305| 365 420 475 525 380 630 720 840 070 1139 1265 13%0

1] 230+ _290| 380 4501 535 6. 665 735 8 890 | 10.30 | 12. 13.70 | 1540 17. -
5000 | 100 | 2057 355 450|535 630, 735|840 | 950 1050 11.40 1370 1590 1790 20, 22—
4500 | 125 3355 460 570 675 8 —1 930) 1070 | 1220 1370 15100 19— 22— 2530 | 2840 31.50
3600 | 150 4.80°) 625} 8.—| 0700 1160 13,70 16— 17.004 20— 33— 3630 30.50| 33.50 | 38— 42.—
300 | 175 650 | 795 98012 1420 16.40( 19. 2140 24— 26,50 31.50 3680 42— 46.— | 50. I
2700 | 200 | 795 | 920 11.70| 1440 17. - | 20.— 2240 2530 2840 3150 38.  M.— | 50— 56.- 62
2400 | 223 | 940 | 10— | 1460 | 17.20 20,50 2380  27.60| 3050 B4.— 38 M.— 51— 59.— 6630 7260 =

3
2150 | 250 | 10.05 | 1355 18.15! 2090 2530 20,

3.~ | WSTHOS 44— | 52— | 60— | BT.— | 76, | BE.—
1800 300 | | 17.10| 21.50 | 26,05, 31.50 | 38, — | 44.— | 50.— | 56.— | 62.— - 76.— | 90.— |100.— 112.— 124.— |
1570 | 330 | 21.90 29.20| 3650 4375| 52. - | 60.—| 70.— | 78.— | 86.— 102.— 120.— 136.— 155. - 170.—
1350 | 400 2055 3650 4690 56.25 67.— 7850 | 00.— 99, - 110. - 130.— 151.— [170.— [190.— 206,
1200 450 | 6050 75.— | 88.— 101. - (116, — 130, — 145.— 175. - 204.— [230.— 261. — 200, —
100 @00 | B7.50 104.20 122, - [140. = |156. ~ 172.— 206.— 235. — 270, - 300. - |328.—
HLLL Al 121, - [140.— 160.50 1181.50 [202.50 242. — 280, — 132].— |363.— '403.
050 600 131.50 158,50 181.50 205.— 228, — 271.— 317, — 1363, — [419.— '450.—

PETITES DIMENSIONS

1Rentce Hed N T (G chies dire I&‘;*:Eg“:;';:ii““é:ﬁlx‘l?;‘é;,““tiﬁ;ﬁ'ﬁ“'.35{:
10 | 032 032 038 042 046 052 064 DS, 08 INuiurEs ENriatign JAEtars
15 0.38 038 | 042 0.46 050 060 (.68 i 5%, de ln valeur de 'envol
20 046 | D46 | 052 | 060 | 065 075 | 0OB5 [ 005 | 1.05 | 1.15 Pour chague meals commandde, Aopner
25 052 | 060 | 065 | 070 | 0.B5 | 095 105 1.15 1.25 le diamitre, I'dpaissour, aléssge cf
20 0.65 (.70 0.80 | 095 L.05 L5 1.25 1.35 Musage angnael on la destine.
39 070 | 080 1085 | 1.056 1.15 | 1.25 1.35 1.55 G menles pravesl ssmployer a sof wuw a Vean.
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) B
Meules en Electrit,
QUALITE A

Nombre, gy, EPAISSEUR EN MILLIMETRES
ies et : T= el Lk — e —_—
véyomf.| 88 G p W U 1s | % |eg e | 95 a6 T 500 60 ! 70| s ] m0 100
40 1251 135 145 160 1.70) 190 210! 230| 265 285| 335 -
b 1.25] 145 180 210 230 265 295 325| 355 300| 440! 505 570 630 7.-
il 145 ) 1801 20| 2500 290 3451 3000 (450 475| 525| 610| 7—| E—| 800| 970
) 1701 "230 285 335| 300 440| 485 5250 6—| 660 780 0.— | 1010| 110! 1220
S0 185 250 315 3654200 475, 525! 580 650! 720 840 970! 130! 1215 1390
90 2300 290 380 450] 525! 6.— 666 735 8.~ 890( 1010 12, - | 1370/ 15.— | 17—
S0 100 205 356| 450 535 630, 735 840! 950! 1050| 11.40| 1370 1590 17.90| 20— | 22
4500 125 | 355 460 570! 675 & 0.30) 10,70 { 12.201 13.70| 15101 19, | 22— | 2550 2840 31.50
3600 150 480 620 8- G770 H.60 | 1370 16. 17.90 20— | 22— | 2630 3050| 3350 38.- | 42—
31000 196 | 650 7.85 0800 12— 1420 1640| 19. - | 21.40]| 23. | 2650 31.50 | 3680 | 42— | 46.— | 50—
i . 2700 200 7730 8200 1701 14400 17.— | 20.— | 2240 2530|2840/ 3150 38— | 44 — | 50, 56.— | 62—
24001 225 | 0407 10. - 1 14607 17.20) 20,501 2310 2760 30500 34. | 38— | 44— | 51— 50— | 66— | 7260
21000 250 | 1105 1355 18.15 20001 25,301 20— 32— 36, | 40.—| 44— |52 | 60— | 67, | T6.— | 84,
800 300 17.10 21,50 26.05 | 31.50 | 38.— | 44— 50.—| 56.— 62— | T6.— 90, — 100, 112, — 124,
570 350 2190 2020 36.50 4375 52.— | 60.— | T0.— | 78. - 86. - 102.— 120,— 136.— 153.— (170,
1450 | 400 2055 3650 4690 56.25| 67.— | 7850 [ 90. - | 99.— 110.— 130. - '151 — |170.— 190, - 206,
1200 150 [ 60501 75, — | 88.— (101, — |116. — [130.— [145. — [175. - 204.— 230, — 261,— 200,
1100 500 87.50 (104.20 122, — |140. - 156.— [172.— 1206, — 236, — | 270.— 300.— 328, -
1000 550 ' 121, [140.— 160.50 |181.50 20250 242.— 280, - |321.— 363. — |405. -
o5 | Gon . 135.50 |153.50 |181.50 205.— 228, — |271.— |317.— 363, — |400. — l456.
B 650 187.— 213. — :240. — .267.— (320.— 374.— 426, — '480. — 534 —
750 00 {217, - 248.— (278. — (300, — 371.— 432.— (495 — 556.— 'G18 -
700 30 240— 284. — 320.— 355. - 426.- 497.— 568.— 639. - 710.—

Ces prix s'entendent pour marchandises prises en gare Bruxelles, valeur 4 30 jours net de facture.
Emballage facturé & 5%, de la valeur de I'envoi.

Pour chague menle commandde, donner le diamiire, Udpaissenr, Ualésage et 'usage anguel on la destine,

Ces meules peuvent s'emplover i sec ou & Pean,
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C C

Meules en Electrit.
QUALITE B.

Nﬂéﬂn‘ Dinm. EPAISSEUR EN MILLIMETRES
rvolnt. °" M| o 10| 15 | 20 | 2 30 | 85 | 40 [ 45 [ 50 | 60 | 70 | s0 | 90 | 200
1 055 075 095 115 135 160| 180 2| 230| 270] 315 365 395 460 540
ol | 65| D83 105! 1.25| 160, 190 220| 2350] 280 315) 375, 440 5.—| 565 625
60 | 075| 095 115 145( 180, 210/ -240| 280! 315, 355! 420 480 565 625! 7.10
%0 | 085) (105 (125 (170 2.—| 230( 270| |1315] ' 355) 395| 460| 540 625 7.10| 7.95
0 | 095! 1.15| 145 190 220, 250 305 345 385 440 5—| 6.—| 680 B2 875
9 |.n5; 125, 1700 210! 240! 280| 335| 375| 4.30| 480| 565| 670, 7.50| 855 060
5000 100 1.15| 145 190 230] 270 3.5\ 365 420, 470] 540 625/ 730 840 040 1040
45001 125 1.25, L70 E.HII 260 3.15) 385 4500 510, 575 625 7T.70| 890 10:20 11.50 1250
3600 10 135 (1,90 250) -3.15] 385 460 5&!! 6.15) G690 T.70| 020| 10.70 1230 1370 1540
300 155 1.60 230 305 385 460 550| 630| 740 8307 920 11.- | 1280 1480 1670 1830
2700 | 200 180} 260 355 460, 50| 670/ 790 B8O, 000 11.— | 1330 1540 17.70| 1980 2250
2400 | 225 2900 315 470 6205 770 0930 1070 12.30 1380 1540| 1860 | 21.70 ( 24.50| 27.90 | 3090
2150 250 | 270 360 575 760! 050 11.30] 1330 1520 17.10| 19.— | 22.70| 26,70 | 30.50 | 3420 38, -
1800 400 566 7.9 lﬂ-?ﬂ' 13.20, 1590, 1830, 21.— | 23.50 2620, 31.60 | 36.70 42 — | 47— 52.50
1570 450 1430 [7.90| 21,50 25, 28.50 0 3220 36. 43— | B0, = | 57.— | 6450 | 72.—
1350 400 1870 23,40 28.— 3270 3740 42— | 46.50 | 56,— | G6. T74.50 | 84, 04,
1200 450 D060 | 3540 | 41.50 | 47.30| 53.20| 50— | T1.— | 8230 | 95 — 1107.— 114,
1100 500 a5 | 42—1 40.= [ 56—| 63 ~| 70— | 84.—| 968 112.~ [127.— 140 —
1000, 530 5l.— | 58.50 68.- | 76.— | 85.50 102 — 119, - 136.— |152, - [171.—
a0n | Goo 60.50 | 71.— | 81.50| 92.— 102.— 121.— |142. — [163.— 183, — 204.—
B0 6a0 T1.— | 83.50 | 96.— [108.50 121, — (142.— |167.— |192.— 217. - 242
750 700 86. — 11050 [123.— 1138.— 165.— (192.— (22],— 1246,— 275.
650 S00 180.— 215:— 250, — 1288, — 1323~ 1380, —
600|900 273, - 319, — 1365, — 408.— (474, —
550 | 1000 338, — 1302, — 448, — Spd.— 'SED.

|
Ces prix s'entendent pour marchandises prises en gare Bruxelies, valeur & 30 jours net de facture,
Emballage facturé & 59, de la valeur de 'envoi.
Pour chague wenle commandde, donner le diamitre, Uépaissenr, Valésage et Unsage auguel on la desline,
Les meunles en Efectrit B ve fenvent s'emplover gu'n sec.

12
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) )
Meules en Electrit.
QUALITE C.

Sauf les dimensions spéciales pour l'affitage des scies.

Prix en francs par piéce franco de tous frais & Bruxelles.

Nombre. 1y EPAISSEUR EN MILLIMETRES
révolat, | & TS 10 | 15 20 | % | 90 | 35 | 40 | I» | G0 | 60 | 30 | SO | 90 | 100
| 40 || 070 095 090 1.05] LI0] 1.30) . | [ | | i
1] 090 1.10| 130, 150/ 1.70] 1.90
| 60 || 1300 150 te0) 1.80]0 L95{ 210 ;
70 140 160 1753 195 205 220 l {
S0 150, 170 1.90| 205| 220/ 235| 250| 265
a0 170 190 2.10| 230/ 260 290 325/ 370| |
=, 5000 100 2—| 230| 260| 3—| 340/ 380] 420| 4.60
= 4500 125 | 250 290 340 4—| 460 530 620 T.-
3600 | 150 200 350 420 490 570, 680| B10| 930 . -
' 3100 175 440 530 630 740, 890 1020 1210 1390 | 16.30| 18.50 | 2340 27.10
2700 | 200 5400 630 740 830 1050| 12,30 1440 | 1660 | 1880 21.— | 24.60 ) 28.70
2400 225 610 720] 9—| 1030 13.—| 15.10] 17.— | 20.—{ 2240 | 2520 | 29.— | 3470
2150 | 250 1540 17.90 | 19.70| 2340 2590 | 2060 3330 4070 46.60 52.—
1800 300 20— | 24— | 28—| 32— 36— | 40— | 48— | 56— 64.—| 72— BO.—
1570 | 250 | 2150, 33— | 3830 | 44— | 4950 55— | 66.—  T7.— 88.—| 99.— 110.—
1320 400 | 3750 | 45.— | 5250 | 60.— | 67.50| 75.— | 90.— [105.— |120.— (135.— |150.-
1200 460 5— | 54— | 63.—| 72— 81— | 90.— |108.— |126.— 144, — [162,— [180.—
1100 500 | 5750 | 60— | 8050| 02— 10350 115.— [138.— '161.— |184.— [207.— [230.—

Ces prix s'entendent pour marchandises prises en gare Bruxelles, valeur & 30 jour net de facture,
Emballage facturé & 59, de la valeur de I'envoi.

Pour chaque meule commanddée, donner le diamétre, I'épaisseur, 'alésage et 'usage auquel on la destine.

Des meules peuvent s'employer & sec ou 4 ['eau.
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Meules en Electrit.
QUALITE C.

Spéciale pour affiiter les scies.

Prix par piéce en francs, rendu franco Bruxelles.

EPAISSEUR EN MILLIMETRES ] Diam

— | ETh M.

Diam.

WEMTE T L T 6 ] 6 | 7 T8 - .90 ] i 2% | a8 [ k[ 36 | 16 | 17 | 18 | 10 | 20
| | i

230 | 395 395| 425 455| 485 5.:5} 545 575 6.05, 635 665

ﬁ.u.=.| 725 755 TB5| 815 845 875 200

I | |
d00 | 485 5.30' 565 6.—| 635 ﬂ.?E}| 705 740 795 B810| B45| 920 995 1070 11.45| 1220 1295 1370 300

450 850 905, 960 1015|1070 11.25| 11.80 | 12.35| 12.00| 1365 1440 | 1515 1590 | 1665 | 1740 1815 | 430

400 | | II2.4I] 1310 lS_BEIE 1450 1520| 1590 | 1660 17.45| 1830 1915 20— | 2085 21.70| 2235 2365 400

Ces prix s'entendent pour marchandises prises en gare Bruxelles, valeur & 30 jours net de facture.
Emballage facturé a 59 de la valeur de I'envoi.

Pour chague meule commandée, donner le diamétre, I'épaisseur, 'alésage et I'usage auquel on la destine.
Ces meules peuvent s'employer & sec ou & I'ean.

14
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Meules-Boisseaux en Carborundum et Clectrit.

T
138 l
157 126 | 146
1?6?_151 173
2|3;L133 108

228 252!215|242

202 | 319|264 | 297

339!3&9&305 344
306 | 432 (360 411
458 495 416 462

124
139
160
192

QUALITE

A,

Prix en francs par piéce franco de tous frais & Bruxelles.

200 125150 17 200 125 150175

r
165185 |
195 217 164
236 261 198 231
275| 304|238 | 273
33u73&ﬁ|234;325
380 | 418|330 374
454,49844nn 451
500 55 454 512

200 125 150 | 135 200] 1

34

_I.ﬁ

ombre des

175 | 200

rivolul.

=

190 | :

242 173 | 204
201 (213 248
345 257 207
4u7:3u3|353
465|353 405

5| 557 i! 423 | 484

|
626 482 | 550

233 262
281|316
33?é 178
397 | 446
458 511
545 | 605
616 | 682

235 | 273
284 330
339|392
300 | 449

|
476 545
dﬁdi 622

5 150|175 200|125 150
[108 (175 T SO0RTES |

|
311350 238 281

374 | 418204 | 344
446 498358 418
Eﬂﬁl Eﬂihdﬂﬁ A7
ﬁl&iﬁszr498!605
606 770|567 653

319|361 |
301|440
473 | 531
535 | 600
652 729
737 821

1425
1275
1150
850
825
725
625
575
525
475
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Cylindres en Carborundum
et Electrit.

QUALITE A
Prix par piéce en francs par 7° de hauteur.

”im“m" EPAISSEUR DE LA COURONNE "”‘:;::’“
Te “I'.-'_.!" RER _-_"h‘ =T 5 15 |I révolul.

S 65 ' |} 1425
ye 75 83 1275
10+ 82 05 103 1150
129 129 141 152 165 173 a50
14 168 189 210 | 222 233 245 257 825
16G% 182 206 22X 252 273 285 206 725
1% 226 260 293 315 335 335 370 G525
04 270 314 357 377 306 425 a4 575
s 3y 350 400 420 440 481 508 525
24* 366 403 443 463 483 336 571 475
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Meules en Carborundum et Electrit.

QUALITE A.
Formes spéciales.

g
P e

AR GOF

bNm H01—506 pour machines universelles a affdter les outils.

o S07—509 pour machines & affiter les forets helicoidaux.
« 310 pour machines & afffiler les outils de tours et de raboteuses universelles,
- all pour machines automatiques a affiter les lames de machines.

Dimensions en Pouces anglais.

Grandeurs No || 301 | 502 503 504 | 505 506 | 507 | 508 508! 510 | 511
prix :
par picce fr. 180 350011.— (12,20, 075 /4.50 | 3450 1370, 52085 — 56,
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Meules en Carborundum et Electrit.

QUALITE A.
Formes spéciales pour les machines a rectifier.

AL Gy

'- ] .-i"“'ﬂ'?ﬂ"*.‘tMﬁj r-““"i ,yu,f..'_;?
4 :ﬂ-

14
-u"-'tﬁ'a?
M
Dimensions en Pouces anglais.
e e J—— '
Grandeurs No G10 611 612 613 | 614 | 615 616 617 618 619 630 | 631
prix
par pitce fr. 020 920 1050 1440 16.50 2075 44.— 113.- 50.— B4.80 050 050
- = ; _
Grandeurs No 632 | 633 | 634 0635 636 | 637 638 | 630 640 641 | G642 | 543

pPrix
par piéce fr. 055 0585 070 075 075 1.25 145" 1900 240 3.800 5.10( 8.
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Meules en Carborundum et Electrit.

QUALITE A.
Formes spéciales pour machines américnines 4 affiter of 4 rectificr.

Iﬁ-fﬁ
| SR
VE YD

T '-f - & H S _..
h_______......?:.______,..f R . A i

T e i
4% oy
s 3 e 1A

e e, - +
AP Yoo &

D ok

Dimensions ¢n Pouces anglais.

Grandeurs™N? | 701 T02 703 T4 705 | 706 VOB | T09
Prix i |
par piéce fr. . 650 T7.95 | 1650 44— | 890 19— | 11.20 | 480

UTRI!SL:_[I.I‘EN" 711 ?|2| 3 e 1 P R Rl 6 R -
Fx |
par piéce fr. | Q15 | 180 | 705 | 600 1420 [17.— 1035 9.—
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Meules en Carborundum et Electrit,

(QUALITE A.

Formes spéciales pour machines américaines 4 affiter et & rectifier.

i
40 00 AR Yay

FEE AN T
FEE Y te e A4, FEY Fx¥uih
752 Ax At Y88 1% %30 x
By o R b iV igg ;j&.‘:ﬂ.!{g
Woriniad [INC LR iU o™ 3 ' %' -~
oo e A P OE L DNl S f_,_____________ﬂu yog 2 % Yrnd

ME o

Dimensions en Pouces anglais,

Y el e i | | i

GrandenrsN® | 740 | 741 742 Td% 747 | T60 | 761 T'l]' Thl 16 | T
Prix [

par pibce fr. | 1650 1380 8— | 550 750, 8—| 570 118.-|4d.— 22— 2670

GrandeursN® | T80 | 781 782 | 783 1734 785 | TRG | 78T | Y88 | VBOQ . TO0 7TO1
Prix [
par piéce fr. | 050 0.50 055 055|070 070 055 ! 090 | 1.— 135 | 145 2.—
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Meules en Carborandum et Electrit.

QUALITE A.
Formes spéciales pour machines allemandes & affiiter et & rectifier.

Mmensions en Millimétres.

Grandeurs No
Prix
par piéce fr.

Grandeurs No
Prix
par piéce fr.

Grandeurs No
Prix
par piéce fr.

801
340

&11

18.60
1 |

821

(.75

802 803 804
4,10 635 1050
812 813 814
070 075 | 0.90
g2 | m23 E24
090 1050 9.20

21

BOS5 | 806 807 | BO8 809

810

550 920 E.ﬁﬁl 5.50 | 1140) 1650

815 ' 816 817 | 818 | 819
1.30 | (.95 1.35| 1.45| .45

825
6:25

820
15.85

827 | 828

17.50 | 13.70

| 820
|

I (.65
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Carhorundum en grain et en pondre.

Il convient spécialement pour émeuler les robinets et
soupapes, ainsi que pour les travaux d'aiguisage de toutes
sortes comme il agit sur les métaux méme encore & I'état de
poudre tout & fait fine et qu'il possede, en outre, le grand avan-
tage de ne pas graisser ce qui est toujours le cas avec I'émeri.

Le carborundum est aussi employé, avec beaucoup de
succes, pour la préparation des articles d’'optique. Le travail
exécuté jusqu'a présent a I'émeri peut maintenant étre obtenu
avec une dépense de matiére beaucoup plus faible en 1/4
du temps nécessité jusqu'ici.

Nous fabriquons les grains suivants:

Nos 10, 15, 20, 30, 40, 50, 60, 80, 100, 120, 150 et 200.

Prix par 100 kg. fr. 350 —

En outre les sortes de poudres lavées (minutes):
Nos 1 min., 5 min., 10 min,

Prix par 100 kg. fr. 510.—

30 min., 60 min.
Prix par 100 ka. fr. 585.—

Electrit en grain et en pondre.
Nos 10, 15, 20, 30, 40, b0, 60, 80, 100, 120, 150, 20N
Prix par 100 kg. fr. 86.—

MNos | min., & min., 10 min.

Prix par 100 kg. fr. 165 —

30 min., 60 min.

Prix par 100 kg. fr. 235 —

Déchets de Carborundum par 100 kg. fr. 500.-
Déchets en Electrit par® 100 kg. fr. 250. -

-
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Limes et Pierres de Carhorundum.

Elles sont devenues tout a fait indispensables spéciale-
ment pour le finissage des objets en acier trempé. Aussi con-
viennent-elles trés bien pour les oulils en acier et les scies
circulaires.

Les limes de carborundum peuvent étre employées aussi
bien pour meuler 4 sec qu'd I'eau.

Pierres a4 adoueir de Carborundum
a et¢ reconnu parliculierement avantageux pour aiguiser rapi-
dement les couteaux a raboter et les divers outils & couper,
ainsi que 'emploi de nos
Pierres de Carborundum

pour polir la faience et la porcelaine. Elles sont devenues in-
dispensables dans toute I'industrie céramique. Un des principaux
usages de nos pierres de carborundum est le finissage de
toutes les sortes de pierres (principalement du granit) ainsi-
que le polissage de toutes espéces de fontes.

Prix-Courant des Limes et des Pierres de Carborundum.

Limes trois-quaris.

120 mm. longueur, 8 mm. épaisseur . . . . . . ., .fr. 0.75
199 . o 15 . = o B lae n w @ U s DD
200, L 20 ] S img e L o im D
150" | A (A | 2L LLL LA N L \OiEE
160 . 12 . E . [
1500, . - & /£ x Bl TR U SR RS A {1
150, . # EAVA i S EEs 1 iU e \L:20
180 : 188 o S R ok e 152D
300 . v : e AL e B BT
a00 X 3o\ i =L LEED V=2t 4820

Limes carrees

120 mm. longueur, 8 mm. épaisseur . . . . . . . .fr. 0.8D
7 ) g 10, E NN e ses L T)h
1500 - 12\ /3 1 o) o e By S e (il
175 - X 15 . > e ) L et i NRLD
200 20, ’ Sy o e e e o D)
000 ¥ 2H\ /4 g SraiaelgYenen

— 23
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Limes flafes.

5 mm. longueur, 20 mm. largeur, 3 mm. épaisseur . fr. 0.50
T . - SN, \ Ty e : . LThH
150 3 25 g 10 ~ . 1.60
180 g aa . i 10 = . g D=
300 : 36 . £ 2 . g . . 5.20
200" [, ] B0\ 5 L : e 4
150 A 60 . 5 20 ¢ : . 490
Limes rondes.
1200 mm, longueur, 8 mm. épaisseur . fr. (L85
190, &5 . 10 . . 1.05
150 . 24y . : . L15
175, - 5, . . 14bH
200. ; 200\, = s 1220
Limes demi-rondes

120 mm, longueur, 8 mm. épaisseur. . . . . . . . .1 0,7
150 1, g 109 5 # ime RO 1) O G
160 z 120 ¥ g 3 St Lo B Ot
175 ; 185 . 5 et T e AT
200 : 200, . R e
300 i 30/ \/ <SAELLT V)5 18
a0 : 7, 1 I : T o B Al L

Pierres de Carborundum

1205700cdh. . o . . 780
BRRCTORRS v 7wy 270
16230 . o g iR
1 (0 6R >R s P P
2000762425 No B0/200 , 12.—

No 12006 m. , 12,

Pour les ateliers de bijoutiers-graveurs, remplacent les pierresd’ Arkansas.

160 mm. longueur, 65 mm. largeur, 60 mm. épaisseur . fr. 0.

Pour roder les cylindres de machines & vapeur, pour finir (polir)
les pierres de granit, ete.

Les limes et pierres de carborundum d'aotres dimensions sont
comptées a4 des prix correspondant aux prix ci-contre.

Les limes et pierres de carborundum fabriquées avec de la poudre
lavée subissent une majoration de prix de 00,

Les manches en bois sont fournis au pris de fr. 60 de

300 mm. et dessus, et de fr. 0.30 au dessous de 300,

— 24
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Toile et Papier de Carhorundum.

lls sont & employer partout o il y a quelque chose a
meuler. Nous fabriquons la

Toile bleue croisée de Carborundum 285-<215 mm.
en tissu trés solide, bleu, dans les grains
Nos 00000, 0000, 000, 00, O, 1, 2, 3, 4, 5, 6
Prix par 1000 feuilles fr. 157.50
en rouleau par 100 métres 43 cm. large fr. 112.50.

En outre le
Papier manille de Carborundum 305+<200 mm.
Mos 00000, 00C0, 000, 00, 0, 1, 2, 3, 4,5, 6
Prix par 1000 feuilies fr. 90.—

en rouleau par 100 métres 61 cm. large fr. 93.75.

Nous recommandons de polir & sec avec la toile et
le papier de carborundum et de sécher avant le meulage les
objets gras ou huileux sans cela le grain s'enléve facilement.

Sur demande nous adresserons des offres spéciales pour
la toile et le papier de carborundum en largeur originale (non
coupé).

Toile et Papier d'Electrit.

Eleectrit Toile bleue eroisée 285215 mm.
Nes 00000, 0C00, 000, 00, O, 1, 2, 3, 4, 5, 6
Prix par 1000 feuilles fr. 127.50
en rouleau par 100 métres 43 cm. large fr. 87.50.
Electrit Toile blanche 285215 mm,
Nos 00000, 0000, 000, 00, 0, 1, 2, 3, 4, 5, 6
Prix par 1000 feuilles fr. 80.—
en rouleau de 100 métres 43 cm. large fr. 56.25.
Eleetrit Papier manille 305:<200 mm.
Nos 00000, 0000, €00, 00, O, 1, 2, 3, 4, 5, 6
Prix par 1000 feuilles fr. 59.—
en rouleau par 100 métres 61 cm. large fr. 62.50.

- —"
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Ruban de Carborundum et Electrit pour affiiter
les cardes.

FPar suite de ses propriétés supérieures il est le seul qui
convienne parfaitement pour I'aiguisage des cardes.

Le ruban & meuler de carborundum offre sur le ruban i
émeri employé jusqu'a présent les énormes avantages suivants:

Il meule a froid, c. &4 d. qu'il n'échauffe ni ne ramollit les
grattoirs et les cardes et que le travail se fait dans 1/4 de
temps qui était nécessaire jusqu'a présent avec l'emploi
du ruban a émeri.

Par suite, il ne sera plus nécessaire d'aiguiser si fréquem-
ment les cardes qu'en employant le ruban a émeri etil en résul-
tera en outre aussi une consommation moindre de la matiére
a carder.

Nous fournissons le ruban & meuler de carborundum en
deux largeurs, de 38 mm. et 25 mm. de large dans les grains
Mos 20, 30, 40, 50 et sur demande lisse ou.

Prix du ruban de carborundum:

38 mm. largeur, lisse ou fr. 150.— par 100 métres
2 " t A ¢ s 1A e 00

Les livraisons se font en rouleaux de 10K métres.

2b

Prix du ruban en Electrit:

48 mm. largeur . . . . . fr. 130.— par 100 métres
20 . . eaniarevs g A= o 100,

__!'_
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Outils @ arrondir pour Meules en Carborundum
et Electrit. |

Il est absolument nécessaire de bien faire attention & ce
que les meules en carborundum tournent toujours exactement
rondes. Une meule qui est devenue ovale doit immédiatement
étre redressée ce qui se fait trés bien au moyen de loutil a |
arrondir représenté ci-dessus.

Chaque outil a arrondir est pourvu de deux pattes qui
permettent de le maintenir ferme sur le support 4 main de la ||
machine 4 meuler. '

L'outil & arrondir et dirigé avec la poignée vers le haut |
en pressant |égérement pour conserver encore a la meule sa |
forme ronde. Si I'on ne veut pas arrondir en une seule fois les
meules irréguliéres ou devenues pointues on doit tenir Poutil, |
sans le déplacer, 4 une certaine distance de la meule pour en-
lever d’abord les parties saillantes. On approche ensuite I'outil
peu & peu de la meule pour attaquer ensuite toute la surface
jusqu’a ce que l'on obtienne une meule bien ronde.

Nous recommandons d'huiler trés souvent le tourillon de la
roue a molette ce qui se fait en enlevant la goupille fixée a la téte.

La meule que l'on doit remetire en état doit toujours
tourner de droite 4 gauche. Pour obtenir une coupe pénétrante |
on maintient l'outil obliquement par rapport a l'axe de la meule
a arrondir ce que permet de faire la construction de la poignée
qui s'appuie avec les deux pattes sur le support & main.

On peut arrondir les meules de carborundum en tournant
a la méme vitesse que pour le meulage. Avec une vitesse moitié
moins élevée on peut toutefois travailler plus facilement.

Il est en outre désirable que pendant ce travail on fasse
tomber un filet d'eau sur la molette pour éviter son échauffe- }
ment et que les poussiéres s'y accumulent.

Prix d'un outil & arrondir y compris la garniture montée ‘
ainsi qu'une garniture de rechange:

Prix de chaque autre garniture de rechange: Fr. 1.25.
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Pierres a fanlx en Garhorundnm.

Les pierres a affiler en carborundum ont prouvé leur su-
periorité sur les autres articles qui se trouvaient jusqu'a présent
dans le commerce par leur emploi trés pratique et les avantages
suivants:

On peut employer ces pierres a affiler les faulx aussi bien
pour affiler les faulx, les faucilles, les lames de hachepaille que
pour aiguiser les socs de charrue, les haches, les pics, les
couteaux de toutes sortes, etc.; en outre, le pierre a affiler en
carborundum est indispensable dans toutes les fermes, les au-
berges, les boucheries et aux ouvriers les plus divers.

Pour les faucheurs nos pierres présentent les avantages
suivants:

10 Le faucheur peut tout a fait se passer d'eau pour
affiler sa faulx; 20 Il aiguise sa faulx beaucoup plus vite
et mieux qu'avec d’autres pierres; 3" Il n'a pas besoin de
marteler sa faulx aussi souvent; 4" La pierre a affiler
s'use presque imperceptiblement par le travail. Cependant
le plus grand avantage des pierres a affiler en carborundum con-
siste en ce que chaque maison et chaque ouvrier peut les em-
ployer aussi bien pour aiguiser les outils les plus fins que les
plus durs. Dans ce but on emploie de préférence les pierres
dites de 5 minutes.

PRIX:
petit format ancien . . . . fr. 85.-- par 100 piéces
grand . - A Qe R BEE bR R .
petit . nouveauw ., . .o 60— . -
grand . ,., s Gt il 5 A 3

Par quantilés de plus de 500 piéces nous faisons des prix spéciaux.
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