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MESURES AMERICAINES, ANGLAISES ET METRIQUES
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SCIE A METAUX ¢ GRIFFIN "

alin d"#viter
lea contrefagons

délectuenses,

Dopuis son apparition, la seie * GRIFFIN ™ a connuis tous les sulfraiges, Prouving
finsl 53 pupdriorite sur les ancieniics seles affotables, utelle o aujourd hul eomples
et sl des,

Les perfectionnements apportés dans la fabrication e be travall de Packer depuls
Iglne de Ja sehe * GRIFFIN ' onl et sulvis de tris prie, dtudies ol pszimilés & sa
mhrication, eo qui lui a permis de copserver une supertoritd ineontesialile BUT 88 Han-
Peiises Linitations,

La zeie ¥ GRIFFIN " out, et offet, e peotol ype de b sele nun artataile, dont 'emplol
windralisg & tel poalnt qutaujourd hul Fowveier est parfaitement familiarisé avee
fiagon de eonduire eells selo, o qui & permls de erder une vaclation de dentures
mped appropriées aux difdronts fravaux of melaus,

1* Beie 4 trempe pradude

et da

§ Lo trempe, Leds dure aux dents diminge groduellement vers o des, donnant i g

m e L fension o 'un ressort leger, ce qui permiol d'oblenie e meilleur mordant, o

s utune cerbiine dodplesse qul epdelie Juoeasee, Corbiities sebes m'aht do

e 1o denture, ¢e qui retire tout soutien o Ia Inme, el lea met rapis
Vi,

La denture de la sele “ GRIFFIN ™ &3 (raikée, ot la vnie (Uil Tl et dopnie

0% moekilnes spiclales est rlgoureusement dgale, nl trop fore, ni trop faible, de

b donner 1 meilleur rendement,

Cleat cotte lame, dont la vogue est kans ectse grandlssante aqul o o i e

HGRIFFIN * & populaire en métallirgie,

2+ Sole & trempe uniforme.

La trempe; trés dure et usiforme de 12 denture an dos, donne & la lame plus di
Mordant,; dhe plos grande rapidite de coupe et une plus longue durée, Sop emplhil
51 Lout Indigud sur les machines dont ln marche rogulicre Sear e toit

ur le travail & la main,
pegrulurili

LRI

LT
loment hors de

[Lh1
TR

dunger de casse,
la mede dolt &re bien tendue et conduite aven Beaveoup de

11 est indispensable pour obtenir les msillours résulints d'employer des scies dont
donturs soit on rapport avee ls métal & seler comma indigui cl-nprés ©

6 denis au eentimbire, Hligueiie Iaune, I'our be selage des
orle of acier, arbres de couches, jots de Tonderies, ole,
% dents au centimdtre, dtiguette rouge. Denture la plus courante, powr tous fravanx
B gindral, fer, Tonte of meler. MAme trempe que ln sele de § dents

11 dents au centiméire, Etiguette verte. Pour Luliés of melaix en fonilles. De teetnpe
oins dureque celle de 6 ¢t 0 dents, Ne dal Jamals #tre employée pour seler des barres
Bu-dessis de 5= d'dpalessir

13 dents au centimétre. dtiguetts blanshe, Similiie & eelle e 11 dents,

ol destinde b selen es G bes et bes Tonllles minees.

Erosses pléees en fer,

Specinle=


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

SCIE A METAUX ‘* GRIFFIN "

Hien apécifier dona v commanda o denfure déairde.

Longuenr de | Atrempegradudlle .| 15 |17 | 20 loo 1:' B5 2T 3 30 ]32 '
trou & trou | A trempe uniforme 20 (29 G| 25 [27 4] 30 !32 1y
L& dousmine oo i n's's vuiin Tr.f 4.35| t‘W| 4.85/#%5,25| 5.90/ 5.90 B.ﬁi 8.60
Longuetir de | A trempagraduetle .| 35 (37 1| 40 l42 4| 45 | 50 | 80 | 7O
trou b trou | Atrempe uniforms 70| 35 (3T Y| 40 42 by 46 5O
Lt dousiming vuesrrenans . | 7100 8. o 8.50) 8. | 9.60/12. +[15. +}17.00

SCIE * GRIFFIN '™ POUR MACHINES

Trempe groifuelle.
Moyenne largeur % 16 (Epalss,
§ dlents an

= 0.7}

f o el e meEnd,

Grande largeur = 10 (Epaiss, = 0.8)
6 dents ay o soulament,

LOBEUSNE ... ‘el 30 : wl 86 43 15| &0 LOngueur ... 'c). 80 | 35 42 %
Lo douzaine.. fr.| &. = 6.680 'J'.2|:r| B.0512. La dowsaine, .| T.Eﬂ:l 8.20/12. »

SCIE ** DISSTON ** POUR MACHINES

Trempe unifarme,

LONEUOUE .. oo v sannnna .

2| 30 | as |42
Ty T e [ e, Y, I = 1t in 25
Nombre de dénts an centlmtrg .. .. ciaiiaravinarnrns L 4 3
Epalsseur des AMEs .o aenvaen = 1 1 1 %
i -
Ladamaing v oo e s L 0o ek e wi = ohoraiy fr.| 7.00 | 9.25 | 14.50

G demin au centimdire sewlement,

En roulean de 25 métres, fr. 1.80

—d

L midire &
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MONTURES POUR SCIES A METAUX

N* ZE00 En il d'acier

En (il d'acker nickeld de 8% aver lame * GRIFFIN Y, Reit les métaux, o bols,

i 08, ol Drune grande uiilité, i Ja portée do tons,
Longuenr es Jamds «connrnrrres om i an 1]
La pildee, aves BMe . s iae At 1.06 1.26 1.60

N* 2 Vernie noire

En acler verni, ineaganbie, & quatre différentes positions de lames,

Longuenr 68 Jmes. ..o v e S il 15 i

phder, BANE JAIOR o ohee oo uss o nas cesasaldl| 3.40| 3.58| 3.75| 4.
La — comphite, aves 12 lnmes * Grilfin ™ . fr.] 9. « 9,75/11.50 12.50

N* 5000 Vernle au [our

Cadre en for could incaszable, dmallht an four, Manche en bals dur tourng et vernl,
Virole culvre. Tension de la seje par le serrage de I"terou & oreille, Seie pouvant se placer
o & positions différentes, Ecartement et foree proportionnés & la longueur,

T ) -~k A ALNTY L 1y
Long. des lnmes defrou & 1eow. . "':|: a5 |'2- :| a0 |32 W) ah AT 4| 40
Hauteur de coupe et la |5 | & | T S
La pider, sans 1ame ... ... 'I'r“tlﬁ:i TDS 9514 05 4.25/4 . 45/4. 65

i
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MONTURES POUR SCIES A METAUX

A lavier de temsion aw manche

Ne 20, — Vernbe nolee, Tengion [nstantainde. La lame es1 lenue par deux goupilles
Tneiles b enjover.

N+ 2035, — Méme modéle que le N 30, mais plus rabuste of & ouverfure trds
large, pour 14 coupe des ralls, poulred en fer, ele, Hauteur de coupe 1850,

Livrdes avee une lome *GHIFFIN " & lo monture et | dowsoine de lemes
GRIFFIN ™ da rechonpe

Longnoeur des lames ... ..
Hauteur de cOupe....oocu00- i
La pidce, avee L0 1ames .. .« « =,

N* 0% Extensible & créemaiilice

En acler ‘poli.  Monture
extensible, peut admettre des
lames de 60 A4 305,

Hauketir de oD s cs s sssses s assansississsess i ith
Lo plice, Bans damig 0 i Ll s die daa e Ir.] 5.75 ‘

NE 2B/A Extensible 4 crémaillére

En acier poll, peal  ads-
metire des lamea de 20 & 340 75,
La sele s¢ place dans trols po-
altions différentes. Article tris
solido.

| Hadteur de coupe ... .oceeee- 3 A e LA '
La pidee. BaNS MR . veoiseomaprmna Epae il
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MONTURES POUR SCIES A METAUX
Me 177 Exiensibls & eremaillare

i acter poli.  Monture

wibide, simple et pratique,
ot des lames do 05 b 35 55
gement | instantand, La
@ place dins toutes les

HAantenr (e COMDE « - co sviiineasabsnnnarnnsrrssnnnn %l . |
La pidee, San8 JRHI0 . - L iiaiiasarisnnnienias fr.

N° 10 Extensible & glissiére

acier poll,. Monture &
, extensihle. Trés ri-

Hauteur de CoURE o ooueevrass TR T T s b
Eoplon, s TR o oiienassssssnssnsanaess Ir.

Triéts sollde, bbon falte. Entid-
remdnt en acler forgd Yernl au
four. Manche en bois vernk
Tension de la sch par b man-
elig, Sele pouvant étre placts
en quatre différentes positions,

T e e wip | 678 | fin

S Lamgeur de NN, oo evinnses CIVING | ... - 10 1l A5

- Hauteor decoupe.............. N fe i i3 | i3
La pidee sans 10me ..o oo onene | AVA S W A P tr; | 5.8 | 750 | B.50

T

&
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MONTURE DE SCIES POUR RAILS Nv 239/ B

Cadre acler fondu plat emaille noie an fogr, Muni de deux polgnecs &
au cadre par trois boulons nickelés,

Lames 4 tension reéglable par un &oron G orellles, el pouavant s plicer dans 4 prusl-
tions différentes.

Artiele sollde, fabrication solgnde,

jines fixton

Seetion du cadrie . ... ' .

Pour sehes da. ... c ‘v 5ol pink u

Hauteur de soupes en cenlinpdines. : s i
L pidee, sans lame. . . . . . . s v s 18, TH

Tout en fer el acler,

A glssidre, '#an & mdcholees parlldles, fournant e doullszant dans an quart i
cercle, permet de scisr ausai bien en hiols que deoit. Se fixe rapidement sur Fetabll
L'deonomie ded lnmes ol du déchet rembourse en pea de temps son prix dé reviont
Bpitcialement recommuanidse aus marchands de tubes, rdparateurs de Llcyelelles el
mécankelens én general

Admet des nmes de - 0~8 22 15

Hantetr maxhmin de coipe. sees s

La pidce, BUDEIRM0. oo ssnwrunsnssensess S0 2B w

—— | -
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MACHINE A SCIER
LES METAUX No 1

Pour tous travaux, el spéeialement pour coupe de pléces en strie,
Tne fois la longuenr determinés an moyen do guide spéelal, on peut couper une
rr guantite de moreeaux de mame onEuour, sans avolr besoin de reprendree dé me-
_mﬂ_‘mm"l ln eoupo est terminés, un cliquet dibraye automatiquement la michine,

Lk seles peuvent ftre emplorées dans toule leur longuenr, Un :?'.-th"mr. de Lransmis-

gat Atabll e fapon gue, lorsque basele reviont en arridre, elie soil [fgénement soulevie,
Eviter que les dents s'usent en portant trop lourdement sur le travall.

S Un eontrepolds régle la pression de la sele, La travall termind, on peut relever e

,w:ir_ qui s'embrayve automatiquement b une eertaine bauteor, oo qui permet de

ou de préparer bes pidees & travailler,
Une cale rabotée et dreseee est fournje avee chaque machine ; elle esl deéslinée &
e poste entee les machoires de 'otan, quand ks pidees trop pelites ne feraient Lra-
Syailler la scie que sur une certaine longueur,
= On peul scler, aveo cette machine, des pitces di toutes formes el de Lous miétaux,
tlli:.etr“ Jusgqu'h un diamétre de 120 millimetres,
e coupes sont neltes oL régulidres, 0%00 éeonoim e de travall et de matidére,
La machine ne néeessile quiune dépense insignifiantes de fores et peat #ire actionnée
818 main ou au motaur,
] e ezt liveba o = poulie pour transmission o volant pour actionner i 'la main,
La servante spécials & glissidre paut se fixee A différentes hauléurs,

ORDREIE, oo mses e asan s sad e L 130
Encombrament ...« L o=— ThD 40D
Hauteur de la tahls. . o L T00
Dimensions de la poal . — MO x60
Dimensions du volant, - . . o— B0 %63
Course de Fn JOmB, . oo o 140
Longuour dis lames employéea. . ‘ 250 x 300
Nomhbre de révolutions par min o A R 40 A 4§56
Foree ndcessaire, environ, . .. .. N AN S T Por i - B e L
Polds net, v compris le contrepolds fenvironi, ... oo oe ki 8
Ln pidee, aves poulle de transmission. . ............ fr. 170. »
- aved yolant manivelle.. ... .o cobeicnraes 1B0. =
Poulle de transmission seult. o o..oc0eeue-000 Lo pider 17.560
Volant manivelie.. ... R T R Y T 27.50
BEEYARLS | i e -enetiincmantafdamonssas — 12 -
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MACHINE A SCIER LES METAUX N- 4

Marchani am moteyr

Descente antomatique, eéglabie dapuls 5 0.5 & 5 par minuie, Bulair mobile por-
mettant d'arréier sutematiquemeant la scle 4 odle Riauteur ot & toule distanes de la
table. Montée ou descente & o maln 4 Valde' d°une manivelle, ou instant andment par
L manetles & ressort, Charjor porte-scie & rattrapage de jeu. La table porte=oui i,
moblle vertealoment, 'est munie d'un elau pivatimt, prermetiant de seier 4 tout nogle
JAquta 854 4 drolte ou b gauebs, La machobrs mobile porte 7 vig @lleanl ding lis
Falnures de la table, et qul, une fols BRrrees, dnsuren! ane rigidité absalue & 14 frlitee
serrét dang Itlay, Commande directa sans arbire intermédiaiee, Fournle avee | bloe
ayant trofs faces dremsées ol une Tice elrenladee, wul' permet -dulilber los Lames sup
Loute leur longueur et & Pétau de RErrer avee facilibé des pidees conlgues,

Excessivemenl robuste ef de ponstruction irs EnjEnee; elle soit indistinelenient
des barres d'acler, firs o T Vubies, pltcod dit fonte on de forpge, ete,, i,

Capacite, . ...... ..., P = e TR 200
Encombeement., ., 0.0 i, — K12 = Al
Houteur totale, .. ouueneno0n,, ., FEpE = 30 ]
Hauteur de I table. ... saaaL. = 38
Dimensions de |y poulie R IR s W Lt 1. e e
Coursa da dn Jamie, .00 e o 152
Longueur d¢ 1 me.. oo v0owin. . &
Nombree de rivolutions par minate. .| . ... D& 10

Foree nécessalre, eny [rop, - = - HeP.1m
Polds not envicon .. ... .0 . S gl g ke 115

Lo pifee, aree rmballage .
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LIMES AMERICAINES * BLACK-DIAMOND "
Marque déposéo

* = La mbrieation des lmes américaines " BLACK-DIAMOND * ot les particularites
qud les carncterisent sont le réaultan de longoes teahereliod of dPaludes seientifiques on
d'obtenir, selon la formule qui synthdtise be Lot de Footillage améeieain @ un maxi-
pain de résultals avee oo minlman Q'efforts,

| Lt limes américaines BLACK-DIAMOND ™ réalisent un eoe] perfestionnomenl
i oplles actuellemiont employdos on France ot présentent sur eelles-el des diftrenees
bles dans leur palis, leir forme, leur taille ot leur trempe, Toutes cos différences
Justifiees el pécessalres pour assurer U iravail sommede, prompt ot irregroehalile,

. = Liex limes améreaines ~ BLACK-DIAMOND '™ sont plus minees que les
ourapdéonnes. Cotte legérotd ésl un avantage, car un outll, comme la lune, desting
g employd un grand nombee de fols dane une joumde, fatlmoees A autant molne
Frier que oot outil serm plus Miger.
g, — L forme des limés amérlealoes * BLACK-DIAMOND * st établic
manitre ratlonnelle. Les Hmed plates pointues ont une pointe proportionnée & 1
rode ln-lime @ dans les petites limes, la pomte est trés fine, et plus 1o lme est
s Plus T poinde est lorge, Pour les travaox falts avee Pextrémitg de la lime, Il se
un autee modele de lime tonl & (ait pointue, Le mfme cas se presents pour les limes
Frondes, dont Lo forme est phas plate que celles dos limes feancalses ou inelabscs,
partie courhe ast ealeules do fagon & présenter b segment de éerele de la ples pebite
Emsion dans laquelle la lime puisss anirer,
Tallle. — L'utiite de Cirrdgulariie de 18 1ailke est indisemlabbe, ©-est pere ol oo
ARLEmpa ROULeny que les lmes faites & loomain ¢talent préfeeables A orlles Taltes &
achine.
L'lrrogularité des Hmes faites bl maln est aseidentells e presents plus o ingonyeé-
que-davantages, — La taille des fimes @ BLACK-DIAMOND * est d'une irmré-
rité raisonnée, et o groesoar de fataille est proportionnée & 14 longueur dis b s
8 limes ' BLACK-DLAMOGND * sont décapdes el alfitées an jet de sabile, é¢ qui
¢ aux depls un mordant parfail,

mps. — L trempe esl minntoasement eafeulée afin de donner ao métal la durets
.

Designation 1l n'extste pas en Franes d'etalon standard) pour déerminer
manitee fixe b taille des lmes Chague fbiricant tralte eotta question f une fagon
rente, de sorte qu'll existe spuvent des difftrences trés denaibles entee deux lmes
meme déslgnation, mais de différente tabrication.

En Amérigue lef déglpnations sont wniformes, ear U exlste un élalon miandarnd)
“Les désignationg des lmes * BLACK-DIAMOND " sont cclles de ee standard

__hastard Seennd eul Simgoth Diiil st

Gatande Demi-douce Diourt “Tris douee
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Aesultats do guelques exporionces

La supbriorité des limes * BLACK-DIAMOND ** o é0d prouvie por des cssals s
avee ung de ces limes en conorence avee & lmes de méine taille et méme dimenishon,
cholsics parmi les plus répubies en France,

Des es=als, fails d'une fagon impartiale, pir une maksan spéclalisés dans oo genre
ll'l'lx?h'itllluﬁi. ont donnd les résulbats cl=aprs. /

Pour des raisong faciles & comprendre, les lmes ayant seevi b ces experiences sant
atnomméos : A, B, C ot [, mais tous les documents relalifs b oes essaks sont fenus
Ia disposition des elients.

Longueur fotale’ Hmde, rm pouces

LARAD-A (v aosiavr anr b o s s on s gid gob 8.4 Lime 19.3
N S s TR Rl b A % s 2.6 — D .7
Lime " BLACK-DIAMOND * . oo et st s an s naes
Nownbre e cowga SHofl une moyenne de foupe

tonmdd arec chague lime : de 10,000 oo pr

LA A e e e DS O0D | F ety 2 looky aven [a )7 D et ] (0 atee Ba 10
La=rB. . o g n it et oy 140 A0 | 2 - li e - Vil = |
o 0, ) e L T 124,000 | 3 b b - L5 | |
(et et 140,000 | 3 - Tk —
{“BLACK-DIAMOND . 136000 | 4 | A — |

10,000 coups de Talime " PLACE-DIAMOND ™ oot limd sur une barre de fer Tondu
T T s R e A i o P e S e P & pouces 3
L mekboure dos antes |inos 102 g qun. o . o coem omeme ams s sssses 2 ]
EL D plus Inferiotne 0°n e quitts o oo om s mms e s sk mas basass dos J | —
La “BLACK-DIAMOND " a done fouri 2
Environ @ fols plus de Sravail qué L meilienee et § fols plus de travall que b plus
Intéricure des autres limes,

COMMENT RECONNAITRE LES VERITABLES
LIMES ‘* BLACK-DIAMOND ™

Marque diposéa

Pour quie vous puissier efficacement exiger les véritables limes * BLACK-
DIAMOND " ghranties, il est donné une reprodoction des manques qu'elles portent et
lenr explication,

CRLACK-DIAMOND * yveul dire * Dlamant noke ™,

Le mot * DIANMOND "' nlest pas inserit sur la lime,
il st remiplace pir un losange, figure . gbométrigun coms
rantp o Amdrique gous e nom do 0 DTAMONT =,

Le mot * Works " signitie " Manufaciure ™ el G. el H. Barnett
a8t le nom des fulhricants,

Les limes de grandes dimensions portent, en outre, cotie inserips
tion ; Imperial Cast Steol, #e gqul veul dire qutelles
sant falrkquies aves 3¢ Pacler an prouset ' Impéd- IHPEHM.L

lald *% e Ml .3 A" ki ‘el |
::I: Iil'l'r'h"l‘dlil.ht':l;mln‘ll:l'lr..‘llnt‘. ST DY lm'IISTDEISNTE'El |5L

Toules les vifitables limes of ters=polnls ' BLACK-DIAMOND *',

Eang exeeplion, portenl le losange el le nom des [abcicants, G, et
H. Barnctt,

= g



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

. s
LIMES AMERICAINES * BLACK-DIAMOND
Marque déposde

F!nu pointus (Flat),

‘ Demi-ronde (Half-round}).

I L e s

Carrée (Square).

* HRonds (Round).
Les limes * BLACK DIAMUND " sont mesurees de 1"épanlement & In pointe.
PHRIX A LA PIECE

LTI o 6 = s mm st s s dan nennen i I
BALArde. . s s s s nnsssrsimainess i, .'BD|
D=0 Oue oo ssesssssasadanss — 0. L85
D OUCE = s 5955 SR i s Y —0, .65
Trea doues . .oaaa aveaie | 7 1140
LOTBUAUN . o < rasvnts | 22a Al
BALRTAR e e s e fr. 0. :{,EI:I
Damb=-dOMEn o s e niesneas — s 4.75
L0 1L P e R 1

Trés-doues als e .

— S = -

Plate pointus m!nd-b I:Wl.rdinx},

| e T—

Plais & 2 champs ronds (Flat 2 round edges).

b e e R SR S

Trois-guart (Thres square).

ORI s 6 v v s d s aa s oy a=nasss )10 1HIt2’|1l33|13I?1l?5|'1ﬂ“
Batarde, . ... el ERAE vieeneen TR0.40|0. 4070, 45(0. 55/0. 800, BOI0. B0
Demi-doaes .. ... ik s n ks --—ID 45/0.500.65(0.80 0.7T00.90/1. -
Doaee | e - : 0.550.600.850.700.80/0,.95/1.10
TRl OURE o o s s as et nas ] 75“‘ B50.90 1.05/1.201.40'1.60
LONBUSTIE 7 v vw n vvomsvr s Saf2eh | 150 | 275 | 205 | 335 | 365 | 405 | 465
N [ ey TR S s A R e (158 fr. 1, 16/1 .40 I-Tﬂll.ﬂﬁ_ﬂ.ﬂﬁiﬁ.ﬂn-ﬂ-ﬁ 5. 25
¢} |Domi-douee .y ..ieseeee — 1,301,501, 852 102, 50/2. 954 2015.75
R (5 i o e v b eis e e e e 1.40/1.70/2, +2.252.70(3.15/4.85) =
T‘rl"--qlumn b o s i i — 1.35'.’.-‘5 2-55 3.26 3-9!1'4-55' 1 »

3.

Les Flr.ll.::l plotes'd ouzir of trols-quart soml o Jfl! e magsin en 10 '! 18 Iml”‘"

- i} —
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TIERS-POINTS AMERICAINS  BLACK-DIAMOND *

Pour Scles & Bois
1 taille demi-doux.

FONBUEAT s e e v seonsas , 75 80 ) 100 | 118|125 | 1961 (b0 (175
-3010.30(0.38/0.35,0.40/0. 0.45/0.55/0.7)

"‘_[';I T“_ 0 ur1 05 [ 330 (865 | 405

rrmil.'lla?nl-ﬁ 5|2.15/2.76/3.25/4.50|

Longuour. . ..

...... laue TS
La pidee

. fr.0.40l0

Tiers-points & angle arrondi, bout taills, doux.

LD . o scancsssasasisassassiasantannns e Y -"} | 00
Lt PIACE. o owvumns A g Y .- I'r.l.'! T5{0.85(1.25

Pour Scies & Mélaux

Tiers-points pointus, boul taillé, demi-doux

T T T D e D 100 [ 113 126 [138 | 150 11 |
G I e a el a o e b e e e AL Bk '!r 0.4510. B0|0.60/0.850.760 L%

Tiers-poinis minoes poinius, boui tafllé, demi-doux ef trés doux.

P e e e e R i

LOBBUORT . & - v v se s v pe AT EE] 38 [ AG0 [ 175, | 200 (220 |
DITD‘_LE’!-I“[!‘:L! b ;n.r‘nf ue fr 0. 4510 ﬁnﬂ ﬁ[fﬂ ﬁﬂ]ﬂ 65D 75'“ 8BS,
__|Tréa doux. CRAnA 0.75/0.80/0.00/0.% EEI. 15611, 30| o

Tiers-poinis minces eamus, bout taills, demi-doux.

T R e e -S| T a5 (1A o0 | 175

Y R e R e fr.|0. 50/0.60(0.80/0.70/0. 75/0. 05
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LIMES AMERICAINES  BLACK-DIAMOND "
Murque déposen
PRIX A LA PIECE

Lime plate paralléls (1 taille, 2 champs ronds).

e e, =1 ann| 178 -.-mul:f.r.'. 250 f_'t'_-':m:.l
BALARJE .. oo .o oenssessersoss T, 0.550.70[0,85/1.05(1.30/1.55(1.80)
Lime Barboche (uno taille)
Largeurs = &, 10, 11, 12
FITTET 1715 S I R ',] 105 | ima 155 0 |
DEmE-TOURE (i hsovnnnaanahssssaiisss fr.| 0.60 | 0.70 | 0.80 LD-E‘
Lime demi=-pignon,
LiOTUEUERTIT « & v o o o'a sm's s a8 nm by wdasess = | 175 | 200 | 225 [ 250 | 275 | 305
BALARAE o is s e e e fr.|0.75/0.96(1 . 15(1.401 . 85/1.80
Deml-A0WER .. v abiii i arnabrenrnaiew — 0.90]1.05{1-25(1 .5n|l.mi2.|u
Limoe coutesu
LOBEUSUF ..o sueeveviiereennioniss %) 120 | 180] 175 | 200|225 foso | |
D OO o s v anio s b s aiaca aiaTalne fr. 0.800.90(1.15/1.40/1.80(1.80 5
(070 1T R A SR PR AP P vee = 0.9001. «/1.25/1.55[1.76{2. = s
3 il p
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RAPES DE MARECHAUX * BLACK-DIAMOND "

Marque déposée

PRIX A LA PLECE

Bouis arrondis

LANBUBUT . o s ssssassss F . R e - F0h a55 05
Rape plate, quens fpabie. .. . y g fr.] 2.45 | 3.60 | 4.80
Ripe plabe, sans 8ob ... cooanas 5 B S 1.75 | 2.40 | 3.45
1y rape, A lime, queue dpaulée. .. ... 2.45 | 3.50 | 4.B0
+3 PApE, 4 Hme, pans sole. . .oounen .. s T 1.756 | 2.40 | 3.45
a1 lime, 274 ripe renvorsées, sans sole .. 1.76 | 2.40 | 3.45 |

RAPES DE MENUISIERS ‘* BLACK-DIAMOND "

Marque déposiée

Piglire moyenne demi-ronde.

T T 1T '“...L l!u.l] 175 | 200 1':‘:.'1 250 r| 75 |.'1i|.=~
L pidet. o pvimnonnrassagansn fr. D.Enlu BBID.TE|IJ.EIJI1 .ﬂll.luli.ﬁﬁ
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MANCHES DE LIMES < KISSVIS”

l"|:|||]_11_' manfrand le cousgtnel & donble filel s

Modéle nouvean ik coussinet, 4 double flet, procurant un cmmanchage sollde el un
eentrage parfnit.

Il sufMit de vis=er e manche sur ln soje de la lime pour Lo tarauder et obtenie en
une minute une Ume solidement emmanehie,

Quand la lime est usée, on dévisse lo manche qui est prét & #re employé &
ponvéan ot sert indéfinlment.

Démanchage accidentel rendo Impossible,

En fréne choisgl, de forme raisonnds, épousant blen 1a mainle manehe * KISSVISS *
et pratiguemont ingsable, Par s durée, @ rapiditd et ln facilité de son emmanchage, son
gmplol eonstitue une grande &conomie de temps et d argent.

e Ty G 1 l 2 a Ll 5
T B A x| log In 120 130 140
B ol i o s e b e e fr,| 0.60 | 0.60 | 0.70 | 0.80 | 0.90

MANCHES DE LIME VIROLE ACIER

En bols, munis d'une vircle én

acler eatampd, de eongtruction spé-
ciale permettant  d'emmancher c—
gxactement et solldement toutes
formes ot grozseurs de limes.

Il suffit d'enfoneer la lima

entre les deux demi-cereles de hols, eeux-el s'éeartent eb la lime est maintenue dans le
bols d'une manitre absolument righde,

Les ne § et 2 s'emplolent aussi comme manches d'alénes,

.................... vhan e 1 v 4

Pour limes da..... e vea didesies 21 10h 1h | 20 A 25 | BD A 40
L fr., 0.35 D.40 0.60

MANCHES DE LIME VIROLE CUIVRE

Différents des modéles similaires par leur forme
B0 poire qui épouse parfaitement bnomain et les
rendént veaiment pratigques

L& trou tourné, parfa ient éenird, est prit

ur 'emmanchage, évit alnzl tout travail &
fouvrier of assurant un emmanchement exact,

La wvirole cipuchon en edivre emboutl rend
Impossible toute (lire du manche.

En boia peint, d'un trés bel aspect, ces manches dépassent en qualité, finl et préci-
Slon, tout ce qui existe Jusgu'h ee jour.

Numéros ,1 5 4 3 2 1 1]

LONRUAUL .« < s e vsiven = 100 120 125 1an 140 | 150

Lo pidew e ovnasn v nivs fr.] 0.30 | 0.36 | 0.35 | 0.40  0.45 | 0.50
o) I
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PORTE-FORETS D'AMATEURS VERITABLES ‘ GOODELL "
4 sngronage simple

Manche eylindriquea éreux conlonant 8 mdelies assoriies, Mygdes dans des compartl=
metits nomérotés. Le chapeau tournant e2t pered J"une ouverture qu'il salfit de présen-
ter en regard du numdeo de Lo mécho désieée, Mandrin * GOODELL ™ N 14, 4 1 ma-
gholres &n asier trempd,

CaApAcile s cosconsvnosnitanpamnarinanmn amsame m & &
Longuedr LOlale .. iasivssiiaasnssan » - LA
g PBCE wsnvnarassannss el wgeps 1y g1 Ir., 11.50

Ne g 12

Manche bois dur ¢t verni contenant & méches nasorties. Mondrin " GOODELL ™ Ne
A I micholres pour fanets & guone oylindclque jusgu®s § millimetres,

CADREIEY €20 - o 8 20 0l s Rl e ok kel ) G | LAY €
Longueur totale .. ., Pyt e e e s b el i o8
Lo ollow S8 s B0 aN e e nind wo o mo o TE Bl

Manehe cylindrique ereux en eulvee nlekeld, Uvet sans méehe, Mandrin *GODDELL™
& 3 micholres,

ICHPOEILE ¢ 21 i ‘ i & FRiDE/a EnD
Longueur folale .. 00 : et 4 27
L pides ... e fr. T

Méches spéainlex pour porte-forets, page 67.

| | -
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PORTE-FORETS

D’'AMATEURS
Virltabls “ GOODELL **

Engrenages talllés miaintenus par
une garde e aeler, Manelia en bois
dur ¥ernl,

Poignée  fntérale  mobile, Man-
drii ™ GDODELL * N 45, 0 3 mi-
CH0jres
Capacild. ..o, e N
Lonevwsir tolale i ’ Al
La pidce

PORTE-FORETS
D’AMATEURS

Ne Y Mandrin & 3 michoires
pour forets i gqueue eylindcigue. Polgnd:
an bols des Lles, irds dur ol contenant

firméches pssarties, manche latéril mo-
Hiiee,
M . Méme mod e que lo o* 1, mais avee double engre-
nage,

Nimdrig .

CRpaekd o ciisa i e 0 A §:B
Longupur totale e al
Earpildee . a.isa : 11.50

ADAPTATION N“ 32

pour porte-forels d'amnteurs N** 1 ot 5

En rquelgues deoondes || ost possible, avee cotte petite adap-
Lalion, de tronsformer un porle-forcts en petite percouse,

Un nouvean systéme de levier command® par 1¢ pied an
moyen dtune chalne €1 a4 un flrier permet doblenie la pression
neenssnire au pergago en faisant monter le platean @ do cetls

fagon, une main feste toujours libre permettant de maintentr
la) pideg & pareoer,

Hauleur totale . ' B F 1|
Diamétre du plateau . o ey 70
Lo pidre AT (r. T.560

Meéches spécinles pour porio-Torets, page 67.

i —
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PORTE-FORETS A CONSCIENCE A DEUX VITESSES
VERITABLES
* GOODELL ™

fefuser tout porte-forets venduo
comme véritabla * GOODELL " &'l
niest pas mignl de ¢e8 marues,

Tous les wvéritables
porle-forets.  * (H00
DELL ® 4 ieux vi-
Leases porlent sur lu polgnde el sur Iz mandrin la marguie GOODELL ™ el sur la rouan
dentde mseription suivante @ Fabrication américaine (Amerloan Manufacture)
* Goodall-Prait 0 *' Toolsmiths, Greonfield, Mass (U. 5. A.J, comme (ustee ci-leasus,

e —
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R jiiea

' PORTE FORETS A CONSCIENCE ¢ GOODELL "

(anrile )

La viritable Porte-lorets Américain ** GOODELL "' est 1o prodult d'une (abrieatwon
extremement solgnée datant de nombreuses anndes 7 (1 est 'objet de perfectionnements
constants.

Les trols dlfférents modéles déerits el-dessons, quobgque:de méme eapaeité, ont
chaein beors partiouliarites,

Lo Porte-Torets " GODDELL ', véritable outil de précision, a suscité do nombreises
Imitations, mais auoune ne peat fui &ére comparie,

Tous les vériinbles Parte-forets " 'GOODELL ™, L deux vitesses, portent sur In
polgnée ¢f 2ur le mandrin, o margue * GOODELL ** el sur ja roue dentée Uinseription
gulvianie « Fabrication Américaine (American Manufacture) Goodell-Pratt
Toolsmiths, Greenfield, Mass (U. 5. A.) » comme [lusted ci-contne,

Refuser toul porte-forels vendu comme véritable * GOODELL ", s'il n"est pas muiil
e s Wargues,

Points de supériorite. — Dans les viéritables porte-forets * GOODELL ', I'axe i
fmandein est parfaitement ajusté, sans jen dans =es portées ; la partie supéricurs est
etmentéa ot vient s'encastrer dans o butée dans laquelle g trouve une petite enyvetie
wn acler supportant toute la fatigue du travail de outil, et évitant 'usure des pléces
qul vilennent frolter. Lo changenent de vitesse se produit sans hdésitation, el trés rapl-
dement, pac deos rabnure: & anghe droit, Loaxe du grand engrenage o8t maintenu en
placn par ung ¥is g'eng it dans une ramure il évitant de bouger,

Lo mandrin est parfaltemont conted, Darbre pivole sor un cdne dacler irempsd, ef
la plague de consclence est molsibe.

N 240, — Modéle eourant,

Ne i Mime moditle, maks d'un finl plos solmé,

Ne AL — Moddle perfestionnd & bulde b hilles,

INEMIIPOR oo vasismaenibssbniinbussessnas 245 | U] |_ oA
Capacile dumandrin .o e e ‘._| 013 1 013 )0 &h 13
La'pifed i ou R Tk O R fr.f 16.75 18.756 20.75

PORTE-FORETS A CONSCIENCE N' 7
Viritable ** GOODELL ** 4 deux vitesses

Mbme modéle que 1o ne 6, mais gvee mandrin a2 machdires o1 1 paire de michoires
de rechange, pour méches rondes ou currees.

Capacite do mandrin .-, RSN O B e S I A f‘, ; LU |
Longuoar Lotals ... e L SRR A5
T A e e D R T B et R 18.75
Meéches speclales pour porie-lorets. page 57,
e — 2t —
1
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ADAPTATION N° 27

pour Porte-Forels * GOODELL "
Mo 2ER. 6, B A

Permel  de  trapsformer un  porbe-forets & main

GOODELL * on véritable petite machine & poreer.
AR bets solide, le porve-forels s (ixe 40 mosen de 2 visg
O winlon, sans nécessilor aucone modileation @ il senléve
tl s"ailapie én guelgies secondes,

Un noavenu . syst

mo do levler eomimandi par ho
pied au moyen d'une chaing et d'un o ftekr,  permel
d'obtenir la pression necessaim oo eergaee, on faksant
minber e plalean e eelte fkeon, une maln
reste Loujonrs libre pour maintenir o plées &

[ireer,

bl les s A
eer demandent nne g
s Topes: de penstrialion,
eelle m it pedl fre
fienrnie, pour remplace
ébrier, aves un levier i
pdale, se lixant & Lore
A moyen dtune el

Liadaptation pour purie-
Torels,

GOUDELL ™

refdea  de grands  ogor- Lovier 4 pédala
Viced,

Huuteur totalo ]

Diamdtee du pIabess .. oovsee et inn. - 100

Numéros ..o 00 L | |

| Awea élrier | Avee padalo
La pldes

Ir. 3. s 14 50

Etau ilournant N° 27:E
S0 place directement sor ¢ platean de Fadaptatbon.

Capacité, A % A2 ] Larg, des michoires % 60
Houteur des micholms, .00 5 10

Lo prides o AP o

Meéches spécinles pour porie-foreis, pagi G7.
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PORTE FORETS * YANKEE "

A b Iﬂ.ll]ll'i‘ll'lilﬂl'llﬁ

Mandrin & 3o
michoires, serrant
et eentrant parfai-
tement les miches

evlindriques, ‘Tige montée sur  billes Pignons
talllés o la machine, BAL oo acier doux, Poignéc
latérale en bols des les terminés par gn tourme-
vis spéclalement ajuste pour les usages
du porte-forets.

Le *“YANKEE “ «emplole indif-
teremment eomme porte-forets ordi-
naire ou & eliguel. En poussant 1'ln-
dex dans lea encoches de In rainure
it eylindre entee o5 2 petits plgnons,
an obtient les ot vEmeni B sulvants:

1* Libre (porte-forets ordinaiee) ;

2+ Cliguel & gauche |

4 Cliguet & droite ;

N* 1540

4* Cliguet double, (La manivelle tournant b deoite o @ gauchn
le foret mvance toujours b A Priéa appreciabie dans les endroits )

i L X* 1530
ol 'on digpose de peu de plased

4% Arrét. Le porio-forets est bloque, - oe qui permel de secrer ou desserrer e
mandrin avee plus de Taeilitd,

Le porti-forels “ YANKEE * & falt en & modéles :

Grands modéles & conscience

Mo 1aan

M= 1 .
placte sur Parbee duo grand plenon,

Grands modéles pour amstours : Grande polgnde en bols des Des tourne, formant
&l pour les forels,

Ne 1540, & 1 vitesse,

i1 witesse ;
v vllesses, Le changement do vitesse se fait an moyen de lu mansite

NEAGAS, 0 2 vitesses,

Peiit modéle pour amateurs. Polenés en biois des Tles tourné, formant étui pour
o= Torets.

N= 1530, b 1 vitesse.

Numéros .. ..... S caaas] 1550 | 45 1540 | 4545 | 1520
. 4 5 = fl e
Capacite dn mandein ... .ce00s 0 looa talo & 1310 & 1300 & 130 & &
Longneur 1ofale ... EEnT - A5 | A5 40 &0 27
| Lt Ridtes s sevee v ta s vnainanen BENBRIE0 )BT o 20, » | 34. = | 17.050
L ]

Michos spéeinlos pour porte-loreis, page §7.

EE 1
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PORTE-FORETS A CONSCIENCE
A doux witesses

Mo 12, — Mandrin perfectionns & @ micholres qul s'onvrent parallélement el s*ajustent
telles-mémes, aussi bien aux méches eylindriques ou b E8ta carmén qu'aus méches &
fuens conlgue,

Engrénages taillie 4 In mackine, Changement de vitesse dans ln wropariion de i,
obitenu en déplagant la grande rous d'enerennge, 2 buldes & billes, Manivelle ajustable,
Niveau sur le edté, Polgnée en bols ded Thes vernl,

N* 18, — Semblable aun n® 12, mais avee mandrin A 3 mAcholres pormettant do
rentrer les méches exlindrinues avee une grando procision,

NHIVIDOR 220 e v s s sesesnne (A R A T T WL
Capacité du mandein .. .., T o s wlah | ea s
Longueur totals . i e . 7 (§] 11

O oL iy e ot R A o A e sreeess . Ml 18,50 | 22,80 |

PORTE-FORETS A CONSCIENCE

A deux vitesses

N* 29

M= {0, — Mandein & denx micholees * ALLIGATOR ™ colonne palle. Engrenases
taillts, Changement de vitesss dans a proportion de 5 & 1, obtend par be déplacoment de
la grande rous d'engrenage, Roulements a billes, Manivelle b longueur variabile exton-
Sible de 90 =, Polgnée latérale mobile,

N* 20, — Semblable au N° 10, mais avee mandrin 4 2 michiolres.

Numéros .o ous e P e D T T ! L .5
Capacltd du mandeil. ..o svinessonnevess i =0 araloanyl
T T R e e T o) . I 1 | 44
DR e (SRR S A e S el vesew e 1485 | A7.25

Méches spéciales pour porie-foreis, page &7,

ol
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PORTE-FORETS A CONSCIENCE N° 20
Véritable * GOODELL " & deux vitesses

Engremages tallés, Changement de vilEsse nstan-
tané. Mandrin * GOODELL " Ne1# 4 3 machoires, Lo
roulement & billes placé sur la tige, adoueil & mouve-
ment,

La polimée en forme «le 1y per met de le tenir Lrés
fsplenment.

Conselenee avee courrole en cuir.

Capacite dumandrin, . cooseesasssans = 0ala
Longueur tolale. . ccovsascsaanas sens  im &7
Lt pidoe o eanecancesrnnnas eanse s 10 28,60

PORTE-FORETS A CONSCIENCE N° 186

Viritable * GOODELL & deux vitesses ol 4 mouvements

Trés puiszant, Mandrin * GOODELL ™
B 3 macholres.

Engrenages taillés, grands plEnons recouye rls
par un carter en fonle Changement de vitesse
par houton placa cnire les deux grands pignons,

Les & mouvements : lbre, cliguel & droite,
cliqust @ gauche el cliquet double & droite, par
mouvement oscillant de la polande, sont obbends
par la hague maletée place: stip arbere des granids
plgnona @ il sullit A amener Ie trall eorrespondant
au mouvement deésird, dane le prolongement di
trait qui sg trowve gur 1'arbre des plignans,

Tige montée sur bills, Contre-tcrou clrenlalre
empiehant Jo mandrin do se desserrer, Poignies

renforetes. Conselener aves SOUFmle vi ewir,

Capacile aan's [ 8
Lomgruienr Lilike
La pides o Aataa o fe, 40

Méches speciales pour porte-lorels, [Hzi 57
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PORTE-FORETS A CONSCIENCE * GEANT * No 58
Véritable ** GOODELL ** & doux vilesses

Teeés pulssant, engrenages Lullés & deux vitesses. Changement de vitesse instantand,
Mandrin ** GOODELL ™ X* 14 112, a trols mAchoires, Poignie an forme de D, permet de

Ia tenlr alsment, Consclence avee plaque en enir, Tige oo tube §'Geier et manivelle en
fer malitahle,

Capacite du mandein «.ooeeeiine i, ..

wasne o 0 A 1D

SEFY AN . 4 oo
e . — 2%
i B L P VB S el oo, O e 1 37

PORTE-FORETS A CHAINE No 7316
Véritable " GOODELL " A& deux vitesses

Vi m et h

Combinalson du porte-forets A deux vitesses ¢f de la forer® & ehalne Engrenages
tailkes & deux vitesses, I'un des plenons tournant fou pendant que Fautre travaille, Ohan-
gement de vitesse abtenu en tournant Pune ou Fautre des lettres ¥ (grander, 8 {patile]
du houton moleté A di coté du mandeis. L'acbire pivote sur un cdne d'acier trompé
Plaque de eonselence mobile, mandrin “GOODELL "™ n* 16, & 3 michokres & ressorts
rour mdehes b quens eylindrique de 0 4 2 millimdtres, Pourvis d*un digpositift pour
Pavance automatique du forel, Chalne en acler de 50 cintimatres : les roulements
sont a hilles et elle peut pereer un trow de 20 millimétres en absorbant molns d efforts
Ane pour pereer un teow de 5 millimdtres avee uns perecuse ordinalee, Avee ot outil,

V'ouvrier et Beancoup plus pris de la pltes A percer ique lorsqull est abilio d'employer
an porte-forels ot une forerie &

Capaglfé........

o 0D'h s
Longueur tatal

i 50
L pléce s Y. A SOG-Ng fr.. 33.75
Méches specinles pour porle-lursls, rage 57
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FORERIES A CHAINE

Pour vilebregquins

Rotbements & billes, ehuine ds

B0 eentimdines de longueur, Ces foreries percent ui
trou de 13 millimetres én nécessitant moins d*affort que pour péreer un (oo de 5 milli-
mdlres avee une percedse ordinaine,

N= A48/D. — A destente & main. Mandrin & 2 micholres pour méches & quene carrés
o ey lindrigue,

Ne 307, — A dezeente antomatique, Manidrin & 2 michioires dentées pouvanl =eTrrer
les mieles & queds carres o eylindreigue.

Ne 16, — A deseente antomatique. Mandrein * GOODELL ™ N 16 & 3 mishoires
pour méches o quete eylindrigue,

FNIIOR. s+ oeee v e o wm aire sis ot P ....| 448 B | 307 | as
Capacité du mandrin ek e 16 I3 16
LOnEATE LORRME oo o vcc v s e b n e n ',| £3 2h a3
La. plder s 0o e e LY .l 640 |14, = |28
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PERCEUSES A MAIN * ALP" 476 ET 796
i descente ol dégagement automatiques

Etau N* 475/E

Mécanlsme de descente of de dégagement antomatiques, basd sur un prineipd nou-
veau, simple ot absolument indéréglahle.

La rotatlon de la manivelle assure en méme temps que le pergage, 1n descente
a.l:llullfl;.ll.l.quc ¢l progressive du forel, Dds que le mouvement cesse, la forot ge digage de
lai-midme,

Pignons talllés & 1 machine { broche en acier Martin, butée k billss & cuveties
tremipees ; platean réglable en hanteur ; vis crampoi 4 manelie de serrage ; mandrin
en acker & 3 mors, & SCrTAEE O mMain

Un régulafeur de pression permet d'obtenie des avonees ou pressions plns ou
moins rapldes du foret,

IR o iesom oo a6 i b o 475 ThE
Capacttd du mamdrin . . oo van e enioiaas vaier wes e 0RO 10 -A-1D
Hauteur maximum du mandrein d la table ... ... .. 20 152
Distanee du centre de Intablean BALL. . .. ... o0 - i o0 100
B R B s i s s T mhn e e e b w0 560 T
R e e T = fr.| 32.50 | 45. »
Etau N°* 475 E 4 serrage paralléhe, se fixant & la place du platean.
Capacltd, .o coovrsvassssvaponens s aes os mie'ed - 4 50
Largeur des micholres. . . AP e o R B G0
Hauteur — T e e e e B - b {l]
Lapiios «oieeas : o iIr. B.75

Méches spéciales pour perceuses, page 53.
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& -
PERCEUSES A MAIN ¢ ALP " 475B ET 795/B

& descente par volant &4 main

Etau 4756 E

La descente du forel se fait au moyen d'une vis de pression aglssant sur la
broche de la machine. Un roulement & billes avee cuvelies en acler trempd, entre les

deux pléces, azsore un fonctionnoment trés doux el régulier,
Pignons talllés & la machine; broche en acler Martin, butée & billes: plateay

réglable en hanteur; vis crampon & manette de serrage; mandrin en acier & 3 mors, &

Berrage & main.

475 786

AT T T R e

Capanité du ma S0 hi10] 0 hi3|

Hnsteur maximum du mandrin & la table. . —| 120 152

Distance do centre de la table au batl. ... . — i 170

Hautewr totale .. ...cvvuss B P e 560 A0
La pidee. . fr.l 2750 | 40,

Etau N° 476 E & serrage paralléde, se fixant & Ja place du plateau. (Voir

dimeénsions ol prix, page 8.

Méches spécinles pour per + Page 53,
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PERCEUSES A MAIN * GOODELL "

"Etau pour
Ner G35 el 0 Y.

BaLl eolide, vis de descente en acler, engrenages taillés, table ajustable,

N® Bavee plateau, mandrin ©* GOODELL'™ N+* i34 4 4 michoires et une séeie de
B méches asgorties de 51 04 1y

NEROW mEme machine que ke N* 8 mais avanl en supplement on #au parallile
FerTant jusqua 0 %,

N* 4 A changement de vitesse ot & platean, mandrin © GOODELL * N* 15 LY
3 michoires et une sérle de & maches assortbes de 50 1 0§ 1y,

K= 8 % méme machine qus le N* 6 mais uyant en supplément un étau paralléle
serrant Jusqu'h 50 %,

R vt iy e ke T BTN T TN B P T 8 Y
Capacite du mandeln .. ... .0 oo oot eerennens w0 b GoRM R G.500 A LO0 A 1D
Hauteor maximum de la tabile au mandrin ... ... - 70 Th 120 120
Distance du centre de latable an batl ... ....... il it 10 Th
Hauteur totale maximum .. ... 7 S ) ATD Tl A0 GO0
AL R BRI T 3 A LR AP A S HRE S fr.| 27. « | 38. « |48, «|58.

Méches speciales pour percouses, page 53,
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PERCEUSES A MAIN ** GOODELL "

A deux vitesses

F 39 ea

Guides 4 centrer Etau

Nee L0=10 -1 =11 . — A enangement  do
vilessr, engrennges taillds, table mohile, mandrin
" GOODELL ™ N 16 o midchoires, La eolonne
on tube A asier poli de 387 de dinmétre supports
Lous les organes de L machine, DVane consiri -
tion dex plos solides, trég pratique el Tacilanent
transportable en rason de son poids rdduit,

Negh, = Avec platean mobile ajustable,

K= L0g Méme machine que M= 10 nikis
ayvant en plus @ un étan paralléle serrant jusgu’i
AL el s'adaplant sur be platean s omoyen de ralnoees o dfune sérié de 3 goldes &
centrer (illustrés ci-dessus) o enupe. en podnte el en V.

Ne ff et 114 & desponte automatique ponvant dre employde & volontd,
Ne 1. — Avee platean mabile ajustable,
N* i %, — Méme machine que 8¢ 41, mais pourvue on plus d'on élau paralitle

serrant Jusqua S8 7 et s'adaplant sur lé platean monl & eel elfel de rainores, Liveée
aveo une série de 3 guldes & centrer @ en conpe, en pointe el en V.

i ey
NUMAOE . i e eenr s ssnss - AT T 1 | 10 iy I 1 | iy
Capacite A0 porle-forels .5 .o bei vasieiiss %[0 b 13 | o 13 I RN | 61y
Haut, maxim, dela table au porte-forets ... —| 250 : b 251 ! 250
Dimensions de In table .. .. 0000 Ty —|15i 1I'r-'a;1'¢':Allib'lﬁ'l--lﬂ!- L52 » 165
Distanee de la eolonne au mandrin 95 i o5 L) 45
Hauteor totale maximom . o.oon - ! - 550 | &50 40 550

o L e e fr.| 78.60 !113. » [emoow | 108 -

Méches speciales pour parosuses, PAge 63,
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PERCEUSES A MAIN “ GOODELL "

4 deux vilesses

Macnine trés golide, Viz de descente en acler, Volant trés lourd,

Changement de vilesse,

Livrée avee mandrin “ GOODELL " 1 mAchoires, deux plateaux, un fixe ot reclan-
Eulaire, I"autre rond et pivotant,

Mo 72 1, — Méme maching que fa 72, maks avee étau & base plvotanie au lieo de
platean rond.

Le support de 'étan tourne 4 droite on & gouche, permettant ainst de se servir do
a table fixe, Ouverture des michoires de Pétau 50 millimAtres.

OIS o v s v s o PO Y R - |T£ T
Capacité diu MANAFAN. 56 cssavssrans ". 0 h 130 4 13
THRILBIE o oo w0 P e &l -7 70 |
Hautear maximum do In table Ttll' au Ilnl.lllirm +% 28 I8
Hauteur maximum de la table ronde au :I'mll'lrlll nenas -“ 1=
Diamétre de latableronmde ..o oo inaovees R | | =
- Dimensions de la table fixe rectangulaiee . oo ..o ‘s ;”“ < $ol18 =13
Dipmetre du volant... .. ... oceieinea / X Lk 18
Liv pldoe ooaniiiiei = rand v I 106, 116

Meéches spicinles pour parceuses, [asc 53,
— 50 —
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PERCEUSE A MAIN * ALP " 216

A B vitesses d'avance automatigue

Brevetde 8. G, D@57,

Etablic d'apres un nouveaun principe bravebds,
Tris robuste, Montage de haute précision assorant
une durée Ulimitée, Broche malntenue dans tonte ga
lnngucur par 3 portées el 1 manehon fletd, 2 roule-
ments & billes répartissent effort sur toule g
clreonférence de la broche,

Systéme davance automatique commandé par
unge came montée 2ar Pengrenace méme, relide & un
seelour faisanl partke do bras de commande dy
eliquet et permettant, en modiflant la pozition du
bras de came par rapport aug seclenr, d'obtenir de
I i b vitesses d'avance automatique,

Engrenages talllés & la machine ;: plateay & hau-
teur variable, monte sur bras mobile autour de I'axe
du bl de la perceuse permettant de  dégager
entitrement Mavant de la machine,

Feul #tre livede avec ou sans mandrin amérieain
el avee on sans deseente automatique,

Capacité de la maching pour forets jusqu'h = g
Distance maximum de la table au mandein, % 24
Distance du centre de la méche au bati. — {7

Diamétre dn volant,.....coeciorennn, — 88
Diamétre du platean......... AT i e o o
Hanbeor takale. i LSt dh i b ane | olies

La pidce, sans deacente aulomatique sans
LT ety || B RS e S e A | R | 1
- avee descente automatique sans

BT T R pmmnmaibbine. = 106
- sans dezeente automatique avec
—_— mandrin LR A i | — 1D
- avee dezeente tamatique avee
Etau AL P, 300 L P |
—

ETAU * ALP ** 300

S8 fixe au moyen de 2 boulons dins les rainures du plateay | de cette Tagon, Il est
:%l&llhlc dans tous les sens ot In pitce o pereer pout Stre présentée exactement 4 Pendroft

.

Toutes les parties travalllantes et la semelle sont rabotées & la machine. La mani-
velle, en fer poll, peut ftre retirée el remise tros rapidement sur Ia vis de serrage,

Cet &tau n'est Jlas- seulement desting 4 o pereense ALP/216. 11 peut 8tre fournl seul

iml:luﬁlrel;!mplu‘; ivec Loul autre machine, prineipalement fralseuse, pereeuse, Aau-
+ BRE,

Capacttl ......vioiaie = 70 Honteur o:ivsoiioi.. W 45
Largeur des mochoires .., — 80 | Poids ... ... .. esrin. ML BI40O
Tapliee 00000 .0 RAS T SRR | ST
Méches spicinles pour perceuse, page 53
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PERCEUSE SENSITIVE « ALP ** 325

e constroclion  precise ol
robuste, permet Pemplol de méche
e acler rapide 8t pedt 1otrmar &
la witessa do 3000 Lours par o

mile snnd vibirer,

Broche en aeior reelifid pon-
vani recevole des wandrins de Lous
gystdmes, bulée b billes aves
cuvettes acier trempe, erdmallléss

et pignons en acior taille, Moania
ile 1m|lln'--:.*||||!1'-u sErvant & dapmer

aux eourroles 13 lenslon vouloe

Platoau réglabbe i hauteur
bague de réglngs.an profoulear,

Livriy avens mandrin 3 mi-

chinires

L]
Poul #tre fournle sur socle o B6 cenliméires de haulear sur
U eontimdires de largeor & la hase
Capacité di mandring . oo 0o o Bk, e < | WY HE T
Distanes da la broche 4 Ia eolonne., 1325
talile 250
INimmetee de Lo poulic de eommandi ;- {oe
Lot jitdes, sans mandrin fr 90.
avec mandrin 100.
supnlamienl ponr soek ED. «

Méches spéciales pour percouses, piage 53
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Bt . 1~ ol i . R

Pouvant percer des Lrous dans o importe quelie direelion, eolle pereousse s 608 dtublic
de fagan b pouvolr servie aussl bien sur e chantler, acerochée 4 one poutrelle, que sur
‘un Atabll et servant, de cette maniere, de perecuse portalive ou de perecuse datellor :
dans ée dernjer cas, on auralt & adjolndre ;an platean ot an poe=platean, Peul servie
fEaloment & la réparation deg grosses machines qui ne sonl pas transportables ef, an
lien da trapsporter ln machine & Poutil, oo sera oo dernier qul ira & la machinge

La manivelle renferme un cliquet réversible o drolie o 6 gooebe, podyan! &e monter
anssl hien directement sur la bhroelie e sur faxe du grand engrenage, oe qul Tall fue
In machine pent mareher & 2 vitesses différentes. La portee de la broche est garnbe d'une
cuvette & billea rendant 1o fonetionnement exee=sivement doux ot évitant Musure, Les
PlEmons sont tillés b 14 machine,

Cette perceuss est fournle avee on mandrin amériealn de premafee qualitdé, trds
robuste, prenant dies méshes Jusiqui 16 millmdires, mais la machine ss1 dtablie pour
Pereer des brous Jusqu's 0 milliméires

Toule vernle noir mal.

Ecartement maxlmim de la solonne an porte-forels =, il |
Hautenr totale do 18 colomim. .. s e s cass s ssrbes s A
Diarmptro de 1 ColOnE. - o v veeohdasan i a4
Loangueur totale de la tige porte-forets. . ™= 50
Course .. Eatialadaly LR =] ; a0

| Eane mandrin | Avee manden
La pidee, compléte avee volant, plateau et porte-platea 115 140, -
e Bans volant, sans plateay ni porte-platean., 100 126, »

Miches spéoinles pour perosuses, page 53,
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CLIQUET * KEYSTONE'™ A COURSE REDUITE
Gnucho ol droite

Tout en acter. Corps forgd au pilon. Partles travaillantes soigneusament

trempées, Changement de cliguet rapide eo tournant le boulon moletd
iy 5 : i Vextremite du levier. Vis

davance commanidés par
une broche ou une eé,

Pour miches & téle
carree,

Numéros c.o....oens STy a s B2 an a4
LONKUOUE A1 BEVIT v senanescens e 37 Al 43
Hauteur de la téte, ... .o vvuiaas 2 12 I
Dimensions ducared i hase extromild

TORUE ¥ s i s U s e A G X385 D xIBHA 13 <45
Loiplios: i -0 wi Fo das snatedha v fr.| 24. 27. - | 31.50

CLIQUET * KEYSTONE'" A MANCHON LONG
Gauche et droite

Méme moddle que e
précident, maks aves man=
chon long, Commande de
la vis d*avanoce & In main
ou par une broche,

Ne 2/M avee manchon au cine Morse X* 3,
M= "."il avee manchon aun edne Morse '\“ : [

No.3iM _ e = w3
N 2/8 avee I1I-|Irll hon pour méchs & Ittl carrte de S 15 x 8 = 3R,
Neajs - — — e .| 1R
Haonieot Souies b B AT o e 2 | 28 | 3 |
l'..ummvur A1 1eTIer, s in v 5 ___ s : _.:ﬁ‘_ 87 || &1 H |
Haubour do I EEEe oL . i de s avcnssayis — 19 19 mn 1"' |
G - Sy o e e 0 e e e fr.27, =27. +30.50 30,50

MANCHONS ET DOUILLE POUR CLIQUETS * KEYSTONE "

Les inanchons H au cAne Morse des N+ ¢ el 1 sadapient
aux I-'I\ITIIPH A totrse redulie N 3% & 33,

Alln: de pouveir emplover des méches & (éte carpée avee les
climuits au odne Morse, nous fourniszons des douflles Lo au edne
Morse N* 3 pour méches & tAte carrée.

Manchon H au efne Morse N 1 pour n1[qual Ne o,
Ir.

L Pl e e T s
Manchon H an cine Morse X= 3 pnu.r el:quu N3
o B L S RN e 9.60
Douille L au adne Morse N* 1, pour mhhu i LFte oarrée.
L pldow o St fr. 5.50
Méches pour cliquet, voir MECHES UNION 100 E. page 64 ;
Manchon H Bien spécifiersi les miches =out destinées a ces cliquets, Dogll=L

— 3 —
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. L
CLIQUET * ARMSTRONG" A COURSE REDUITE

droite oi gauche

Le plus court eliquel existant. Les gections montrent sa consiruction simple, ¢oms
pacte et forte. Toules ses parties sont en acler forgeé au pilon, Las pléces travalllantes
sont en acler soigneusement trempe, Le ellquel peut #tre changé Instantanément,

Peree des trous jusqu’s une profondear de 70 millimétres,

Se falt en plusleurs siyles

"y -
Style R pour meches an edne Morse Nel.
Sivle A — A thte earrte de. ..o ee S Lhx xR
Biyle E — m=l N e e — IE=13x48

Led pochels pormettant dtoblenic Pun ou Vauteo de ees styles gsont intere

Une douille ou cone Morge No 3 pour miehes b (0te carrée peut Glre Tournie avee le

elyle R.
Longueur du levier - isosnsnaniasssssssnsnnss Lre e 11 1]
- delatile, slyle B v vrasrasernnnasases —- 1
AL E s ononssrssass Lg
L |'|I!.|'I' - bR BB B R R e e e L. fr &4
Rochet de rechange. .. Faw e e d s sl pllee (T0) 19,50
Douaille Morsa M* 3 promdchies & tote carrée, lo pidos T

Méches pour cliguets : volr MECHES UNION 108 E. pagd b4
Bien spiécifier #i les méches sont destindées & ces eliquels,

—
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Encliquetage du N= §

nécialement adapté poour percer dés trous dans des ondroils 'mecds difficile, oo
1ets ordinaires ne piuvent pas étre otilises, Convient parfaliement pour les

ux ordinaires nécessitant Pemplol dun outll pratigue et salide,

outes les parties do Cliquet Universel * ATKMSTRONG *, cxespté 1a poigniéce,

sont en acler forgd an pilom les pieces travaillantes sont soigneusement trempies,

Le#s qualités wniverselles de ee cliquet sont dues au fait que les axes des pivols
forment un angle aigu ay axe de la méche, La poignée 2o bloque en fixant la viz
dans I"un des frofs encastremonts, et devient ainsi trés rigide comme un elbquet ordinaire,

Un déplacement da 5 eentimétres de extrémité de la poignée, dans n'lmporte
muelle direetion, suffit & Pavanes de la mieheo,

L'enellguetage du No 6, semblable & eelul du Ne § [Husted ci-tdessis, comprend un
rochel de 12 dents et 5 tagquels g'engageant suecessivement dang le rochet utie dent &
Ia Tois, Par eonséquent, les taquels s'engagent 60 foks dans une revolution réduisant
e 80 % le mouvement perdu,

Pour coette raizon, e Cliquel Universel Uravaille 17 de fols ples vite que toui autre
eliquet, méme dans sa position ordinaire.

Numiéros ..,...l § Ch
Longaour tobale . ..ccveeeas e e e R R A 40 (1] |
| Lapidee, avee |t rochel wot .o inaesosnaesss fr. B4. « | p@, «!

ROCHETS DE RECHANGE
Pour Cliquet N" 4

Siyla M pour meehes b Mo cammte 4 .. .. 0 crrnrrene = |5
Siyle B T « — B3
Style K pour ctne Morse N+ 2,
LR, R R SR . B AR fr. 18.
Pour Cliguet N* 8
Sayle C pour méched & téte carris de sanawasay e Lhw 0 %38
Siyle F — —_— crmm e = 15 %13 ki
Style N pour chne Morse Ne 3,
Siyle & == — N4,
D e i 2 e fr. 19.50

Méchos pour eliquet : voir MECHES UNLON 109-E, page 54.
Bien spicitier s les méehes sont destindes i ces cliquets,

=T
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PR, A i

CLIGQUET ¢ SCHUTTLER " STYLE 5

A mouvemani continu pour atelier

constrult de fagon que le foret puisse tourner toujours dans le mbme sens pendant
PFapance el l¢ refour du lovier, oo qul augmoente sa vitesse de travall de 50 0/0 sur les
apparells similaires. Il peut s‘employer dans les endroiis les plug restriints et dans los
eneaignures.

Les engrenages sont talllés dans o masse, Parbee sl porté par déux séries do hilles;
Je mbcaniame, enfarmé dans o sorps du ellguet, so Uronve gorantl eonin
eal mund de grafseurs qui #e fernmnl automatiguement.,

Recommande aux chandronniers el pour Lons iravanx de constrootjon en fer.
Longuewr totale. . .. .. - ] T '“;

o dr BDL e

CLIQUET * SCHUTTLER " STYLE T
A mouvement continu pour rails

Empiogd par de nombreuses Compognies de chemin de fer d* Amérique of o' Europe,

D‘n econstruction beaueoup plus robuste que le modéle indigus cl-dessus, affre lea
mémes avaniages. Munl de son support et place sur la vole, oe alliquet ne géne on aueuneg
fagon le passage des trains, Lo foeilit® de gon man wement permet de o placer enire des
mains Inexpérimentiées et [ni 45sure un suceds sans rival,

Foueni sur demande avee méches amérioalnes spéciales donnant un travall beaucoup
plus rapide.

o e 180, ®

Lo pidce, sans brides. . cocavavrnoes I 120 »

Maéches pour eliguets: voir méohes Union, 108 E, page 54.
Blen spicifior si l8s méches sont destinges & oes cliquets

e K
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TOUR D'ETABLI POUR AMATEUR N- 125

g e "l - e

h“—“mlﬁ- Bt

O tour est, malgrd sa pelite taille, muni dé tous lea perfectionnements suseeplibles
dtiere apportés a sa fabrication,

L bane est large, ses parties glissantes cont parfaitement polies au rouge,

L arkire creux de 9 55 est forge en acier ol 1 edne o 3 gradins de 38 =, 63 =% eb
87 % respeclivement.

La contre-pointe est munle d'un levier place sur le eotd du chariot et, de plus, peut
ftre actionnée par un pas de vis,

Avee ee tour, il est lived : | mandrin & 3 moerdaches d'une eapacité de 0 & 6 %, pla-
teau rectilié, 2 pointes trompees.

Longnenr totale vogn
Hauteur des pointes = 0p
lristaneo entre poin =30

Lo pldce s vaion e K.

PIECES DETACHEES

pour multlplier les usages du four N° 125

Chariot n® 132, — Construction
mollde el soignde, permet d*ajuster des
outils @*'une section de 6 =8 5.

Course B x56 %

La pidoe. coseceo fr. BB, »

Chariot n* 128. — M
dun plateau-rovolver de X
de diamétre pered dé 6 trous
da fi & de dinmétre ; sa courss
eabde 65 5, mals ] ne se mout
et ne coupe .ll.II:llll'lill]t!.I]l'I'Ih"lil.
que des coupes Jusquta 17 %,
rour avolr des trous bien all-
gnés, il esl nécessaire de com-
mander g¢ chariot en mimo
temps que e tour, sur lequel il
sl alors solgnousement ajustd,
Dang le eas o0 o8 chariol serait
commandé  séparément, les
trous seront lBgdrement molng
grandz, pour permetire un
ajustage parfalt.

La pidee.... ft. 185. »

— 0. —
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PIECES DETACHEES
pour multiplier les usages du tour d'8eabli N+ 125

Mandrin porte-pointes N® |24, — lndispen-
gahle pour certaing travaux, Peut #tre fournd

Plateau N* 133
Diamdre. . ooorcoens =

Cone Morse N*
La pifcd, .«

o

da tour N* 137
En acler pour travaux légers
de tournage gur hois ou acler,
Cane Morse N* 1
Laplies. ... i..xoe I 2.36

Pointe do four N® 115
Dlametre. . ...cvvannn e
Cine Morge N 0
fr.

Pointe do tour N* 135
Pour tourner le bois,
Dlamétre "

Cone Morse N+ 0

La pides fr. +.70

AR R L]

==

&, B Bct 0%,

avee des michoires prenant des piéces de 3,
mais aucune dimension plis

petite ou plus grande ; les dimensions inter-

médiaires peuvent éire fournics sur demande

4 des prix spéciaux, ’
pidce compléle... ...

fr, 282.

Maichoires de rechange pour dimensions
fr. 8.75

ci-dessus

Plajean avee vis 4
conirer N= 136
Diamétre . % 45
Sailliede viz— 12
Cone Morse Ne 1
La pifce. Ir. 4.70

Toe de tour N 139

Capae. :f 13 40
Longueur . % Al
Largeunr . .. B
Tige dentralnem,
Diamétere , = i

Langueur

- L
La pideg. Ir. 2

Guides & centrer N° 131

L BEPEF o s wan

Plateau N° 138

Coté du carrd ... ... = a0
Diamotre de latige .. — 12
Lt pidce ooves Ir. 2.35

Toe de tour N* 117
nverture -

Lo pléce;.....-

fic. 7. »
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TOUR D'ETABLI POUR AMATEUR N° 29

Peut Etre employe indistinclement comme tour ordinaire ou-A polir.

8¢ compose d'un bane en fonte rabotée aver un pied permetiant de le fixer & I'etabii,
d'une poupse fixe avec butée, dune poupbée mobile ¢ fixant A Palde d'une vis, d'un
support & main mobile, d*une contrapointe, d'un mandrin preoant des méches fus-
il & millimAres, d'une poulie & eourroie, d'un platean i the ol d*une Uige conlque aves
perous permettant de fixer des menles d'une dpaisseur maximom de 10 milliméires, Tras
pratique pour amateur,

Longueur lotale

............. £ A7
Longuour du bane. . . — 20
Hautaur des polntof. . . oonianeas e ol ol T
Distancs entre polutes. . oo i oveacaiibiiaiiiune ab

Lo pldee v snsssn o anisans vena 0 s

-_— G =
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. ‘
OUTILS AMERICAINS DE FRAISAGE * UNION

‘En acler au earbone de qualité supdrigure. Trempe spdelalement appropriée. Cos
frafses se divisenl en 2 catégories @ les fraises & denture fraisée ot celles & denture dégagée
o1 & profil constant,

Les premitres oot un mellleur coupant, sont plus rapides of coltent moins cher
que les frafses & denture dégagée, mais leur affdtage est plos difficile. Elles s'affitent
gur le biseau de la dent, eclul-el doit étre eongerve paralléle-au bisean primitif,

Las fralses & denture dégagée ont Pavantaes e conserver leur forme indéfiniment,
8l alles sont affdleées sulvant leur rayon, eommae le moniee la fgore el-dassons,

Elles travalllent moins vite ot dolvent étre alf0tées
BON AFFUTAGE plus sonvent que les préctdentes, toulefois, pour le tra-
vall des piees enostrie. la taille des engrenages, ele.,
leur affdtage faclls conservant invarinblement lé profl
des dents les rend Leds deonomiques,

Pour donner le maximum do rendoment une fralse
doit étre souvent afflites, bisn netloyés avani 'affi-
tage, montés sans jeu L tourner bien rond sur son
arbre, &tre abondamment arrosée, saul pour le travail
du culvee ol de la rfonte, de Maluminium et eertains
mélaux quo 1I'on travaille &
see. Lo pidee A travailler doit

MAUVAIS AFFUTAGE ftre flixde solidement, les plé-
Fralss & denturs digagés °°F de fonderie dolvent dtre

décapies, afin de les debar-
rasser des gralns de sable ou de mineral qul mettralent
rapldement les fralses hors d'usace, Diriger loujours le
travall dans le sens opposé A celul de rotation dea Ja fraise, Fralse 4 denturs fralsée

Ne pas perdre de voe gquiane fralze émoussée, broyte,
arrache la pidoe A fraiser, regolt des choes vialents, qui abiment les dents ot fatl-
guent fnormament la téte de la machine,

La vitesse de rotation et ja vitesss lindaire dos fraises, 13 vitesse de translation des
pltces & fralser sont emplrigues. Elles dépendent : de In nature de Is matiére & fralser,
de la profordeur el da la largeur do s passe, de la rapidité d'exéeution ot du degré du
Bini désirt, de In qualitd, du diamétre, de I'état d'aff0tage de la fralse, de Pécartament
ds Ia denture, ¢ic., auiani de causes rendant impossible Pétablissement d'une formule
relatlve aux vitesses & donner & ces outils,

— kR —
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CLAVETAGE DES FRAISES « UNION

Les dimiensiong des rainures de clavelnge donndes
cl-dessons sont les dimenzions régulidres adoplées par la

“ UNION TWIST DRILL C* *, Saul spéeilication & la
commande, nos frakzts UNION sont livrées aveo ees
clavetages.
Dimensions des ralnures Dimensions des ralnures
de clavelage 2 de elaveta
ALESAGE ; ; ALESAGE e
s fralses I | Rayon des frafses R?nn
Larg i WiProf. (Al de Lare (WHProf, (A} i
| Parr. (R I'arr, (H)
-4 k4 - - ~ - =
69,5 AR 1.19 0.008 1136.51 A R4S fi.35 317 1.270
i587 42 T 1:50 0762 [6G.04 & 5D.8]  T7.04 .07 1.524
23,81 4 28, Bir 1.9% O.B80 |I62.3% &4 63.6| 6.52 §.76 1.524
048 & 34,90 JTh 2.3 1.000 |65.% & 56.2] 11.11 4,76 1.524

Denture fraisée. L'¢cartement des dents est eal-
ehle de fagon & produlre la mellleure coupe ot e
plus grand débit,

A partic de 19 % de large, ces fraises sont A
denture hélicoidale, denture qui fagilite In coupe
el permel d'obtenle un fralsage lisse ¢t régulier,

Leés dimensions ne flgurant pas au tableay ci-
dessons peuvenl dee Tailes sur commande,

Numéras I."ii-ltl.| Larg. |Altzageils pléce) Numéroe| Dilam. | Larg. |[Aleeage| La pites
P 2 - e || = - - fr.
Al 57 o 2n.g 8.75| A1 T6.2 5.4 | 25.4 24, -«
A2 57 0222 | 1198 | A TT T6.2 50.8 | 25.4 a1.50
Ak 57 A 2202 1Em. el A B Th.2 | 1048 | 3.7 43, »
A B 3.5 4| 2504 9.25 | 442 6.2 152.4 | 21.7 T2, »
A10 | 635 | 12.7 | 35.4 |12 5.0 A 97 A 25.4 | #M.7 | 81 50
A T4 688.5 | 26.4 | 14,76 A 103 5] T6.% | 3.7 40.50
AR 1.0 Sk | 2654 | AT.25 | A LDS 4] 101.8 ] 31.37 Bl. =
A 20 83.5 3.5 | ab.4 |19.28 | Ati0 | L01.8 7.9 | 254 16.75
A 21 f3.5 ; 5.4 | 81. =ff A125 |401.6 ] °5.4 | BU.T 37.60
A 23 G3.5 0.8 | 25.4 | 25. »| A123 101 .6 0.8 | 31.7 50. »
A 25 63.5 | G3.5 | 25.4 | 27.80 [ A 136 | 101 .6 T78.2 | 31.7 80. =
A 2T 3.5 TE.2 | 25.4 |30, s A 138 100.6 | 101.8 | 34.7 T4, »
A 28 63.5 | 101.6 | 256.4 | 37, = | ALAE 101.6 ) 127 1.7 . =
A 37 i 12.9 | 25.4 | 12.76 | A 144 100.6: | 162.4 | 28 104, =
A4l 10 1% 6.4 | 18.95 | A1LD 115 12.7.| 50.8 27 .50
A &G 70 5.6 1 254 | 2. 0 AIDT | 1A% 149 44,5 4. -
A &0 T BO.8 | 25.4 | 2B, «f A170 144 0.8 | 508 58.50
A 52 71k 8.2 26.4 33.50"

I
4
-
|
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i

FRAISES CYLINDRIQUES A DENTS INTEROMPUES

Denture fraiste. S'emplolent principale-
ment pour travanx 4 grand débit et pour
digrossir lea pidces. La denture Interrompue
brise les enpeaux, oo qui fackite la coupe et
permet une lubrification plus parfaite.

Les dents sont falllees suivant des per-
pendleuluires anx  geoératrices du eylindre
farmé par ln fraise et non suivant des héliees,

¢ dernler systime donnant aux demts une grande tendance & se Briser.
Les dimensions ne flguranl pas au tablean chkdessons peavent dtre faltes sur eam-

manide.

Numéros] Diam, | Larg, |Alésage Lapliie .'\'nruén-ei Diam. | Larg. |AlM=age| La pitee

VA ; |
A 200 6.5 B3.5 32.50 A 205 0.2 1.7 B86.50
A 201 G3.5 6.2 3. ATLE 101 .6 3.7 87. ¢
A 202 - L] 40. AR 104 .6 a8 TR, »
A 203 501 401.0 44, AT 100.6 | 1008 3.7 88. =
A 205 ki 6.2 | 43.50 A 225 iod.6 | 127 a8 108, =
A 207 TR ETTH | 61.560° A227 iat.6 | 152 a8 124, »
A 208 s 127 | | 83, A 234 115 152 A5 149. =

FRAISES A TRANCHER

Infz=ant

fralse, d

peuvent

pptarlales,

Denture fraisée, teee forte, Faces [fgérement évidées,

ta denfure plug fpaisse qua o cenire de la
@ facon A donner le dézagement nieessalne

pour Ie frajgage des ralnures profondes.

Les dimensions ne fgurant pas ag tablean cl-dessons

ftre faltes sur eommande, Pour les frajses
il est  indispenzabile  d'indiguer  Pemplol

miguel elles gont destindes,

Num#éros| [Mam,
M1 63.5
M5 G3.5
MO 61.50
M 13 70.2
M 17 6.2
M 21 T6.2
M 25 1015

Larg. l:‘ll‘:"-'ill-}l' Lapltce | Nuwméros| Diam, | Larg, }.\.E{“F.'ll.'r La pliee
- 4 w T 0 2 = ) - fr.
02700 22.2 6.75 M 33 101.5 | 317 5.4 8. »
§i59 |e2.s | 8. /s M3 {o1.5 ) 3.07 | 25.4 .50
.47 222 G. » M &1 127 2.58 25.% 10. =
0.78 95.4 B.25 M 51 127 47 5.4 16.25
{58 S5k 8.75 . I ] 162 2 38 25.4 20. =
AT || A 6.76 | M50 [ h.76 | 25.4 23 60

0.7 L4 15.

Claveiagn des [rai

ges o UNION », page 44
G —
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Numéros| Diam. | Larg,

FRAISES A DEFONCER

Denture fralsdée pue proseds spécial, produlsant
des ardtes Lrts vives, S‘emploient seulés ou en séris,
En eoinbinaison avec des fralses eylindriques oo de
lorme, pour le frodsage e divers profils ou par
paire pour be Irafage des (Ates de boulans, éerous,
radnlires, ele, Les diménsions ne figurant Iras @u
Lahlean el-dessons peuvent Mre faitessor O,

= 3
(L5 | alk.R | AT
B2 ab.8 | 6%
B3 (LI A
B 4 WL | &
B % & . b
] ] R
B 11 5 5
B 12 o5 (R |
B 13 b 12.7
B 15 2 G.4
B 20 - 8
B 21 78.1 5.5
B 11 0.2 1.1
B 23 | 762 12:7
B2 | 6.2 | |

Altsage Lapites| Numdras| Dinm. | Larg,

:.HH:I;H': La pléae
ol B 2 v i e

E fr.

il . ] s i e e e D e e

FRAISES A DEFONCER EXTENSIBLES

Denture fralste. En 2 soctions s’assemblant Intéraje—
ment, J'emplolent pour le frafsage des ralnures de larecor
constanie, Lusure due & I'alfilgze ost compensés par des
rondelles que 'on place entre les 2 sections,

Les dimensions ne figurant pas au tableay ci-dessous

peuvent elre faltes sur commande.

Numdros| 1jam, | Larg

5 A]EH!:U:LapJéE Numdros | Dlam. | Larg. |Alésace| La pidee

3 4 x fr.
B 204 6.8 B.h 2.4 40. -
B M08 A3.5 18 WA 4450
B 2o0h 83.5 F L r 250 T8. =
B 223 6.2 12.7 25.4 B85,

Clavetage des fraises ' UNION e Page 44
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Fralse o gauche

e

Fraises & denture rectiligne, — Pour l¢ fralsage des rainures, épaulements, chan-
freins, ete., en boul el en aitd,
" Fraises & denture hélicoidale. — =‘emploicnl pour ks mémes ravaus que les pre-
cddentes.
Ces deux modiles de fraises sont fournis & droite ou a gauche, dux memes prix.
l Les dimenzions ne figurant pas au tableaw ci-dessous peusent dire faites sar fom=

Denture bélicoidale

u!':ml:l:.

DENTURE RECTILIGNE i DENTURE HELICCIDALE

N |, M) 1o, | £ | | Sy, Joose, BE LG, |
SONIRNS nl.nursr!,_l e e e T e P O |1. HiGE

-~ w b i ~ %A x|,

'|Iu H 100 ; {206 | T.784 I 1

\ViH 101 T = 1 978 { .
H 100 | s

H 103 [ 1 |2 850 I
| H 10 /e .75 W ous0 Ja2a7| 1 (2540 07 | 8.76
|| 107 N 9. + H 153 |14.3] ¢ |31 14R10. »
{ H 109 Sl E 10.25; H 154 |16.0| 2 |38 126 (10,28
H 111 2 |43 W2 = H 68 |10 | 41.30 128 |18, »
| H 115 C I T fig. = H 499 J2r.el 2 [ A4.E| 432 (14 .
H 119 2 |47.6 14,26 H 464|254 2 |47.0| 135 |14.28
H 125 3 |50.8 lg8.500 H A70 |31.7| 3 50.4] 1h7 |18.50
T E A |81 20. s HOA7E |38 | 3 |57 | 164 ]u.m
H 136 4 |do.a o3 50 H o181 [&%.4] & (60.3] 104 [23.50

Bien indiquer e sens disird - & drolte ou b gauche.

DIMENSIONS DES CONES ** MORSE "
DES MECHES ET FRAISES

« UNION "

Légand Ne 1 N2 i N=d
1 0. ] 26
A T H 3.3
P i1 1 103.2
H LS | # f20.7
" hh 6 T 104 .8
k 52.4 5 98 b
L 19 2 3.8
W 5.8 0 12.2
T ] 0.5 12.7
il | i k.6
| - .4 1.5
R 4.8 H.h g.6
E 1.3 1.6 o i
= 6.3 T4 114.3
i —
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FRAISES BICONIQUES

a tailler los fraises hilicoidales

Spéelnles pour talller les fratses hilleoidales. Elles sont & I'anghe
de 335 §8* ou 30= d'on cobé eb & 12% de Pautre. Lonnels e L LI
gindralement adopié pour toutes les frajses saul pour les petiles
dimendlons of les froises & denture teds fine, Nous fournlssons ees
fraises i droite ou & gouche aux mdmes prix.

Les dimensions ne figurant pas au tablean eldessis peuvent
ftre faites sur commande,

Epaissenr | Altsage Lo pitee
e S Y
¥ k.5 i | o | 18, -
k2 | 0 12.7 6.4 20, »

Bien indiguer angle de Is denture ol le sens désind, o drofte ou i gauche,

FRAISES CONIQUES

Denture plane sur une face ot denture & 'angle de 407, kG*, b,
B0, Thou §0¢ 4 o périphiric, S'emplolont pour talller fed roiecs
ordinalres, los dents de rochets, ete
Nous fuurnissons ces fraises b drolte ou 0 gacehe aux mémes
Prix.

Les dimensions ne figurant pas an tablean éh-dessus peuvend
dtre faites gur commande,

Numdreng | ] Diamétre Epaisqeur | Tieee
- . - Ir.
FA B3 b 12.7 9.2 17.50
F& T0 12.7 6.4 18.50

Blen Indiquer "angle de la denturs of b sens désind, O droite ou 4
Eauche.

FRAISES CONIQUES

d trou fletd

Ces  fraises sont & Pangle de 60% Elbs &emplolent o
Lailler les assemblages en quenes d'arondes ot pour talller e
Bout, 18 o0 il n'est pas possible demployer les fralses mionbies
sur  arbre & derou,

MNous fournissons ces fridses o drolte ol & gaucho alix mtnes
Prix.

‘_'Jl'i.-um:t? = .F.'lh’qlm'l.l.r_- Rasbire du tr |_| s s 181 \ La  piitee =
- 4 bt - 1 Ir.
F 20 a1.5 1. B.h | .25 1h. »
F 21 41.2 i4.a 12,7 | 1.50 16.75

Bien indbquer le sens désice : & drofte ou & gauche
Clavetage des fraises ** UNION & page 44
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m'l.' A -

. FRAISES A TAILLER LES ENGRENAGES A DEVELOPPANTE

A denture dégagte, Les plenons talllés avee des fralses
d'un mame pas ont Lous une denture absolament Ideatigue,
da plus Mépaiszeur de la dent et fa largour du ereux & 1o air-
eanfidrenes primitive clant rigourensement feales, tous lea
pignons d'un méme pias engrénent ensemble, sans clioe ol
gans bruil. Ces fralsed doivent toujours Etre parfaitement
affitees

Caleul des engrenages d'aprés lo module ou pas diamdteal :

Lo pan cireon(éremcicl d'un engrenage ot e Tapport do
la elrconlérence primitive au nombre de donis,

Pour simplifier les ealouls, on =¢ base de préférenes, sur
le pas  diomdiral ou podule gqul e=t le rapport du digméire
primitif au nombre de dents

Lat pos digmifirel @51 ¢eal & la bauteur de la'dent’ au des-
sus de la circonférence primitive.

21 nous remplacons les expressions sulvantes par dis jetires

Pius elreontérenclel .. oo canone - P
Pas diamdétral on Module .. -~ 5§
Diamdire exiériour ..o oer e Ly
Dinmétre primitily . ooeasd it n:
Hautewr da [o o F o | L
Jew an fomd de In denl oo onan I
Epabsseur de lndent .. ci.000s. 1
Nombre de denis ..o vivnuwnies — N
o obtient les formules suivantes
w D" "
P — ok =
N N
e b eoam para ison O cos 2 formules il réssort que : =
"
Dol e pas diametral de | 5, correspond au pas circonférenelel de 3 5 1410,
L
La formule 5 = - donne D = S xN
M
Lo Tormule I 5 N +2) permet de déterminer e pas dinmétral en fonetion duo
I
diameétre extérieur : 5 —
N2
Epctagenr e la dend b = — Al | =
i
& 5 5
Jon ou fond de fa dend @ 1 - 16708 15508 = 8
L 1 i
Haulewr tobale de la dend = D 4+ 1 TR o (D 13708 =1 T ET0E =

Paprés be systéme adopte par la ' UNION TWIST DRILL ©* ™ hult Trajsed =eu-
ment, sont =uffisantes pour tulller toutes Jes roues d°un méme pas depuis le pignon de
2 dents (minimum recommandable) jusqu'a la erémaillére,

Ces fralses sont numérolées comme sult |

e = -

DR N - B ra o p itk o AR b | B ! 7 1 i L3 | 4 3 |I a 1
Pour un nombre de dentsde ... 12 ol :.-|I:-...uilr...-.-nl-:Lnf:'-:zu.m'.lnanr-al.'.'-:n:li? 135
b la
Dimensions ei prix, page sulvante. peinaliom
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FRAISES A TAILLER LES ENGRENAGES A DEVELOPPANTE
pour machines automatiques & tailler les engrenages (Swils )

Pu | E5%
Damdiral | BE 2
s S EE ]
moduls j._i
—..._—]——.._"
0.75 | &.36
ST
1.8 | 3.93
1,60 | &.71
1.76 n. Bl |
. w | wovR
2.85 T.07
380 ] 7.85 |

| o Dilmmméd . | Mﬂm
57 | 254
7 | B5.k
60 | Th.4
63 o | 25.4
63 | gb:4
67 | 2544
67 | 25.4
T0 5.4

| [as B
! Tiinamitral EE
La pidee TF'I: tra {£8 Im#h Alissgn | La piece
1 baln | = |
ﬂlIIlLF_I-;'f .B |
- = 3 4 " | fr.
(1496 3.« | pz] 18 |(2h040| B0
12.25 3.50 1. = T8 5.4 2. »
13,50 & 12.87 T 5.4 23.
H.2In 4. 60 14. 14 0 2h.A 24.50
15. B. = 1571 g2 2.4 26.50
1 15. m‘ 5.50 15.28 B 5.4 20. -
18, « || 8. s 148,86 g9 5.4 3z, »
[ 47.50 |

Bien mdiquer le pas et o puméro de la fraise,

FRAISES A TAILLER LES TARAUDS ET ALESOIRS

A taraup

A denturs dégagée, Spoek;
ced dernidres doivent fre e

irrégulitres qui emplfehent e broulags,

Al
/ ALESOIR

s ponr tailler les tarands of alésoira, Les ralnores de
largenr of profondeur différentes, afin d"ebienir des dents

POUR TARAUDS POURE ALESOIRR

e "_I—-—___ s et ———— T __-IT-_'

'ﬁ.-r; | ;_%ﬁ Be I & | Diumitrs |£2]
Numbroal @ ol == |La pieoel Nunvire | ' T £| '3 e =2 (la pibos

sk 53] IESE| £ | ralwilr |Ee

- f-.r= =1 | = E -]
CHU K- |7 ."|""._ HEIANES
E % | Ao k JAEELA T a6 il 18.25
E 31 |60 i 8o Bhe| 614
E 22| 50 5 |2 10 A 14 ] 61475
E-2a |57 4§ 14 2ol 0|16, s
E 24 | 00,3 & 20 -1 Bl18. =
E 25 |80.5 A ™ & B0 | E | i18.50
E 26 66,4 ] 3 244 45 | In| 18,50
B 27|73 X 5 AR ..-| 1|18, =

Elen indbquer le dinmétra of be m)mhn: de duntl 11|| taraud on alisair,

Claveiage

des [ralses ** UNIDN °

=0

't page
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AFFUTAGE |
DES MECHES Ay
AMERICAINES

FigA Fig

L valeur réelle 4 une mbelie ge recannalt, fon i & son pris d*dchil, mais a Vusage
qu'elie donne - une méche qui sera payés un frane ot peree 2000 rous s melleur
thirehe qicune autes n'avant eodte que O fr 50 ot inutilieee apres avoir peret 200 Lrots

an s,

.Pg‘lur abileir un rendement encors meilleur des miéches amérieaines, | est utibe do
gavnir les affiler, Nous donnons ch-aprés quelques indications utiles & cet effel et dont
nous ¥ous recommandons Padoption,

11 est Indispensilie que s forets solenl Loojours affilés exuotament ; pendant b
pravadl, il e=t névessaire de bes arrokar Jusqu'a la pointe ' okl ou dead de sayon, Lout
on Jes faisani tourner & une vilesse se rapportant avee leor dinméire el avee Ia du-
fagd.u mital & pereer, comme indiqué, au lablean cl-dessous,

n affitant une iéehe; [1Tank avolr goin de hian lui conserver sa forme premiére,

Les hiseanx dolvent avolr un angle uniforma de 50% dvee P'axe ot ad inal
de i meche T, A. Lorsque le dégigement d'une méchi est insullisant ou imparfail,
Poulil n'eittre pas dans o matiées & pereer, ob 81 o0 fuil deseandre 1a meche en b pres-

lbe réslstera on e brisers lorsque e peréeuse ser ise en mavetnent.

= Pour s¢ rendoe comple &l Je dégagament d une inéelhi o8t suffisant. il suffit de placer
1 pointe de la méehe sur une surface plane ot de tenie une righe gradude alnsl qull est
‘montee fig. E, en faisant tourner 1o ménhe on voit son dégagement alnsi que les hauteurs

os surfacis convexes mul dolvent §re doules. Sile dégagement eat sulfisant, Jes coprans
somblerant avolr 6L eotupds avis un outil tranehant.
 Las Blseaux doivent avolr rgoureusement la mme longueut. Los midchies bien Giited
ont leurs Likeaux drolts lorsqu'eles sont alfitées a un angle de 557 5§ Fon affile & on
angle plis petit, lasurface convese 5t augulaire ot lo troun produll est de forme frré-
‘gulldre ot parfols L miehe pel ne pas couper, 31, & oo angle plos gramid ln méche eon-
“pait trop, la ligure B mbntre quel est Paogle convenable § dans In Tigure C I'angle #31

p aigu  dans i feure D Vangle cil trop ouvert.

VITESSE A DONNER AUX MECHES AMERICAINES UNION®

e’ Nombre de tours ||, FsefNombre de tours|| 2f|=H S fe ban
R A dn minute Egles i ln minute EE

Ez|E= EHEEIE €3

SE|=3| Rz | s5 | g8 llas|ez| =2 ] 8k & 212

ETiEEl =2 | 2z | AL |FalEs| 55 | B= £2 =Els

==El I ¥ 2 =SENE = el |

t|os| 2odo | 3gay | sase || os [ oo 152 | 158 | 900 ||3s ] 82 | 74 86 1448
ol og | 1650 | 1700 [ 2912 j1a | 22| 145 105 | on0 ([0 ] 32|72 | 84| 143
o9 75| vi3e | vess oo [ow| 130 | 158 (270|147 ] 34 |00 |81 | L3
&l10) T an | sasa |fon | oo | 480 | 152 | 260 || 88 | a4 (67 1TA | 434
glye! 577 e73 | a5 (g2 |es | tes | 143 | 248 49| 2 | 64 | 30 pA20
6]12 L] L] o0 |Les | o5 407|436 | 285 (|40 | 26| 63 | 74 | 126
T lia | atol ago | sen|bes |24 108 | 30 | 295 {44 a6 feL LT a2
glie] asn ] emo | faoles | ee| 06 | 128 [242 |42 | 360 A0 |60 110
alis| 317 | 3N 834 |l ve | on| toa | 120 | 200 || 43 | 36 | 66 | 68 )-116
1] 1a 284 333 BT (|27 | 248 6o {415 | 0B || A4 | 28 .’lllulﬁ']- 113
11 (47| 280 | 3 s floe | as| 58 | 400 | 18046 | A8 F 56| G4 ) 110
1o | ag | 2ah | 294 | 470 In-: ga| 92 | 107 [aga ||46 | 0| L [ea] 107
3|19 ] 217 53 430 |1 a0 | 28 a8 | 1o | 476|147 | 400 B3| 01 A0S
15|18 200 233 SO0 | 31 | 40 a5 g8 | 450 || 48 | 40 | 51 |60 | 102
i5 a0 | aem: |- 207 | aro)lae [ao | 82| 98 | 468 ||48-| 40 | 50} SR )00
16 | 20 134 200 Ah0 1] A% | A0 ™ 62 [ 157 || 50 | &2 | AR LT 8
{7leal 62l to0' agsl|as|se| 7ol A9 13
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MECHES A METAUX ¢ UNION

Dans la fabrication des bons outils, la premitre et la plos essentiells des considd-
rations est eelle de acler employd,

Le#s Méches  UNION * sont fabriguées avee un acler de tout premier ordree el de
qualitd uniforme oqni n°a #té adopté quiapees e longs of serupuleox essals, malgrd
quil solt d'un prix plus dleve que eelul employdé géndéralement pour méehes i milanx,
11 est d'ume texture absolument uniforme et entidrement appropride 4 son emplal.

Liaxe des Méches ** DNTON ** est toujours parfaltement sentré ; cel avantage est
i aux machines spéeiales qui les fabriquent et qui sont le résultat d années de rechorches
ol d'expériences, tandis quaver le2 machines ordinalres & fradzer les méches, il arrive
sonvent que 'axe n'est pias plosd toul & falt au conire.

Lo dégugement des Méches ©* UNION  est prodoit avant lear trempe, tandis qua
dans leg moches § métaux courantes, o travall n'est effectud qu'aprés lour trempe
par le poligsage, ¢o qui nenitve pas exactement fo quantitd d'acler nécessalre de la
surfacs de o méche of prodoll un dégagement negil,

La trempe est Mopération la plos importante dans |a fabriestion d'une mdehe, car,
quelle que golt la qualitd du métal oo les soins appartés 4 sa fabrication. les résultats
qui seront obtenus avee ln méche dépendront surtont de la trempe qu'elle aura subie.
Les Méches * UNION * gont trempdes d'apeds un proeédd qui est le plus perfectionng
qui exists au monde, st par des ouvrlers qul ont une vie entidre d'expéricnce de ce
trivvall.

Le finizsage eat aussl Fobjet d'un soin gpdeinl, Les méches inférfeures & 9 millimres
e dlametee gont signeusement netlovees, ef quand elles sont terminées, leur apparence
est trds nette, Los méches supérioures & § millimétres de dinmeétre sont medléces ¢
ecalibrées aveo précision sur leur eentre, aprés la trempe, de sorte que la méele e sa
tige sont serupulensement coneentriques, elles sont gradudes aves la plaz entlére préci-
sion, une variation de { millléme d¢ ponce tant la Hmite de tolérance dans ln dimension
des méehes & métaux, Les Miches © UNION ** ne dépazzent jamais le dinmétee marque®
Ia variation infinitesimale qui pourrait exister sera plutos on moing,

MECHES A QUEUE CYLINDRIQUE

Série gourts N* 105 A (4 drolts ot & gouche)

DAl i e 4 I R - O ) L
Lo pridee .ot idte o aty s . fre.fD.20{0.200.25 .NID.Hﬂlﬂ.Eﬁlﬂ,ﬂﬂ.ﬁ
E‘riam-.‘lln- ............... ln ll,-.. !-,l f lq*. gl 7 i—, %l 3|8
Tapidde ). LGN Lhak fr.10.500.50,0.60/0.85(0.75/0.85/0.00[1. «
DIRMATE. « 22 maavss -,-_Lr- [o w) 1o [tos] 1t it 42 izl 13
Lo Jiitoe o o o envananes I [E. 1001151, 25(1. 30(1..45(1 65[1.80]1.75:2.15

Blon spécifier 4 droite ou & gauche.

Lex mbehes de 3010 de = A 10 % sont en magasin on dixidme de milllmétres, elles
sont facturdes pu prix de In dimension du 0 millimetrs venapt dmmddlatement an-
(LIE-T 1T
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MECHES A METAUX « DNION™

A queae cylindrigue

Série longue N° 104'F (4 droite ot & gauche)

DIRTRALE 1 : - cnneressais P T T T R D T B |'|| =
Longueur approximative . | 180 ‘ lFm 165 | 185 | 200 | 210
;ptkr : : Z.456 -70] 2.70 3._._!_25
Dlﬂnél .................. § 5 10 LB AGLAT 175 %
[,nngumrnppmumamn ...... 210 2847 | 230 | 2an | 230’ | 230
Lo Pl cooiievianaainnasiis .| 3.25] 3.55| 3.1 "3.80, 4.05] 4. ns___-i_ai__i_ﬁu
DIAMALTE - oo vearssns ¢ BE T T 21 l,
Longueur approximative ... .. aa | 260 | 260 | 270
Lapldce .ocanivaees 4.60 5.10] 5.10( 5.50/ 5.90] 5.90| 6. 3_1:-_:_15
Diamétre .. ...... 9% (22 %) ©3 |23 4 24 [2A W o5 |26 W
Lqpmurnnpmxin eeis 2| 270 [23s7| 276 | 260 280 50 | 280 280 | 285 | 285
La pidor i covuvavsisnsaiiees fr. __‘ru?la Hm TH “7.85] B.25| 8.75
Dlameétre . ... .. 2528 T80 | BT | Tl
Longueur nppmnmm\ PR —{ 2490 | 290 | 300 ] ?uir 300 | 310 | 925 | 3n0
La pides fr.| 8.75 9.856/10.45/10.05/ 11.50/12.86/12.756/13. lﬁ
Diametre x| a1 357 36 1 37 | 38 | 39 T
Longuenr approximative ... ... a50 | 60 ?.ﬂ 370 | ¥70 | 380 | 280 l
Laplden oot inarisaaiaiin fr.18.70,14. 2515 36 15.90/16,45/26. 70,27 .80

Bien spécifier & drolte ou A gauche,

Maches courtes spéciales pour machines i percer

Béris 105 & (& droite) ., — Longueur totale : de 64 5 4 70 5

Diamétre.. =] 1 |1 W] 2|2 !-i.l 318 % i 1,, ]

Lapides .. . frn:n:ouﬂau aﬂnaulnau nw n.w nm:-

Diametre.. %l 6 |8 5| 7 |7 4 & |u 1_]_._1.1 Wl a0 | :1 | TRITEE

Lapidee ... fr.|0.50/0,65/0.75,0.85/0.90 1.10 :lﬁl:mtu-lun Z.10
Lies mimes &n séries

Série N° 080 comprenant 7 mMma assortiesde 1, 2,3, 4,5, 6016 1

— N~080 A 1 do —1' 008 T kN 80 5T, T,
B .01 1.1.1l'l
— NeOBOB  — 11 E= e — 1 15, 0,0 Uk b oig 8,7 8, 50,0 et
11,
T e TR R P e T L 1S nan |‘uu]h oE0 B
PR A T e S L Y e, o el fr.] 2.75 | 7.50 7.50
E-
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MECHES A METAUX '« UNION *

A queuve earrée pour Machines

Série 108 E (A drofle o1 & gauche)

DiamdLee R - :'a--.|_'|] "l_-‘.‘ | =8 M ] 0] n___ 2 |, 13 »
Languenr approximot ive 128 | 140 | 130 | 4307 137 | AR5 |50 ) 170 | L1712
L giAce o inisn duss . I 418 4w4m+unan5|nu|nu 5.70| 8.90
DABIIALE® < s niswnsns e L 1 Y | 16 | 718 I..l o0 | 21 i, b
Longuéur approximative | hTR] 478 | 174 195 l"': 17 80| 185 | 168
Lo pided o vsesdesnssas Ir.| 8.15) §.25) 6.50 6. ma 6.70 6. ﬂu' 7.35 8. :a' 9. u
DHRIAER e sdnes %] 53 | o4, | 2| 98 | ‘30
Languaur approximativa | 206 | 215 12-1 230 | 240 | 240 | 240 | 245
Lophied . .oiaiiaeiss Irlil:EEHI NH 1612 D&1215!llih1lﬂll H]

Méches & droite  par i mllllrm tre jusquta 19 % l,

— i gauche — 28 ". W

Les méches en % milliméires sont faclurées au prix de lo dimension en millimatres
immédigtement superisure,

L A gquewe carrie pour Vilebreguins

Seério n® 108 (A drofte ot 4 gauche)

DmBLre e e vl (Y % '.'_|“".";' | L I X TS 1 &% 5
Lengusur approximative O 80| 80| un | 100) 108 | 410 | 143 | 125
Lo pidee . 10.55 0.70

r| 0.30 0.30 0.3 0.45| 0.45 0.50| 0.55 0,65 0.70

Diamétro ,i 7 | Wial e wl v |o %

oL

%l b-g| '8 |1|

- Longueur approximative — | 120 | 135 ! PAT | fh0 ] 140 | 142 | 14s ) 147 | 148
i_, Lapidee o ieeieiinies t.| 0.75 0.85 0.85 1. » |_1 16 1.80 1.50 1.50
i'- DIAMIATE v vvrnranrss w10 l1o wl 11 i._:'.' | 13 | 16 | 18
Longueur approximative  —| 450 | 450 | 55 | 160 | 170 | 180 | 190 1
Laplor oovuueuensnnn. r. 1.85 1.78 1.85 2.05 2.50 3. + 5.28| |

Bien spécifior & droite ou A gauche,

A
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MECHES A METAUX ¢ UNION " :

A quens conlgue :

v

I

i

r

4

i Tumbtre ..o ave s I e L) T LT Ll 8 3| 8 |9 %) 10 ko Y .I

. Lagg. approximative  —| 130 190 | 60 | 100 | 160 | 160 | 065 | 165|170 170 | 175 | 175 -

‘ | e | e | e e o | e || = e | a—— [ —— 3

R T fr| 08 | 1 48] 1.50[ 1.78| 178 1.88] 8. 2. | 2.15] .18 2.35) 240 :
L Dhambtre. . el fuosg] an Juesl an sl de
o Long. approximative —| 1500 ) 180 | L5 | J96 | 200§ 20 | 210

F- g T ir.| 2,90 2.50] 2.65 2.65| 2.90 3.15) .15 \

| Dismitre.......... ml g |ir ng] s sl an |1 ] o '
& Long.approximative 0 |2 agh | 245 | 235 | 855 | 260

D Lapien oooien Ir.| 4.35) 4.00] 4.60| 5.05| 5.08] 5.45] 5.85

AR | oy o sl 2 fme iy =6 ban wl os :

4 Long. approximative  —| 275 | 275 | 260 y | o | 200 | 200 :_1

Lo pidee.... o onsn .| 7 00| 7.48| 7.85| 7.85| .15| 8.70] 8.70] 1 %

| Dismbire.......co -*_iau'-i.aumﬂ.u 1wl o ;

Lony. approximative ,qmr S10 | 810 | 5100 | 310 | 15 | Aeh .'.

D Zapike 10851, 40114011 11.95,12.20/13, 20|12.8612.65 12.75 1a|1a 60(13.60(14.15 :

1 Dlambere ... oviie- Al 45 jua ) oo :n'.r. e lo7 vl e (s ag| Be fmolel 40 | A
1 Long. approximative  —| S60 | 360 | 370 a7h [ '#75 | a7 [neo"| Bal | Bsd | ush | 305

B Lo plled s e il s Ir. |14 16|14,65 15,2015 ,:n‘rﬂ]ww'mwmu,mummﬂunm |

I TARIMLED . oo mes s w| 4z | a3 T I i | 4| no |I .

Lang spproximative —| 324 | 00 ans Loanh | oAb | 480 | 4o | 430 |

La pidee oot |30, 32, lun : -un 0j38.50 | 5

i

La queus de ces méehes est dtablie comme sull © 4

De 5 % oA ih % inclusivement, au chne Morse Mo 1. 1

e Ny 2 ;

a3 1, 4 30 N 1, |

ST TR L Nt AL +

e e

Dimansions st détails des cdnes Moree, i 47.
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MANCHONS ET DOUILLES ¢ UNION »

Au cone Morse. pour méches & quous confgue,

ST e |
"8 g

Manchon gueus brute,

Numdros (COne Morse InUHROr. 2 00 ve e, 1 £ 3
Diamétee de la queue, ... .. R, 28 32 a8
L e L S O e He l:r.I 4.50 8.75 10, =
Manehon quoue finis
Numéros (Cone Morse Intérieur) ..., ., ..... |1 2 3 |
—  1COne Morse extérisir) A -dre . T 3 4 ]
Lapidee ivvn..ovin AR TRl ] A wriey I 6.75 B.T8 11.50 | 16.25
Douille
Numéros (Cone Morse LT LT R e Sl i 2 3 ¥
—  tGine Morse exXUOEUr] . .oouiiinn. .. 2 3 4 b
PR LT e R ST B el Ir. | 8 s B. » 10. = 15. »
Claveite pour chasser los méches
. S ARUEE S ST = —
VRTINS oo il e : 1 | = i I i
Pour manchons et doniles. ... ... ... ... R | 1 2 1 | A
Lapiter ... R T R B 12n| 1.40 | 1.70

Dimensions of détails des Cénes Morse, puge 47

— i —
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MECHES A CENTRER COMBINEES “ UNION "

Percent, altsent ol Traisent on une seule opération ;la fraisore of le trou aknsi oblenus
gonl partaitement concentriques, Indispensabies dans los travaux de tour de précision,

Fralsent & &0 degnis,

Nl ros - Bl | b2 ulh 42 | 30 ) |
Diaméire des poinles ..o Lo | 1.6 | 2.4 3,2 4

- (LTI 1 3.2 5,2 L1 7.0 7.0 1,1
i T e e fe«| 0.85| 0.B5 U.ﬂﬁl D.EEE ﬂ.“,il.’m I

MECHES POUR PORTE-FORETS

| — it —— ]

D — oy R e —— |
3,@ }m

o —— [ — ]

N 1 08 per¢ant de 1.6 A& & millimétres,

Longueur des MACHBE o occivssisn casebasssnrans .- 11

Tous les numiros indistinetement, fn pidee.. .. .00 fr. 0.35
i =
_ =

EQUARRISSOIRS

En acler poll de gualite supérieurs

N+ 40. Modéle & & pans;
Ne B0, — Moddke & & pans.

NUIErOE © c o i 2k assns Ty L e e | 40 | 50
Longuedr Lotake . .. .o cvversrnnn s nras o 140 L&0
L Pl e a s sl us s ll’.. 1.50 1.75
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MANDRINS PORTE-MECHES * GOODELL "

N™= 14 4 16

N= 1614

A 3 machoires, minutieusement ajustées et tre mpées, Centre parfaftement les
mirhes. Serrage et desserrage A 1 main, sans ols 0l broals,

Soigngusement Tinls, robustes ot priciE,

Les mandring & droife sont lveds avee tige « cvlindrique, lea mandring & gauche aves

tige carrde, Ces diérniers ne sont liveds & tige ¢ sxlindrique que sur demande spéciale,

Numidras ... .... e Rl S 14 13 15 % 111 16 %y
L i e g A i BY 13 1]
|Dlametre de ba tige. .. ... . I S (G BT N T T
\Longuenr de In tiee.. .. .. .. ! 55 il L1 0 140
A droite, fa piter ooaae tr) B0 o | o878 | 0.76 | 12.80 | o7
|{A-gaurhe, In pidee .. ... .- fr, B&.60 T.60 | 11.85 | 15, » I 3z,

Achir fondu, 3 micholres trpmpoes dans une rainure, Tign ey lindrique.

i1 S (PRt G B8 o i, e L e h [ 7
Drimmmidire e I e . o o ene e enns o T A B I# ag
P LT Tl T R R e L R 38 L] 15
Pour forels jusgqu'i, , ., .. o e - - 7 12.7
Daipldoes o Fedil.otS i B fr.| 7.20 | 10.80 | 14.50

- HE —
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MANDRIN PORTE-MECHES ¢ UNION CZAR”

Entiirement en acier ¢ d"une fabrieation trés selgnde, La dispositlon des micholres
permet de eentrer parfaitement les méches,

Complétement ferme, les parthes mobiles sonl & abicl de la poussiére ¢f ne peuvent
B'ERCTREST, F
Les Ne= 2 et 3 sont livees avee elé & ergol pour lo blocoge,

INEFATOR. o o o 6060400 S ety € e DR s Rt | . 3
Capacité.. ..... o K B {0.7
DEAMAATE Lo s e T s e ol 3 11 1]

| 28.50 | 27. = | 45. »
| k.

L plédce. .

]

A 3 michoires entidrement en agier, Lo mouvement des michoires est elgenidng
par une bague & filet conlgue placte 4 Piutérieur do mandrin. La partic plane des
mécholres est également filetée el prend sur le filel conlque de Ja bague, o QUi assure
un mouvement régulier, précis ef, par suite, un gerraEe Les puissant.

Les numéros ¢ of % sonl [ engrenages trempés el découverts el serrage par el
& pignons. Les trous servant do logement A ectte elé sont garnis d'un coussinet Lrampd
rendant I'usure & peu prés nolie,

Le numéro | esl 4 engrenages couverts ol se serre 4 18 mals.

| NUIREPOR. & e anaols . 1 | 2 H ]
Capacite., f i s 5 4 127 )+
THamatee, . . ... RN W e T — an 5 L]
Lo pider.. oo oiiibirid, s iahass Ir|i2B.560 | 28.50 | 4B. »
—
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MANDRIN PORTE-MECHES SKINNER

A sngrenages couveris

Entidrement en acier de qualite ln mieux approprite & ehacune de ses parties,
A 3 mibcholres ajusttes, roclifides aprés 1o lrempe. Les micholres peuvent dlre

melionnées i ln main en tournant Lo partie moletée, ou b Palde de la elé lveée avee chaque
mandrin.

Centre les méehes d°une fagon parfaite. Serre fermement les méches en acler raphde,
méme Jorsqu'elles tournent & lear vitesse maximuim.

Chadqua mandrin est garantl de fabrication et de matiéckel,

T e H | s ) EE]
MORRREIEO o o v wins g e ifa rm v e e e e el B P 13.5
[ Dinmdtre. ooy | 5o 56 70
| Lo phlos, oo e rirnnaini i I‘r.ll 4. « | 34.50 | 6B. »

MANDRIN PORTE-MECHES ** UNION "

Extrtmoment solide, De fabrication sojgnés. En
acier do premibiee qualité, Trés résistant & Pusare,
Michoires dentléees latérales GSsUrant un sorrage
cnergique ¢ un centrage parfait. Munl ntericore-

mint d'une fente pour ke lenen des méches 4 quede
eanlgque.

Chagque mandrin cet Uvrd aves une elé,
%

NurHdroR. . . vvrsnansnananes| OO (] '|! 100 101 T
capacite, SR o o B s 11 13 1 25 |
L1177 1T 1 A e S 82 i 87 i ] 1]

| A3 I RS Y AVAR l:r;I o2 75 | 28, = I 8. « | B8, = | BD. s

R | —
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MANDRIN PORTE-MECHES “HARTFORD"

Trés pulssand, =errant solldement el trés droit
prend dis tarauds et fopets ponds ou carres, Tres
utile ¢galement pour outlls & travailler lo bois. Ne
diétériore jamais ln méche.

Pléges détnchées toujours on magasin

DTN .+ e svi s wreens R [ 2 4
Dlamdtre. . ... i : 80
Longueur. . . . 108
Capacité,. . ] 4 Ea
Lo pAAO0. < saass Ay P Rl » . v | 86, =

Dfaspecel semblable au man=
drin * PETIT GEANT *, mals
gans viE puxilinire. Michoiresd
rainures obliques serrant forte-

ment les o
Convleni spiécialement pour peee-
gt o boks el petiles  pers

‘ehis gans les rayer.

. Coupst monfrand les
LEUACE OGRS mudchinires  (oilldes en
rainures abligues,

NOmdroR. o os bennaass e . ey ey | | o 1
DlamArg s 5 s s b AP £ SRR NS e Gt PRI pAE b
Capacite EaXiimm s s s ess e iss R A vass) T 10 T h
Lt pldee o ouoveannnsassasasannss ceananmnes Ir B2, « | BT. »

MANDRIN PORTE-MECHES A LEVIER

A 3 mbcholres solgnensemaent ajustées, rectifices aprés la trempe, Simple et robuste,
Berrage universel par couronne spiriie.

Le corps du mandrin est mobeté pour fad iliter lo aerrage & main, la blocage se fait
par levier 4 ergol. Scérre solidenent el centre avee precision.

| Wumfros. . ... ... ' g 2 4
|l..‘a.m1-|h-... PR S P i . 14 i

D) BT LT e cmnina's faiy rewrn o m o R Al e R TR | LIt S|
T P S e S A TS TS fr.! Z5. | 32, = |
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MANDRINS ** UNIVERSELS A LEVIER GOODELL ™

Pour petits  Lours
d*ateliers, tours A" iama-
tenrs h pédale, ele,
En acier poll, ma-
chulires foigneusement
trempses, Chaque gar-
niture g8t ajusiée spés
elalament & son mon-
drin. Cet ootil répand
h un véritable besoin,
e ralson de sa pet|le
capacite ot de son prix
maodiérs, Sa eonsiroe-
l1n1} [} liw- plus salides - ¥
et des plus solgnées, of TTET
son finl #8l irmépro- HAiae A/
chable. Lived en 4 grandeurs, avee une série de midehoires & serrage intérleur, el une
giriE & sefrapge oxLerneur,

INUIBFOB - o n sun g e fmnsnror s s bsonrearadetirnayes lig0, w8l I1EZ Y4

Dapacitd maxime mlers il Ll IR I e ) {5 |
— extirieurs &n .. Al 116G 154

DIRmALrE BN s siscensssrrssrnrsrnsnsrns -| b 6 e |

Cruverture du Cenbre 8n .o oo iaiaaes : -1 13 17 [

Dilamdétee da disgue recovant 1o platea en ol — iL 67 T

[ T P S S | A - | B8, « (86, »

MANDRIN PORTE - MECHES
“ PETIT GEANT”

A vis aimpls ot & vis auxilisire

Macholres en acior de qualivé supérisure solgnausameanl ajustées et Lrempées. Freties
de siireld sur les vis, limitend Pogverture des mislioices, Vis nuxiliaire indépendante,
donnanl un serrage dnergiqoe ; eette vis auxiliaiee agiEzant 0o edid opposé compense |a
daviation prodoite par les denux vis sur =2 machobres &b lés hlogque eamplélement.

Las mandrins 0k, 172, 384, 1 o1 2 12 affectent Ia forme figure 1. Le trou central est
an oone * MORS . mois peot &tre ajuste ou filetd sur tout @abarit demande, Les
numdras 1 1/2, 2 et & sont eylindrigues ifig. ) ot *emplaient sur tours-revolvers, tours
a déealleler, ie,, pour lesquels ile sont des plus avantegeux, Construits avee la plus
grande précizion, o8 sont des ontils nhealumeant |~.1rfn|1~

Nitmdros b vis simple .....| 00 | | = ] — =] T

Avisauxilinire .. L - 71 | _| ] @
Capacité maximum. . - 13 ag 1 5y 51
DiamMredy mandrin.  — 37 v g A9 185 | 1RR
Lol pAdeess s ies in s vne: M| BR 7. o 4. | 4B, =

o103, =100, =
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BE

MANDRIN ** CUSHMAN ™" No 22

A 2 machoires et serrage universsl

Convient spécialement pour ¢ townoge de cértalnes
pléces de robinetterle trés cournntes, telles que @ valves
clapets de rapenue, robinets divers, ele.

Muni de plaques d'acier trempd trés dur, assemblées
en quene d'aronde sur bés mAcholres, Ces plagues inter-
changeables subissant toule Pasure, ([ suffit de les remploeer
pour remetire les michoires o npeuf, Chagque mandrin st
munl d'une el el de 2 vis.

| |
01T Ly R A e R G G R SR B R i A B | L 178 229
e e T e e - 5D G4 78 1
Duverture duornire, . c.ivosaanaenay TEEAY W 14 1]
Largeur des mAcholres . ... e ienis a ” — | 130 (1Y A4 ! L)
caniti ok ML .. tr.| 89.50] 81 +[107.50 134, «
i | |

MANDRINS ¢ CUSHMAN ** OBLONG

Ne of meme fmbrication que e préetdent moddle
spécialement élabll poor les pléees que leurs parties
débordantes ne permettent pas de placer sur un mandrin
eylindrique.

N0 25, miéme modéle que le N 28 mals b serroe
universel,

Longauur YL
Capagilll .. o-oes o .
Largeur des mbeholres.

La pildee..

Ne 20 | N*® 25h
iSerrace Indépendanty | 1Seriage Universel)
- —— —
~ T4 1oz
| 178 a€s
I 1 50
ir. | < | 109, 50, 120.
| i

— 53
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MANDRIN UNIVERSEL ‘* CUSHMAN ™

A % ou 4 Mordaches

Type courant pour ke serrage dea pléces rondes,

I} est universel, e'est=i=-dire que le2 mordachos se déplacent simultanément par le
mounvement de la eouwronne denlée, Les pignons sont oo acier forgé de premier cholx ;
lea mandring & 3 mordaches sont munls de 3 pignons @ ceox § & mordache: n'en ont
fquie deux, Les pienons & cared intérieur ne présenient ancune saillie & Mextériour. Changie

platean est mumi 4" une clé of des ¥is néceszaires,

s 8 PRIX : " OPRIX
£ is Ne st | weom Ne 41 N+ 44
- = S
= = = ;
0 pligeviet, (DNRIT|UeE OCEE
& : | 22 iz §3 32 %3
E E B == == -4 ER-
e IGEEVICBS 85 + -
] g <z “= <z <2
e - - - fr. Ir fr fr.
-1 13 aE 25.50 30.75 —_
4 16 iB v 35, . <
7 18 72 35.50 4 0. 8. .
10 2 1 . 3. s 48 0. .
127 3 05 56, - 6650 61 75.50
152 an 120 68, . L. = 75. 92, .
160 40 120 81.50 §7.50 88, - 109. -
299 63 146 vi. . 115, » 106. 130. -
267 76 148 12. » 132, » 184, - 152. »
304 18 177 120, - 162, = 140. - 170.
351 82 {72 176+ | =oel o 189 . 228

Il peut dtre fournt pour ces mandring des platesux bruts ou fournés, — Prix sur

demande,
— R
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MANDRIN * WESTCOTT ** A COMBINATSONS

A engrenage droit

Universel — Indépendant — Excentriqus
Maohoires réversibles

Constamment prét & servic eomme mandrin
universel et comme mandrin & macholces inddpen=-
dantes, simulinnément of sane: transformation avcane,

Serrage concenirigue énerglque par couronne
spdrade bien supéricur o celul obtenw an moyen de vis.

Lo bopd dentd de la souronne engring avee un
planon droit, munl d'un bexagone et d'un carné,
servant b le maneunvreer, soll sur le e0tdé aveo une
el ouverte, sell de face avee ane clé 4 douille : le
perrage rapide s'obtient sur Parriére, ao moyen d*une
eld & fourche, actionnant dircelement la couronmne:
on peut dong toujours sermer facilement, quelles que
solent la forme des pidces ot la position du mandrin,

Les miachoires, au nombre de & oit §, sont réver-
gibles, elles s¢ retournent avee ln plus grande faodlite,
eb, dfant teés haoies, elles prennent des pltecs de
mmlu longueur, l|ll'l'||l‘<- sermonl trds fortement, les reposenl sur des boltes en deber,
contenant les vis deo serrage inddpendant, oo qul permet de saigic des pléees plus grandes

e e diamétre du mandrein, sans e moindre Tatigue pour Poutl], tous les filets des vis
mourant sonstamment en prise.

Les vis portent un carré & chagque extrémite, et, au cas ob 'un d'eux viendrait &
ERfser oo serait usé, i sulfit de les retourner ¢f elles ne deviennent pas pour eela hors
dlusge.

L'engrenage drolt do la cowronne qui earaclirise e mandrin * WESTCOTT *
transmiet plus de foree, est plus solide, s'use beauosup moing vite que e engrenages
@angle, of il evite complétement les colneemoents ol 14 ensse g fréquente des plgions
di cea derniers.

Indépendamment de sa rapidite o8 de sa commodite, efficacite de gérrage du
mandrin & combinaisons * WESTCOTT * pn'est pas moing de 80 = plue élevie que
celle, du mandrin ordinaire & michoires Indépendantes, el le serrage coneentrigue qui
Pl 8o btenir simultanement sur arridee, de faee o de eflé, st extrémement puissant
ot de boaucoup supérieur 4 celul de tout autre mandrin connu,

Hs sont eonslruits avee le plus grand soin, el sonl d'une précision remargquable,

| IMiamdtre | )
Diamétes | panaeia |00 leficas- PFRIX PHIX
A mandrin L Lrament a b mflcholres | & & michoires
il Mixation

Ir,
138,
144,
- 1563,
213.
, 285,
334.
385.

U R e

FE R R E RN W

| 1.575.

i
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OUTILS AMERICAINS DE TARAUDAGE
Les divers systémes de Filatags

Une analyse des principaux systémes de fil*tage amployés, de laurs caraciéristiques
et de leurs proportions est donnée cl-dessaus,
pas. — Lo pas st 1o distanee longitudinale PArCOUrUE par une vis dans son
SErou ou par un Seron SUr une vis fixe, pour chagque tour complet de la vis on de 'deroi,
Pour avolr le pas d'une ¥z, on mesure ensembile un certain nombre de filets, 10 par
exemple ; le pas sera reprisentd par v 1/10 de Ia |

ngmieur trouvée, Sila via est 4 2,
A fiets, 1l sera évidemment nécessaire de mesirer 2 i34 fois plus de filets,

Pas est métrique quand (I &'sxprime en millimotres el fractions de millimétres,
SYSTEME FRANGAIS “ 5, F. *

A base métrique, ot régl par Jos ré%lm sulvantes, adoptées par
(]

Ik « Societé d°Encouragement pour 'Industrie Natlonale de Paris s,
le 10 mal 1894,

Profil du filst, — Triangle fquilatéral dont e eAtd st dgal an
pas, el tronqué par deux paralléles & axe de lo vis mendes 4 /&

du sommet ot de la base, La hautaer dy filet est donc égale aux 374
du pas,

Diamétres princlpaux. — La sérfe narmala principale eomprend
des diamitres pairs dont les pis croissent de 1; on r.m millimtres
i partir de | millimatre,

Au pas de L millimétrs correzpond un diamtee de G millimétras ;

chaque pas sulvant correspond o un diamétre crofssant dans les
proportlons Indlguées aun Lableay suivant :

B
!
:

B it ]

g .,‘-J-l‘h- "-&

PROPORTIONS DES VIS PRINCIPALES a8 F "

Dinmetre| Pas ||Diamdtre] Pas ||Mamétrel Pas |[Diametre] Pas
% | x % » % | = T | x
L 1 B 3.5 0 [ 10 8.5
10 L s 4 ] 6.5 1A 9
14 2 i 4.5 A 7 1246 8.5
18 ] iR b A8 T.5 135 1]
24 3 i b. 5 1] B 148 LALI]

Disméires intermidiaires. — Des diamétres Intermadiaires dont e pas reste celul
de la vis principale immadiaterment inférlsure peavent Stre interenlés entre ces diameétres
prineipaux. I8 dolvent toujours étre exprimés en un nombre entier de millimétres,

SYSTEME INTERMATIONAL " s, 1, »

A base métrique. — Dafind par les régles suivanies établics par In Congrds inter-
national de Zurich, 18 & octobre 1898, sur Pinitiative de - la 3 1¢ d'Encouragement
pour I'Industrle nationale de Parfa », de « I"Associatjon des Ingénleurs allemands »
et do = I'Unlon suisse des Industriels mécaniciens s,

Il m'eat autre que le systéme Francals aves queliques
ook additions, et s‘applique aux vis mécaniques seulement,
b el T ¢est-a-dire aux vis métalliques de diamatre dgal on supérieu:
: 4 & millimétres, destinées 4 lassemblage des pidees de
machines et aux eonstruetions mécaniques,
vl HNature ot forme du filst. — La traes des vis M iy ues
v st diéterminge par Fenroulemoent en hélles, & drojte o'un
filet simple obtonu par In troneaturs d'un triangle dquilatéral
dont la edtd, place paralltlement & Faxe de W vis, est esga)

i : au E:.I de la vis,
w‘- triangle primilf dquilatéral 4L tronque par deux

Enrallﬂiea A la base, mendes respeclivement an 1/3 de la
_ auteur & partir du sommet ot de la hase
La hautenr du filst, mesurde entre log

Jes troneatures est, par sulte, égale aux 3/4 de
Ia hauteur du triangle équilatéral primitif,

—
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OUTILS AMERICAINS DE TARAUDAGE

Las divers systémes de [iletage

SYSTEME INTERNATIONAL isuite)

Jeu entre In vis et "écrou, — Log vis pleines el bes vis ereuses ou forous qul se eor-
respondent, ont, en prineipe, be méme flet @ mais, afin de tenic compte des tolérances
dexécution indispensables dang la pratique, tolérances qui doivent varier sulvant les
eireonstances, le profil fixe est un « profil lmite -, pour la vis pleine eomme pour la vis
greuse, Cette limile est prévee par oxeds ponr la vis pleine et par défaut pour la vis
erease ; en d'autres fermes, o vis pleine doit toujours rester & lotérbeur du profil
limite et la vis ereuse b Pextérieur de ce mdme profil,

Les dcartzs éntre la surface théorique sommune et les surfaces réalisdes sur 1o vis
plalllil: ot gur son éorou déterminent le jeu que présentent les deux plices montées 'ung
sur I"autre.

Auncune valenr n'est fixée pour e [éu, ehaque eonstructeur restant juge des tolé-
rances admissihlis, suivant la destination des vis, et suivant "outillage employé pour
Jeur fabrication,

En ¢t qui concerne Ie jew que prézentent la vis pleine et la vis creuse au fond des
ln.lﬂeu rentranis du profil, Vapprofondissement di 4 ee jou ne devra pas dépasser | /16
de lu hauteur du trinngle primitif, La forme de cet approfondissement n'i pas éé fixes |
il est seulement recommanddt d'employer un profil arcondi pour be fond des flets,

La Iprol‘ondﬁu: du filet peot ainsi atteindree les 13006 de 1o hauleur du triangle
primitif oun 0,704 p. (p. étant le pas),

Diamétre des vis. — Le diamétre des vis se mesure gir extrémiteé des filels aprés

ure ; e dinmétre, exprimé en millimétres, sert & désigner la vis.
Entre les diaméires normaux indbqués au tableau sulvant, on peut intercaler d"antres
+ e pas reste-alors eelui de la vis normale de diametre Immédiatement infé-

r.

Les diamétres de ces vis L.ermédiaires dolvent toujours Mre exprimés par un
nombre entier de millimeétres.

-~ La seule modification n_rnnriéﬁ an systéme francals consiste dans adoption des
pas de millimetres 1,25 ot 1,75 au leo de millimetres 4 et 4,5 pour les vis de 8 ¢t 12 mill-

EERIE NORMALE
des Diamétres, Pas et Ouveriures de Clés correspondants ™' §. 1. ™

: Oureriams Bavertars duveriare

Madins | Pa e || Mefte | T be sy || Meattee | Pu pri
- L s L - - - me L
- ) - - - - - - -
[ 1.0 12 a0 2.5 3a 58 5.0 74
T 1.0 13 22 25 35 a2 5.0 71
B 1.%6 1% 2% 3.0 38 A8 B.b B2
9 1.95 16 27 3.0 42 EQ B.h -1
10 1.5 18 30 3.5 A a4 6.0 a4
i1 1.5 19 33 3.5 1] (L] 6.0 100
12 1.75 24 a6 §.0 54 12 6.5 105
15 2.0 23 an 4.0 hi 6 6.5 10
15 2.0 - 42 b5 1 £ 1] 1.0 116
18 2.5 a9 i §.5 67

Quverture de elés. — L'ouverture de la elé est considérée comme dimension Hmite
ne doivent dépasser nl 'éerou par exeeés, nl la elé par défaut,

A chague diamatre (de la série normale) correspond une ouverture de g elé spéciale ;

‘mimes ouvertures doivent s'employer pour Jes diamétres exceptionneliement

tercalés entre les diamMres normaux.

Louverture de la elé ext la méme pour I"derou et pour la téte de boulon et de vis

d'un méme diamétre, elle s'afnpll u# aussi bien aux écrous bruts qu'aux éorous £,
Hauteur de "derou et de la t#te do boulon, — On recommande de donner & Péerou

une haoteur égale au diamétre de la vis, et & la téie une hauteor égale aux 7/10,

L

a sl &

T v om w T il L e el e

Fir o il

ol B b I s

= ™ |
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OUTILS AMERICAINS DE TARAUDAGE

Les divers systémes de filotago
SYSTEME WHITWORTH OU ANGLAIS

L Systéme Whitworth ou Pas anglais o=t I'un des plus anciens,
I #'exprime en indiguant be wombre de filels au ponce,

Profil du filet
Trianglo isoedle avant un angle au sommel de 558 Lrome
par deax paralltles & Faxe de lo vis, meends 6 0 6 de 1a hauteor
o e 1o Dase, ot arvondl an sooomet ef g fond des filels pir deux
ares de eercle tangents,
Les proportions de oo systéme sont donntes dans le tabitedn

sulvant,
PROPORTIONS WHITWORTH ET METRIQUES CORRESPONDANTES
Diamétrel Digmtee] Nombre Pas Piamdtee | piwmétee | Nombre Pas
ml]:'#‘ 0 il Tilets #h ||=:t||:'4'- i e Milets i
anglais | mitim. lau poves| milliméires | quekals | millim. o pouee | millimitres
1/8 3.0 ] 1.2608 i L A.17h2
a/1d 4.Th 20 1. 26006 1°1/8 ! & .0
104 6.35 20 B L ¥4 7 &
L T84 18 ELIRS 1 373 i 4
a8 B GR L | aET0 11 & y
Tila .11 I TRL54 1" 48 i
112 12.70 I 21045 1 3k ]
Blid 14.28 12 P T 1778 L
5/3 15.87 11 2000 ] &1/
11718 17,55 i 2 ik &
a4 19.05 1] 2 Am i
13/16 20,50 1 24 3152
T8 o ] H 31T
1516 | 23.68 g9

SYSTEME “ SELLERS " OU AMERICAIN * U. §. ~

La sectlon du filol est la mdime que eelle du systéme internatiomal,
Dimensions en pouces of fractions e paoer anglais,

BYSTEME “ THURY *

Appligué spéelalement aux vis d’horlogerie
du pas, Le sommet ot Je fond 8

de 1/6 et de 1/5 do pas, Dimegn

En Amérique et en Anglet

mesurd an pouces ¢t en fractio

En France, on les désigne
mesurés on millimdires,

i la peoafondeur du filet égale les 3/5
ol terminged par deax arcs de eorils respectivement

sions en millimétres et fractions de millimétres,
PAS SPECIAL POUR TUBES A EAU OU A GAZ
N'est autre gue le Whitworth ordinaire dont le nombiee des filets senl varie.,

EFTE

DESIGNATION COMPARATIVE DES TUBES
en mesures francalses ou anglaises

dn‘n'l!rlfae %

les tubes sont iéshniés par leur diamétre intériear
@ polce,

généraloment par leurs dipmétres intécleur et extérieur

i gt om | | | -

Diamétre intéricir co povees. | 478 | 106 | 38 512 | a4 1 rrgrie) ¢
Dégigmation [frangoise ; 1

Diamétre Intérleur en = ... & # 12 l 45 | 20 | 24 | a3 | 40| &%
—-  pxterieur — kA4 3] 7log 271 34 | 42 | 43 | 6o
Dégignation  anglofee : | 1 Eh

Diaméire intérleur en pouees . Sl 4 et .5 & T
Tépigmntion  frangniee @

Diamétre intéeicur en = ..., LI X S G B B L
—  extérieur — 102 | s ey 10| 165 | 100




TARAUDS * CARD * DE HAUTE PRECISION

Fabrication américaine de promidre gualiié,
4 4 ralnures, entiérement polis.

Conique

R -

Demi-conigque

Cylindrique

Les tarauds "' Card ' qul Joulssent én Franee d'une aussl haute réputation qu'en
Amérique, sont fabriqués sur des machines éiudides et consiruites spécialement, et
avee un ontillage des plus perfectionnds ; ils sont établis avee o plus grand soin en
une sorte d'acler dont la nature et la composition ont fait Mobjetl d'un choix Juidbefenx
ot sévére, Cotte qualiteé d acker toule spéclale lsur assure nng trés grande régistance, De
plos, un procéde particulior leor assure egalement une trempe regalléee oL une haute

pricislon,

Lours Carmctéristiques ot lours Avaniages :

Ils travaillent sans effort ; la surface de frottement rédulte an minimum ne cause
mueun dchauffement, rend le travall moing pénible ot par conséquent plus rapide ; de
PIus, leur type & § coupes, tout en s rendant moins fragiles, leur assure une bien plus
Erande durés,

Ees tarnuds & maios, fabrigués sans dépouills, prizentent Pavantage de pouvolr
alfiter sans diminuer de diameétre, on ovite alnsl Peclntement du bord des filets qul
B prodult souvent en détourpant ks tarauds dépouillis, Th se font au pas métriqoe :
Eystéme Frangnis ot International, ainsi qu'au pas Whitworth et Systéme américain,

Le jeu s compose de 3 tarnuds @ taragd eondque, tarand dembconique et tarand
e¥lindrique : le premier a ses filels abaltus progressivement sur une asscr grande
longuenr, le secind o seulement wn pietit nombre de filets abatios et le trojsléme o toos
Ee5 Mlets pleins, mais grice 4 leur eoupe ot & leur réslstance exeeptionnelles, un segl
Larand ** Card * conlque ou demi-conigue suffit pour I majorité des travaux pour oble-
nir #n une seale passe, un (et plen absolument parfail.

Un senl taraud dami-conigue ** Card ** pont, dans bien des cas, falre Ie travall de trois
tarauds ordinaires,

— Y —
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TARAUDS “CARD " DE HAUTE PRECISION

Nous appelons Uattenton touie spéclale der maisons ayant besoln de tarauds,
sur les listes de pas et diamétres aes pages sulvantes, Elles représenient, non pas une
énumération théorique, mals les slocks exacts of complets de tout ce que nous avons de
disponible, prét i &lre lived & lettre Tue,

Il serait difficila de trouver n'lmpoerte ob un stock de tarauds plus #tendu,
Série 103 M. Pas métrique.
Tarauds & droile : coniques, demi-conlques ot eylindriques,

R PR TPFOE
- F] 5=
I ERE A HEHE LR
= a5zl 4 = ] TRzl =
| e - b B [ r | = A
i |o.as| a8 {0 [1.790] 1T [1. 1.95] o7 |2.50 il | 4.10
i{ 1 jo.as]| 3| to|1.70] 10 |2. 8. sl 21 |2.75 41 6.20
L1y Jugufde e |1.aa] 12 |1, 1.050 1 |4.00 il | 410
ey O.a5 030 10 (1700 42 (1. |1.06) #3 (1 Lo T[40 4.25
B 0.50 ] 39 13 [1.10] =12 1. 1.85] 22 | 2.00 il 4.3}
2z j0.ha| a0 (181 10] 12 [t 1.98] 22 |2.00 i1 | 4.
*3 | 0.B0] AR | 16 | 2a10] A1 |a. 1.88] 22 |3.00] 07]40 | & 25
3 06048118 |1.70] 13 (1. 1,050 23 |2.00] 118|485 | 4,80
3 B.76| 48 1 15 ) 1.10 18 , b 1.95] 23 2.5011 AR 4.3
3 10048 {15 (1.10] 13 |1. [ 1.95] 23 |a3.00)1 TAED
Ay (0.50) 48 | 16 | 1,700 13 {0.75 | 89|38 | 1,950 28 |2.00] 118 48 | 4.78
dt; |0.60) 480156 (1.100 13 |2.00 | 89|34 [1.88] ‘24 |2.50| 116] 48 | 4.78
A 0,501 52 (17 (1.10] 4§ |1.00 &9 |as (2.265] 24 |3.00| 116] 46 | 4.78
5 3.15 52 147 (1.10] 446 |1.26| 8o |38 |2.26] 25 |z.00 118 &8 4.95|
] A0 52 P47 [ 1.T0] A% (.50 | 8038 (2.25] 95 |2.50| 118] 48 | &. 05
4 L0052 14T | 1.10] 14 (1.75 (8638 |2.250 25 |3.00) 418] 48 | 4.05
i A% 0955217 |1.00] (4 [2.00| 8038 z.28] 25 |3.50)118] 48| 4 98
b 0.50 | 64 |18 11.70] 15 [1.00(80) 38 |2.25] 26 |2.00] 118] 48 | 6.65
B 0,75 64 [ 10 ) 1.10] 45 (1.25 (86|38 |2.35] 26 |2.50( 118] 48 | 6.66
| & |o.oo|64les(1.50] 15 [1.50| 89 (38 |2.2s) 26 |3l00| 11848 | 5 65
[l L.o0l 68|16 11,100 15 [1.75 689 (38 2.26] 27 [2.00]118) 48| a ap
5 1.25) 64 (19 |1.10] 45 [2.00| 89 (a8 |2.26] 27 |2.s80] 418] 48| .20/
| B 10.75) 684 |10 |0.80] 46 |2.00 | &0 |33 |2.250 27 |&2.00) 118 4a B.30
| 64 |o.80) 64|19 |1.48] 16 |t.00| % |3k |2.e0] 28 [2.00] 118) 45| & g8
i [ 0.75) 64 | 28 | 1. 460 16 [1.25 | 80 |45 |2.80] 28 |2.50| (18] 42| 695
g L.00| 64 (28 1.450 46 [4.50| &0 |55 )2.80) 28 |3.00| 118] 42| 6 98
(] 1.25 064 (28 |1.46) 16 |1.75(80 38 |2.80] 28 |a.50] tislas | 6 o8
| 8 15064128 (1.450 16 |2.00| 80|38 |2.60] 20 | 200 57| 7.50
| [ 1.751 04 | 28 | 2.85) {6 |2.50| 8038 |2.80) 20 |2.50 57| 7.50
o 100} 64 128 | 1. 48]0 17 11.25 67|41 (2.05] 25 |3.00 67 | 7.50
7 L.25) 64 |28 | 1. 460 47 |1.60| 97|41 |2.960 40 | 2.00 57 | 7.50
. 1.50 | 646 | 28 | 1. 480 17 [1.75| 07| 41 |2.06] 30 |e.m 57 | 7.50
|. ) 1.75 | 66 |28 | 1.48) 17 |2.00| 67 | &1 |2.060 30 (3.00] 448! 57 | 7 50
Il *8 1.00) 68 (30 ) 1.80] 17 |2.60) 47 |41 | 298] 30 |3.50| 143] 57 | T_80
Il 8 1.25) 68 | 30 |1.80] 1% [1.50 |97 |41 |3.25) 231 |2.50] 143] 87 B.25
B 1.50(688 |30 |1.80] 18 |1.75 /67|41 |3.26] 32 la.00] 14357 | &)on
B 175 68 (30 | 2.60] 18 |2.00|07|41|8.285] 32 |3.50| 143|587 8 28
0 1.00(68 |20 |1.80] v8 [2.50(07 |41 (8.25]| a3 |a2.50] 443/57 | B.50
o 1.25| 68 (30 (1.80] 19 |1.60)67 |41 (3.80] 34 |3.50( 14357 | 8 75
| & 1.00) G880 1,800 10 (1.75]| 97 41 |8.80] 35 |3.00| 476|700 |13 5q)
|, i 1.95) 68 [ 30 | 2.50] 10 |2.00(07 |41 |8.80] a5 |3.50] 476 70 | @, &
t 40 |1.00f 73|32 |1.80] 49 |e.60|07 At |8.80] 35 |s.00| 17670 9 .
| 10 1267582 ) 1.80] 20 | L.50| 07 |41(8.90| 38 |4.00( 478/ 70| .60
| ™o P50 |73 (32 1.800 20 [1.75]97 |41 |3.90 T | 4.00 176 70 {10,856
| 10 176 (73|32 | q.80] 20 |2.00]|07 |4l |8.e0] 38 |&ie0! 176 70 [10.25
11 |1.00) 73102 1.85] 20 [2.50) 97| A4 [s.e0] av |s.00] 176 70 (120
| 1 1.25193 (32 11.05) 21 (2,000 07 (41 |4.20] 40 |&.00] 176) 70 [18. o
i 1 1.0 )72 a2 1.08

N-B.— Les dimenslons marqutes d'un astérisque (%) sont en magasin & deolte et
dgsuebe. Prix sur demande, Sans spéelfication, nous livrons les tarauds 4 droite,

—_ 70 —
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. =
TARAUDS ** CARD *

Série 103 W, Pag Whitworth
Tarauds a droite : coniques, demi-coniques et cylindriques

1323 sl § et 5| 3
- ESm - = & E RS lZEm|E . m - -
s F?gi‘-‘;i‘ﬁ‘ = £ |§ g3 |FEstanliis £ ¢
SE[EEe |35 4 & |2 35 Ags"e|33e| 4
18 | 8,17 60 7 1.05 | 13/16 -'u,c4| 113 | 50 4.50
ane | 4.34] 60 24 1.10 Ti8 [e2.220 418 | 56 5.25
i/ | B.zs| 64 28 1.45 |air1|3 23.81| 195 | 56 8,
B8 | 7.05 6w 30 1.60 25.40] 130 | 65 8. 50
86 | 8.0 76 | 30 1.76 H1 4@ 98670 128 | 68 7.80
Tri6 11,04 80 | as 1.85 [ 1 306 {30.16] 157 | 88 8.25
2 170l Bs | 42 .86 |4 4/% [31.70] 147 | 85 8.75
8/18 J16.28] ™ i2 2.80 [ 1 5/1603%.35 147 | 6B 9.40
Bk [16.87] 08 | 45 2.6 |1 6/4 |34.92) 156 | 77 | 10.10
18 J17.40) 102 | 45 3.80 1 7016 [26.51) 1556 | 77 | 10.98
o ] T 50 .00 'y 4/2 138.08] 183 | 77 11.76

|
|

TARAUDS LONGS “ CARD " POUR MACHINES A TARAUDER

Béme 104, Pas métrique (& deoite)

| | = - gl= |
2 ;a'i e | i|;ﬁ5§1z :E.E-&t
- = ] I 3 "€ £| 2 |
3 'ag}g..?:: - Sat 118 B § HLS L A
1 A | oy prangy | ey |
- - n’_ I " l = | a - - |
31075 100 | 32 l1.08 11 l a8 2.90 24 (2.00) 260 | 85 | 9.08
& [1.00| 100 | 32 1.86 12 58 [3.25 25 [3.00| 265 | 65 | 9.00
b [0.75) 112 | 42 |1.8& 12 58 13.25) 26 (3.00| 275 | 100 | 9.40
5(1.000 112 | 42 |1.96 13 58-13.28) 27 (3,00 275 | 100 [10.75
B 1.00) 115 | 35 (1,95 13 4R (3,28 28 13.00| 280 | 100 (10.75
T[0.00) 132 | 35 (1.95 13 I8 3.28 30 13.50| 290 | 115 [12.48
T {L.28] 127 35 11.95 14 04 /3. 76 30 |3.50| 200 | 1156 j12.48
B(1.00| t35 | 44 (2.95 15 B4 4.30) 32 |3.50| 300 [ 145 [12.45
8 [1.25/ 135 | 44 (B.26 18 B4 '4.30) 33 [2.50] 300 | 145 [12 45
8 (1.50| 135 | 44 [2.36 18 B0 |4.80 34 (3.50] 305 | 115 [15.25
3|00 130 42 3.60 18 Ril 4,80 46 [4.00] 520 | 125 [14.10
B11.26) 140 | 42 12.80 20 | 5.96 18 (§.00( 320 | 125 |15.80
911,50 140 | 42 '2.80 00 6.96 40 |4.00| 325 | 125 20, «
10 14.25 {45 4% |2.80 00 6.95 40 t.anF 308 | 125 125, »
g0 i8] 145 | 4% [2ie0 22 6.95 | |

Dimensions supérioures sur demands

- T —
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TARAUDS-MERES < CARD
Pour |s callbrage des Fillices of Comsslnets

Sarie 106 (& droiles

] i |
bamrtre | Pas [Long.|Le: ¢ La pléen || sy | Pas Long. bag. &l 1\ pitce
Lotale Ceaze tolale| dletage
F Wi - -~ Fr. = |mitrigue = = Fr.
] 1.000 1 3.35 oo 2.50] 187 | 121 [ 11.75
T 1.00] 15 3.35 ook a.00 | 1687 | 121 11,76
] 1.00] 1 3.90 o4 B.000| 296 | 140 | 13,45
] 125 3 3.00 ] d.00 | 296 | 160 [ 15.70
] 1.00] 1 4.45 d.00 | 218 | 140 | 18.06
] Lighl 4.45 J.00 | 2148 | 160 ] 18.05
1] 1.50] 12 4.45 450 264 | 165 | 20.85
1 £.50] 48 5 - 3.50 | 254, 165 | 20.85
12 .50 1 5.58 $.50 ) 254 | 165 | 20.85
12 00| 152 B 5. 66 F.50 ) 254 | 165 | 23.70
14 Zo0m | 178 | 402 6.35 &.00 | 3056 | 203 | 23.70
15 T.00| 178 | 103 7.25 h.00| 305 | 203 | 28.50
18 .00 | 107 | A2l B.10 R0 | 305 | 203 | 26.50
18 .50 107 124 8.10 h.D0 | 30k | 203 33.85
oo |2.50] 197 [ 121 | 10.08 |

Prix de ees farands an pas Whitworlh of nulres sie demande,
Nous fournissons cgalement sur demande les tarauds-midres pour lo talllage des
Filifres L collssinels,

TARAUDS-MERES LONGS “ CARD

mlf””“.ﬂ'ﬂf

SRR AT TN N IR RN RN

Série 105 (4 droile)

! | ol ds
b 4 0 piden || Mamiee | Pas Long.lag &y g pidee
o) Mledagn totabe| Lirtags
- Fr. N [ekirgr| w - Fr,
- 3 - o
&l 4.20 24 T00 | 180 | 115 16.80
L E] 4.90 oh 180 [ 120 1050
fidy 4. B0 =H 200 125 2¢.30
i 5.60 A0 210 | 1320 | 25.80
iy 5.6 a2 220 | 145h | 25.80
i A ai 220 | 140 | 25.80
h 8, = ah 280 | 140 [ 27.70
"l S » 4 o40 | 15D 25.30
80| 10.10 dH 260 | 100 | 32.80
5 11.156 +0 A0 | 160 32.80
100 | 12.60 1 260 | 160 | 3T7. =
10 | 14.70
SR —
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. o
TARAUDS “ CARD " POUR MARECHAUX (Conlques)

Pour tarauder les Fers des Chevaux

DPHMAPOS s v e iiai s s aiaa iy e | 1 ] a 4

Diaméire (i la ||Lr1|- la ;-Iu |-Il'..| du flet) = | 11 i1 i 1

ninml'l_n 1t L pointe). .. - [ ih [ il
----------------------------- . i (] L T LT

L{lllﬂllr‘ul‘ Latale . ... P - R w1 83 H
—'  fe la partie Tille 1-- T 5 5 53 <H ]
TR e OO T [ C T e Ui |"" 2 v 2 -

B — - — - ——

TARAUDS “* CARD " AUPASB. 5. A, (5, 1.1.28514.3)

Pour Manivellos de Bleyeleties, sto. (droite ou gauche)

Demi-conlgie
fdroiie

Ne {2 on gauche)

Conlgue
(etroila
ou girnche)

{24
re . 14.3
e l.'l L [lﬂl!lll"} ....................... . - 13 B
T T T - 114 147
—  de la partie filetie B8 i0%
L AR R R A T A R R A Y S S TRt LT fry 3 [

TARAUDS ALESOIRS ** CARD " AUPASB. S, A, (S.1,1.25 1.43)

Pour rétablir et refsire lo taraudage primitil des vieillos Manivelles

Ne 120, En bottes contenant : 1 taraud a drolte: 1 taraud & gauehe : 6 bagues
& droite - @ bagues & wauche.

LT T L U s kg. 0.200
1 e e e e E i T e R fr. 12.50
Bagues de rechange (droite ou gauche], les 12 pidees, — 4. 0
Four les tarauds & gaz, page B5.
—_—
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TOURNE-A-GAUCHE AJUSTABLE
Pour Tarauds de Mécaniciens, Alésolrs, ete.

De capacité tris otendue, Saisit fortement les tarauds et n'en détérlore pas lecarre.
Salldes et lEger,

Cage en acier forgd au pilon, Coussinet= en acier fondu,

Le conssinet mobile est sered et rappele e fourmant simplement 'un des bras et
gana qu'il soit nécezzaire d*ouvrir les eoussinets 4 'aide d"an outll,

Le bras s visse gur Pextremite de ba cage ot b Lige Tiletee do cougsinel moblle dans
I'intéricur du bras,

B fabrlcation sxtrémement soignee, Durée limitee,

NUNFOE & aasasnnnanns fi 7 g | u 110 12
Longuonr totale.. ... s 15 - b | 1 | i L]
Capacité @ forouds de | LA T AR LS |0 ATS 10 A25(10 4 3832 4 47
Lix pldoe . . oocuus ves el 10.50 | 14. -

17.50 | 24.60 | 49, | 112 .

PORTE-TARAUDS

Pour tenir des petites méches ou dis tarauds, sulvant les besolns,

Les mAchoires ont la trempe d'un ressort. Léerou est trés long et moleté eomme
IFindigue I'illustration,

Outil de qualité supériears ot de fabrieation garanties.

RINEAPDE (ke e ot dh b sate st ae e N T S a8 Bk

CRDRMIE o s S e e P i T 42

LonEueur il COTPE . ovueeessvensvos — (iE: 10
— A IR s e e e A - 8k 10
B PR s o i b s 4 5 e e s i «s 0] 2.78 4. »
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GOUPILLES CONIQUES DE PRECISIQN
En secier lourns demi-dur,

Toutes ces goupllles sont rigoursusement an
eone de 2%, Alnsi une goupille de 50 5 de long
% de diamdétre g gros bout, aura rigot-

suEement § % au pelit bout.
Ces goupilles sont garantied rigoureusament
; caljbrées, elles sont faites sur des machines spé-

ciales perfectionnées, permettant de les pro-
digire  avec une précision absohue et un fini
Irréprochable,
gur demande, [l paut &tre Tournl des goupilles de précision en acler fondu, avec uae
majoration variable suivant les dimensions,

PRIX, fea 10 pideez fr.

onE, | 25 | A0 | 35 |40 | &5 | b0 | 55 | 60 | 85 | 70 | 75 | B0 | 80 | 140
3,00 in.u| t
3.50 0.55/
3.95(10,55 0.60,0.60 0,65
4.00
440
4.5

10.88)
0.65/0.70,0.70] 0.75
0.75

it
3
z 4,80 0.7 5080 0.85 0.85
Pi REN ] | 0.85
vl 000, 085 1. - LUS
§ 6,00 | | 1,15
6.40 1.U5| 2.15{ 1.15] 1.80| 1.25
3 | 700 I 1.45
7.40 Lap| 435 145 1,50 1.60) 1.85/ 1.75
B.00 | 180/
8,70 1750 1.85] 1.90] 2. »f 2.10) 2.20] 2.30| 2.40|
.00 .40
| 9.40 rao 2, o 2.10| 2.05] 2.as] 2.45] 2.66| 2.70 2.86
10.00 t L.E6
hﬂ,w a 15| 225 a.40| 255 2.70f 2.85] 3. + 320

Les dimensions dont les prix sont marquds en earactéres gras, sont toojours én stock.
—_—— — i g

|

ALESOIRS A GOUPILLES

Les goupilles dovant étee ajustées parfaltement cang leur tron, celul-cl dolt dre
. Alesd soigneusement snivant un edne riconceisement identique,
Ces alésoirs, de qualité freeprochable, sont rigourcusemaent calibrés aux mesurcs
des goupilles ot rr-;-u?.r—_.;_ La série en est etablie de maniers que chagque Buméero couvre
e @ du numeéro précédent sur une longuenr d'an moins I0 5.

i - 1] -
ot e e = ol e il RS -
ENL| E w | BEa L el | Ew | §7| %
= =% g L" & E - 8 | =
Ee o= == =x s
§32(3% (8|85 2= |2 (B3 |3%|g3|53c
Bl %] = 5 V &% K
UBG | 3.1 | 2.4 | 30 4,25 5 6.0 | b0 70 | 106 | 7. =
0| 3.4 2.8 &0 4.50 | 05 7.1 | 66 75 | 110 | 7T.50
1 &1 | a4 hil 4.75 i #.1| 0.3 oo | 125 | B. =
s | &8 | 3.5 | &5 5. * 7 0.0 | 6.9 | 105 | 145 | 0. =
2 | 50| 3.8 | 6D 5.850 | 07 g.5| 7.3 | 110 | 100 | 11, «
A | 5.8 ] 4.4 [ 6. = g (104 =0 [ 120 | 170 (18.50
08 ' a4 | 4.8 65 6.60 |

|
2
|
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FILIERE “ CARD " POUR MECANICIENS

Cage d'une seuls
pifce en acier fondo
il 4% gyualite, Brag
palis, unle  d'un
épaulement intérieur sue lequel vient reposer
Ie eoussinet qui est mis en place, enlevi of
remplicd instantanément.

cousiinets on acler fondo extra supériear sont
fenidus el ajustables dans une cortaine Hmite & Palde d'one vis coanigque, permettant
de tarawder libre on serrd, & volonte, [1s sont fxés dans une cage par une vis de colé.

Robusie. Trés soignéde ¢t d'wne extréme precizion,

| Longueur totale en cenuimetres, ..........] 1K | 52.5 &0 58|
Diaxmdire intéridur foacel en millimdtres, . i eo.0. | o5 4 | an.8 &%
Crge seule, lo pidee., o yevionseeas e 30w |8, e 110, =] 18, =

COUSSINETS " CARD" PAS METRIQUE

Froulbee o 'z 19 : - T filiee de 72 58
: Pecir Ak e ¢ fm 2250 Poer Ubaes da afm 48 .y
mﬂ'." st Drlntmeirm ailtderesr m/m 2540 [Hamitrs extérienr m/m 39,64 N"‘.’_‘." ERliticar
.81 TH]
L A LD, B
| r
= Lapiéee | Ln pikes o | Ly piced | & La piten La e 2 La pheee
é 1 I (12 s i |2 Pas e (- Pak K E Ban k. 11!3 Pan i
o o e | C N | e e e e
- : =
* |95 1| 1 i) 15 {8 1815 (15] 150
]m 0.1 R 173 = 1 Wl
brd g.t? i E.;{I H :.:1_1 | HER :: z.g'ulllm- "
o |0 s 114) 1.5 =) 1| 1.5 a0) 10
panal s bigasslftil ol fis EIRY
b ] I 1 1) o ou |18) 200 fl30]5.50
g |wi Aim 1.5 Leip BB8 1o/ 2.0) g g (|51 2.00]
anlia] 315 e [ T 2 L
1 i Hlm.a 500 L i 550
" .E;ﬂ 18] 1% 7% 3 u’i
i ;i 15150 ] EE
i | Lo 240 18] 1,75 23309
Bl ARSI
3 k | 8
L[k troE)
O F d
o f1m iz .
A e] 6o E; i
fi {1 Frp i) 550
1 |2 sl
[ 5] |
i Jis | i
L .08 | i
i 1.5
7 |t

COUSSINETS "“"CAAD" PAS WHITWORTH

Paur Winre ds cfm 18 Pour wliers de vfm 23,00 Fuur Alive o oim B
Uiasi extdricur mim 50,03 |

I y Paisr Blleen (e i 53
Lham, estrienr mfm 2540 || THam, estécieur mfm 3968 || Diam. suiiness i 5444

Fuger | Bism, dgern, | L pabee]| Poame | Dism. dgadv, | By pies| Posee | Diss. emin.|Ln _HT Pinee | Bas. bguin.[La piove
Anghis |- m %[ Te flaaghin | e % l Ir. P ||aoglai | e % Ir.
o ! = — -
i it o [ HE fte. .
|f|- I g | 1546 i." “
=g A 96 o 4.BB & (N A

2

® Loen dim nmiaen masveees wn sMlErivme seel o maganis & divils 14 guche, Prix aur desianids,

LETE LN T
e | Ba ("- .
1 .

1511

—T—
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FILIERE DOUBLE ‘ CARD "

A coussinels interchangeables en deux pidces

Outil do qualite exiri s

tourne-a-gauche au moycd de faux coussinels.

o,

gpericure,  La

e
¥ WD

cage de ecelle Oligre se transforme eo

Le bras droit de la fligre se visso

gur Pextrémité de la eage et permet de gerrer les coussinets A volonte, En bolle

verale trés solide avee campartiment poar chaque pigee,

Composition 21 2

{ eage de fliére * CARD " e 30 s

b paires do conssinels 3

5 taripds conlipues * CARD** do:

pas de. ...
10 a A
2%
if %

{ paire de fanx conssinebs
Diimnenigions de o bolle .. ..

Lit plded.ocacanvans

Coussinets do rechange.

Lot pioirfs s snssssscsas

AT

* 15 xia
Ir. 44.50
Ir. 4.50

Composition 7

{ page di Olidre * CARD ** de 73080

b palres de coussinels s

5 tarands eonlques * CARD " de:

16 7, pas (1 [ PR
1R % o e
=l .|-| .
! Ll T E - “a
o B wa's

| pabre do faux coussinel s
THimenslons de i holte, .. -

R L T

Coussinets de rechange.

La padrg  iewsonaswasy

Ul
=l
2ui
ik

18 =82

fr., B9.50

fr. T.50
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FILIERE * CARD " COMPOSITION A

Composition apéeiale pour la vélocipédie et 'auiomobile

Trés recommandés comme outil de grande précision. En bolte bols vemnd, trés

selide, avee compartiment pour chaque pider,

Be somposs de :

T pages de Nldre © CARD ™ d'une eeule pides de 52 (8 &b 2925 en acler
fondu de premidee qualité ; 10 tarauds “ CARD * demeconiques, ol 10 conssineis

ronds ' CARD ** en agier fondo, Taraudant les diam™ees snivants =

. U D O s v s e (]
. - - - e e e e {04
T m— e i A NS venves 0D
8 - =i ) & S R e 100
P - == e e N e A e e 1o
51| P -\ I VOIS, e R 10
R — Ve e TS e T A e e B 100
i X il Ak R kL R 100
14:3 % e N R o i b s e o e 125 {a droile)
153 % = Rl e e 125 {4 gauchel
Dimenstons deé 1o Bolbe. . oo vivoiinenseeninns % 27T x16
T U AL G O NN (Pl o | fr. 70. »
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FILIERE COMPOSITION B ¢ CARD ™
Pour maréchaux

En bolte bois vernl, trés sollde, avee compartiment poir chagie pidee,
¢ pompose de @

{ eage de filigre * CARD ** de centim®lees c.ooeveees 09 1 ayeo 3 cOURE|NALS,
T— - — — e a8 S 46 avec ) cousslnels.
@ tarsuds ' CARD " demi-coniques pour les diamdires guivants :
Digmétres en millimdioes, 3 i 12 14 168 1]
S DN DA T\ /[y |0 20 o0 200
Dimensions de b Dolte v e arssrsivanisrsans s kA x18
Lo bolte compltle .. oo oovvasnsras vousafr, BB, @

PORTE-COUSSINETS * CARD™

Pour tours

En acler de premitee qualite,

suni d'un édpaulement intérleur sur lequel vient
reposer le conssingl, Enlévement ol remplacemeant
instantand du coussinel, En e servant te ces porte-
cousainets ot des conssinets ajustables ™ CARD " on
pransforme un tour en machine b fileter.

NUumiron . ...ccoonaeascaias A 1 % l 2 5 i Y%
Pour eoussingts @'un diam. extérieur de. T o0, 6325, 40|89 . 68|44, 44
Piletant Jusqufi, ... oovcssassssasains - 7 12 1B 25
Dlametre de I tEe . coevaarerans i B 15 1B 25 5
Longueur de la (e ... .coeeseisannrne a0 A0 el 16
Longuenr totahe. oo s isasraniassnnsne |0 BT 54 | 164
e L B S N I VAR ir.| 3,25/ 5. +l17.50(32.50
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FILIERE AMERICAINE DE HAUTE PRECISION * DUPLEX "

Pour méoanioiens

Au Pas Mérigue Systéme Frangais 5, F,

Pas Whitworth Systéme International 5. L.

Ces antils sont muonis de coussinets ajustables qul s'ouyvrent Instantinément el se

eentrenl antomatiguement. Une fois fe filet terming, il n'est pas nécessaine de détourner
wn repassant sur ke filet. I suffit d'ouvric la came qui méne les coussinels et denlover
directement 1a filidre. Sans vanter I'geonomie considerable de temps réalisée, nous ferons
SUrtout remarquer qu'on évite ninsi de détériorer | filet el les coussinets, oo qui arrive
presque invariablement aw retour, avee les filidres ordinaires.

Un indicateur, plact sur b filidre, détermine le diamétre exiaet des tioes fletees o
néanmoins, oot indicatear peut &tre déplace legdrement & drolte on & gauchs, permeltant
d'ebtenir des dinmétres Taibles ou forls,

Le filet est produit par une sérig de & coussinels ou peignes qul, une fois régles,
sont bloqués d'une facon absolument rigide, Cetto partioulariteé esl 'un des avantames
esgenliels de cotie Tilidre ol e'est li seube, & coussinels ajustables, qul oe permelie pas
dux coussinets de eéder ot de solvee bes ieeegularites du métal,

Laa coussineis-polgnes sonl en acler fin supdécieoar, solgneusement trempts oL recti-
fies - leura filets sont degagés, ee qui lenr donne une frés grande facilité de eonpe

La filet est terming ¢n une seoale passe, 11 n'esl pas foped, mais conpd net
gans bavures, ¢l ne nicessite nueun repassage.,

Chaque filldre est disposée avec ces eoussinets, sang tarauds, dans une bolle en
chine dlégante et solide,

Learrangement qua nous offrons, de Hveer les fllidees o les tarawds sépardment,
permgt & Ia clientéle de faire dies combinalsons sulvant ses hesains.

Pour lea forta dinmdires supdricars d 15 %, il esf rependont recommandd de fileter
en dewx posses, ce qui s foil plus focdement auitem ume meule,

ment,

L'emplol de Breches, Clés, Tournevis ou toul auire outil
devient ahsolument inutile

MANIERE DE S'EN SERVIR

Gli=ser chagie eoussinet on pelgne dans P'onverture porlant le nomdra correspondant
en le poussant bien & fond el en ayant soln d'engager e Blon dans la ralnure de ia
lagque=eame ; tourner ensuile celle-cl jusqu’h eo que le ressort indicaleur s'engage dana
‘entaille dun diametre désing et server T plagque-derou qui bleque les coussinets, Proceder
ensuite an Tilstame.

Une tige ruguease, plus grogse queé e calibre néscssaine, peul dre alnsl simulland-
ment dgalizte, ramends an diamdétese vouln et filebée en une seule passe,
IIII#M fllet terming, ne pas revenier en arritre, mais oavreir les coussinets el retirer 1a

TE,

Pour changer les coussinets, desserror la plagque-teron, tourner la plague-came
A bloe, ce qui ouves complétement les conssinels, qu'on peut alors enlever el remplacer,

Les gnnssincls=peignes doivent toujoors #re enirelenue hLilen afffités, afin de pro=
dulre un filet net o parfait, leur affatage fobbient 4'une facon teés simple sur n*lmporte
quelle meule, et e (et congerve rigoureusement sa forme el g8 dimension, jusqu'h
nsure complate,

Viszer les manches creux, be plus possible dans e eorps de la flidre,

— B —
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Y Au pas métrique

FILIERE ** DUPLEX " POUR MECANICIENS

Au pas meirigue

—

COMPOSITIONS

Axee coussinots de

Bur demands aveo
eotissin et gupple
meninkres de 5.

Fillbre aves coumd-|
neis sans larauds.
Ta Pu’:r,m busily

| A,

Filidre aver comssl-|

mels ol 1 whrie trl-
o de tarands
CARD E‘.‘tlrlh[l.lf.

1% comgue ol

oylindrique). La
pidce, en buile, I,
liEedl i Lourns
mche... Ir,

wiapipli |

mentaires, le jeu
de 4 plbees... fr.
TARAUDS CARD
en sérle triple (co-
nique, 4 mnlqur
ot r\.lml rijue, ir.
TARAUDS CARD
en  shrin  double
eanigque b eylin-

O8] rennn ir.
TARAUDS CARD
en sbrie  slmple

[eonkquen, 5 eo-
nique ou Mlm
drigqae).. fr.

17.20

21.50

108 .75
18,25

B.75

2778

c2

-39 14,00
V200 [0, 0D
538 (3,00
a% s
L 128, - 153.
M
|
ms ag 25 33050
22.75 23.76 45,50
11.60 11.50 13.50
141, = 180, 233, »
B 130. 148, =
47, = a0, » T4, »

Prix des tarmuds par plédce, pace 70

ay—
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FILIERE * DUPLEX " POUR MECANICIENS

Au pas Whitworih

T Ll o o S e T S i

COMPOSITIONS

AVECOOUBBINCIR AR .o oo sip ime bieso e s v wisin o/ dn 3
FILIERE avec coussinets sans tarauds

Lo pldee, en holle ..veeiversan Hedh pli el Ir.
FILIERE aves coussinets et 1 sério triple de !

tarasuds CARD (conique. i eonlgque et eylin-

deiquel, La pidee, en holte ... covenicnnaas fr.|
Suppltment pour tourne-A-gauohe. ... ........ fr,
COUSSINETS supplémentalres, le  jen e

N o T e e Ay fr
TARAUDS CARD, en série triple (conigue, 5 co-

nlgueet eylindrbgme) oot v i i s e fr.
TARAUDS CARD, en série double (conique o1

1113 0T (1] PP R Sy e o fr.
TARAUDE CARD, en série simple (conigue,

% conique ou eylindrique) ..... ... ..., Ir.

Prix des tarauds par pidce, page 70

AA-W B Z-wW
Dlamétres Diamélres
e i, | B gt
pouces | o | pouces| .
angliis ang'nis
B EH 4%.77 ire 1274
174 0.3% hia i5.87
afla 7.95 3 19.06
R .52 T8 .02
TE.'M .11 I 256,04
] 12.7
B5. B6. =
g0. 130,26
13. =« 52.76
7.75 11.50
30.75 63.75
20.50 42.50
10.25 21.25




FILIERE ‘ PARAGON "

Do hauts précision avee Guide. Four Mécanicions

Cagr #n acker trempé, Bras en agler creux, e qui lear
donne une grande Bgéreld toul en conservant lear soli-
- dité ; ls sont guillochés et bien & Ja main,

La distinetion de ces filitres avee les fllléres ordl-
nalres de méeaniclens, consiste en ee qu'elles posstdent
un gulde, ajusté au coussinetl par une bhague eomme be
mantre le eliché ei-conire. Cetie bague s¢ bloque dans la
enee 4 Palde d*une vis, Les coussinets sont ajustables
ol &0 remplacent aisdment,

Toules les pitees sont interchangeables,

Bague, conssinel ¢l guide,

Composition A Composition B

Be compose de -
1 cage n* 13 de "2 40 de longueuar.
§ eonssinets et 5 Larauds coniques,

6= pas de 1040,
7= pas de 100.
2% pas de 100 ou 125.
10 % pas de 125,
12 pas de 150 on 175.

| tourne & gauche Card n® 7.

Se compose de

1 cage n® 13 de °0 40 de longuenr,

T eonssingts et T tarauds coniques.
4% paz de 100,
T % Das de 100,
A% pas de 100 ou 1235
% pas de
10 % pas de |
115 paes e 1040,
12 % pasde 150 ou 1745,

| tnurne 4 gauehe Card n" 7.

PE o n

&

L] el T

1 eht. 1 ks
Dimensions de la bodte ... = 17 x47 | Dimensions de o balte ... % 17 =47
L pldce ..vn e fr. T6. » La pidee ..., Ir. B0. &

Chague wirke an bolte vernle irés solide

— ]
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FILIERE AMERICAINE A TUBES “ DUPLEX"

Au pas du gaz,

Ges AVADLREES @

Avee la filidre * DUPLEX ™, une fois le filet lerming, (1 ne faut pas revenir en
arriire avee la filigre afin de ne pas délériorer Ie filet oblenu et les coussinels,

Un simple mouvement de levier ouvee les cousaineis el dégage complitement 1"cutil
du tube. Un gimple mouvement en sens inverse suffit pour remctire les eoussinels

instantanément en place préts o fileter le méme diaméine ce qui assure des dimensions
rigourensement  uniformes,
La fillére ** DNLTE

¢ " g'adapte & tons genres e tubes, méme de diamétre irré-
gulier ou trop fort : tout en filetant, elle les rédult o la mesure exacte, e, elle est la
genle qui permette d'obitenlr des diamctres différents avee lea mémes aoussinets, tout
#n ntavant besoln pour leur ajustage d*aueun outil spéeial ;@ elé, broche, tournevis, etc.

Line fois reglie, ello est aussi riglde qu'une filidre 4 lunettes et prodult ag molns,
dans le méme temps, un thers de plus A"ouvrags qu'aueun autre svEléme,

Le travail s'obtient facilement ot gans effort, méme pour les tubes les plus forts.

Lo méme Tillére Tiléte jusqu'a &ix différentes dimensions de tubes et les coupe ézale-
ment & volontd, les couszsinets qul s'affdtent & la meule trés facilement donnent un
tilet net et parfait, et les joints des raccords ainsi obtenug, sont absolument étanches.

Guide coupe-iubes

Un perfectionnement trés appreciable conslste dans le nouvean Coupe-tubes qui

e trouve placd dans Pun des 3 guides; el qui permet de fileter sans enlover Ie coutean;
{1 suffit de le ramener dans I'intécieur du guide au moyen de I'éeron & oreilles.

—f
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FILIERE AMERICAINE A TUBES * DUPLEX"
Au pas du gaz

Légendes :

A Plogque-came  supérieurs, commandani
lea coussinets.

B Plogus-come  inférieure, commandant
Tes guides.

C Plagque de blocage des puides,
D Plague de blocage des coussinels.
E Indicateur,

Maniére de s’en servir :

1 Placer cliicun des conssinets ou pelgnes duans la fente porlant Je numéro corres-

¥

[} pondant, et le pousser 4 fond en ayant soin d'engager le t#ton dans la ralnure de ln
plaque-came A, Tourner celle-el jusqu's ee que le numérs auquel on veul fileter soit

" en fuce du ressort indicateor B, et serrer 1a plaque de blogage D, qui bloque les conssinets,

Introduire ensuite I tube entre les guides, le bont touchant les coussinets. fermer
les guldes sur le tube en tournant la plagque-came B, et les bloquer avee la plaque de
blocage C. On peut alors commencer & fileter.

Le filet terming, ne jamals revenic e arriére en dévissant lo fillére, mais ouvric
Jes coussinets el retirer Moutil : on gagne ainsi du temps, T'usure des coussinels diminue
et I'on évite de détériorer le [iet oblenu,

Pour chinzer Jes eoussinets, dévisser légérement 1o plaque de blocage Db, Tourner
ta plague-canie A i givehe et & bloe ob la zoulever un pew ponr dégager les tEtons des
coussiiels des rainnres de ln plaque-came A. 11 est alors faclle de les retirer el de les
remplacer par d'anires en ayant soin de placer les coussinets dans les fentes portant
It numérn correspondant,

Leaffitage des peignes-coussinels, se falt d'une fagon trés simple o 1o meule corimbon
¢t 1o fllet conserve rigoureusement &4 forme ¢l su dimension ; i1s deivent Loujours elre
entretenus hlan affiiés,

Par suite d'usure, et apres calibrage, la position de Pindicateur se rectifie de la fagon
gulvante : Appliquer exactement les cousaineis sur un calibre fileté dtalon, ou un slmple
taraud iogaz da diametre youlo, bloquer In plaque T, ramener 'indicateur dans Uentallle
de lu plague-came, el lo fixer par son éerou 4 oreille,

Pour eouper les tubos, metire on place les faux coussinets, se servant du bout court
pour les gros tubes et Qo plus long pour les petits. Introdoire 1o tube, fermer les guides
et led faux-coussinels et bloquer ke tout 3 puis serrer pou 4 peu le poutean place dans
1'un des guides, en tournant la filidre dans le sens voulu,

On delt visser |6 manche ereux toujours lo plus possible dans le corps de la fillére

-— fE —
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FILIERES A TUBES ‘ DUPLEX "

Au pas du gaz

COMPOSITION DES FILIERES

Fillére N* 1, avee 3 jeux de coussinels, I'|J1:'ta.|1.l d: 1) E & 374 pouce.
['EI'I. pouces anglais . t.l'ﬂ- 1/4-318
En millimétres Intérieurs. g 12

Tubes [ilstés —_— =
— BREBTRAUPE &vov e S0k an hales it 13 17

Filidre N* 2, aver 3 jeux de coussinets, filetant de 14 & 1 §/4 pouce.
En pouces anglais . i Lid=3/8 1 /2-3/4
En millimétres intérie B 12 15 20

Tubes [lletés e
PXLETIONTE . covasrasnssns |3 l.'.r 21 27
Filidre N* 3, aves 2 jcux de conssinets, filetant de | & 2 pouces,
|I En pOuoes ANEIRES: oo iivevasins i shosfastns insy 1-11/4
Eo millimétres Intérleurs .. ...oovnierrinnnearnes e (28 3%
Tubes [letés
= g

Filidre N* 3 1/2, avee 3 jeux de eoussinets, filetant de 12
En ponoes ANEIIE ..ot ovevans soreanasss
En millimétres Intérlenrs. ... covvnenenenss

Tubes filatés
AArOUDE Coan e 5T a5 27 Ak &2
Filidre N* 4, avec 2 bzux de coussinets filetant de | 1/2 & 3 pouces,
1 En DOnoes ANRIAIS ..o ii v anni s e ih s « 112
En millimetres inbArieurs. .o oo casncivaissinnaass 40 50
Tubes m.u.? g
— LTy D111, S SRR, S LU T A 0 S AN 49 G0
Filidre N* 5, avee 2 jeux de conssinets filetant de 2 12 4 & |H:l||¢e-.a
En povees AREhEE i s i s s e e 2 1/2-3
En milhmdtres Iberiturs. . ooiairesisscsasans . GB B0
Tubes filsiés — —
— o LT T TR BA

1 2-3/%
15 20
2127
1 4-174
26 33
IF a2
11/2-2
40 5O

&0 60

{112
&0 L0
&0 60

21/2-3
ul.- KD

EH'E

3 172-4
0 1oe

102 114

Les pas Intermédiaires de s 1 208, 2 176, 2 374 s'obtiennent aussi avee ccs filidres,

Lea MNliegresn* | 4 3 1 /2 ont deux bras ; les n™ & et b en ont quatre.
—
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FILIERES A TUBES * DUPLEX"

A cliguet. Au pas du gaz

Similalres aux Tiliéres ** DUPLEX " ordingires, mals
spéciniement établies pour #re employées dans des fosees
et partout ot la place manque pour utiliser cos dernitres,

Le ellquetl est réversible 4 droite ou & gauche ot toutes
gea parties sont enfermécs el protégees contre les copraux
et la hone,

Les guides ont été remplacts par des doullles mobiles o

par une vis-guide facilitant le commensement du Thelage.

On peul ¥ adaptér deux manehes, pour s'en servie comme filiére ardinaire d’établi,

COMPOSITION DES FILIERES A CLIQUET

Filigrs N* 8, avee deux jeux de coussinels filefant de 1 & 2 pouces,

En pouces anglafd .o.ooceecinns R T L-1 0 142 2
Tubss flotés 1 En millimotres INIACIRUIS. oovsesssiniinaes 200 a1 Ll 50
— exLeriears o ooas e s « 3% &2 49 L]

Fllidea K* 9, avee 2 jeux de coussinets Tiletant do 2 1/2°& & pouces,

En pouces anglals . oooveevass T aq/2-9 a4/2-4
Tubss fletés En milllmétres Interdaura, . oooiviirasnainasass BB 80 60 {02
— PXLAPIOUTS oo vvrrncrssnansasren 76 08 102 114

Les pas intermédialres de: 1 a5, 9% et 2% sobtiennent aussi avee ces flieres.
Les fiidres ¥o { & 3% onl deux bras; lea Mo § ot & #n ont gquatre.

PRIX DES FILIERES A TUBES * DUPLEX "

Au pas du gax

- Compoaitions , , ., .. .. Ordinaires | A cligust
.-—--' — e

—— —
NuUméros. . -coaspanes | 2 § [t A '| 5 f 8 4
Filetant : pouces anglals| 1 8a3/4 1/401/41 4 24/24 ol 3? & A1 & 22/ lGAd
Filidre compléte : | | | !

Sans coupe-tubes., fr.| 52. « 60. o BB, «100. » 158, 215. = 104, 'iﬂl. .
Avec coupe-tubes., fr,| 83. = 80, «100. o110, o 178.-234. =114, »288. »
Coussinsts  (droite ol l I l
gauche), le jen de & . fr. 11.50] 13.50| 15.50| 15.60f 27. « 31. = 15.50) 31. -

Couteau coups - tubss 1 | !
Lo pidce soviavsses I .25 4.25| 4.25) 4.26] 8.26 8.25° 4.25| 68.50
PR,
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FILIERES A TUBES * BUCKEYE "

Au pas du gaz

Celie [ligre poseide certalnes puartieularités que 'an ne trouve dane aucun autre
outil de s genre.

Elle offre Mavantage de pouvolr tarauder de { & 2 pouces avee une seole séele de
coussinets,

Cesz couzsinets trés minees coupent avee Ja plus grande farilité = leur tranchant cst
court, car seuls, les & dernlers filets conpont, Au fur e & mesure que le travall avance
sur 2 tube, les coussinots s'éeartent automatiquement, ee qui permet, malgeé o peo de

= largeur do tranchant, de produlre le
Niletage conique néeessaire pour fairo
des Jojuts absoloment ctanches. Les
coussinets s"affitent comme un elsean

ardinaire.

Avant de glisser o Tiligre sur e
tube, Introduire le golde correspon-
dant au diamétre du tube, ot régler les
conssineis sulvant les indications figu-

I 0 rant sur lo corps de la filidre et corres-
'-"'10 pondant aux différents diaméires du
H* 23 tube,

Aprds avolr right les coussinets, glisser la [lléee sur l¢ tube et In (ixér au moyen
du lewler-gulide,

La filitre est munie d'un entralnement automatique qui s'opire au moyen d'un
pas de vis entralnant automatbquement la filigre en 12 tournant, Par conséquent, il
n'est pas néecssalre d'appuyer sur la filidre pour falre mordre les eoussinets, 11 sulrit
de la fajre towrner, et aprés un tour complet, le eliguet gul s'engréne dans le pas de
vis de lentrainement se dégage ot la flidgre avance alors uniquement par les coussinets,

Une partie de la fillére est fixée sur e tube, tandis que aotre est mobile, ces deux
parties se rapprochent en travalllant ot font glisser he eliquot d*arrét sur la surface de la
plague o°arcét, celle surlace étant tournéde sur clle-meéme, les coussinels s'onvrent
ldgdrement, o1 produisent unm faran-
dage eonbque.

La eliquet d'arrét sert & maintenir
les eoussinels en place,

Loraque le filetage est terming, lo
cliquet s'éechappe de la plaque A4'areét
el Popdration ecsse immédiatement®
les coussinels s'écartent aulomati-
gquementdu tube, ce qul permet d'en-
lever I'outil sans qu'll soit niécessaire
de revenle en arritre sur le filet,

Lorsqu'on  fixe la filitre sur e
tube, s"assurer que le levier do guide,
le cliquet fajisant fonetlonner le pas
de vis de Mentralnement automat bque
et le eligoet d'arcét sonl en ligne Filiére Buckeys
droite, menfrant le disposifif & amorpage

s R s
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Riglage des coussinets, — Pour régler les coussinets au diametre du tube & fileter,
plicer fiee A face Jo trait so trouvanl sur la plagque d'arrét et celal se trouvant sur 1o
corps de |a filigre indiquant le diaméire du tube & fileter,

Coupe-tubes. — 11 peul #tre fourni un coupe-tubes interchangeable s'adaptant a
n*lmperte quelle Mligre, i opére avec faellité ot avec une vitesse moderce. 1 eoupe les
tubes sans bourrelet & Uintériear ni & Pextéricur, laissant une surface netle el propre.

Le coutean du coupe-tubes peut étre enlevd facilement pour étre affite.

Construstion générale. — La question du gralssage des coussinets a é0é Pobjet d'une
dlude spéciale,

En outre des dlspositifs, amplement suffisants pour Pinjection de 'huile sur les
gurfaces tuillées, cotte filitre est munie & Fintérisur do poches recevant I'huile au fue
et A mesure qu'elle égonite de la piéee travaillée et la refetant
automat liquenient sor les coussinets o1 le fube.

In porte-manchon permet de fileter facllement des -
chons oo des tubes irés eourts,
Obsarvations. — 00 peut, en se conformant aux Inetractions

snivantes, fuire un taraudage eylindrique avee cette méme fillére,
Aprts avoie falt un tour de filiéee, of quand le eliquel est surtl
du pas de vis de Ventrainement automatique, débloguer la filiéreen dessercant be levier
guide, La fillére n'élant plos tenue sur le fubie que par les coussinets, on peut falre un
tarnudage eylindrique de n'importe quelle longuear. On peut avolr, sl on le désire,
une sério de coussinets supplémentaires permetiant de taramder de 12 A | pouce, do
sorte que I'on peut targuder, avee la méme flidee, de 12 4 2 pouces avee 2 séries de
eassineLy,

HN* 23 aveo une séris de coussinets filetant de 1 & 2 pouces,

RO ] R e T e T N T BINEEL 2
F':IFI‘:E'II:'Eh < Diametes ntérieur, ... .. S 13 A0 H11]
Diametiee extériour.. ..o =—| 34 42 40 60

Rt

W R T |

LA

N 23 1/2 avec 2 séries de coussinets [iletant de 1/2 4 2 pouses.

A i A S e L o i W )

pUmES ) ] A2 IR e

E JDinmdtre Intérlenr, ... %) f6 | 20 | 26 [ 33 | 40 | 4O

FILETES. | 1y o métre exterienr.... —| 21 ' 25 ‘ 3t | 42 |4 | av

Compositions Numdras .. .oouesssosasasasairsesatess | 28 -23?5

L pifoe tm;lﬂr.lmnnuprmhl.........,.1.......“!135; = 157.50

— —  avor coUPE-TUDBE . ... . ..ccreeeaeean. BT HOTTBO0. o
Coussinets supplémentaires, drolte ou gauche.

Lo feu de & pléces .oovovisianerssranaasacaanasss| 27,60 37.50

A R e e WL R v e



FILIERES A TUBES “ BUCKEYE "

A cliquet. Au pas du gaz.

N* 28 ot 281

Mames modéles que les numéros 23 ot 23 15, mals aetlonnés par un cliquet

réversible pouvant tarauder indifféremment & drofte ou & gauche. Co dernier est

pourva de 2 taquets permettant lo maximum de travail dans la minimum d‘espace.

N* 28, avee un jou ds coussinets flotant ds 1 4 2 pouces,

TRES |||1’mI|‘H anElain....o 00000, 1 L%l Y ]
I-TIE.E.‘:-E& fi Diamétrs intérieur,,..,.. 4 4] a1 L1 50
: oxtérieur ...... -1 34 L} i | oo

N* 28 14, aves 2 joux de eoussinets fletant da ' a 2 pouoes.

~ Pouces anglals.......... ! L SRR YN
FTEEB%ES: Diamétre intérieur. =| 15 20 \ 28 33 &0 l 50
J — extérienr, 24 ¥ ) i1 §2 49 a0
Compositlons................. Niméros, 24 28y
La pides, sans coupe-tubes......... Ir. 158. » 182, »
aveo coupe-tubes........., — 181. » 203,
Coussinets supplémentaires, drojie au
Enughe, Le jeu de & pidees..,.. 27.50 27.60

— 0 —
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FILIERES A TUBES « BUCKEYE "

A cliguet. Au pas du gaz

N 25-20-768 1}

Ces filldres sont munles d'un systéme J'engrenages actlonnd par un levier & cliquet
permettant leur emplol par un seul ouvrier, comme les modéles plus petits,

La pignon d'engrenage expost aux choes est muonl d'un couvre-engrenage,

Les filigres 25 et 26 1/2 peuvent augsi &re fournles avee goldes supplémentalres
permettant de fileter des tubes de povees 2 1/4 ot 2 3/4 de diamétre.

Sur demande, nous fournissona aussl des coussinel= spéelaux, 14 Mlele an poues
pour tubes de gondage, d'un diametre extérleur de ponees 3 4 4 1/2.

N* 25, avee 1 jeu de coussinets, filetant de 2 1/2 & 4 pouces

TUR t. %ﬂuc{:si nnqln‘!f- ................................. S ] et . B
IRIRALES IR B e oo s nna se bt a s das s ha s b 66 | BO | o0 | 102
FILET E" i LT e SR N R S —| 70 | B9 102|114
N* 28, aveo 1 jeu de coussinets, filetant de 4 1/2 & § pouoss,
TR e B R T T R T SR iy 5 A
TUBES ) g d
Diamétre INLARBUT. . . ... coeiecva sy = B ET 127 15%
FILETES? T T T T R ey - 127 140 \ 165
N° 26 1/2, avee 2 joux de coussinets, filetant de 2 1/2 4 6 pouces
I |
Pouces anglals . .... o000 vcvevaes 2 31 8 13 %) & |4 2 1 a
FILETes | Diametre intéritur..... o000 w1667 g0 "0 | 1oe 1| 127|452
= oy — BXEEFIBUR ., o i e v vans TG | BA | 102|118 | 127 140 | 165
Composlilons. ..... .. coiiuiueins Nu nwm 25 o0 26 W
La pidce, sans coupe-tubes . ........... ir.] 500. »| 9BD. « 1.050. »
=  Aven coupe-fubes ............ —| B25. »{1.000. « 1.100. »
Coussinets supplémantaires, drofte ou gauche,
Lejeuded pldoss ..o civrnunnssnmmnans | 7B 75
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FILIERES A TUBES ‘ ECONOMY *

Coussinet

La construction spéclale de la filiére * ECONOMY ", qul ne nécessite gqu'une quan-
tite minime de métal pour les peignes, permet 'emplol d'un acier de’ prembiére qualité
pour ¢es derniers, & Pencontre des filidres & Tunettes dont la modieité de prix ne permet
généralement pas l'emplol d'un acier de trés bonne qualité, ear §l entre une grande
quantité de e métal dans li lunetie,

Les & couteaux de la lunette sonl tenms par 2 plaques en acler, rivies sous pres-
sion, et formant une pitee absolument riglde, Ce procddd de abrleation rend lmpossible
toute déformation & la trempe, of assure aux luneties de ' ECONOMY ™ des dimen-
slons d'une exactitude absolue.

La construction spéciale de la fillére permet encore un gralzsage continu et faclle,
el évite en méme temps I'engorgement par les eopeaux qui passent an travers ded ouver-
Lures,

Cage on fonte malléable ; manches en tubes d'acier, détachables, fermés au bout
el guillochis,

FIRCES BE RTCEANES
La pldce| e

N~ TUBES FIL 5 Cous-
SEEEDN tr. | sinets | Guldes

Ia pidee|la pidee

0 W"m-,r_""m“ 11f| s::.:;'n 1“1‘7 l.!r_:'gl L (R M
T I'NJ!IEI:'S{HIiHIﬁT- V. l'?rl:Tl 23:’3? Eﬁ.':'l»i-_._ 25, » _;‘ ‘-a 0.95
i hmlnen.:nnlal-t_ -15::?.1 13.5?-. I,!..':’fi -:g':-::T Eﬁ_ 3. «| 6. =« | D.96
L1 fn:lirpnﬁanalals 'z:ri.jT agiad | 3ar4e B2 | 8. 1.20
1 a0 _pnura.-'-_.l;.nulnl; El':.lﬂ :I!&LI.:I; 51!!::':'.! 39, s | B. » 1.20
a Dnuwﬁ_jnulali :;::-I'S.': Llnli'i ‘\ﬂl?‘iﬂ 47.50 | 8. » | 1.85
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FILIERES A TUBES “M. ET C. "

Guides

3 Il.un re ot solide; Pras démontables, fermés aux deux bounts, Cage en fonte mal-
Eakils

en une senle passe,

Coussinets en une pidee, au pas du gaz, & drolte et A gauche, falzant un filet conlgue

La filktre N* 3 esi fournie avee gulde réglable & vis. Les autres numéros sant fournis

avee @uide ordinaire,

ML BE R CHANRE
' Long. ——
> Tmmninis
# | tolale TRES ETE 3 pitee | drolte | Guldes
N 1 TURES FILETES DE [ Iral Grald
ou
4 fr. [gauche [la pides
: . {ln pidee|
o | B3 I||n|||||.'|::i g, !;‘I?l L.l::-ﬂ 51“| 0. 86
Tl M S 5.25 | 0.95
/4 B3 | pouces ang. 5.25 | 0.95
i 5 | pouces ang. | | 5 'iI'5| 1.06
' = i F, 3 . .
99 |poucesang, | 14 AW BT T Ll
1 - £il9 4217 20727 26/ 'ul A 5"”‘| 1.056
| R 1] pouCes ang. 1R 1% H.'f'! A2 B4 |
RN = [5A18/13 12117 15721 20/27 26/ b | e - 5.75 | 1.08
T113 | pouces ang. /% 1 U1 2
I _ B0/ST 2634 3342 | a7.50 7. 1.40
pnurﬂanz i 1§76 1 12 1 'l
e 26/34 _33/i2 K0/AD 1801 )= e
| poue IH- ang. . b LA LA |
e 2634 33142 40749 et BRI
3 0 |n|l|:|v."|.-n ane. | ot 14k 1 1 i T ) |
2 yrouces | | sajg0 | 88 s 9.78| 1.85
3 i | '||||||1'l"l :|n|:. H b
3 [ - o | 143. + 31.50 | 3.75
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FILIERE A TUBES, VERITABLE “ ARMSTRONG "

A ooussinets ajustables

P Lahv&rh-'lhlv filigre ** ARMSTRONG ** peut fire ajustée & différentes dimensions
& tuhbes,

Les eoussinets véritables * ARMSTRONG * en ralson de leur eoupant partleulior
travalHent avee makns d effort e s
ripidement que d autres coussinels de
leur genre.

Les coussinets véritables
“ARMSTRONG " ont un double edne,
(7] eiest-f-tdire un edne qui, an commen-

Sy cement, poar les quelques premiers
R0 GES N, b lilets est plus accentué que le cone
normal, e qul forme une entrée pour
lea poussinets el leur perimet de mordes
sur des tubes, méme Ircdguliers, sans
-|1|"J! #oll nécessalre de les limer on
'exereer aucund pression pour engi-
e les conssinels sur e fube,

Lea eouzsinets véritabies
"ARMSTRONG " sont en deux plices,
e qul permet de leur donner un filet
I"une rigoureuse précision ot un eon-
pant parfalt, Cette disposition, a de
plus Favantage de faciliter 1affiaee
ful, dans les eoussinets én une pliees
natamment. est ane opération déticate
hecessitant la detrempe. Loafftage des
viritahles coussinets *“ARMSTRONG
g falt simplement en meulant la face lisze de ces decnfers et en conservant toujours
le méme angle de coupe, opération facile, pouvant ftre rapidement faite par n'lmporte
quel ouvrler,

Les soussinels véritubles * ARMSTRONG * sont interchangeables dans 1o filidee
et, bien qu'ajustables, ne nécesaitent avcun réglige pour couper ki dimenslon normale
pour lagquells ils sont lalts,

L'ajustagn est seulement fall pour compenser les irrégularités des tubes,

Lorsque la marque S{ de L filiére correspond & ln marque ‘I{ du eoussinet la filitre
it montée pour ung coupe normals au pas du gaz ; pour oblenir les diameires su pirkeurs
ou inférieurs, éearter on rapprocher los coussinets,

La filiére * ARMBTRONG " N* 2 peut admetire des constinets of guldes permettant
de flleter des boulons ou des tubes en culvee, Prix e ces coussinets sur demande,

WMSTRONG Ll
pi Pl

2 Piéoss

K= TUBES FILETES DE La pléce Eu?-ﬁ:}‘r:‘&!%.:
fr. La paire [Laplées

Ir. T.

i Pn“m";_m!inia 'ufﬂ 9.-I|J.1r. |f::,1-|: 1}31 25, . 4.78 +.80
: 'ETuTo-'I:-imH Els:i 11:-! --{-::{;7 -,n;!-:u . .| s | 1. .
2172 mmm-z-.‘:n#rigla _|I_-';z|‘_g:;:-j-;_ ;.I'g.-i 3!1;1:'.:'_ W |tk o =
3 T"L["\t‘u‘:nmuin N ;31": Tﬂ‘j;&--—;_fﬁ“ o Uy pra =
i m';"::“ﬂ'““ _'2;:*& :?—:g -:r.'ll':"; .'m:.'il: 0. = t&.M— 2.50

LR A
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TARAUDS ET ALESOIRS A GAZ

— =

N*1ab W= 7 & 10

HN= 1410

Tout en acker fondn de qualité extra. Polls, Trempe apéeiale,
Les tarauds se fond & droite ot & gauche, coniques et cylindriques,

Les altaoirs sonit seulement conlgues,

EUMErOE  .uvcsrasianasssrrannn 1 2 ] ] ] 6 1
Pour tubes de pouces anglals .. ... /B 174 il 12 114
— millimetres . o] &1 B3 14217 ] 15421 A3 42
Tarauds, lo Pldcs oo assess.aeall. 1.45 1.685 1.5 | 2.50 | 5.356 | 4.30 | 5.40
Albsoirs, [o pidce oo oevoas-oo—) 1,45 | 1,85 | 1.95 | 2.50 3.35 | 4.80 | 5.40

INRITRATON .« oo s ns ot sasssiinnssnssss ] i 1 11 12 13

Pour tubes de pouces SNEMES .oovieanens b 2 |eef2aa )t I 3
— millimétres .. | soyaa | s0j60 | 6050 | 8456 T2/8L | BOjBG
Tarauds, la piee..coceesnsrnncnrrasss fr.| 8.70 | 9.156 |12.26]| 34. - 44.50 | 45.25
Albsolrs, la pldce «.onsssararannnssas — | @70 | 8.16 |12.25|34. -|44.50| 45.25
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COUPE-TUBES

A trois moleties

‘““ BARNES "'

Outil pratigue et de grandns
priseizion. Travaille triés facilemont
L rapldement grice & ses trois
maolettes el peut étre, en outre,
utilisé dans les angles et endroits
restreints ol un autre coupe-1ubes
n'aurall pas accts. Les molettes
sont fabriguées avee un  acler

@'une qualité toute spéofale desting & oot usage ef d'une trés haute rézistance, Elles
portent toutes la marque * BARNES ™ ou B, T. C*,

S¢ méfier des imitations.

| T ekims | Pitces de rechonge
L Coupant ’
Nutndros 11IIL|-11.II'1III' des tubes li pitee Molctie T
lermi de % . In pidee 'IL'”“.."“'*
- - Ir. Ir. Ir,
1 4 5 & 20 | 10. 50 0.75 0.30
. - An 15 & &0 | 14.50 0. 90 0.30
3 ha &0 & RO 24,30 1.20 0.30
3 63 65 A 102 47. = 1.50 0.55
] il 102 & Ah2 T1. = 2.85 0.556
L1} T 152 h 200 93, - 2.25 0.55
& 1 ] 2000 & 250 107. 2.825 0.60
T 5 230 & 300 125. 2.256 0.70
COUPE-TUBES * TRIMO *
A une ou trois molettes
Le “TRIMOD ™ est plus
avaniagenx sous lous leés rap-

ports que les aulnes coupe=tolaes,

Il incorpore deux outils en
un =eul :ose transforme de coupe-
tubses en rouleaux avee une seols
maoleite eoupante, en coupe=-tubes
a trbis moleltes coupantes, en
remplacant les rouleaux par des
eouteanx eirenlnires

11 &=t ploz pukes:

L, d'une durée plos grande gque bous les autnes, parce que gon caldre

esl on acier Torgé au pllon, 1l n'a pas de vis qui puisse 2'user,
Un éerou interchangeable en acier cémentd o aul pent facilement; et & peu de frals,

dtre remplace, porte le pas de vis,

Les rouleanx enltvent fes bavures des tubes, rendant tnutile Pebarbage des bords

coupis,

L8 colleaux sonl forges en acier de qualité supericure,
Toules fed pidces qui composent lo coupe-fubes = TRIMO * sont inferchion geobles,

Canpant
MNumitroz ez fulies
de %
10 & 42
9 20 h'on |
a3 A2 4 BO I

la pides 1

| Rouleanx
|

PFidees de rechangs

Maleties
coupantes

AXe aver
Eoupille

Ir. Ir. Ir.

.20 1.10 0.356
-20 1.10 0.35
.60 1.50 0.35
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ETAU A TUBES ‘* ARMSTRONG '

RO

Perfoailonné & charniére

Maonté
construction eimple et robusto
el d'une manipulation trés facil
cadre en acler could résistant aux
plus grands efforts.

Midchoires e ackér trempd e
premidre qualite ; Lomtes s plietes
interchangsabiles.

Len® 0 ealvonairu il phuz Mpdrenen)

i charnidee, d*une

| INURTRrDE e s s s T8 s d s iy s - & il i |
| Capscitd interieure.. . . . g y & 6 L A B0
Capacité F“l.il‘l‘l--l‘lfl". are i e -9 LN AR I 116 T8 11 & 76
R PSR SR R R R i rr_I 16 o0
ORI, [ 2 AL R e R R ' | : |
Capaelit MPEPIBOUDe, . o' oo vale v s manavews )15 BoANE | 26 &160
| Capacite extérieure. ...... —| 21 & 125 34 & 165
L PABDE, iy e ) B S s e Ir d0. » TO. »
= - — - —_— —

ETAU A CHAINE *“ VULCAN "

Incassable, compact, rapide & Uagtion ;@ serre les
tubes done fagcen parfalte, & Paide de la vis plaste
gons I'¢tau,

Hemplacs avantageosement et faux  encom-
hrante, e fixe facilement 4 Pétabll ; son volume et
son polds 1o rendent sane rival pouar Pemplol sur b
chantier

En acler forgé de premidére qualite ; micholres
forgées an pllon et trempées ; clialne faite 4 la main
die méme qualiteé que eolle des serre-tubes * VOLCARY

Toutes pléees Tacilement inferehangeables,

Capasite = 41 & 104 mUlimdtres,

T e s e e 2T. =

Piéces de rechange §

Miacholres, b paire ovuvn. Ir 14 #
Chaine avec ¥ig, o pidee. . o.50
Palgnde de sfrrage “ne T. »
==

o TS Mg— T
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SERRE-TUBES “ SPARTAN "'

La supériorité des Sorre-Tubes * SPARTAN * esi due & I'anglé oblique des dents
es degx mAcholres ( Fig, 1), qui permetl & ces dernitres de sermer instantanement sans
glisser sur les tubes ou autres pifdces &
serrer, Cet angle des Aente tepd  anssl &
forcer les michatres 'une conbed Vaotes,
rassgrant amsl lear renforeomenl poar la
ehiape de la polgnde gqui falt nire=effort,
el diminuant todte la fatigue sur les
#orous qui dans l2* SPARTAN ** ne peu
vent s"arrachier

Les tétes de houlons on s derous
représentaient jusguici ln partie la plus faible des
srre=tubhes, Or, la construction du “SPAHRTAN
pare & celte Taiblesse en enlevant, comme &xpli-
que, toul eifort #ur les derons, v iiant alnsi des
rparations incesnn o=

Fig ¢ Dianz d°aulred  serio-Luks auand les denils sdaml
legtremenl ustes,
Preer s Sakis un o R v quol & pole effel
druser s dents sur e bord extériour d'uné machoin
b ke bord Inderienr de Maotn
Dans l=# * SPARTAN 1 eantrialee, 'angle des
dents qui diminue  gradoclicment vers la base de la
michoire [ Fig, 5 assure ane usure Leés roraliere sur
foute la larg
tubes & un eertain angle, pour obtenic le serrage,
produit sur les imdelisires un fnorme effort latéral qul
n'est plus supporté par ln polgnee ¢k se peporte ding-
tement sur les (fled de boulons ou éerons, oo gulles
falt sauter ou eause la diéterloration de leur filei.
Les michoires sont renforedes & leoar partle la plus
soumise 4 ['effort latéral ( Fig. 2). Les dents sont
trempées de manidre 4 pouvolr dre affdtées & la
Flg. 1 lime, La section ovale de la poignée donne Ip foree
maximum 4 o ln fatigue est la plus grand#: De fabri-
catlon trés solgnée, de matériel de meilleure qualité, entidrement garantl, |«
" BPARTAN " représente le plus fort ot e melllenr des séree-iubes,

v Erippend aue 8l Poutil esl

i, En oot application d'un serre-

W umEdros ald et | o ! i | g2 iae 14 15
Longueur totale, ... as “ a5 | 1] i A8 e 128 164
Capagite Lulses lint,) e _. . . Boa o0 5 h 003 Aa75 (26 & (60040 & 20060 0 J0E
Force maximum de lachatne. kel 1800 3000 I AG00 G500 Tho0 a0
Laplion Lo ki seraviaalin fe.l 13. 19, |28, = | 42, « | 88 « |110.

Fidges de rechange toujours en magasin

* Remarquez la capacité en eomparan! aux autres margques de serre-tubes,

uR
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SERRE-TUBES * TRIMO *

Machoires {rés doarténs, en acier, forgées au pilon ot trempées, affdtables & la lime,
Chaltie renforcée of solgneusement prouyee,

Toutes  pitees  interchangeabiles.

SES AVANTAGES

I* L'eneoelie daps biquelle s'engage L chuine Stanl sor I manche, loul Meffort s
repurle directement sur celil=vi, au lien de 'exereer sur Tog milcholres ;
2" La disposition de cetle encocko est telle, quiil est I possible a
glisser el d'en sortle larsquien renverse Poutll, alors méme iqull n'est fait
S#Ur le manche :

X
'
.
L]
|

la chalne de
Alcung pesto
I d* Pour vissor ou dévisser le tube, (1 &t lnutile de retourner le serre-tubes ou de

‘e¢hanger la chaing d'¢ncoche, mais (1 sullit de ln mollic ot de faire passer les mdchiolires
:IIF Fautre oot du tube,

fude Y et (N T 1 [~ g 14 1 i
‘Longueur totale ..., *.| 15 il | B9 o4 11i 137 164
Capacité tubes { % int.)..[5 & 265 & 50'8 & 8020 4 15026 & 200140 & 25050 4 300
iha pidce...ovuennn. f10.75/17.25(26. +| 3950 | 51. » | 86, » | 104, »

————————

SERRE-TUBES ** VULCAN

Manche encastrd dans les machoires. Chatne solide. Dents des michaires affdtaliles
In line. Trovaille des deux cotés,

............... | o o Ve r 13 |3y I ia
Langueur totale ... ‘o a3 | il 6513 B4 ‘ 113 128 164
E8pacité tubes (% fnt)..[5 4 985 & 40'5 4 6620 & 100025 4 15040 4 20050 & 300

B pidce . o 13.2520. .30, +| 41.50 | 4. + | 66 - | 108, -

Pitices de roghange toujours en magasin
— 0 —
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SERRE-TUBES ‘“ AGRIPPA "

. Corps et michoires én acier Torge. )
Uhalne en acier, solgneuzament eprouve.
rrés utlle pour bes roccords de tubes de Loutes formes

T T Lt TR O e G o s e | TR T | 2% ' 23 %
Longuaur totale . . .ousear al A nl 70 1 LE 115
Capacite tubes, ... ... o= on 2006 Al %7 A 68120-4 10826A 153
L = . Iri13: | 18. | |

« 28, «| 39.50 | 52.50

CLE A TUBES ‘* WAKEFIELD "

A serrage instantand

Entlidrement on acker tremped, finl jaspd,

Prour serrer une piece quéleopqie, i1 suffit de
rectlér pour amener s machoire mohile sur Vol
main sur e levier fafsant encors avaneer Li mik
finit par le Bloguer complétement,

soulever le lovier, I¢ pousser o |
RATICEr, MR ﬁlml!-h.- pression de L
e mobile de quelgues millimdtees,

kT LT R = TR R R e A canf 1| 2A | 3A | AA
T L o T T w1 28 | BY 1119 E 76 |
g verture maximum ... .. sawrrma ] il L1 51
Lo pidee, s oo e smanmsrans ¥ ir.11. =138 18.50128. 50!

CLE A TUBES ** TRIMO ™

En acice forgt an pilon. Ajostage ot dessercage rapddes, au moy.o Junc moleiic
sf4choire rapportée sur le manche, Tontes pitees interchangeables,

Prut saiuir, sans glissor, des tringles de diamétee trés petit et des fils. De capacite
tris otendue ot de fabeleation trie =aignde.

AP . o s v bov o ws A5 i | i is | % il ] 6111 s
Longuenr totile, .. - ] TR ah b (M1} Wi (Rl
Ouverture el .. ‘wid 2 213 @ 278 a AT 0 A Ly h ThE b B0G L 11025 & 140
La pidee fr. 5.25 | 6.40 | 6.30 | B.80  12. =«|18. =[ 3T. = 5. -

Piaces de rechanzo toujours en magasin

— 00—
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CLES A TUBES “ UNIC* N¢ 129

Eﬂ téle d*acier de premitre qualite, lovier renfored. Noires,

|l.r||||.:'u-'|;r A e e T ",:|- R0 | -':§|_|_|_HI:I-B_.
il1l'-rr1||n"...................,, : ;5_.1:1_'.; i 60 5.17;'.!
Lﬂ pidee . oou.. e N s | U I T BT L Y | B.E-D

CLES ** ALLIGATOR "

NeZ

Tout acler fondu, micholres trompées, Lo taille diagonoabe des dents leur permet de
meordre trods & la Tols, Ne gllsse jamals et ne demande avcun ajusiage prialable,
Ne | ¢t 20, — Polgnfe & 2 ouvertures, pour derongs de différentez dimensions.,

Ne 2 3 ol §. — Polgnée drolie, évidée, tres rig
BT T I P i m | .2 Jo -8 = i
Looguenr totale ......... 50 140 180 | 230 | a80 | Gho

Capaeit@is. e oioeeieee ~— T8 10005 0 3213 825 10 4 3538 h- 603
LAt FHEOR, 2 v nsos 3. = | &0 [10.50 |

L‘-LE A ERGOT # BILL[HGS "

% worrage Instantané, pour écrous circulaires

Forgee au pidon, Nl Jaspe. Lo machedrs mobile o2l ajustable instantanement ef
- bie Tols rée s Arouve mamtenus fermement sur s depts de b erémallléee par un
Fessort o0 acier Lrenipd,

NUMPErTR: . e s eesra = 1
Longueur tutale, . ... 230
Capacite, dinmeétres S 1 Y foz
Lo pidee .. caes - Prh | 5.25
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CLES EN ACIER FORGE AU PILON

Dami-fines

En acier de qualilé extra supérigure, forgé au pllon. Entidrement etmentées. Quver=
ture fraisée, Tétes polies.

Cles drojies doubles

Numdrox, ... l o | m e B |8 | W i I
Cuvertare eh......... % (10 12{ L 16118 20| 222 |25 % 50(33 36| B840 (42x 460 55
Longurue tolaleen ... — | 100 | 150 | 175 L 204 | 30 | 400 | 400 | &GO
Epaimourdes titeaen ,, — | 6x7 | 738 0wt it 5 101 141 1T {16 200 |31 % 33 20, 47
T psdee, oooucnnnnnnss fr | 0.76 ! 1.90 | 1.50 | 2.10 |a.m 4.00 | 680 | 9.20 (15 .

Clés doubles on §

NUBIERS ot isiinns, | 240 | 20 2t lr 2063 | & l map | aed llz'-u-Jl

CHIVERIIEE B0 s vore winiacer = 0cctoltain] gavso feowcableaxaningx anl 39040 1245

Langurar totals o HE I 125 | 185 184 =02 | 54 ’ 300 1) | AT

Epaisseur des titesen .., SO (R0 TE 00 118G N LR LG 10 IR0 Y X 23 MDx 2

LA o s s nrnmins T L] P '|I-451 1.75 |E-ﬁlﬂ-!ﬁll-15 TE0 | 7.80
| ' i ’ |
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CLE A MOLETTE ‘¢ STERLING **

A miichoires ot base renforcées

Fig. 1
Henforeement de la section du Fig. 2
epulissean de la machoire moblle, Elargiz=ement de la base des machoires

Sa oomstruetion comporte des perféclionnements Lrés importanis sur les autres
tlés a molette, élimisant les défauts reconnus de ces derniéres, Lo soct lon du coulisteau
de la micholre mobile, jusqu'ici le point faible des elésa malolte, et renforede comime
e montre Pillistration N+ 1, annolant atnsl tonte faiblesse ot assurant & In mAcholre
une resiRlance o toute épreuave, Ceel avee ' largigsement de by baze des denx mehinires,
Talt de la * Swerling ** une olé renforees dane touptes ses parties,

En acier de premitre qualité, macholre mobile forgee, Ajusiare parfait de Ia moletta
oL de la miehoir

ILODEURUE 2o wesen 1 15 0] T20/ |7 25 | I 13 I8
iL‘.ap:n-nr ..... =& a talio a 20000 4 selie & 3alis b 2614 A <0
|Prix, ba pidee ,... N - 4.76 | B.76 7 .50 8.50 9. =
e ———— —_— -— ——‘ll. - e ——
i S F; Ay o | ]
BIaE [0 | RPN | al \a b (21 D ] 72
Capaecité ... «  CwflB B AALE & &GI20 & 54077 A 5230 4 8530 A ?2]
{Prix, ta pidee ... fr| 9.50 | 10.50 | 12.50 | 15. ! 18, » |21, . |

— 103 —
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CLE A MOLETTE *“ WESTCOTT "

Tout en acier, mAchoires Targees an pilon of trompecs, csiténenionl sulides, Mulelles
el meier b filete larges et profonds, evitnnt tout grippage, of encastries dans un évide-

nt spaclenx, ne sobstruant jamats @ elle se rigle d'one soule main, et Pajustage
finl en somt parfaits,

Liongueur Colall . coasenvs nsinsssas
Cuveriore ded macholres. . co s eancs
IJ'_.rJ pldeg. - ccasiaivanna i

Tout en acier foret au pilon,
micholres tremptes, moleiie aelr
A flet lapge et profond evitind
tont  grippage,. Polgmée  pleine
munde d'an trow pour acerochage.,
Parfaitement ajustée et d'un fini
rréprochable,

NUMSTR. o000 406 GOS8 | 400 ) 412
Long.tot, - & 14 | 20| 25 | au
La pidee,, .08, E.Hﬂ.ﬂ]“. "

CLE A MOLETTE ** ROBINSON ™

Entitrement forgée an pilon Ao meillcur acier. Solldité & toute dpreogye,
L forme de eette elef permet a0 pénstrer dans les endrolts difficiement arcessibled,
Convient apécialement pour I"autamobile,

Longueur. . ... s "“I i) an | 25
[Duverture. . . =l 148 | 25 2y .
BT TR Sl e e 8 Sk B et e fr| 5.25 | ©.50 8.75
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CLE MOLETTE ¢“ KEYSTONE™

| >

.___.muc KEYSTOME sTEEL rnm:u;u

. Tout en acier forgé au pilon, michoires trempies, t8te polle, polgnés droite évidee,
rigide ¢t bien en main, munle d'un tron pour acerocher. Solgneuscment ajustée et
‘d'une grande robustesse,

|: Méme falirication que les obéléhres elts * WESTODTT *,

R ) [ | T D B T
LONEUeur Lotale oo v vassavsnnnasrannan i 150 | 200 250
Capacité e e L | 1] 20 25
La pifee. . v iescensnnssinnansinnas fr. -4 5.26 | T.2b

CLE A MOLETTE ‘ CRESCENT "

En acier au earbone : forgée au
pilon, entitrement Irr!ﬂ[l?N', Mieholre
mobile en acker spéeial  gquatrs fois
plus rézistant que Vacier ordinalee,

L'ajustement des mAchoires est
maintenn par une rondelle Grover
nul retient la muolette dins sa posi
thom,

Maximum de force, minimum de poids. Fini, poll trés solgné.
" Elie est garantic comme dépassant en foree |28 boulons les plus grands dont elle
Speut prendre éerow.

LOMEOEUT 2120100 KR T 200 | 250 | 300 |

Capaghtd. cv.ciiese ST 14

CLE A MARTEAU * PERFECT HANDLE "
La seule elé 4 martean dont la
B la bz ot A polende, sank
atinle plisee oJtacker Torst an
L plues forte, In plus pra-
la mieux en maln, o plas
vt v sos fous rapporis,
Lie dos de la michoire infé-
re est renfored afin démquili-
‘hrer 1'eifort exerce sur celle-gl et
de lui donner une plus grande
rieidite. Le filet carré, prenant
3% avant dans la micholre mo-
e, Lk donne enenee pls de foree, La poigndée, de Torme tlmdide, teds 0 mann est
Je= o)is =* ;4|.||1I11'1r|.~4 e bols jmpermealsllist, ne pouvant ol jower m s ilisserrer,
Ie st penforcee & son exteemile, oo qui lol donne, suivant les dimenslans, de 2 o 8%,
pvher de plus que dans e modeles ardinained,

el £, S —
T T ) g g s S e Rt n A ¥l b 1] } : 2an | A
| Ouvertars des mAeholres. oo cvenen.a - w | L k]
Profondeur en mAULMALIES voouoe.ai.e =l e = | w0

Lan pidee Sy NSRS B 5 e JER S L ! & 50 | 5.50 6.50



CLE * AGRICOLE "

Trés solide, et, malgré son prix trés bas, d'une qualité soignée, manche en bols dur
Tiee ot téte forades dune seuls piéee.

TONEUOUE TOLAMY . .o nr s bansssoons ST T Thi 00
Duverture des mAehoire®. <o oo vaves e { 35 AG L1
Lt Pifee s ioovansianiaersananns fr.i - 2.18 2.85 3.20

CLE ¢ BILLINGS ' POUR BICYCLETTE

Tout en acier forzé, Soignensement trémpée, jaspie. Trds pratique comme olé de
poche, tous ses angies flant arrondis,

Longaemr tolak ., . o c v sinainnsmmasansmedas 2o R o

Ouverture des micholres, .. ... et IS (P (S L - E!’l

Profondeur des mAchOITES. . o oo v e isenaninaranesns = 21
B O e AN Lt T fr. 2.75

CLE ** MOSSBERG "
Modele dipose

Cle plale en acier trempd ; passe das léa ouveriures les plus élroiles st permel
de mizg Jis cones dé bleyelsttes el de serrer les éerous avea la plus grande facilite,

Jaspée ou Miskeles

LODEEUE BOLADE . . v virtmsmsnn s 5aantanas e e pY o i3y
Ouverture des machoire ... .. .. e A e R A — .85
Profondent des mAcholrts. . . ..o vviinsnrirse=ssans — 0
JaEpde Lo pidor. scovconensvnnnmnmris 1.45
o 5ot A ] S i SR RO Sy SN A wrne 178
— O —
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CLE WAKEFIELD ‘ UNIQUE ™ No 8/0

Entiéromeni en acier Torgé

Modéle extra-fort, qualité extra-supérieure, soigneusement trempé, ajusté, linj
jaspe, Tige complitement fermée, lul donnant upe grande zolidité, Sa forme spéciales
el ses angles arrondis en font la clé Idéale comme ¢l# de poche et de sactche &t incontes-
tablement la mellleure cn son genre,

W T T ] e T e A fer i A -

Duvertiee des mAcholred. .. . ouccesssssrannassrn — 4l

Profondeur des mAcholres . .o o vaes s van b s — N
Ll R s e E R R s R B fr. 1.85

CLE WAKEFIELD * UNIQUE ™ N 3/0
Entiérement en acier [orgé

E R iﬂjl}dl!‘l‘ﬂ spicial pour eyeles, qualité extra-supéricurs solgneuscment trempe et ajusts
ni juspd,
B EuRir bRl § oo s o v v oo B s @ TN TE T 4= s T RE 24 "~ A5
[' Uaverture des machodres ..., T . — b
Profondénr des michalres,. oo oo oo ann Sl = a ke g |
T R RO i T, B o R fr. 1.35%

CLE WAKEFIELD ¢ UNIQUE " N° 3/0 TL
Aves dimonte-pneu

S0 Turw Lifs Wrench

En acler trempd de qualité extra supéricure, solgneusemaont ajustée : finl jaspd.
Loextremite e ecette elé lecérement clnirée est arrondie o aplatie, permettant
de demonter avee rapidité el Tacilite &3 prenmatiques,

Longuenr totale. ... . BB R O R e e = 150

Ouverturt des MACHOIFEE. . . s o v pens swae s 4o sims s ™ L

Profondetr des mAcholres. ., v s encaniasrivans — m
Lo ol cocvsnnsevnasnnnsnsanennrsens a . 1.456



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

CLE WAKEFIELD “ UNIQUE" AUTO

PR R Girand  modeke

Ah:l,‘ll-ﬂ el B 1] S i !"-!'II'I'|1'I| e Auta-

iz S o rohiles et ateliers.

- =i {11111} \ ¥ Pour oblenir e
serrage  instanta-
md, 01 =g de tirer
[Ggedranent vers sol
L molet b pane T
g il Lo p

A serrage instaniané

Megagor de la donture, I micholre eoulizse alors librejpenl. Le 500

plus =olide que le sorrage ordinalre. car plus 13 presgion, employ® =1 forte, plus 1a

molette s'engréne [ortem dans o erémailldére de laeld o qui rend impossible tout

desserrage, c¢ qua NOUs yaraniissons, Cette efé peal anssi ftre fournie avee m miéchoire

dentée pour Je serrage des tubes, Indispensable dans chaqun ntr-lh-r
Longueur totale. .

el iR 20N

Ouverturs des mibeholress. : = - ]

Profondeur des madchaire ... .. b . &h
Lo plioe uadseeaninss F
hup;lh lllr-n.l‘ ||nl1l|:|.‘ m At rl'r1 S0 lules . o= 2.60

CLE ** TRIMO-AUTO ™

En acler forge aun
pllon et cémenté, M=
chiolres  &lrolles, per-
mettant d'introduaire la
cld dans les endroils
difmieiles. Filet arrondi
ne s¢ détériorant pos,

MAchoire supdriaars
mabile, augmentant fa =
jonguenr du levier, ef, par sulte la puissance de I'effort, proportionnellement an dia-
métre de I'deron & Sermer,

Longueur totale,

Quverture des md

Profondeor des m.tcllnln'
La pidee .......

FiG. H1L K.
ansement Ueempées, Rendent de cramds serviees pour
mrrrabd cen wresel enmme obés 3 ataelisr,

Tout #n
réparati

Modelen ...

neier forgh.

I (] H 1
Lonere e | Ryl el o B T 275 31e '5_"75 &Th
Quverture ‘ 5 —: hi) 51 57 6B 7
Profondeur des :|1'1.t'!u||rv-. N, o 40w O g | ] a8 38 1] 54
L.ap1|‘rr._............,........ IV B Th I'I-"$.1'I|. | B.T5 ﬂﬁ‘nlﬂ.."i-ﬂl'r oh
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ETAU A MAIN “ GOODELL " N° 96

Outll de qualitd supérienre, acler forgé, Finl
noir, a4 Pexception des bords des mAchoires q
sant polin

Sorrage paralidle. Michoires tromplos

Tris apprécid par de: dizfricions
rond Az prands FETVices.

LR e B an o e o s o T
Largeur des micholres. ... e
Onwvert urs dis micholpes

L uides. .. : P ey

' ETAU A MAIN DE PRECISION

Tout en aecier fondy, tremps ot
nlekels- o manshe est pores de part
en part pour laisser passer e 1l
qué I'on veut serrer. Serrage lent
vt trés dnerglque,

y Largour des mACHOreEs .o covceveessns . L S Iy
Duverture des MAChOIrEs ... .o ovcaraissrss - T
LONGUADT LOLAE . o o sis nnais sin aiesiaals s asn R Sy, .= 1ib

[ La pidog «voveensinsssrssnapnasssss  [F 9.60

'E . ETAU D'ETABLI “ GOODELL "

D une construction supéricure & conx exis-
tant dons des grandours fimilaires,

Les mdcholres sont actjonnées par ung vis
#n acier, renforcée de deux guides feur assd.
rant une grande rigidité.

La matitre premidee emplovée ponr leur
eonstructlon ¢st de -premiece qualite. Finl
Irréprochabile, émaillé au four.

Numirog oo ve s Teeenae =180 17 181)

Hautewrde o visde Pageale

fatalement fermee .. | 120 165
Largear des micholres, —| 25 i
Ouverture 4o michoires | 2B an

B P A fr. 6.50'11. «
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ETAUX PARALLELES “A L P"

=ubiasanl Peffort ont ¢ partienlidrement
Irés homogéne et de grande risistancs,
en acker falllée & la machine, Eerou

Diane eelle sérle d°ftauy, ks parties
etudidés ol renforesds, Lacier employs nsi
Michofres Iraisdes af palies, encliomoe dressda, vis
fondu avee lo corps de 1'dlau,

Sé Tomi : & agrofe &t & base tournante,

A AGRAFE

]
Nuntdros . ...c.io.. AT . | a0 L2 | -504
Largear des mldehiolrmes .. .o vvvrnnnnnnas - = 4% b 113
navertore s s alnene s b b A - ; 1 50 il
| R T N e e e TP I Gt Ir 5 | T.50 | 10
|
‘-'ul:lu:r--a..,. A Py ey T i) L] | LIS
T ) B : e a2 L
Largeur deg mi;-]mlm (] i |55
LT TR T o BT o L B (T
e e e
La pides | -1 l T7.50 |10

110 —



ETAUX PARALLELES ‘* BULL-JAW *

Madéle five, renforcé, michuires amovibles solgneuscment ajustées el trempées
Vis ot barre en acler doux.

g e T NRTC RN, DU B e i1 | 13 L%
Largeur des micholres ....... % LE] 108 i34
OOV ErLUrE S i e s aine ve nin s o= 102 152 i78
g R P Ir.| 32. | 47. 54,

ETAUX A SERRAGE INSTANTANE ‘* BULL-JAW "

Modéle fixe, renloree el perlectionne,

S'guvre b se forme instantunément. T suffil de présser la tooche placte pris de Ja

harre pour dégager ks demi derou, #f rendee la micholes mobile indépendante de Li vis,
d'e0 economie de temnps dans ke serr

el b desrerrage
Une seule mgin est pivessalte & celle opération. Paulre reste lilre pour teiin 1a phée:
4 server
Miechoires amoviblis en

acler, soigndéusemontl ajostéss e
interchanpeables.

trempéed, [acilemeil

Barre & visan acier. Corps en fonte vernie poir, Construction robuste Dapée llimitce.

Nuninas

24 A e
Largeur des micholres . -

4 4 o P VL T
AR R A K| 5 108 ] 133 | 452 | 162 | 475
Profondeur des micholres . ...... — | &1 T4 3 g5 | i0h | 416 115
O TR e A a ala -1 Lo | 1273 152 ) A58 | oo | 2TD [ 20D
Lo BHCR i bin v o Ve P s v A s 4 Ir. |39. 47.50/66. =|64. T3. #i81. =08,
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ETAU UNIVERSEL N° 4 A

A michoires multiples

Etau dans sa position
réguliére.

L base Lourtiaile, S consteoetion esd telle qu'il peul
flre employe dims toutes ks positlons imaginables,

Liétau pivote sur sa base eomimg Inuiqud Mge d, 2, 3
il en ootre |a feeilté de s'ineliner de haut en bas & n'im-
porte quel angle, permettant ainsi de présenter nlimporte
quelle face de la piter travaillie,

Fig. 2

Eiau incling en arrigre, Les méchoires (ournant autour de Péeron de serrage

a8 composent ainsl

Uing patre 4 rainures pour pieees rondes §

Pour pidces coOniques

paur Libeas ade taules dimensions |

l==ng ording
Largeur des macholres,. o, LT 10
Ouverture des micholres., . ... L5
La pldop.. . vuas cons . If,  97.50

Etau incline en avant,
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MARTEAUX DE MECANICIENS

Eu acler forge =L trempé de toute premitre qualité. Enticrement polis. Manehe ca
hickory verni.

A PANNE RONDE

Numdros e o vossrosonresnnsns | 07| 308 200 | at0| 311
Diamétre de la 80 .. .c0.. =i a2 |25 |28 |30 33
| R S fr. 3.30 3.40 3.503.754.

A PANNE EN LONG
R DR | 3oy | aes | ae | 390 ] a3
Diamétre delatéte,. ..o T 20 2h0) 28| 30 ) oS
e N T T T [r.|3.30 3,403 .553.7564. »

A PANNE EN TRAVERS
IVLETAON s e o7 v s e s n e 347 348 | 240 | 250 351 | 356
Diamétre dalatbte.... %) 22 | 25 | 28:| 30 | 32 | &b
La pider. . ... o o fr.|3.30| 3.40/3.50,3.75/4. - 56.50

MARTEAU RIVOIR * UNIC™

1 s aaas | asag

/5 A 28 | 30

Longueur totale ..... e B e el o 8 | 50 ! il a2 38
L PRBER oan v o rane e cessesenes Ie 1,80 | 1,85 ) 1.66 . 1.90 | 2.10 | 2.80



MARTEAU ‘- PERFECT-HANDLE "

En acher forgd au pllon, d*une seibe pitee dans toule la longueur.

Manche nvale garnl de bois operméabilisé, poll ot rive.
Liss prart bits bals du manche sont embouties aux deux extramités et fortement rivies,
ne [y ant ni Jousr, mi s¢ desserrer.

Par ln forme sgdainls de ln panne, 1o frappe eb U'dlasticite sont supdrigures & tous
les aulres marteaux,

Outil de toute promidee qualite, de trempe partsite el carantie: 4 Pugage des aulo-
mobilistes, mécanicions, ete.

93
........ w2
FAL 0L I et P P e

MARTEAUX EN CUIVRE

Pour clavetias

N 9%, 93, 64

Tris pratiques pour Lous travaux solgnis, Téle en caivee poll, tige asicr ¢l manche
hoyer wernl, saul le n® 91 dont le manche est tout en acier avee extrdmite guillockhie,

T T S UL e At 4 i L1 63 04
LOB@UCGr.. o ovuvnynnnns 14 149 20 2
Diampetee de 1a Tiot .., oo vine vinns v ¥ ih 13 :
L pldor. cvevinanann ir.] 1.70 | 2.45 | 3. = | &
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MARTEAUX AVEC FACES FIBRE

Remplacenl as abnbuge u=enienl
les malllel= sans ébre aussi loumis,
Seront apprécics par les mécanis
clens avant & falre des travaux deé-
licats et de précision, car _leur
flasticité permet de frapper trés
fortement sans crainte de déto-
rlorer In pléee.

Manche én hiskory, faces en fibre interchangeibles. 11 sulfit poar les remplacer de
‘évisser s deux chapesux se tronvant sur chacuno des deux pannes, ad moyen de
Ia glé & erzot fournin avee o martean.

Spicialement conzifuits pour horlngers, antomabilistes, dle.

T e L
; LODEURUT . «aisaarsscsbssss SR
Diamétre de ln fare o (e .

La pidoe =
IFaces filre de roclinnge, o peirs.

iy

: Modéle F

. En hickory américain véritalle, soneusement ekolsi. Finl verni. :
Incassables, élastiques et trés Waers sans ndeeds ol défauts 'aiceune sorte, s e

£ fendent ni ne s¢ gauchissent pas, ef sont a tous éeurds preférables aux puanehes o

earpouiller, hitre, ete., qui Tnissent toujours du dechet 4 la-vente,

La carré de In téle est do dimonsion appropries aux divers ails d outlls, redui=ant
b travall de Femmanchage au minimem
1 Forme bien #n makn, Qualité oL fink supdrieurs,
| __;m: | ||'.'|'_'ij..k!|1“ | 1;-_
. Wumbres| gucur |HCES DESTINATION b
tolale

- o Fr.

3 T A Tl Marteai RIVOIn di oo iannanas kg, eny, 0,100 0.25
" 2 a0 b ] V[ atacatina b afe o i 0150 0.25

R 2 aa —_ - T = 200 0.26

R A& a0 —_— = paasaspmans e - b.a0n| 0.30
Ro | 30 ~ NAGE g e a.400) 0.30

F1 an Martean de JomMe Lo vee . chade s aivs kg, env,  1.200) 0.40

F 2 &0 e IR TSR TR o 3 oy e 1.500| 0.46

F 3 i - L L R 2 ho0| 050

Fa | g fmxal o il ~ #8000 060

F 10 il G Marteald & frapgier devant . ke, BN a.h00} 1.25

P 11 i e — - - 4.000 1.25

F 12| 100 1 - - 1,500 1.50
Fia| 10D | - L.000! 1.50

115 —
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PINCES PLATES * LODI ™

Nw 30g

N+ 300

Toul en acler. Estampées et palles, D'une trés grande solidite, malgre leur wgiretd

ILongueur totale.. . .o i s s enssms b - 127 | 138 152

JN" 300, — Sans coupe-lil, fa pifer. ... ... Ir,] 0.46 | 0.50 0.60 |

\Longutur Lolales. o covenessasn =11 I 138 | 15¢ { 178 i

1 |
IN= 302, — Avec coupe-Til, in piéce, fr,) 0.66 | 0.80 | 1. » | 1.30 | 1.80 |

PINCE PLATE ‘ PARAGON ™ N° 202

Tout en seics, Estampée et nickelse, double coupe-fll 4 couteaus indépc: ants,
DO T S0 o a4 e o e e e W =~ %17 | 112
|
G T S A S L PO S SRR e fr.] 1.80 | .25
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PINCES BERNARD

De gualite superieun garantie, Becs acier fondu, trampi serrant parallélement et

trés forlement. Gorge ouverte, de meme largear que les micholres permettantd’intro=

duire I'objet A sereer entre les ranches. Paignées acier estampé, roulées par procéds

nouvean, Legeres, aolides o Lrés en maln,

Toutes plices Interehangeabiles,

PINCES * BERNARD " POUR BIJOUTIERS

A serrage paraliéle. nickeless

N* 103 Pince plate.

|
|Longoeur LOtAle. . o caxiarirrarimracss = B Lo ‘ 11l 127
Lot pler .. oaueaias e Pty « A bl -1 £.05 | 2.30 2.70
1
—_—— — erraaey ==
.| Longueur Lolabfie . sanss | (1] ! 113 e
Lot iACR cassassassessnsraraash fr. 2.08 | 2.30 | 2.70
I

Pince plate el coupanta,
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PINCES RENFORCEES ** BERNARD ™

A serrage parallele. polies

¥ 100 Pinca plate.

Longuens EOLRI. - o5 0 ot e va i alan 7 wa ka5 wd 4 T s w113 | 138 {60 | 203
e e e e i e e Rl T fr. [.as| 2.60 | 3.25 | 4.B0
Longueurtodale. . ... .vrivrey e = a8 i

; L T . 1.85 | 2.80 | 3.28

N®* 101 Plnee ronde

Longuenr titale.. ... ... = Y8 | 138 168 S
L0 Pl s avnsinsvannas Ir 3.88 | 4.80 | 5.85 | B.10

Ne 102

Peut dire pmmployée comme pince plate, ¢lau on ok,

Longuenr totale . oo coiesaaanas '..! 127 164
L plBoE, v ann s v o aarily v's s svaavan Jrd B.20 4.40

N* 443 Pince étau

— 18 —
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PINCES COUPANTES “ BERNARD "

Combinalson de leviers doniant une trés grande puissance de eoupe. Michoires

| trés fortes, démontables et stalfdtant trés facllement, Toutes pidees interchangeables,

L Nv 125

Mo 195, — Coupante sur bout, Gorge ouverte permeftant d'introduire les fils ot
tiges entre les branches,

(Longuenr totele .. - vovovrennns = qyn | 497 | 152 | 478 | 203
La pidte.ssanionseinsensonsess Il 8,60 | 4.85 | 5.85 | 6.95 | 8.30

e 135, — A mbchoires dentelées. Spéciale pour cons-
tructeurs et aecordenrs de planos.

LONBOEUE FOLAME v v s v s s ssmansnssssssrssnunnne p O )

Lt plifee wciveeiiass AR R e e 6.15

¢ |44, — A mAcholres étroites. Pour rayons de bicy-
elettes, machines & ¥erire, ele.

Longuedr tolale. .o oo ; Ll ¥
Lo pldog. . .oiweiis e me e R R ) fr, #.B6

e |75, — Coupante sur gbté, Spéciale pour bijoutlers,
opticiens, electriciens.

Longuenr totale, . ....c.u. | L | | 188 I (L) 188
I fr.| 3.60 lI 4 .85 | 5.85,) 6.90

Ne* 175
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PINCE ‘* BERNARD " POUR ELECTRICIENS N¢ 111

& serrage paralléle

Tout en acler de qualité absolument
supiricure, Estampés e polia, becs
trempés, Plate et coupanle en méme
temps. Spécigle pour couper, tendre et
dénuder lea  fils électrique: sans les
OUPEr

Longuetur toLlale ... ceensressnmrrsrrssrasnansnnnrse = 138
F e R e S P ey « a7 B3

—— - ——

PINCE PLATE ET COUPANTE “ BERNARD " N° 112
Bpéciale pour fils électrigues.

Branches lsclées munies de
caoutechoue permettant de couo-
per les fils méme A haute tension
sans aucun danger,

Longuenr totalé. . ... .. +
L e e e P e B

PINCES A GAZ “ BERNARD

& serrage paralléle

Ne Lid oa | ouverture .,
Ne {00 4 ¢ ouvertores.

VEMEOE oo vissnians e e 108 108 |
T T 0 e S = 197 1se | 178 |
Faphide Ll T d L R e : Il 2.15 t o a0 : 4.05 |
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PINCES A GAZ ¢ UNIC”

Pinces & gaz facon Paris

Ne 1320 = Noire, bee poll @ aveo tournevis,
|Longuear ...oueens s | 1 | 1o I 24 | o | an ‘ 3z [
|l pidee .. nnnninns r:|1?ﬂj2ﬂﬂ‘. .Tﬁls.ﬁﬂil 5. =
Pinco 4 gaz anglaise
Ne 127, — Nolre, micholres polies : 2 ouvertures, coupe fil ol tournevis,
AT T T 1 11 | SO AP I ‘..|. 19 1)
|Ln I g L R ey [ e fl‘.lg 1.7T6 | 8. =

PINCES COUPANTES EN BOUT

A michoires reversibles

Aldeiinires en acier d
par 2 vis; elles sont facilement rév

de qualiie supd

Jl.l.lll. it 1 tranchants, pul]u- et trempées, Fixdes

et ol intérchangeables ; leur forme spéeinle leur
assure uné rigidité absolue, Branch aires,
Modéle A @ pour cordes de piano. — Modéle B © pour ucage courant,

= Longueur tolale........ I\ |7 15 2 a5 a0 A

CRPHLEEUE ©icsia s oln o 3 is £ s b5 I Y 52 4.8 6.4 B

|Largaur des miehoires .. .. .0, -1 25 as ] &5 540

IModdle A, ba pides .. ......., l'r.| 8. » | 7. »| 8,256 |9.26 | 10.50

Modéle B, - .......... 6.50 | 8.50 | 7.76 | .75 | 10. »
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PINCES * UNIC *

Entidrement en acier forgd de 17 qualite, eos pinees offrent toule garanlie de qua-

ité et de fabrication. Les michokres, solgnéusament ajustées. ont ane fremp

apeialo
trés pégulidre, Bilen en main. Finl ireéprochabilo,
Pince ** Universelle *' N° 120
o
2.50
Pinge * Universelle '* N* 133
Fine, modéle de pashs, trai rond, 2 eonpe-fils,
LT T i et et AL T Y R AR T s e Y e |8 1A
Holrw, bee p&ll, dr plder ... ... iineiiiiiiiiinn e sosns fr.|] 1.26

Polla, beo paille, Ja pider .. —| 1.50


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

PINCES ‘ UNIC "

Pince “ Universolle '* pour Electriciens N* 121

Podied Leon road, 2

coupe-fils, Polgnées recouverles d'une gomposilion msolante.

A L
Churque pince st éproavée sur un courant de 5000 volts avant de quitter la manu-

Faciure,

LicviEueur, « « -

| Lt pidee - ...

Entitrement polie,

Lomgueur.. . .

La pides ..

....... e e e e . (T

imn

i

§. ®

4.50 l

fr.i 3.50

Pines 4 champagne N* 124

iﬂ fzé"ﬁ*

trov reclangulaire,

4 .T;T

Pinee 4 champagne N* 123

Noire, bee poli, trou rectangulaire.

LODEUEUD . cocuvsiiasinsababsnitsnssssidannn
Lo pldoe..ceisssisrmarsnsniannsarannnsriasins
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PINCES “ UTICA ™

Entitrement e dcier [orgd ag pilon. Ces ploces se distinguent par leur qualits
supirieure, leur forme pritique et leur find iréprochable, Les macholres larges, fpajzses
el robustes sont trempdes ol polies : les branches bleuies épousent parfaitement la
forme de la main,

Reésultat d*études sclentifiques, ces pinees permetient doblenir un maximum de
pulssance avee uiminimum de forec,

Chiavigue ontil ost garanti contre tout défaol de fabrieation et de matdrisl,

Pince coupanie artioulée & ressort N- 3

- Lon gueur

188 | 229 |
La piéce . |

T Longueur ...... : : i =
Largeur des MAeholres ... . oosseoss s o "
g R Bl PR RS e e fr.
Pincas plato st coupante N*. 1950
T = = & v s wem bk & S R e 152 176 ..vs ' 229
Ea plice oo coiciiviisonmiacsnnnnas Fr | %.50 | 5.50 |

— 124 —
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PINCES COUPANTES ** UTICA " A BEC LONG

N* 050. Beg plat

Laonguoir

Lo péee .. o T e T e e | S

N* 654. Bec demi-rond pour chainas

=i

Laangueiir . y . i L M. AN - 137
(L s e e R R S R B A L 4

N* B56. Beo rond alguills

BT P e e e R R, T i)
Lo phdes L v Do al
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PINCES “BERNARD™ A COURROIES N° 115
Pour eourroies rondes .I‘: culr

A serrage paralléle, Tout en acjor die
fqualite absolument supdrieure. Estampée et
polle, bies trempie, Combinalson tris ingé-
nituse permettant de MTeer et eouper en
miLe Lem ps des eourmles rondes de enlr de
%5 w955 ot d'y poser des agrafes sans
avoir recours & un autre outil, Ia partie
avani de la pinee formant pines plate,

|Longuour totane ... L L LA, % v | e |
Pour courroles de ... 0., Preralal oo —| 8.5 .l |
Lo pdiden o it T e = o «+ue Ir] 3.98] &.70

PINCE POSE-GEILLETS ‘* BERNARD ** No 180

Entiérement on acier estampe, becs
Irempés & mo uvement parallaje,

Peree un trou et fixe un willel en une
Eeile opération ef denx mouvemenis.

Apres avoir pered Jes objels b réunir,
ciirs, paplers, ¢offes, flqueltes, cartons,
., conserver la pldce dand sa position,
Rlacer Pasillet, Lu partie tubulaire wur le
taquet, appuyer sur les maneches o1 'millet
el TiXé instontandemml

Fan pider imiekekie )
Inlind .

Lorgs en fonte maleable, verni nuir. Tige el
vig en acler. Poingon &f matrice en acier fremps
de la meillaure qualipe,
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PINCE EMPORTE-PIECES REVOLVER “ BERNARD " N° 186
A & polngons, Serrage paralléle

Tout en dcker. Estampes. Polie.
Gorge ouverte permettant dimdz s dviee
Pobjet ontre  les. branches, Pascons
interchangeables vissds sur harillet tour
yant, muni d'un arrét & ressort. Guid
reglable & glissiére.  Buloir ajustable,
Le melllenr emporieplées e,

Longidar totale ..o an L0 0L e dissannaian ean % 200
I-iauﬁtu des polacons. ... ..vovatss me g Ak b B
La pidce.. .. fr. B. »
Palngone Jie rechange, @@ séeip de &, — 6.40

—— e

PINCE EMPORTE-PIECES REVOLVER * LODI™

A 4 el 6 poingons — Serrage oblique

En acier-estampe. Polie. A & ou 4
pelngons 4  emmanchement  conlgue,
montés sur bariliet tournant munk d'un
arpdt 0 ressorl,  Poingons  mierchan-

glables,
Ne 384

| Numeros Leeeiieiiiiiieieiaiians 384 (4 poingoms) | 388 (B poingons]

\Longuenr tobale .. oie. s ¥ - 200 200
Diametre des poingo N . ... = 2.3, 4.5, 223 3,3 % W0
Lopiles s scascsnsspppsnacca MR 2.50 - L
Poingons de rechange, la série 1.76 2.50

EMPORTE-PIECES

S Sy

N» 097

En acler bleul de quallté extrn supécieure. Moletés, Fabri-
. nues en 12 grandeurs différéntes suivant tableau ci-dessous,

N= #5640
Numdroa . ... 3 | L JERY O L I | 8 | g 101
Diam. de porfo iy 3 L S 15 -8 O | fl
La plecharsbeiitagal 0.80 | om0 EREEE
Ne® G40, = Ces outils sont llvrdés en #érie de 12 pidees assortices avec étul en bois,
La adrie amee diuel. oo e de o Ta it v diiug 12, «

s tlaal o R
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JEUX DE CHIFFRES ET LETTRES * BEST "

Pour boig, cuivre, fer, fante ol acier

Les caractéres nettement détachés, cou-
pent sans ¢oraser : ce qui arrive aves la plu-
parl des autres mosléles,

Placts duns des bollis & compartiments,
ils restent ioujouirs & portice de la main ot
privts & I'nsage.

Forgés o la main dans de Pacter fondu de
In meilleure qualité, ez chiffres et latires
* BEST ™ sont supéricurs aux autres modéles

Jeli e -Lalives en agier ¢tird, Leur qualité eat ahsolnment Jeit de Chitffres
garantie, .
ALPHABETS
Hauteur des IPLLres, . ccoewee s L a 1 5 (1 ® ] pa
Lax Joun de 27 caractores.. . ... .. fr. 7.25 7.50 9.50 10.25% 15,;:. 1.5, . 2.+ 20, .
CHIFFRES
Hauteur des chiffres ....... AN Y 1 A a 5 A 1 1
Le jeu de 10 chiffres ......... fr. 2.50 Z.50 3. » 3.50 4.25 5.+ 7.+ 8.75

OUTIL A FAIRE LES RESSORTS

Peul #re employé indistinetement sur tour, machine & poreer ou #an, Fait des res-
sorts de 8 pas différents, de toutes longueurs et de Lous diamitres avee du fil .de for,
acler on lalton jusgu'an n® 15 de la jauge, =oit environ 2 =

= ' opoor ke n*. Jusquau,
A= 20, s0it B 50 pour len® 2, et Jusqu'ag ne 24, solt T % 1% pour le n® 3.

F T L e i )
Grozseur maximom du Bl .. covein s inas NeAn ] ol | l a1
Jauge de Paris en millimétees ..., ... ... ..,. b Y 5.0 | il |
Longueur totale en eenlimAbres .o inus. %l 19w ’ 2L | a5
TRt A e R A B e el e ir) 8 v |10, |20,



COUPE-BOULONS ‘ NEW-EASY "

Ne= Q.

Une eombinaison de leviers multiples donne au coupe-boulons ** NEW-EASY ** une
prulssanee congldérabile avesc un efforf minime. Griee 4 une disposition apteiale des
micholres articulées & Fextrémité de genouilléres réglables an moven de vis ot d'derous,
In quantité dacier utllisable & Faffittage st pros de cing foks ples élevie que dans (out
autre moddle, oo qul constitue oo avantage des plus importants, toules les piters somni
mterchangeables, Cest un outil pratiquement inusalile. Se falt en qualre grandeurs
différenles,

Le modéle * NEW-EASY ™ s¢ régle au moven de vis et non de cales ot les machnires
sont vissées aux genouilléres, an le d*éire rivies comme dans Fanclen modals * BASY ™
ot qui est beaucoup plus pratiguoe,

NOTA. — Cea coupe-boulons sont paraniis comme dant &' una fabrication parfaite ¢f
absolument supérietre : loulefods, il ne doivent, duns ancun eas, dire employds pour coter
de Facier, Des mulchoires quid auradent é0d abfmdes de cetle facom, ne paterraiend fire garanbies,
car il est loujours facile de contrdler pour quelle espées de métal le coupp-botlons o Jid
ermplopd.

L R e R e SR i 0 i T -
|[Lomgueae tofale i b e cin 22 kL L] 75 a0 |
Pour boulons de .. watih /o3 8 10 13 16 i
o e Y L e e v vessasnns Ir 18,50 | 282, » | 31.50 | 41. «

COUPE-BOULONS ¢ EASY ™

De mame fabrication que fe * NEW-EASY *, e réglage sc falt an moven de cales
L michoires qui sont rivées au Hey 'Mre viesdes,

T o e i 0 AT i | L] I
Longoeur totale ... .. A 4| B i

II’fmr houlons de ........ ety i 14 |
Lo pilded oouanivinn,. r e cor Ir) 20.50 | 20.50 |

Pli#ces de rechange toujours en magasin
— 120 —

» M
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COUPE-BOULONS ‘* BOSTON "’

Mima fabrication et méma moddls que lo * NEW-HASY ", lea hras sonl garmis
de  pgaines  Isolanles,

Spécial pour travanx délectricite, peul Alre employd & lous 183 nsages pour lesguels
on emplole le eoupe-boulons ordinaine,

NUIETOR o ov et navanconraibossnss | u | | | 2 i
Longuenr .. R I A ': i 1] i i
DUVErLUTE. & comssmsrssrranas = (L] 19 i &2
La pilles . oo S il . Fr,| 30. 45, « | 48. = | B4 =

Pléces de rechange loujours en magasin

COUPE-BOULONS EN BOUT
A mbohoires ohligues

Michoires obliques permettant deé eouper les boulons, rivets, ete., dang les angles
ou toul aulre eoupe-boulons ne pourralt atteindre.

Trés robiate, Entitrement en acier forge, Michoires en delor fondu de ol g supsi=
rleure ponvant étre ficllement démontées pour Pallilage, Butolrs eapulehoutés.

e T L e B R R 4 s 13 t 3
Longueur Lolale. s ovassissrsssvanannns ol e uh T3
Pour houlonS de & w.cosavairaar=asa F e eier it = 10 ia
Lt PIAOR aausisnsal vadisdusesanneeimms fe.| 27.50 a5,

COUPE-BEOULONS EN BOUT <« ELM CITY ™
A machoires drolies

Miehoires en acier, forgees an
pilon, Mapeches, section en 1,
anjides ot lgers.  Vis-bulolr re-
glable. Toutes pitess interchan-
geables,

Indispensable aux forgerons,
serruricre, eharrons, selliers, ete.

WaRTANTED
EMUCIBLE STECEL CUTTERS

Longueur tokale. . i.vcevainnss SR g (]
T LI 2 e o o 3 2 4 R 10
T e Ir. 18.50



- o

OUTILLAGE AMERICAIN ‘ ARMSTRONG "
Pour tours, rabolsuses, ofe.
ECONOMIE ECONOMIE

DE FORGE 980 © D'AFFUTAGE 70

Conalste en porte=outils en acier forgd Ao pilon el efmentd pouvant recevoir des
Janiies e formes varkees en acler spéelal,

Des modéles divers permeltent d'exéeater une Toule de teavapx différents sur lo
tour, la raboteuse, Pétau-lmear, ete,, et

115 prisentent des avantages considérables sur fes oulils forges ordinnires :

1* SUPPRESSION COMPLETE DU FORGEAGE ET DE LA TREMPE ;

20 AFFUTAGE INSIGNIFIANT ;

3* FORME RIGOUREUSEMENT CONSERVEE ;

* FACILITE D'EMPLOI DANS LES COINS LES PLUS RESTREINTS
A @ deanomle de temps, ifargent, de travadl el d%ennnds de toules sortes,

L= porte-outils sont dressts sur lours faees supdrieurs ol inférieure, qui sonl @°éqoerre
aviee e ebles 3 Pouverture peeevant li lnme est forde dans Ja masse, puis dquarrie e
ajustee ;la vis de fixation est cn acler ol 14 pointe en est irempee,

L'ensemble forme un bloe d'une rigidite absolue.

Iz =¢ font de dimensions el de formes varices, én oulile droils af renvoyes, oulil de
ehte, outils & trongopner, A percer, b alkéser, & fileter, & dreesser, b rainurer, ele. ele.,
ponur ks travaux difeats, singi que pour ks travaux les plus gros el les plas durs,

Lour durée est [limitie.

Les lames sont #n acler epdcial superieur, irempant seul ot devenant d*one dooeta
exetive 51 an le porte an ronge ot & on le placs dans un videourant @ air,

Lenr seetion relativement faible, ef lenrs profils divers appropridz a ehagque genm
A travail, supprimi le forgenge et Ualfilage ; ce dernier se trouvant réduit o des propers
tinns insignifinntes, En outre du temps gagnd, Péeanombe du métal péalisé gst dnorme
i1 kilog. d-aeier en lames cquivalant & 18 kilog, d*outils ordinaires), en radson des faihles
Wimenaions des lames, e par I sappression o ontils brikes et de bouls devenus rop
earis,

L'économis n'atteint pas moins de %0 % 6 la forge et da 70 °° & Pafilitage.

Ltacler des lames n'est soumis o aueuns des mod ifications sueeessives de composition
elilmirne et de textore &l préludiciahles gue oi font suble e forgeage el e brenipe,

La forme de Ta pointe s'obtient avee facilitd el ga hagteor reste constante ; Palfilage
di dessus devient Inutile et on obtient des copeaux longs ot nets dans le fer el dans
'\ Pacier lo plus dur ; enfin, ellés #2 reniplacent avee rapldite sans toucher an porte-outil,

&1 on peut aveir un neser grand nombree de lames de rechange de formes diverses aflilees
et prétes & servir, sans pour eela immaohbiliser une grande quantité d'acler 4 outils, tou-
. Jours trés cher,

Les porte-nutils * ARMSTRONG . les premiers en date, les plus répandes en
Amérique el les migax réputés, ont s conserver, malgré de nombreuses imitations,
lenr haute supériorité sur tous s modélis connns,

— {8l —

-
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OUTILS A CHARIOTER ‘* ARMSTRONG "

(droits et renvoyis)
pour tours, rabotouses, olo,

N* 0D 5

Pour tourner, raboter, aléser, ste,

La [orme dea outils renvoyés, permet
une tréa forte inclinaison de la lame & drolte
ou & gauche,

Entiéroment en acler forgé of cdmenbé,

Foces dressées.

Fig. A Fig. B
Tate ¢t vis de secrage extrimement robustes. Rigidité exceptionnelle,
Numérod | | : \Lames de
— Dimensions Diimensions La plites | rechanioe
Cutils l Dutils renvoyés ! il
droits | & droite | A gouehe di porte-outll | dos’ lames , |complita |y pldeEe
D 1 Ir, Ir.
5 LT 13 00 L 8.60 v, 5
ns 0R oL B.76 = 5
I 3 I R 1 L | 8.75 1. =
F o] TR 2L | 1B.78 1.40
35 iR d L | 16.75 1.85
L8 W R A L 21.50 2.40
58 " B . . 27.256 3.50
(-] g 11 4L 1.8 X 5] £ 5.30
718 TR Th 38 635 =AU | B8, » 9.30

Chogue piéco on bolte avec 2 lames ot 1 clé de serrage.
Les Ietires 5, H ot L signifient : S (straight) outil drolt, B (right} outi]l renveyé & droite,
L (left) outil renvoyd & gauche, comme le dimontrent les ligures A ot B.

— 132 —
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OUTIL A CHARIOTER * ARMSTRONG "'

& thte surbalssés, pour tours, rabolsuses, elc.

Conatrull spécinlement pour esriains tours frangais et étrangers, of d'ung 1res grande
efficacitd comme outil A raboter.
Entitrement en neier forge et edmenté, Faces dressbes, Seetion rectangulaice.

Téte ot vis de serrage extrémement robusies. Rigiditeé exceptionnelle.

Nutndros | | |
Dimensions Dimensions | La pléce Lames de

Outils | Cutils
Outits | renvoyes renvoyes) du porte-cutil des lames compléte | rechange
droits i i droite | & gavnche) 5

fr. 1ir.

T(E -] 101 R 101 I 10.80 =.TO
102 8 102 R 102 L 18. » 1.40
103 5 103 K 108 L 28.50 2.50
104 8 104 R 104 L ; i }: 43.26 3.560
j0h 8 105 B 10s L A1.3 47,0 <445 | 19 x19 69, = B.50

Chagque pidce en boite aveo 1 lame et 1 clé de serrage.

Los lettres 5, A ot L signifient : § (siraight) droii, R (right} renvoyé & drolte, L ilalt)
renvoyi & gauche. )
Bien spécifier lo modéle désird cn se reportant aux figures A et B page précédente,

OUTIL A FILETER “ ARMSTRONG "

Couteau en acler supérienr, taillé au profil des pas mélrigue (3, F. et 5. L) et Whit-
worth en lames: simples ou en pelines.

Leaffitage de la lame se faisant sur be bord supéricur seulement, fe profil du filel
el done rigourewsemen! cons=erns, Meuler suivant un rayoen el ramener ensuite le bord
horlzontalement suivant la ligne A, A., comme indique cl-dessus.

S'assurer que le talon de la lamé porte bien contro la vis de réglage, puis serrer
IPderou latéral qui la fixe solidement.

Ne demande aucun travail de forge ni aucune trempe. — Trés rigide

. Dimensisl | pRIX DE LOUTIL PRIX PRIX
i I-nrllgl:?.m i____l-'r_l‘_b_lnlnﬂ_llmmnl dres lames siinples _|!_-.-_!n|nﬁ—'.lf!,p'._||_f_|
IS.F. ot 5.1 (WhilworthS.F. ol 5.1 Whitworth S.F. et 5.1 Whitworth

— i " ) G ir. ir. . | I ir.
00T | & =1h.8x127] 11.75 | 13. » 2.40 4. » | 4.80 8.80
hi 10 =10 x127] 11.80 13. » 2.40 4. = 4.80 6.80
B 127 =254 %152 14.78 | 18.50 g, s 4.80 5.80 7.40
B2 |1ﬁ x32" x177| 190 » | 21.50 | 3.80 .20 6.50 8. 80
53 {9 =38 x203 24.50 | 27. - | 4.80 7.80 7o .60

Chaque pidce en bolte nvec 1 lame simple ot 1 clé de sorrage.
N, B, — Bien spéeifier le fileb ot 15 pas désings.

— 33 —
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T
OUTIL A ALESER ET FILETER ‘“ ARMSTRONG
Pour tours

S¢ compose d'une barro sur laquelis s'adaptlent deux bouts porte-lnmes différents
pour lames droites ou obliques (45°), Celte barre est maintenue dans 1 douille du
orte=oulil proprement it ou entre deox blues,
xes sur e eharlot du tour - elle coulisse a la
demande pour - atteindre des trous de Loule pro=
Tondipr,

[¥es Larres de différenis diamélres . peuvent
lre montées sur e méme porte-ontil, A cet elfet,
on lisre des biarres stparées munies de bagies
gadaplant anx porte-outils de dimensions S k=

ir prix &L ditails de ces barres seules,
VOUF pEe Sivantel, Fig. B

Fig. A

Les lumes peuvent 6tee affitées suivant des profils divers ol pour toutes sortes de
travaux : alézage (fig, Bj, filetage ilig. A).

EnLicrément en acier, Leempdt en partie, e porie-outil eat gapable de fafre des passes
tri= fortes el remplace un grand nombre d'outils formes ard Inaires,

EARRE gy MONTEE SUR PORTE-OUTIL A DOUILLE

W S ki Se¢ compose d'un porte-outil & douille,
d'une barre avee deux bouts vissts pOLE
lames droites et & 45= Liveés avee © lames
afffiléss, une olé de serrame  double et
une barre d'acier spéeial pour lames de
rechange,

- Diam, e Lames de

."-'lmnlrwl Rimensions : de In Liimensions pe I“‘Tr | rechange

du  porte-outil barre | des  lames complilel 1y "pisee)

- - - Ir. i o

a0 B BxlD 12.7 Tx kT 16, » 0.85
8 B.5x0g 14.3 B2 16.26 0. 85
W 2.7 28,0 14 6.4 =64 0. « 0. 80
1 168 x34.R oy B xR 27.85 1.10
i 19« 41.3 rt) 8.5 x8.5 3050 1.60
12 2.2 A4, 4 33.5 1.2 %x11.2 68. « 2.15
13 25,6 w50 .8 14 12T =127 B2, - 2.75

Chague pides en bolte

BARRE MONTEE SUR BLOG

e campose de denx hloes ctmentés, d'une barre aves denx botts visses pour lames
drojtes el & 55% Liveée avee 0 lames affditées, une olf de serrace doulbe ot une barre
daecier spéeial pour limes de rechinee.

Vimensings D, bEslohE " Lames de
Numdéros : A de Ia Dimension La pidce rechange
i blocs barre des  lamnes COmpILEl g pidce)
- - > fr. T
112 x5k 324 1.2 x11.2 50.75 2.35
113 47.7 x60.5 a8 127 x12.7 B2.50 2.75
114 B7.4 =T A 1 =16 B83.76 4. »

Chague plégesen boite
— 134 =
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OUTIL A ALESER ET FILETER ‘- ARMSTRONG "

Pour tours

Se eompose du porte-outil, de Lrofs
barres en acier, ¢f d'une ¢lé, Sur chacune
de ges harres stadaplent deux bouls
porte-lames  différents pour lame drolte
ou ohlique (45°), Le porte-outil 1ixe sur lo
ehariot coulisaant & volonté pent atteindre
des lrous de toutes profondeirs,

Les lames pegvent &tre affitdes sui-
vant dez profils  divers el ur toules
gsortes de travaox : altsage, flletage, ote,
m Entitrement . en acler, ln!m]’ar o

m artle, oo porie-outil est capable de Taire

es passes [rdés fortes.

Livré avec 1 clé 4 combinaison et 3 barres d'acier Armsirong pour lames de rechange,

.| niamétre] Longugur] Diimensions Lames de| La piéee
Vuiitdros |y, barres des h:un.'si des  lamea rechange If_mnplr"h-
3 = T e e —
] P ‘ ofL in Ila_r;ﬁfr!' Ir
i 1 TED F :
28.6 L] | 1““: \ i
= TETETE I | +.65
+ B ‘ 23.8 330 | 0 [ eaes
-  33:b _isn | 1. { 2.as |
| 19 28n | B.) 0.80
1] a8 | s | 9.5 1.60 } 1256.80
38 520 v 187 X7 2.75

il

Woumiros

BARRE SEULE (sans fige o blocs

Munbe de deux bouts porte-lames vissés pour lame drolte ot & §5% de deax lnmes
affdtées, diune eld deo- serrage double et d'une bagoe de reduetion podr porte-oothl o

iz,

]
8
L]
10
11

Diametre de la barre aveer bague de reductlon Lt prhivee

12.7 "% avee bogues pour outils N= B, D ow 0 ..., ..., ] 9.75
14.3 s — D =TI S 9.7h
10 f= - (LU R NS i R b e 12.50
o4 ; — 11,12 13 18.

0 2 12 L e e B 28, -
3.4 1 ;- . N el e e wadl” FB4TE

Bien pieilior s dimension=an le pumoro de Footil pour legoel By barre e=E demaniléc,

OUTIL A MOLETER ¢ ARMSTRONG

Pour tours

En acier forgé au pilon, tees eide, Lo téle por-
tant les moleties ost large ot particulidrement ren-
forete, Légtrement coudd, permet aux deux moleites
de travailler ensemble. Molettes ol axes en acier
trempé de premidee quallte. Les molettes se font en
3 grains différents - gro=, moyen bu i,

DIMASIONG e csesssenssn IS0 % 30 % 4[] 3 .
D iamdire s m S e 18 LR L R R Ir.f B4, »
Laargeur di=s moleties ... — n iMolettes de rechange, la puire — 4. &

Rien spéeiflior Ie grain des molettes désind

13
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OUTIL A TRONCONNER ‘ ARMSTRONG '

Pour tours, rabotsuses, ote.

Lame & bords taillis

en hissau, eoulissant Intéralement dans le porte-outil et soli-

dement maintenue par deux boulons, S'alfite au bout coupant seulement. Coupe avee

1a plus grande nettetd ot

précision, Extrémement rigide.

Outil droit

Lapites

Nw Dimensions Dimenslons i
di porte-outil des lames plite

= fr.

1% 8 =19 =102 8.75
20 D5 %25, 5 %427 B.75
2 12,7 x 28,6 x 152 8.75
2 16 =36 xi7H 12.75 |
23 I =38 x203 16.75
24 22,2 41,8220 21.25
25 5.4 x47.7 <254 27, -
on 8.6 x50.8 «270 ar. -

fr.

e A s
]E-'E‘?EEESEE

N2 L

__._'[r_ma:d_rff_ ] ) _ L;pl.ﬂ-r.
Outils renveyos Dimensions Dimenszions SR
S B oy du porte-outll des lames plite
droite | gauche

= - fr.
20 ;e | o0 Le B in 9
an ' 0.5 %95, 4 8. 2'32
iR 12,7 %2840 3 9.75
2R A8 heng 3 12.75
3R | 19 x38 i 16.75
34 E |34 TR ROV i 21 25
a5 It 6 L 6.8 x47.7 i 27, »
MR | 361 886 %50.6 | 8 7.

N* 20 R
Livré aveo 1 lame ot 1 clé do SEFTAES,

*Anclen N*00C L ¢l R.

= e

Lames

de re-

change
la pidce

Sn B
sBshEsEy
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o e o el
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OUTILS DE COTE ‘ ARMSTRONG "

Pour rabotouses, (ours, oto,

La lame de forme prismatiqoe, o2t fixés tres prés de Vextrémite et peut flre usée
presque jusdqu’au bout,

L'ensemble est aussi sollde que si outil élait d'one senlé pléee ob permet de faire
des passes pour @ molns ausal fortes quiaves un outil forgd de méme dimension et 1
peut supporter la plus grande fatigue,

Quoligue plus particulitrement destiong aux rabiotenses, Foutil drolt s‘emploie aussi
avaniageszement sur le tour,

Tout en acier lorgs au pilon et etment,

Outil droit {droile ou gauche)

H=81l R

N B1 L
Livré aves 1 lame et 1 clé de serrage
| Lames
_ Numéros Dimeansions Dimensions Lapidee) '3, |I-¢-
Outil | Outil di porte-oulll des lames oo | change
_droite | gauch plete Lo piten
b 4 It Ir.
B R | 8L 12 %80 % 150 5.5 13. s | ‘8. 0»
EMR | 82.-L 16 %32 =152 | 0.3 18. = 3.5
23R | 83 L 19 %38 =150 d. 21.25 8.256
B4 B | BA L 25 x 44 x 228 %. 27.25 7.25
a5 B | 85 L 28 x 51 X280 1 36.50 2.80
B R | 86 L 32 =567 x 330 b 48.26 | 13.80
BT R 87 L 38 = 60 x 380 6.3 41,3 %394 B8. « | 20. =
Qutil renvoye (droile ou gouche)
H* 70 R
Livrd aves 1 Imme i 1 clé de serrags
= =] 7 - It onm i hes| LAMAE
_ Numiros _i Dimensiona Dimensions l‘l',"rlrll{':f" e re-
Dt Qutll | du porte-outiis des lames plite changne
droite | gauche A LT flaalece
= = = fr. Ir.
0 R-70 L 10 =22 S5 xd6 =114 11.78 2.50
R L 13 %28 B.3 %10 %127 13. s | ‘278
TER | T L 16 %35 B =26 w152 16.25 &
TAR |73 L 19 x4 0.5 %32 x178 21.75 | B8.25
TAR| T4 L 23 x 48 11 x«35 w208 268.50 T7.26
75 H % L 25 x54 12.7 =38 x228 5. » |10, »
78 R | 76 L a2 x57 18,3 x41.3 254 48. «+ | 13.50

— 18T —
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OUTIL “* ARMSTRONG '~ A DRESSER, RAINURER, ETC,

Pour raboteuses, étaux-limeurs, oic.

He 40

Flg. B Fig. A

Proctire une éconamle de lemps considérable en évitant de déplacer la pitee o
raboter el permel d'effectuer o dressage de toutes sos faces sans ln changer de posilion,

La tige est en aejer forgd an pilon €L ecments @ sa (0le porte des ralnures dinme-
trales permettant de fixer la lamie & lous jes angies of eolle-cl est blogués instanta
ndment A& Pakde d'un derou of sans aucanis possililitg de glissement,

Les lames sant & seetion péctanmilaire,

L fhiz. A montee Poutil travaillant dans des enenlgnures aves o lame lxee § divers
angles © elks donpe mne e de san eFagement Uees fronommee,

La g, B moitree Poutil mont® (aved lame renyerséal paur faiee une rainoee de la-
veElade sur dn arbee,

Mumi de quedgques lomes afifitées diversemont, oot outil remplace wn assortiment
complel Atoilils Torges ordinares, est bEgpeoup meins eofiens el plios eopuinede,

Livre avec 2 lames affitees ot 1 clé do sarrage

! La pliee !l..lm:-- ile

Numdros |Dimensions du porte-outill  Dimensions des lumes - | rechanges
. complite it

- - fr. fr.
il 13 =25 %178 .5 .4 15. » 1.10
401 16 =32 x214 Bxll | 19.50 1.70
&1l 16 =38 =254 P.5 12,7 25.25 2.20
42 249 %45 %330 12.7% 14 | 4050 | 3.90
i3 a5 x5 <406 15.0 xe3. 2 64,50 E.50
&4 4B =57 %508 1 =204 86.25 | 11.

&5 G4 T R A1 00,0 %045 | 138, - 16.50
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OUTIL *“ ARMSTRONG " A DRESSER DE GRANDES SURFACES

Pour rabolsuses.

i
i
¥

Ditnils de construction

Flan d'une passe

Convient particulicrement pour dresser des grosses pidees de fonle @ batis soeles
de machines, ele., ainsi que de grandes surfaces, Permel d’effectuer une éaonomie
de 50 & 75 00 sur le temps nécessdire pour falre le méme travall avee un outil laine
slmple. La téle pivote sur Pextrémitd de Ja tige, s'incline parallélement 4 PMaxe ol se
lixe o Pailde die 2 vis 4 embase et de 2 vis-freins, évitpnt tout ghissement et formimt
un tout solide ot absolument rigide, Une graduation de edid permel de régler rapi-
dament Pinelinalson de la téte pour la passe de la foree disiree of de travailler e nyetad
an maximum de vitesse compalible avee son degeé de dureté, Chacune des lames
enlevanl un eopean relativement MKger, on peat Gire des passes larges ot predondes
“ans risquer Parraehoment qui g prosdill dans eo dernler cis avee les outils foreits
ordinaires, quand Poutil areive & la Do de sa course,

Tout en acler Torge au pllon et edipentd, Les vis, en acler & outils, oot legr poinite
¢t embase trompees. Les & lomes sont enoacier = ARMSTRONG © sxira-supérionr
Lol L Piale, elles ant tontes la mfme forime e e mdme dégagement oL i o=t fournd
une jauge ouw gabacit special guol en facillitera Paifabace, Poor aligner bes lnmes a b
profomdeir converable il 2uftit de o= reposer obliqoement sur ane 2orfies lane quel
ennaue pendant quton serme les vis,

Livre aves 1 série de lames (afflitees), 1 jauge pour affiitage ot 1 clé de serrage.

N. B. Hegler 'avanes du chariot porie-cutil de la rabotouse de fagon & concorder
avec la largeur de la passe pour laguelle 1'outil a & lui-méme réglé,

INUMPrOR i o sssmsssssnas e i3
Longueur totale. .. . aa H{i R 355
Dimensions e la bige .. .. PO .3 = 5T PHO 51 20
- s Limies 2.7 XATD 16222
Reglage de In passe. . ..., 0 nf.s 0.7
La pliéce compldie. . «o.ou. 111. = 194, »

Lames de rochange, fa pide 3.50 5.50
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VERITABLE ACIER “ ARMSTRONG " TREMPANT A L'AIR
pour outlls de tours, rabolouses, sto.

Acler fondu supéricur trempant & V'alr, Spécial pour outils & grandes vilesses et
grand débit, En barres de 1 centimétnes,

Profil A, spécial pour outils de tour ot de pergage

NUMAOS e v nsonss | NEN BRI '“h'_| SCTER T 5
Dimensions.... % 4.8 | 6.4 R 0.5 |12 12T 5.9 1 | 22,2
La barre «.e... Ir. 8.284. o B.76!8. o 11. «/14. «20. =30.25/38.76

Prolil B, spicial pour outils & dresser ou & moriaiser

Numérot....... | 1 18 L T il Pt | iy o | et &
Dimenslons.. & (6.4 858 x40, 2/0.5 412, 7112.7 x 15115.9 %22 210 x25/20.2 x08.5
La barre ... Ir. | B.78 B. = | 10.75 | 20, « 28.25 |3ﬁ.5ﬂ | 6025

e TR —

Numéros. .. 2 | =2 23 24 | 25 26 27
himedcimi, o S0 2oh 0D D 1022 K 22,248 KO0 406 220566 %3] 8164 X340
Labarre Ir.] &. » i 8. = 8.75 10. 50 | 15.25 18.25 20.50

=
o
Profil D, spécial pour outlls de cbté
=
Numéros ... .. a3 el BORE.
Dimensions.. "G5 15,004 < 108 <25, 410.6 x31.8/11.1 =35

: 12.7 %38 4.3 x41.3
Labarre.... In 10. « |13.Eﬁ 18.26 24.75 31.25 l 37.25 44.75

POIGNEES “ ARMSTRONG

Pour affdter les outils Armsirong

|

i = Dans  beancoup d®ateliers, on  affite

les outils Armstrong sur le porte-outil

W lul-mime. L'effet inévitable de oo proeddd

eat e menler 'extrdmite du porte-outil

el par conséquent de le mellre promple-
ment hors d*usage,

La poignéa & affiter les outils Armstrong offre & un prix réduit, un outil desting &
parer i cet inconvenisnt, permettant ansi de réaliser uno cconomie sonsibie,

Lo corps =t en acler doux: 1o vis deo la tite en acier eémentdé maintieot fermement
Foutil. La basge de L téte est rabwolée en angle droit,

NUIOR ... ouoseees |_Il1- G | a0 iGc | 5 0%
Pour outils .. ... .. o607 o 6,408 ot 950102 ot 12,7(15.9 et 1022, 2, 25.4 ct 28.5
La pider ....... il 2.8 |28 | am 5.25 150

v -

— 140 —
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OUTILS * ARMSTRONG™ POUR AMATEURS

K* AD A
N* BO
E u bolte haoke vernd contenant =
AD. = 1 outil droil * ARMSTRONG " n® 008, | olt et & lames de rechange,

||r|'|-|_.|-: & Mre employie 3,
Ne 8D 1 outil ¥ ARMST ltlj'\ i

- * & aléser ot fileter no 00B, aver 2 bouts porte-
Iames visada poue lames dr, I1. i oL | elt de serrage double et 6 lames de rechange,
| ootil droit * ARMSTRONG ™ ne 005, 1 elé et § lames de rechange,

Les lames sont prétes 4 I‘I:|| £ r||'|-|_||l.| 5.

IOl - o e s o i o B g A g, 2y | AD &0
Dimensions de la Bolte........ pevavisaananaks W) LE0 A BS W30 230 % 120" &b
La bofte complile . ooooeenninriarascsirnss TR 18. » 38. =

PORTE-MECHES

‘* ARMSTRONG* POUR TOURS

Entidrement en acier forgé de pre-
miére qualité, au chne Morse,

Teds pratlque pour Pemplol  des -
miches et tarauds sur e tour |

Supprime 'emplol des tocs ef antres
outils, évitant ainsl la easse des méches,

“Porte-méches monté sur tour

Pour clne Morse. ., Py L] [ . i | L}

5
Longuenr totale, ... ... - ag 300 as0 1] 500
Lo pidees v oen ie ot Hav fr.| 5.28 T. » 5.50 | 15.756 | 25 Cb

— 4] —


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

ETAUX PARALLELES * ARMSTRONG " POUR MACHINES

A Serrage instantana.

Triés robuste, de fabrication trés solgnde,

Les macholrez en acier cémentdé, sont dressdes of rectifides.

S'ajuste Instantanément. Un seul togr de la polgnée suMt poor fixer on relicher
la pitee & travailier, La poignée guillochée est placée de telle fapon quion pent la
prenddee nizgdment & In main et empfeher Pdlag de toumer,

Le n* 3 V est muni d'attaches permettant de Oxer Pétau 4 Ia machine.

e [y R I. v ‘2_‘;’ av =
Largeur des macholres ,.....c000000..0 %2 50 70 R4
Hitutenr st i - 35 =11 37
Ouverture — i g - | 53 Ge
Longueur totale......... &% laga . — LA 183 245

Lo plioR. o fh s b il L fr. | 32.50 50, 8. 0.

VERINS DE NIVELAGE ¢ ARMSTRONG

Kemplacent avantageusoment toules les méthodes em-
ployées pour niveler les pléces: cales, hausgses, ete. Une série
de ces viring placde sur une machine, redult considérable-
ment le Lemps requis pour les préparatifs de tous les travaux.

Base en fonte rabotée ef dressée, Col fenduo permettant
ainel un rattrapnge do jou de la vis,

Vis en acler cémenté au pas 1T 8., terminée par un hexa-
gone facilitanl "psage de la old. TMe & cenouillirs permel-
tant Pusage de Voutdl ponr toules sortes de pllees,

Le wirin pent détre fixé & la hantegr désirée en serrant
‘e pol & Malde do boulon, c& qul rend Imposible tout déra-
page de la vie

NUIMEROE | e, ._.-.._.__| | .‘I = 3
RARLABIG o v v iy g & § T - 70,05 LI B 133100
O T R | 3 B5.75 8.75 12.25
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TOCS DE TOURS

Ponnent ¢ maximum de foree oo de rigidilé aves
te minimum de polds, Vis en aclor avee boul troseg,
La dimension de la téte permet de fare plusieurs reta=-
ragdages ot A'employer des vis plus grosses au Tur
o1 o mesurs de Pasare.

En acier coulé
Garantis incassables

= — s
I2r ) 120 141

Db e ‘w] 123 | 124 | 125 | 126 | 12 | 130 13z | 130
Capaciie .. v 18 5 | 32 | 3R | 4b= ) 5 a3 | 78 1o

Lo pifes o.ovens . 2. . 2.30]2.70 3.15 3.70 4.05  4.90! 5.40 6.08!7.05'19. -
Coudés. .. Neo| 40t [ 102 | vos | 10w 1o ] 106 | 107 108|108 t-’Jl Lo f113
Capacité.. =1 10 | 13 | 1o | 25 | 32 | a8 |45 | 50 | 63 {70 | 89 |102(4e3
Lt pidee.. . tr. 9,36/ 1.700 8, +9.30 2.70 3,15 3.T0'4.06 1,90'&.4.&5.&51.{15 11, -

En acier lorgé

Droits ... .- e | 2l | g |son |oea | 26 [oen] &7
capachtd L ..ot L TR R | 1 | 6 | 32 | 88 | ‘45
Ll DA v s o e AT e e fr.! 1.80) 1.956] 2.48! 2.95 a.00! 4.35! 5.25
Droits ....... bl I 20 i 3 | a2 11
capaelthl Z2JL 0 N w| o | osa |78 | e ) 102 | 427
R [ o e s e e fr. ! 6.20l 7.55| %.75/12.45/14.70/28.50
AR - £ a4 o ia pis s ol I | 2 i 4 b | & ‘.
Capaitd. cov s sxvasesh L 13 9 25 32 a8 b
Lt iRty e fe.| 1.76) 2.30| 2:80] 3.35| 4.156! 6. -] £.90
Ferr PN w6 § o G R .6 el A e TR IR B - T
Lol b Pl | P P SR S - M [k 76 & 02 ] 125
L pilen) oy 190 1 by B - A A tr.l 7. .| B.70[10.80118.70|16.80{51.20
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COMPTEURS TOTALISATEURS “VEEDER' POUR MACHINES
Imperméables & I'eau et 4 Ia poussidre

Attache pour compleur & base dtroite
- L4k —
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COMPTEURS TOTALISATEURS ** VEEDER " POUR MACHINES

Imperméables & 'eau ol & In poussidre
De finl solgné et de construction solide malgré leur petite dimension. Supportent
de trés grandes vitesses, Ces complenrs munis de b rooleaux enreglstrent jusgu's
55,999 fours ¢l se remettent automatiquement & 2éro.

Stadaptent & toutes sortes de machmes @ métiers, pregses d'imprimerte, distributeurs
antomatiques, ele, ete,

Ne |, — A platine étrolte. Mouvement alternatif par levier va et vient, dispositit
e rappel intérieur,

Ne 2, — Méme modale que le No | maiz & platine large permettant de le fixer directe-
ment sur la maching,

N* 4. — A platine large, Mouvement & révolution sans aveun ressort, D'une rigou-
reiige exactitude, méme aux plus grandes vitesses. Le cadran enreglstre | tour par
révolution du levier i droite ou h gauche.

N b, — Méme modéle que e N* 6 mals & platine étrolte,

Ne® 6, — A plating large. Mopvement alternatif sans dispositil de rappel Intériour
dvitant aingl de fansser le mécanisme i lo levier est ponssd trop loin. Tourne & drolte et
& gauche, mals enreginire seulement & drolte. Une révolution du levier enregistre 10
tours an eadran; par ecopstquent, &l 'on veut actionner le compteur par taguet
extéricnr, le levier dolt se mouvolr dans un angle de 36* pour une révolution ai
cadran, mais un angle de 42 & 60* est recommandé comme donnant pratiquement
plus d'exactitude dans le fonclionnement du compteur,

N* 7. — A platine large, Mouvement & révolution & étoile actionnée par Laguet
extérienr, Le cadran enreglstre | tour pour ehagque 1/5 de révolution de 'étoile. Enre-
gistre & drojte ou & gauchs, Convient particullfrement pour machines dent 1= moove-
ment n'est pos conting of Ia vitesse pen élevée, telles que distributeurs automatiques
ot machines diverses actionnées & la main.

Les Ne | ot & A platine étroite sont liveés avee une attache apdciale permettant de
Ies fixer sur un arbre, Les autres modiles peuvent ére fixés de la méme fagon an moyen
d'une attache identique,

Ne jamais huiler ces compleurs

Do pdder & oo St s ads e sainamaad Ifs 204 W
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COMPTEUR DE TOURS A TIMERE

Doutbile cadran mobile, tournant dans 'un on Pantee send, Sonne tous les cenl tours,
Entidrement nbekeld, diviston mtériears et Palguille eourte indigoent e mombes
s pewnlutionsg 4 gauche @ la divislon cxteriioare el Paieille longue, b nombre de pévio-
lutions & droite,

Langumur tofale en millimétres. ... ... - 1

JF T e (S d RE=2s | U |

Ne 21 N= 22

Nea|, — En aulvee nickeld, de forme eylindrique,

Muodéle perfectionng rH'I'Frn'tl:.nIJr o délerminer ictement le nombre de pévalu-
tions par minute d'un arbee (onrn mime & de L indes vitesses, La polnte tome-
pante est munie d'un rodlement & e4 el eommenes & Lourner dés quelle st mise #n
rontact aveo J.'nrhﬂ! dont on veut mesurer la vitezse, maks le cadran n'enregistoe les
révolutions quau moment o I'on mprime & Pappareil une lgéne pression, Des que L
proession cesse, Pindieateor &' arcéte ot be nombire di tours se tron i e eail

Liopération ne dem . rt de. mémoire gl tenston’ desprit fatig '
tontis Pattention de Fopératenr esl gnbpoement portée sur &8 moniee afin de eommenees
ef ¢ eesser la presslon au moment voulu, .

Enregistre jukqu'h 9,050 tours 4 droite ou 4 gauche el g2 remet antomatiquement
i zéro,

Lived nvee T houts folamis on eaoutchoue pour prendree 1o vitegss des machines
dlectriques.

N+ 22, — DPetit modde. Sans embraynge, |2 poltite tournante munis o'un Foule
ment & billes, communique dirsctement son mouvement au eadean,

Livrd avee une pointe isolunte,

I e e e T ey ey T .
JLOngoanr PORRIE. V. . e s e i st e aiin 40 50
lraiphaas s S U A sl IS 20, = 12, = |
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OUTILS DE MECANICIENS ‘¢ STERLING *'

En mewer b outils e qualite extra, corps § pans, (ini naturel, L8 el tranchanl polis;
trempds & linile, los outils “* STERLING * offrenl sux mécanielens, forgerons, e,
toute garantie de materbel of d usinage,

Ciseau 4 Iroid N* 400

L OnuGatT Lobaln.., » oo 0. e = |10 | 16e | 180
Largeur du tranchant u'-rlhl.. vl b I | is il
Girogsenr duoorps . .. ... 3 e i iL i
o iy W i P B o 0 wwle 0. 600,750, FEIWE [

Bédane d'ajusieur N* 402

"1 Longueur totale... .. i | | R 8 I!",ﬂ |||| 1g0 | 220 |
Ghrosseur du rfrr]J. L R T ]

L pidos ., ﬂﬂ-ﬁ'l--l-l 1.65

Bédane demi-rond N* 403

Longueur '|:n_|'|_ln_ TRy L T 150 | 100 | 2 ‘“ T
T L g e P | 1 L] |
La pid 0.85'1 85 1.10! 1 N

Crain d'arge N° 404

| Longuour Lotale. .. ... . |:.| :-r||'| | ""J

U-Hl lﬂlﬁﬁl

Girossenr diu corps .. AV B i S,
Lat pléot. s cuvesasns e ke el Kt e |
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OUTILS DE MECANICIENS ¢ STERLING ** (Suite)

Bédane 4 ferrer N° 408

BT T Tl ] T R e e e S e T S = 270

Largour da tranchant (environy.......... AR B S L)

(irossenr du corps 16
La pides.. ... Ir. 1.60

Longueur Lol . vevrvn i rrnnrnnnrens W1 9RO | 260 | 270 | 260
Largeur de la pointe (environ) . . . e 1| 18 | 15 | 18
Grosseur du COrPS. ..o easa.. : ciee — | 44 | 15 | 16 | 17
AT T R R R R Ir. |1. 1.3001.50 il._B_fl
Chasse-goupilles N* 410
LODEUALE LOLAME 2o vovoeeroronnress S D Y i AT
GEOSSEUT B0 COPPRri s +'s s s s mmanialanensnnss S - 10 | 13 |
La pidce. . ... tErsessstasraanann sasssananns T 0.65 | 0.856
Pointeau & centrer N* 440
Longneur totale. . ... . e RS TR TR % | 100 110
Grosseur du corps. ... .. B AT R R Sy e - i | 11
Lo pidce ooversinrininnnssosansannanasaaee I | 0.85 0.80
Pointeau & irncer N® 448
Pour 10l ondulis
Longueur totale. . ...... 7 WY T R I [ 180 | 18@ |
Grosaeur A0 COTPE & us . St s obn s s hnnbd s b — |/ e L] oae
L DR e s s i W v e R Tl e e fr. 0.85 1.10 |
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POINTEAUX

M+ 440 A tracer

En acler fonduqualité extra. Corps guilloché, Trempés, Entidrement polis, Article
Lrés solgnd.

LODEUBUE o svee avssinns et 370 VR~ 100
Diamétre. .. ... i fan — 10
L P« T I 1

POINTEAUX A CENTRER
DE PRECISION N° 140

En acler fondu de premiére qualite, se font
en O dimensions différentes variant de 6 & 13 milli-
métres, co il permet de les approprier & n'imports
quel travall, La partie supérieure guillochie les
rend plos & la main, la partle Inférieure #n est
solemeusement arrondie = la pointe parfaltement
cenirés,

Dune trés grande précision et d'une solidité
a toule #preuve,

.....]15'.'|:l-t|5|5='? |=1|.-_1

co 1100|100 | 100 ) 400 | 100 | 100 ) 100 ![‘-n.,ll'lf?|

Diamétre. vawen ==j B il b | 10 4082) 10 | 42 1 43
L sirie de 0 pifoet..ooeieses B Ry VR LI | b b B
FEees | Lo S S —————————— L 11

POINTEAU AUTOMATIQUE A CENTRER

Pour BMécaniciens

Entitroment hasd sur un
principe nouveau, beaucoup
plus pratique ot plus coms-
mode qu'un pointeaun ordi-
naire employe aves un mar-
teau pour centrer des pléces,

En acier, mécanisme eontenu dans I'intéreur do corps quadrilld de Poutil, Une
glmple pression sur la polgnée reliche le ressort Intérieur, marque le point et le centre
automatiquement, Les margues, toutes uniformes en profondeur, sont facilement of
exactement suivies. Poinles Interchangealiles

L No 6156, plus lourd, ezt capable da faire des frappes plue fories,

. e
Nemdras |, . i TR T
Longuenr : 150
DiameAtre cooeaea : 1

J L phdee o ccsevaans / 15.76

| Palntes de rechange . n
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APPAREIL A CENTRER A CLOCHE N° 2.

Pour centrer toule prece ronde ol

unk de 4 puides en forme de eoing conduisant la plées
acentrer sur le bout du pointean sans pos=ibilite de déviation,
quelle que soit Findgalite de celle-ch, 1'n simpie coup de mor-
Lean sur la tige marque le centre sur la pléce,

Tegulidre,

[Longuemr totale .. ouususiennnn . AT s ol - 4 [ 1
| Capacité S SR . =

T T e SRR S O S e

VES D’AJUSTAGE

F D'une grimde otilité pour Jez mécaniciens @ aulil-
L. lEurs, l:lld.l:‘.pﬂn-:ll-ln- pour Lons les travanx de pricision,
o - Tout en acker trem P Les angles, la bage ot les edldes

i sont rectifiés apris o treémpe,

Numdros. ,

....... e i A e T R T
et = TS 4 -5 | 1]
(P T T A B (R a a 8 s e T —| 38 A2
lEnmss-nu:-.....‘.... -F R S TR LU g el e B0 A e BT o,
L T e e e S R R e R A P P e fr.] 8. o

Gem® OPO

Piéces contrées

CEnoacwr nickele permet de fixer rapldement &L avees précizion b eeulee de Loutes
Divecs o travailler, rondes. carroes, rectanstlaires, polyeones ou ovabes,

Dimanslons des branches , ..

-l T B
Evartement des deux Diranehes 5l
La pifce ... 8.

- =
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FAUSSE EQUERRE UNIVERSELLE “ GOODELL ™" N° 54

En acier entitrement poll,

La lama pivolante ot n]llitntlll‘ permet de
mesurer & ntimporte quel angle,

Chague e0td de In téte est parfailcment plat,
I"un des bords eat plein aur une partie de =a lon-
gucur, ee qui permet dtatli=er IMingtrument ponr
toite=s espiers de gabarils, méme les plus mipess

Longuenr . ...... ST M AR L]

Ly pdeve. .. bwndoa e pal 10T

FAUSSE EQUERRE
« STANLEY " No 18

Manche en foute malléable, nickeld, Lame & coullsse en
acler trempd, polie, Ecrou & orelfles 4 Pextrémite du manele.
oquant la lame & Vangle voulu,

|Longnenr de In lame., .. .. "._.l 1?.':] 20% | ’.".:::I-]
1 Lt ploe. . ccvvavnnnans fr.3. «3.904.40

EQUERRE DROITE
« STANLEY ** N 12

En fonte malléable, Lame acler trempé polie, graduée en millimtires.

Longuour de lame. ... .. o R ".l 5 | (AR | 159 1 20 l N '|.=||r.'1
Lo pilen oo dalaieban by fusianani fr.l1.25/1.65'2.15/2.756]3. 80,4 .60
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REGLES A COMBINAISONS MULTIPLES

Ces combinalsons d'outils comprennent :

i* 1 Régle en acier trempd, polie et rainerée, gradube sur 4 orétes cn millimétres
et /2 millimétres ;

2* 1 Equerre & contrer ;

3% 1 Taee d'équerre 4 45° ot 80° portant 1 niveau ot 1 pointe A ‘rasor.

4 1 Chapeau rapporteur d'angles se flxunt avee précigion A Vangle désird au Moyen
de deux vis et portant aussi un niveau.

Ces différanis outils se fxent solidement et sa démontent rapidement an moyen

d'une vis A ergot prenant dans o ralnuee de la régle ot permettant d'employer indé-
pendamment I'un ou Paulre de ees outils,

Se livrent en 4 combinaisons comme suit -

1* Rigle avoao tdte d'dquerre & 45 ot 90° ;

2% Rigle aveo dquerre & centror of téte d'équerre & 45 ot 90° :

3* Régle avee rapportour d'angles

4* Régle avec dquerre 4 conirer, této d'éguerra & 45 ot 90° ot rapporteur d'angles

i

= R e et e

N* 383

1* Rigle aves tite d'daurers 4 45° ot 907

o1 ML R VAL Y a7 a1z 273 174 176
Longueur de la régla ..... - 15 20 a0 50 (i
3 .__J'_,:.r uu'ﬂ- ........ ede s Ir. E.W__?._“__ 7.75 11.76 | 15.25

2* Réglo avee dquorre & centrer et téle d'équerte 4 45 ot 90° :

NUTEO8 s v v vns e esons 360 | 3s2z | 3s3 | as4 | 965
Longueurdefarégle ..... %] 15 20 30 50 &0

Lapidee.ossceaanane.. fr] 8.26 | 9.50 | 10.50 | 14.50 | 18. »




REGLES A COMBINAISONS MULTIPLES |Suife)

[Feeeaees

M 183
1* Regle avee rapportaur d'angles -
!_\'ump'rnl_.,........:... ....... e 181 18T | 183 | 184
|l.nng‘ueur delaregle .coviviviress fomp 20 a0 b0 60
s el ARG IR e . fr. 14. « | 15.25 | 17.75 | 22.50

N* 3832

§* Régle avee dquarrs & centrer, téte d*équerre & 45 ot 0° ot rapporieur d’angles &

NI OR D Eae b e A % . o A90 am Ebig I| 483
Longuanrde i rfghe ..ooovveeesss = 20 a0 b

Lt PECE. . sansnsnesscnerasonse Ir| 18.50 | 19.80 | 28.50 | '27. » |

REGLES DE RECHANGE

Permettant aves un assortiment rédult d'outils, rapnortenr d'angles, équerre @
rentrer of téle d'équerre 4 &5 et 90%, d'obtenir des Régles & combinalsons multiples
da toules dimensions.,

BETLET 4 17 L P PO = Ih | 20 H{l] T ohh —"I"‘ I
Lo plloes, ive 47 i 7h = o ir,| B.25 : B. » 8.26 | 10. = | 12.25
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RAPPORTEUR DE PRECISION N° 50

pour dessinateur

—
o ;
o b
e
Ak |
L Emplol oy e ppauriencr

En acler irampé, nickehd, trés pral lijue, rend dies services multiples,

L'ire et gradud en degrés of le veenier permet de lire les 102 de degeés: La ben
maobile pent fre solidomont fixée dans w'importe ipuel angle i Palde d'an deron o
rage, Lea branches sont fixées sur "ire de mimiiee
A plat. Chague branche s*adapte Gellement ag T o

er-
1 e le rapporteur puisse s (LT
& Pangle de 00 o G ef les eomple-

menis. Longueor des branches., , ... = PRRRAL.. i 1
a ) La p_i_.t‘lnr ...........  Cla s A r. : i St
REGLES GRADUEES ACIER TREMPE
- - R
i

En acler de ln meilloure qualite. solgneusement driegsées st trnhpéeq, graduat lons
riznurensement exactes an millimétres #f on Yomillimtbres,

RIGIDES 1/2 FLEXIBLES FLEXIBLES | |
Long: |3 graduations en =% | 3 graduations en % | 3 graduations en = | |'
— | R e L - —— e ¥ s ad 0
; 1 S ) J S & _l B =% | PIECE
" N | Larg. Epaiss. m’mrm E prakss, arg, FEpaiss, e
9N RCEC] TN i g e 7y i 0
i ] 225 19 1.27 2| 15 | At 0 .25 4.
25 r 24 25 .50 g0 i .51 | .28 5.
W) 227 ah 159 0 .51 .5 .
1] 2E | 25 1.50 | 10 0.0 0,25 T.75
5l a1 a5 1.5 1 (159,71 0.25 8.50
fil 230 | 3z 201/ a1 i 1, /3 ooy | 18,
Ri) a1 13 21 dos go o6 0i2h | 25.
LS e o -l T O e oA L Tl Bt | | 0.25 | 32

MICROMETRE N° 2 M
D'unn préeizion rigonremse, permel e
mesurer des pidees Jusguth 05 = ar
VA00 de millingdre,

Cadlee b0 aelor! fored {eda righde, |a
quene du endee ferd e sur une prrbbe de s
Innueir ssl filotée confquement & son extrtmite un doron i
reilnge plaed sur e Nlet  pormet de ealtraber ke jeu e la vis
d*une fapon parfaite dvitant toul erippame des ardtes surie filed,

Tige et vie dfone soule pice en acier Lretnpé SO|EnensEmen|
reciifie,

Blocage excentrique permottant de maintenir d*une facon absalue lu misa au point

De gradud & 50 dlvisions, pas de vis de = 0,5, chaqua tour eomplet étant de 50 /1 (i
de miilimetre. Un‘deuxitme Lour est necossaire pour jos dimensions de 5O7000 4 100100

e millimeire. T L e R I T
Longueur totaleu . o il v er b, (R L)

Lot s L ) SRR e R fr. 32.50
SOPPIEIERE HIE e, s ey 3.50

lad-—
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MICROMETRE D'EPAISSEUR ET PROFONDEUR N° 3 M

4

Semblatae @ precédent comme construction @ précision. De plus, Ie cadre porie
f Lalon solemensement dressd, [ bulde est perede =ulvanl =on axe pour permetiee le
'pm-'-::u.-.- o frottement doox, de lx thee d*acler servant d¢ mesiire de profondeur,

Celte particularite apgmente eonsidérablement la valeur de ee miecométre en per-
eltand de mestrer an L 00 de millimdtee, Pépaksgeur ¢ la profondesr,

(T | SRR A P MR e e S i

Laongueur potale . TR e R L Tk T o
L pled . ..o ne ) . - fr. 39.50
Supplomanl poar BErin . e s ees oes 3.50

JAUGE DE PROFONDEUR MICROMETRIQUE N° 31

Mane mesurer an 11000 da millimAtre ia profondeur
des trous, mortaises, épaulements, cte, L vis 3 une
_|.|'||.|:|[|.| il e 25 % el e fambonr graaode an cingonant idme
die millimftre. parcourt un 12 millim&re par révoluton,
_Fnurm awvee G tges & bolls Irempés, mesiarant résgeell-
yemenl jusquth 25 51 el TETL éf partant chaoune oson
sommel un #eron  coTpemaaleur W asnre,

Les bheges =ont introduiled dans l¢ tamlsor . apris
valr dévisst lo chapean, ol reposenl alors avee kor
erou compensateur sur-=on sommet reetifid, Le chapean
reviset en place asstire & la tige un Bout mdéregiable
Inusahle.

CAPROILE s et e s i b mae & badatats aahaale s wieen e | o 76
Longueur de ln samelle " appui. . ... - L
g = L o e S Ir. 25. »
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JAUGE DE PROFONDEUR N° 64

Pour mesurer la profondour de toutes plices mécaniques,
Construit avee le plus grand zoin, hase rabotde ot rectilite,
tige acler fopdu, pointe trempée et gradute, maintenue
au moeyen d'une vis & derou guilloehé, En dessorrant Iéerou,
la tige peut ftre tonrnée et fixée pacalltlement a la Dase,

CRPRCIE. . o fhn e vuialeads o dhds s brsnes vass e T8
Longueur de la sémelle d'appmie .. ooy, — 78
L L e e e e L s IE: 4.25

JAUGES POUR PAS DE VIS
Systéme Francgais, International et Whitworth

Permet de délerminer rapidement le pas d'one vis, d'un boulon, d'un éeron
ele.; d'apprécier &l e profil du Filet est exact ot 8'0 n'cst pas couehé, Sert aussi di
calibre pour 'établissement des outils de file-
tage, Fermdo, elle tlent facilement dansla poel
du milet.

Indispensable aux chefs d'atelier, eontrema’
tres, ole,

Ne 138, — B¢ compose de 20 calibres pel
gnes d'une pricislon absolus pour pas metri-
ques de : "¢ 050 4 2.50.

N® 138, — Se ecompose de 22 calibres peignes sur un angle 'Whitworth de 53
pour pas de 7 4 60 filets an pouce,

Numéros 136 138
Longueur fermdbe. - | L] L |
La pidees 8. » B. »

Seng

i

N= 42

Un cdté gradiot en {72 %, les troke autres en millimdres,

En acler trempé de premidre qualité, = angles solgnensement roctifidés sont & 600
ee qui permet de vérifier tous les fileis au pas frangais on international, Servent égmle-
ment & vérifier I'angle des outils 4 fileter au réglage de Uoulil place sur ¢ tour et au
calibrage des pointes de toor,

!

B T E R B U8 T e R T o 90 32 M
L T R e e e - 12 i |
Lapiée . .oio.. ..., A e el a e e e B 1.90 2.75
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COMPAS DE PRECISION * GOODELL"
Charniére fixe

5
D’epaisseur D'intériour Mixte, pointe ajustable

Tout en acler, pointes trempées, la vis de serrage donne Ie degré de friction désicd

et malntient une tenshon réguliere,
lians le compas mixte, la pointe réglable est fixée fortement & la tige par une vis

0 Le moletie,
Compas d'épaisseur

T | 404 | 405 0T | 400
]1.-1:||rul-ur ..................... %0 200 250 360 A5G0 l
Lo pides i zovenneiernnneinns frl 4 » | 465 | 7.75 | 11, -

T e e | 424 425 407 o4

Longuénr. . w!| 200 250 350 &50

T e Fos s o sy sibienss e fr 4 » | 4.5 | 7.75 [ 11. -
Compas mixte

G e R R R TN TE] Akl

LAONEUOUE & s s sosonnssssassnnanasionss - 152 203

e O fr.| 4.10 5.25

COMPAS A QUART DE CERCLE “ EXCELSIOR 2

En acier sstampé, Poli, Pointes en acier forgt, trempées, Bouton maolelé pour e
rappel lent d'une de= hranehes, Fixation de ["autre branche an moyen d'un levier conidé
et d'une vis a orailles, Réglage facile et rigidit® absolue.

STEURIT B CENLITIALTER .« o oerastasanranssssi '.'..'1 B T
el e g ir| s.40 | .50 |
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COMPAS DE PRECISION A RESSORT * GOODELL ™

A écrou ordinaire ou rapide.

D’épaissour

D'intérieur A 2 pointes

Tout en aclor, Paintes trompées, Ressor) tris Tort eneastnd & PFextremitd des branehes,
L terou rapida est expansibile otz ouyes e loi=mdmea lorzqu'on rapproche bes hranehes,
permettant ainsi lvor onverturs el lour fermelore instantandes.

Solide, Ieger, extrémement rigide, DPune fabrication des plus solgnées, Convient
particulitrement pour travaux de pricision.

Compas d'épaissour

T Thart ]

Earon ordinaire | Eerou rapide
——— - e

AT WK G5 || 60T | 603 [ BT ] 606 |
Laonguenr . Tl O | VRN EA0 ) ra% ] 100 | 125 | 182 200
T B Sl s Ppae e o Ir./3.60/3.754. -'4.764.25)4.504.75.5.50

\ | T Cltompns. d Inthrieae Eorou ordinaire Ecrou rapide |
NRETEOR a 2 ea] HOR M| B4 500 || 608 | 600 | GGGt |
Lo COelr oe e s 5 o ] l:,".'l-'_'|:_‘l'1': 100 | 125 | 152§ 200 |
Ha pided ..o b bt o cea  MPB.50.3.754. -14.754.25(4.50)4.755.00|
i Compas A poinies 1| _Errou ordinaire |  Ecrou rapide l_
= gl e ———
.................... SN WIS 510 | 51T RLGJGIG ) 0IG AT
1o 185 tna | pa PO

fri3.503. 764, «4.7564.25/4.504.75 5. 50!

COMPAS A QUART DE CERCLE
Wi LGDI am

Tout en acier extampé, fini, poli. ¥is de régiage en culvre, Articls trés avantacenx
Longueur
La paire

15
1.40

20 28
1.T0 2.40
— {58 —


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

COMPAS A VERGE ‘¢ GOODELL "

Toul en acier de prm ffre qualité, Poinles solgnensament Leempees. Entitrement
polis ol de la plus grande préeision,

Neha, A 1 pointe mobile, Barre réedurbés a
sl extremile, formant une polnte fixe, Pour les
trous e gramd diamoetre, on emploie la pointe de
centrage, amovibile en 'V, lvrée avec chagque coln-
pas, Decril des elrconférences Jusque 20 eenti-
mitees di dlnmetiee,

Longueur . SRR L 11

Lo pléoe . oican. ATl a4

Mo KT A 0 pointes mobiles, Barme drodbe, Les
pointes se fixent sur o barre aun moyen de la vis de
serrage b téte longue et mioletde,

reerit des elreonférences jusque 65 centimitres
de diamitre,

Longueur de la barre ..o PRS- ]

* Lo pldets . i . .- wannt I¥. T35

Ne 136 — A 2 eoulisseany mobiles sur lesquels
& fxent les pointes au moyem de la vis A thie
mulolie,

Deeril des clreonldrences Jusqoe ¥l contimdires
de diamitre, Peot-dire fourni aves raceord of barres
supplémentaires permetiant dtatteimdre e plus
grunds dinmétres.

Livré sans raccord, avee une paire de pomies
4 tracer. ou sur demande avee ane palre ae pointes
a ealibrer,

Longueur o la barre. . ...... |

L ittt s svp o ns VRN g Vo TR | |
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POINTES A TRACER

N® Bl

Entidrement polies, Corps guilieché, Pointés acier fondn solgneusement trempers

N* 5B, — A 1 pointe Tixe,

Ne Gh, — A ? pointes Interchangeables,
NI e s e e e S R 58 il
T T R T e A LB R e . e S 4 i1 17
Lapldee o onoininnrrrnrnnsranssnssnn vemsase Ir 1.28 1.656 |

TRUSQUIN DE PRECISION ¢ CARR”

Le triple mouvement comhing de la tige ¢t da teacoir permet de fixer la pointe
sur nfimporte quelle partie de la pléce ; un second réglace ao moven ' une molette foe-
mant exeentrique, permet un ajustage (réz sensible sans décdeler Mappareil. Un angle
droit raboté sur le dessus d¢ 1a base permet de Pajuster sur le bord d'une ralnure, bane
de raboteuse, marhre, ou toute surface plane. Liveé avee 2 tiges.

Hauteur totale .........,.. - A - a7
Longnetr deE tIges .+ osaraaiseerinannssssnsnas 27 et A3
FAUPAIOR: & ysiatavy g awnaasimawrongiry fr, 18.50

— Lm0
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TRUSQUINS DE HAUTE PRECISION * GOODELL™

N* 5@ N 55 N* &7

Ne 5. — Trs simple of trés précis, peul #lre employe eomme Lraceur, jauge de
profondeur, ote, Rainure dans 1o base pour tiges oy indriques,

Rainure equerre sure o e0lé permettant de Gabre glisser le trusquin le long d'une
aréte, Réglage trts sensible par v molette, Fourni avee ung tige de 200 millimeétres et
une pointe & Lracer,

N= 55, — Iune cxtréme priciion, Emploledes plus varlés comme Jauge de surface,
de profondeur, de hauteur, traceur, compns i versge, cbe, Reglage trés sensible au moyen
dune vis mierométrique & corcle gradod. Base en équerre, ralgure en ¥V pour tiges exlin-
driques. Fournl aver deux tiges de 125 millimétees of 230 millimétres et 2 pointes &
fracer,

M= AT. Pour grands iravaus e préelsion, Livee avee 3 Uges de 13 millimétres
de dimmetre of de 300 millndtres de longoeur s visdanl Pune sur Paotre el formant
pae Lige de 90 eentimétees pouvant déerire un are de 1307, Base & angie et & ralnure,
Lo réglage se fail au moyen d'an bouton molels

| Mumarosic e ineeaes I I T e T ol I 55 | BT
VHEubeur Tobnhe . o ainh s e geds b o b4 TRe T 40 300 G50
Eovplaael, 0. 0.0 e P aaead Il TR 28.60  48. -

161 .

U
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NIVEAUX EN FER * GOODELL *

Une fiola

v Taces rabolées polies, 1 seule Tole hordzoptale

. borps plein vormi noir

NOMAOR vt irvnsrns 5 P Rl Vs B R AR L 7 ) | o
| Longueur totals A =1 10 L]
Lopldoe yi.oiiieiin, ot fr.| 3.50 | 4. »

Trois fioles

e e P T s M, T T T e T e 13
faces i

Longuear totale : i S ala g Bk Hakn % ]

L i jrr-w i

& Taces rabotées ot rectifbées, Corps ajourd verni nolr, 2 fioles verticales et 1 hori-
rontale,

Cea niveaux peuvent atre fournks avee baso évidée en V pour le nivellement des
Hllrlt"w Ne= 505 Y, 506 V) sans |.l.||a|||=n.l.ll:="n III :aru'.

\ um{mg ...................................... ensn| DO 504
| Laonguenr L - I L 1
e La nl'!r'f sy alhy 4 _If. 1,_'?'5 B.76 |
HI?EAUX EN FER ‘* STANLEY "
Trois fioles

a0, 45, 60 5

Doux floles vertleales, , e horlzontale. Faces rabotées et dressées. Corps verni nolr
LOnguenr 00l ......000eeesnn. 2| 2T an 45 17
e R L e S fr 7.26 | 9. = | 1. s| 13. |
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NIVEAUX DE MECANICIENS

Niveaux d'etabli ajustables

Article solgné d'une précision abzolue. Base cn fonte rabotéc el rectifiee, verre
aordinaire, gaine an culvee niekelbée,

IEUTRArOR, o oo v s n s i na e SRy, o . B4 515 hi6
LONEUCIE OV . s vrrrrrrenan e s mmas sy (Hil] 180 200
Lo pifoe. .i.hai. e T L o o g e O o 0yl Buw 8. = | T.76

Niveau d'établl * Eclipse " a recouvremaent

Eini tournant protégeant lo
Ludse: quand le nivean ne st pas.
Finlé polle &  "intérieur, d*on
grande mobilité de la bulle d'air,
Base dressée, pleine on évidee en V
pour e nlwlllmm-n'l des  arbres,
Entitrement nickelé,

| Lomgneir ... - FE R W R . W - N - B I' 200
|.[.q.pir‘re... ................. e pe e RO S (O

Niveau en fer " Stanley " 4 4 Inces

Corps carré en fonte mal-
[bable. Nickeld, Base dressie,
Faees d'dquerre,

| Numidros oo LA |38 % |39 u|
T 1o Tt ol 1| 1 R RS S ST =| 100 | 150
P plddis s o iAo 4 Yo R R 4 W | 2.76

Niveau de poche

Corpe bexagonal, Base dressée, Niekeld, Tient alsémont dans la ol

T CIALA M AT AR |2 % 3 iy | b |
Longuenr totale... ... R et i 15 T I LUV
L0 PIAEE woiaivabasidasnaanats e Ir.| 1.50 1.80 | 2.10 | 3.20 :
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DRILLES VA-ET-VIENT “ GOODELL "
i double hélice

R LI

Le foret tourne toujours danshe méme scns. d*on mouvement continu pendant  les
mouvemants de va-el-vient de la polgnée moblle, Robuste ot commode. Perce le bois,
le cuivre, I'acier, ele. :

Téte en gaine montée sur billes, Polente mabile en eerisier vernl.

Mandrin 4 3 mordaches, trés solide et trés pricis.

Longueur totale faams forell o cae i inases fraies o L0
Capacité e mandrin. . . ..coooeaeeaeiaaiasininii el Vi
Course de la polgnee ol e rovrarsssnsinnns —_ 250
L PUACE, - o - vie vnmiinn it sals sl fr. 1Z. »
——
Ne {02

Tte montée sur roulement & hilles, constitude par un magasin eylindrique en culvree
pouvant contenie 8 forets assortls de | "% Ld & 4%, Les deux spirales se rencontrent
sons un angle de 200, ee qui diminue les frottements el, par suite, sugmente le ronde-
ment, Poignée mobilé en eerigier vernl. Mandrin & 3 mors,

LONEUEUE EORRIR G« w6 o oate walin o o as waa o aesa o 400 8 SRR & 30

Capaciba o mandrln. . oo e sadieassonom e R o -_ &

Course de la polgnés ... RIS SR S S e - 120
[ P p e ir. 10.76

DRILLE VA-ET-VIENT ‘* YANKEE " N° 50
A double hélies

Tite en bois dur munie d*unae butéde & billes, Polgnée mobile en acior embouti, Ineas-
sable. Robuste ot commaode. Mandrin & 3 mordaches extrémoment sollde ot precis.
On taguel placé sur la polgnéde permet dimmobilizer ceélle-el pour facilitor le serrage
des forels doans le mandrin,

Longudur totals (sans forell i aee e e aeinssasananen %= 406

Course de la polgnée mobile. . ... 0o oo ceerinaias — 218

Capaeite du mandrin. ..c.onueais e T e - =3
70 R R S g Ir. 14.70
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DRILLE AUTOMATIQUE * YANKEE ™" N- 43
A simple hilice

|

Meche a omouvement allernatif. Poigndee vernie avee gaine euivre. Livrée avee 3
mdches de 5 1 4%, 2l 2 s
Modale spécinl pour travaux de mardqueteric,

Longuenr totale .. ... AR USRI ) ¥ 1 1]
e |0 R A UG RV E B o fr. &.50

TOURNEVIS AUTOMATIQUES ‘¢ GOODELL *

A cliguet et double hilice

L ===
N* B55

Poigmée vernie, gaine caivpe, Semplolent comme tourneviz & cliqust piur visser

on dévisser @ ou comma Lournevis ordinnire & longuear variable en fixant e taguet
au millew, ee qul immobilise

o le eliguet. Tl suffit d'appuyer sur le manche pour visser
vy iivant [+ eas, Livee ovee 3 lames,
N* 555, — Changement de mouvement par bague moletde,
Ne 111 Changement de mouvement par index.

AETEL T P

Longueur jouvert). . é i e " -
ihormel . . ... AP = =

L0 piPee e s

1 I
400
i. » 5.25

MANDRIN N* 2 POUR TOURNEVIS Nes 111 ET 556
les transformant an drilles

| ———— — ]
H— s =]

(A
N F i —
LY e .Y Em
Mandrintout en cuivree & quatre michoires on acier. Tige en acier de premiére qualite
Be terminant par une entallle, permettant de fixer le mandrin 4 la place de o lame
du tournevis.

Livré avee & méches permettant de transformer les tournevie No0 111 et 555 en drilles
automatigues reuniEsant ainsl deux ontils #n un seul.

Longuotr TOLLIE & Jac o ooinsinias i - £ = 60

La picee (aves mitoles) . .oocuionics s Ir. 3:25

— 185 —
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TOURNEVIS AUTOMATIQUES * YANKEE ”

A cliguet i double helice

Galne cubvre. Poienge vernd
: An moyen de Vindex placd dans 1o rainuee de 10 gaine, cos oulils =& iransfarmont
wn Lournevis & lame fixe ef de longueoar variable, tournevis & eliquel & droite e0 1onr-
nevia & cliquel b gauche,

Une simple pression sur le manehe suffit pour visser oo dévisser suivant l¢ sens
i elbguet.

Livrts aves I lames de largear diifécentes,

oL N el e poche,
Ll {1 WMosldle de trogsse oL i abellier
& 130

semblable an = A0, Un refaort logé dane la poignés produait e eelour
aniomatigue el rapide de la Uige du Tournevis, o0 qui permel de Pemployer d'one
seviiler Tim.

| N i dirs,

..... ki e W P AT e AT ah a0 120 |
|LopEueur (ouverl) .. .. | | o AR : - a0 A0 & 2
hor i) SV eae i 180 (290 2045
La pléee ... ... A . fr.i 7.25 9.256 11.25

ACCESSOIRES POUR TOURNEVIS «« YANKEE " N~ 30, 35 et 130

les transformant en drilles

i M
e TR

p o ol I Diouille porie-forets, =

fixant & la place de ba luee du tonrnevis,
N+ 2, — B forets de "5 133 & &1s

Ne 1. — Fralse 4 bols convenant éca-
lement bien pour les bois dors oo tendres.

M. Lams aves porte-vis pour
drilles N** 30 o1 130,

; N0 Lame avec porte-vis pour
rm drille M 35

Daoullla porte-forels aves 8 mdchics

. LAy A Lo pides  Ir. ?J.%g
Mideh trie e B oen #L | 17rL L s . S P 2.

el gl iy iy BT e 0.75
Lame aves porio=vis pour N5 30 oL 100, oo iienacriie, - 1h8h
Lama uves porte=vis Pour N* 35, .00 cieanniiiisavannannsnas — — 1.75

] 0
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TOURNEVIS ¢ GOODELL " A CLIQUET N¢ €6

A droite et & gauche

Lame cylimdrique
verii,

Pour visser oo davisser,
14 bague duns un sens on dins Pautre.
Postit ) s @i globe COmMmE un Loarnayis ardinaire

Laongueur de lame . .
Lar priden -

1Al Atepcligueter & deodte @i & ganche gn tournant
En o foxant oo miliew, ie eliquet s'immoliise
o lame fixe, hmple, sollde el pratigue,

e acier supérieur, ¥irole sulvre vemmi, mancha en Lols des Tles,

AL

- ,lf'.l_

4.60 |

TOURNEVIS “ YANKEE " A CLIQUET N° 10

A droite ot & gouche

Lame oy lindrique, acker fonidu de qualité superbeure, virole ¢
dies Tes vernl
Cliguet & drajte el

an milieu de sad rainuee on obtiEnt on tokrmey ks & lame Nixe

127 | 152

T Lonoeurdelame, e SNTE | 10E

fom Pt vsssannnin

fr. 2,35 2.002.95 3,354, «

ulyre, manche ©n s

i gmibehe paiire visser el devisser, En placant 'index de la v irnle

200

]

TOURNEVIS « YANKEE " A CLIQUET N° 15

A molette & droite et & gauche

e i)

vidme svstéme d'encliquetage,
1a bame porte @n sus one higue ol
les doiets Woul =6 axercant une pression ininte
pour placer e vis nvant de les vis=er

Dans ce modéle 1 grosseur de la lame (65,
pour toules Ies dimensions, la longueur de 1 lame seule diflére,

Teés ulile pour tous Lravaux d'dlectrieild, brlEphonke, e1e

e —m—

| Longnenr e lame, .. .-

L pider, coeacess [+ .l

ot mime lonotionnpment qoe b=
pbde ol permet de 1o towmar it
srrainpae sur le manche,

Nd L0 el=ilpasus g

T eomuminds

i, et eelle du manehe restent = mafmes

127
2.3

[
2.0

=
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TOURNEVIS ¢ YANKEE " A CLIQUET N¢ 110

Aveo griffes & ressort pour vis

Yieole culvee verni aves spef-
fquetage. Manehe en bois des [les
vernl, Lame en acier munie e
erilfles 4 ressort pour tenie 1a vis, Les grifies PFrennent la vis, maintiennent la rainure
de i t'te contre la lome, ce qui permet dans les endroits difficiles de poser des vis aves
une geule main. En romontant les griffes vers |a virole, on peut st
Lourmevis ordinaire,

N sEEViE eomimg

Longuenr totale ., ... ...
Lo pides

TOURNEVIS ¢ YANKEE " A CLIQUET N° &5

A lames interchanseakles

Tize, virole et eliguet en acer.
Manehe en bois des Jles vernl

Les lumes de largeurs difféeon-
tes gont Interchangeables ¢t emmagasinéea dans ¢ monehe,

NECESSAIRE “ YANKEE " N¢ 100

Contient un  tournevis -drilie
Yankee ** No 10 & eliquet et double
hilice avee mandrin spéeiol, 8 méches
de =1 4 h &Y. et une frakse, gadaptant
a eel outll,

Un tournevis & cliguet N* 10 aves
lame de 152 %

Q=
En tournevis & eliquel ef & moleite
Ne 15 avee lame de 1009,

Ces outlls, contenus dans une solide bolte on chéne verni sont relenus en place
quand la bolte est fermée ef ne peavent s'entrechoguer, Spéclalement recommands
aux cf wifeurs d'outomobiles ¢t mécaniciens.

Dimensions de n Bolbe, . oot oiieue i NodMxiex?
La bolle cormpidie
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[ —

TOURNEVIS AMERICAINS * STANLEY "
Marque * Stanley '

N-

B8,

iR

Lame plate en acier poli, — Manehe en hfire vernl.

Tris bonne quallié,

I Longueur de me .. ....0000.,

La pidee

— Virele eulvre emboutl, —

Bl [T [ R02] 127 162 178

........................ fr. 0.300.40.0.550.850.75'0.90|

Marque * Loader *

)

Lame ronde ens acier, — Manehe bols verni & filets, — Virolo acier embouti,

Exeellonio qualité,

................ = | Rl 1.,- |'||ld\- =

............ fr. 0,400, 450 :t-ﬁﬂ 60.0.70.0.80

N* 70. Marque * Déllance **

Lame on acler trempé, poli, de premilere qualile, — Manehe rond cannele ¢l vernl, —
Treés solide. Do fabrication Lrés solznde,

Virols emboutie en acier, rivie,

Longueur de Lunr ........
La pider ..., b

-
b

63 | 56 1402 ThE | 205 | 054 | 305 |

Tr./0.700.76.0.850. ﬂ'ﬁl ﬂ&i 2I5I 35/1.40

«N* 75. Marque ' Défiance ™

— )

Lame eflilée &n ocier Lrempd,
vernl, Virole acler embouli,
Fabirfeallon trés solgnee,

Lusngueur de Bme ..., 5
Lo pidee .. 0.

P,

e

PR A - ; 114

promidee qualité, — Manche rond cannelé,

T T
| o:80 | 0.85 | 0.95 | 1.06
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TOURNEVIS AMERICAINS ** STANLEY ™

N* 55 H. Pour sleatricions

salanense i Lrempée. traversant ¢ manche
At bout quth Fempéche de tourner, La plague
varrte diela lame wverie o und i e, Vieole embontio €L rives Co s er
pall. Manchs rond eanneld vernl noir, Trés salide, bcicalion Lros -“II-"F'"I'

L.ame fn

[ guenr des lay ary B - 43 l 76 | LZI.' |

z E PERCE o e s e e ik Ir 1..# | 1. 1.':| lSEr l4&| 1.85
Lamgueur dis BImes, coaseaenes E 178 LT | 2 | A5
Lo pldte . oconiveveisrsnannss 0| 190 |E.2I:I-i 2.7

Pour Mécaniciens

Diétail da construciion

i lame est solldement maintenus au manche
sant u Lravers la vicole, le manche et la sole,

Lame, sole ot téle d'une seule pliee
par ies deax ailes de lo téte e le rivet pa
comme . illustrd ci-dessus,

En acler de gualité gupbrienre, Tris solide et hlen enmain,

N VA, s e s s v s T L ety ot P [ iz | b3
i Longuear do Inme ... F AN i e i 13 76 1na
. Longuaonr tobale ..cv.viiiianiarasnsan | a3 | ass | 241
| Lo pidel. . ainne s M AVA R Wy S |l.| 1.50 l 2.75 3.75

TOURNEVIS D’ARMURIER N~ 33

Maneche epn  palissandre  wvernd,
lame en ackie de premiléee qualite.
Artiele soignd.

e e Ime .. . een o5

Tl 11 1 1T S el ¥ |

R T e Sl et . 1.38
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TOURNEVIS ** PERFECT HANDLE ™

Pour mécaniciens

—allD

N* 1. — A tige ronde

e STk

R* 2. — A tige oarrés
el mianehs d'une seule picee d'acker forg® auopilon, deé qualité supecienre,

il e plagquettes die bois mjecté, impermsable, poli el rive, Liexiremile
serl e marteau pour planter les vis dans Ie bobs avant de les visser,

Toh L carnde, peut ftre employe aved ane e,

dolidité & toute éprouve. Darde Himitae.

T T

Tige ronds Tige carr,
Laonmueur totale - cowmeneas 200 | 315 | AT0 | 420 | 258 ] 265
\Taonemonr do Jame. . oo oo 1520198 | F0N 1264 114 14
L pridoe a e v etaials . r 1.76/2.10/2.502.90{3.50}4.

TOURNEVIS * PERFECT HANDLE " No 3
* Triple Lover ™

VBT Grimberal

Entitrement en acier forgé au pilon. Les poignics garnles de plaqueties de bois
mjectd, imperméable, poli et rive, peuvent, au moyen d'on éeron b oreilies, se placer
i lit= & positions illustrées el=dessus, co qui permel 'employer une fores beancoup

& considérnble qutavee les tournevis ordinaires.

Excessivement solide of durable.
Laomgueur de lame . P - Bl
Longueur Lolule. . % il Ll T ik

| T VN R R L e e by . T.50

TOURNEVIS « YANKEE " POUR VILEBREQUINS No 66

A lames interchangeables

R -
_ 0=

Tige ¢n acter de premidre qualite, téte carrée, bout entalilé muni d°un ressorl pour
recevoir les & lumes différentes interchangeables, =adspte gur Lons les vilebreguins,
Longuenr totnbe de la Tgec. . o veciviaibsssassasns = 110
Longueur 4 une lame .. P s S ORI g - Y
e pidee COMBDIBLE ..o iiie e . &,B5
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TOURNEVIS A LAMES INTERCHANGEABLES N* 9125

Manche en bais dur,

mandrin trés fort et 3

lames de Lournevis sol-

T T ————— ||
E— @42

Longuear, fermd. - i isiansnanissnannssssntn P S -]
LOMEUEUr, OUVEPL. oot it ikl 25
L PABOR 4 4 vace s s s b oais T I T a AL LN Pt

Ca tournevis constitue avee son équarrissolr ef ses trols lames de tournevls un outil
de grande utilité, d*un minimum d*encombrement et d*un fini parfait. Manche emboutl
en ouivee niekele, rainuré =L guillochd, servanl de magasin anx outils. L& houchon se
termine & P"une des extoémites par un mandrin serrant trés Tortement les outils,

Longuedr tolale cossssssnsrannsnionnessas e r e w el B
Lo pidce. . irs svnsmmsasriasiasasnans wnemns o [l B.60

TOURNEVIS A LAMES MULTIPLES N° 1

A & lames de dimensions différentes, &, & 13, 6, & millimétres de largeur, facilément
interchangeables, Pour changer Io lame, tirer sur & bouton maleté A, en le poussani
vers I'extramite, ehoisic la lame que I'on désire el renlrer 1es QULPes.

Manche palissandre, garnitures metalligues nickalées. .
Longuenr totale, fermdb. . . mmN. - 100
Longuour totale, ouvoert ... .. 5 e 122
Largeur des lames.. .. ... SIS e — B b, 6, 8

La pidee ... g, A s I 6. »
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PORTE-OUTIL AMERICAIN * IXL

&n compose d'une poignée ajustable en fonte malldable vernie permettant d'emman-
cher instantanément ef Lrés rigidement toules sortes d'outils

Ne Liveé avee 8 outils : 1 ciseau i bols, { sele & guichet de 200 millimdtres,
1 polngon N:l'l.l1 o poingons méplats, 1 vrille torse, { pied de biche, | tourneyis s deux fins.
MNe - Livre avee une lame de tournevis.

"-umr‘l‘uw R b e e e S e - 4

Longeeur du manche.. . - P A - s b 125

Lo pidcs COMPISLE. .« ooceviseons P (73 i 1. » ‘ -
PORTE-OUTIL P.MERICAIH Ne 11

11l

sMandrin & deux mAchoires, & serrage conlque, trés puissant, Manche érable conte-
pant 10 outils de bonne qualilte,

Longuenur du manehe. «ocovsacins I M I el L T
Longueur des outils (environ) .. coeessnararrpeasrans 277 LI
:.:pmm.,... e e R e R ey tr. 2.40

asutn 1

sandein nickelé trés solide pouvant scrrer toules portes dioutll=

Un épaunlzment intéricur empéche les outlls de s'arracher pendant 'usige.
Manehe en bois des Iles verni, contenant i uullh dont | scie de =% 200 de long.
Peut aussl servir d'étau a main.

De fabrication trés solgnée.

Longuenr U MATCHE oo caosaiestasnasnasanrates e 180
Longueur dea outils (environd...cceans-mrenerecs —_— a7
LA PIACE cosnsssssannnnnes el m e R wars I8 T00

— 473
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PORTE-OUTIL ** GOODELL ** No 12

Mandrin & deux mAchoires, Manche en hols Qe Tes, eomtenant & outilz, finement
trempés: de bonng qualité. Tabrication trés soiopds,

LONKIMIP U PRI, o o o aicsmalssioesas s s as asasnses = 1RO
Longuaur des outils (enviPom e e v nresisoersness — {00
L TV s e e b s s e et et R P e fr. B.75

POINCON A LAMES INTERCHANGEABLES

-

Manche en édrable. Muni de & polngons méplats permettant lo percage uniforme
des trons, tout en rendant imposzible Meclatement de la pitee b pereer.

Cea poingons sont loges dans des compartiments; séparés & I*ntérleur du manche,

Emmanchage solide par le serrage du bouchon & vis

Longueurdo manehe. ., .,.... . L - 120
Poingons pergant . - F ey
La pildee, . . . . fr. .23

Poingons de rechange :

Len 10 pidees, ., e e w180
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VILEBREQUIN N 073
Sans cliguet

Tout acier, mandrin & 2 mAchoires. TéLle o1 poignde hals dur. Trés salide.
DEVElODPEIMENL. o oo v oawsaie vmass PR T o
P T T et Y S (5 Y =0 PR Wi N fr. 2.10

VILEBREQUIN ‘“ MILLERS "'
Sans eligust

Entidrement en acier poll. Mandrin & 2 mieclholres, Téle ot poignde galae,
Extrftmement salide,

"\:umr‘ma .................. 23 L
I!'lm.'r-'lnp[mrnq'rll ............ 5 T T TR ; a1 25
L PR . s ol s inah e e maia neeas & aa s ana hine n e b el 3.158 3.856
VILEBREQUIN N° 414
. Sans cliquet, & grand développoment
Mandrin & T michoires, Téle ot polgnée bals dur,
Fabrication trés solgnde. Tout acier poli.
Pour industries demandant un oulil robuste o) poissant,
DAV DEMIEN e 4 v v v nswmimn aim emias smssssssnnnmnss % 35
F T AR A i B R o SR s g | R L)


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

VILEBREQUIN N° 4010

A oliquet libre

Toul en acier poll, Mandrin & 2 mAchoires dentées en acier trempé. Téle et poignée
bois dur. Cliquet a droite ot i gavehe s changeant & la main.

Diéveloppemient
L Pason: ool oo s i ot o e nas Ny e | Al

VILEEREQUIN * STANLEY ™ N 00105
A cliguet libre

—

Tout acier poli, Mandrin & 2 michoires. Cliquet & droite et 4 gauche s changeant
& la main, Téte el polgnée bols dur, .

DEVEIODDEMEBOL + s s e cvoesnnyne

ok Th 4 ' 25
FF gl T T N P e Wy ol . SRS . 1
r

VILEBREQUIN ‘¢ STANLEY ' N° 00122
A oliguet & bague

—

Toul acwer poli, Mandrin 4 2 machoires avee manchon A pans pour foubes sortes de
meehes. Lo sens du ellquet se change & alde de la bague. Polgnés of (&4 on bols dur,
Développement.,. . . L. 25

Lo pidee
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VILEBREQUIN “ MILLERS *
A cliount & bagus

_—

Entiérement ¢n scler poll. Mandrin & 2 micholres dentees acier forgé et trempd,
trés fortes el trés solides. Encliquetage & bague tournante, Poignes ineassable munie
de 2 bagues laiton.

i.\'uméro:........._.......................l l.':.3 | |-i-‘:__ ,-.i.
| DeveloppPeEment.c s s s snavnanssnssnnan '{.I 0 | L1 | 30
L e - v i iaisasnavansainnnnnsns fr.l 6.25 8.80 | 7.35

VILEBREQUIN N© 143

A cliquot & bague. A grand développemont

—

Entlitrement én acier poll. Mandein & 2 michaires & ressort, Encliquelage & bagug,
Polgnée et téie bols dur, Pour indosires demandant un outil robuste el ires poissant,
Qualité supirieure. Finl Irréprochable.

Développement on centimetnes. ..o vaveons e ab
o pilie: va s i e SRR TR 8.65

H—

Entierement en acier poll. Mandrin spéeial & 2 micholres, trds pulszant, serrant
simultanément le ¢arre ot la tige des meehes, Encliquetage & bague, Manchon molete,
trés large, Tote montée sur billes. Polgnée ot (éte en acajou vernh. Fabrication des plus
BOIgn oS,

|.T|g;|_r.1.1‘r.|=-_:................: ....................
DETEIODPPEIMEIE o v s o xsie #anaan nanirenosbsanss -4 |
PR R O B BE R Ge B R R 5
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VILEBREQUIN ‘¢ STANLEY ™ N0 921

A cliguet invisible 4 bague

Griffe supériourc

Mandrin a 2 micholres dentees, acier fondu, serrant Lrdés forie-
ment les méchea & tée carrée ou eylindrique,

Téte montée sur billes. Polenée ol 181 en bols des [les, Fin
bronre d'armes.

Coups de Ia tite Constructlon robuste ol solende, spécialement recommandé, :
monirant Ce ¥llehrequin présente une apparence netle ¢b n'a anoune par-
la butte & billes pouvant blesser la main.

Le mécanlsme complétement cnfeemé se trouve prolége conbré Phumidité of la
poussitre et demande un graissage malns fréqoent que les modéles similalres,

Tes deux eouronnes de Pepcliquetage, en acler, Lalllées & la maching ef trompées
sont malntenues en contact par v fort ressort 4 boudin, 5 demie o0l engaodes, nuand
on fall agir le ellquet, an e de one dans les vilebrequins ordinaires,

Lientliquetage et ea bolte eont en liene droite avee In méche, ‘et la tige du porie-
méche est plus longue, plus large et pluz forte que dans tout autre mod2le,

Le mécanisme peut &re démonté facilement el toules les parlics remplacées,

Développemenl ... ...c00 0 e ] 1] 1 o5 . =11
Laphiee e ot 1L AL o) .o Iro 10.50 ' 11.25% | 11.50
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VILEBREQUIN * MILLERS ™

A ollgoet 4 bagus

Entidrement en acler poli. Mandrin trés pofssant & denx micholres, serrant parfar-
tement des méches & quens carrée, cylindrigue et conique. Encliquetage & bagoe, Téta
& Billes, Arilele trés solgné,

g - R R R A Y & e | 732 k1| T30
Développement. . .. e e o=t W 1. a0 15 ‘
Tl o i i aa G e e PR | | AT 13. 14.

VILEBREQUIN ** GOODELL "

A cliguet invisible

Tout en acler poll. Mandrin & ? mAchoires puissant et trés préeis pour toutes sories
de miches, Poignée en acajon verni, Téte en guiae montée sur billes. Encliquetigs
mntérteur nvisible, Le changement de cliquet s'opére 4 Paide d'une manette, Fabri-
gation somgnée

INUTaras . oo s v e nasnre : ;1-"'- S
DEVEIODPEIIENL w0 v vrnn srrsssnirnssssimrs s n a5 30
Lapldee...icoeecesses A fige, i 5 Mo B i e 10, 10.75
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VILEBREQUIN D'ANGLE

Trés utile aux ouvriers serruriers, menui-
siers, modeleurs, électriciens, plombiers, ete.
2a disposition permet de percer dans un angle
o eontre un mur, de Pemployer de haut en bas
de bas en haut, horizontalement ou comme vile-
hrésquin ordinaire.

Enti¢rement en acler poll. Mandrin & 2 michoires, trés solide, Poi-
gntes et Lile en noyer vernd, genouillére en acler trem pd,

Développement . ....c.vevreinncas e ad he R

Longueur totale. . .. .. ebin ¥ n e et LY LN O — &5

Larpeurfotale .. ..o i, T Sile T e et — 23
B - fr. 1B.25

PORTE-MECHES EXTENSION No 0122
Pour vilebreguins
Mandrin 4 deux michoires pour méches
h=-= 50 AoUAER NIMPRS oL S ACADYS & Tows. i
vilebrequins, Becommandé gux taplssiers,

serruriors, dlectriciens, ete,

.LI'-II'IIK_I.;IL'IIr‘d.rlh.I![‘.. B tetihid %

Fir e P e M T A R fr.| B. | 5?[;5 [ lﬁgﬁ

PORTE-MECHES ANGULAIRE AJUSTABLE
Pour vilebrequins

Mandrin & deux miachoires prenant les méches
de toutes dimensions,

Joint universel & genouillére,

Paut étre placeé & tout angle de 0 & 45* aussi
blen pendant quavant le percage. .

S'adapte & tous les vilehrequins et permet de percer des trous dans des endrofts
ol un vilebrequin ordinaire ne pourrail atteindre,

LOnEueur Lotale dmold o s oo s e ss i s a s saas e s ass L T
LOPIACR & .0 s simnins s merr mn s s puns Ir. 9.75
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RABOTS AMERICAINS, * VERITABLES STANLEY "

Loz rabiols ** BTAN-
”LH'!L' * gont A'une fors-
prietion exbrdmeient

ignise,  Les  différenis
Y pes aonl  admiralile-
ment appropries an tra-
ail gpicial gqoe elaoun
puaX efl deslind f eXiés
wuter. Enliéremenl on
r &t acler, I8 ne sont
gL A mueune varialion
e gnucliiasent Jomiais.
fl" el ag b bLloenge
fdu fer s¢ fond instenta- N= 7
dment eb 1o forme tris
gj,n comprise de Jenr poignee en fall des outlls bien en maln,
L fer est fixeé par un levier ou une vis de pression ot la plupart sont munis d°'un
gysteme pormettant d'avancer oo de reeuler le fer & volonte, dispensant de frapper
wur 1"oubil.

i.\'ullnﬂ'r-:-u............ b 1. 3 T

| Longueor totale S 14 | 0 55
Largour du fer,..... e BEE A . e W a0

[l = o ating i 6.5 | .90 | 19.25

RABOT A SIEGE REVERSIBLE

Rase & deux lumidres ef A sldge
riversible, Une deés lumiéres se
trouvé 4 Pextrémité du rabol el
permel de raboter dans les eneol-
gnures, réglame ]‘ll"lf{‘{.‘lli‘ll‘l.l'l.é par
bouton moletéd, evidemenis laté-
raux pour temir plus facilement
Ioutil,

Longueur LOLAMe. « v v s asanmypais o0 | Largeur du [er.. o caviicansssnsss A2
. La pidee ooovisvrne L B e TR LSS | TR 5 -]

RIFLARD A RECALER

Constrult  spielalement
pour tranchoer les Dois de
bout néeessiiant un grand
elfart.

L& for est & angle alu
(5%, Un mdecanismo spécial
permet 0 Favancer ou de le
reculer 4 volonte, M° 8z, : A

) n AV v est moblle et la largenr de ja lumidee péglable a Falde
d‘u;:-':rrl Irl~t1u1-:riril=n|:lr|" Ir“il:]tM:I;LLI];::uII:::-!-I:I avant, S'emploie aussi blen pour Ies bois durs
que pour les bols Lendres,

" - - 5#
Lo COEAIE v nrrnnnasairs S B35 | Largeurdu Fef.cvosiaciainees M
HERERSLE L pidee s e s sd se e a s a v B e R | T
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GUILLAUME ¢ STANLEY " POUR EBENISTES

N 60 N® 92-03-54
Lumitre ajustable, Les deux odtds sonl dressés af A'dquerre. aves la base, oo qm
permet de Pemployer & drolte et 4 gauche, Fin trés solgnid,
Repommande pour travaux d'ébénisterio fine,
Numdros . .......00. 0. . ol | J '.
Longueur totak:, I I ]
Largeur du fer, V4] 1] _'
[ Lapides .. ..., Ir. 10, 25 u‘: 5 12 5D .':l]

N i %-14 ;

GUILLAUME * STANLEY "
POUR CARROSSIERS
Leviler d'ajusiage latéral, Bloeage insian

tané par levier excentrique, Manche
bouton en bois des Thes vernl

el
e gongtruction extrémement rolnste
_‘-E;w .......................... | T 1
Leamugueur Lokl 1S e gt =¥ - | S8 |
Largaur du for ... oo vronsne . 1 ] Ly |.
L R e e e L fr.| 12.50 15. = |
RABOT ET GUILLAUME COMBINES

Plague latérale fixée & aide de gou-

Jons et de vis et se démontanl & volontd
transformant alnsl Foulll #n golllanme

Longueur totabe .. ..., %2 {=
Largeur du fer

o
La pides
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RABOT CINTRABLE * VICTOR "

gpmelle flexible pouvant prepdre
toules formes : drojte, convexe o 2=
eave, ot dont les extrémités gont forie-
ment artieultes. Vis de réglage rabisio
agiasant au eentre el fixant snfldement
ja eemelle, Jeu. provenant i usnre
enlitrement #vild,

Outil trés soigné, supéricur, d'une
golidite excoplionnelle.

Keapire

Longueir de 1o semellt: o isassnsssasprsraprasssnsane
Largeur dufer.. s cosvanrass

Pour boltes & noyanx, dres-
sor dies demi-cercles, ete,, ete,

Tré= ullle aussi pour ks
charrons,

Dies sections additionnelies
de B4 % de largeur g'adaplant
sur los colés permettont d°al-
teindre un diamétee de 25 %2

Longuenr totale .. ... 5% -l

Fer en V largeur maximum
gl

Lo pider covaveans Ir., 23, =

Seetions additionnelles.

Lo panfre. o coneans fr. 8. »

RABOT SPECIAL
POUR LE CUIR

Pour chanfreiner les extrémités des
courroles avant de es fndr ensembie,

Tangueur ol oo vaaeen AR |
Largnur G0 It s v sssaeeans w B0
Lt plteeeeoeen s [r. 11.75

- 183 —
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BOITE A RECALER * STANLEY -

‘Tréts Imyport ant pour tous les travaillours dy hols, spieialement pour les modelonrs,
La biti en fer e8t muni de nervures oL O'une ralsi ajustak servant de glizsidee W
rabol, Le cadran est gradus Pour couper tous les ar # da 0% i G0,

L réglage du fer se fait Iatéralement, permettant un njustage trés fin, Une petite
presge permel de Nixer nn AL les pi % travailler, Le rabot st OIS
Iruit spéciabement pour oo genee e teavail, et Linelinaison du fer est
caleulés pour donner une coupe absolument parfaite.

T AR 2 201 Long.... % ad
pidee. .. .. T | o

RABOTS-RACLOIRS
D'EBENISTES
i« STANLEY **

N® 12 N 42
N® 12, — Forme partleulitre teis avantagenss pour nombre de travany.
Porte-fer & hascale ot 4 Visg de rappel permettant Plneliner e fer & volonte,

Folunde trangversale en bois des Les, verni
Longuear totale ..., 0. 0. . w 18 Largour du et .cvevnio... = 95
Lo pldce. . . S A Sk | renssesvrrannnsns Tl | 12,88
Ne 17 A - Mdimn Ie e le N= 12 mais avec semille ¢n bols des Ties,
Longoeir tataks ~=r i 10 | ‘Largeur du fer.. ... IOy - A
R e S — —— ___———-_____ '__‘_'_,__
RACLOIR ** STANLEY **

L for de on Fil=
clokr peat #lre
L Megireme
millew  an m
d'ung vis,
Laong, totale. .

9R
Larg. du fer.. =
70

Lo pidce, fr  5.75

- 18 -
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B SRR S S

MACHINES A TRANCHER LE BOIS « PERKINS "

Pour Modolsurs, Ebinistes, ate,

Machine seule, sans colonne de lixation (Vue d'arridre)

La machine & trancher l¢ bols * PERKINS * prisente des avantages tellement
gvidents quielle est acquls upe répulation sans dgile duprds de tous les industriels
travaillugt be boke el notiamment 1es modeleirs o les dbenistes qui connalssent le len-
peur des outils & mains el s diffieultis eprouvées i dresser déd pléces en Boart, & traneher,
ajuster ol assembler des onglels avee prociglon.

Celte machine permel de dregser o un genl coup de levier ot d'une facon abiptlu-
ment parfaile les fees ajusties on non d'une picce de bois of eclia & nClmpoerte quel
angle, de it des Joints ¢l assemblages et de trancher des onglels sur des moulures,
baguettes, eroizillons, lines, ele., 15 rople mi . Elle enléve les eopeaux les

lits minees sur les plus geandes largeurs ol supprime nplal o rabol et de lu seie.
n effet, sa commodité est telle gu'on prfere souvent Pemployer au lew d'une seie,
pour enlover 2 on 3 centiméires a Pestremite d'une pidtee e bk

Sp pompise de 2 ea abligues montées pur un bloe qui coulisse dans 2 ralnures
eoirhes, de section « Boux ewides pivotants penvent ére fixds 4 toul anghe de
&5 4 125% Par suite de la courbur de eonlisse ol de Pohllguite des lames, la coupe
2 lien Aans les sens horlzontal et vertieal :la machine '* PER KINS ' eat la sedle prisen
arite -(es autres moachines o'ayant quiun mouvement rectiligne ot
horiz unes) el e dispositil Tl assure ane prissance de heauconp supéricure,
Elle tranche nussi bien dans le sens du fil du bols que transversalement, ¢l [es coupes
oblenues sonl 4'one telle peliete of d'un el fini |]||'1-II.--1 sont rayhes par le papier de
verre e plus Tin ot quelles stappliguent Fune sur Faolre sans L modidre trace de jeo,

Les lames, exirémement fortes, sonl enachr fomdu supiricur ; elles sont ajustables
Bl demontables, bae affilace est done dirs plus faciles, La tranchant doil #re Toujours
entretent tres vl ee qol s"obliendr = pne piorm huile mordante ef bien plane.
Ne jamais b2 alniser sur les faces, mals souloment sur 1x. 11 est raremoent besoin
di les meuler & dans o cas employer de préfdronce nos meules corindon eb progéder
lentement pour éviter Peehmnlfeent Qo ln bume, oo qul enliveriil la trempe. En s il
cos indieations Nusore des lam#s sera presque nulie o1 leur durde tres longue, 11 est
bon eependant, pour éviter Loute perie de temps, d'avolr une palre de lames de rechange
algiistes ¢l prites & dbre mizes on place.

La machine ¥ PERKINS *° asl non seuloment indlspensatile sux modeleurs, mals
dis 1a plus crande utilitd poor les éhdénistes, menisiers, encadrenrs, éléetricicns, carros-
glerz, charpentlers ¢l enlrepreneurs

Elle procurs une éconamis de temps et de main-d'cuvre considérable
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MACHINES A TRANCHER LE BOI§ « PERKINS

Pour modelours, ébénisies, elo.

MACHINE N* 8 (Yue (larridre)

MACHINE N* 13 (Ve o'anani)

Coulisse courbe, Mouvement eurnitigne dex lomies, o
de beaucoup supériours & toates bes maeliing

SHuranl une pulsganee de cogpe
de manatuvre mobile, trés puissa

s filitilalres & mouvement reelilgne, Levier

o« N B — Munie de § pieds, se Tixe Taei

lement sur n'importe quel dtabli. Montés sur
colonne, etle peul dtre orientée dank toule diroctinn Bl st fixe a Pable d*une vis.
NT 13, — Mime dis

Psitil que be o] &l prectdent. Machine b Lo plus eolb I
ol plus frussan e
.

Livrées aves ou sans colonne

| Wormirae

Hauleur totale gsur ool

I 4 13
iR .., - i15 N
Hauteur (machine seule) ..., .. 28 17
|Dimensions de Ja tahle ..., . - - 50 x20 57 =33
[Capaeité maximum. v ee. iereiinyennsn, = 178 2RG
La pider aveo solonne .. .. ..... .. PR 1 410. »
| sans solonne ... .. rd T P s 170. - a60.
| Limes et rechange, fn pide =1 2. - 9. =«

B -
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’ PIERRES A AFFUTER AMERICAINES ¢ INDIA **

INDIA PIERRE A HUILE

OIL STONE “ INDIA ™

Auveune pierrg connue n'aiguise plus vite les oulils de toutes sortes servant & Lra-
vailler lz bois ol le métal,

#
¢ COMBINATION "

Ces pherres ayant lours deux faces de graln différent (gros #f mogen) permettent
A'obtenir sur la méme pieree soit un aflitage rapide, pour outis ordinaires, o0 wn Lramn-
ehant plus fin pour oulils délieats; elles sont particuliérement avantagenses el éecong-
mbques,

Grain Oros, Moyen
Nundiros Drimension: approximatives en millime r[‘al La pifce
» [ e .
il ]
1 - ha
i 1z 175 = &0
20 160 x &0
' 160D = &
2% 1ih = 38
Grain Gros, Fin
Nuinéros Dimensionsapproximatives en :ml-lil:l#r‘rl'.-l La pidce
| e
i | 7.50
al \ B, &
xi 7.50
Y | 4.50

Domander Catnlogue spécial de Piorres ameriexines 4 afldter
— HT —

e

g —

= N

ag b I,
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PIERRES A AFFUTER AMERICAINES ¢ QUACHITA "

Las meilloures pour mécaniciens, ébénistes, menulsiers, coutsliers, graveurs, oto., stc.

Pierres OUACHITA
Margue dédposde

Pierrés OUACHITA

Mirrguee didposée

Véritables pierres américaines do la ** PIKE MFG Co " 4 eau ou huile
Meédaille d'Or & 1'Exposition 1900

Rectangulaire
Dimansions approximalives
Longueur .....- " 180 & 206
Largewr ... ... — 140 & 30
Epnisseir.. ... =— 12004 9
Qualite extra
Le Ellof casasnsa fr. 4.50

COUTEAU CHAMPS RONDS

1T T T O ey wu WL OMECN fOE
Largear, . LR o e B e B et — 45 A4 50
E-I:lll-ﬁl.lll' an dog .. B A Sy 1T e §
Epaisseur mtmmhdnl O 5P S P E— 3 i H
Qualité sxira
L e e Ir, 7.50

PIERRES POUR SECATEURS < OUACHITA "’

e tallle et dimensions spé-
clales appropridées 4 affdtage
des stcalenrs,

Longueur = E Th i 1h

Largeur S LI TR |

Epaisseur . S R
Labllog..ovnse  Ie, T.B0

PIERRES A AFFUTER LES CANIFS ¢ QUACHITA "

La mailleare pour affiter les eanifs. eratioirs ot aotres mebibs outils.
Dimenslons en millimétres, .. P e l| 0 if xh
D e R e . 0.85

Demander Catalogue Im]ll du Plura! americaines & affbler
— 188 —
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MEULES AMERICAINES EN CORINDON

Ces meules sont exclusivement fabriquées avee du
corindon pur de premiére qualité, et agglomérées sans
aucune compression, Elles sont chauffées & blane dans
des fours speciaux qul, en les vitrifiant, leur donnent
une telle porosité quielles laissent passer les liquides
comme un Tiltre.

Le corindon est, aprés l= diamant, le plius mordant et
le plus dur des minéraux, Sa durete, comparée 4 eelle du
dinmant, peat ftee représenién par 9, eelle du diamant
étant 10, Essentiellement eomposd d'alumine, le eorindon
est infusible au chalumean,

L'tmeri est un eorindon granulaive, fortement eolorg
par de oxyde de fer, mals chimiquement Tmpur ; o'est
la raigon pour laguelle les medles en eorindon donnent
de meilleurs résultats que los meules cmeri.

Grosseur du grain ot degrés de dureté,
wNos meules on copinden sont fabriquées en un grand nombre de degrés de dureté et
de graing ditférents, qui les rendent propres & tons genres de Lravans.,
Elles sont classtes d'aprés i grosseur de leur grain et leur durelé, Lo grosseur do
grain cst indiquée par un numere,

Nee 2 eb 14.-..

¢ oaee ITER ETOS

Nes {6, 20 6L 24 ... Ve . [gros
N 30, ool A0 ... e moyen
Nee 54 A0, TO et 80.... . aats SRRy I |

Wee a0, 100, 120, 150, 180 e 200 .. ccoonneneass tréa fin

La dureié d'une meuloest appelés son grade; les différents degrés oo gont représentés
par Jettees alphabétiques, comme sult :

B
7 et
L
Moot

P el
R et

Profils des meules les plus utilisis,

Les meules en corindon sont liveées ordinakrement dans les profils n= §, 3 ou 7,
mais pruvent e égatement liveées dans les profils ns* 2, §, 5, & &, 0 et 10, sans augmen-
tation de prix, ou daprés croquis.

Touls sommands doit indiguer

i= Le diamétre de la meuole
en  millimétres ©

20 L'épatssour ;

3= Lediamétre du trou en 5

4* Le profil,

505 ¥ a leni des indicas
tions précises sur la nature de la
matiére & meuler (acler doux,
acler trempd, fonte, bronze, com-
pogition, ete), la grandeur et 1a
forme de la pides & travailler, afin
de nous rendre comple &' &'agit
de grosses ou deo petites pléces
d'angles on de surfaces planes et
sl la pidee st présentés & la meuls

Profils de meules los plus utilisés. automatiquement ou 4l mako.
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TARIF DES MEUN g EN CORINDON

‘.‘
4

DIAMETRE EPAISSEUR DES MEULES EN MIL | L uerpes ET POUCES ANGLAIS
; millim. | 4 5 [eid s | 40 |l= ?i! 15 | 17 ' 10 | o2 |/ o5 | 4 o "G 5y T 1a ‘ = 3 T
é Povces | o a2 lizion] s | si6 | os l Vi ur ‘ ., ? ' | | '
anglals | h I._nll-l B N WY Ii!]jﬁi 3% { T | R RR L a w2 e |2 an | sive | am | &
i ' |r | | ' \ | |
= ! | 0.85] D.86 3.65 0.F0 0.80) 0.95 «.95) 000 093, 1.05 1.0 . : : -
a2 1316 | 0.80) 0.80 0.80 0.95 .95 1.20 1.20 1.20, 1.35 1.35) 1.0 : : - ; : ’ o .
0| 13764 | 0.95| 0.95 0.95 1.20| 1.20 1.50 1.50 1.30| 1.50' 1.65| 1.5 2=l s . N I . .
Al " 0.85| 0.95 0. Hl 1.20) 1.20 1.50/ 1.50) 4.50 1.50 1.65% 1.0x 1; g D 8¢ ) | 2 1 ;
= 212 | 1,10 1.10) 1.10 1.50 1.50 :.u! |.u{| 2.40| 2,10 2.25 2,43 3 ey = g i (ISP (R : | - ; :
5 3 ::m :: ::;r : :: ;" ;'“f :'::i :':; 2301 E-T0145- e} /B 48 i.llll i.:.ni §:00f G.50( 5.95 | G40 G.88[ - ‘
a0 a1 | 1.08 1.08) 1.65 2.2&[ 2'“;6 e i' ol ) 00 2200 s.50f B o] sg0f 6.25) 6.80| 720 8d0) . i
e ' 5.00| .06 5.06 B.60) 2. a'm:: vi8) 08y 388 sl ot 5. «| 5.55| s.a0] 7. 7.e0| #.20) 880 880 020 .
" i ehs b it alas 100} 15001, 2-00). 5.50)|4. 30/ "'~“| 4.60 6,251 71 o) (770)\18.50| .00 0.85) 10, | 10.10) 1140|4280
ion = :rﬂ“ 2~n =r“ :.H! :;:I :::I ::i 4.55 4.55 B, --I &.40/ ToBh| AN BS0L 0301 10425 0 MU L ERE 13RO 1060 tl«.:.tl_l
150 3 e | iy "“.I ol sl bl S-85] B350 5,500 B4 £.25  0.35) 10.45] 10.50| 12.85 | 1395 15.10]| 16250 17.40 19,05
: A | 2 IOp B4R S-S AR B0 TR0 (8. 168 (hoj 11.85] 13.90] 15.60| 17.40| 19.20 o| 23, 0| 2 4 27, e W0 -
2 : cid Rt B el 5.6 7.36/°7.35| 8.20| 8.20 9.4 10.55 15.85 17.70] 20, < ®a. o] 25, ]| 27, 8] 80, o B2 o= 35, = 2O,
205 & 6. /6. . 6. . 6.70 6.70 B.50 8.50 9.90 9.90 11,30 12.65 s8.88] 21, o| 24, o] 27, o] 200 o | 33. 4| 6. % i ool
250 4 ToA | ToAG) TAB) B <] 8. 10,2000 %0/11.7511.95 13,75 15,00, oo ts| =g ol o0, ! a%. »| 38 39 ‘ 0. o ik &l ;
250 b n.f.-:.i R.25) 8.25) 9.05| 9.06 12, w}:amu.ss 14.25 18.25 18.10 96. | 30. o] 3% o 98, o| &2, «| 8. o| s0. o] 54 . B8
:;}: :; :;3 ‘::z :::g::::: ::I:: ;: PRS0 [ a0 i 3. of 30 o 43, »f 48.-| 83, +| BB, o) 0L, o 00, .+ T4
355 14 00,85 |19.85 011851505 15,05 2145121 45 i et e B3.5a] L90: Sel P4y o) 8. 5| B3, »f GR. of 63. ¢ 6D . S,
s 15 i ] pein [ hootay’ ﬁ'“’f'“”‘ s At . o 50. o 57, 4] 63, +| 70. »| 70, +| B3 +| 82 . 05,
§35 ' ] (R I ) B | M- | NEE el B A B e e N R T I S (T A
s00 | =0 | It | I R B o o e 2o b o Lol 72 o] B8 e| 8L {03, . 05 o126, 10T, 4 148. + 159,
st | s I = | 21> L - 95 o 88. o[ 102, o006 of 120, o148, (0560 41070, o) MBAL . 40T
|- 3 ¥ : : *1IR@EL i » EYEI T YA 93, - 411, < 020, o087 o 4Th. o) 0RD. « {201, o 210, |207. o 285,
Al @y - : . . . N & . R s A i a (6. olagn. olasn . ol OTH. s 00,
B0 o8 ] ., i i TS ) ) 130, = 164, o} 192, =} 103, 24D, . e AL
710 28 | . . ) 150, #| 197, s| 201, «| 206, =| 251, s 097, =830, « SAh.
2 O . ® - = " L E | . . » 130, | 109, | 230, | 288 o RE6. = D74, = 04,
% » g ) . ) ' ) | - | l ’ : {88, o 229, «|287. o 4 | 324, o ol 3pL. o BOE. = 458,
e = : ; ; : : 34 agy. s|on. | 260, a 370. « [E13. o} 400 Lis, « 528,
m,l o S ) ~ - 5 | Pior S i et [ T T B 26, |$ﬁs. -im. o 553, o GOG.
o o oy = o e PLARLAIELAT ’ 291, »| 338, «l385. «l 438, o481, o lszs. ola7s. ole23. < 670,

Lex. prix des wmcules en magasin sonf figurds far dex caract dres gras, fes anin
— D —

ons peuvent dire livrdes sur commande dans wn délai variant de 1 temaines & 2 mods,
— ) —
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MEULES * INDIA ™

De méme fabrication que fes « Pierres Indla s elles sont com-
posées, comme celles-el, de corindon por, allid 4 diverses substanpees
apeciles, moultes sous pregdion ef portées & une 1rés haule tempes
rature, Leur mordant st o donble de celul des meules ameri ordi-
nuires ¢t elles peuvent tourner b de teés grandes vilesses,

Griace o lear préparation artificielle, elles sant dung homogendite
abeolue et d'un grain uniforme, ee quol les ol praférer aux menles
naturellés.

grempliotent sur tours & polir, ebpour Paffitoge dea ontils & tranehant T,

Se font en trols gralns : gros, maoyen ot Tin,

S I | F N T | 2.00 3,00 3.60 3.0 300 4.20) 4.50/ 450 6, +| 7.20
B {1160 |/3.60 3,00 3.60 1.5 .80 7

] L 12 Sﬂ 3. n 3“ 4.50) §.80 _&l:: 4,80 4.50 b0 B, & B sl T.00( B.AD
b L || 480 480 4, W- a. = &, | o8 | LI T.20/ ﬂ-.lﬁf Hod0 .00 1080
50 By [[430n8%6. 2018 ' 8. I o] B s| Beos| T.200 B0, B0, DB 10,50

I I
7.9/ 7,20 7.9 7.0 7.50 8.40. £.080) 060 10,50 12.00

Dinmbtes Epaisseur ded meoles en milllsbires ot en pouses anglais
s 7 e 70 I i e s e e
Miklimiteea i B | @ N | 10 it'_' Ll ib | 20 | F I T
|
anrafadht AL Lt e o
Ponees | | | |
MLl & 5.!’.'!3 a1 | 038 | GOLE (R 04 2—".3“ i 1953 135 1 113 i
anglain | [ | | |
| T

50| 4.80) 4,80 B.40, 8, o B, s

= e =

b5 | 26| 4.80 4.80( 4.80

60 33504 45& +m|4mi?mr1m 7.20| 7.20 7.20 8.40 |rm:umm.m 12,60
65 | 306 6.0l 540 8.40) 500 840 8.40 1020 12, saL. v AR.H0) 15, &
] 5 0. | 1B;u !lbﬁln B 40 B A0 10.20 19, « 1R « 1580 15, =
0 | saz|lT. m 1' 0 7. m 060 8, w 1,00 9,00 9.6012. » 14,40 14,40 16,50| 15,
160 4 ||8.40 840 8. mmmwmn- S0:10,80 10.50 13.20 15.60, 15,60 15, + 20,40
s |4 1a !u B0 0.8 unu | alig, w1g, ailz. o 14,40 10.80 u.lu:u.:u; 030
125 % |ho.80 10.80 10, su LK. 20 1320 13,20 13, 20/12.20 1560 18, I8, « 20,000 2140
152 6 [h2.000e GO/ 12,0015, ; T -'us. 15 =17, mw 201,90y 91 Jh0j =5,
178 | T L] L] 1. 51.1 (R H‘llll,r Bl AEe S Q06 500 118, .-dln 2. =« 34, "Jlﬁﬁ, By 0 B0 21 B0

L] L] ® | o 2R, Q03T 40020, 402 00 ",.',’"‘,',Iﬁ",i}.-jﬁ__; . 30, l'rl'l 30,00 42, < B
e | Jurg ] |2?,Hria:.du_ﬂ.n'ﬂl_'_-'.':n-tl_z: 0025, 60 B2, 10 40,50 40,50 58,40 T2 .
ELTY 1 ] « 49, =193, «23

305 | ap llo | e e elen, i

(A3, =0, =83, -27.50 46.50 40.50 02.40) B4
430 ol8gs ol al51, #iB5. 00, « 00, [100: »

Lea priz des meules en magasin sanl figurds por des caractéres gras, les aiifres meiileg
peueen | fire lordes gur commande dans wn ddlol parian? de' 3 semoines & 2 mods,
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Biiti

MEULE A MAIN

-

aves moule de millimeires |00

1
|

% | — (L1}
&
} - 100
:

y - 104
= - 53 - ¥ 100

“ GOODELL '" Nv 115

A engrenages tallles
Mouvement doux ef siencisux, d'une
rigularité  parfalle, plgnons  d'eongrenage

tailtts, en seier doux. Batl en fonle muni de
teux guides mobiles permettant Paffilage
dans toules les positions el aux différenis
degriss de biseau, Peut g fixer & Vilde 0 una
Vis crampon, sur une table, un élabll, ele,,
do 16 4 505 d'épalssenr,

Livrée avee une, deux on frois moules,

Encombrement .o ooeeeeen.. = 300 %200
% ek o Am pidee fr, 28, »
1w ! 27.50
| [ T A 20. »
Tet 1R, .. s R 30. =
A B e 31 .50
o fo | PR e e 33. »
AL IR ot 305, a i e Ll s a5. =

MEULES A

MAIN ¢ PEERLESS "

“llll'r"'lll‘f'lll IJI1||1 #l .-Ill'l“"ll"'l_II_
Encombrement reduit, Fini solgnd,

Engrenages talllés en aclercoubd,
enfermes dans on earter en fonte
ful protége les plenons, facilite le
graissage ef amortit e broit,

Gulde mobile permettant 1'af-
Milage & tous les dogrdés de biseau
sefixe instantandment sur I'élabli.
Maule en eorindon pur, premides
apualind

Vitesse maximum 2.000
par minutse,

Lours

Junior | Ssnior

Aver  meule |
08, s oo (125 H2R1ITH X 32

Hauteur du
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MEULE A MAIN ** ALP ™ 425

D¢ eonstruction tris sol-
gnée. Engrenages talllés b la
machine ; plgnons en acier ;
broche en acler Martin ; ednes
el euvettes trempés ot ree-
Liflés,

Mouvement & |billes &

de jeu, Le toul
enfermd dans un earter for-
mant bain  &huile.  Celle
menle, grice 4 ga grande mul-
tiplication, peut tourner fack
bement 4 plus de 3,000 Lours
& la minule.

Admetl des monles jusgua
105 % de diamiétee et 237
o' epalasour,

Guide régiable aux diffe-
rents. anghs  daffitnge ol
pouvant &8 fixer des deux
chbés de iy meule.

Encombrément., ..... o e e e e R
Lapites, aveemeule de 5 100225 1r, 5. »
— 25 2y - 27.50

I

Permiet de transformer la meule & main ** ALP '
425 en meuls 4 padale. 1 sullit de rem plaser la mani=
velle de la meubs par la blellette de lo pddale, el de
fixer au sol la ehape de lo phdale, pomme le monbee
i flEiire  ef-gonlne,

La Gielle qui trapsmet ¢ mouvement est exten-
sible &b pent s'ajustér aux différentes  hauleurs
drdtablis et s placer & droite ou b gauche de la pédake

Permel droblenir sans  fatlgue un mouvemenl
sontinu et poeuller, et de eonserver 18 1ibre usage des
deny malns pour le travail

pédale ot bilalletie en fopte msislanie vernie,
Bielle en seler poll. Construction solide el soignée.

Lo ity as summaweavs T 100

Meules #n corindon, pages 190-187

= 104 =
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MEULE ALP 780

De eopstruction trés robuste. Engréemages talliés & la machine enfermés dans un
carter formant bain d'huoile, Munie d'un erampon permettant de la fxer 4 une
table ou 4 un établl. Mouvement trés doux et silencieux, Manivelle longue on oourts
i volonta,

La petite tabde de travail formant guide cst ajustabls en hauteur of ang dUTE-
rents angles, elle se fixe instantandment ao mojen d'un deroo & orellle,

Cotte machine =¢ recommande tout partieulidrement aux ateliers o0 il o'y &
pas de foree motrice. Admet des medles jusquia 175 millimitres de diaméfre et
32 millimétres d'¢paisseur.

Encombrement 7 300 x 220 » 280

Bati svee' | 'meule ‘e T 150x 260000 Lo prdce fr, 30, »
- =N = - 11 R v P L 8B, 0w
- | — — ATHARB e - 32.850
WM O L iRl 36, »

Sans spécification toujours liveée avee meule de % 175 x 256 et manivelle longua,

195 —
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MEULES A PEDALE

N« 28, & une meuls N* 28, 4 £ moules

De volume réduit, pouvant se fixer (neilement solt an mur soit & 'établl

Construltes sur un prineipe nouvean de transmission de mounvement, elles sont
toujours prites h servie. Une simple pression du pled sur la pédale donns instantanément
une vitesse tris dlevie et Paction est continue, On 8'en sert sait deébout, solt a=sis,

Meule en corindon pur, Roulpments trés doux, Planon fralss,

Ne 28, — A une meule corindon,

Ne 04, — A 2 medles corindon dépaisseurs différentes, Cette meule est montlee
avee tons te8 engrenages talllés b o machine of protégés par un carter, Guide de chague
pite, reglable & différents angles,

Admettent des menles jusqui 2067 die dlaméire,

NUTIIOE | oo ve e siovssmnapsassasnnnssnnnns 4 | 29
Hauteur Ao batl. . iovovnees. e T - 106 i 104
Dimenslons des mewles.... ..o T % | b0 249 :‘;:g £ :g
La pidee, avee Menles, .. oo coveissisnys fr. | 38. = E 85, «

Moules #n eorindon, pages 190-191
BT
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TOURS A POLIR ‘* GOODELL "

N+ 22

Ne 2f et 21

arbre filelé aux denx ex
# 3 micholres & une extrdmité et filete o '

Nw-gf ot 25, hatl & jour. N 292 g

Prennent des polissolrs

aulre.
bkl plein.,

Numiros

Capacitd du mandrin

Lo pldee.. . o aiaaina

pu'h 20

Hootenr tolale .. cveaian s
Dimensions de la bose . .
Diamdétre de arbre. |
Longuenr de Parbee ... ... ..
Diameétre de la poulie . ..

limélres d'¢palssenr,

N* 23
Coupsinets ajustaliles, Poulle & gorge pour eourroke ronde do 6 millimétres.

tramités, N* 23 et 24, mandrin “ Goodell

21 '

- Al 175

— | F0.=T0 | 0 =T0
in i3
2056 285
an Lil1]

fr. 8.50 13.50 |

3 24
175 175
T0 =50 Th =70
10 13
205 05g
1] L]
fi 51
13, + | 20, »

TOUR A MEULER ** GOODELL ** No 38

Huuteur totale

Machine rigide 4 base évasée. Do
congtruction solgnde. Eetous et dis-
ques de serrage en  acler trempd,
Coussinets ajustables munis de grais-.
sours  perfectionnés,

Prend des meules de de

HOX

diamdire et 25 % d'¢paisseur.

250

Dimensions de (o base ... ....... co = BB %208
DIEmALIe B LR, o £ v v mda s S E e e 25
Longuenr de Parbre.......... -— o
Diameétre de la poullec. ... — Bl
Longueur de ln poulie. ............ - ak

P PR T\ G A W 46 =

Meuler en Corindon, pages 190-181
— 197
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TOURS A MEULER * ALP "

N* 490

Arbre en acler ; coussinets en bronze phosphoreéux, & rattrapage de jou ;| graissage
par feutre ; guides réglables én hautéur et aux différents angies daffitage ; garde-
meules amovibles, Ces tours & meuler peuvent 8tre fournis avee poulie bombée ou ponlle
& gorge.

Ne 400 B. — =Sans guldes el sans gardes.

N diD, — Avec guldes el avee gardes.

Pour meules jusqu's 150% de diamdétre et 19 % d'¢pal=seur,

A e e R R 490 B La0 I
Huauteur totale .. = A T W 200 250
Dimengion: de la base | 155 100 155 = 100
Diamétre de Parbre ., . ... ... : 12.1 1227
Longueur de arbre. . . 220 | 20 |
Diamdtre de I poulit. - covovoseacsis 40 { L

La pidee, sans meules el ®0.- -} 2N

Meules en Corindon, pages 190-191
— 108 —
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TOUR A MEULER << ALP ** 376

Arbre en acler, coussipets & rattre-
page de jen &n bronre spécial, grils-
sage par bagues of bains  d'huile,
Houlements solés par des rondelies
di Feiitre encastnées aux diéux extrd-
mités des eoussinels. Quides ajusia-
hles. Toulie fixe et poulic  folle.
Niveaux o'huile, Garde-meiles ajus-
tables. Manetites deo serrage  =uppri-
mant "emplol des clés.

Pour meules Jusqua  200% de
diamétre el 207 dépaizseur.

Livrd sans meules,

Hanteur totale avec gardes. . ... oovensinnes - 2o

Dimenslons do JAbase, ..o iserivaraanaas 225 x 180
Dinmétre de 1° arbre dans !Ir*-l.i'llhm A R e &
Dinmétre do Parbre b Pemplacemen des menles, ]
Longueur de FArbee . .cociseisnsss R AR AL :tﬂ‘_:r
Dinmétre desd poulies. . ... ... et e 57

Lo pider, sans gardes, avee w!dn ..... fr. B0. =

La pidee, avern gardes et :'IJJli'FI

Construction robustie,
rigiditd absolue. Arbre rec-
Lkt en acier eomprime.,
Serrage fnergique par ron=
delles qui recouvrent o
méme temps les coussinels
el les protégent contre les
poussiors, Cougsinets &rat-
lrapage de jeu, graiesage
normal &t eonstant  par
bain d'huile, Toulin Tixe &L
poulie folle, Guides régla-
bles aux différents angles
d'affdtage. Maneties de
sorrage supprimant em-
plal des elis,

Pour menles jusqu’s 300 7% de -'Ihmq"lw el 30 ", d"pais seur.
Hautenr totale. L s, - 250
Dimensions de ln base, ... I TN LN - 300 = 160
Diamdire de l'arhre dans les eon .-ﬂl]rLﬂ e e
Diamatee de Parbre &1 |'|||;|I.l.- ement des menles,

Lonueur de 'arbre. .. ...
Diamatre des podlles. ... ... ccscssanana i
La pidoe, sans menles. . .. .o Ir

Moules en eor'ln.dun. pages 191141]!
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TOUR A MEULER ¢ ALP " 510

Arbre en acler, eoussinets en bronte spécial ayant une irts grande résistance &
Pusure, rattrapage de jou, gralssage par bagues e bain ke,

Liisolement complet des ronlements est azsurd par des randelles de feulre eneastrées
anx deux extrémités des couszinela, Guides dressés, réglablies en hauteur € anx dlfrd-
rents angles d'offiitage. Poulie Nxe ot poulie folle ; réglage du jen latéral par bagues
en acler ; niveaux d'huils, garde-menles ajustables ; manetles de serrage pour les gulides
suppritmant Pemplol des elés,

e Lour ppu[ fire Tourel Avec oL Eans guldes &L ,'.;:ll'qll"-ﬂﬂ'“ll"l,

Pour moules jusqu'y 3007 do dinmélre ol 32 7 d°¢palsseur,

Livrk sans moules, )

Peut ftre lived aves socle en Tonte, tréa rigide, de : hanleor 8256 %, largeur i la base
50 et dimensions de la table 235 » 320 %

Haoteur totule aver Sardes.. . ccoociosnsnnnry o A8
Dimenstons de o baso. .. .. H § e - 10 300
Diamdtre de Farbee, dans les SOUSANGLE: 2 .« v 28
Niamétre de 'arbre & Pemplacement des meuales 25.4
Longueur de 'arbre. . 1y b L R . L6
Diamdtre des poulies. . oo oo veees e A Fl
L pidee, sans gardes o sans guidos Ir. B0, »
- sans gnrdes ot aves gukdes. .. B5. =
—  avea gardes of guldes. .. .. T5. &
Bupplément pour socle. ok bk — 5.,

Meules en sorindon, page: 190-161

—_— ) —


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

MACHINE A MEULER * ALP " 250

BALl en fonte tris rigide, d'un pelds suffisant pour réslster aux vibratlons ; I"arbre
B acier eomprime tourne dans des enossinels en hronze spécia longue portés et &
ralirnpage de jou ; gralssoee automatique par hagues et {-:Iirl d'huile, Les eoussinets
sont hermet fermés, afin d'empécher introduction des Poussiires of dvitor
leur usurs g
Par suite de la disposition spéciale des bages de
en debors des eoussinets, Pouilie 1 s |
de la main de 'ouvrier, Guides supp il s
el aux différents angles poor Paffiloge des outils,
muoyen de maneties de moanoen
Peut Mre fourtiin avec soe
Pour meoles jusiqu’s 500 =
Livee sans meules.

¢ de débirny 4 la portde
réglibles en haoteur, en longueur,
8 puldes s'ajustent rapidement au
supprimant emplol des clés,

en Tonfe, trés rigldo,
de diametre et 60 % d*dpalzseur,

Huautewr totale sams soeht. ooy iees o et " 308
— i S R e 15
Dimensions de SUTa g e N I il : A0 w80
Dinmates des poulles . ... oo, 1Fy 4 134
de Uarkee dans e coussinels ..., .., .. &4
1 'emplacement des menles., 40
Vilesse 1 Lours par mInuie. . . c. . i seowiisesssos 50
Polds, aves socle snviron . . srmisnvennwiad kil 2105000
- Suns — - FCHP U A g 720040
Lz pides, sans socls L A 160, »
= aves socle _ 1 p R 208, @

Meules en corindon, pages 190-191,
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DECRASSE-MEULES

Enléve les irrégularités ¢t 1o crasse des meules émerd, corindon, ele, e eur rena
leurs qualités abrasives. Vernl noir, téte polie, molettes Interchan geables,

Dans le N# 60% I'axe est vissé, et dans le
Ne 1084, de construction plus forte, 1 est petenu
par deux plagues latérales,

Livrés avee deux garnitures de moleites
ordinaires * A",

Garnitura Peuvent #ire livees avee garniture de moleiied Garniture :
do Molsttes “A ™ .uises B *, Ces dernitres, {abriquées du 90 Molettss “BY
mellleur acier, en une scule pléce, sont garaniies d'une durde six fols plus longue qoe
les molettes ordinalres " A Y,

Nomidrod .o e 1084
Longueur Lotale. . .. A 5 | aah
Lo pidee, avec £ garmitures de molettes * A : o e e 5.560
] — — "BY.,.. —| %38 | 5.90

Molettes de rechange * A, b parnifure , oooooee = 1, # 0.70
ol i - B — ol ] 0.80

DRESSEUR DE MEULES ¢ ECONOMO "

. Domposé d'on tabe d'acier rempll dang presque toule st longueur d'une matléee
abrasive spéclile, Permet de délustrer, dresser les meules servant a l'afidtage des outils,
ot leur donner la forme voulie.

Son emplol est economique, Pour un seryies ordinaine Y ECONOMO ** peut durer
excessivement longlLemps, il Enhte moins cher qg|'q|r| diamant #t rend les mémes sery lees
n'ipparie quelle personne peut 860 gervic sans qu'on ait & ceaindre quil soit endom-
mage,

L BCONOMO ** est surtout recommandd, comeme il est dit plus baut, pour tailler
ot profiler les meules seevant & Paffitage des outlls; mais on ne doil pas, autant que
possible, a'en servir pour les meules dures, & gros grain servant o U'sharbage,

En 'employant, ne ¢ passer que ldgérement sur la surface b dresser L non pas
I'appuyer, car en appuyant, on obtient, comma du reste avec toul aulre moyen de
dressage, une surfaes indgale et une nsure rapide du dressear, Meuler de temps én temps
e bord du tuhe pour metire & nu la matidre abrasive, mals ne jamae la découveir gur
plus de 3 55

LODNGUEHT CORAIEL s st wsnnnsanssrassbins Fsdees 4k pa-ang

Lapldens o rsnissrgmnnssians s B s
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Pour lo dressage des moules

qul seralent aussi nuisibles au diamant qu'a ln meule.
Sont fournis en 3 montages différonts
A. — Tige carrde blenle, s'emploje sur lour, machine
€. — Paignée bobs pour le travall & la main.

aver diamants de 1
A rectifier, ete. Livee en éerin.
B. — Ssmblable au préctdent. tige ronde nigkelée, Livee en pochetie culr,

DIAMANTS SERTIS ¢ STERLING *

Dinmants solgneusement
sertis, entidrement garantis,
munis dun bouchon & vis,
evitant la perie et ln casse
des  diamants.

Pour oblenir un  bon
dressage, U faul maintenir
le dinmant ar un moyen
mdeanigue queleangue, o b
défaut se servir d'un support
cigide. Tonir ke diamant dans
le prolongement du rayon
de la meule @l projeler cojs-
tamment un filet d'ean sur
la  pointe afin  d'éviter
échauffement.

Proctder Loujours par potites passes, Watres el repetees, &L non par grosses [uHIsses

/& enral i1 carat,

L]

] Coupr  facile ot

e ponlissean a vis & la fiation eorrespondant @
la tige du soupe-verre
eonire le bord du tube. Appuycer le pouce sur
contre be verre, mals sans presser trop forl et Talre
Mobette interchangeable. Livee avec une ok

Longuenr Loale. . iicvsesucssariisaaiasoans
Capacité en longuaur

La pidoe. .

T ) LA | n l ()]
LODRUBUF. 2o wo v rrmrimnbonssannnsssepsans = e | 25
| ia pidee idiamant de 1/4-L 1 earal) ... Ir. 5. - 0125, « |
COUPE-VERRE POUR TUBES
Entitrement nickelt, Polanée  vernie  noire.

Tige eraduée en pouces angluls. Molette eoupante
acler trempd de gqualile extra.

rapide,
Ia longuenr voulue, introduine
15 be tube Jusquth ee que e eoulisecdn
le levier afin d'amener la moleilo
fulre an tobe une révolution eompléte.
elle e rechange.

11 suffit d'amener

vienne buler

EE
Laeo e 3o ROR
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RIVETS FENDUS, ACIER CUIVRE, N' 9

pour travaux dé petite bourrellorie

Tige de 3 38 % de dinméire, Téie demi-bombée on plate de 7.6 % de digméire,

Se posentl sans pereer d'avant trou & Palde ' 'un marteat, sans employer de contra
rivure. Doivent avolr une longueur de | 4 4 3% de phas que Fépalssear des pliess b
asgemhler,

Stemplolent pour chaussures, sélles, courrales, gacoches of (ous aulres travaux des
petite haurrelloric,

36" 418 518 6 BME" 10167  12/16”

AT

3718 418" 518" /18" T8 88" 816" 10/16" 1z/16”

nnﬁnnﬁnnn

En bolte carton do 100 rivets d"uns ssuls iaille

lll-l:.uul-i-"‘ pres.| 4 | § Tl e i ] 8 | o 1o :' 14 16

Long. = tite, '.li k.G |1- ) . TR I (2 | as| 18 | 1o |ga .'~i an

La boile.... [r./0.5560.80.0.65 0.70,0.75 l'ls-ﬂlﬂ 85 0.90 1. ,'|-|-D 1.70
En bolta n-l.rlnn de 1n-m:+ et 500 rivets d'une seule taille

U & IR pead. ) 2 1] % 1 PIETH EC i | o [and]a= | 14| 18
Long. a.tdte e I T G.b. | 8 0.3 i 13 * 16 1% j22.5 | 26
En bte de-plices (12000 L. 0001 000 100001 000 | 00010000 500 | 504 | 500 | 500
La bofte ... fr.}5. «|5.5018. -|6.50]|7. «|7.50(8. .|4.28(480(5. |6 »

EN CAISSETTE METAL

nssortis de 4.5 & 13 % de longueur

La caieselte métal comprend

12 holtes métal contenant chacune 100 rivets
assartis et 1 pines pour la pose des rivets,

La colpsahle: i oie i Ir. 9.75

Calssoitn — 00k —
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RIVETS FENDUS, ACIER CUIVRE, N° &
pour travaux de grosse bourrellorie

Tige de 5% de diamdtre, Tite domi-hombde o plate 8.5 %, de dinmeire.

Sa posent san# pereer diavant-tron 4 I"alde d"un marteau, “sans employer dn conlre
riviire, Dolvent avolr une longueur de 434 3 % de plus quo Vépalsseur des phbce:
A nssembler.

S'emploient. pour malles, yalizez, courroles de transmission et tous auires travaux
de grosse bourrellerie. °

& 816" BiH&" 9 14' m e 116" 12118 13118"
na 418" T g/16™ 10/16™ 11/18" 12/16" !.‘IHE

TR nn

En belte earton de 100 riveis dune seule tallle

Long.en 16 do pnuruw 5. |58 75 B i TR T3 |.

fong-soustéta .. =| B |95 | 1% 43| 13 | 16 iT.. 1ra r-| 225 | 25

Lo bofle ouisnna fr.' 1.10 1.15) 1.20°1.301 1.35| 1.40/ 1.70] 1. 75| 2.15| 2.20| 2.560
En bulm carton de 1.000, 500 ot 250 rivels d'une uulu taille

Long.en 15 de potces f 7 |8 o | 1oy [zl

Long. soustéte .. 5| B R I § 13 14 | 16 4761 48 |20

En bolte de pitces .. .. [1.000{1,000] 500 | 500 | 500 § 500 i 100 | 500 | 500

Ly Bl oiacass fr.10. +10.50' 550! 876/ T. « 7. B.25 ﬂEﬂ 8.

EN CAISSETTE METAL

nssortis de 8 & 1071 de longueur

La caissette métal comprend ©

12 holtes mital eontenandt  chicuna
{00 rivets assortis et 1 pince pour la
paee dés rivils,

Lt Oalendlle. s o o5 vebnaansbs fr. 198.50
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ATTACHES ¢ BRISTOL ' POUR COURROIES

L

e b e
N* 11 Y N* 111

Les plus pratiques pour tous gonres de gourroies : rendent les mlnl-l souples ot
dlastiques. La forme spéciale des dents éoarte, mais ne eoups pas les fibres des courrodes:
Maximum de résistance avee minimum de matériel, Pose faeile et sans outillage spécial.

Livrées en bolte conténant des attaches d'un miéme numdro, asserties en plices de

95 4 T5 millimétres de longoeur, allant de 6 cn 6 millimétees, Lo chbtenn d'une bolte

?IW!;E‘IH? 2 m, 55‘ d'atlaches parmetiant de jonetionner une largeur correspondant A
m. B COurroe,

| N= Pour courroies hl!{a;mf:}:,l!“ La bodle |
n fr.
Trés miness .. ...c.0.] L4 b3 4.25
Pour MINESS .. vuvesanaiss 3 A4 4.7h
'-dmpiu ordinalres. ... 44 48 5.75
COUTToies 2 Simples épalsses . ....) 6 &4 8 a.50
’i i |Douhls'ordinaires ..., .!, h Bty 10. »
eulr i |Donbles dpaizses | YE 13. = A.i.l.:lt'hell
5 iDoubles trhn’-n'lhuﬂ Erl 14 15, »
il [Trols plis . ......ciiqs A% AN 8.50 | simples
Pour esourroles l" 1% |Duatre plbs .. .. .. .. ,.I 6. .h B 9.
eagutehons g3 |Cing plia- ... i. .00 148  hON 11, '
eoton TE IR L o4 At 18.
Balata ,’ 15 |[Sept |LII\ ........ vl a iy 15, »
poll de ebamean’ 17 (Huitplia.. .. oo..o0e. H2 4y a ik 2. -
1t 'Eimpe-! ardinaires ely ‘
trols plls ... (R 6. 50
112 |Simples épaisses ol
Pour toutes quatre plisco. . oo h - & 8 9. Altaches
113 |Doubles ordinaires ot |
- eourroles elng plis . [ R 11. = ! donbles
114 Dmlh (= ll'|nim1 ot six
DIl s i #% a1 13. =
1156 |Donbles 1pés l‘mluﬂ‘l
sept plis ... .. i a fdig 15, »

— dog —
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CAVALIERS ISOLANTS

Pour lils electriques

Tl

HY 10 N 16 N 25
Grandeur naturells

Fahrication amiricaine ; qualité supérisre,

Efi acler qulvré, Garnis 4 Pintérieur de fibre vuleaniste formant un isnlement parfait
rendant inutile toute autre garniture des fils et évitant tout court-circuit, Peuvent
stre enfoneés A blog sans erainte d'endommager joe fils et sans outll spéaial,

LI E o s m b B i o s 4 B g ['s |40 ] 45| 25 | 40 | 50
Potr TS Q.o orrnorissascanioasians wi oy dlape e e 12
Hauteur tolalé. .. ccoanes R i T L ] o3 | 34 .“‘
L R {r.10,68'0, 75/, +1.905.405.75!

BURETTE POUR MACHINES, No 728

Légéres. En fer-blane. Bec droit & vis

CapRoite oo b i vt e e R e RS litee 0,10

Hanteur PRI . .o rperasrsrsrandanas R
Dlamitos du 1R, oo co s daanenmrrrmarats
LONEUOUT & T oo o vs iile s svisbaetansinnes

La pldeR o vnesn s fr. 0.50

BURETTE POUR MACHINES, No 701
En fer=blanc ou ecuivrd, Hee interehangeable |lru'1l._nl-1_|.:|_|n|.u-.k¢

|\ Bee droit |Bﬂ courbé
CApREite - axaveens Iitre 0.28 n.18
Hauteur totale oo % 180 | 1on
Longuour du beet o.. = a5 | ay
piamétes do fond. .. — T 75
En fae-tlanc, lo picce. e | 10.50 I 0.56
Cutvrd, lo gifee’s .. -0 fr. 0.70 D.78

— 40
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PELLES DE CHAUFFE * WINNER "

Pelles & douills ouverte, toul acier de premitre nualite, d*une seule pldes, Manche &
polEnéa rivée, en fréne d*Amérique 1+ ¢holx, de 70 centimdires envirom,
I umeres o oea 0 [0 TN

BTE 54 VRO

| | A0 & | | AR T
Longueur . . !|:'-,:kn.'.-:!1|||:|.:n|,.1'.u 3501360 1 575 390 400 | 410
Largeur . .., 20| 240 | 290 | 235 | 290 | 295 | 300] 3151 330 [ 340 350 |

|Ln pider ... fr.2.752.903.06/3.203 40/3 65 3.90/4. 15

4.404.80 5. 20|
Supplément pour pélle aves manche de 3

o It pidee.. fr. 0.%0

PELLES DE CHAUFFE * SPEAR ET JACKSON "

Pelle 4 doullle ouverte, tout seier fondu d'une senle
& T0 sentimetres environ.

Pitoe, Manche 4 polgnée rivie

Numéros ... ...

«anf 0 1 5 214 5 | & 7 B
Longueur, . . - %l 295 305 | 230 | 430 | 340 :i;':.’|‘:11'-.'-|:ll:'lﬁ :m&]
Largeur. . 1230 [ 260 | 250 | 205 | 280 200 | 300 | 315 [ 330 |
La pides .. 2000000 1.14.1014.2014.404.604.855.105.305.55/5 85|

FOURCHES A COKE AMERICAINES « EAGLE "

En acier fondu de qualité supérionre. Salides ot Iegéres.
Manche en frine d*Amérigque 4 poignée rivie,

Dents carrbes,
de 1 m. 40 environ,
st & ;

de 75 centimétres oy manche & pommes

i i ST L T 0N | 708 | U0 [ TR IE R )
Nomibre deé dents, ... 0100 | ‘8 | O R Y 'l e A
{Largenr de la fourchs .|| L 1 33 | a5 40| 46 | a2
Iannmu.rl.trsdmts .......... A0 |

f | 3o | 043 43| g
La pidoe, .00 weeee TRIB.YB10.75/11_50(12.50/13. 25/15 80
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FORGE PORTATIVE, N° 10
A coup de pled

Trés robuste, réalise 2 perfectionnements trés impor-
tants = 1 "emplol d'un, ventilateur, tenant peu de place
¢ fournissant un grand volome 'nfr A chaque Lour |
20 e mode de commande de ee ventilat=ur aetionné pir
une pidale plasée & la base d'un levier courbé en 8 por-
tant 4 =a partie supécieure gauehe un acetear denlé
Intéricurement. Avec ectio denture intéricure engréne
up plenon moenté sur Parbre d'an volant poulle sur
beiquel passe la courrale qui actionne le ventilatenr, Le
systéme estocalenld do furoid & ce gu'en aoeun temps de
son développement, |l ne ¢ produeise de point moet,
Quand un coup de pled &5t donnd, le sectenr se déplace
ot be volant est mis en action ; quand le sestenr cevient
i sn position premidre, le volant eontinue O tourner
parsiite d un dispositil analogoe & o roue lihre, Un mon-
vement de picd de temps & antre sulfil pour obienir la
marche du ventilatéur et le fen. aun degré vouolu, Sa
eonstruction simpla ¢l robusle la rend propre & Loons
les travaux de forge de moyenneg (mportance,

EE L P e -~ LI
Dinmétee do foyver . ... —_ A6
Profondenr du foyer.. . ... . 07
Chauffant un fer carré de . — 100 2100
T TR S Ir. @0. =

LAMPE A SOUDER * UNIQUE ™

Fonetionnemenl auntomatique,
Combustion compléte, Brile 'essenca
difantomobile, L& gad ctant pénded an
- moment de son emplol, |l n'y & pas de pression it
rleure et par conséquent ancun danger d'explosion. Allumages
Instantand. 8amploie dans toute position. Tient une place minima
dans la trovzse & outils. Indlspensible aux aulomobilisfes, moto-
eyelistes, télegraphistes, éleatricions, ete.

Chauffe au rouge : en £ minotes, un fer & gouder moyen j
#nd minutes, une tige d*acler doux de 10 millfmétres ; en 8 minules,
une pige de eolvre janne de 15 millimecres,

Durdé d'une charde. ..o cscvnnnsnensss Heures 2

b0 o T 1] D R R e AR Centil. 10

Longueur de la Mamme ERVIFom o .o - &

Diambtee de 1o JMMmPe .ov oo ovairansaann — b

Hauteur totale. ..... oyt M A e e A — 14
Ve ATV S (S T e fr. 5.25
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ROBINETTERIE * JENKINS

La robiuetterie de ** JENKINS BROS " s'est acquls une réputation telie quelie a
donné nafssance 4 un Lype de robinetterie dit ~ JENKING *,
Il st bon de rappeler que eotte réputation universelle est due tant & la qualité du

métal et aux soins apportés & togs les détalls "k
oo Pondogipe g Ry Lo g i de sa fabrication qu'a la composition de

Tous les portont sur le corps

viritables robinets Jonkins ot sur le disqus cette marqus

Les roblnets lustrés sur lgs pages sulvantes représentent un type distinet de robloet
compants aux robinets a sidge se rodant, ele,
A Hiu d'omployer un clupet en mital rigide, ils comprénnent on I‘Iurlﬂ'dhl}llt falt

de brone ou d'autre métal approprié, el d'un disgue amovible falt d'un matériel plus
souple, de priférence de eomposition Jenkins.

DISQUES " JENKINS “. — Les disques Jenkins présentent une surface légérement
fitchissnnte sur lo sifge du robinet ot sont mseez souples pour Eadapter d'oux-mbmes
aux légéres inégalités du sidge, co qui assure un eontaet parfait,

Dans des conditions normales, les disques Jenking fourniront de longs services l,
en s de fulte due & I'usure du diggue, (| sera seulement nécessaire de romplacer o
disque andommagé par un neul, co qui peut étre falt par n’importe qual ouvrisr sn qual-
ques minutes, st n'cecasionnera qu'une dipense minime,

HOBINETS ' JENKINS . — Las robinets Jenking sont falts el garantis pour B
porter une pression de marche de 12 stmosphéres ; ils.sont faits d'un bronge vapeur
de toute premitre qualité et, de plus, Fmedmt les digques ** Jenkins *, PPécrou des
disques, le contre-fcroun et autres qualités qu'll est seplement possible de rencontrer
dang les robincts ** Jenkina *,

ECROU DU DISQUE. — L'terou du disque ¢st falt pour fasfliter 18 pose ot 1 rem-
placenient du disgue, Cel éerou posséde deux maplats qui sorrespondent exactement
aux méplats du disque, de tolle sorte que lorsque ces deux pltees sont assomblécs et
visstes sur le porte=disque, il &8t impossible de devisser Peerou (et par suite de e pardre)
sians Lourner lo disque ; or, le disque ot Péerou gont Bloques,

Tous les robinets Jankins ?I‘R‘l'll‘ll- dire regarnis sous pression, & la eondition d'bire
entiérement ouverds. Cecl est A0 au falt que n parthe supdrieurs de éeron de blocigs
[¥ole la ooupe fig, 105, page 220) est Lournes ot arrondie, U que la [aee intérieure du
chapianu est dressée et parfaltement llase, De eolte facon, lorsaque e robinet est entid-
rement ouverl, I'dcrou de Blocage qul forme clapel vient 8 assealr de lul-méme sur le
chapean qui forme slege, o qul forme on joint au travers doguel 1o vapeur neé peot
pas passer. 11 est alors facile de regarnie fa boite & dtoupe,

A moins d'indieations spéeiales, tous les robinets sont fournis aves uh disque pour
vapeiir. Les robinets pour eau frolde, nir ou gaz, peovent etre fournis avee un oLy ey
legérement plus souple que celul pour yvapeur,

Quand des robinets pour des ysages spiclanx gont désirds, spéeltier, en les comman=
dant, les conditions pour lesquelles (s doivent #ire employés,

— 20 =
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ROBINETS A SOUPAPE
“ JENKINS "

Avea disques *° Jenkins **
ot

Bagus au presse-éioupa

Ne 106, Diroit taraudé,

Ne 108, Déquerre Larandé,

Lo pldel .ouave viains

N* 108 N* 108
Diam, de Vorifice ... =l & 10| 13 149 25 | 3. a8 1 B1 | 63 1 g0
Pour tube de......... BABZIT A5/ 20/27| 2634 A2 R048] -'IUJEU ﬁﬂ- EL SEI."H-

l‘r 4.75| B.60| 7. 2&'.[1: « 12.75/18.50 25,5041, slT1, -|'BB =
Tableau détaillé des dimensions, page 219

Ne 107

I_'l-i.1.||:|. de 'orifice ...
Poor tube de, . ..

La pidee

Ne 107, Droil 4 brides

Ne 109, D équerre 4 brides.

KN® 109
R 6 | 10| 43 ] A% | 25 | 82 | 38 | 51 | 63 | 80
—i BAat2AT|N0 2 (2027 T4 TA RS A0/48 B0 /G0 66T RO B0
fr. 13,60 1525(18, + 20, =[24.50 36.50 40.50/75.60(1156.155.-

Tabloau détaillé des dimensions, page 219

Tout robinet qui ne porte pas

wur corps of disque celle mArque

e B3

n'est pas un JENKINS

R


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

SOUPAPES DE RETENUE * JENKINS

A Clapet vertioal

No {17, Taraudés

Ihametre de 'orifice, = 1o | 13 | ta | 25 | ‘32| 38 L1 ] A3 . il
Pour tubede .... —|12 I'} 15720 [ 20027 | S84 § 330020 40740 | H0060 | 4676 | R0 00
L pidoe.. .. .. o Mr.| 65.80 ) 5.75 | 8.25 | 11.50] 168, +22.25 | 34.50| 60. »|93. =

N 120, A brides

Diameire de orilice, .. .. = - ] oy 32 ag 1 i 53 .:-'H_l_
Pour tubs de..00.... .. 15 | JOVET | WA A4 AR 040 ] 50O [ 66 Th | RO
g T A R S e Y [ 15,50] 19.50 24. + 32, |45, »|67. » (101, »| 139, »

A clapol oscillant

Type ' K . Taraudss

DHamétre de Vorilice ... % . 13 19 2o 0| | e 32 51 _-..l R

Pour tube de,......... —{ 15/21 | 20127 | 26724 | 53/42 | 40/49 | 50/60 |asrra | 80100
La piden ..., .. e o fr 775 | 9.25 | 12.25| 17.50] 23.25] 34.50] 6. «[110. &
Toul robinei qui ne porie pas suroorps et disgue cetie margus

)mm d3eiy

n'esl pas un Jenkins
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VANNE “JENKINS" TYPE “K"

Cotte vanne représente le modde
le plus récent créé par lo nouvells
using Canadienne de ** Jankins Bros ©
Limited et porte leur margque, d'une
repammde mondiale, qul est un garant
pour tout et qui existe de micux
comme conceplion, matidre premidre
el fini.

Ltexamen dé la epupe Lransversale,
montre gque calte vanne st d'une
ennception nouvelle et gracleose, Le
corps en est sphérique ot une réparti- Coupo
tian égale du métal assurs une rigldite
el ume solidité execeptionnelles, empiehant ainsi tonie déformation résullant de la
pression ou de’choes, Le métal employé est de loule premitre qualitd el ehugue
pltce est solgneusement usinée et calibrée,

Dans s construction est smployée une combinaison des principes du disque
massif et du disque fendu, qui comporfe toutes les bonnes qualltés des deus
types, en rejette les mauvalses, et par eola produit un méeantsme qui o'a pas d'égel
pour Iaisanes dtopération et Pétanchéite parfalte de la vanne,

Lés disques s'emboltent sur 1"écron de Ia tge qui les relle, formant ains un esin
qui e loge sur les denx siéges ef offre & ln pression Lo résistance d'un disquoe massif,
De plus, eed digques ¢tant maobiles, tout danger de coincement est dvitd et ils padvent
s‘adapter parfaitement sur les sléges, méme & 'angle de ces derniers a lbgérement divwid,

La vanne posséde deux raimures venoes de fonte, servant de guides aux disques qui
ne peuvent prendre contact avee leurs slbges que lorsque la vanne est formée, Cotle vanne
n'a pas de eAté spéeial el peut fre placde dans n'importe quelle position @ eeel sera
apprécie des installateurs anxquels elle évitera des erreurs colfteuses O installation.

La simplicité du mécanisme de fermeture, I'aisance d'opération i I3 gualite de
oonfiance seront grandement apprécites de ceux qul connilasenl Jes ennuld enusés
par la généralité des vannes,

NOTA., — Pour remonter 14 vanne, placer Jés deux disques sur 1*éerou de 1a tiee et
les lalsser tomber dans 18 eorps de la vanne, visser In tige dana I"écrou di fatiee jusqu’a
ee que les digques solent bien dégagés des sitges, quand le chapean peul Atre visse e
faire Jusqu'd parfuite dtanehéité,

Cetle vanne 4 &4 éprouvés A une pression vapeur de 16 aimosphéres.

D.am, de Vorifice, =| 10 | 13 | 19 | 25 | 32| 38 | s | 63 | #0
Pour tubes de.. .. 1217 ‘,|:.1ll~zuﬂ 28734 | 3a/4e| d0/io| 5060 | 86/T4 |} RO/SD
Ea pidet...a. fr.| 8.76 | 7.75 | 10.85, 13.50 10.756| 26.50] 38, | 70. = 96. =
Tout robinet qui ne porte pas sur gorps sl disque cetlismarquo
ﬁm‘ﬂ.&r@_ﬁ
nest pas un JENKINS

— 213 —


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

ROBINETS * JENKINS ¥ POUR RADIATEURS

Aves disqus

** Jonkins " nu presse-dloups

N* 188

-

La deseription des robinets pour radiatours est la mbme que celle dos robinels ordis
naires Jenkins Hros : la seale chose qul les différencie esi e velant fqui peut &tre fourni
en différents modéles ef finis, Les robinets peavent éire Tournis en différents finis,
mals eelul le plus souvent employé est & corps en bronge brut, parties saillantes polies
el volant bois. 1ls sonl généralenient fournls avee anlon mdle, maks toule aatre combi-
nafgon peut Mre proourée sur demande,

Ces robdnels, dlégants ot solides, donnent one note de rlehesse & Loute Iinstallation
e chaoftage. Finl parfait, volant bols de choix, rien n'a élé néelind dans bedr eons-
bruetion.

Le simple remplacoment du disgue, aprés usure. falt un robinel neuf d'un pobinet
ayant dejh un long serviee,

Ne 165, — Drolt sans union, ] N+ 167, — Drolt avee. union,

Ko 186, — Equerre sans union, N¥ (88, — Equerre-avee nnion,
Diamitre de Tofifce. covy vy =1 A0 | i3 1 a5 |
Ponrtobe de.......... vanrneranna] VRTS8 RT |DeATI
Lo pifes Ko 165 &L 168 .00 oo | Bo s B.TE | 11. » | 14, »

- Ke 6T el IR ir,| 91.26 | 12. « | 15.85 | 18.50
Tout robinet qui ne porle pas SUT eorps ot disgue cette mAarque

Pemrtens B3ney
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PURGEUR D’AIR AUTOMATIQUE * JENKINS "

Approprié pour les bautes et basses pressions,

Do forme éléganis U n'est pas plus encom-
brant gque les purgeurs ordinaires. En outre, dtant
tréts simple, il est trés senslble et durable,

La seule ogsure possible se produll entree le
bouchon C el le slége, el comme ef bBouchon est
de composition Jenkins, il peut &re alsément
reponveld sans enlever le purgeur.,

Ne 150

Des anndéea d'essals pratiques par tous ceux qul emplokent la
vapeur, les nombreusess contrefagons auxquelles ce type a donng
nafasance, sont les mellleures preuves que e purgese automatique
viritable * Jenkins **, est le mellleur et travaille le plus vite,

Le fonclionnement de oe purgeur repose sur les différences de

volume d'un bouchon (C) de composition " Jenkine * gquol se

LTI contracie en présence de l'air. La contraction lalsse un passage
pour évacuation de Paie, Quand il o'y 4 plus d'air, la vapeor

venant en contact avee le boochon le dilate ¢t Terme
hermétiquement e passage par lequel Pair s'est évacuwd,

Instructions pour ln mise en marche — Quand le
purgeur est fixd sur Iapparedl, enlever le couvercle el
desserrer In vis B, Quand ¢ rodiateur devient
chaud, serrer lentement I vis B jusqu's ece qu'll
n'y alt ples d'échappement de vapeur b Porllice (D).
serrer be eouverile et b purgeur fonclicnnera autc-
matiquement,

Coupa

A moing d'antres spéecilications, o0 purgeur el oujours fournl pour un orlfice
de 50 el nlekeld,

Ne 190, — Purgear d°alr, niekeld, % a/40..... Lapidce Ir- &, -
£ —  1.40

Ne 1l — Receveur de goulles, 1

Touis piéoe qul ne porie pas sur le corps colle margue

nest pas un JENKING

— 5 —
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ROBINETS-SOUPAPES ¢ JENKINS " A ARCADE

Corps et volant
lonte

Disgue "' Jenkins"

LR TE K= i

L plus forts que tous lés autres robinets 4 corps fonte

Ces robinels sont plus lourds o
existant sur le marehdé,

L&s areades sonl larges, donnant un
regarnie sous pleine pression de VAPEUr
ouvert,

Les robinels sont fournis avee brides Taites suivant los dlimensions Lypes des fabri-
cants de chanditres o1 installalewrs, mnis |l Prul @ire aussl fournd sur demande touts
dimension  diésirée

Le robinet Ly pe avee corps fonte 51, 43 et 80 = est fall avesch
e commandant, clicnts sont prits

Sans spiecilleation, les robineis de 63

aceds facile & la bolte & cloupe, qui peut AMre
4 conditien que e robinet soll entiérement

ApeRu culvre ou arcade;
d'indiquer avee chapeayu calvre. oo areaide,
%= ol au-dessus cont lyres aves arcades,

o fll Y. Droit & brides.

hiE LT Iéquerre. & brides
Jj.ll.:n.u._n]l.-l'q-nh:'tr A BN il 20 | i) 100 [ 148 | 95 r
| Laplécg +i..... Ir] o&. 82. 110. 132, ' 185. 186. - 230.
| Diam, de Foritice. =| 50 | i38 | 20 | 2es 20 | 200 |
| Lo pldee oovvuea. o] 200, . 456, | BB5.  GB5. « TR, - 1.035 »

Tableau détaills des dimensions, page 220

Tout robingt qui ne porte pas sur corps et disque ceite marque

s Bty |

n'est pas un JENKINSG
15
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DISQUES ‘¢ JENKINS **

N* 101 N* 233
Pour robingt véritable Jenkins Pour rolinet [mitation Jenkins

Les disques ' Jenking *° pour robinels sont &l bien connug et leur application dans
les robinets ** Jenkins™ & Bien comprise, qu'il n'est nkeeszaine d'en faire qu'une bréve
deseription. Ile sont fabriqués avee le plus grand soin, cf, comme premiers fabricanis
des disgques de eomposition eacutehoulds, nous pouvons constater que led disques
" Jenkins "' d’avjourdhul, et eech est le résultat d'anndes d'expérionce, sont les plug par-
Taits qul alent &té produits, Les digques ' Jonkins *° sont falts de différentes eomposi-
tiomg, s rendant apios aux différenls genres de soryices,

Les disgques ** Jenkins * de composition dure sont adoptiés pour la vapeur, ceriaims
acides, M'ammoniagae, haile, ele,

Les disques ' Jonkins * de composition douee sont faits spéeinlement pour 'ean
frolde, le guz, alr,

Quand [y a doute, Il est toujours peeférable d'indigquer sur la cammande usage
auquel on destine le disque. 10y a des quantités domitations e disques ** Jenkins **
sur le marché ; pour obtenie e véritable disque ** Jenkins 7, il faut exiger notre margun
de Tabrique estamplllée sur chague disgque, ¢'est gotre garantie que le disque yous don-
nera salisfaction,

Ne 101, — A méplats, pour mblnels viritaliles *° Jonkins .

N* 233, — Hond, pour robinets imitation Jenking,

R |
B3NS

Pour robinets de .. .. - fpd] ".‘u.-'.'1J'-.'li.::hiu.i.'i.'-%u.'s'u A r.ﬁ:Tﬁlﬁil-'.Hl
Eo pliEh o b s fr.| 0.25 n.anlo.au| 0.40, 0.45] 0.70| 0.90| 1.35/ 1.90] 2,65

Tous les disques de composition Jenkins portent ceite margue -

Mads in U. §. A,
— 7 -
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GARNITURE * JENKINS " No 96

La garniture Jenking est une feaille de croutehoue non vuleanisé ayant des earacté-
Fistiques gui én font la garniture idéale pour Jointz, Sa flexibilité permet de la plier
alstment sans la easser, of dans son emplol pour un jolnl, elle est assex gouple pour
aladapler A alités des surfaces el asser résislonta POUT mie pas g'écraser
gous o pr Quand la garniture Jenkins §8 wst employde pour un Joint de
vapeur, la pression produiie par le bowlonna 2 deux surfaces ¢ la température dola
viipeur vilcanisentl le canutchouc sins b ger, B oqui forme un jolnt parfait
Tres peu de tomps oL de travail sont nitesed i) our appliquer I garniture Jenkins 66
elle penl dtre placte sur un joint el o frodd et la pleine pression de vapeur peut
dlre donnie aussitor e joind fermind La garniture Jenkins 94 orie e haules
températires & pressions ef peul fire employée pour les pressions d'ean, de vapeur,
@'aclkde, ' ammoniague, ete,

Le# joinis brots nécessitont ane garniture plus dpalsse que loeseguils sont ma drinds,
&1 &0 los épnisseurs demandies ne se trouvent Pas pous la maln, deux ou plusieurs pldees
de garnitures Jonkins 696 pruvenl diro assemblies, elles s"analeameront rapidement
el deviendront solides, Comme P'épalssenr danz les garnitures expose plus de surface
& la pression, chaisic avee soin I'épalsseur de la garniture, qui deves See Russi minee qun
e permet Memplol L applie m ode tale pulvérise, de craie, de plomibagine, sur un
Joint gqui doit fre soovent « i, empdche Ia garnithrs de &'y attacher et permel
Pemployer plusheirs fols, Un jolnt proprement falt aves de la gnrniture Jenkins 94
ne nfcossile aucun®E attention.

La garniture Jenkins 96 pése moins que I plupart des autres gurnitaree,
Comparte avee les dimensions correspondantes d'autres garnitures venduoes & des
prix inférisurd, la garnitore Jenkins 06 podte mokns cher pir métre ¢

Largeur des pouledany, * ]
Epaissenr .. . — 1

Lekilog ...... o0 I I.'?'.ﬁﬂ 17.50 Il?.&D 17.560

Tous los rouleaux de garniture JENKINS portent cette margue :

é‘p##ﬂfﬂl‘ :__&11‘-@'

— 248 —
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TABLEAU COMPLET DES DIMENSIONS

Dios robinets * JENKINS © & soupape, entiérement en bronze

e o T
: H
{

4

.

b
E
LA
— - ..r ..T
R I
I 1:m
b
| ¥ o |
|' + ——n e e ——y 1
. i csmam=== - —1-.-.-—L
— == - —
= — —0— ..I— -.—-n—-n.-..-.l
A, — Distanee d'une face & 1'autre pour robinols droits tarandis.
B.— = —_ - robinets droits 4 brides.
g — —  in erpire b lo face pour robinets d'équerre taraudes,
DL — — — - robinets d'&querre b brides.
E. — Dinmétre des brides.
F. — Epaisseur des brides,
ﬁ. — Dls.anes du eontre & Pextramite ﬂuwlmtdmmbhgﬂﬁ;llmm.
N — = _ —_ _ ro EerTe,
J. — Diamétre’ du valant.
|
"“Eﬂ A B c D El® |'o | ® J
it Millimiteet
' {apasdhy | & bpdel | tarssdiy | K bewes
s = = e ! bl |~
13 1521 a4 77 35 1 T8 6.5 | 123 | 125 ik
10 | 20027 a4 2 a8 0 55 m.z| 178 | AA | T8
25 pATHL 100 101 ah HA 101 11 146 152 i}
3e Ja/42 i 11 il P4 04| 15.8 | 477 | 1E3 L]
as AOAE 1ae 123 13 e 125 | 12,6 | A82 198 105
51 500 146 152 71 fih 152 1:1..i| Byg ) 2380 | Ui
63 fin76 163 114 B2 107 123 | VAR | 24 273 1.§1
By i (G0 218 190 107 115 80 | 158 | 257 | 285/ | 153
i onL0g. | 254 254 127 a7 ofg |o5.8 | 333 | 368 | 203
100 | vO2/144 | £70 208 140 148 ona |95.8 | AT4 | 281 228
115 11 208 e 148 158 oa | 95.0 | 287 | AL\ 235
125 125 e 330 168 164 ans | 28.4 | A3 457 254
150 LA 55 L0 203 203 a7g | 30.4 | 482 | 4B& | BOS

Les dimensions el-dessus sont en milliméires, Nous fournissons 4 la demande les
contre-brides du diaméire exaet des brides de nos rohinets,

—-218 —
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TABLEAU COMPLET DES DIMENSIONS (Suif

Des robinets ** JENKINS ** 4 soupape, & corps fonte
Moniure bronze et disques ' JENKINS

A B c o E F a H 1 J
Pagewy [T
tartadde | & WEded | aranlbi | & brdes

s I vas | 1po B ise) loan |
2% | 180 1] 157 | 20.6

9 | 434 {18 I | 228
3y | Bonog 054 | 427 214 | 25.8 |

f 2o | 1 28 | 253
4 ! 18 L0 234 [ 26.0 |

el a0 | 333 | 164 254 | 98,4 | 4M

a ang M 20 2Th | 3.l ( LI

2 % e 206 36 [ 3.6 | BT

# V76 470 343 [fan.e | hsR

s | BiR | 508 | 254 181 | 34.5 | BOB

1 13 540 273 f06 | 6.4 | B10

i fibh | 62 LG 82 LA, T80

14 Ti6 | 762 387 533 | 4R.T | B25

16 BB R 431 UG i gat ]
15 Ll | 05 482 G35 | AT.5H | 1009 | 1060 | 635
0 LOGG | GG | had 697 | A0.8 | 1085 | 11551 686
oy {23¢ | 1330 | (635 §00 | 56.9 | 1206 | 1300 TET

Les dimensions el-dessus sont en milllméires, Novs fourniszons h la demande les
contre=brides du diamétre exact des brides de nod roblnels,

PIECES DE ROBINETS A

RECHANGE SOUPAPE

1 Volant,
7 Eerou du presse-étoupe,
2 Eorou de hlocags.
8 Eecron du volant,
3 Tige,
§ Ecron du disgue,
& Chapeau,

10 Corps,
4 Porte-disque,

1] Bague &1 presse-cion
A Disque, e " RS
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ROBINETS A SOUPAPE TOUT EN BRONZE

Pour moyenne presslon

Cés robinets, do construgtion solgnde blen proportionnée, drun bon poids, posstdent
un Tacteur de sbeueilé suffisant pour parer aux efforts ordineires résultant de 'a dile-
t#tion. Avant de ouitler o fabrigue, chagque robinel es1 soumis A uné presson de
jauge. Dans beaueoup de gas, on emploje ces robinels & presslon moyenne poor de
hautes pressions, Sans doule, s peuvent les subir, car (13 opt 6L sonmis o des essals de
trés haute pression, mals ils ne le fonl pas sans fatigue, car, outee la pression, ces
robinets ont 4 subir Fexpansion, la contraction, e polds des tubes et accessoires, o1
Peffet coupant deln vapeur sur les disques ¢f 68 sieges,

La construction de ess robloets esl telle que I'on peut gornir ja bolte damiante

- = quand fe robinet est ouvert sans que la vageur s'échappe, Pour
Je fuire, 0l est nécessaire d'ouvrir entlénement e robinet, Cet
avantage de pouvolr garnie le robinet d'amianle sans couper
la vapelr seri sortdloement appréck, car |1 arrive Intqueminem
quill est mécesslive de falre cetie ppération sans pouvole couper
le- ity

Wi §, — Dieoll sans bague au pressa-tloupe.
N4, — Drolt avec bague au presse-¢lonpe.

Dlam. dtarit %] o) 10| 13 | 1.~.|]:r:.]ag.ualmhas'au
Pou tubesde —| /18 1217 1521 20727 2634 59/42 40/40/50/80/60/70/50/00

Ked lopitem In. 2.“]". -t-‘. s 6. = 7.86:10. » 13. v:i’l. 38, i!-ﬁl. .
Ks = —|3, + 3.25/ 4. 28 B5.60 7.7H 1L, » 16,560 &3, - 43.5068. -

Ko 4, — D'équerre, sans bague au presse-ttonpe,

e (-A. — D'dquerre, Avee bague ny presse-floupe.
Diam, dVorit. %) 8 | 10 | 19 | 1w | % | :r.l] 5 | 51| 63| 0
Pour tubes ds —| 8/13 12/171156/21120 Ei‘;'_‘ﬂ’.l-l.i:l.s |2.|1n_.|9'lrnrmn /78 8010
Mo g AT pibee Ir,| 276 B, w| k. o[ B » 7.:5'&:& J18. 4|21, « 39, -lu. .
W BA — — |8 o 3280425 5.50) 7.75(11. - 155028, < 435063, »

SOUPAPE DE RETENUE N° 3
Pour moyenne pression
En bronge, avec clapst 4 mouvement vertical,

Diarhirs daleifioe.... |48 | 10 |36’ | sa'| 98] DAL 1S
Poar tobes de .. .o —| 1.80/47 k264 a2 0D N}.'mt:;ﬁﬁ'mm

Lo pAle o oisaiiainas I 2,25 4.25' 6,25 8 501225 18.50

— 211 —
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ROBINETS A SOUPAPE * HERO " No 1-V

Tout en bronge. Pour moyenne pression
Avee bague nu presse-éloupe
Série légire

Entidrement en bronze avee volant fonte, Trés bien fink,
donneront toujours satisfaction dans le ¢as ob une pression

de marche de 0 Kilogs ne sera pas éexeddée, Clapet cn bfonre,

Diamétre de Forifice .. 10 113 | 19 ] 25 [ 48 | |_| a1 | 83 | 50
Pour tubes de . ...... S lJ L2751 2027 |20 3413021014050/ 0188,7 618090
L phles o.ivivinns 2.50 2.75 aauuauam.a. +12.50/20. #8385 «62.

ROBINETS A SOUPAPE ‘- HERO "' N¢ 1-E

Aves disquo cuir. — Pour #au Ifroide
Tout en bronze. Pour moyenne presgion
Aved bagus nu Profse-éloupe

Burie bigire

Mime construction que les précidenis, mals aves un
digque culr au clapet, pour ean froide,

Diamdtrede Focifice . %] & | 10 | i3 | 49 125 | 32 | 88 | 81 | 63 | &0
Pourtubesda. . ... i BRI 2N T|I5 20 B0/8T 'I.-_IJ- 334240401500 BB TG A 90
La'pléer .... fr. zmlzan 3.76| 4.90| 7 0.756[12,756/20,60 38, = 54. -

SOUPAPES DE RETENUE * HERO"

Tout en bronze. Avec clapet & mouvement vertical

Pour moyenne prossion

Sérin léigére
Dinmétre de orifice .. %] & | 40 [ 13 40 | 257 §2 | a8 |68 | 63 | 80
Pourtnbesde........ o] BL2N217145/21 120/27|26/34(33/42 /4049 sﬂ.mn BO7T6180)90
Lo pdder vuciocunnnss fr.| 2.25) 2.50! 3.156/ 4.06] 5.86| §.10{11.25/18, +/31.50] 4880
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VANNE A PASSAGE DIRECT

Pour moyenno pression

Tout en bronpe, axceptd l¢ volianl gui est en fonte
varnle,

Liintérieur présente deux plana inelings, parfaitement
dressbs, sur ledquels viennent sappliquer les deux disques

oblurateurs guidés duns ler course par - s rainures
venues de fonte.

Lé grand avaniage de ces robinels réslde dans I anse i
tlage des clapets qui, s'cmboltant Pun sr Panitré & alide
dun eol entirement elreulalre, munl dé deox oreilles de
bulée, forme um Sokn qu) e g ;|.|rr.|||r|1|1-lil montre s
diux sidgrs. aussi solide que-®il dtall diune sk plies
Alnsi, li pression se tronve nbsorite par h col entiéremant
ciroulaire qul est place sur le dos des disques et enlave
toute la fatiguc de la face el des sléges, supprimant toule
possibilité de casse on de déterioration des disques. De
plnzg, Findépendance de la Elge ol des disques supprime
tout danger de coincement dans 'ouverture, Le moindre
mouvermnent  dégngeant  'un des diggues un  ped avanl
IFautre donne une grande  Taellibé dans Pouverture de 1o
valve, miéme soug les plus fories presslons,

fes vannes nlont avcun edté spieial et peuvent alre
Ditall de construstion placiees dans n'imporie quel sons, porigontalement, veril
calement, ou dans Loul aulre direetion, ee quiévite toute erreur codlense d'instaliation.

La vis ést & Mol ¢arrée rapide permetlant une ouvertire ou fermeinre rapide. '
outesles pldees sont nierehangeitiles et livrables & letire lue.

W | — SAns baghe Au presse-dlouge
Ko | 12— Avee hague an presse-tloupe.
Diamdire de I'grifice en millimétres . 4 13 |an
Pour Lubes au pas du gar de millimétres |15 H 202726 S4 AT A0 A B0/ 60T 6800
Mot Lapilte coconvnrmmsrmnss fr.! 4.76] 6.286) 9. 12,5018 27, #|BO. -|"-f¢ n
Ll LS - L R e e | Bs 6.75! 0.50/18.85/19. «|ZA.50I54. «|TH. *

a5 | 92 | 38 | w1 | 68| 76

SOUPAPE DE RETENUE No 82

En bronze. Aves clapet oseillant.
Pour moyenne pression

| 32| 8s | 81-| 4@ | 0

B i, 10| S BT 90

7.5010.50, 14.50 22, «[41, -1-. .

Db d o™, | 13 in
I'uul'l.l.lhﬂ--h--llfl.',:llﬁﬂ. ¥
L gidee, AT 5. o[ B e

- 39 —
p
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ROBINETS A SOUPAPE FONTE
ET BRONZE

Four moyenne pression
Corps fonts, — Garniture bronze

N* 14, — A manchons tarnudés

Dinm. de I'orifies, n

10 [ 25 | ad | 61 | 63 | oo
Pour toles de,, .. —

38
20/27 80,34 (33 Lei b, ml:.n LG TR TR
7.75| 8, «[10.50/18 -|2!. 30, - 40 &
Ne b, — A brides

Diintn. de Porifiee, =048 1 856 | 32 | | 5Y. | 63 | 8D
Paur tubes de. ., = (ST G THE TR A A S |G T R0 T

Lapibee ........ 1r11078/1250115. |10.50]1, -|30.50(ss. »

P pides ,....... I

N® 34

ROBINETS A BOISSEAU

A deux voles, — Taraudis.

Tile carrés

N*20. — POUR VAPEUR
ontidrement on brongze

N® 20 N* 30
Dinmdtre de Forifice S 8 g0 f 13} 10 | es | pe | a | w1 | 63 | re
Pourtubesde........ %l 812 18MT 162 20/2T (20 .‘I'..a.‘t.-'.'nu}'i:-i.’--.l e T--I.-'-I bo
La pidee....... fr2.78| 3.25( 4. + | 5.50| 7.50(12. +|16.60/24. -48. +/72.60

wean, POUR GAZ, entiérement en cuivre jauns, aves taguet d'arrél
Dlamdétee de orifice .. = @ 10 | 13 14 Th )L | a8 i 51 i1 | 8
Pour tubes de. ... .... I BRI IRATHL 202027 2634130 4 0 0/40 50 60 68 /30 #o o0
Lapidee ..... ... rr.'n.zslz.m 3. ¢ &eyv| Bl ’?-Hilﬂ-ﬂiif- "0, (NS, .

N* 30, Entidroment en fonts

Diamitredelarifice’,, ‘%1 & | 10 | 1o | 10 |25 | a2 | 38 | st | 6a | #o
Pourtobeade....... RUEBIR/UT 0B/2L 20,9726 L83 42(40 /40 50 /80 66 /75 80 00
Lapidee ..i......... ] 2.80/ 2.75) 3.26/ 3.75 5.50| 7.50/10. +13. +{21. /30, «

LY
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ROBINETS A DOUBLE REGLAGE

Cadron gradus. Baguo au Presse-tloupe
&n bronze, Corps fini brut. Parties salllantes poliss.
Droits ou ddquarres. Avee ou sans Unian.

|

Poignde en ébonite, indicateur bronize poll avee tralle de reperage indiguant le
degrd e passage mazimum le regluge stant apere. Cadran graded possédant quaire
eneoches en croix permetiant de placer o partle ndicatrice dans quatre directions,
Ellvant la position que pout Oeeuper li pokende, un goujon place sur Pderon hexagonal
fqul sard de sidoe Femplohe de tourner, I'teron hexagonnl ¢n assure’ le blocage,

En opdrant e repluge, avolr soin de placer le dolgt Inilbeatenr & * CHALID * larsagua
It boteseau est vuvert 4 ¢ F ROID " lorsqutil est fermé, 1a fente dans Je citrd deo la
Lige indiquant elaisemént lo sens du passage do bojssean,

L réglnge est des Phus Faciles, 1a tige ¢tant fibelée senfonee plius ou moins dang lo
robinet faksant monter on descenire le bulsseay, ee el augmienie ou diminwe fa scetion
i passage.

Etanchéite parfaite, manEuyre dowee, Finl Lrds solgné,

Pour tubes do.. .. .., e YT | 12 | 20pee i iy | asjez [an:w
W 461, Droit & manehons ... | 7.75 | 8.25 /10,25 13.50 '20. . [26.50

Ne 402, Throlt 4 raccord 8.
Ne Gl Ddquerre o raneord, . —| 9.
N® 464, D'équerre  manelions— ! \r 4

* | 9.50 12.25 16.50 '24.50 33.
9.50 [12.35 ;:a..w [24.50 j33. .
75 | 8.25 |10.25 [13.50 20. + (28.50

8 M
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ROBINETS POUR RADIATEURS, No 5

Pour moyenne pression
A soupape. Aves Union
Entiédramani en bronze
Partiss salllantes polies
Disguea bronze
Volant bois

a0 /27 |eaan] 33 a2 a0 40

Pour tubes de . .. '_;1.' |T|fl|".'|‘ |
6.50/ 850 11.7515.756

Lo jridee.. ... !l'r.l 5,50 5.75

ROBINETS POUR RADIATEURS, No 3

Pour moyenne pression
Passage direct. Avec Unlon
Entiéremant en bronze
Parties saillantes polies l

Volant bols

Ll
33, »

Pour tubes de. % 'l.'-.’;!{.'.'i."f’."i!l"r '.N!JJAT WORS
La pideo.. .. Tr.l 8. '1 B.50012. »[18, »[21, »

1l

ROBINETS PURGEURS EN BRONZE POLI

A télon ou & bee, — Poignde coudée ou clé plate en bronze — Pour hautes pressions

N o6 N 12

Pour Laramdaem a8 .. ..o voosronnsnas
N B Aleton, eld plale.. - ccuaivaas
N 12, b liton, polEnée coudde .
Mol abee, cleplatel . .o aaan
N= 20, 4 bee, polgnde coudde

o
aafl
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PURGEURS D'AIR AUTOMATIQUES

== 1

- Ddiialks do consiraciicn

N* 4, = L& principe de construetion de ce purgewr est el
que tout Pair est expulsd du radiateur gans pérte Jde vapeur
on d'eau.

L flotleur contient un lguide extrémement sensible & la
chaleur qui #& vaporise & 66% C, dilate 125 extrémités, fermoe la
valve, ampéchant alndl "ean ou la vapeur de s'dchapper. La
flottenr dtant plug Mger que ean el Depmétlquement clod, la
fiotinkson sera toujours pariplite,

Toutes les pléces sont fondues ol décollelécs an tour, oo qul
assure un feEsage absoloment Hbee & Pean on & la vapeur. Finl
solgné entidrement nickeld., Garanti pows Lo rapporis.

Pour tarandago do v ceeresen . w  BHD
La pidee. . oavaeias A 40B0

£

Mo 00, — Combing sur le prinéipe de Mottakson et expansion
universellement emplovd par tous leg falicicants de purgeurs,
Li Ll dlexpanghon est fermement fixég 4 ehaque extrémile
e la valve par da fortes pointes on bronze of oe peul pas s¢
dérégler,

Finl solgnd, entiérement nickeld,

Pour taraudage de ..o 0 S B0

Lapides ociiervens 00 Bile

PURGEURS D'AIR A MAIN

L+ plue grand soin esl apportd a la fabrieation de |
ers purgenrs. Pour éviter les imperfections s sooveni E ¥

rencOnirdes por les ajuslaurs, toules les parties sont
nickeléas aussi  bien  intérieurement quextérieu-
rement, loule corrosion est ainsi prévenie.

Ne 14
X, 11 Chaqué purgedr ost examind avant Je paquetage,
Pour tarnudags da .. ... c0ein.- o R iy "_" 5o | 8BNS
N4 avee d elés par douzaing, lo plder. . oo fr,| 0.75 | 1.25 1
{ Nt 2avee volant bobs, fn pides . ..oninie.saas s A T 1.25 |
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ROSACES DE PLAFOND OU DE PLANCHER

Alsdment ajustées sur le tube, elles resient fermament en position,

quelles reprézenient est qu'elles peivent

Liavantage
pour le plancher
ot le plalond et que toutes les pléces sont Interch ingeables @ enfin qu'une moltié pout
Btre employée sur 0 importe qoe e autre moll e

eire aussi blen obilistes

Léa griffes sont perforées de mankire & pouvoir ¥ passer un til de fer dans la cas
ot I'on Juge néecssaire de fes fxer an plafond,

Ne 1
Vue de Tace

| N= 3

Voo arciére Ve arridre

e}, — En cuivree nickeld avee perforations pour la eireulation de lalr, ressoris
cuivra.

Ned — En culvre nlekeld sans parforalions pour 1n eirculation de Pale, ressoris
CUIVre,

Ne 3, — En euivre nickeld trés plat, avee ressorts cuivre.
N* 4, — En téle polie, ressorts culvre.

T A

Pour tubes de .o coeirsansvsas i n 22027 Iee '.n -'.f_llsu.'ml.
[ [ | |

Kwj ot 2, laphloe..v oo vasnanes fr. 0.85 0.90 1. lil 15 1.25 1.40|

Ned.... e R R ﬂTEﬂﬂﬂﬂﬁE 1111:!12{!

Ne & 1 |

'.'uJ.'\l‘ 4

EE‘JIDEEDW

HEHDW|DTF
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ROBINETS « ¢ERFECTION ™
Viritables * SCOVILLE ™

Pour liguides opals : .
(dlamse, Puile, poudren, oeris, elcd

ou trés Mubdes ot dangereux -
{benzine, padenoe, térdbemihineg, pitrole, ele)

Qorps fonte vernie, formeture culvre,

La simplicitd de sa constraction, 1o
fneilitd dlopération par tous les temps,
1& snin et be finl apportés & chique robinet
desurent  sa puperiorité  sur  foos les
aitres  modtles de rohinets ou faussels
employes jusquiel

Un des points de supécioritd da ™ PERFECTLION ** est gque Uusure, qul dans lea
autres robinets ou Mussets can=e des Molles of Ies rend lputilisabiles, agit contralrement
dans e PERFECTION ™ on le frottement des deux surfaces ks rode ef leur assure
une adhdrenee plus parfaite, Ce mbinet trouvera son emplol partout ot I'on demande
un robinet ne sengorgeant pas, et devant avoir une fermeture absoloe,

11 ’ajuste autormatiguemeint 8t son entretien ne demands aucuna attention, Augune
yiz d'ajustage ou d'deron pouvant s2 cisser ou e perdre, pas de bolte b garnir d’éloupe
ou damiante, @ ¥ PERFECTION * donne un débit régulier ¢t doux, il est le migux
Approprit pour tont ¢ qui 45 débite par un fadsset,

N* 1. A Miet nu pas duo @z
N* 1-A. — A fOlet pour g bois
Diamétre dc orifice 9 | |38 | 50 [ 78 |
Pour tubes de ... | &0/5G | BOJE0 | BO/SO
BTl | o pliee . . i B. '.. ﬂ-.% 10,50/
| 8. =« | B.26 | 10.60]

Ne l-A — ..

Collier galvanisk

e 10, — Bee eonrbe, type long, cne Atamé de fagon & Atre soudé sur ke réelplent.
M= 20, — Semhblable au N+ 10, maks 4 bee droit,
N 1. — Heo conrbe, type court, ebne au pas du gaz prenant sur un colller galvaniad

qui se rive sur le réeipient,
N+ 21, — Semblable au N* 11, mals & bee droit.

| Frondros . ...ocreeyens e o 1 i | 2

|Dinmetre de Porifles ovovresses % 6 74 L]
[ T R Pl e P oIl dts o= | 116 e 1. =

| Colller de rechange, la pides. .. .. - 3. 5. 0| 1.
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ROBINET * PERFECTION " N¢ 2

Pour cuves & Iromage, olo,

A bride. Léintérieur ezl fileté an pas du
gnz, pour des tobes de | U4 B3 pouces,
Il peuat done ge fixer sur Lout mimelon on -
tube de ees dimansions, IT =&t mn‘»-rlninrmrnl
adoptd pour les soves & fromiage,

Entifrement an fonte vernle. Chapeaw

Luivre.
|Diamétre de Forifies . wl gd | |38 8. UL T8N
|I*uu.r tubes & .. covesmnssanas 4 a3 '.1r 4] SU0G0 | 80U
Lo pidee ,ooossranapnsnanas fr.| Er « | 8.60 11

Pour baraties & bourre,
et Ia Initerio en général

A bride avee mamelon extérleur fileté
au pas du gaz,

Lé corps 23t en métal blane, la polgnée
en  fonle.

11 est spécinlament desting 4 Pusage di=s
barattes & beurra et de la lalbecke en général,

Diamétre do Forlfics ..oooeon e s ) ae 38 50
Pk (i AL (8. uss s shsrnssnas —| 2L | 3342 [CADIRG | (OG0
Lo plet isssssnaniinns JRE 1 7 L el e ! I s S

PIECES DE RECHANGE POUR ROBINETS * PERFECTION ™

Véritahles Soovills
v PERFECTION * wvéritables Seoville,

Cep prix srappliguent & tous 0O0S robinets
hiam,delorines.%| 13 | 19 | 15 182 |38 ] 50 AT
Poignés ... La plérﬂ 1.10 [ 1,10 | 1.40 | 1.10 | 1.560 | 1.50 2.20 |
Rossort.. ... 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0:20 | 0.25 | 0.25 | 0.30
Chapesu ouivie — 1.10 | 1.20 | 1.40 | 1.50 | 1.80 | 2. 30 | 3.70
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. T —

INJECTEURS AUTOMATIQUES ** METROPOLITAN "

Rendement élevé Stroté absolue

Les injocteurs ¥ METROPOLITAN * sont eonstruits dans des atellers falsant
uniquement des [njecteurs ol dlecteurs,

Chaque modéle o ¢ué etudi pour eépondee & un emplol blen déterming,

Lours diverses pitees © tuyérss, tubes, soupapes, ele., sont fondues en bronzes
spécinux, différents, ¢t prisentent lo maximum de résistance an geors d'usure augque
chacunp 4'elles esl sowmlse,

Diex machines of outilinges spéclaux des plus peefectionngs ol extrémement eod-
teuyx, assureni O ces appareils uoe préelsion absolue et un rendement élové, régulier
ot conatani,

Il sont Lous sssayés aves soln sous pression hydraullque et de vapeur, sous tautes
fes conditions qu'ils sont appelés & subic dans la pratigue,

Toutes lours piéces sonl cigoursunoment interchangeables, ¢f pruvent #lre rem-
plactes avee la plus grande factlite.

Lea injecteurs © METROPOLITAN ' se font en deux types principaux,

Linjeetear * AUTOMATIQUE * & trop-plein puvert, absolument automatique,
ot Finjectenr ¥ DOUBLE * & haut rendement & trop-plein ferm# el & double tuybee,

Chienn de ces types presenle des earacléristiques sb des avaniages particoliees,
ob il trotvent leur applieation dans les cas les plus divers quiil est possibile de per-
Buntrer.

L fait que les injedteirs  METROPOLITAN “ sonl presque exclusivement
emplovés en Amérigue par les plus importantes manufactures, stations Alectriqnes,
W alévation d'eau, de foree motriee, ete,, ote,, ainsi que par les grands constructours de
machines et de navires, est 13 mellleure preuve de logr haute sypériorilé.

114 sont reconnus universelloment comme les plus sdes, bes plis elficaces, les plua
durables, el pir suite les plus économigues de Lous fes jnjeclours,

— ot =
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INJECTEUR AUTOMATIQUE * METROPOLITAN -

.5*5*5 N |

RN
. }r‘ff METROPOLITAR

Modéls M (0 raccords)

DU CHOIX D'UN INJECTEUR

Le cholx d'un injecteur dépend des conditions suivantes, qui permetient de déter-
miner e type el la dimension :

1* Las limites de pression maximum et minimum du générateur & alimenter ;

" La température de l'saun d alimentaiion

9= La provenance de eeite enu, o'esi-g-dire si 'injectour doit fonctiohnar en charge,
ot 811 dolt aspirer, et dans ce dernior cas, Ia hauteur d'aspirstion ;

&* Les conditions générales du fonctionnement, telles que : la composition de eau,
les choos ot secotisses subles par 'appareil, ete,

Les tableaux smivants monteent o enpacitd de chague modele el de chagque dimén-
gion, el permettront de Hxer e ehok 1 manicrg absoloe,

Linjesteur * AUTOMATIQUE *, e ralson de sa shoiplicite et dé ses quallids
remarquables d'amorgage instantand e de reamorcage aulomatbque, o 2on emiplod
tout indigque dans la majorité des cos, soil poor machines fixes, locomobiles, routiéres
ol marines, remorgieirs, ele,

Linjeeteur ** DOUBL * e eapacité ol de pendement exeeptionnalliment dleviés
peut fonetionner dans des anditions extrémenient dures (@apirdlion sexiomm el e
trés chaudel, 11 fonetionne jusqu's 20 kex de pression, asplre & 6 m. 500, 0L pent intro-
dufre de Pean jusquh une température de B6° eentigrades. 11 wiilise aussl blen les
caux fortement mintralés ou caleakres.

Connaisant b quantité d'eau en liees par beoafe, vaporisée par lo générateur, |
euffira, pour choisgir o dimension convenable, de copnsulter les débits indigues aux
tableaux suivants, A dafaut de celte donnée, la foree en ehevanx de la chaudiéers ou
da la maching permetiva de déborminer trés approximativement cotie dimension,
On admet géndralement 28 Jitres d'eau dalimentation par cheval-hedre, pour  des
chauditres ordinaires, chiffee copendant trop ¢élevd, el pouvant s"Alaisser Jusqu'h
of et 45 litres pour des géndratenrs multitobalaices e muchines modernes: 4 hauto
pression, & détente ou « componnd =, Les tahleanx sont @tablis sur les hases el-dogsus,

i Lea cibita indigquds sonl eewx oblenus en mparehe oontinte, Preedre un dnjecter d'un
dibit aie moing double de eedul correspondant & la caporisation normole de lo choedicre,
afin gu'il pudege remonder le niveat de Feail

—ngh
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T N e

INJECTEUR AUTOMATIQUE * METROPOLITAN *

A racoord ou A brides | Moddles N ot 5}

Modéle 5 14 brides)

DESCRIPTION

Linjecteur AUTOMATIQUE " METROPOLITAN " ik roceorde ot A brides)
I-'I:K'.'('Iah:‘ni-'lll etudid pour englober la géndralite des cos les plus Irfquents, présenie des
l‘|'|l:l.[l|!1.".'i remaniuables, 3a mise en inarche e=t des plus simples ; aueun reéglnge ni ma-
nipuyre difficiles, il suffit de toormeér (sans aueuns préeaution) a manetie anlgue de
Fapparail et il gtamoree instantandment, mime lorsgu'il est ehaud ; il n'a jemals de
rabés, |l es1 complitement insengible anx choes, el une renbeée dale momentandés ne
I désamorece mene [ras.

Linjecteur " AUTOMATIOUE * METROPOLITAN ' el essentlellement “ Re
starting ' L i) présents an plos &t palil la faculle de s femellre @n marchs Instan=
tandment L sutomatiquement. Ses qualités précvienses ' amorcage instantand e de
relise en marcho automutbque, e font ehoisic de préféronee & Loul aulre, que fols
fue ces nppareils sont appels & subie des trépidations, des deplicements ¢f seconsses
I:I‘II-H]l:Il'ﬂ. comme dans le cas de loeomotives, loeomohiles, machines routldres, minsi
quen maring, dans les chaloupes & vapeur, remopqoeurs e pour Palimentation des
chaudidres auxilialres, Il fonctionne également blen en aspiration ou en eharge ot
Introduit. o'inporte quel désinsrastant

Upne toydére & coulisse ayant deux sitges métalliques
A ol B oparmiel de varter Mouverture  éntre e etne de
wvageur &t lg efne d'aspiration &t augmente considéra-
blement e rondement b Famplitude de ect injecteur,
tonl en lul permeltant de s passer radlcalement de [n
manmuyre de toute soupape auxilinbre, sur b tuyan
draspiratior quand In preasinn  varie,

Le “METROPOLITAN * est l¢ pdéul Injeeleunr imund
de oo dispositit, ot de ee fail e seul entidrement auto-
matique (eette soupape &tant Indispensalle b tous les autves njecleurs " Re-starting "
dits agtomatiquisy, 11 et Atune extefme  simplicite,  n'imports fquel  ehaufleur
peut &'en servie sans  insiroetion -.[u'-|'|;|;l.n_ 11 ee démonle entidrmment AU MOYEND
d'une elé quelcongue, es Lubes peuvent dtre pelinds ol netloyés b no peuvent
sentarirer. La soupape e trop-pleln est dies plos iecessibiles, et se rode bres faciletnent
avee un Lotrnevis, Les tuyans et soupapes sont en bronzes spécioux, diftirents, extré-
mement durs et pesistants. Tootes les pidess sont interchangeables, &1 peuvent &re
remplactes avee la plus grande facilité, ee qul cend le ™ Metropolitan " pratiqguement
Inisable,

asg
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. INJECTEUR AUTOMATIQUE * METROPOLITAN ™

CATACITE ET PRIX (Modéles N ol 5)

NEBIT CHEVAUX-VAPREUR DIAMETRE LA PIECE
| ﬂtl.ruiml',-.rgﬂ e | Base do. des =] & ;ndil-;

we (05 RE. -
H 3e dresabon Typeé ordinaire 43k 500 | tuyanx pm:t“ﬂt Htﬁl le g

ARpIration de ilfeau evaporde 1.113. tuyanx | 4 race |

0 'm, 75 chaididres | pevhihanse | ot .;;:I e purge | cords b brides

litres HI e l = ot % 1t fr Ir.

2 150 §a- & 5K A 8.5 au o8N A5 .
3 150 b B B L b3 20 30 40. -
3] 00 AT 12 & %0 1% i 35. « 48, »
s fifif In°h 20 g BB 1R 20 40, - BD.
B 1 . iy Sl & b 2K & A0 4. L I} 45 60.
fi 1400 300 &b i & G5 {1 20 50 J0. *
7 2,000 koo, A% Bh b B0 LTS JL 0. | 90.:
L] 2.400 (T ] RO & 110 28.5 g2 80 100. -
o 3,200 D A4 100 110 a 145 | B ki3 100 Iﬂﬂ. .
10 &.000 100 130 145 & 1RO 3.9 a8 110, »| 130, =
11 5200 10 & 170 180 & 235 aa, ai 136. =
¥4 | 7,000 [ a50 & 230 | 235 ason o[ a8 T BT
13 1. 200 230 & 300 00 & 400 L1 B [ 200, =  —
14 11500 300 & 475 400 & B0 5. | ‘04 E. | —

Chaque pidce est livede dans une boile aves une crépine d'aspiralion

FONCTIONNEMENT

PROFONDEUR D'ASPIRATION

Avee ean d'alimentation

Sans aspiration

Aspiration 4 0 m.

Asplration & 2 m.

Aspiration & 8 m, ... ...

EE

L R
-
Asplration & & M. .o oniinnannnes

EETERET]

EEE

Froide A S0 C,
S'amorce Fone- S amaren Fone-
thonne tionne
a Jusqinta A Jusiguh
Pression | Pression || rezion | Pression
k. ke, kE. kg.
1. 600 1. 500 1. 4008 8,000
1. 750 1. 500 1.800 500
e, 000 0.100 £.a00 T 000
+.000 7.800 3. 800 5300
3. 800 6. 000

Avee de Peau d'alimentation & 50 ¢ et avee faible aspiration oo sans aspiration
eel injecteur fonclionnera avee facilité & des pressions varlant de &, 900 & 6 kilos,

N. B, — Les raccords sonl au pas du pes.

— 235 —


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

INJECTEUR DOUBLE * METROPOLITAN ' PERFECTIONNE

A haut rendemont

A racoords ou & brides (Moddle O ot T)

Modéle T (4 brides)

DESCRIPTION

L]

Cet injecteur & donble tnbe auquel des perfeclionnements réeenls ¥iennent encore
d@'Etre apportis, & un randement extrémement édlevé et uno amplitude exceptionnalla,
25 marche est execasivement régulidre, A haute pression aves cau d'alimentation
trés ehaiide ef longue sspiration, || donne des résuitats absolument remarqualiles e 1
travaille encore dans d'excellentes conditions, alors que le plus grand nombre d°injee-
tenrs connus pe fonctionnent plos

En méme temps que eay d'alimentation, i peat introduire nimparte quel désin-
erustant, et un eagulateur apdeial qui est adjoint, permet de Tales varier l¢ debit “dans
des proportions de 50 & 40 %,

Certains diepositits de sdreté des plus heureux, le rendent beaucoup molns suseep=
tible d*étee affectd par des fultes aux clapets do retenue et régulateurs de la tuyanterie
et du géndratour, Lo forme el Pemplacement du elipel da trafeplein sont tels que,
méme dans les conditions tes plug défavorables, 'amorcage est loujours absolument
certain, Le elapet de retenue est rendo parfailemont dtaneche, par un dovkble gpaidage
(mupdrier ef inférior] ot sa bolte indépandante réunle par une bride au corps de I'injac-
tenr, permet de le dimonter of de e roder avee la plus grande facilité, et permet annsi
il chagdkre étant sous pression ) de retiror, de visiter et de notioyer les tubes de I'injee-
fEur sans toucher ad elapet de retenue ni au tuydy de refoulement,

Linjectenr DOUBLE * METROPOLITAN * est eomstruit  tréa fortement,  ses
tuvered, elapels, ete,, sont fn hronzes spidianx, extrimemont durs et résistanis, ll (=38
entiérement démonialle el toules ses pléees fani rigoursusement interchangeables,
ot penvent Mre remplacees avee lo plus grande Tacilitd. Sa durée esl pratiqguament
illimitee.

ges qualités réellement exceptionnelies Vonl fait adopier presque exchislvement
par o= grandes usines de foree motrice el d'tlectrioile, ninsi que dans In marine par les
plus granids chantlers de construction de navires et de machines.

2on fonctionnoment est garanti parfait, b on ne sagralt trop le recommander pour
jes hautes preszions, une sau d°allmentation tres ehande et une longue aspiration. !

EANS EGAL EN EFFICACITE, SURETE ET DUREE &
— 23 —
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INJECTEUR DOUBLE ‘ METROPOLITAN ' PERFECTIONNE

CAPACITE ET PRIX (Meodiles O ot T)

Dibit par hlml CHEVAUX-VAPEUR DIAMETHE | LA FIRCE
I el o] e SR e gl memrhl o e =
AT kLA T KL o Base de tuyaux| trop- | Modéle
] de | Pe ordinalel y47he 500 de  [pleinot| g |Moddie
e Weau evapordelvapeur | luyaux
[ires- pres- par el de A rac- B Brlded
slon slon chauditre cheval-beure | d'eau | purge | cords | 3
ltres | ttres n, p H. P, lintg Sty o |,
Biel 1,350 1.650 hoa a0 bk 80| 1, 19 100, -« -
Gisl AT )850F 30, 4 A% At & 5501 . 18 185, » -
Tohl (20000 2oR00L 4EW 6D b i T - 2000 178, - --
B4 .00 ol 5 A Al . [T R B TR T T 200: —
() 3.2000 3.0000 B0a 400 | tiola 1as | 347 (0 o8l |3 . -
B0Y 4000 55500 100 & 130 SR 180 | 3.7 o8 25D, » ~—
LEte] b0 boypoo) 130 4 470 | t80 & 235 | ad. | a2 |=so. -l 400, -
P2l G.ENG TOU00] 170 R T30 236°A 0 30| 38 | in 400, 460, =«
L3451 CA.0580( 10,200 230 & 300 | 300 & &00 | st | #4 |500. . BSO, «
Lactg] 11, I & A7y [ S00 R 500 | sU. | A6 | B5D. /600, «
1 5] 13, 13 b A Hon 500 & obd | oWy | Bd T00. ¢ TI6.
L0 ta] 16, 1 A G50 | GO A 800" | 6d3.7 i 750. - B26.
17 %) 18, 20. A ROO BOO & 475 4. f3 B7E. -
1841 20.10 2 L0000 b 076 A 1250 | 74, 64 BED. o @ —
Chaque piéce est livrée en bolta
N 55 4 10 % wont liveés aveo une crépine d'aspiration
FONCTIONNEMENT
AVEC EAU D'ALIMENTATION
= — e ———————]
PROFONDEUR Froide A 400 . A 500 T,
T — e T — —
DASPIRATION | Wiza 1 q |
&7 i 5 ) Fones . ! Fonge-
AMores tinfine a5 ;lh‘.l'l'ﬂ'l‘i..[ tionne S‘amored | tionha
i Jusqu's i Jusqu’a 4 Jusqnth
= — | s ol | Lt
Pression | Pression | Pression | Pression | Pression | Prodsion
kg, kg. ke, ke, kg, ke
Sans aspiration........ 1. 700 210,000 | . B0 19000 | 2.500 16, 50
Aspiration & 0 m. 80, .| [.750 21000 | 2.000 o000 | 2,500 16, 500
Aspiration & £ m, 80, .| 2.400 | t8.000 | 2.s00 | g6.a00 | 3000 | 14 so0
Aspiration & 4 m......| J.100 16 . 860 A L500 15, 0 A.RO0 10, A0
Aspiration & 6 m. .. 5 TIH b3, 000 ] 1. 5. 000 A . i

Avec de I'sau d'allmentation b #0¢ © &1 avee fuible aspiration ou sans asplration

cel injectour fonetionnera aves
avee aspieation 42 m, 50, de 3
tempéraiurs de 60 O

1 N. B, — Lea raceords son! an pas du gas,

—_— 23—

facilite & des pressions variant de ® k. 400 & 10 Kilos ot
kilos & 8 kilog, 1l peut introdulre de 1'sau jusqu's une
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EJECTEUR A TUBES INDEPENDANTS
Madilez P ot G

Cea djectours semplojent pour
aaplrer, ¢loever ot transporter enn
on d'autres lguides d'un niveay &
un autre, dans Jes mines, palts,
tanneries, papcteries,  blanchigse—
ries, ete, s sant admirablement
adaptéz & Pemplol de pompes de
cale sur les nAVIres i Vapour, remor=
quenrs, ¢te. Grice h I'absenca de
tout dtranglomant, ils peuvent dlever
den eans  chargdées  de malitres
etrangdres e d'impuretiés; et ils nn
s'engorgent Jamais,

Les débitg indigués an tablean
ci=degaons sont pour une aspicalion
gt un refoulement de | m. 20 3 Ie
délit dierolt quand [a Bautaur o as-
piration ¢t 1o température de Peau
4 elever mugmentont.

Cesdjecteurs Tonellnnnent aussi
bien avee de Pean gous presson
pomme force motries, pour dhiver
fuanion  Moddle O I'ean des puits, puisards, fosses, e,
Aunapression d'ean de kg 500, ils
aspirent & 2 mélres, A une pression| d¢ 2 ki (s aspirent & § métres et & 3 kg fls

dpent A 6 melres.

i Leur fonetionnement est des plus stirs st dos plus économiques.

Le moddls P est & 1 raccord ef le mouddie € & 2 raccords,

| DEBIT BLANEIEY b 101K LA PIECE
DIMENSIONS T B S e
B o 3 A!Nr:tinn Modtle P | Modéle ©
o A3 kil B apeur [
3 de, pristion retoulement (4 | raceond)j(a 2 raceors]
| “hitrea. | = T fr. ir.
{ {(Hronee) wan .5 e 12. » 14.
n - \ (LTI ] 12.7 19.5 16, = 18.
3 —- A.050 18.5 o4 28. » 27.
ri NS | L0500 || a5 .4 3.7 20. - 6.
5 — T a.7 18, Eg L -:g
i (Fonte 5 31.7 51 . . ® %
*-:"ij i 0 5 BT 8g. - Bl
B — | Bl TH. 83. » 100. =
il ] 57 i 6.7 | 10%. 105, - 136, =

Los niméros 1 4 5 sont toul en beonse L b partic du nimdre G les tubes of raccords
sont en bronge ot e éorps de 1'¢jecidur en fonte, Sur demantde, Lous B8 NUMAGE, dit 1
4 @ s font tout en hronze au Lont en fonte. )

N. B, — Le débil moazinmum de cew Eecteurs correspend 4 une pression. mojemng ile
vapeur de 4 & 5 kg, Sila haufeur de vefoulement n'est pos & conidérer, dirangler I
prise de vapeir en ool e prieseion #uperieure,

-~ _FONCTIONNEMENT | YA
* i I U BEEVENT A o
PROFONDEUR D'ASPIRATION | Aves pression de vapeur do :
e ——————— ..

5. TH0 Y KR, r.nn:r.'l.-g'_' 25017 k. 00018 Kg. 750

[ ln [ “mitres lnrr;tr::.:- | “métres | métres

fration & 1 m. 20 ..... AT : 13.50 20 ¥ an..
Q:gnmmiam.m,,......... B.AD | [ 18. ! 28,50
Aspiration & 3 m. 80 ., ... S T 11,50 | 8,50 [ 7.
Aspiration & B ML ciaeoin- il oo - 10,50 | {5, = | 2h-
Aspiration & BTN Y os bbb s &k o a4, 12 .

N. B. — Ces dectmirs |;g:;:-m.- .ﬁm’rrr fusgu’d 5 méires de profondeur.

— R
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PALANS  SURE GRIP ™

avee Irein avlomaligus

Coupe montrant
le disposiil de frein
automatigue

Maximum de charge, minlmum de matericl o d'usure, Plus b eliarge est forte, plus
In Mloeage del sir § eclal-cl st il aulomalipuement au meyen J'uné came denlde
placte enlbre les deux poulies b axes paralléles, Cotle came est commandée par un levier
4 cafglrapolds actionné par ule corde fixee en A,

Al montde la came est sonlevée par le mouvement ascendant de 1 eoride, ol oo lle-cl
passe librement. Dés que le mouvement cesse, la came retombe pir son propre polds,
bloque W eorde st areéte la moniée,

Pour la descente, une légére tractlon sur 13 corde du frein souléve la came, ot lo
fardean est entralns par son pobids,

Pasaer lu copde autour des poulles, suivant les fieches, et la fixer au piton mobile
par une salide &pissure.,

Joues ¢n dcker docoupd sous pression, hroches en acier etird a froid, poulies ot cama
m fonte malléable,

Ite la plus grande sobidite ot donoant (oute sécurita,

[y (e R o Rt e B Ve oo 3 i B fi

Charge limitemn travall oo vviivoribvnenees kBl 275 &6 &g = f1e

Pour eorde de dlamétre envieon . . - 9 s 1

5 ]
ook AR IE P Pe v T A e N | TN B P T

— 23§ —
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