WALE 33

E PAUL & Cie — BRUXELL.ES

£ BURRAUX & MAGASING :

MACHINES-OUTILS - OUTILLAGE - APPAREILS DE LEVAGE

Telégr. : PERSEVERANCE

CATALOGUE SPECIAL DES

MEULES EN CORINDON CANADIEN ET EN EMER! DE NAXOS DES
" SCHMIRGEL & CORUNDWERKE CHEMNITZ ROTTLUFF-CHEMNITZ ,,

PIERRES A AFFUTER ” INDIA ,, & " ARKANSAS ,,



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

vkl 6 33

E. PAUL & Cie

MACHINES-OUTILS OUTILLAGE APPAREILS DE LEVAGE

Télégr : PERSEVERANCE BUREAUX & MAGASING:

TELEPHONE No 10252 BRUXELLES 44, RUE LEFRANCO, 30

CATALOGUE SPECIAL DES

MEULES EN CORINDON CANADIEN ET EN EMERI DE NAXOS DES
« SCHMIRGEL & CORUNDWERKE CHEMNITZ — ROTTLUFF-CHEMNITZ »

PIERRES A AFFUTER « INDIA » & « ARKANSAS »


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

PREFACE

[ T —

Nos meules en véritable Corindon canadien et véritabhle Emeri de Naxos
sont fabriquées en mati¢res de premier ordre et an moyen de procédés de fabrication
des plus modernes, basés sur une longue expérience. Nous sommes donc 4 méme
de répondre au mieux 4 tous les bescins et de fournir des meules bien approprides
pour les travaux les plus variés, La durabilité et le pouvoir mordant de nos
meules ne sont dépassés par aucune autre marque européenne ou amdricaine. D'autre
part, notre expérience nous permet de fournir dans chaque cas la meule convenant
le mieux pour le travail & faire.

Le fait que de nombreuses usines de tout premier ordre — dont nous ne citons
que les firmes
Richard Weber & Ci¢, Ludw. Loewe & C* ¢t J.-E. Beinecker

— usines pour lesquelles les questions d'affitage, de rectification et de meunlage
sont d'une importance capitale, — se servent de nos meules depuis des anndes i leur
entiére satisfaction, prouve & I'évidence que notre produit est de premier ordre et
répond entiérement aux plus hautes exigences de la pratique moderne.

Grain et Dureté

Les grains et dureté des meules varient suivant I'wsage auquel elles sont destindes.
Nos désignations pour la grosseur du grain commencent au n” 50 pour le grain le
plus fin et finissent au no 14 pour le grain le plus gros. Ces numéros diffdrent du
numérotage américain et nous en donnons ci-aprés un tableau de comparaison :

Notre numéro 50 4/0 3/0 00 0 1 2 3 4
Numeéro américain 200 160 140 120 100 80 70 60 50
Notre numéro b (i T 5 g 10 11 12 13 14
Numéro américain 46 35 30 24 20 16 14 12 10 —

Les degrés de dureté de nos meules sont indigués par des numéros progressifs.
Plus le numéro est haut, plus la meule est dure, c'est-i-dire les grains d'une meule
tendre se détachent plus facilement alors que dans une meule dure, les grains sont
trés fortement attachés 4 lagglomération,

Nos numéros o 0 1 3 5 7 9 10 11 13 14 16 1T 19 20 21 23 25 27
correspondent aVeW 4 0§

aux lettres

américaines : E F GHI JEKE IL M N O P O R 8 T U W X

Nous fournissons nos meules dans toutes les formes voulues

&
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Maniement et emploi des meules

Nous recommandons de ne pas laisser les meules dans la caisse aprés leur arrivée,
mais de les déballer tout de suite, soignensement, et de les garder dans un endroit sec.

Les meules doivent étre emmagasinées de fagon 4 les protéger contre des

chocs ou des chutes accidentelles.

Aun montage des meules il faut veiller & ce qu'elles glissent facilement sur l'arbre
de la machine & meuler. Il faut, avant tout, éviter de forcer ou caler les meules
sur les arbres. Il est done recommandable de demander I'alésage de la meule
1 m/m plus grand que le diamétre de l'arbre.

La machine & meualer
doit étre assez robuste
parrapport & la dimen-
sion de la meule, pour
éviter toute vibration,

méme & la vitesse
maxinmum.

Des disques en carton
mou ou en cacutchone
doivent toujours &tre
serrés entre la meule
et les flasques. I]amn{s
serrer les meules di-
rectement entre les
flasques sans disques
protecteurs.

Les flasques en fer
seront évidées suivant
gravure ci-jointe et
auront un diamétre
correspondant environ
au 4 10 du diamétre
de 1a meunle. La gra-
vure indique le mode

.

de la fixation que nous
recommandons.

La flasque mobile doit
étre serrde sans trop
d'effort, autant qu'il
soit possible avec une
main 4 'aide d'une clef
i derous.

A la mise en marche
de la machine, la vi-
tesse maximum doit
étre atteinte progres-
sivement ; le déplace-
ment de la courroie
sur la poulie fixe se
fera donc lentement.
11 faut veiller & ce que
la pression contre la
meule en rotation soit
toujours uniforme et
pas & coups, Une con-
dition essentielle est
celle d'avoir des sup-
ports 4 mains solides
et ajustables,

Il est indispensable que ces supports puissent étre assez rapprochés des meules,

qu'un coincement des pitces & meuler ou d’autres corps étrangers, entre la meule
et le support, est rendu complétement impossible.

11. Disposer des capuchons-protecteurs partout oit ¢'est possible.

Table de vitesses

_ E— e
I]:nd:gitri: Vitesse circonférentielle par seconde Diu&:;;':trt Vitesse circonférentielle par geconde
menles |——— — = meules ==
mm &!métreslﬂﬂmétms|3]mn’:trﬂs Fomitres mim |20métres Z5motres |30 midtres | 25 mitres
Nombre de tours par minute
25 16279 19000 | 22018 | So7Es | 300 1273 1592 1910 2285
50 THa0 9540 | 1dE0 | 13389 350 1091 1364 1647 1610
75 BOg3 G366 | 765U 8013 400 056 11 1442 1671
1o 3990 4775 B30 | e84 || 450 B0 1061 1273 1485
125 30e6 2H20 4554 b3a | 500 T 455 1146 1337
150 2640 2183 | &E20 | 4456 | 550 604 868 12 1216
175 2183 a27en 274 2520 600 a7 ToG 065 1114
200 1910 2357 2365 3842 650 5 743 870 1028
225 1698 2122 2546 2070 700 bt 63 819 055
250 1528 90 | e | 20

La vitesse circonférentielle de 25 métres par seconde est la plus recommandable.

4
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En passant commande nous prions de bien vouloir faire
les indications suivantes :

I. Nombre de menles : P N _ 7. Quelle surface de la meule doit servir?
2, Dimensions, diamétre, largenr, alésage?
8. Quel est le fini demandé? (Dégrossissage,

pour meules profilées, croguis coté ou nomdéro maoyen, fin, poli, poli brillant?)
du catalogue 9. Les piéces sont-elles de dimensions
3. Sur quel genre de machine la meule 8'em- grandes, moyennes ou petites?
ploie-t-elle ? Sur un béti ordinaire, machine 10, Nombre de tours de la meule?
4 affiiter les outils, & rectifier les pitces cylin-
driques intérienrement, pour surfaces planes, {Lies vitesses admises par l'inspection du
horizontales ou universelles ? travail sont marquées sur chague meale.)
11. Vitesse circonférencielle de la piéce A
4. L'afflitage se fait-il librement 4 la main, rectifier (pour rectification cylindrique ou
sur support & main ou automatiquement? intérieure) ?
» 12, Avancement de la piéce i rectifier ou de
b, Alean ou & gec? la meule (pour rectification de surfaces ou
fi. Quel genre de pitces s'agit-il de meuler circulaires)?
ou d’affiiter ? 13, &i les désignations américaines pour le
a) En quelle matibre? grain etla dureté sont courantes, priére
&) Trempées ou non? de les indigquer,
¢} 5i pour outils, quel genre? 14, Observations?

i) Meulage de surfaces, coins, bavures, sail- Nt § § } e
Hes, pitces cylindriques ?

Nous lenons a la disposition de nos clients des feullles dinformation pour faciliter les commandes.

Comme rigle générale pour les commandes de meules, il faut employer des meules dures pour
les matiéres tendres ct des meules tendres pour les matiéres dures. Clest une grave erreur
de choisir de préférence des meules dures en vue d'une plus grande durabilitd. L'usure de la meule
et son rendement sont toujours dans une certaine proportion 'un par rapport A4 l'autre, ¢t une
meule trop dure me donnera souvent pas de boas résultats.

Ci-apris mous domnons un petit tablean contemant quelqnes domnées générales au sujet du
choix des grains :

Trés fin :  Grains __Bj0  4/0 300 00 0 pour passes de finissage sur tous les métaux;
n surtout pour Paffitage d'outils trés fins et le
finissage de petites pidces de machines,

Fin : ~ Grains | 2 a pour l'affitage d'outils, pour 'évidage recti-
ficatif circulaire, pour appointer et aiguiser.
Moyen :  Grains 4 5] 3] 7 pour I"affiitage d'outils plus grands, pour rectifier

des cylindres en fonte durcie, pour enlever des
traits de tournage ou de rabotage, pour meuler
Ie laitom et le cuivre,

Gros : Grains B 9 10 pour dégrossir les surfaces de pitces en acier,
fer forgé et fonte, ninsi que pour dégrossir
des lames de cisaille oun autres machines et
les cylindres en fonte dureie.

Tris gros: Grains 11 12 13 et 14 pour ébarber la fonte et pour tous les travaux
i - of il s'agit d'enlever beaucoup de matitre.

Nous sommes loujours disposés & fournir des meules d'essai & des condilions spéciales,
afin d'établir dans chaque cas par des expériences pratiques les grains el durelés les mieux
appropriés a l'usage.
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Rhabilleurs de meules a molettes

Fig. &

Prix par pitce pour des meules grandes et & gros prain, fig. B. . . . ., . .fr. 6.—
" " " w moyennes et & grain demi-gros, fig. & . . . .w B
i ¥ ¥ e petites et & grain demi-gros, fig. A . . i wm B
w pour un jeun de molettes de réserve pour le rhabillear, fig. B. . . . . .#» l—
" " W " W fig. Bv v s = « =¥ — 75

Diamants mont€s pour le dressage de meules a grain fin

Frg. D Fig. F

Noueg fournissons les diamants pour usage 4 la main et an chariot. Les porte-diamants peuavent
dtre fournis de toute forme. Les plus usités sont ceux suivant gravures ci-dessus. Les prix des dinmonts
varient suivant la grandeur et ln gualité, Nouns les fournissons nussi avee manche en bois.

Compteurs de tours

Fig. H
Prix par pidtce. . .fr. 7.50 Prix par pitce. . .fr. 9.50
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Meules en corindon véritable du Canada

(Prix par pidce en francs)

o .-...--.-—ﬂ e i ]

Meules en dessous
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06 | 1.30) 1.50] 1.40] 1.40] 1.50] 1000 150" 1.00] 2.—| :.m! 2.40] 250, .00 2.0 2,90 5.~ | 3,20, 2.00| 2.00) 1.00] 540 6.0) @

Chagque dimension livrable dans

les 10 & 16 jours.

Les meules dont les

rix sont imprimés en

chiffres gras sont généralement en stock.

Meules aun-dessus de 100 =/, de diamétre
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250 | Do=| G.70] H.70) 10.90( 13.00) 15.70] IS.40| 21, E5.30] 26.30) 25800 .00 #—| 30.70) 500 1I-'-l.l! 17.10) G2A0] ED
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HIL] 000 7.90[ 10.—] 11, 1) ]-l.m}ﬂ.ﬂ'ﬁ.!(r 25.70 Eﬁﬂ! 32.10| 35.30| 38.50| 41.70| #.80) 45.00) GL.0) 55.T0{ 0410 a0
&0 | 8.30( 11,10 Il.mi 18— El..'a:lj iﬁ.miﬂ.m .50 sa.au‘l 43.70| 47.50| B52.40| S6.80) O1.10 G550 5000 TH.G0( BT 0
L] 13, 00f 17.80; 21.00] 35,20 .50 35.70| 42, 47.00) 5E00| 57.80 .10 | Lo TR0 BL000 Da.0 ) hom. gl
] —_ — — |mim | L |rJ: H. 40 !sl.—l ﬂ.Tﬂi 66.30( 7200 79.60| s oe.0) 00,50 [I'.I.i.]ﬂl: 11,90 152, A5l
] - — o110 :r:..1n’|.1.-.nl pe. 40| po 80 7. 00) 80| ss.0a) ensn| oy 0| 106.50] 1120|110, .00 Mool s
il - =] = | - j-lTr.III{. r,J.:n:m.:'m T!.'Ju! 82,10, 91.20 m.an; 109,40 115,50 127.20| 136.50| 145.80| 163.00) 152,004 TG0
LLLI] - | == - =.'»:},HJ!454.:u| T :-!}.-'E‘.H-.w} 10750 118.80] 120, —| L. 50] 150,50 lill-lill 1ie.—| .00] 215,104 600

Chague dimension liveable dans

les 10 & 15 jours.

Les menles dont les

rix sont imprimés en

chiffres gras sont généralement en stock.
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Meules en émeri de Naxos de premiére qualité
pour le travail a 'eau et a sec

?.;: ......................... P B T 2 S —.-...—-------,1:
X
)
|k

Meules en dessous de 100 =/, de diamétre
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Meules au-dessus de 100 =/, de diamétre
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Chagque dimension livrable dans Les menles dont les prix sont imprimés en
les 10 & 16 jours chiffres gras sont géndralement en stock
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Meules en émeri de Naxos

SECONDE QUALITE

pour le travail a sec dans les fonderies, aciéries, ateliers de

constructions métalliques,

ete.

oy

5

; | 3

N7 AT
e E— —— - . __
E: _ e —d B
= .
=* :.I|+-|:.'.|m|r-lm ;=:.|w mi:;u|::-|du & [~ | 7 aulm w | =F
J | |

100 | L—| 140) 2.—( 250 8.—] .00 4.20] 4.30| 5.40| 6.~ GO 7.0 LE| sS40 0.—| 0.0 1050 12~] W0
1% | 1.40] 1.00] 2.00| 3.90 :mr.u! 4.7 5.50| 6.2 7.— ':.ml s40|  B.a0( 10.10( 10.60) 1150 13.4nl W—| m5] 15
10 | oo 2] w0l 4| ] sl sm| sl w8 u,m' a0 10 1250) @ |-|:.u| 16| 17.60) 150) 150
135 240 3.—| $.00)| 4.00] G.= T.H| E.40) 0.60] 10801 18— 1A AN 150000 LE8) IE.—| k30| 60| #M.— 15
200 | z.00] 380 .00 6.00) 7.0 800|100 11.80] 15.90) 1460 100 I5030) M%) 20.50] ) =ho0| mLo)| Eeoo| 20
25 520 4.0 J.Td}r G.80| B000 000 1150 13.090] [00) la.m) 1780 J1n.-|uI 21.10| 250 r:.m! £.00) 0.0 S =5
0 | danf 450 680 TN 8800 1h00) 1290 L) IS0) 1000 1000 2000 o) sio0] fon) s Sl o] om0
] F.50)] 4.0 l,i.fljl 3.|I|I|II..".|I 12.20) 14.38 Ir_l.:ll' i.'l,.'llI ‘?‘J.!lll o= 200 WO LS !il..lllI SR L0 II.I..H'IL T
o | 4] 5.30) 70 00| 1ET0) L= { 16| 15,00 5.00 z:s,aui .50 ol .| e :Ll.m]' T 00 4180 aLd0) 800
0| 450 G- THD DB 1100 LEL3 WhA0) 19— | 2130 r.'!.‘.ll: 00| B SR S 0 57.00| 42.50) 0] w0
i — | B 10.40] 12.90] 15.40] 19,50 2100 20,70 #.90) 0.0 H—| 57000 0] g el a0l S| olso) o
4%y - - R840, 50]| 2,400 2510 3150 .10 :?.l.—I 42,000 4080 SLSUY BEJ0| BHUE0) G240) SO.EM TH— £y
£11] = | = | = |00} 84— | $8,80) S 0840|4520 48— GRED| S0 GRAD) 6720 fE—| TRHD| B0 LG—] 5N
] - - - | — | S 00 A= 450 | 5e0] 50| G| 70.20| Tl S| sl ) =] 17— ik
il —| =1 = = :-.u.:-: 1140 48— W0 02 10] ] .0 sesn| LT k| 50| 10,40 15,0 1] s
L - = = = = 00— o) .80 R A0 | L0 115.00] 195,50/ 16,20 145.20] 184,20 15250 a8 —] 00
s —| - | —‘ - = =] = | = = NE— S| W] 10— 170 = | 16— 166, — | 210, —{#10.—] &0
1] =] = EI =] o= = —| = | = | = 1= 1100 1200, 0] 200~ | 25,30 52— 85— 1.~ o
1K) —| - —f - =] = —| - = 1= 21150 m.ml‘fu.m 0. —| 250,20 | 9. — e —| Eh—] 1

Toutes dimensions livrables dans les 10 4 15 jours



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Meules profilées en Corindon véritable

—_— — — —

Dimensions en m |y Prix
N e e parpitce

D, 5. L. Bw| R Franes

|

e 1| wo| & | 20 | 45 15| 215
! 2l 12| 7| 20 | &0 15| 290
o 150 8 20 il H 4,10

4 164 10} 23 £ 2 4.20

i 180 95| 20 Ly 3 5.65

[H] 200 10 20 i 2 6.25

71 200 | 10 2 75 2 .25

] 25 | 128 23 ] 8 9.60

T ¥ e W W S | SN A W » liimr_nhiﬂns en My Prix
; Iy Y, : Na i T parpitce
i | ' I, =, ‘ Francs

f Wl 1B | 13 30 | 10 2.15

W[ W] 1B 19| o | W[ 325

11 125 13 : 19 | 4b 10 3.85

12 160 15 | 20 Bl 1ty 4.20

& 5 5y Y =3 Kt 13 Em 2 | 2 ?ﬁ [ 15. 9.15

4] 20| 28 |2 |0 | 16 | 15.—

G o : r ! Dimensions en m |y Prix
! : h T parpitce
: o — K 1 ; D | s | L. | . ! H. | Franes
15 5] 15 ‘ 12 40 | 10 215

| wo| 13| 19 40 [ 10 3.25

7] 185 | 18 | 19 45 10 3.85

Im] 160 | 16 | 0 8| 10 4.20

10| 200 28 b5 i 16 9.15

20| 300 | 28 | 108 | 160D | 16 15. —

Dimensions en m gy Prix
ol T parpitce

. [ 5. [ B. l H Francs

al wlwlelw | 0w | 21s

21 1w 1 | 10 | 4 | 10] 325

: Fe o3| 125 13 | 19 | 45 | 10 | 3.85

; 40 180| 16 20 | 50 | 10 4.20

e @l ao| B | & | B | 15 | 915

25 an | 28 e 160 [ 15. —

Nous fournissons nos meules en Corindon véritable en toutes fagons et dimensions.

10
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Meules profilées en Corindon véritable

e e o
il nrO-fet4
< L > ' i
4 i'? =
\|r‘< /| - ¥
firf }.
wi-ee Jveai

pg— I S
Dimensions en M|y, Prix
No =T parpidce
D. I 3. | I B. | H. Francs
2701 17! B ‘ (30 || I
e ———
Dimensions en mm Prix
Mo —— par pitce
1. 5. L. | B. H. Francs
ol wo| 2| 13| 5| 1u| 4%
20| wo| 2 | 20 | & [ 1] 470
Dimensions en ™, Prix
No =1 parpitee
[, I 5. ] | B. ‘ E. Francs
20 emt 12 | 6| 4| 1w 6.60
Al ] 200 12 13 170 | 10 9,60
a2 ol 16 127 180 13 11.50
Dimensions en m|y Prix
Mo YT ST 7 par piéce
I, | . [ L. I I B Franes
&) 20 10 Bl | 100 2 6.60
4] B800]| 12 @7 | 195 | 8 11.50
| 1§ Ei:;mn.sim]s 1 My Prix
No e e ¢ par pitce
D | S, | L R. I T. Francs
35| 20| 2 | | 10| 18 | 1180
36 250 2 | 76 10 16 18.—
il 0, 3 | 6| 13 | 20 | 28.80
a8 300 35 T 18 = 28.80
39 | 400 | 50 203 | 20 80 00, —

Nous fournissons nos meules en Corindon véritable en toutes facons et dimensions

11
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-¥

Meules profilées en Corindon wvéritable

e

_,_H.._

...-—.------..g.i.

e

o A

?l

i

Nous fournissons nos meules en Corindon véritable en toutes fa.g_'ﬂns

Dimensions en m |y Prix
Ne T parpitoe
. | H. L. A | T Fraucs
40 B | 30 20 4| 2 2.30
41 7| 40 20 67 | 325| 4.80
42 100 il 20 0 40 g9, —
43 125 Gl 20 110 45 14.40
Dimensions en ™|y Priv
b | : . - parpilce
D, | H., A, T. | Francs
RS T I a1 13 Gl | 15 3.25
45 125 a8 13 110 o) 9.60
46 162 | 38 13 140 28 12.—
Dimensions en m gy Prix
Ne ST e par pitce
D. H. ' l.,i A, I u i Francs
47 127 13 13 70 o 4.80
48 | 160 | 20 22 T 12 7.45
49 152 2 29 95 19 10.50
Bl 175 40 16 145 24 14.65
Bl | 180 | 30 2N 90 | 1 | 13.45
B2 190 A0 40 = 22 16.80
b3l 22| 3B 40 121 | 2 20.40
i | 225 a0 21 110 165 18. —
B5| 241 | a8 3 1655 | 25 | 22.20
GG 250 | 30 21 120 | 16 21.40
I‘.Ilmen'-'.mns en Wy, Prix
No —S—— parpitce
] H; 1 A, T Francs
67 | 25 13 66| 20 3.85
GRy 100 | 35 a2 B 23 6.60
Bal 120 | 75 26 100 | 56 15.60
650 176 Bl 32 131 a8 18.60

et dimensions.
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Meules profilées en Corindon véritable

e e J o
g A e g s Dimensions en 1 gy Prix
- No BT bt parpitce
1. | H L. I A | T Francs
|
1 = a2 13 i 24 4.55
G2 102 o0 19 g0 2 6.60
6| 12| B 14 136 | 38 15.60
DMimensions en m /gy Prix
I T ——— s par pitce
I ] 5 L. B. | K. Francs
|
d 4 152 i | 14 i o5 3.90
; == ; - e 6| 12| 13 | 19 [ & | 3 | 4.80
e B s R 66| 178 | 19 | 19 | 6 4 8.65
67 178 25 19 65 [H] 10.80
| |
* - Vs Ay e
Dimensions en m |y Prix
Na T il e parpidce
I | S, L. | A | T. Francs
63 12 a8 13 BY 8.5 7.50
o 102 et 19 | bt ] 7.50
T—— |
Dimensions en 1y Prix
No e TR parpicce
D. S. L. A. Francs
700 400 | 456 175 -I-h'ai:lt 67.20
7L) 600 | 7 | 228 | e 140.40
e —  — e ——
Dimensions en m |y Prix
ol e e —— parpitce
. 5. L. K. Franes
w| ss| | 20| @ 120.—
Ne 73

Meules spéciales forme boisscau coniques
pour machine * Gisholl ,, & affiter les
oulils de tours ¢l de raboleuses,

Prix par pitce ., , .fr. 48.50

Nous fonrnissons nos Menles en Corindon
véritable en toutes fagons et dimensions.

i
!(.____..

S 7y S
1%
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Meules plates

de dimensions spéciales pour machines A rectifier les piéces cylindriques

et surfaces planes, ainsi que pour machines a affiiter les outils, ete.
{Norton, Landis, Brown & Sharpe, etc.)

-

— — E—— — |
Dimensions en m Prix Dimensions en Mt |y Prix
Ne : — par piéce o — parpidce
Dinmatre l Largeur | Aldsage | Franes DHambire | Largear | Alésage | Francs
/| 5 5 24 0.80 117 150 #5 | @ 3.50
70 i £ | 3 0.80 118 150 10 19 3.90
i ] [ 24 0,80 L12 152 13 Bl 4.60
T 0.5 i 2.4 0.80 120 162 16 s 5.05
T8 11 [+ b 0.80 121 178 5] ol 4.10
78 13 £ i 0.80 122 178 a5 190 5.—
B0 15 3 (i3] 0.80 123 178 4.6 bl 5, =
81 16 i1 ] 0.80 124 178 13 19 5.70
52 19 & B 0.80 125 174 45 19 9.85
ae] 149 i 11 0,80 126 200 15 13 4.20
a4 a0 4 65 | 0.80 127 203 H o5 5.05
H5 a0 4 25 0.80 128 2000 10 5l 5.55
Bh 22 (] G 0.80 129 203 ab 5 5.55
87 25 i G 0.80 130 200 12 ol 6.35
a8 25 i 11 0.80 131 a3 25 19 10,95
=i 20 h 14 0.80 132 221 165 127 9.10
a0 20 i) | 19 0,80 135 a5 B 121 7.45
01 2b a5 | @ 0.87 154 24 | 10 121 B.15
92 25 b G5 0.80 135 &) 13 19 9,50
o3 2 5 | o5 | os0 | 6 | 25 13 121 9.50
=11 30 G G5 0.80 137 2 16 1 10.70
151 30 i 95 0,80 133 a5 13 137 11.05
e 4] 30 T 19 0.87 139 A5 19 127 16.30
o a2 05 16 0.87 140 b 15 5] 127 20,20
83 a8 i) 14 0.87 141 56 13 187 15.85
1] 348 3 | 23 0.87 142 ak | 19 127 22.45
100 &5 U5 165 1.— 143 aoh 25 27 27.30
101 40 T 9.5 1, — 144 | 406 19 127 23.80
102 40 8 19 1. — 145 406 25 178 28.50
108 51 6 2 1.— 146 457 19 205 30.80
104 1] g 19 1.18 147 a7 | =m0 | a2 42.15
105 Bl 05 18 1.18 148 467" | "-ED 208 36.75
106 Bl a5 % 1.18 149 T | & 20 47.85
107 i} fi 23 1.28 150 457 | 38 20 58.80
18 i) 6.5 19 1.40 151 ¥ ol 127 104.25
10K i3 1] 5] 1.40 158 B | 25 208 43.95
110 76 3 13 1.28 Fi] Bl b2 208 60, —
111 7% 95 25 1.73 154 I | 127 96.75
112 =] 16 b 3.36 165 (5 (1) 8 305 87.20
113 100 6 19 1.62 156 610 : li 954 97.20
114 114 16 38 3.90 157 B0 ol | 127 139.10
115 150 a 18 3.— 105 Bl | Bl | - 806 119, -
116 152 i 19 3.24 |

MNous fournissons nos meules plates en Corindon véritable en toutes formes
et dimensions.

14
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Meules a affiter les scies
Qualité Spéciale I a.

PRIX PAR PIECE EN FRANCS

Epaisseur en m|m
IHamitre == : =
‘ 3 % 0 0. 1 2 | 13 | m 5 | | 1 I8 | 1 |
(3 ) 3 EE R A T ER e

£l mm 3495 3685 4.20 4.50 475 5.05 530 560 590 6.20) 6.45 675 7. 7.40| 7.55| 7.85] B.15| B.40
W0 e 490 5.25 G5.60) 595 6.30 6.65 7. 7.35 7.70( 8.05| 8.40) 9.10| 9.80( 10.50{ 11.20) 11.90) 12.60{ 13.30
=0 ow = = - | 9,— 9.50 10,10 10.85 11.20 11.75 12.30) 12.90] 13.60| 14.30] 15.— | 15.70| 16.40) 17.10) 17.80
(LU '\ |12.25| 13. —| 13.65) 14.30 T5.D‘5i 15.75) 16.50 17.30( 18.10( 19. —| 19.65| 20.85) 21.35)| 22.05| 22.90

Qualité Spéciale IT a.

PRIX PAR PIECE EN FRANCS

Epaisseur en m m

Diamétre T 3
o IR | l i L] b1} 11k 11 1% ] I | 11 | 15 Lik 17 1= I L] bl
1 1 1
'| | | | |
il mm 2.10( 2.10 2.10) 20| 230 2.55| 2.75 2.55} 3.15| 3.30| 3.500 3.65| 3.B5| 4. 4.20) 4.35) 4.65| 4.70
W W 280 2.80 2.80 2.80) 3.—| 3.30| 3.60( 3.85) 4.05| 4.35) 4.50| 4.BO| 5.0 5.20f 5.35) 5.50) 5.GD| B5.75
T x 3.64| 3.85] s.10| 425 4.85( 4.90) 5.20| 5.50| 5.75 6.05| 6.25| 6.45| em0| 7.—| 7.30
LU — | 4.80) 5.05| 6.40| 5.75| 6.10( 6.50( 6.85 7.20) 7.55| B.—| 8.30| B.65( 9.—| 9.30| 9.70

Prix d’autres qualités sur demande et suivant spécification

Profils les plus usités des meules a aifiter les scies
i b c d [ f £

h i k 1 m n
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Pierres a affiiter américaines “ India,,

Rectangulaires Carrées Triangulaires
00X 45X 32, fr. 580 100X 12x12m/, fr. 175 100 X 13"/, . . . fr. 230
150 > 40 3 20 « = 380 1501616 = = 2.65
115 > 38 16 = -~ 2.30

Couteaux (champ rond) Gouge conique
NE 45 % 10 —8mfo . g fr. 2.05 150 % 50 — 15 X 256 — 10"/, fr. 4.35
115 W 45 6 —2 » .. ...»n 208
JO0-SC08 3¢ 1Y —Biim 5 e i - 175 Lime (champ rond)
116 X 54 X 16 —8 & . .« v = 2,90 200 XK 163 16 ™m0 o soea e 290

Pierres a affiiter “ Arkansas ,,

Pierre blanche, translucide — Grain extrémement dur
Convient particulidérement a l'affiitage des outils fins et délicats

Dimensions : BE w25 100338 125 > U8 125 % B0 150% b0 1753 50 200 X 50

Prix lapidce fr. . 2.65 4.70 7.55 8.65 1070 1320  14.60

Fournie en boit¢ acajou verni,

Emeri de Naxos véritable en poudre

En tout grain .~ . . .. . L . .. . . .00 les 100 Eiles, ff 47. —

Papiers émerisés

In ‘qualité, jaune 25 ¢ 80 em.. . . v v o« v les 10000 feuilles, fr. 45.
I = bleue 22 » 34 ecm. . . ke i € o " » . 60, —

Toiles émerisées

Tissu blane, 21 * 29 cm., qualité I . . . . . . les 1000 feuilles, fr. 65. —
B " " % FIRE oYl oo ool t - " - 62. —
n = r " FL N 2 e et n Y "- 56.25
Tissu bleu (Coper), qualité extra . . . . . . . . " " = 103.—
- - (% I A 7N\ A - - f 99,50

Meules en grés de qualité supérieure

PRIX SUR DEMANDE

LG

Imp. F. NYH, 11, r. Rcuyer
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