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ATELIERS H. DESPAIGNE, BRUXELLES

PREFACE

Hous avoms groupe, dans cet album, les types principaux de machines qui
caractérient notre spécialité el qui vadressent aux fabriques de boulons, rivels, vis,
eerous, crampons, tirefonds, ferrures d'isolatenrs, et géndralement aux industries g
produisent le petit matériel servant au placement des voies ferrées, lignes télé-
graphigues et électrigues; ainsi qu'a celles qui produisent, ¢n notables quantités, les
articles de ferronnerie el de quincaillene.

Mous ne pouviens songer a donner, dans un eadre nécessairement restreint,
de grands développements aux deseripfions de ces machines; nous nous sommes
bornés a en signaler quelgues points intéressants.

Dans bien des eas ces apergus seront suffisants; dans d'autres, il n'en sera pas
ainsiz mais alors nows nons ferons un plaisie de les compléter en fournissant, 4 ceux
qui voudront bien nous les demander, soit des notices plus complétes sur telles ou
telles machines, soit des renseignements spécialement rédigés, suivant les demandes
gui pourratent nowus Elre soumises.

La variété de travaux qui peavent étre Faits sur nos machines est telle que,
bien souvent, on trouve leur application pour des fabrications tris différentes, alors
que ecla n'apparait pas 4 premiére voe el n'est parfois réalisable gque par Vadjonetion
a ees machines de dispositifs oo d'outillages spécianx. Aussi devons-nous attirer
I'attention de Uindustriel, qui 'intéresse o nos outily, sur Uotilité qutil peoat y avoir
pour lui de nous soumetire les spécimens ou les dessing des pigces qui sonl &
fabriguer,

Matre Société s'étant assaré le concours de spécialistes de grande valeur,
nous somimes généralement en mesure d'étudier, avee avantage pour nos clients, les
moyens de fabrication modernes les plus appropriés a Uindusrie dont ils Yoceupent
el nows pouvons, d l'oceasion, élabliv dans eetle voie des machines nouvelles d'un
rendement inusité, qui peuvent, a certaing moments, étre une source de profits

considérables pour ceux qui nous ont donné leur confianee.
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Dans cel ordre d'idées, nous ne saurions trop recommander @ tous ceux qui
se proposent dinstaller de nouvelles usines, de nous consulter pour I'élablissement
des projets et devis d'inslallation; nous avons une expérience pratique qui a fail ses
preuves nombrenses et nous sommes, an surphay, en mesare de traiter & forfait, tant
pour les installations d'usines que pour la mise en train et 'organisation de la

fabrication.

Ateliers H. DESPAIGHNE

(Soclttd Anonymel,

Bruxelles, le 1¢r janvier 1gio.

e

TLL

235
i

{5


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights
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Ces cisailles débitent, & froid, les broches destinées an forgeage des
boulons, rivets, tirefonds, crompons. gtc.

Elles travaillent en lunette, de maniére i éviter le gauchissement
pendant 1o découpe. Leur constriiction perfectionnée les place au premier rang
dé par leur action rapide qui assure un débit énorme,

Sur demande, ces machines peuvent &tre munies d'un appareil spécial
qui maintient la broche dons une position parfaitement horizontale pendant le
travail de découpage et augmente cncore la netteté de la découpe.

La bielle de excentrigue, pendant le cisaillage, s'appuic sur un groin ¢n
acier trempé an lien dé prendre appul sur un simple pivot. Le pivot qui €'y
trouve ne sert que pour le levage de la crossette. Cette disposition évite
I'usure et Ia flexion do pivot, inconvénient que Fon rencontre dans les machines
similaires.

Ces cisailles sont construites en quatre grandeurs :

Maodéle CB 0 pour barres jusqu’a 20 m'm de dianmetre.

CB 1 a0
CB 1l 40
CB Il =1

Cisailles rapides pour barres rondes ou autres
brevets H. Despaigne

{9
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Presse a friction, Systéme H. Despaigne
breveté S, G. D. G, (TvPE COURAXT)
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Presse a friction
Systéme H. Despaigne, breveté 5. G. D. G.

Modéle PB
o]

Cette nouvelle pressed friction, gui o été brevetée dans la plupart des
pays et notamment en Allemagne, est la seule qui; tout en employant des
plateaux de friction conigues, donne une frappe agissant do haut vers le bas,
le martean lui-méme venant ainsi compléter par 'effet de son propre poids
l'effort produit par la vis. Elle est I seule également qui permette de déchas-
ger o pitce forgée tant do cdté de la matrice que du edté de 'étampe alors
gue les systémes concurrents ne peavent la déchasser gque do edté de la
matrice.

Dans cetie presse, dont la construction a éié éwudiée avee le plus grand
soin, le martean se déplace le long dune vis fixe, 'dtampe se trouvant placée
a l'extrémite inféricure de ce marteau.

Lu matrice gui reguit la broche & forger est placée sur la partie la plus
compacte du biti, veritable chabotte offrunt aux chocs du martean ane masse
inerte considérable.

La disposition de I'étampe & Uextéricur du martean permet dutiliser
I'espace libre au-dessous du support de la vis et de placer sur le marteau des
mécanismes divers, spécialement pour commander |¢ déplacement des étampes,
an cas oi la presse est montée avee deax “ampes.

Dans ce cas, le retour du morteou vers le haut provogue le déplace-
ment de la premiére étampe, emboitée dans laxe central du martean, et une
seconde ctampe vient automatiqguement prendre sa place, grilce @ un meéca-
nisme disposé i cet effet et gui est d'une simplicité remarquable.

La téte du bath. qui porte le mécanisme de friction, est relice au bati
lui-méEme d'une maniére absolument rigide par deax tirants eén acier qui sont
pliacés i chaud et traversent le biti sur toute sa longueur. Cette disposition,
conntie du reste, met le biiti & 'abri de toute rupture,

Cette presse est construite en cing grandeurs différentes !

Maodéle PB O pour boulons jusqua 15 mom ou rivets jusqu’a 18 m m.

PB | ‘ . I8, 05
PB 1l .‘ 013 98 5
PB Il 4045 50

PB 1V 80 i 55

Sur demande, ces presses peuvent étre munies d'un appareil permettant
de frapper deux coups en une chaude grice au soulevage de la broche dans
l'intervalle de temps séparant les deux frappes.

(1)
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Presse a friction
Systéme H. Despaigne breveté 5. G. D G (monELE A 2 ETAMPES)
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Presse a friction
Systéeme H. Despaigne breveté S. G. D. G.

Modéle a 2 étampes

La figure 2 représente un modéle gui convient spécialement pour le
forgeage de boulons et tirefonds dont lo téte dépasse en volume les pro-
portions normales. Dans ce cas, les dimensions de ln téte &ant trés fortes,
I"on est obligd de forger en deux opérations et par conséguent, d'utiliser deux
étampes différentes, Précédemment e forgeage de ces boulons et tirefonds ne
pouvait se faire que d"une manigére trés-imparcfaite et en tilisant deax presses
différentes @ 'une faisant I'ébauchage des pitces ef, Maufre, le finissage. Ce
genre de travail exigeait, en général, deux chaudes différentes de la miéme
broche. Le systéme brevetd H. Despaigne permet de trovailler avee une presse
unigue, comportant deux étompes différentes, qui se remplacent automati-
quement. Un dispositif de verrouillage précis ossure le centrage exact de
chacune des étampes. L'on obtient avee cette presse des boulons et des
tirefonds & tite saine et homogtne, en une scule chaude, avec une seunle
manipulation de la broche et tout en laissant & Vouvrier les deux mains libres
pour_la manoeuyre de la machine, 11 en résulte une déconomie notable de
combustible et de main-dwovre en méme temps guune grande rapidité dans
In fabrication,

Ce modéle est construit en trois grandeors :

Modiles :

PB 1 172 pour boulons normanx jusqu'a 2295 m'm on rivets jusqu'a 28 m'm
BB 212 » » »y 3235 = 2 . 40 s
PB 312 : b 4550 » » * 55

Il existe également des modéles de presses, & hiti élargi, disposées

spécialement pour 'estampage en matrice,
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Tarauderie a chaud
Systéme H. Despaigne breveté S. G. D. G. (mopELe LT)
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Machine a tarauder & chaud

Systéme H. Despaigne breveté S. G. D. G.
Modéle LT
o]

Cette machine sert & tarauder & chaud, par laminage, les firefonds,
stipports d'isolatenrs et autres piéces similaires au pas de vis & baois. Elle
pent également, de par la précigion de =a construction, servir # tarauder les
boulons d'¢elisses et divers articles au pas fin (Whitworth, International, ete.)
ce gui lo met d'emblée hors de pair vis-fi-vis de toutes autres machines
similaires,

Ainsi que le montre la gravare, la maching tout en présentant des
formes agréables, est d'une construction robuste et massive; elle est en mime
temps d'une manenvee simple et commaode.

Contrairement aux: machines d'antres systémes, dons lesquelles e
tornudage commence sous o tote ef se poursuit vers la pointe, le taramdage
s fnit ici dans la direction opposée.

Par suite de ce mode de travail, lopération se fait progressivement: la
picee d lominer pénétre sans d-coup dans les galets et prend son allure de
rotation an fur et i mesure gu'elle s‘avance, On évite ainsi les « reprises » ou
margues guimpriment sur le tirefond les galets dans d'autres systémes de
machines et la sortie du filet présente toujours un aspect bien net et régulier,

La machine est towjonrs prite 4 taronder, Pooar faire an tarandage,
Fowvrier introduit une broche dans la pince sur lagquelle il doane une [égire
poussée an moyen d'un levier & main. Une fois le taraudage commencé, le
tirefond avance de lni-méme entrainant la pince. Ce mouvement d'entraine:
ment provogue le déclanchement du systéme de fermeture des galets grice
& la buttée d'un éerou réglable contre le levier de déclic.

La piéce taraudée se trouve ainsi libérde,

Immédiatement un systéme automatique referme les galets et la machine
esl préte & recevoir une nouvelle broche. Le rdle de Popérateur est réduit
a l'introduction des broches, il ne se atigue done pas et est susceptible, grice
a la rapidité du travail, de produire un nombre de pitces considérable.

Le mode de travail des galets est (el qo'ils peavent tourner i une vitesse
beaucoup plus grande que celle des machines existant jusqu'd présent. En
outre; la construction de In machine permet Femploi de galets d'un dinmétre
plus grand, ce qui accroit encore la rapidité de travail et le rendement des
galets,

Le réglage du centrage des galets se fait d'one maniiére parfoite : le

(15)
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coussinet du galet supérieur est fixe, tandis que les deux autres portent sur
des surfaces d'appui planes; leor rapprochement du galet fixe s'oplre par le
simple déplacement de ces surfaces planes sur des glissiéres également planes,
a 'exclusion de tous ressorts, cames, segments, on cerclez avee leviers, tons
organes qui eréent souvent des réglages défectuenx. Tout le mécanisme est
d'une marche aisée et toujours prit i 'action.

La commande des arbres porte-galels se fait poar engrenages droits
fraisés i lo machine, qui assurent une marche silencieuse, réguliére et siire,
sans vibrations et, par soite, woe parfaite régularité du filetage,

Les trois arbres porte-galets zont logés & farriére dans un support
rond, qu'on pent faire tourner grace i une vis sans fin, Les arbres ze dépla-
cent en restant toujours symétriques 'an par rapport & Pautre, et lon peut
ainsi obtenir instantanément fout degré de torsion voulu.

Le réglage de la position des galeis, pour que les filets se juxtaposent
exgctement, s'obtient instantandément, sans aucun titonnement, alors que dans
les autres machines, cette manceuvre demande un temps beancoup plus long,
et ne peut s'obtenir par des mécanismes théoriguement corrects comme clest
le cos pour la présente machine.

Cette machine permet de faire les taraudages. tant coniques  gue
eylindriques.

Pour faire des longueors différentes de tarandage, il suffit de mettre
les bagues die buttée i 1o distonce voulue pour que le déclanchement s'opiére
automatiquement an moment déterminé et donne des pitees toutes de méme
longuenr. Le déplacement des hagnes de buttée est si aisé qu'il peat se faire
en pleine marche, et méme d'un tirefond & un autre.

Comme le montre la gravure, le mécanisme de commande des arbres
porte-galets est entitrement abrité, pour le protéger contre foute cause de
dérangement.

Le mode de fixation des galets présente doalement un caractére original
de lo machine ; ces galets sont vissdés sur les arbres en seéns contraire de la
marche. Le travail ne fait done queles fixer d'une maniére toujours plus rigide,
et c'est d'nillenrs le-seul procédé qui puisse garantir en toutes circonstances
un centrage parfait, 1 n'est done pas foit vsage ni de parties carrées, ni de
cales,

La machine est commandde pur une poulie-volant, avee embravage 4
friction, permettant d'obtenie & tout moment un areét instantand de la marche.

Il n'y a quiun seul modéle de machine qui permet de faire tous taray-
dages avant at moins 13 m/m de diamitre de noyau.

Pour des taraudages plus petits, nous pouvons munir la machine d'on
jen spécial d'arbres et de coussinets.

(165)
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Fours divers

Le chauffage des pikces wvarie suivant
le travail qu'elles doivent subir.

La maison entreprend les études d'instal-
lations de fours de tous systémes : Chauffage
par gazogéne central, par four & réverbire,
four & coke, ete.

Petit four & coke, tournant

Four & chauffage progressif, pour machine a tarauder & chaud
Systéme Defays breveté 5. G. D, G.

(17)
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Ebarbeuse & friction pour boulons, tirefonds, etc.
Systéme H. Despaigne breveté S, G. D. G,

(18)


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

ATELIERS H. DESPAIGNE, BRUXELLES

Ebarbeuses a friction
Systéme H. Despaigne breveté S. G. D. G.

Modéle EF
0]

Ces machines sont constriites apris les mémes principes gue nos
presses i friction servant au forgeage. Elles ont meéme mode de frappe (de hant
en bas avec commuande por disques coniques et vis fixe), méme type de martean,
méme précision de guidoge ¢, par conséquent, de centrage des outils. Elles
présentent ceci de particulier que lavis travaille pratiqguement sur deux crapan-
dines, la perte due an frottement étant ainsi rédoite & un minimum absoly, d'oi
grande facilité de travail de la ¥is et, par conséquent, marche aisée et rapide.

D¢ par leur centroge précis, ces machines présentent des avantages
rifels pour la conservation des ontillages.

Elles conviennent spéeinlement pour 'ébarbage des boulons de grande
longneur; elles sont sans aucun danger pour lopératenr et permettent nne
triss grrande production.

Nous construisons ces machines en trois grandeurs :

Maodile EF 1, pour boulons jusqu’d 25 m/m de tige,
EF I, o ® 3N = »
EF 11, » » 50 =

Sur demande, les machines peuvent &tre construites avec chariot
permettant lintroduction de boulons de grande longueur.

Nous construisons également, sur demande, des machines & éharber & la
main (pour petites dimengions).

(19
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EB IL

MODELE

monELE ER I

Ebarbeuses a excentrique pour boulons, tirefonds, etc.

(20)
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Ebarbeuses a excentrique
Modéle EB

Ces muochines reprissentent le type le plus cournnt de machines
employées pour 'ébarbage de loutes pikces forgées sur des presses a friction,

La construction en est triéts robuste, 'arbre de commande fait corps avec
le platean et le bouton d'excentrique, e tout étant forgé d'un seul boe d'acier.

Les machines sont munies d'un dispositif spécial de débravage, produoi-
sant Parrét de la crossette porte-poingon, aprés chague opération, au moment
ol elle se trouve an haut de sa course.

Chague descente de la crossette doit &tre commuandie par coup de
pédale, ce qui supprime le danger pour les mains de 'opératenr,

Cette muchine est construite en quatre modéles :

Maodele EB 0 pour boulons jusqu'a 15mm de diamétre.

E[i ] '_j.ﬁ - u
EB NI ' A5
EB 1l ] . 50 1

Les modéles 0 et | sont attaqués directement ; les modiles et U1 e sont
par intermédinire d'engrenages. Ceux-ci-sont en acier coulé avec denture
fralsée dans le plein.

Chague machine peat &tre fournie avee un dispositif  spécial pour
rattraper I'usure des outillages.

{21)
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Machine a pointer les boulons
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Machines a pointer les boulons
Modéle BB
o}

Ces machines servent o fraiser les bouts des boulong, des tire-fonds et,
en général, de toute tige quelconque destinée & &tre taraudée. Ce pointage
facilite I'introdiction dans les outils taraudenrs et donne an produit un plus
bel nspect.

La tige &t pointer est posée dans un support & miichoires, Celui-ci est
digpose de telle sorte que la tige est maintenue en place et centrée par une
maneuvre de serrage trés simple. Le méme levier peut provoquer, en effet, et
le serrage des mchoires et avancement du chariot vers les oufils,

Sl sagit de pointer des tiges die boulons, ceux-ci sont simplement
posés, par la téte, dans le porfe-piece, sans serrage aucnn; In distance des
miichoires étant réglée préalablement.

L'extrémite libre de la tige passe dans une lunette placée pris des outils
e sorte que cette tige se présente tonjonrs bien dans loxe des ontils, Ceux-ci
gont an nombre de trois (on davantoge suivant le cas), ils ont une forme
appropriée au travail & effectuer et sont logiés dans une (8¢ porte outils d'un
réglage facile et sans dunger, les tétes des vis de serrage se trouvant noyées
dans la masse.

Les modéles pour tiges allant jusque 30 m'm sont & attague directe par
poulies folle et fixe.

Le chariot estd commande directe par levier ou & commande composée
au moyen d'un levier et d'un double engrenage actionnés séparément selon
Peffort & vaincre pour déterminer le travail de pointage.

Pour le pointage de tiges de plus fort dismidtre, les madiéles ont une
commande par engrenages avec poulie dtogde ponr fravailler @ trois vitesses
différentes.

Ces machines sont construites comme suit

Modéle BB 1 pour dismitre de tiges jusqu'd 20 mm.

x» BB 1 z 30
27 BB ‘ 40
e BB 1V » A

Nous construisons également, pour certaines fabrications diéterminées,
des machines & pointer possédant un mécanisme de déplacement automatiquie
du chariot combiné avec dispositif d'¢jection assurant une production extra-
ordinaire. (Renseignements sur demuanide.)

(23)


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

ATELIERS H. DESPAIGNE, BRUXELLES

Machine a tourner les tiges des boulons

(24)
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Machine a tourner les tiges des boulons
J”ﬁdﬁﬂ" T(}

Cette machine, qui est ung machine de parachévement, sert i tourner
les tiges des boulons de construction tels qu'on les emploie dans le montage
des locomotives et des machines de tous genres.

Elle est destinée surtout aux boulons de gros diamétre pour lesquels
le décolletage direct dans la barre constitue une fabrication trop ondérense,

L& machine, gui est construite pour faire des boulons de toutes dimen-
sions jusque 33 m'm de diamétre de tige, donne un travail de grande précision.

Suivant le nombre de porte-outils employés 'on peut tourner une tige
i plosieurs diamétres différents en une seule opération et obtenir en méme
temps le pointage de la tige et le tournage sous la téte,

La machine peut-&tre construite simple, double ou triple, mais il est
4 conseiller de Vemployer triple car une seule ouvriére peut aisément conduire

les trois broches & ln fois,

B o
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Tarauderie & boulons a filiere ouvrante automatique
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Tarauderies a boulons
Modéle TB
o]

Ces machines sont d'une exécution robuste et trés soignée étant spécia-
lement prévuaes pour "'emploi des aciers rapides.

Le taraudage se fait par quatre pelgnes quis'écartent automatiquement
dits gque ln pigce est tarandeée, ce déclanchement étant provoqué par la buttiée
du chariot contre un arrét réglable i volonté.

Lorsqu'il s'agit de tarauder des tiges sans téte, un seul levier provogue
le serrage des michoires et lavancement du chariol vers la filiére. Les bon-
lons sont simplement posés par la téte dans le porte-pikce, sans serrage aucun
et sont néanmoins toujours centrés par rapport anx peignes, Ces dispositifs
permettant une manoeuyvre facile et rapide.

Ces gualités jointes i la grande vitezse de rotation de la filiére rendent
la machine capable d'une production trés devée,

Ces machines sont construites en cing grandeurs

Modéle TB 0 pour boulons jusqu'd 12mim de dinmitre

TB | 3 16
TE 1l o5
TB 1 40
TB Iv a0

Les modéles pour boulons de23m'm et au-dessus peuvent également
Gtre construits. doubles,
Sur demande, les machines peuvent étre livrées avec pompe.

L'usage des tarauderies employant des lames a profil constant
s'é¢tant fort répandu, nous avons tenu a offrir ces machines a noire
clientéle et mous avons acquis la licence des brevets H. Despaigne
relatif a un type entiérement nouvean de machine a tarauder les boulons
a filiére spéciale utilisant des lames a profil constant qui n’exigent plus
qu'un simple affiitage a la meule.

Ces machines permettent, en outre, le taraudage des vis coniques,
au pas de vis a bois et antres.

{ Netice spéciale sur demande)
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Presse a écrous a chaud forgeant sans déchet
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Presses a forger les écrous

Modéle PE

Ces machines forgent sans déchet les éerous. Leur principe de travail
est tel gqu'il ne faut procéder & aucone opération de fagonnage avant 'entrée
de la matiére dans la matrice. Ceci a pour avantage d'avgmenter la rapidité
du travail et, par conséquent, importance de la production.

Elles donnent un produit homogéne, bien moulé et ne nécessitant pas
de travail de débouchage, le pépin étant enlevd par un poingon finisseur
aussitht N'éeron forgd.

Tous les organes de ces machines sont exécutés d'une fagon triss
robuste et en matitres de haute résistance. Les cames et, en général, toutes
les parties travaillantes, ont des surfaces de glissement trés prandes. Les
glissitres des différents outils ainsi que les cames sont en acier trempé et
rectifié.

Le bhiti posside une plague-glissitre rapportée, en fonte durcie, sur
laquelle se ment le chariot principal ; cette plagie peut ére remplacée en cas
de besoin et évite Fusure du biti méme. Le travail de 'ouvrier est trés aisé.
Il comsiste simplement & présenter lo barre contre des buttées réglables.

Cies mochings existent en quatre grandeurs ;

Maodeéle PE O pour écrous de 616 m'm de tarandage

¥ PE: 1 [ \» 3 RY3F a. % »
» PE I T » 1232
PE M : W0
oo
o]
(2]
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Cette machine est destinée §i éharber et chanfreiner les écrouns forges
chand, Elle opire sur les denx faces & 1a fois de 'écrow, lequel est maintenn
par 'un des bras d'un support double, dont Uautre bras est libre et regoit
entretemps le nouvel éerou ponr la prochaine opération. Aussitor 'écrou para-
chevé, lopvrier tourne e support et une nonvelle opération commence aussiton
sans perte de temps, Le support portant 'écron est muni des dispositifs
nécessnires pour gue écrou vienne toujonrs se présenter exnctement dons Noxe
des arbres porte-outils,

La machine est en rotation permanente ; mais les tétes porte-outils sont
maintenues écartées par action d'un contrepoids. Leoar rapprochement et,
conséquemment, la mise en action des outils sur "écron s'obtiennent par pres-
siom sur une pédale,

Chaque téte porte quatre lames dont deux pour 'éharbage do tron et
deux pour donner le chanfrein & lo couronne de 'éeron. Ces lames sont
réglables et les tétes sont disposées pour rendre ce régluge aisé et rapide.

La machine est commandée par deux poulies étagies ce qui permet de
pouvoir travailler & deux vitesses différentes.

Elle est construite en trofs grandeurs savoir ;

Modile EDE | pour écrous jusqu'a 23 m/m de tarandage
EDE 1l * 32 mim :-v
EDE Il ' 40 m/m »

Il existe un modile pour éerous de 50 m/m. Ce modéle est construit de
facon différente. Il ne travaille qu'on seol coté de Nécron & la fois,

Macaine a ébarber et chanfreiner les écrous
travaillant les deux cotés a la fois
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La téte de la machine est munie de trois outils dont le premier fait le
chanfrein, le second dresse lo face of le troisitme fraise Ventrée du filet (pour
les éorons senlement).

La tourelle, & mouvement alternatif automatique, recoit quatre mandrins
pour porter soit des écrous, soit des boulons.

Cette machine a un rendement élevé et travaille avec grande précision.

Le modéle courant DE 1l convient pour écrous ou tétes de boulons

jusgu’a 35 m/m de diamitre de taraudage.

Machine a dresser les faces des écrous
et des (éies de boulons
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Machine a tarauder les écrous, a 4 broches
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Tarauderie a écrous a broches multiples
Modéle TE

Le but de ces machines st le taraudage en masse des Cocrous presses
& chaud. Elles sont construites i quatre ou & six broches, suivant demande.

La commande des broches se fait par groupe de deux, chague groupe
pouvant tourner & une vitesse différeénte, si on le désire. La commande de
chague broche individuellement se foit par engrenages droits, taillés 4 la
machine, et dune trés grande hauteonr de maniére & rester constamment en
contact pendant la pénétration du taraud dans U'éeron.

Chagque broche peat étre arrétée ou mise en marche isolément au
moyen des pédales, Les broches sont réglahles en hanteur & volonté.

Le bditi est constitué de telle fagon que les limailles sont recueillies par
des bacs, Les mouvements principonx de o machine sont logés dans un
coffre de facon & &tre mis & 'abri des poussibres,

Ces machines sont construites en trois grandeurs ;@

Maodéle TE O pour écrous ayvant jusque 16 mim de taraudage

TE”1 5 of "
TE Il v 40

Les machines pour écrons de 50 m/m sont construites avec  broches
horfzontales nu nombre de deux,
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Ce type bien connu de machine sert au forgeage des petites piéces
demandant peo de fagon,

La construction a été étudice pour assurer le maximom de rapidité
(5300 & 1,000 frappes par minute) et en méme temps la sécurité la plus grande.

Les tampons en likge sont supprimés dans exécution et remplacés
par des rondelles métalliques supportant les marteaux inféricurs et destinées
4 &re défoncées en cas d'obstruction. Cette disposition permet de frapper
des coups sans porter  faux et supprime en méme temps tout danger de voir
casser |e biti ou les coussinets ou de voir fausser I'arbre de commande,

Machine a forger * Trembleus ,,
a quatre paires de marteanx
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Ce martinet s¢ préte aux travous les plus variés; il permel de passer,
sans aucune diminotion de rendement, des travaux les plus légers aux travaux
les plus lourds et peut done étre employé avec avantoge dans tous les ateliers
qui ont des travaux de forge i exécuter,

Un dispositif darbre & excentrigue permet de régler rapidement et
miéme pendant la marche la course din marteau.

Un autre dispositif permet de mettre le martean & In hanteur vonlue
suivant 'épaisseur de la pitce i forger. Ce réglage peunt se faire également
pendant la marche de la machine et avec grande rapidité. La commande est
faite par poulies folle et fixe. Lo mise en marche s'obtient én appuyant sur

la pédale.

Martinet a ressort
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Presse a ébaucher les petits boulons
i alimentation automatique
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Presse a tétes a alimentation automatique
Tvpe PT
o]

Cette machine sert & préparer les éhauches de certains genres de bon-
lons, comme le boulon de corrosserie, qui ne peavent que difficilement étre
fabriqués d'une senle frappe dans les presses & friction habituelles. Certains
types de ces boulons peuvent méme Etre fabriqués directement et & froid par
cette presse antomatigue, dont la diversité d'nsage et la rapidité de fabrication
font un outil de la plus haute otilité.

Cette machine prend le fil dans la botte, le découpe & longteur voulue
et frappe la téte, débitant une pitee finje & chague tour du volant. Cette
fabrication, qui se fait entierement a froid, se poursuit i la vitesse de 80 pitces
i lo minute,

La marche de la presse est précise et constante; le réglage de la
longuenr des broches g'opisre pendant Ia marche méme, sans arrét de lamachine.
Le poingon est réglable & volontd dans tous les sens; la pression a donner par
le poingcon se régle i volonté.

Le conlissenn est émabli dans des proportions telles gue son usure se
rattrape automatiquement, de sorte qu'an bout de plusicurs années de marche,
il ne se présente aucun jew, e fonctionnement restant régulier comme au
premier jour.

Un dispositif de sireté arréte Malimentation du fil en cas d'obstruction,
ce qui prévient tout accident grave.

Les outillages sont eonstitués par deox blocs carrés, qui peuvent étre
retournés quatre fois avant de devoir &tre remplacds.

De trés longue dirée de conservation, ces outillages sont d'un entretien
trisa dconomigue.
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Ce modile de maching est wris pratiqgue et triss rapide pour tous les
travaux de laminage dans lesquels entrent des bouts & étirer coniques dans
les deux sens tels que : limes plates, limes triongulaires, limes demi-rondes, etc

La machine se compose essentiellement de deux eylindres conjugués par
engrenages: L'un des eylindres est fixe et Poutre est réglable.

Chague eylindre est disposé pour recevoir des outillages spécianx qui
varient suivant la pitce 4 fagonner. Lo mise ¢n place et le réglage des outil-
lages sont des plus faciles. La machine comporte également un systéme de
presses servant i rectifier les pikces dans le sens de la largeur,

Les pitces obtenues sont toutes bien calibrées, exactement droites et
exemptes de pailles et de coups de marteaw, Elles présentent donc une surface
bien lis=e et ne nécessitent que pen de meulage.

Machine a forger par laminage
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Ces machines servent i fileter les pidces @ 18le corrée, i six pans ainsi

qiie les Hges disolatenrs au pas de vis & bois. La pitce est introduite & la main
dans une lunette attachée i un support fixe. Lo manceoavre de ces machines est
triss aisée. Un méme ouvrier pent en condoire, en effet, plusicars & la fois.
Lientretien des outils et le réglage de lo machine sont également des plus
faciles,
Une fois In pikce filetée, le débrayage se fait automatiquément.
Cette machine est construite en trois grandeurs :

Modéle ; Dgmetre
TC | pourtirefonds de charpente & téte carrde owhexagon, jusqu'a 16 m'm
TC 1l . 22mim

TC M (type mixte convenant tant pour tirefonds de charpente que pour

broches sans tétes (rondes oo carrées) juzque 22 mom de diamitre,

Machines semi-automatiques
a fileter au pas de vis a bois
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ire PM

ryirre FM

Machines automatiques & pointer et a fileter les petits boulons,
vis & métaux, etc,
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Machine automatique
a fileter les petits boulons, vis a métaux, elc.

Tepe FM
&

Le travail de certe machine est entiérement antomatique. Les éhanches
de vis, jetées péle méle dans un platean, sont cucillies mécaniquement et pre-
sentées une i une & la filitre. Celle-ci s'ouvre antomatiquement apris chague
taraudage s la machine ne requiert done d'autre intérvention dé "opératenr que
pour le réglage de migse en train.

Le rendement de la machine est trés Eeyé ef, comme un seul ouvrier
peat surveiller plusieurs de ces machings, les vis peuvent, au moyen de ce
systéme, ¢tre fabriquées i un prix de revient insignifiant.

Cette machine est construite en deux grandeurs, dont 'une permet
de tarander les vis jusqud 8 mm, et loutre, jusqui 12 mim de diamitre.

Chague machine est fournic eompléte avec table, pieds et ln transmis-
sion intermédiaire placée sous la table,

Machine automatique
a pointer les petits boulons, vis 4 métaux, etc.

Type PM
0]

Le fonctiopnement de o machine est entiGrement  aontomatique, les
ehauches =ont jetées péle mile dans up plateay ob elles sont cueillies mécani-
quement et introduites dans un platenu & revolver qui les présente une & une
et successivement & l'ontil pointeur.

Cette machine atteint une tris grande production; Pentretien de
Foutillage est presque nul.

Elle est construite pour pointer les boulons et vis, jusqu'da 12 my/m
e dinmitre.

Chagque machine est fournie compléte avec table, pieds et la transmission
intermédiaire placée s Jus o table.
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Machine automatique
a tourner et fendre les tétes des vis 4 bois et 4 métaux

Machine automatique a fileter les vis 4 bois
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construit également tout le matériel emplové dans la
fabrication a froid des petits boulons, rivets elous
pointes de Paris, vis a bois et a métaux, fils

tréfilés, recuits et galvanisés, limes, etc.

Demandez le CATALOGUE SPECIAL

pour cette Fabrication

Devis et Renseignements sur demande
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Vue intérieure des ateliers

(dd}


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

ATELIERS H. DESPAIGNE, BRUXELLES

TABLE DES MATIERES

Cizaille rapide ponr barres rondes ou autres... Modile CB Page 9
Presse @ friction (Type courant) . v e o » P » C10-11
(Type & deux étampes)... . PBl: » 1213
Machine & tarauder & choud .. o o LT 14-15-16
Fouks divers | & \ar G &V SNl B gt 3 17
Ebarbeuse & friction ... .« v ve s oe am EF 15-141
i i excentriqui. 4N 28 f b B L ; EB » 2021
Machine & pointer les boulons. .. .« . BB 2223
i tourner les tiges des boulons . .. :~ TO 24-25
Tarauderie & boulons . w an e e e : TH » | 2627
Presse @ forger les Scrots. o, v e we FE .00
Machine & ébarber les écrons.. o w0 w o EDE » 30
# i dresser les faces des éerous et des
tetes de boulons .. oo T e s DE » 3
Machine & tarauder les écrous. w. v o TE #3233
i forger & Trembleuse »... .. o . E TR s M
Martinet il ressorfol 0 b A Lo b D - 3 MR 3 (35
Presse & éhancher les petits boulons ... .. .. FT 36-37
Machine & forger par laminage .. .. . .. 3 LL = 38
» & fileter les tirefonds de charpente ... TC » 30
# automatique & pointer et fileter les
petits boulons, vis & métans, etc. . FMetPM » 401
Matériel de visserie .. 0 a0 me o oee e 42

(45)


http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights



