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USINES A TUBES DE LA MEUSE

Vue des Usines de Flémalle: Haute. Division des tubes snns omdure
et des tubes de grod dinmetres sondes, - Divizion des teavaux sur tubes,
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USINES A TUBES DE LA MEUSE

Voe des Usines de Sclessin,
Ivision des gubes soudes poe rapproehemoent

Vue des Usines de Jemappes.
Drivision des tubes e petits dinmetees of de faibles epaisseurs
somlés o 'electrieite
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USINES A TUBES DE LA MEUSE

I I,l'-- |||.!l|1,||.|_l|l,||"-t"- st |1I'II.!IIIII"- lli!‘\l“- (L} .ll{lt‘i"f‘"‘- Jl. T I.I‘-UH =
ou bien @ nos Ht'EIIII!H Elles voyagent toujours aux risgues ot perils de
Pacheteuy, méme si la fourniture a lien franco on avee désignation d'un
endroit gueleongue pour ln Dveaison, eette indication o'emportant au-
cune deérogation i le clanse velative anx risqgues,

2 Les tubes sont tonjours expédics en viac, Soon les deésive en-
halles, les emballuges sont faeturds & part 3 nous e reprencns pas ces
derniers,

3. Nos fournitures se font toujours wvee les toléranees d'usage,
sur dimensions eb Gpnisseunrs.

€ Les délng de fournitpee ne sont pas de pgueor ; nous oo g
Fantissons pueune expédition poare une date fixe, Lo vetard dans los
liveaisons ne peat donner few i des dommages ot intérits que pour
antant qu'ils aient obe specindement convenns o neceples pae nous,

B, Lits brs de machines et o 'outillages sont considérés conime cas
e foree majeurs, dé méme que les groves générales ou partielles d'ou-
vriers, l'état de guerre, la pénurie du matéviel ot tont autie cas ocea-
it un ehdmage foree. Tout eas de foree majeure nous dégage de
vesponsabilite et nous donpe le dreoit diaoonler tout marehe traite,

6. Nous nous reservons le droit, méme apres exceution partielle
d'un mureheé, dexiger de Macheteur ane garantie de o bonne exéoution
de ses engagements, Le s ol satisfaire o celte condition nous donne
e dreoit dannuler la totalité du marvehé ouw, le eas échéant, la partie
restant & liveer, ef, en tous eas, de suspendre toute expédition,

7. — Toutes les quantités qui ne seraient pas spécifices dans les
délis preserits par le movehd pourront étre annulées sans quiil ¥ ai
lem & omvise en demenre préadable.

5 Toute contestation queleongue entre parties est de ln compe-
fesmoe l'\i'lllhl.\l' des tribunaus de Lidge, nul autre tribunal n'étant com-
|]I'h"l'l! i nobee {HJI'I"li ITI1 LLHTER A voie o action 1i‘('nln1“l|t|“‘||'|"'”|" o) Ea-
pantie, en intervention on en déelaration de jugement commun. Toute
aetion en !J.I.'Iﬁrl'll'r" S50 notanument ile i"- et eee exclusive des Tr-
bunanx de Lidge,

0 A moins de convention contraive, nos offres ne nous engagent
que pour le délnd normal de réponse, par il 1 elles sont faites par télé-
gramme, of par lettre sioelles sont faites par eorrespondanee,

10, — En aueun eas, notre responsabilité ne peat s'étendre au-deli
du F-l.“'lllh" IErll]JI“L‘Lllli"r" iles !“t"t"l"& I.Il“ nous seralent rL'“'I."”}tf"" i nos
usines ot dont nous eonstaterions la défectuosité, En eas de remplace
ment. nous prendrons & nos charges les frais de retour,

11. Nous déclinons toute responsabilité pour les cintrages, ren-

flements, vetreints ou antres travaux exceutes par les clients enx-meéme
en dehors de nos usines,
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USINES A TUBES DE LA MEUSE

2. Notre elnuse « FOW » <"entend poor marchaondise rendog soe
gquit oembarguement. Thns o vente «C1F: ou «CAFs le prix ne com-
pred pas les fras de debarguement, Llassoranee et le transport sont
traites ponr compte de Unchetenr, In marchandise restant agroee of
bvrde o 'usine,

13— Quelles que soient les véserves insdrées aux regus de bovd on
aux eonnnissements, aueune réclumation ne sera admise apres la mise
A bord, quant an conditionnement et anx guantités hvedes, & défaut de
constatation contrmdictoive avant 'embarquement, En eas de rotard
dans 'embarguement ou en ens de non embavguement par le steaner
dissigne, nous sommes aontorisés 4 prendee d'office, poar eompte de
Pncheteur, toutes les mesures utiles pour la sauvegarde de In marvehan
dise. Les frats de veille, de camionnage, de bichage, de quai pouvant en
ré=nlter sont a I charge exelusive  de |.|:'|u'|1'u1', ans gqu'il  puisse
jamnas resulter pour nous de cette imtervention, o ttee de bon offiee,
une responzabilité quéleongue, oomoins que le retard ou le non e
bavguement ne eésulte d'une fante prouvee & notre charge,

tncrales o achat
ant di nos clients, lvs ndtres

' Nous deelinons formellement les conditions geadcy
figurant sur les lettres et docnments &
aenles etant apphicables,

15 Nouws pous réservons de fmeturer toute commande des gu’elle
edt préte en nos asines, €9 Unehetoonr est en oeetard de donner les ovedees
expedition,

1. Auncune marvchandise vendue soit pour 'exportation, soit
FOB &, ne pourra dtee revendoe en Belgigue:; eooeas de contravention

a cet engagement, Macheteny poiera & In Societé, a titre de dommages
et itérits, de pledn dreoit et sans mise en demeure, outre In diffévence
entre le prix eonvenn et eelui qui sera coté pour I consommation en
Belgwque a ln méme date, ane ndemnite de vingt-eing feancs pae fonme,

Fn oeas d'exportation pare mer, nos marchandises sont pavables
sins eseomple :

pontre presentation des dosuments ao ot :[‘umh:u'ufuunulnl o Py

onverture de ercdit documentaive dans une Bangue belge,

Pour toute nutre exportation, olles sont payvables oo grand comp-
tant =ins escomm e

Pour toute autve affaive, nos fectures sont payvabiles, complant,
siis esemnpte, o0 A teente jours de fin de mols swivant eelai de Mex-
piechition  des wsines maig ee, conformement a des conditions paati
culitres,

Toute fasture et payable au Sikge Social & Flémalle-Haute,

Tout vetarved dans le patement comporte de plein droit et =ans som-
mtions, la débition des intérets calealés o ratson de 1/2 % par mois.
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U'n de¢ nos magasing 4 tohes,
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CENERALITES

. ; ;
Les tubes en aeter pour eanalisations sontervaines o'ean er e g
possedent de pombrenses gualites :

Reésistance absolue a4 la rupture,
Grandes longoueurs de fabrication,
IForte élasticite.
Poids trés réduoits,

PFrotection eificace contre M'action du sol et de Menu.

D ces qualites wésultent les avantages suivants

Ancun danger e ensse pendant le trapsport,

Eeonomtie considérable dans les Prans de tronsport of soalatres, griee
ioune manipulation plus adsee of & oane pose ples rapide obtenues pan
auite de leurs poids legers ep de lears geandes: longuears,

Eeonomie tres sensible en matiore ' etanchement et meilleare seen
pite ol seeviee résultant e la dimmution du nombre de joints,

Lswpphication eventuelle de moyvens de protection des surfaces ex-
terne oot interne des tuyvaux assove one grande Jlongevite peemettant de
piduire notablement le cont de Pamortissement de Minstallation

|,'r"|'.th[i|'i[1' |||- s |_I,|I||:'.\ |_||-I'I|||'[ ]IJ'L\-HI"IIIII'".[I_' HIH'!’_'I"'H.‘\':I. ||l' !HI!H-.
trongons de conduite en dehors de la eanehée e, de ce fuit, ane pose
plus rapide et beaucoup plus economigue,  Les difficultés Pun travadl
dang des trapehdes sonvent bouenses sonl alnsl Gvitees,

L elasticité de Pacier et ln geande resistanee do omateriel pormet
tent nnx tuhes en neer & emboitement de s aceomoder aux mouviements
du ferrain sans se rompree, Les tubes on acier sont par eonséquent les
seuls vecommunidables dans les districts miniers et les tervains exposis
anx teemblements de terve. Tls sont toat désignés égnlement pour les
pnssages de pont, les siphons pour In traversee des rivieres, les traver

sena- e voles de chemins de fer, ete

13
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GENERALITES

Les tubwes de petits dinmetres permettent cgalement lno confection
s plnec de certaines sourbures de grands rayvons sans ovolr reciours
nux pieces speciales,

Lietat lisse de la pared intevicare et le nombee teis eiduit de joiurs
augmentent b vitesse e passage tout en presentant an earaetioee. pre-
sepvitifl contre Padhésion eventuelle de dépits  eéduisant 1o seetion
de Lo eannhsntion,

o existe adifferents tvpes de goints dont les prineipaas sont repise
duits dans les tableanx qui figurent dans le présent eatalogoe, Nonps
preconisons surtout les joints an caoutehone ot les joints soudés gui
permettent emploi des eonduites pour des pressions beaveoup plos
clevees ot qui présentent également plus e garantie an point de vue
l|-1' |r'||b' r-I;|.||1'|:|'|1l'

Des soins spéciiux sont pis
poe e chargement de ees tabes pone éviter e plus possible les e
terorations de enveloppe protectrice.

Noas attivons Pattention de nos clieats sue Nmportaned quiil v aoa
apporter des précautions lors des déchargements dans les gavis et dnns
les manpulations et teansporis sar chantiors

Tomtes les dérérorations e I-q'r|'||-|n]'|fin|" FII'II'I'{'ri"it‘I,' ileivenit étpe

pepuiiees, De meme, apres epreave en tranchee, les joints doivent etie

recouverts de ooy r-|n:|i|||' n-||.i|;1|!|- aoavaut le |'|'||||,|F..|_';:“1|' des foutlles



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Cetter photo montre lie fovte clnstiene
ot o grande flexilalite des tubes en acnuem
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I

Montage et assemblage des conduites en dehors des Toonlles poe tron
cons de granide longuenr  descendos d'ung pieee dans o teanchee
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Caninlisiation  siaspemdue réalisce geiee 8 T Tegietd et la

flexibalite des tubes e et
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Lav flexibulite des cannhsations en tubes d'agier leur permet d'épousey
bz onrhes, mome aceentaees, da traee et de rdsister, =ans détéro

rintion, aux affnizsements du snl

18
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Lav grande longoeny ies trongons des eannlisations en tubes ' neies

et eonstderablement e pomboe e gmnts, La 'r|'1||IIII'|i|Ir| TR TN
par 10 metees est tees eonrante of, dons eertaine ens, on penl encore

verluiee notiblement ee nombore

if



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Banc d'épreuve hvdranligue TAYLOIR.
Tows nos tnhes ot pieees spéendes en power sans somdure sont,  apes
|I.4'|||-'.|'I|||'1|r. |'1|I'||I|'.|'- IIH|I'.I'|1 '|"||I"1|!l"ll| I.I (TRETER L -it-1| I'_'rlh'.i'||||I||!<'-|l- 50 1] :'|I|r|ll-|l||lli'-



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Emwmmme

\sphaltage 4 chand.

Apris mmmersion, les tnbes sont places sure des ronleans e contrifuga

L8 LET ] PO ||||=i nusure la l'l"'.:ll.tﬂl'"l‘ III:I' I conehe intérmemmpe lh' protect Wi
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tecouvriment deos tahes dé lenveloppe pratoetvee extarienn:
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CENERALITES

tutkse: eliaat
snveloppe protectrics
tion, 1l fant

défeet nenx,

L haggue

e rer

|h“- i |il I]|.I'|':|.1|.I1i1'|l' LU A ] I|‘i|I||'+||:'4'

il faut,
RN
employvés pour effectuer

wviant

une b

stmples of des plus preatiguoes,

vitlls cl-dessaus

1€ OPERATION

elre
0

-\1|i5.:ll.|'1|-|"I|||"Ilt

renbilaynge,
eIy l'l1||||u'

In

e hom ittt

i ole s mssuren

=l

visite avani TUE -

e
i et ériorn
nx

Xtereurs ¢sl )

cette  protection enlronits

fi -'|||||: |'|-i||'|."|i'i.'1* (L] EIEEEELY

avorr bien som e tons les

IMusieurs
eex trnvanx e ||]'~r1|'1'ri1.l|..

prrategier Jomnts

asplinltee e peavent etre

misis un des plos

crovons-nous. est oelur gqoe nous deeet
Nettoyer soigneusement Pemndreoit i
garnir  puis ¥ oapphgquer de. Pas
phalte Fomidu
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Chauffer Masphalte jusgu’a. ee gu'il
sodt suffisanenent Lguide, Découper
des bandes d'enveloppe de 1,5 me
tre i 2omidres e longueur. Cha
cune de ees bamdes sevn impregnés
d'asphalte liguide chand  puis en
vontlée vivement sup un hiiton,

€ OPERATION

Appliguer alors unmedintement e

bt ale L Dawnades pinsi pedparede sug

l r-|1--' i th-lllul'lﬂ'l o lr.'-|.|llll Faunpl
o envoulant eelle-ci en spivale’ sar e titbe o le joint de fagan i
veeonvent lo partie d garoir d'une protection suffizante

";|||'-'= raow  pefrondissciont., |||||u'
rteny lissern, an moven od'une plan
chette en bods ou nvee lanoomning e

HAPTITsREe (i Seri .I-ill"-.l terwnmane

12- OPERATION

(OBRSERVATION, Liowveier qui effectuer ce tavall aurn soin de

slendutee les mnins e sl afin d'eviter Pndhesion de Pasphinlte,
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TUBES
SANS SOUDURE

y
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CARACTERISTIQUES MECANIQUES
DES ACIERS UTILISES

Les tubies de a0 a0 200 mom e dimmetre ineérieur sont géndéralement
fournis en aciey doux, sans somdure, eepondant aux conditions méen
I Ues suivantes

Resistanee on kKgs/mm® 035 i 45,
Allomgement munimmm sar L
distance ontre reperes cgale o 113 | Section |
distanee entre reperes egale & 5,65 | Section 3 250,
Cles earaeteristigues s entendent & Uétat reeuit.
Pes eprouvettes de traction ponreont étee prélevies an haswosd
avant e garmssage des tobes sans toutefors guie Tear nombee popisse
excedoy T 9% e colai des tabes,

Les epronvettes des tiubes sevont prises daos e seps longitudinal
et redressées i chand.

Toutefois, & la demande du client, nos usines peavent bviguer
des tubes e resistance mecanigue plus ey,

Alternativement, les tubes jusoqu'a W0 pun de dinmetee interviear
peuvent ctre excentes onoacior doux s,

Les tubes de 40 mm de dinmetre interienr sont execttes en
longuenrs courantes de 6 4 9 w2 eeux de @04 200 mom de dinometve

1 e e longneurs. eoucantes de T a0 10,60 m,

Lies pices spéeiales tubulaives, on acier, sevont eéalisées on tolas
de méme fabrieation, dinmétre et cpaissenr, que les tovanx  dimits
nuxguels vlles se rapportent.

Elles soront fournies anux dimensions reprises a oo eatalogue,

Sanf eas de force majenre, aneune pieee speeinle ne pourra elre
confectionnde sur les chantiors

Lits tubies peuvent &tee bviecs :
1h avee emhoitement pour vecevair e joint oo eaontebioue do type «Ho ;

2} avee emboitement pour soudure oxyacetylénigue oo & Varve cleetr
que, type & slip-joint » ;

) avee emboitement pour joint eovde et plomb
Ay avee brides poue assemblage par boalons

&) avee joint Vietanlie,
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RECEPTION DES MATERIAUX

VERIFICATIONS

s le ens o4 i oreeeption est |I.ar:'~'|.'1n~. Pagent  eéceptnimnive
pretnt preoecdier o Uasine, en peesenee de Penteeprenear on de son déle-
it aux verifieations einpres,

Afin de permettre e goudionnage des tubes immcdintement aprdes
!l‘ |=I.I|:"IIII.!;.I'I'., e l|l|.| =l I = I!]IIHH't 1l rl' i ll1|"“|IH. i |l"‘- XN
apris goudronnage of avant le placement de Denveloppe protectvies

I pent Baive gour sfassaver de Ta bonne quadite des tabes Tes essnis
SUviEnls

) iles mesues " eprissenrE anN Gxtremites

b des prélevements d' éprouvettes pour verifier les coractoristigues
dn métnl et les g mnlites Rt i iliries spteifites ilans les  ilivierses
elneses e tubes

¢) ales dprenves hvidanligues

di Vinspeeton des surfaces des tubes,

Livg tolérances oxuelles de fabvieation sont bes smivintes ¢

a) sur los 4']mi.-t.~:1r|n'.-= s paLrsE s 0% e mains et 200 %8 i Ju!uq Sy
les dpaisseurs renseignees anx talileanx

by osar le cdimmctre exteriear des tubes oob 9 e plus onoon moins
o Tes tubies e idiametre piberenr, mféren ou fgal a 200000,

EPREUVVES A L'USINE

Les tuvaus deoits ot Jes piceees tulaihiires de toute espeeson aeior,
A greffer sor les conduites prineipales, sont essaves i Ve fronleé o
bt presse hydenuligue souns ae preession de 50 atmospheres ponr les
tulies sand sondure el a0 Ja pression peevoe par b foviale pour les
autres tubes,

Lits tubes ef preces on acier acceptés sont fenppes oo poingon de
FAgent séceptionmpire,

I oest dvessd, pone chague véeeption, an processvorbol it
lee= tuhes ot pieces recus,
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JOINT «H»
EN CAOUTCHOUC

BREVETE

y A
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JOINT «H» en Caoutchouc

Hrevere

Ce joint brevets, interesse les canalisations souterraines el aotres ;
e gnge, 'ean, o'wiv, et

I véalise Pétanchéite des gonduites tant en ce qui concerne  les
pressions nterieures  qn'extericnres,

1 est basé soe la forte compression du eaontehoue de haoate gualing
eptre les poois d'un logemoent, de dimension et de forme convenaliles,
pratigue dans Memboitement, et le boot eordon,

AWANTAUWES

1"} L'etan
clevecs, ausst bien extévienres qu'intérieares

bt ol joant « H = est assarie ponre des press<ions Qs

2y Etant donné qu'il est oen partie logd divns une eainnre dnrge o
profonde pratiguée dans épaissear de Pemboitement, 11 est indéfor-
mabile ot présente une sécurite complite de pose, ce gqui n'est pas e
ans ponr les goints que Pon deit faive rouler lors de Ueongagement du
bt eondom

3%y Yu eotte sécurite complete de pose de notre joint « H », vien ne
sloppose, sioeeln est permis par les administettions, a ee gque le rem-
blayage des tranchdes s'effectoe instantancment apres o confection
ies joints, ceux-ci rendant nuls les risgques de fuites gue 'on court avee
fes nuives types de joints emplovés jusqu'a présent

1) Bn pose estoansst eaplde gque eclle do joint Treiffer et la fagon
de procéder est sensiblement ln meme que pour ce dernter, 1 n'exige
avcane preparntion. speciale du personnel et il peat elee posé avee la
plus grande sécurité par les ouveiers les moins gualifids

53 U vend possihle la dilatation des condoites en oeas de différenee
de température et, par e ghssement impoctant do bout cordon gqu’il
permet sans aveane erainte, il est tout indigue lic on des tassements
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de tervin seraient a cvaimdee oo dans les centres sujets o affaissemont
par =nite des travaux miniers

69y L séeuritd gqu'il donpe par son dtancheité eompliste, tant ex-
terisure gquintérienre: le vend recommandable dansles enidvoits ol Pean
alimentmire vehieulée par les eanndizations ponreait oire contuminee par
des rentrées d'ean dues au versionge dlegonts, de fosses i purin,
il ‘etangs, O'eaux stagnantes on par des infilerations deanx usies d usi-
poes, e ehnchonnaeges, oinstallations e fabrication de produits chi-

migques, ete. 1 v oa lien de vemarcgquer gquien cis de coups de béhers,
un goint Teiffet peoat tres  facilloment saoters, odme s a0 mésiste
eprenve ot surtont #8590 o pen bonge a la pose. Rien de semblabde nfest
a evaandre avee notre Joint « H 5 eelnt-el etant fortement loge dans In
raanure de Pemboitement du tube

0 1 est de potoriétd publique que dans les comdintes comportaot
tlies Joints Triffet, un cevtain nombre de Joints ¢ revelnnt non ctanehes
nrx 1"!l|'|"||'l-E“‘-. LEE] ||':‘1' I'l'r||-1=|'|'|" |H’H' 1 il“‘lll']'.‘l,'_’l‘ 1 IJl ['“l'ltl" Kl SR} I'lll"IIIh..

assemblage assez précaire dtant donnd gue Vemboitement pour joint
Teiffet n'a pas les dimensions vpequises pour e confection convenable
i "une joant au ploml, Avee gotiee joint < H oo, on pent eompler sure nne

securitd complite i la pose et en service, coogqui #limine toute dven-
tunditéd de voparmtion ;

& Notee joint « H s, muni o"un asolement pacticalier, eonstitue un
veritabile joint isclont eontree fesoeoirant= vagabonds

') Enoeas e conpe de tube ow de remplod de chates, Uissemnblage
pent dtee eéalise a Ponude de manchons  goulissants munds e deux
jonts = H » eomme represents sov lne figove eialessons,

e
R

%
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CARACTERISTIQUES DES TUBES A JOINT . «H.

JYM Lk "'..-"'/
2 f//.%ém.

s

g
T

Poae e genee e tabes, ane gorge destinée o recevoir lanne
o ctancheite st menagee dans | vissenr oo lemboitement. renfore
o i crreonstnnee,
Lo eorvdon est logevement avvondd g Vextromitd ponr faciliter son
ntroduetion dans Uemboitement,
Lies evneteristiges des tubes i emboitement pour reeevoie le joint
I - sont donvoes dauos le tabiloan soivant

. - T -
Piam., inn | Epais. i r:.':::}"m_ Lhiam i I*rui F.“::.‘:i:ﬂl:rrill:l
EOYCATE ¢ I 5 g || de la porge de Memb, en ; Inhs -II'IHH
nominal D i, e EHED ien e 22 s robny
mit. D1 hes
I 4 = (141 | 55 1.1
1] 35 . = ] Hai | 7
=i 3.5 2 115 - 1
(Y i 111 132 85 12
125 i 1] L2 oo ]
I3t 1.5 1 155 i i ' Wy
175 T =6 a8 ) 205
L i} 215 244 5 HLE

Ean gondval, e dimmetre extoricar est cgal oo dinmetre intérieur no-
il plus dens fois Uépaissenr moyvenne, Exception toutefois est fate
ponr les tobes e 80 ef 200, pour lesguels e dimmetre exteviear est
cgnl A 8% et 211, ees dupensions ecorrespomdant anx cannelures de
dimensions standard de lnminage,

Pour les tubes e |‘:-~T-i!~: dimmitres, qui ne peavent s¢ fabrigquer aa
[minoir a pas de pele les embinitements o joint « H » sont abte-
s par oes tites IJI-]'I]rfllh"f’!- par souidure autogene. 11 #n est de meme

Ty It.h- tubies sans sowdure de tons diwmdetres nu f bt venue e
aminoir, seomonteant defectucuse, doit elre eoupée.

Les tubes i joints -He peavent aussi étre fournis avee bouts lisses pour
etre gesemblés par manchons pogevus de 2 joints e (vore g e 310,

42
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Instructions pour la pose des tubes

en acier a joint «H» en cacutchouc

Les tubes sont amencs a pied d'oaviee ot echelonnes le long de ln
trinehice

O procede alors an pettovage dies exteémites (bout mile extérien-
pement, bout femelle intérienrement et paeticulierement la rainure dans
liguelle sera logee la bagoe de enoutehoue).

Les tubes sont ensmite descendus dans les fouilles.

On enduit Maonean en eaontchoue d'van savonneuse, puis on i
troduit dans o rainure femelle, (Hien respecter Vovientation do bisean
de Unnnenu « H o« pvant Vinteodoetion de Vextremitée mile do tabe).

Le bhont ecordon est egalement soigneusement enduit d'ean savon
nense, puis intveduit daons le boot & emboeitement par sinple pression,
i moyen d'un levier pour les tubes lourds, 4 In main pour les tubes
lééers,

st vecommannde de prégenter e bhout cordon oo bout enboite
ment, le plus concentrguement possibile afin d'éviter la deténoration de
U'nnneau en enoutchoue, Dans le cas de coupe de tubes sur chantior,
avody soin o 'nveondic & la e le bord do bout cordon,

s que 'assemblnge est véalige, s assurer gque Vannean est ben
resté en place en promenant ane e de métal on aotee sur ln péri-
phérie du tube entee Vemboitement el le cordon, Cetté lame doit buter
eontre le cnountehoue & lnoomdme distanee du bovd da tobe:

REMARQUE :

L et tees important de ne pas aegliger d’enduire G'ean savinneuse
Pannean ot le bout eorvdon @ eette opération pevimet le ghissemeont facile
ot vapide de e dernier pendant Massemblage des tubes.
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JOINT « H » en Caoutchoue

Joint d'étanchéité hreveté pour tuvanx de conduite.

Bien respecter 'orientation du bivean
de arnean H ; Prn
..... —

Pasition do joint arant introdnction du bogpt cordon,

Position du foint aprés introduction du bout cordon,
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SLIP-JOINT

JOINT A MANCHON
INTERIEUR SOUDE

v
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TUBES A EMBOITEMENT « SLIP-JOINT »
POUR ASSEMBLACGE PAR SOUDURE AUTOGENE

Pour ee genre die tabes, Paciey doux de 35/456 kilos de résistance
sl et 1‘I1I|r|11|'r1*, et mwerer |'|;-T1n|i1{ nnx rurnnlriri-ﬂiqln-h de ln page 27,
neer donx.

Apres mtroduction du bout cordon dans Pemboitement, Uétanehditeé
est realisée par un cordon de soudure, Le travail de soudure s'effectue
sur chantiers apres assembloge des tubes,

Le tablenn ei-dessous donue les cavactévistiques de ce type de tnbes,

v i) Epwose | DS | pronieurae || P o,
namiinal llli tube moyenne Sbottament | :m!-ui:er.u-:nt tibe protéeé
mm. D mm. e [ mim,. O mm. ey, | en kg
1
aw | 3 l 7.5 46 i
i | 3 (7.0 Bl b
S 3.3 | 0.4 5 5.8
[iah 1 | I 1] 11,5
Tah l 4 i lage i ' 14
1541 & ] 162,77 G 18,5
175 ] (8 50 25
HLL i} | 210.5 | s dim

Fn géndral, le dimmetre exteriear est cgal oo dinmetre intérieur no-
minal plus denx fois 'épaisseur moyenne, Exception toutelois est faite
perne les tibes de S0 et 200, poor lesquels le dinmétre extérieur est
cgal f B9 el 211, ces dimensions corvespondant aunx eannelures de
imensions standard de laminage.

o |
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TUBES AVEC JOINT A MANCHON
INTERIEUR SOUDE

Pour ee genve de tuhes, acier doux de 35/456 kilos de resistance
sel est smploye, Cet acier pépomnd aux earnetéristignes de la page 27,
acier doux.

Apriés introduction du manchon dans les deax emboitements, 1'étan-
chéite est realisée par un cordon de soudure. Le travail de soudure
s'effoctue sur chantiers apres assemblage des tobes,

Le tablean ei-dessous donne les eavactérstiques de co type de tubes,

| | . "

IJi:.llu. Intgrieun Epuisgsenr t::;;:::f Longueur | r,:,;m::_ I:::;I:_.m"h.
naominal du tbe Ve RTE entboliemeni du rnu:m'.hnln iihe protes
mm. D nmim. e ‘ e 1 mm, énv. L st
40 ] 47,5 100 | 4

1l ] G37.0 (KL 0,0
B0 ] OH1.4 100 8,5
Tiny i 10,7 (Y] | 117
125 A 135, 2 1 [ 14,6
Bl L5 1627 (] 19.5

176 b 180,43 T 25
FL1] } i 215.5 | (L] 3.5

En géndral, le dinmitre extovienr est cgal aon dinmétre intérieur no
mivnl plus denx fois 'épaissenr moyenne, FException toutefois ost faite
pour les tubes de 50 et 200, pour lesquels le dinmétre extériour est
cgal & B0 et 211, ees dimensions eoreespondnnt aux cannclures  de
dimensions standarvd de lnminonge

— B —
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Sk

TRAVERSEE, 50U5 UN  COURS D'EAU, D'UNE CONDUITE
AVEC ASSEMBLAGE PAR MANCHON |INTERIEUR S0UDE

ASSEMBLAGE A
soudure exdoutee sur place

[ Y e e e 22 =
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g7 bl
e

Cipop ¢

I'rongons assemblés hors tranchée.

A PR gy In gvande flexialite des ennnlisations én tubes o nere
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Exeeution o ane soudare sor chantier



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

JOINT AU PLOMB
ET A LA CORDE
GOUDRONNEE

J
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JOINT NORMAL «C»

R A

€ _,—-::"r o

! 1
I “L |
] :I i
i D e e e e e e i D —— 1
1

- - - i - i
'—IE—%%L 1
R T BT o i

Les emboitements sont fagonnés de velle maniére gu'un ddtervalle
vegulice ot suffisant soit meénage pour la confection du joine. Ils porvtent
vers Uextremite wne rainare destinée a empécher le glissement du
plomby sous Peffet de la pression,

L= carnctefistiques des tubes & joint novmal © O sont donides
daris e mmblean smvant

i.'lu!:u. imtericur | Epaisscur T:;;:;:I-::T: |TI'tIIlII1:.|l.'IIr‘ de | rr;m::. =|l|11‘i=;::”:.;r-
poaminal du habs: mavenng o AT S embaitement tiibe “Prodee
mm, D min., e min: O | i, env. L en kas
I . b (1] 4.1
i 3 L 1y 5
S0 3.0 Tkt 114 L]
Lini i J 8 125 I
125 I ‘ 1= 131 15
15t L 174 (HY 20
17 O E{LE 136 25,5
S| il | a8 141 5.0

o genceal, 1o dimerve extérien: o<t cgal an dimmet e intermenr po-
il plus deux fois épassenr movenne. Exception toutefols est faite
pour Jes tubes de S0 ef 200, pour lesguels 1o dimmetre extervieur est
i s et 211, ees dimensions correspondant nux  camelares de
dimensions stamlned de loming

Pour les tubes de petits dinmetres, gui ne peavent se fnbriguer au
b pas de pelevin, les cmboitements sont obteaus A |fillll' e
s renforedes par frettage A chaod a la presse, 11 en est de méme
wiur Jes tubes sans soudure dé rons dhiametres on s téte venue de
.lllltrllrll'. R ot Enint |,|| [n{"tuq'unr‘-_ ||n|l |'!|'1_' |'1|I,|I|r'-|'
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JOINT TYPE RICIDE |A LONG GUIDE)

A e

AR AT WE AR T L VE LR R L TR U E R AR R R TR TR R R L ey

|
|
2ipid S JVEN
|
|

L

Les camboitements sont fagonnes de telle maniére qu’un intervalle
regulier et suffisant soit ménage pour ln confection du joint, s portent
vers extedmite une rninuee destinde a empécher le glissement dn
plombe sons Peffet de In pression.

Les earnctévistigques des tubws 4 joint F
Iix. tahilenu “'l'l'i\'i'l.-lll H

ide sont donndes  dans

u

Damérre | Epaisseor (@ intérieur| Profond |:||r[, Partic  |Profondeur | Poids appros,
intériewr du| de la paral | de Pemboi- | do bourrage] cvlindr. de | totale de par m. utjle
tube 0 u temaent [ L1 hembalt, L2{ "emboirem,| de mbe protége
. ! mm, i 18, k. | 1M, 1L, ' kgs
r 1 N
B a il - 2 44 1.1
G i 51 Bl Bl \ 162 )
i 55 M 18] ’ 55 Ko 170 L
Ton I 124 14 H3 185 12
125 4 145 L] & (LITH 15
1] 1.5 174 s S 1543 ik
T 5 | 2ind 1oz (L= 2iH 20
21 i | 225 {{EH I ]2 b5 B |
! ] 1

Par #ufte de Lo geande Iongueur de ln purede evlindrigue L2, on obtient un assem
blage rigide, se soutenant ol méme, protégeant la partie étanchée ot résisteni meés effica-
cement @ fous Jes moovements do ferrain,

En géneeal, e dimmetee extiévieur est cgal au dinmitre intérienr no.
mmal plus deax fois Pépaisseur moyenne. Exeeption toutefos est faite
pour les tabes e s0oet 20, pour lesquels e dismitre oxterienr esf
egal a4 "9 ef 210, eies  dimensions corvespondant anx eannelores  de
dimensions standand de Tnminnge.

Pour les tubes de petits dinmitres, qui ne peavent se fabriguer an
laminoir f pas de pele les emboitements sont obtenus & aide de
tétes renforeies par frettawge o chaud o In presse; 11 e est de méme
Wit les dubes sans sowdure de tous diametres on I téte venoe de
aminoir, se montrant défectweuse, doit ftre coupée,

13
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JOINT SCHALKE

7 A AT B

[y e e
it ufuPanan® g

T R R R R R T T R R R, B R

Les emboitements sont fagounes de telle maniére qu'on invervalle
rigulier et suffisant soit ménngé pour la confection du joint. [s portent
vers Uextrémite une rainure destinée a empécher le glissement du
plomb sons Peffet de lo pression.

Les earvictéristigues des tubes i joint SCHALKE sont donndes
dhitiis e tableni sovant :

Dismétre | Epaissenr @ imérieur Profondeur | Partle.  Profosdenr | Polils approy,

intérieur du | de la paroi |de Femboi- du bourrage | c¥linde. do | toqale de par m. ufile
mibe 1D [ rement [ L1 §emboit, L2 Vembaoitem. | de tube protége
Mt (e i, TN, mim. i fgs
an 4 ] E T2 ) TN 4.1
L] K 51 51 51 162 i
ailf 3.5 iT] =5 RBh 170
({1 i 123 } LY it 185
135 1 145 fi4 o8 -

15l 1.5 154 | o8 0 .
175 3 LT 1= T
= LT (i 27 1063 L

L general, le dinmetre extiriear est cgal an dinmetre intérienr no-
il plas deux fois Pépaisseur moyvenne. Exception tontefols est faite
poar les tuhes e 800 et 200, poar lesguels e dinmotre extorionr est
el B oS0 et 211, ees dimensions  correspondant  anx eannelures  de
dimeisions standnrd de Tnminnge.

Pour les tinbes de petits diamétres, qui ne peavent se fabriguer an
lmineir & pas de péleving les emhoitements sont obtenus & "aide de
tetes renforeces par feettage a ehaad 4 In presse. T1 en est de mcme
womr es tubes sans soudurve de tous ol res ob o tete venue de
amneiv, seomontrant défectucnse, doit ftre coupdée,
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Maniere de contectionner le joint normal

au plomb et a la corde goudronnde.

Apres avoir bien nettoveé les surfaees en contact, les deux tuyaux
A assembler sont mis en place de facon gue Vespree annulaire soit am
forme sur tout son pourtour,

On dévoule ensuite ln corde de chanvee goudeoninée jusgu’aux Ols,
Ces fils sont ensuite introduits le long du eordon et a Pside do martean
el de Poutil appelé afilassoirs, il sont mates o vefis dans o partie du
joint appelee cdonemes of dans le fond de lnopartie evasée e Pem-
hottement.

Les spiees du bourrage sitnecs doss Vemboitement proprement dit
peavent eétre réalisdes an moyen de breins de chanvee goadronuds cons-
tituant Ia covde et mates a vefus cgnlement, On eeserve un vide a
Pavant de Vemboitement (40 & 50 mm, envivon de longusur suivant
gqu'tl s'agit de tubes de dinmétres petits on graads) desting o recevoir
e plomb, Colui-ei o5t eould & chand dans eet intervalle de 40 & 50 mm.

A cet effer, on garnit Uavane de Vemboitement d'un bourrelet
dargile ow de teree plastigue dive « terre de pipe > en ayant som de
lnisser un évent poar la coulée of Vechappement de aie, On coule du
ploanb jusqu’i reflux du metal a Vexterienr, o0 gqui indigue que le vide
anntlaive est enticeement eempli. Apres solidifieation do métal, on
enlitve le bourrelet de terre, on coupe ln petite masselotte de plomb
on exeis ef, i moven de Pouti] appeleos
i refus sur tont le pourtone en frappant s

oir =, on refoulie e plomb
eot ol avee un martean,

Pour fondre e plomb, on se sert sor les chantiers de petits four
neaux portatifs sur lesquels on pose la lonche @ plomb, Jusqu’a ee que
e métal soit suffisamment liguide pour ln conlée,

Lass surfaees du joint en contact doeivent étre exemptes d humadite
afin d'éviter les projections de plomb pendant Tn conlée. On peat rem-
placer le plomb fondu par un bouriage de laiue de plonb trés bien
ke, qui a Uavantage de se faive 0 frond.
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Remargue, — 11 estontile de lnisser 4 a de jew entre Mextro-
mire g bour gordon e e fond de Pemboitement powe peevenr les
offets de dilatation éventuelle en eas de varvintions de température

Dans un ]JITrju!. ' dtablissoment d'une cannlisation dean avee juiuls
w plomb et d In eovde, il eso indispensable. pour dresser le devis, e
connaitre les quantités de matiéres qui entrent dans o confection des
Jomnts,

= ApproXimativenent,

Lo tnblean suivant Jes oo

,'1 notey que Ces JI.II:':II.'II'I.'i;"-jlrllll.l"rﬂl‘rﬂ“ hie |-Illlr s |l||.|'!ll' III‘ oy
i ek

} | Poids | Pnids de corde
Diinnetre Pbiandeur dé plomb poidronnée
Heeximie d'emboitement par Jolnt par foln
N omm | k!:,‘_ LH,‘

|
1 | 1 11,04 15
L v 0,07 21
5 114 190 1 ]
(ELH] 125 1.3 L2
2% 131 185 il
(B 1] 240 i
175 134 C R | LT
b | 141 .20 .02

Les indications ei-dessus. ne sont gu'dpproxnnatives ol sans engi
gement de notre. poort,

46
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Maniare de confectionner le joint noermal

au plomb et a la corde goudronnce

lere OPERATION : BOURRAGE DE LA CORDE GOUDROMMEE

Brins de corde goudronnee bien bourrés L 3 )
Fils de chanvrs goudronne bien bourrds | - Filassair

Doucine

2éme OPERATION : COULEE DU PLOMB FONDU

Embaoitement Louche & plomb

Brini de corde goudronnde blen bourrés .

Fils de chanvre goudronné bicn bourrés I|I
i b bl e

S W
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Trongons de grande longueur prets a étve descendus en tranches
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ASSEMBLAGES
A BRIDES

’-‘
|
c/
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TUBES A BRIDES POUR
ASSEMEBLAGE PAR BOULONS

Les tubes o brides, en acier, ont les mémes dpaisseurs que celles
iles tubes a emboitement,

Les biides ot les bagoes sont en acier, Los brades ont_les dimen-
gions indigueées au tablean ciadessous, (Normes de 1o série Fonte 1882),

Les bagues sont soudées aux tubes dont elles font partie, les faces
il eomtnet =ont bien planos,

BRIDE | BAGUE _
Poids
Diam, ine. Apprax.
Diiami,ext,|  Diam, : | Bam. des E pnsuc-u.r Dixmé Epai '
du cerele | Mombr 1 ametre| - Epais. | d'une
i b de ln de pircaks e r:,,u: trousde | d& b | godreur|  seir | bBride e
e mm. bride I'I‘:t;l:lr‘ll'l:;. 1.' boulons bride | o mm. en mm. |ine bague
en [:l:rh mlgnl Boulone | 1 :Im' b :nm. i | [ en kgs
T } !
A Ty 110 4 1 i FLUI S
] 175 135 4 15 13 LT 13
il S ({i}] 4 18 14 (H1) 14
Jima 230 150 4 22 16 150 16 BRI
125 2 210 4 i 16 180 20 T
1540 24 240 i e 18 2110 H) 5,740
178 a2 230 i 22 20 240 3 11,440
24 4510 BiL L [H 2 | 20 =20 . E22 L13,360

i1 Vutilisatenr le désive, les brides ci-dessus peavent étre rempla-
nrq.'s.- |.l||.l des brides de dimopsions. confiormes aux normes arrdétéees par
U'Institut Belge de Normalisation (anciennement ;- Association Belge de
Standnrdisation ),

En géndral, le dinmetre extéreur esi egal an dinmétre intérienr no-
minal plus deux fois 'éprisseur moyenne. Exeeption toutefois est faite
pour les tubes de 50 @t 200, pour lesquels le dinmitre extérienr est
tgalh 80 ‘el 211, ces liiliii'h.“inrn- correspondant  anx  eannclures de
ihmensions standnrd de lnninage
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JOINT VICTAULIC

BREVETE

I
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TUBES SANS SOUDURE

;s Usines 4 Toubes de la Meuse possedient la licenes exeluzive
P s joints e |1|-|'.:i|[||||_

an Congo Belee o dans e Geaodl-Duehe e Luxembourg

Ces joints sont d'un placement rapide. simple et n'exigent pas de
main-d'euvre goalifice. s donnent une etamchéite pariaite aux con
duites. 15 sont (rés economigues et de longue durée.
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I
L it wmirm luy v - N mSuvement [ wae contractlon
mites des twhay por- 2 angulalie | des 3 ol
mel une dilatation tibes
o . -
iy [— . ¥l
I wup I

Kren g e joint Vietauhe soit dbilatable dans e Sons e 1o lengus
eb permette des  mogvements .II.-L'.I:I!:IIi'l'*- ilirs !|Ih!'*—-. istancherte esit
tougonrs: parfnite of absoloe sons tous rapports 3 Pnonena, oo raason de
st souplesse, s'adapte pux. mopvements relatifs des tubes sans qu'il 3
wt be moindre ghszement =ur ledrs extrémites,

Cete flgure ot
epdleme

el d'é

REFE  AEF iat @ Victamijes monte sur des
des fubes 3 Peit rain
tnnche;i

tbes Epuuléss

effets J aeconpl

Dana fes dewy cas les
autormEtigue soni

I ngueEs
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JOINTS VICTAULIC POUR TUBES EN ACIER
AVEC EXTREMITES EPAULEES

M.S. 1 -« /TYPE EPAULE « METRIQUE »

-3.25mm

Pour pressions josqu’a 20 kgs ems (emn of liagle)

Pour préssions jusgqu'n 7 kes=/em tnir ot gng)

DMENSIONS DES TURES COLLIERS
Ex MILLIMETRES EXN FONTE MALLEABLE
IARAIE RS 2%
= s wE[ZBZES! Sz | =S ., Fi
af s HEN SFECN 5 (257D A 8 C |&E
a a2 = = z -
(4] d I e L R’ (Te R | mim | om0 s
\
g0 40 3 o3 14 D | 130 35 |
i T ] 7 1t i it {1 154 45 1.35
= A1 3.5 07 1] 0 2 151 15 1.5
Tik Tk i L1 17.8 S Lt En 3 -
195 133 1 141 158 FE: IRY & ha %1
Ihi 154 1.3 ([H0] Tl 1.4 218 251 32 4.2
175 155 41 185 157.5 1.6 pii ] | LI 52 55
i 211 ' i) 20,95 1.6 =y £2h e T

Noms - fomrnissons, =0 demande, tous racoordl= @ comrhes, teés, feductinns,
et 0 houts prcpares ponr goint= « YICTAT LIC
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PIECES SPECIALES
A
JOINT «H »

y |

Sur demande, nous fournissons
toutes les pieéces spéciales avec les extré-
mités prévues pour assemblage par joint :

PLOMB, SLIP-JOINT, BRIDES ou VICTAULIC.
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PIECES SPECIALES

Les Usines a4 Tubes de Jo Meosse Liennent toujours en stock de nom-
brrenses piiwes specinles normales, permettant d’effectucr les courbures,
les changements de diveetion, les branchements, ete,, dans la pose des
lisations,

Elles possedent cgalement des enecords spéeiuax pone e vaeeor-
dement e conduites en neter 4 des eonduites en fonte existantes. En
cas de eommaade, 1 convient de stipuler le genee d'oxceation, smvani
type 1 11 ou LI (pages S0-81-82),

Nous reproduisons plus loin les croguis, dimensions et poids ap-
proximatifd de toutes les pidees specinles norales avee lour denomi-
nition ef lenr designation abrégée, Toutes ces pitees, comme les tubes
sans soudure, sont soumises avant expedition o une pression hydrau-
Lgue dépreave de 50 atmospheres, Tout comme les tubes, les proces
spieciales sont asphaltees et reconvertes | une enveloppe protectroe,

Pieces speciales anormales,

Cellesaet =ont fonrmies prompiement swivant conventing.

Brides des picces specintes

Lars borviles des picees speeiades. sont fouemies suivant les pormes de
I sévie fonte 18582 ot sont mobiles derriere les bagues sondees,

Sur e desie de Untihsatenr nons pouvens  dgalement fournir des
brneles dle dlimensions  conformes  anx noemes arrdtees  pare losbitat
Balge de Novmalisatiog,

Hemargues.

Ponr les pieees speciades & tubulures, oo indhigue dabaord Beodinmetee
mitérienr du tube prineipal et ensuite celai de la tabulore,

Les pords indigues aux divers tableaux de oo catalogue ne sont
gquiapproximatifs el s'entendent pour picess spéciales complétes ns-
phaltées ol protégees extévienrement avee embaitement novmnl pour
jont « H s,

hil
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Picces speciales normales
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i

foint

Picces speciales normales

e Haua

Ligesie  simplifie

Do mation

Abréiidtion

N
Tt
22 I\

21

Kedmisant  normal

Rédip=any  mormal

Beduisant  normal

IReduisant normal

It adni=ann

FLERTTRLEY

Tubuluee novmale

Tubulure normale

Tubulure normale

Muonehon eoulissant

mornm e
(1/4)

{ourhe
i

Conrbie pormale
a e (1)8)

Conrbe  nogonnde
i 43 (1 /8)
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Picces specitales normales

A jaint H

Degain -simplifle | Dénaminaron ARbdeTElinn
Conrhe mormale ) a
x oo (14082 E.LCo1) e
Clonrbe norinale = H .
-)\_ io290 30° (1/10) Ol B Ol [

Coucbw noemale |
25 J"""'--..__.._ A1 1" (1/32) k.C. 1742

. 26 | C-:l'"'"——- Bomehon
27 E———'—' Fronmmist

28 Comrbe 154,

29 Té B, BB,

30 Cemx B B B B |

: Pioce de raeeordement  |Ader  Fome)

31 H ACTER - FONTE E.C |

1

3-2_.i ]:"Il u' il Iqll;t'rrl?l:'ul_{'l_tl_ .'l.\.|vr.'1'__ Fonite
————[ ALIER - FONTE C.E,

33 Pisee de vaecovdement [ Ader  Forite
3 ACIER - FONTE  OeX, it
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TES

1 —J——
‘ Grandes hranches | Tubulures ('un dl'i!u_.ml'}trl'. intérienr nominal de
TYPES — | ¥
DE: L 2t | ‘ 10 60 80 100 125 150 175 200
Prufnﬂrc A B . o | D [ W .
PIECES | l:sm::iir c Poids C Poids ¢ Poids C Poids C Poids c | Poids i | Poids C Pajds
| en mm | en mm | en mm | enKgs | en mm | enKgs | en mm | enKgs en.mm | en Kge | en mm | enKgs | en mm | enKgs | en mm | enKgs | en mm | en Kgs
ECB.| 40 [200 |25 | 235 |51 | — — . = = | | = —
G0 225 250 2501 ) a0 885 1= -- = E — : -
80 2501 a5 50 a5 | 250 10,9 | 2a50 12,85 — - \og -- - — --
100 250 275 275 11,8 275 13.2 275 15,25 275 Tidd = = — —
125 75 A00 a7 | 1525 | 300 16,75 | 300 15,85 B0 21,25 | 300 23,6 — —
150 ann a5 300 10,43 | 800 .2 | 800 ag 4 426 5.9 425 28.5 425 a2 — —
175 325 3500 3 24,6 | 330 a4 | 330 257 350 51,1 B0 34 350 37.8 | 350 411 |
< 200 850 375 325 33,5 | 350 35 3500 37,4 a0 29,8 375 1273 a5 47 a8 51,8 | a7 55 5
L 1
E.E.R. 40 200 225 5.4 5 = —_ - — - — — — -
B0 225 250 S8 | 250 1 — .8 = = —
g0 | 250 240 | 12 250 13.4 ani 13,4 2 — — —
16K 250} 275 | 144 N5 15,8 275 17.9 275 20 - — = = = -- —
125 | 275 25 | 19 300 )5 | 300 287 300 25,1 B 27,4 | — =
| 150 A0 A 24 B0 5 4 M) 27,6 25 an 325 325 325 | 36,1 - - —
175 325 an | 29,5 R | Al A0 b 1 | a50 5.5 AN 35,6 a50 42,5 50 16,15 - =—
| S0 | an0 an [ 20,9 hT1] 11,5 280 1.2 | 340 45.4 375 48,5 373 52,7 375 57.5 iy 82,5
EBB.| 40 | 200 | 29 225 |8 | =1 | = = =] = - - - - — iz -
B au5 1 250) 2750 g6 | 230 10,8 L — - — - — —
a0 sl 2 25() 13,3 | 230 14.7 | 250 16.7 | = = - - - -
100 egr; | 2?'; s | 16,8 |21 | 182 L2975 20,3 275 22,4 — - — —
125 a7 | 30 | =235 23 300 23,5 | 200 25,68 300 .0 300 30,3 — - — — = —
150 A0 325 A0 255 an | a0 300 ga] 325 34.5 425 a7.3 325 40,8 . . — —
175 325 as0 300 | 3@3 | 230 3.8 | as0 | 40,1 350 425 | 350 45,4 350 49,3 | 350 33,5 — —
M) 350 375 25 | 465 | o0 | 183 | 350 | an7 350 5 375 Bl ™5 60,4 a7s 65 ars B6.8
Ces dimensions et poids ne sont 1"€ des données approximatives.
_.._—_
— B0 — == 81—
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TES

E.C.E

c
e

g [ I
J e I
il | ]
= A A N R
(L
Grandes branches Tubulures « un diamétre intérienr nominal de :
TYPES _| - | = n D s sem — == =
3 | ] 1
BE Voimicel w | 0 0 | 5 0 125 150 175 200
PIECES | Intérieur — : . — - o
wothianl S B N s ) &y € | Pows | € | Pois | c Poids | © | Poids | © Poids
i i [Ehe iaohis en-mm | & Kgk | Ch IV L pEn Hes | en mm en Kk énmm | enKgs | en mm | ‘enkgs | en mm | enKps | en mm ! en Kgs | &0 mm | en Kgs
E.C.E.. i 200 295 | 200 | 43 | 3 | — B m i = = - )
it 295 2501 a5 | 22 Tk - - = = = = II = ‘ -
S0 250 280 as0. | 10.p | Z&0 1,1 | 250 11.6 3 n | ‘ == =
100 25100 1] 251 18,7 230 14 240 14,6 F : — ) = -
125 | 275 | 300 | 20 | 187 | 275 19 | 275 19 8 ;.f,‘g ] (e =l e= = 2
w0 | a0 | 32 | 2 | o238 | 300 24 WM 24,9 gl ) R el = .
175 325 Hu?ll 300 | 35 B0 30,6 323 31 4'3 q9n ﬁg.:a 395 :m’:i ety ;_'1_ 4 295 i 5.3 ;
200 | 80 | 3 | a0 | 4l 8% | 41,3 | 350 | 42,5 mo | | w0 | 4 O[30 | w3 | w0 | o | w0 | ase
E.E.E.| 40 200 | | 200 | 48 - . \ . ! f
i) 2, | 285 | 8l 335 03 - - - - - = I} &) | =
8l a5() 250 13,4 | 230 13,7 | 250 14.2 n 2 Y\ il \4 - =
100 | 250 | 230 16,4 | 250 16,5 | 250 174 = S - = : =
125 a5 350 | 225 | 275 23 275 23,5 ;?g' éﬁ | o5 247 - ‘ -
150 ) 278 A5 | B 287 A0 o4, 6 : Fiy) T AN EO R oS Yo 75 = 2
e - 1 e h k. W : : || 31.7 2 =] —
175 | 525 an | 3 a0 | ass | 325 | sea gg o 11300 g | Al == s
: a5 : : 325 .75 | 35 . ARl ar -y i
P L] | R HL] 46,4 325 46,75 . 350 . 15,1 350 | 485 | 350 0.3 50 | L 50 | 595 A% | 511
EBE.| w | 20 | 225 | 200 | a8 | — - A . Ta'l oW
() 295 250 295 || 9,8 | 325 10 2 ! ! E & | E = 5. = -
B0 250 | 250 250 14,63 | 250 14.8 250 15,4 b : o - K
wo | 250 | 275 | 250 | 18,75 | 250 19,1 | 230 19,7 950 |20 = = = : == =
125 | 275 500 250 || 234 |27 2,8 | 27 26,5 275 i 278 354 5 | | N B
a0 Bl 32 975 a3 B ] a | s 34,1 s 2 = iy o B =
111. s Lr? 300 | 118 | 800 4-1'!-'1l :ﬂ?-‘j 43 0 4,7 1" 200 Ay Ly 3.4 oy iy i
! Crplll B ; past - < h 385 | 437 | 295 148 | 325 | a0 | ass | 468 -
200 350 | 875 | 300 | 542 | 335 M6 | 350 | 95,0 850 | s63 | as0 57 | 350 | she | - asp [ sl (N 1.9
S I A 5, 3 | 13
Ces dimensions et poids ne S0 Que des gonnées approximatives
e e
62 E

— i —
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TES

Al 'R
Grandes branches Tuhulures o ydinmétre intérieur nominal de :
TYPES | _ D PN : i 3 Ly )
|
: L . 200
L Diameétre 4 ‘ B 40 b R 100 125 ‘ L) 175 {0
PIECES | intéricur —_— S F— — = | el | | - — e — —
il & Poids c Poids 1: Poids. | C Poids ¢ Poids & | Paids € | Poids | C Poids
en mm | en mm | cnomm | enKgs | en tnm | enkgs | en mm | en Kgs em mm | enKgs | on mm| enKgs | én mm | en Kgs | en mm | em Kes | en mm : en Kegs
E.C.C.| 40 2 245 225 4.4 — - > -5 | = =5 b = = | - =1 =1 =
301 225 350 | 230 a0 | 230 oo | x 2 ’ = = —= : =
| 8o 2a0 250 250 7.9 a5 8,4 asi) ] - - =SV Aw= - = - - -
100 250) 75 | 27 10,3 | 275 10,7 | 273 11,5 275 ] 12,95 | — - - — — - — -
| 125 275 | 300 | 20 13,7 | 300 14,2 | 300 15,2 a0 |16 a0 | 188 | — - - | =1 =
| 130 300 325 | 300 | ATS | 800 15,5 | 300 10,6 aos /| o208 | 42| 219 |- 83 |- 23.35 — =
15 325 | 350 | 800 23,2 | 330 23,8 | 330 140 | | 350 | 26 \ 330 | ‘272 | 330 | 20 350 | 2.3 — —
200 230 | a7 | 32 | 31e | 330 32,5 | 380 33,0 #50 | 348 | 373 | 38 275 | ‘sE2| 915 B4 | s | 482
| | | |
- |
E.E.C. 40 200 205 | 4,8 4 3 = F = BE =~ - 1 == ==l (= | =
60 225 20 [ 7.2 20 T | B 5 o I\ - = 1y = | . - =
50 250 254 10,4 250 16,5 250 1.6 || = = — — | — —
100 250 27H 128 | 275 13,3 | 275 141 | 275 |- 14,9 s =7 I - - =
125 275 275 741 300 15 200 o || 300/] 199 | 300 | 203 ~gn = | = : =
150 Ao 300 224 A0 228 B 3.4 325 25 325 28 325 av.4 - — == | —
175 325 300 7.0 | 30 385 | 330 295 || || <330 | 20,6 | 330 1, 250 | 33,8 | 350 1,3 = o=
200 330 325 3.7 | 330 37.3 | 350 | 30,4 430 1. 40,3 ] a7y | dLTy 30 | i) D | -t | D 10,25
1 1 | | | |
E.B.C. 4 MM ) Fasy 5 ¢ = | = .Y l = 2 5 2! — | =) | el
o0 225 250 | 230 I 250 a4 | — ~ — = e =, - : = .
so | 230 | 230 | 20 | 1,7 | =0 | a2z | 20 | 12 —=H S — | - : — — - -
wo | w80 | %% | o5 152 | 235 15,7 | 275 16,4 gl Niga bt = | = — ] i, _
125 | 20 30 | 275 20,4 | 300 0.9 | 300 21,5 a0 | 227 | a0 | 236 — - — = —
150 aon | o32s | AW 26,9 | 300 27,3 | 300 28,1 325 | 295 | 32 | 30.6{ 3% | 319 = =t = =
175 325 | 350 | 300 34,7 | 3w | 353 | 330 36,3 360 | 374 | 350 | 387 | 350 | 406 | 330 | 421 == ==
200 | 330 | a7 | 325 15,2 | 350 l 5.5 | 30 16,9 || 30 | 47,9 75 i w03l am | s1e| 3m | 35| am | 6.8
Ces dimensions et poids ne sof que des données approximatives.
/ .
— g5 —
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REDUCTIONS NORMALES
i A LB~ & "1 ST ITT IR T AN
E.C. E.E .
= L _Il
Poids par piéece
TvpE | Dismére : DNimmetres véidaits noaninalement /o
| ltieir | Longueur |———— - - -
DE | nominal tommie |40 (1] &0 11y 125 150 175
PIECES T T e
| enmm o mm enkg | enhg | enKg lenKg | enKg | enKg | on Ry
| ' | |
E.C. [ TR R 1.1 ! I
a0 | L500 [ 6,4 | i —
10 nan T4 [ 5.4 ==
135 575 10,3 | 10,6 | 11,3 | 11,9 [
150 | 625 | 136 | 189 | 14,6 15,2 15,8 | = |
173 | 873 15.6 15.0 15,10 19.2 19.8 20,7 |
20 | 23 ] 25,7 26,3 26,0 | 27.8 | 28.8
| |
E.B. il 475 5,7 [ [ | o
| St S L1 7.6 8.8 [
[[L1] 525 L] 10,2 12,2 | -
125 | 575 11.8 | 13,1 15,1 17 | =
1 130 | 15,2 [ 16,4 15,4 20,3 8 = 4| =
175 19,2 | 20,47 | 22,4 | 24,8 | 26,56 | 20 | =
) 720 | 27.5 | =20.5 | 2,4 | 7.6 | 365 | 40,3
| | |
E.E. ) 475 4.0 =
=0 LN 6.5 L |
100 | 323 | 82| 95| 108 | —
125 | 375 1,3 12.4 13.7 | 14,8 | — ==
1 500 G235 14,4 15.7 17 18,1 10,8 » |
175 675 15,4 107 | 21 22.1 | 23.8 | 25.3 -
I 25 | | 28.8 | ¥8.1 | 282131 | 324 | 33,8
Ces dimensions et poids ne sont que des données approximatives.

E= s
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REDUCTIONS NORMALES

Poids par piéce :
| L A e - .
Y i | ametres reédoits nominalement & :
TYPE |00 Languenr
intéricur e e e e S ST DT
DE nominal miale | g4 i) | ] | 100 125 150 173
|
PIECES  RVA ‘ — | — | ——
en mm | en mm enhp |enkg | cnKg | enKg | enKg | enKg | en Kg
| | |
C.E. (U TIN R l |
&0 | &00 | — - L)t
lina 25 7.0 = —
125 579 0.6 10,7 |
|~ La0 G525 1 A 2.4 13,5 e =
155 | 675 133 | 1468 | 130 |7 15,8 | 202 | -—
M | T2 g8 | 21.9 | 23 248 | 28,2 | 37,8
' | | |
| ' | |
B.E. gy | 4T B4
S L0 7.5 fi - |
LT 2.3 | 10,8 | 119 | =
{ 185 125 1as | s | 162 -
150 16.3 17,6 15.9 ‘ 20 21,8 —= -
175 0.8 | 22,1 | 284 28,3 | 2T
L1 | - 301 | 314 . 34,3 | 35,7 | al.1
l ' | ‘
: | [ [ | [
C.B. (] e | 4.3
Si) SiH 5.0 I 4.8 =
| 10y | 585 | 6.4 7.6 0.6 |
125 575 52 | o4 | 114 | |:s.:a’ 13
| 1o 625 1oge |12 14.1 189 | 182 —
| 173 675 14.5 15,7 17,7 | 10,6 | 1.8 24.5 --
| 200 | 25 lfl 4 23.4 25,4 | 31.5 : = i 34.2

Ces dimensions et poids ne sont gue des données approximatives,

87 —
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TUBULURES NORMALES

E.:C

E.B.

TUBLULURES «E.C.»

Dianigtre

TUBULURES «E.B.s

TURULURES «B.C.»
Diamétre |

| Diamitre
In'u!r_i:r.ur A [ Poids iﬂ:ér!uur i Paids |r||='|'!'m1- \ Poids
naminal | nominal ; nominal :
! |1|_m 1 _m;=__;_ _i_\: iy _n::r:: " B mim I ke min _m:n I\ I\_r .
|
i 125 2.8 40 125 1,2 40 424 438
(1 175 4.5 i 475 6 G 475 | 5.1
L] L 5.0 b 1] S 10,57 Gl 00 B2
T a2h 8.1 101 120 14,2 LT a2 | 11,2
125 Vi 12.6 125 373 10,3 125 o | Ib
156 B25 16,59 150 25 25,7 150 625 | 180
175 LT 32 175 675 33,5 175 673 28,25
B T4 an,n 20} 725 3.0 E-LI 120

Ces dimensions et poids ne sont gue des données approximatives.

(1]
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MANCHONS COULISSANTS aH»

L ]
Diamétre ARNGHDN
intéricur
o bl VGt | &

L pigce
mm mm ke
A0 175 3.5
60 250 B
=i 251) 11
(1] B0 14
125 254 18,5
150 2000 23
175 S hlsl
Ml A 44

Ces dimensions et poids ne sont gue des données approximatives,

1}
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COURBES
«EC»

Lemrrar i 1.4 (90" 16 (60" 18 (45"

Diamére | Ravon de Gt !

intérieur | cintrage : ﬂlég:ﬁil.:p“_ér\: A I e g‘iﬁé‘:& Poids " dliuvzﬁ;:;: D

e ! A B ; 11":!11::Fn:':1:ﬂl ReRpIS & I"embaoitement e I‘!m;ﬂlu':!nl s

e mim en min en mm en mm erl mim en mm en K | n ;ll'ﬂ ©n mm en Kp €N mm en mm en Kg
0 250 a0 | 450 230 M 44 145 e i, 106 705 4
600 250 250 125 250 1070 2l (] 145 935 7 105 870 6.6
& 275 i ATH 275 1210 121 | 160 1.065 11,8 115 M) 11
1 A0 200 500 a2 1,303 B1/ (] 185 1,135 16,1 135 1,00 15,6
125 410 50 550 410 1,545 26,5 235 1330 23,4 170 1.220 21,5
150 500 3500 575 B0 L710 #ol - 20 1.450 32,9 210 1L.320 30,3
1™ B3 10 G5 B0 2045 33,0 I 70 1705 17.5 a7 1.533 43.3
N 710 40 (5T 710 2,165 8.3 ! 410 1,795 06,5 200) 1,605 G0, 1

NP

Ces dimensions et poids ne sont

que des données approximatives.
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1/12 6') 1/16 (22" 36) /3201 15)

COURBES :
EC | /
. a $ « : ~./
<5 Sy b1
& | = g [
< F Li=A = L A
Lngieor des 1712 (301 116 (22° 30") 132 (11" 15")
Diamérre | Ravon de R —_— | . .
i s [ _ L d::ﬁiu::ére Paids L dt‘::ﬁ-“:p:ge | Poids L dtr:rf::‘r:; Poide
A B | |
&n mm . mm €n mm e mm &nomm | en mm en kg - €n mm ‘ en mm en ke £A mm €0 mim en hg
| | | —

40 2501 a5 a5 | 67 | 730 | 3.5 M [ T | 3.7 25 ikt 3.0

i 250 2510 425 a7 I B05 : 8,3 1] l it i, 1 25 25 58

8l 275 B0 475 ‘ 74 015 | 10,5 B | g8 10.2 a7 R0 8.7

(L1 320 3OH alHl | &8 RG] ! 14,2 4 25 | 13,7 32 REh 13

125 110 A0 a0 | 110 1.110 | 20,3 &2 1.0 | 18,5 40 S0 18,4

154 EILT 3450 5ib | 145 1.180 8.7 ; LT | 1.120 26,5 Sl 1.025 25.8

175 L A0 625 175 : 1.365 | 30,1 T 1.280 ! 37 ik 1.155 330

2 Tl RILL G300 166 ’ 1.415 53,8 140 1.330 0,8 70 1. 1940 16,2

{ —

Ces dimensions et poids ne sont  HU€ des données approximatives,

— 78— — 73 —
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JOINTS DE COMPENSATION

BRIDES

BAGUES

o . a BAGUES FEMELLES
!hI -\ _\ l H ]‘4 T1. E S POUR jﬂlNTﬁ
. - L ; So& TVl
D @ D, D. I~ ¢ L D,
e —- |
mm | mm 1R fiduiid | mm mm i |
|
54 3 (i 06 | 180° | 300 116
&) 3.5 02 120 130 K] 139
|
Timy 4 111 145 150 | BT 138
125 4 136 i B0 | 300 188
156 4.5 162 203 B0 | 300 817
75 5 155 @33 | 130 S 246
L i 215 g1 M 450 278

D, D, E, D, E.
mny mm 18} al i mm
175 135 13 ny 13
200 160 14 130 16
=30 - 151 16 154 14
2 210 16 1543 )
200 240 15 210 )
320 230 20 240 23
A5 S0 290 s 27 o3

Ces dimensions et poids ne sonl

Que des données approximatives.

i

-
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BOUCHONS

La lomguenr du bouchon est égale 4 la |]]'Tlfflur]l."ll1'
ile Memboitement plos 50 mm environ,

!Dl::rr:.['::: Pﬂ:ﬂ:“mr

mm ke
40 LR |
B0 1
80 1.5

ILLL) 2.5

126 3

150 4

175 B

W i

Ces dimensions et poids ne sont gue des données approximatives.
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EONNETS

La longueur du bomnet est egale a la profondear
de lemboitement plus 1530 mm envivon,

I
iy | Pode o
FRIE Ke
40 @ ‘
i 25
s 3.9
(Y] 5.7
125 7.5
1540 6
ok 12,3
200 16
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COURBES ET TES

| ) DRSSy p | L. =1 +100-mm
Dinmére COURRES TES
intérieLr | | _b 1 | a 25 2 2
] |
R L Prtds L Palds
i T | mim Ke mm K
|
fin 135 | 160 o 140 ¥
|
i R 240 - 166y 11.5
] EL HE] 12 150 16,5
]
1M d20 L1 1= 2 | 243
l
125 Bl ST 25,5 225 E
1500 ] i I a7 250 1
| (il Ll hi 275 HE
L W 1 b 4 LT i

Ces dimensions et poids ne sont gue des données approximatives,
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CROIX ET BRIDES PLEINES

10y i,

Diaimitre Croix Brides pleines
intérieur |
b L Poids [ Poids
pan HabH Hq K“
40 1400 LY 1.5
(L I 15,56 ]
=0 1510 21.5 I
(L] 2 i) .0
195 225 {ui -
150 D il 10
175 @75 Ta 14
2000 S &7 17

Ces dimensions et poids ne sont que des données approximatives,
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PIECES DE RACCORDEMENT ACIER-FONTE

Type |

cété tube acier coté
Emboitement Joint «Huw Z

A = dinmetre exteriear du tube « Fonte

RENFLEMENT
DHametre café tube fonre

e Longueur Poids
intérieur s
nominal Diameire ipale F
extérieur Loaguess L
o) A L |
B et el e v —_—
mm mm mm mm | Kg
1 %1 S0 G 3.2
|
G A1 55 Y | 5.1
= 1i1l =35 L 7.8
1000 122 0 o0 | | 10
125 145 LT T 128
1543 174 5 G0 16,2
173 L 1K) G 20
HLT] 23 V] GW} 24,2

Ces dimensions et poids ne sont gue des données approximatives.
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TUBES S5ANS SOUDURE

Type 1l

coté tube acker chté

Corden wH /  tube fonte
Jaint plomb

pour tube lants

EMBOITEMENT
Digmeer i joinr au  plamb
1eIre . .
: chté tube fonte REUELT Polds
Interienr Larnmguen
ol toale P
nominal Dimmetre 1
1 K '| 0 T3t prese
intérieur SOngucks
o] B 1 |
ST mil (5514l mm K
i 72 il THIH] o
(L HS) =0 I 1.5
B0 12} /i i 5.5
(] Lz ) (HI] [
125 6= fin (1 B
1540 164 0 3K 15
175 e ) 1w} LHEH] EN
M 246 (LA T a5

Ces dimensions et poids ne sont gque des données approximatives,

Bl
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TUBES SANS SOUDURE

Type Il

cité tube acier chté
Cordon wHu f

A = diametre exterenr oo tube Fronte

RENFLEMENT

Dipmetre citg tube fonte )
intéricur Langieur Poids
intérien )
- 1otale par
nominal Diamitre b
exiérieur Longucur é
@ A | L
mm mm mm mm i\u
I i) 1] R 2.4
G B0 85 L 13
1) il 15 My b2
1] 122 ] ERM N 7
125 145 1] GOMN 8.7
150 174 05 ik 11.8
175 2 10 (L] 14.9
20 ot (L] [HLT] )

Ces dimensions et poids ne sont gue des données approximatives.

= [y
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TUBES SANS SOUDURE

RACCORDEMENTS
PARTICULIERS
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TUBES SANS SOUDURE

L= tubies pour raceordements pavticuliors sont fournis en longuenrs
courantes de fabrication (3 a 7 métres pour 17

el 4 a9 métres po
omm e dimmetee),

Les raceordements aux conduites prineipales se font o Uadde de
prises en charge ou e prises directes en fonte ou en acier fixees sur

I comditite ou par tout antre systeme agreee par Vatilisatenr,

U= sevont examinds par le céeeptionnmire au point de voe de
"nspect, des dimensions et de Mepreave hydrraoligue

Iz =ont fournis aux dimensions suivantes :

Dinmérre oy I Polds appros,
ey R Diamétre Epaizscur par m. courant |
T extérieur moyenne de tube
CELER: protége
mm mim mm en Kg
- ays - - |
a5 335 a 2.5 {
] 1id 3 1
1
Les tubes  el-dessas

|H'I!'\.'l't|1 e

fournis lisses pour éire
Lles par manchons & joints en cacutehoue do type < H
i brides,

HEL LT

ol Ay joints
I,l"{ 1II'iI|1"'- TR RNTIR

sotlites sur les extromites des tubes o

seront mobiles derriere les bagues sondées sar les bouts de cenx-cn Les

brides fixes mandr
Les brides ont

neetssoires en fonte,

les

thmensions

es sont cealement ulilisées

previmet tanl il

|l"- I'.il;‘(‘ll'l'lll"T X

Hl
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TUBES SANS SOUDURE

s

el

.-

Le percage des conduites et les embranchements s¢ font sur
tubes en acier de la méme fagon que sur les tubes en fonte.

En cas de commande de ces pidces chez les fabricants spécia-
listes, toujours indiguer gu'elles sont destinées 4 des tubes d'acier el

de quelles dimensions sonl ces derniers.
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TUBES SANS SOUDURE

prise en charge 4 bride

Tn = =
i
e
e s e gl - _-___.6.
A :
| joint taraudé st manchonné

=T T \ltdur tubes de 13,5 seulement }
g = L

prive en charge i joint "H,

:qllur-_dt_. :-"r .
controbutage | 20w

e robinet de voierie & joint H .
A l'entrée et 4 brider & la sortie

S
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Exhumation d'une canalisation en tubes d’acier
apres 25 années de service.

Cette cananh=ation, enlevee pour permettre 'elargis=ement de la ronte
aoote ammedintoment déposée dans e nouvelle tranches,

U
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TUBES
SOUDES

y )
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TUBES SOUDES

A partir de 250 mm de diametre interieur, les tubes sont fabrigues

en toles o meer doux, soudees antomatiguement a Unre immerge

Le type d'acier géncralement utilisé pouy ces tobes est de acier
doux de 37 a 44 kg de résistance par mm?, donnant 20 % allonge-
ment  sur éprouvette dont In longuenr est fixée par la formule
L o= 11.3 } mection. Pour les usnges speeiaux, les tubes peuavent étre
fnbrigues en acier de caractéristiques mecanigques plus élevées tout en

conservant leur haute sondahilite

Les tubes peuavent etre fouvids jusqu'a 15 m 50 de longueor: ils
sant _obtepus 4 aide e denx pieces réunies par emboitement et

soucdure transversale oxyvacétylénigue ou a Pave électrigoe

ASSEMBLAGES.

Les tubies sondés peuvent dtre fournis

a) avee slip-joint, joint & wanchon intérenr ou votule  pour assem-

blage par soudure auntogene ;
b} avee emboitement ponr joint - H o ;
e} avee emboitement pour joint au plomb et a o corde goudvonnee
il) avee brides pour vaceordement par boulons :

&) aver nssemblages specix, tels que Vietaolie, Johnson, Gibaule,

Dyesser-Conpling, ete
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RECEPTION DES MATERIAUX

VERIFICATIONS

Dans e eas ob ane péception est prevae, 'agent veéceptionnaive
peut procéder 4 'usine, en presence de leptreprenemr on de son délé-
gué, aux veérifieations mdiquées ci-apres.

[l peut faive pour sassurer de la bonne gualité des tubes les
essAlE SWIVILEs

a) des mesares d"épaisseurs

bi des prélevements d'éprouvettes pour verifier les caracteristi-

gques du métal ;

e) des épreaves hvdreauligues avec 1
d) Pinspection des sovfaces des tubes.
Les tolérances usuelles de fabrication sont les suivantes :

n) sur les épaisseurs de pavois: 10 % en moins on en plus sur les
épalsseurs renseignées aux tableaux : sur la soudure: + 5 mm
et — 0 mn.

by sur le dimndtre extévienr des tabes 1 % en plus on en moins,

Pression d'éprenve des tobes,

Lin pression hydeanligue est habitoellement calenlée de facon gue
I'effort vésultnnt de In formule de Briggs on de Lamdé, soit égal &
12 kgs/mm?2, ece gui eorrespond approximativement anx 50 % de la
limite o '¢lastieité do metal.

Tous les tubes sont éprouveés & eette pression,

Les tubes et pleces en acler acceptes sont frappes au poincon de
IAgent réceptionnaire,

Il est dresse, ponr chague véeeption, un procés-verhal indiguant
lez tuhes et pidces regns,

o2
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SLIP-JOINT

JOINT A MANCHON
INTERIEUR SOUDE

JOINT A ROTULE

y
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TUBES A EMBOITEMENT SLIP-JOINT
POUR ASSEMBLAGE PAR SOUDURE AUTOGENE

L R T R R RN

Pour eo systeme de joint, ane exteemite de chague tube est renflee
{fembojtement ) ef Pautee hout forme covidon, Apres introduction du bout
covdon dans 'emboitement et rabattement de Pextreémité de 'emboite-
ment sur le bout covdon, Uétanehéiteé est realisée par uan cordon de
soudure oxyacétyléniqgue ou a arve électrigue. Le travail de soudure
s'effectue sur ehantier apres assemblage des tubes,

Des trongons d'une eertaine longueur, composes de i:luumun tuhies,
penvent étre assemblés, soudes en dehors de ln tranchee, puis deseen-
dus en fouille, ce qui facilite et acedliéve le travail de pose,

Le tablean ci-aprés donne les earactéristiques de ce type de tubes:

Diamétre | Epaisseur i Digmétre ’P""f"""'d*'“ Paoids I'“mi_ AP RO, J".n,hg
i | e de 'em- : par meere utile
intériewur | maveane: | exterigur bolTEment NOIR de tube protége
narminal v (] i APPTOX,
= poar } pour
- canaligation | canalisation
en mm en mm en mim N min eny, en hg m -n GAZ | EAL
2500 5.5 267 L) 36,2 42 | i
300 L] 318 1001 47 54 58
350 [ 365 1108 04,6 63 (]
1 [H 114 140 (2.2 71 | 5
4500 [ 464 120 45,5 0 =3
S G 514 130 i | BY | 02
bl ¥ St 13 97,6 | 110 115
G T 14 148 1w 114 1245
1350 7 64 130 115 120 | 138
00 T 714 1330 123,58 . 146
50 - 766 13340 151 { 16& 177
800 5 B16 | 130 161 170 156
il fl | 868 130 192 211 210
fhn 12 | 124 | 130 27 204 a0k

Au-dessus de 900 mm de @ nominal, les diamitres el épaliseurs sont Hads de cas en cas,

S A
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TUBES AVEC JOINT A MANCHON
INTERIEUR SOUDE

Ponr ee systeme de joint, chague tube ost poorva & chague extré-
mite dd'une partie renflee, Apres introduetion du manchon dans  les
deux cmboitements et rabanttement des extrémites de ces emboitements
sur le manchon, Pétanchéité est réeahisee par un cordon de soudoara
oxvacetylénigue on o Uare électrique, Le travail de soudure s'effectue
sur chantier apres assemblage des tubes,

Des trongons d'une certaing longueur, composés de plusicurs tubes
peuvent etre assemblés, somdés en dehors de In tranchée pims descendns
en foulle, ce qui facilite et aecélive le travail de pose,

Lo tableau ci-aprés donne les carnctéristigues de ce type de tubes

| | ] . .
.rJ:'u-rl:lé'tr:' | Epaisseur [Ji.u..rl:l-rl!rr I-"“ﬂj:lll-'l" |:‘_ﬂ|il-' P“::E: .:I!:I];:;J: I;?’EKR
interieur ‘ mavefine extériour ik NOIR de wbe protége
nominal e D BPprox. —
| pour poaer
| | . canalisation | canalisation
£n mm enmm | enmm en mm env. | en Kg/m GAZ EAL
2054y I &3 267 | 1w 3,2 2 | B
A0 i 18 L0 7 54 | a5
ah0 1 268 | TiMs hi,6 L= ] [
HLY th 419 LT g2.2 71 70
§50) 1 164 LT | LR TH 53
LT i | Bl4 L] | 78 a7 P2
B0 I 564 Tk 07,5 110 115
K T 514 (L1 103 115 125
T 7 tikid ({1 115 1289 136
Tl 7 714 (LLL] 128,85 140 146
B = 766G | Tini 161 168 157
00 5 816 | 100 161 179 156
S0 L] RGR i 16 11 | 2160
e 12 | e=24 | 100 274 264 303

Au-dessus de 900 mm de @ nominal, les diametres et épalssours sont fizés de cas en cas.
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TUBES A EMBOITEMENT « ROTULE »
POUR ASSEMBLAGE PAR SOUDURE AUTOGENE

Pour ce systeme de joint, une extrémite de chague tube est renflés
{rotule) et Vantre bout forme cordon, Apres introduetion do bout cor-
don dans la rotule et rabattement de extrémité de la rotule sur e
bout cordon, 'étanchéite est réalisée par un cordon de sondure oxya
cotyieuigque on 4 'ave éleetrigue. Le travail de soudure s'effectue sur
chantier apres assemblage des tubes,

Des trongons d'une certaine longueur, composes de plusieurs tubes
peuvent étre assemblés, soudés en dehors de la tranchée puis descendus
en fouille, ce qui facilite of aceéléve le trovail de pose.

Le tableau ei-npres donne les caractévistigues de oe type de tubes:

Dismérre | Epsisseur | Dismétre 1’”3:1’;!;'“ Pofds | i'u::isr 41[."2:;;" LE;LM:
intéri¢ur movenne extéricur foata NOIR | de mbe protépd
o il c 1 (8] L ANDPOY,  f—— ]
pour | P
# canalisation | canalisation
©n mm | ©fl mm ©f mm enmm env. | en Kg'm . GAT EAL
[}
250 | 8.0 2687 {LL a6 2 12 1 1
LT [ 315 [LLL 17 hd : a8
a0 i1 6% L 54,0 63 i1
eI £ 419 10 62,2 7l T
i hH | 164 LK G50 0 53
L1 i 5l4 | 101 ] 87 | g2
aai T atid 10w 7.0 11 115
(LY i HE! 100 10065 115 | 125
GaM 9 64 Lims 115 129, | 136
pLLL ¥ 14 JLEL 123.8 140 | 146
Thi - THE | Tibiy 151 168 [ 177
LT 5 816 | 101 161 1759 156
Sail ] s 100 192 211 219
o | 12 | 02y [ILE | a7 04 B0

Au-dessus de 00 mm de @ nominal, les diametres et épaisseurs wont fixés de cas en ean.
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JOINT «H»

y
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TUBES AVEC EMBOITEMENT POUR RECEVOIR
LE JOINT EN CAOUTCHOUC DU TYPE « H »

2z
|
|
|
D2 DI

Pour ce genre de tubes, une gorge destinée & recevoir “anneau
d'etanchéité est menagée dans 'épaissenr de 'emboitement, renfored
Illllli' |:'|. "il'f'illl"\tll1|1"".

: Mm&ﬁ
\\\*.m

Le eordon est legérement arvondi a Vextrémite pour faciliter son
introduction dans 'emboitement,

Les earnctéristiques des tubes & emboitement pour recevoir le
joant =« H » sont données dans le tablean suivant

[Yigm. Diam Pralond., da Poid 3
& s x . b Pald HHE approx. an
|.,|_" . Epuis. I}u:_u. al .:]ut:u de-ls I armboi- lF‘l"'":‘- kg par m. otile
Ldnd HI'J:'-‘m 1 :;r' Vemboi. | Worge | tement | Types | de fibe protégé
;s |aln1}lrm BT | L NOIRS pour Bodr
conalis. | canalis.
I [Tt Fm ib] 141 AL TELE enkg/'m EAL GAZ
250 5.5 287 il SO0 150 H5.2 42 44
B0 G 315 422 S0 150 I a4 il
ao0 fi | 365 372 08 | 154 54.6 a3 &6
|
400 G 419 423 158 1540 G2 71 5
1
Al ‘ LK EUIE] 45 ! IAE 1543 68,0 h 53
LT [ al4 515 | abe 150 6 87 a2

Les tubes a joints « H » peuvent aussi etre fournis avee bouts lisses
pour étre assemblés par manchons pourvus de 2 joints « H »
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JOINT AU PLOMB
ET A LA CORDE
GOUDRONNEE

y |
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TUBES A EMBOITEMENT
POUR JOINT A LA CORDE ET AU PLOMEB

T
For s

{ jusqu's 800 mm.@ int. nom. ) { & partir de 450 me. @ inc . nom. )

Les emboitements sont fagonnés de telle manieére qu'un intervalle

regulier et suffisant soit aménageé pour la eonfection da joint.

Diamétre Epaisseur 1}il.1ll,&tr¢ .P]::__i:?m P":::: IEEE:::.‘::LkE

Iarerienr movenne CXTErieir b v de mbe protége

naminal & 3] NOIR o i 2

canalisation canalisation

mim | mm mum en ks Aam GFI.H EAL‘
5l ] .G 267 3.2 ] i i
LT i Ak 4% M a5
350 | i 365 HE R 63 6
TN 5 115 62,2 T 9
§ 50 i IS 68,9 in =
LT i | Hld T BY e
560 7 | aed | 07,5 10 115
G T G614 108 119 125
[ShT1 T [Hin] 115 124 | 1785
Tl ¥ 714 123.5 140 " 146
o ] 766 151 1= i 175
LT 8 | sl 161 176 156
a5t | o 565 2 apl 214
00 2 | 24 274 04 B

Au-detius de 900 mm de @ nominal, les diamétres et :'pzilluun. sont fixes de cas en cas.
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ASSEMBLAGES
A BRIDES

y |



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

BERIDES POUR ASSEMBLAGE PAR BOULONS

L
(F AT CFEE T T T FTLE TS

- —

Les tulies et les pidees spéciales i brides, en acier, ont les memes
dpnisseurs que eelles indiquées aux tableaux des tubes a emboitement
sondés, Les brides des tuyvanx et pidees spéeiales de ece type sont en
acier laminé et ont les dimensions indiguées au tablean ci-dessons. Elles
sont saniiées anx l_||:|_|1,~-. il ‘II.H'I,'I'.‘- 1|n||1 elles Tont rr:ll'lil‘, ]t‘-\- fi'll.'i"‘ I]F‘
contact sont bien planes, (Normes de lo sérvie Fonte 1882),

Les brides peuvent aussi étre mobiles a condition que les bhagues
soudées ou les collerettes battues aux tubes présentent une surface
lisse et normale a Maxe longitudinal du tabe on de la priee

TUBES BRIDESR
3 . . = IRIT TR : b b Diam. Rl . | A .
Diam. | Epais; | Diam. | Diage, |00 | BOERNG - deg. | Epals. | Epais< | Epals. | Diam
intér, |moven, | extér. | exeer, | <5 le de oL ot lee qenir aallilie | =aillie
nom e ] Dy /P teus | ge B Es Es D
| e boulons|
Al | [, a2t | boulons | | s [

(avt mm_ | mm i i mm | mm mm mm mam
250 G5 | en7 ! i 350 1 bt I as [ g | o a1
L i3 318 1500 4iM B 22 27 | 24 4 AG0
S5 L Sh6= 20 465 10 25..| =B 26 a3 420
LT i 4181 &VD B30 1 a5 &) vy 28 - | AT
450 | Lk Al U Gl | 12 23 a1l | 98 | b fy i 1]
L i al4 GS1 625 12 25 aa S0 | 3 5 11
5 1] T | @64 T4 Gio 14 B8 34 a0 | 3 G0
G0 T 614 | TOD 725 16G 25 a2 430 3 680
a0 | 7 684 | s | 73| 18 25 34 | 31 3 | 780
LI T 714 LT 530 15 28 20 32 | 3 TR
T | & TG pLL 580 20 a2 i HH b o=t L1
500 |8 BlG | 1020 | 940 20 | 42 av | 3d 1 | 580
B o BHs 1050 NEM 20 a2 a8 35 3 LR
LLLL | 12 o2 | 1120 | 140 2 | a2 S0 hLk 3 HLLL

s1 Lutilisareur le désive. les brides ei-dessus peuvent étre rem-
placees par des brides de dimensions conformes aux normes arrétces
par 'Institut Belge de Normalisation (Anciennement : Association
Helge de Stamndardisation)
Au-desius de 900 mm de @ nominal. les dinmetres ot épabseurs sont fixés de cas en cas.

12
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ASSEMBLAGES
SPECIAUX

y



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Sur demande,

les tubes peuvent étre fournis
avec les extrémités préparées
pour recevoir :

le joint VICTAULIC ;

le joint JOHNSON ;

le joint GIBAULT ;

le joint DRESSER-COUPLING;

etc.
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PIECES SPECIALES
EN TUBES SOUDES

y
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PIECES SPECIALES

Les Usines @ Tubes de ln Megse fabriguent toutes les pleces spis
eiles permettant d’effectuer les courbures, les ehangements de direc-
tion, les bhranchements, ote., dans o pose des canalisations, Elles fouwr-
missent cual

nent fdes raccords spécinux pour le raecordement e con-
duites en neiey

ades conduites en fonte existantes

Nous veproduisons plus loin les eroguis et dimensions de toutes les

peees spéciales normales avee lear denomination, Toutes ces picces
sont =oumises avant expedition a ane  pression hydranlique. Tout
comme les tuhes, les pieees speciales sont asphaltees et recouvertes
il "une enveloppe protectrice, g

Pieces spéciales anormales.

Celles-¢1 sont fournies prompriement suivant convention

Brides des pieces speciales.

Les brides des pieces speciales sont fournies snivant les normes de
In =érie’ fonte 1852 ot sont fixes, ou mobiles avee une hague soadee,
swivant la demande du chient.

Sur le désiy de utilisateur nous pouvons également fowrnir des

brides de dimensions conformes aux normes. a es par 'Institut

Belge de Normalisation,

Remarques.

Pour les pivees speciales a tubulures, on indique dabord le dinmétre
intérienr du tube prineipal et ensuite eeluil de la tubolore.
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COURBES A «EC»

-~
23" a 25
T
Diaméere . - 1a | 2 TE 30
intérienr l‘_||.l.l:.‘|.a|!'.!.r [h'"“.ﬂ{c 1 225 3" i 55 i
initdinal movenne exlerieur 4 &s Ll 4%
mim mim min I..- la I_.
1 5.5 HiT L Gin G50
B i a1s BT (UK GO
ani ' s S0 (I G40
1080 L 114 (50M0 LT a0
] [ 154 (KL T =i
BTN | 0 214 G l TiHa 50
Aa0 T a6 | G | LT i
LT ', 6514 | Ty bl 114Ms
(i1 T GG | TUMH {HM 11500
1
LY 5 714 | TN LETN 1150
740 8 | TG S0 | 10 | 1300
BHH = s816 =i L I |
|
=T i RiLs | L] T | 13540
R 2 N4 I s 10540 | 1350

107
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COURBES A BRIDES

172 22° 30 kg Y

ri:::::i::: Epnisseur | ﬁiu.l'u._l'.'ﬂ‘l: A I;_I e . 31;“ T.'_V ILII:I‘_.I

aominl movenne extéricur o LA LR
mim mm mm I. L L
S50 0.0 | 287 L1 A 450
KL i 318 LT | ] 1510
350 i3 38 L I Jisih 450
101 g | 1 BT I ST A50
150 it 464 Ll | S LT
N L i a14 TN I S T
Tl T | it ST [HA] THdl
W T | 14 [EIRE] S LN
L 5. Akl LA | SO TR
T 7 714 [EL] I T 050

|
Tal L 706 LT | = 1 1y
= = |16 UMl =1 | L10wh
=31 0 | 465 { 704 1 S50 [ 1130
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TUBULURES NORMALES
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Tubulure de 40 4 200 @ h = 150 Tubulure de 40 4 200 0 h = 250 Tubulure de 40 & 200 0 h — 350

TES

Diiarm. DIAMETRES DES || TUBULURES
intér. ; : | : . = Longuenrs
nom, 250 l 300 350 400 . 450 11| 350 | |
D A | B C A l B | (& | A | [ i C A B (8 y A B C A B { A B C E | F H
asn | 325 | 425 | 525 -- - — - - — - — - 325 ‘ 125 525
B | 325 | 425 | 525 | 350 | 460 | 550 - - —- = - ~ = - | == = A50 | 450 | 550
350 | 825 :| 25 | 525 | 450 | 450 | 550 | 375 | 475 | &75 — = = l - — = — g7 | 475 575
4000 325 | 425 | 525 | #a0 ' 450 | 550 | 375 | 475 | 575 | 400 | 300 | 600 | - = - = - 10} f S0 | M)
450 325 425 | 525 | a0 | BT | aod | 375 | AFD | 975 Oy | M | GO 425 | 52h | 625 : i . | o— —— - 425 ! R Has
S 325 125 i 525 | 350 : 450 | a0 375 | 175 ] 575 400 | 500 | G0 425 | 525 | 625 ! 50 [a80 | B850 - - 450 550 | B0
550 | 225 | 425 | 523 | 350 .._-,..' 550 | 875 475 | B78 | 400 ] 500 | 800 425 | 535 | B25 | 450 | 350 | 650 | 175 | 576 [67a 475 575 ! 875
00 225 | 425 \ 505 | as0 | 450 | 530 |45 ! 175+ 575 | 400 | 00 | 600 425 | 525 | 825 | 450 | B8O | 680 | 473 | 575 | 676 ST G0 ‘ Ti
650 | 425 | 425 I 525 | @50 | 450 | 550 | 875 | 475 | 576 | 400 | 500 | 800 435 | 585 (625 | 450 550 | @50 | 475 | 375 | 675 535 6235 735
Y00 . | 325 | 425 | 523 | aso | 450 | 530 | a7h | 475 | 575 | 400 :mul G 425 | 535 | 625 | 430 |.-,;..;. 650 | 475|575 |675 550 G50 | 7o
Ta0 325 | 425 | 525 | 300 | 450 | BBO | 376 | 4TS | 576 0 | 500 | GO0 425 | 525 | @26 (450 (550 | 630 | 475 | 575 | 675 575 B75 i
B0 .'1;2:'1 425 | B25 | A% | 450 | 560 | ATH ‘ 475 | BT5 | 400 | 300 | 600 %25 | 525 (625 |450 (550 |e30 | 475 | 575 |e75 B TO0 I S0}
850 325 | 425 | 525 350 | 450 | 550 37 475 | BTS 400 | DN | GIHD i 425 | 525 | n2s | 10| 550 ‘ﬁbﬂ 175 | 375 | 675 625 25 I 525
000 825 | 425 | 525 | 330 | 450 | 5330 | 375 | 475 | 575 ‘-lun! ST L 425 | 525 'ﬂﬂﬁ | 450 | 550 | 650 '- 175 | 475 | 675 50 THO | S5
; .- | g - | . |
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REDUCTIONS

Piéce A Piéce B Piéce C

Diamétre Picea A | Picce B ‘ Piiee C
intérieur |
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MESURE DE PROTECTION
CONTRE
L'ACTION DU SOL
ET DE L'EAU
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PROTECTION DES TUBES

Tous les tubes et pidces tubulaires seront asphaltés. Apris Vasphal-
tage, les tuyaux et picees spéciales seront recouverts d'une enveloppe

asphaltée puis chaulés extérienrement.
Lendait utilisé répondra aux prescriptions suivantes :

1} A lessal i Vannean et & la bille, on relevera 85° BB mimimum. Pour
le produit utilisé pour la protection extérieure, cette valeur doit
etre de 90° RB minimum,

2) Pour 'essai de pénélration, pour 100 gr. — 5 secondes aiguille
n® 2, il faut obtenir 10 minimum et 30 maximum en 10-1 om.

3) Pour ls résistance a 1'¢eoulement aux températures élevées, on
tolérera, an maximum, un déplacement de & mm en 20 heures & 500 C
et 45° d'inclinaison,

4) Pour la résistance aux basses tempeératures, on réspectera — 5 O,
Fraass en utilisant les conditions standard pour ecet essar, Cet essal
peut étre remploned par un essal 4 la hille dans les conditions
sulvantes : on exigera gue 8 plagues an moins sur 12 solent exemples
de fssures aprés un séjour de 3 heures & 0°C. lors de 'essail & Ia
¢chute de bille n® 16 (poids : 66,8 gr. ).

L'enveloppe recouveant les tubes sera asphaltée of enroulés de telle
fagon qu'en aveun endroit le tube ne soit dépourva de ecette protection,
Cette enveloppe devea rester intacte quelles gue soient les opérations
de transport ou de courbure des tuyaux; le cas dchéant, elle sera
rifparée sans retard,

Apres les épreuves, toutes les pidees privées de enveloppe seront
enrobées dans une pite d'asphalte, le tout recouvert d’une enveloppe
asphaltée,

Le cax écheéant, les surfncees seront nettoyées avee le plus grand
SOHTL
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ol 'une eannhsation dans ln tranchée
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PROTECTION DES TUBES

La protection de la surface extérvieure des tubes contre action du
sgol, due a une cause chimigue ou électrochimigue, doit &tve prévoe dang
certaing ¢as.

La technigue moderne met a la disposition di tube d'acier diffé-
rentz procédés de protection: les anodes réactives de Zn ou de Mg,
le soutirage de courant, le drainage ou les joints isolants. Le choix
du procedé dépend du type de tuvauteries et surtout des sollicitations
extérieures (courants vagabonds, tellurigques. galvamiques ou action
ehimigue du sol.

Les soumissionnaires soumettvont a agréation du maitre de 1'ou-
vrage les détails des divers dispositifs prévas et les plans d’exécution

du programme de protection

—- 11—
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Four & réchauffer,
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Cintreuse,
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electrigne

Sovtchense
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sl

Bisann,

I,-‘mn

LT

Eprenve hydrauligue des tubes soudés,
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¥

I'ose de 'enveloppe protectrice des tubes de grand diamétre en tiles d'acier soudées.
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Conduite de 1 métre de diamétre,
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A AR -

Canalisation de grand diamétre en tobes d'acier soudés.

Assemblage de longs troncons en dehors des fomilles,
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Vae d'une canalisation en tubes  ncier soudés

avant remblavage de la tranchdée.
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Conduite de refoulement d’eau.

Troneon de grande longueur soudé hors tranchée
et prét i dtre deseendu dans le sl

— 128
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Dechargement des tubes de grand diamétre,

En rarzon de leur résistance, de lear elastieite, de lear legerete, malgre

leur grande longueur, les tubes d'aneier sont. focilemend

|".|.'I'\-_|=ll"\l|r:1llll" =Ly II L el

1 <3
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A
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"

Cette méthode de pose de canahisations et conduites ne peut s"appli-
gquer gu'anx tubes d'acier en raison de leur élasticite,
de lear resistance et de lear legérete,

1]
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o ponduites en tubes d'acier sont constituces de longs trongons

soudés an mivenu o sol puis descendos dans o teanchiée,

1431
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Li ileseente en tranchée se fait tres simplément ot tres rapidement,
an moxven  de chovees et palans, sans danger de easse

et avee un personnel tris réduit,
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cxeeution dFune sowdure sur chantier,

1333



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Pose d'une canalisation en tubes d'acier.

A remarvguer le long trongom courbe ache
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Assemblage de denx DUOnCon:  prounr former nine colonne de grande

longneur qu =ers descendue dans la tranchee,



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

Exdéeution o'une sondure hors sol
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Amarrage o une colonne de tubes souwdes hors <o

Jrrier i1 e lti'.‘-l"l'llltlil' ||1'lll‘- iil |I.III|.':|I1'|'.

Clette voe montre |:| *-I1I|'||||I-'I1l' ile |':Ip||.'lr|'I||.l_'_-'r' NMeEGessaIre a4 o (Y
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Descente en tranchée d'une trés longue colonne assemblée hors sol,

A vemarquer leopersonnel véduit et o simplivitd de cette apération
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N

Etant donné leur grande longueoar, les tabes d®acer dimimuent econsi
diévabiement le nombre de joints et donnent une securvite plos parcfaine
T ||--i|,r e yae e |'-'r:II||,';||-'i[-~
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Immersion d'un siphon en riviére.

Senles les earactéristigues propres au tube d'acier
flexibilité, eésistance et légeretd,
permettent la eéalisation de cette 11'|'illlil|lll‘_

[E1L
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- USINES A TUBES DE LA MEUSE

Conditions génerales

ST

Avantuges o= tulwes on aeie

Protection des joings G ln pose

IUHEES SANS SOUDURIE

Joant « H » en caoutehoue

Shp Joint et Jomt a manchon interviear soude
.ruluT A ) [r|l||l||| (Ll | |:| coride _',{IIIIIII!'"HII.I"I'

Assembloges & brides

Jomt Vietauhe

Pieces speciales a joant « H

Raceordements particuliors

FUBES S0URES

Bhp-Joint - Jome a manchon intevieay - Joing & votule

Jonnt H

Joant an plomb et & Ia covde gondvonnee
Assemblanges a hrodes
Assemblage= spdcinux

Pieces -1:--|"I:I|.l*- v tnhes sondes

Pawe

=i

=t

a3
o7
0
1ix]
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