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SOCIETE ANONYME DES USINES A TUBES DE LA MEUSE

Le présent catalogue ne concerne

que les

Tubes Gaz et les
Tubes Bouilleurs

Sur demande, nous adressons gra-
tuitement les catalogues suivants :

C. 30

Tubes en acier pour canalisations

souterraines d’eau et de gaz.

D. 30

Tubes soudés au gaz a l'eau

E. 30
Tubes pour lindustrie pétrolifére.

F. 30

Poteaux en acier.

G. 30

Tuvauteries et Assemblages.
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Vue des Usines de Flémalle.
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SOCIETE ANONYME DES USINES A TUBES DE LA MEUSE

CONDITIONS GENERALES

a0

I .— Les marchandises sont todjours prises ef agrédes § nos usines ou bien d nos dépdts
Elles voyagent toujours aux risgues et périls de achetenr, méme 8§ la fourniture a liew franco
ou aver désignation d'un endroit quelcongue pour o liviaison, cette indieation w'emportant
aprcune dérogaton A la clause relative anx risgucs

£ — Les tabes sont fopjours expédiés en vrac. 5ion les désire emballés, les emballages sant
facturis & parl: nous ne reprenons pas ces dernlers.

3~ Nox lournitures se font towjours avee les tolérances d'usage, sor dimensions ot
EPAISSELTS,

4. — Les délais de fourniture ne sont pas de riguenr: nous ne garantissons aocune expédi=
tion pour une date lixe, Un retard dans les Hveaisons ne peot donner liew 4 des dommages ¢t
Intéréts que pour autaot qu'ils akent é18 specialement convenus ¢t Accepiés par nous,

5, — Les bris de machines et d'outillages sont considérés comme cas de lorce majeure, de
méme que les gréves générales ou partielles douvriers, 'état de guerre, la pénuric du matériel
el toul autre cas occasionpant un chimage lored. Toul cas de lorce majeure nous dégage
de toute responsabilité et nous donpe be droit d'anmuler fout marché fraid.

i, — Nous nous réservonsle droit, méme aprés Pexécution particlle J'un marché, dexiger
de lacheteur une garantie de la bonne exdention de ses engagements. Le refus de satisfaire §
cette condition nous donne le droft dannuler ba Wotalitd du marché ou, le cas Echéant, la partie
restant o liveer, o), en tous exs, de suspendee toute expédition.

T. — Toutes les quantités qui ne seraient pas spécifices dans les délain prescrite par e
marché pourront &tre annulbées sans qu'il y mit liew & mise €n demeure préalable.

B — Toute contestation quelcongue entre parties esf de o compdience exclunive des
Iribunaux de Lidge, nul autre tribunal n'étont compétent & notre égard, méme par voic d'action
reconventionnelly, en garontie, ¢n intervention sy en déclaration de jugement commun., Toule
aclion en palement sl notamment de I compétence exclugive des Tribunanx de Lidge.

8, — A moins de convention contraite, nos offres ne nous engagent gue pour le délal
normal de réponse, par Ui sl elles sont faites par télégrumme, et par lettre #i élles sont faltes
par correspondance.

1 — En aucon ¢as, notre responsabilité ne peut s'étendre au-dell do simple remplaccment
des piEces qui pous seralent renvoyees 4 nos asines et dont nous constaterions la défectuositd,
En cas de remplacement, nous preandrons & nos charges les frais de retour,

1. — Nous déclinons toute responsabilité pour les clitrages, renllements, retreints ou
mitfres travaux exéoutés par les clients eox-mémes en dehors de nos usines.

1L — Natre clause = FOB ; s'entend pour marchandise rendoe sur quak d'embarguement.
Dans la vente "CIF ;. ou = CAF . le prix ne comprend pas les frals de débarquement.
L'pssurnnce ¢f le tronsport sont traités poor compie de Pachetour, ln marchandise restanl
agride et liveée & Pusine,
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13 — Quelles que solenl les réserves insérées aux regus de bord au aus connissements,
apcune réclamation ne sern abinise aprés L mise & bord, guant sux conditionnement e aus
quantités livrées, & aéfaut de constatation contradicloire avant lembarquement, En cas
de retard dans Vembarguement on en ¢as de non embarquement par le steamer désigne, aous
sompes autorisds 4 prendre d'olfice, pour comple de Uachetear, toules les mesures utiles paour
la sauvegarde de lp marchandise, Les frais de veille, de comionnage, de hichage, de quai pouvani
en résulter sond i la charge exclusive de lacheteur, sans qu'il puisse jamais résulter pour nous
e cefie intervention, dtitre de bon affice, une responsahifité queleongue, § moins que e retard
o le non embargeericnt se résalted une laite prouvée b nobre charge.

L, — Nous déclinons formellement les condithons générales d'achat lgurant sur les lettres
ot documents dmanant de nos clicnts, les ndires seules diant applicables.

15, — Nous nous réservons de facturer toute commande dés qu'elle oot préde €n nos usines,
si Tacheteur est en retard de dunner les ondres d'expéaditinn.

6 — Aucune marchandise vendue sait popr Pexportation, soit * FOB .. ne pourra ire
revendue on Belgique; én cas de contravention & cel engagement, Tacheteur palera § Ia
Socittd, A titre de dommages ef intérits, de plein droit el sans mise en demeure, owlre Ia
différence entre le prix convenu ef celul gui sera coté ponr 1o consommation en Belgigue
A la mime dute, une indemnité de vingl-cing (rancs par tonne.

@8

CONDITIONS DE PAIEMENT

En cas d'exportation par mer, nos marchandises sonl payables sans escomple contre
présentation des documents gu porl dembarguement pour folte antre exportation, elles
sonf payables au grand compiant sans escomple.

Pour toute autre affaire, nos factures sont payvahles sans escomple & trente jours, au 15
A La i du maoks suivant celi de b fournitore.

Toute tacture est payable & Flomalle-Hame.

Tout retard dans e palement emporte de plein droit ¢ sans sommation, 1a débition des
Intérdis calculés & raflzon de 172 sl par moks.
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Remarque trés importante.

Afin de permettre d'adresser des propositions réellement  intéressantes,
dans le plus href délai possible, nous prions les consommateurs de tubes qui
nous consultent, de nous communiguer les renseignements suivants, én méme
temps gque leur demande :

a) La spécification détaillée des tubes, avee lindication des quantités,
longueurs fixes on courantes, épaisseurs, diamétres, dventuellement le mode
i'assemblage;

b L'usage auguel les tubes sont destingés;

¢) Les tolérances accorddes sur les diamétres, épaisseurs, longueurs;

i} Les pressions de marche et d'épreuve;

i) 51 la réception de la marchandise doit &re effectude en nos usines
avant l'expédition et, dans affirmative, Uindication des conditions de
I'épreuve et de Morganisme chargd de Ia conduite des essals;

[} La destination de la marchandise.

Ces renseignements étant de pature & nows faciliter lexamen de leurs
demandes, nous prions les clients, dans leur propre intérét, de vouloir bien
formuler ces dernitres suivant les indications qui  précédent,

Cette fagon de procéder supprime dailleurs tout échange de corres-
pondance supplémentaire el nous permet, dans bien des cas, la remise
immédiate des propositions,

En outre, mettant notre expérience i la disposition des clients, nous pou-
vons leur proposer d'emblée les solutions pratigues les plus avantageuses, en
leur soumettant des devis complets répondant exactement aux conditions
d'nsage et d'emplol des installations projetdées.



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

SOCIETE ANONYME DES USINES A TUBES DE LA MEUSI

TUBES GAZ
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CONDUITES DE GAZ, D’EAU
ET DE VAPEUR

EN TUBES SOUDES PAR RAPPROCHEMENT ET EN TUBES S5ANS SOUMIRE

RACCORDS ET ACCESSOIRES
EN FER FORGE ET EN FONTE MALLEABLE

Vente
des Tubes Gaz, Vapeur et Chauffage.

Les prix s'établissent d'aprés des remises sur les tarifs.

Ces remises sont variables suivant que les tubes sont commandés
lisses, taraudés ot manchonnés ou galvanisés. Pour les tubes soudés par
rappraochement, on est prié d'indiguer le diamdétre intéricur en  pouces
lors des commandes; pour les raccords, le diamétre intérieur des tubes
auxquels ils s'adaptent,

Les tubes gaz peuvent dégalement se faire en acier doux sans Sou-
dure: les prix de vente de ces derniers différent de ceux appliqués aux
tubes soudés ; toutefois les prix de base sont les mémes.

Les tubes gaz soudés et sans soudure peuvent &tre julés et asphal-
tés, ¢'est-i-dire, protégés efficacement contre la corrosion du sol. Dans
ce cas, ils peuvent remplacer les tuyaux en plomb dans les raccordements
des distributions de gaz & la conduite principale,

Tous nos Tubes soudés par rapprochement sont éprouvés
A une pression de 168 atmosphéres pour les Tubes Gaz et
Eau et & 25 atmosphéres pour les Tubes Vapeur.
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Tarif l. — Prix-Courant des Tubes & Gaz. Moirs.

[Hamétre intéricur en posces anglais 1’8 /4" 3/8 172 ~3/4 | (B TR O 2120042 /2 3 31/2 4
Diamitre eddérivir des tubesenmillim, 10,00 13,25 16,75 21 25 2,75.33,50 42,25 48,25 60,00 ' 65,00 75.50 88,25 100 ,06:113,3)
Tubes & Gaz. - Prix au m. 121 1,97 1,38 1,72 2,23 310 4,14 550 7.58 10,36 11,35 13,43 17.56 19,63

Raccords et Accessoires en fer forgé et en fonte malléable.

1. Manchons ordinaires i Courbes, . Mamelops ou mpples. 13, Ecrous

2 Manchons de réduction. 7. ‘Longues vis avec manchon, sans 11, Robinelts en fonte avec bouchon 14 Kaccords-unions
1, Coudes dgaux el infgaux, fora, cuivre on bauchon fonte, 15 Réductions,

4, Tés égaux el indganx, & Bonnets, 12 Brides rondes oo ovales avee ou | 16 Mamelons doubles.
5 Crolx. 9 Bogchons, sans trows de boulons,
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Tubes gaz soudés par rapprochement.

Tube : Filetage colqus, - [ine fhéorgoe 176, - Manchon = Fielege cylindriges.

] " - ——= = =
fT 1 A
T
- a -
E 2 Tube Filetage = é
é g {Diam. ext. Epaisseur P05 parl ™ Disranee Eiﬂ
e A.t i mitre : Namire ’ IR EE
= = Munch tesipl D i Filats I - -
o e
ponces | nun env,  fm env.  Kgs ony num mm Max, Min, nm
I/8 [1nop | 2 0,40 0929 28 10 5.5 1 20
1/4 13.2 2.9 .63 13,158 149 11 7 5 25
38 16.75 2.25 0.8% | 16663 |9 13 8 ] K1)
1/2 21,25 275 1.20 | X.05G 4 16 0 i} 33
34 26.75 2.75 .67 26442 14 19 13 1 40
1 33.50 3.25 2.51 | 33.250 i1 22 I4 14 45
11/4 2. 25 3.50 3.40 412 I 23 17 13 Al
1 1/2] 48.25 3.75 4.22 | 47.805 11 b 17 13 A5
2 £, 00 4.25 5.4 | 59,4616 11 28 ) 16 (L

Filetage conforme au » British Standard -.

La conicité du filetage peut varier de 132 5 1/ 16,

Le diamétre de filelage D doit &tre mesuré i 1a poinfe des filets ¢t & une
distance a de extrémité du tube,

Les 2 derniers filets peavent @tre incomplets & la erdte.

Livraison. — Les tubes gaz se vendent an métre et sant livees en
longueurs courantes de fabrication de 4 5 6.m

Les tubes sont filetés coniques aux 2 extrémités,

Le manchon est livié vissd & Mone des extrémilds,
noirs
galvanisés ! Donner V'indication
asphaltés \ a la commande.
asphaltés et jutds

Exécution

- Ji§ —
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Tubes vapeur soudés par rapprochement.

Tube : Fileiage comigee. - Cime fhérique 1. - Manchon : Fistige cylinkique.

— -
| i
LY . AL i -
1 i ﬂ ] 1 = I
m—— “a -
=== rLad
e _ g
- =
tw Tube Filetago =E
£ia
E ;’ Do, ext. Epaisseur P'::E_r‘:'“ Dimim Sumbe Ly Distance E ‘=E‘D
f==1 A [ Miach, comgt o di [haty L " _-:
L ]
ponces | mo env.. mmenv.,  Hgs env. i min Mux. Min. I
1/8 10,00 L] 0,44 9,72 a5 10 S 4 . |
14 1325 2.50 IR 13.158 19 11 T 5 s
38 16.75 2.75 0.as 16653 1% 13 L] 0
12 21425 .00 1.39° 120,054 14 16 ] fi J5
34 .75 3.25 1.492 25,442 14 19 13 i} ]
1 A3 .50 3.75 2.3 33.250 11 x2 14 10 40
1174] 42.35 4.00 1.84 41.912 11 2H 17 13 a3l
1 1/2] 48.25 4.25 4.71 47 85 11 2 17 13 55
2 G000 4,50 .28 5_&}.“!!‘1 I 28 20 16 (1]

Filetage conforme au * British Standard ».
La conicité du filetage peut varier de 1/32 4 1/16.
Le diamétre de filetage D doit éire mesurd & la pointe des filets et
une distance a de Vextrémité do tube,
Les 2 derniers filets peavent étre incomplets & la créle.

s

Livraison. — Les tubes vapeur se vendent ap métre et sont livrds en
longueurs courantes de fabrication de 4 4 6 m,
Les tubes sont filetés conigues aux 2 extrémités,
Le manchon est livré vissé & M'one des extrémités,
noirs ou peints
galvanises H Donner 'indication
! asphaltés \- i la commande.
asphaltés ef jutds

Exécution
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Tubes gazr sans soudure.

Tube : Fiiglige comigue. - Ciee héosque 1. - Manchon @ Filetage cylindriges,

- . ~
§ 1
|
I | =
' W o
; ' Tube Filetage
EE :
= o " Poids par I i
g = iam.exl. Epalsseur ¥ Dz, Remdin Lmeg Distance
= oF A metre D L
= - Manch camp e It W
2 L ]
fruces im env, i I'I.i.!- Zny. iR e Max. Min Frig
1/8 10,00 | 2 0. 40 0720 I8 H | 3.5 4 20
1/4 13,25 2.25 1, 63 i4158 19 11 7 3 35

i/8 16,75 | 2.25 0.83 16663 19 13 R i 30
1/2 2.8 7275 .29 20056 14 16 9 fi A5

34 26,75 2.75 167 265442 14 14 13 10 40
1 33.50 | 3.25 2.51 33,250 | 11 22 14 Iy 45
114 42.25 | 3,25 3.20 1 41wz 11 25 17 I3 S
1 1/2 48,25  3.50 4.96 47805 | 11 25 17 13 55
2 G000 | 375 3.31 616 11 28 | 20 i3 )
21/4 6600 3.75 5991 65712 11 az | x 15 i
21/2 T80 3.75 G.87 | J5.87 11 R - 18 05
K HR. 2 4 4.65 | ST88T 11 A 2|2 0
32710000 4.25 10,57 [ 100334 n 36 | 28 |22 80
- 113.50 4.25 1L.491 ] 113034 1) i 2|5 .41
4 17271 126,50 © 4.23 13,35 | 125735 N 41 az | 85
| 13000 4,50 15.62 113843 1 44 " 35 |28 ELL
S 1/2 | 152.00 4.50 17.17 | 151,136 11 4 3o 32 100
i 164.50  4.50 18.83 | 163836 11 il 42 | 35 100

Filetage conforme au - British Standnard ».

La eontcité du Alelage peut varier de 1752 4 116

Le diamétre de filetage Iy dolit &re mesued 4 ln pointe des Dlets ¢t & une distance =
de Vextrémité do tube.

Les 2 derniers filets peuvent &lre incomplets & la créte.

Livraison @ Les tubes & gaz se vendent an métre el sont liveés on longueirs coii=
rantes de fnbrication de 4 & T m, pour tnbes sans soodure.

Lew tubes sont lilelés conigues ang 2 extrémings.

Le manchon est livré vissé & 'une des extrémités.

Exécution : Noirs, gnlvanisés, asphaltés, nsphaliés et julés,

Donner l'indication & la commande.
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Tube :

Tubes vapeur sans soudure.

Filstsge conigue. - Cine ihéorigue 176, - Manchon : Fege oylindrigee,

P T .
. A >
= | Lo !
‘;‘ 2 Tubie Filetage Manchan
E E Dial\nﬁ.n!. Iipm:rsrm :EE:E:’ |J;;r!|. :r:;: I: tlig:m.;.: uuam_
pouces mim gnv. | mimenv. | Hgs eny, m s | mim | Max, Min, | min
1/8 10,00 | 2.25 0.425 4.729 28 | 10 | 5.5 4 20
1/4 13.25 - 2.50 (1. GH5 13.158 19|11 T ] 25
3/8 16.75 | 2.50 0,905 16,6463 19 13 -] G 30
1/2 21.25 '3 1.385 20,966 14 16 | 9 [ 35
3/4 26,75 3.25 1.920 26442 14 A9 03 | 10 ] 40
1 33.50 |..3.50 2.67H 33.250 W 220 14 10 45
11/4 42.25 3,75 3.648 41912 11| 25017 | 13 | 50
I-1/2 48.25 | 3.75 4.21 47 805 11° |25 0T [ /23 5
2 G000 4 5.63 0616 | D280 20 16 fil)
21/4 .00 | 4 .34 65,712 11 3212318 5
21/2 75.50 4 7.28 75187 11,32 ~23 | 18 135
3 RR.25 | 4.25 0,14 RT.BHT 147|135 1 26 2 il
3 1/2 101,00 4.50 11.14 100,334 11 38 | 28 | 22 ]
1 1350 4.50 | 12.56 113034 11° |41 32 | 25 |~ B85
4.4/2 $126.50 | .5 15,50 125.735 1041 132 2585
3 13000 5 17.21 138.435 11 44 35 28| w0
51/2 152,00 5 1R. 43 151.136 11 48 (-39 | 32 | 100
[ 164.50 ' 5 X.75 163836 LI~ 51 42 | .35 | 100

Filetage conforme au « British Standard -,

La conicité de filetnge peut varier de 1732 4 1)16,

Le diamétre de liletage D dolt &tre mesuré o In pointe des filets ¢ & une distance &
de Vextrémité du tube ; les 2 derniers Tilets peuvent #re incomplets A 1n créte.

Livraison ¢ Les fubes vapeur sans soudure se vendent ou mitre of sont liveds en lon-
guenrs courantes de 4 4 7 m,

Les tubes sonl Hletés conigues aux 2 extrémités

Le manchon est lived vissd & Vune des extrémités,

Exécution @ Noirs ou peints galvanisés, asphatiés ou asphaiids of juiés

Donner Uindication & la commande.
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Tubes Gaz, Eau et Vapeur. i g
Anglaise
Tube : Flilge cnigee. - Cine fdorigee 176 - Manchon : Fishge cyindrige,
| (jeibd = y
n.___-'——_g_:‘ _ ¢ |
| ; - ——H— - ~[>1'.] e
A
. Gnz Enu Vapeur
% E Epicaners hl'll;ur:f:llﬂ. Epticrmny lnnipk“:huth Einaeary lluuF:ll:hhul
E i Lhs, . Kigs L.las, =Iv.f1u L. Kgs
;z-f:: fowe gy woroidpar ] o e g it gy | 98| iy
s TRy HOV, (413 [ L Benv, L1 ey
(8 | 3| Ml - o adla | 2am s 2.6 < ]
14 I3.5] 14 Lo 35 BTALIE | REn 428 B 122G w2 T
I ms| 13 K| =0 B | 12 L i -0 T X1 B W
2 | nLE| oz | e BB 7| 0| 2,6 so6 Lams| o 3. W OLAR
Jd | o QM 206 LG T30 eS| e 1LmER| 0 1T 1.4 2imE
LI (U | 2.40) 9 6657 )80 2TH| 8 064 208 2o
] P 3.657) 2.3 352 | 8 4004 25 36| T 4470 EN LEG
12| 48.5] 8 | 4.064 2078 4|7 |44 299 D LBIT] G4BT 3500, 5.3
134] 55 B | 0G4 B06 0 50080 T |44 30, 5500 | 6 4877 4nd | 5oe0
2 G.5] 8 | 4060 1786 S6H| T 4470 4903 6042 6 | LET 4473 G006
204] 66.5] T | 4410 4862 | 684E) 0 45T 4080 T.0| % 5385 ST &6
A2 T | T N4 5368 | T.0O6 AET 5T RM0| 5 558 IO DA
3 L. Tl 44i0) 6.300 9388 6 4877 GAM o] 3 5.3 7.483 0 11135
FARNI00S | T | 440 7.98 | 0810 6  4.8577 T3 0LTIG 5.3%5 ) 8.0 | 2.8
4 | LS T T4Aam BB 12230 | 6 45T sE e 8 5.3 0,803 | 14,567
LRiry W ¥ T AT .20 I3TH0 4B 100060 14| 5 55 10 1h. T
S | MRS T | 4470 00200 | 63 | 00 LETT 10000 16508 ] 5 5385 12150 (8.0
SR BEE| T | 4A4T0 11380 16065 0 4877 12380 1R415] 5 50385 13,570 30215
] 163 T AAT0 12,306 .30 | 6 | 4.8TT 13002 1088 5 5.3 14600 7). 73R
Filetage conforme au «British Standard ..

Livraison ¢ Les tubes gar se vendent au métre

fabrication de 4 4 6 métres

de 2%

el sont liveds en lobgueurs couranies de

pour les tubes soudés ef de 44 7 métrez pour les lubes sams sou-
dure. — Soudis par rapprochement ou sans soudure de 18" 4 2° inclus,sans soudire au-dessus

Les tubes sani liletds conigues aux 2 extrémités,
Le manchon est lived vigsd & Pune des extrémités,

=57
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Série
Amdéricaine

Tubes a gaz “ American Standard ,,
Poids Standard
Cénn théorigos 106, -

Tube : Flege cnigoe. - Manchon : Filetage cylindrigee,

:

T . —= - = I
) - £ -
Tulye Filetage Manchon
=
E; Digm. ext, A Epaisseur & r::::.l:::: % i E!i Ehnr;;-:n. Lnn:u:ur
a i ‘motns idap K I i
e | mm v, | e | e | Lounmn| mm eiv. | mm env.
18 45 10.2% | 0068 1.7E7 | 035 05| W G 4.7 Fel 1
I Ih, Sl 13715 | 0088 2.0 | 042 0,632 | L L ] 17,8 5.0
AE 0.6 17084 | Dooon | 2300 | 0568 0.845 8 W] 2538 2.5
12 10, a0 20,38 | 00100 | 2708 | 0652 LT 14 13, 556 2,008 Mo
34 10 X600 | 0.3 | 280 | 1032 1.68T 4 | 13.861 2,535 41.274
1 1315 .00 | 0133 3.978 I.BS-II 2800 1z | aTaea ) a0 47,024
1 | e azaer 0040 3sss | 2o sos| 0z | esm | s
1142 000 48258 | 0045 | 3.6 ] 2T 4064 )00 02 08T 50335 0, 524
2 23| 6033 | 0054 3000 | 3678 ST AL | 1S T 6,674
212 L8 TIoEz | 0.200 | 5056 | 5819 #6350 .1 5.2 e Bt Ta.024
3 1500 g | 020 | SomE | 766 | 1.3 8 30480 100275 T0.374
3z | 4000 wooo0 | 026 5740 | 9.202 | 13000 & JLTEN qu6.607 oz
4 400 | 114,30 | 0,237 | 6020 ] 10880 16,40 A X300, 06 82073
daz | som| o | o247 6 | 12642 | 18810 B M| 008 G207
5 50500 141,286 | 0,256 6552 | 14.810 | Z2.007 A | RTH| 1m0 T
[ T S U R R - L . L S B AT h.ssa | 0470
7 F.6E5 | 0a.a0 | 0300 70045 | 23T A58 B AAET | 32 ms | 104 TR0
B A0S 219070 | 0.277 | 70006 | 25000 37,20 8 43,40 | A 17.4m
i A0 | 2007 | 0,332 | BITH | BB 42,868 & A4 | 39,250 17470
a 0,625 | 44,470 | 0,32 | B.68G-| 34088 50,672 £ 4607 2B4.658 | 130070
10 10750 MAE) | oome | 7086 | RO 47616 A 488G XT.M2 | 155500
1] TR | 2TRLAD | 0N TOTUT N B (M A 44,0900 | 7. TR T
] 10,750 275060 | 0363 0,270 | 40032 61 H 48,8905 | .7 155, 570
1] 10,750 | 208438 | 0375 055 | 46,247 | 68.316 B 51405 ) FE3.m 155,570

Filetage conforme & - L'American Standard -,
Livraison : Les tubes gaz se vendent ae métre et sont livrés en longueurs courantes de
fatrication de 4 4 6 métres pour fes tohes soudés el ded & 7 meétres poir les tubes sans soudire. -
Les tubes sant Hletds conigues aux 2 extrémités, Le manchon est livré vissé & Pene des extrémités,

Exdécution : Soudds par mapprochement e | Donger 'indi-
ou sans sondure di I.E b F inelus, \ ::“i:'_:::’éi' cation & la
gang soudore au-deseus de 27 i commande.

aephaltés ot julds
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SOCIETE ANONYME DES USINES A TUBES DE LA MEUSE

TUBES

D’ACIER SANS SOUDURE

Conditions techniques de livraison.

Les conditinns ci-aprés s'appliquent aux tubes d'acier sans soudure, bruts
de chaud, étirds & chaud ou étirds & froid, ces derniers étant toutefois recuits
apréss dtirage. Elles ne sappliquent pas aux tubes de précision,

I. — Qualités.

Un distingue trois types de qualité :

1o les tubes de qualité courante (catégories A et B);
29 les tubes avec prescriptions normales de qualité;
32 les tubes avec prescriptions spéeiales de qualité.

1" Tubes de qualité courante : aucune condition de qualité n'est
garantie pour ces tubes gui ne peuvent faire Fobjet ni d'une réception ni
d'un certificat de qualité,

Ce type de fube est otilisé pour les emplois secondaires en conduite et
en construction, il ne peut en aucun cas étre utilisé pour la vapeur surchauffée,

Ces tubes sont divisés en deux catégories :

La CATEGORIE A pour laquelle aucune indication de tolérances
n'est prévoe; cette catégorie comprend notamment les tubes filetés ordi-
naires « dénommeés TUBES GAZ ».

La CATEGORIE B pour laguelle certaines tolérances sur les dimen-
sions sont prévies.

24 Tubes avec prescriptions normales de gualité : ces tubes
doivent répondre aux conditions ci-dessous en ce qui concerne le métal;
certaines tolérances sur dimensions sont prévues, Ces tubes pourront faire
'objet d'une réception ou d'un certificat de la part du productesr. Ce type
de tube est utilisé pour les conduites et les constructions d’une certaine
importance, pour les chaudidres, pour les conduites de vapeur, pour les
tubes filetés de qualité, pour les constructions navales, pour les tubes
4 fumde et les surchauffeurs de locomotives, etc..
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SOCIETE ANONYME DES USINES A TUBES DE LA MEUSE

RESULTATS DE L'ESSAI DE TRACTION
Résultal de 'essai
Allongement sulvant d'aplatissement
Ia formule
Hiézistance X
| wms
a45 kgs mm? 2570 une épaisseur
45 4 65 20 vg trois dpaisseurs
55 4 65 17 /o Qualre épaisseurs
G5 i 8O 12970 cing épaisseurs

Le chiffre de la troisitme colonne indigue le digmétre intéricor du
mandrin sur leguel doil avoir lien aplatissement.

A Les tubes avec prescriptions spéciales de qgualité
devant répondre & des conditions particuliéres & définir entre productenr
¢l consommatenr an point Jde vue de la gualité du métal, des essais de
réceplion, des garanties, ele.., I est recommandé d'éviter "emplol de ce genre
de tubes et de se borner aux qualités énoncées ci-dessus dans toute la
mesure possible.

II.  Prescriptions communes
a toutes les gualités.

Les tubes doivent présenter une surface extéricure ¢f intérieure nussi
lisse gue le permet normalement le procédé de fabrication utilisé, Les bosses
et les creux, ainsi gue les rayures et en général tous les défauts de
fabrication Iégers peovent &tre tolérds & condition gue I'"épaisseur de la
parai demeure dans les limites des tolérances autorisées et qu'ils ne portent
pas préjudice & Femploi des tubes,

Les tubes doivent &tre ronds ¢ concentrigues. 118 doivent &tre bien
dresses, Le dressage sera wérifid & vue d'oeil; il n'est pas indispensable gue
les tubes soient parfaitement rectilignes et seuls des accords directs entre e
producteur et l¢ consommateur peavent permettre de fixer cerfaines tolé-
rances spiéciales de dressape

Les extrdmités des tubes seront coupées de fagon gue les sections soient
perpendiculaires & axe des tubes.

Lorsque les tubes auront &t¢ finis & chaud, le recuit n'est pas indispensable,
le consommateur gui exige un recuit doit le stipuler de fagon expresse, Les
tubes de chaudiéres finis par étirage & froid seront toujours recoits.

L]
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SOCIETE ANONYME DES USINES A TUBES DE LA MEUSE

Longueurs des tubes. On distingue

i) Les longueurs courantes ; de 4.000 & 7.000 m,

B Les longueurs tout venant, c'est-h-dire des longueurs généralement
plus grandes que les précédentes et telles qu'elles penvent ¢tre obtenues par
les procédés normaux de fabrication. Ces longueurs varient suivant les
procédés de fabrication et suivant les dimensions ; elles feront Pobjet d'ac-
cords directs entre le producteur et le consommateur.

o) Les longueurs approximatives, c'esi-a-dire celles qui sont prescrites §
£ 500 mm. pris.

i} Les longueurs fixes pour lesquelles les tolérances admises sont les
suivantes :

Tubes de 152 mm. et moins de diam. extéreur ou de 6 métres et moins
— 0 - 10 mm,

Tubes de plus de 152 mm. de diamétre extérieur ou de plus de
6 m. — 04 15 mm,

Si une plus grande précision est exigée dans les longueurs, les tolérances
feront I'objet d'accords directs entre le producteur et le consommateur.

I11. Tolérances sur dimensions et poids.

Tubes de gualité courante.

CATEGORIE A. — Aucune limitation de la tolérance sor diamétre,
poids ou épaisseur ne peut étre garantic.

CATEGORIE B. — Tolérances sur diam. extérieurs :

pour tubes de diamétre extérieur inférieur & 51 mm. = 05 mm.
pour tubes de diamétre extérenr variant de 51 4 203 mm, A LT
pour tubes de diamétre extérieur supdricur 3 203 mm. L R

Si une précision plus grande est exigée, pour les extrémités des tubes,
les tolérances feront l'objet d'accords directs entre le producteur et le
consommateur,

Tolérances sur épaisseurs : + 13 %o
i variation locale de 20 ¢/o doit &re tolérée sur une longueur inféricure
an double du diamétre extérieur du tube,

L]
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SOCIETE ANONYME DES USINES A TUBES DE LA MEUSE

Tolérances sur poids :
elles seront calculées sur le poids théorigue en se basant sur les dimen-
siong nominales et sur un poids spécifique de 7.85 kgs/'dm? el ne dépasseront
pas pour chague tube isolément 1500 — 109]g
pour un chargement (wagon) F 10 9/o—T7.5% 0

Tubes avec prescriptions normales de gualité.

Tolérances sur diamétres extérieurs :

pour tubes de diamétre extérienr inféricur & 51 mm. £ 0.5 mm.
pour tubes de diamétre extérienr variant de 51 & 203 mm. i I
pour tubes de diameétre extérienr supérieur i 203 mm. 1.5 0/a

I G

Si une précision plus grande est exigée pour les extrémités des tubes,
les tolérances feront 'objet d'accords directs entre e producteur ¢t le consom-
mateur.

Tolérances sur épaisseurs

pour tobes de diamétre extéricur inféricur & 133 mm, =09
pour tubes de diamétre extérienr variant de 133 & 318 mm, £ 1200,
pour tubes de diamitre extéricur supéricur & 318 mm, + 1500

Une variation locale de £ 20 9/s doit étre tolénée sur une longueur infé-
ricure au douhle du diamétre extérienr du tube. Cette variation n'est admise
qu'en plus pour les tubes de chaudidres

Tolérances sur poids.

Elles seront calculées sur le poids théorique en se basant sur les dimen-
sions nominales el sur un poids spéeifique de 785 kgs/dm?, el ne dépasse-
ront pas pour chague tube isolément + 102/

pour un chargement (wagon) + T.50/u

Les tubes destinés 4 certaines administrations demeurent soumis aux
conditions des cahiers des charges émis par les organismes de surveillance
ou de contrile de la construction des chaodiéres industriclles ou marines,
ou par les administrations intéressées (marine, chemins de fer, etc..)

Tubes avec prescriptions spéciales de gualité.

Les tolérances sur poids et dimensions feront Pobjet d'aceords directs
entre le producteur et le consommatour.

V. Conditions de réception.

Tubes de qualité courante. — lls ne feront 'objet d'avscune récep-
tion, Toutefois, les tubes lisses seront soumis & un essai de pression
hydraulique, dans les ateliers du productenr. La pression d'essai seralasuivante:

-1



http://www.mot.be/w/1/index.php/MuseumNl/LibraryReproductionRights

SOCIETE ANONYME DES USINES A TUBES DE LA MEUSE

CATEGORIE A. — [fi kgs pour les tubes gaz,
25 kgs pour les tubes gae & épaissenr renforede
et les tubes gax sans soudure,
CATEGORIE B. — 5 kgs pour les tubes aux epaisseurs normales
du tableau sans soudure,

de 5004 75 kps. pour les tubes dont les épais-
seurs sont supéricures aux ¢paisseurs nor-
males du tableaw sans soudure,

Les tubes pour lesquels la pression déprenve Tmposée serait supéricure i
75 kgs rentrent dans la catégorie suivante : Tubes avec preseriptions normales
de qualité,

Tubes avec prescriptions normales ou spéciales de qua-
lité. — Ces tubes doivent faire Fobjet d'une céeeption dont les conditions
seront indiguées de fagon précise au moment de 1a commande,

Dans l¢ cas of le client ferait recevoir les wbes e usine, la récep-
tion ou le refus se feraient d'aprés les prescriptions ci=aprés et conformé-
ment aux conditions du tablean du paragraphe 1.

Dans le cas ol le client renoncerait & la réception en usine, il pour-
rait réclamer du producteur un certificat d'essai attestant que tous les tubes
ont Gté soumis & essai hydrauligue et gue tous les cssais prescrits ont G1é
exdentds ef ont donnd des résultats conformes aux prescriptions,

5i les tubes font partic d'wne chaudiére § tubes d'ean, dont la pres-
sion dépasse 13 kgs/'cm?; il est recommandé de faire procéder b Ia réception
R un expert,

V. Essais.

Tubes avec prescriptions normales de qualité. Ces tubes
seront soumis aux essais sulvants :

Aspect of dimensions, —  Les surfaces intérieures of extéricures de tous
les tubes dobvent TI.F"I'I:ITldl'L‘ aux conditions r_lff:"u'l_";ﬁ au paragraphe no 1,

Les diamétres extéricurs, les épaisseurs of les poids doivent répandre
aux conditions prévaes au paragraphe ne 11,

Essai de pression hydrouligue. — Tous les tubes seront soumis i un
essal hydraulique i une pression égale d 1,5 fois la pression de marche ou d une
pression plus élevée  suivant les conditions du tablean des pressions. En
aucun cas la pression ne pourra fre inféricure 3 50 kps em?,
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Pendant I'épreuve, les tubes seront martelés et devront faire preuve d'une
parfaite dtanchéite.

Essaf de renflement. (Fig, 1 et 2) — Cet essai ne s"applique qu'aux tubes
en acier de 45 kgs de résistance maximum, dont les dimensions ne dépassent
pas 133 mm. en diamétre extérienr et 6 mm. en épaisseur. 11 est exdeutd
comme suit ;

Un bouchon conigue, avee prolongement cylindrigue au  diamétre
preserit est introduit dans le tube aprés que 'un et Vaotre auront &é
graissés léglrement ; le bouchon est enfoncé au pilon ou & la presse
jusqu'l ce gue la partie cylindrique pénétre de 30 mm. environ dans Te tube;
cet essai ne doit donner liew & avcune fissure. Les degrds de renflement
sont les suivants :

cpaisseurs égales ou inféricures b 4 mm : 10 /s du diamétre intéricur
(=11 dy);

¢paisseurs supérieures & 4 mm, ¢ 6 %% du diam. intérieur (d* = 1,06 d,).

il

e L T A
Fig. 1. Fig. 2.

Essal de collerette, (Fig. 3.) — Cet essai ne sapplique qu'aux tubes en
acier de 45 kgs de résistance maximum et dont les dimensions ne dépassent
pas 133 mm. en diamétre extérieur et 6 mm. en ¢paisseur, 1 consiste 4 rabat-
tre, & la température ambiante, et suivant un angle de 200, les extrémités
du tube jusqu'a formation d'une collerette dont la largeur, mesurde & partir de
la génératrice intérieure du tube, est dgale & 12 06 du diamétre intéricur. Cet
essal ne doit donner liew & aucune fissure.

— T
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Les bords des tubes destinds i I'essai de collerette seront légdrement
arrondis avant 'essai,

Essai d'aplatissement. (Fig, 4). — Cet essai consiste & deraser norma-
lement & son axe, une virole de fube jusquth ce que Vintervalle existant
entre les surfaces intéricures soit réduit aux dimensions prévues dans le
tableau du paragraphe 1. Cet essai est réservé en principe aux tubes n'ayant
pas fait I'objet d'un essai de renflement, 1l ne doil donner lieu A aucune
fissure,

Fig. 4.

Essal de traction. — Cet essai est rdserve en principe aux tubes
n'ayant pas fait 'objet d'essais de renflement oo de colleretie. il est exdcuté
comme suil, pour autant qu'il n'y ait pas de stipulations particuliéres
i ce sujet :

Lorsque 'épaisseur des tubes sera égale ou supéricure &4 235 mm.
des barettes seront prilevées longitudinalement dans  les tubes: elles,
seront dréssées & chaud et normalisées avant essai.
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Lorsque P'épaisseur des tubes sera inférieure & 2,5 mm., les essais 4 faire
sur les barettes préleviées longitudinalement feront P'objet d'accords directs
entre le producteur ¢t le consommateur.

Dans le cas ob les machines de traction permettraient 'amarrage de tubes
citiers, les tubes peuvent étre utilisds comme dprouvettes ; toutefois les
¢prouveties ne feraient dans ce cas Pobjet d'aucun traitement thermigue,

Les essais i faire sur tubes chauditres ou 165 tubes destinés i certaines
administrations  seront  exéeutés suivant les conditions des cahiers des
charges ¢mis par les organismes de surveillance oy de contrdle de la cons-
truetion des chaudiéres industrielles ou marines ou par les administrations
intéressées (marine militaire, chemins de fer), ete,

Tubes avec prescriptions spéciales de qualité. — Lps cssais
i faire sur ces tubes feront I'ohjet d'accords directs entre le producteur
el le eonsommateur.

VI. - Nombre des essais.

Tubes avec prescriptions normales de qualité. — Les tubes
seront classés par lots de 100 pidees réparties suivant les diamétres extéricurs
et les épaisseurs, les longueurs n'étlant pas prises en considération. Toute-
fols lorsque les commandes ne comporteront pas plus de 25 tubes, elles
seront considdrdes comme un 1ot unigue,

L'examen de Vaspect et des dimensions portern sur tous les tubes,
L'épreuve hydraulique porters sur 10 *6 des tubes.

Les essais se feront & raison de 1 tube par lot, Toutefois dans le cas des
tubes de chandidre les essais porteront sur deux tubes de chacun des deux
premiers lots et sur un tube de chacun des lots suivants, Le minimum
des tubes & prélever pour essais sera de deux,

Dans le cas of un essai ne réussimit pas, deux nouveanx tubes seraicnt
preleves dans e méme ot et sonmis & 'essai n'ayant pas réussi. Si l'un
des nouveaux essais ne réussit pas, le lot correspondant sera rebuté.

L'agent chargé de la réception a le droit de désigner les tubes destings
AUX Essais,
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Tubes sans Soudure

Remarques Générales,

Les diamétres, dpaisscurs el longueurs indigués comportent les tolé-
rances usuelles de fabrication.

Les tubes sont fournis en longueur de fabrication de 4 & T métres,

Sur spécification suffisamment importante, nous fournissons des tubes
de dimensions intermddiaires i celles de nos tarifs, ou de longuesr supéricure
docelle de fabrication, on de toute longueur fixe déterminée. Les longueurs
peuventaller jusqu'a 15 métres pour certaines dimensions. Les tubes spécifids
en longueur fixe sont facturés avec un supplément & convenir.

Toute commande n'indiguant pas d'épaisseur sera exdeutée en ¢pais-
seur normale.

Les Usines &4 Tubes de la Meuse fournissent les tubes répondant aux
conditions des cahiers des charges de la Marine et des Chemins de fer belges
et étrangers, des Associations de Propridtaires ' Appareils 4 vapeur, de 1'Asso-
ciation Vingotte pour la surveillance des chavdidres & vapeur, ainsi gu'anx
épreuves des Bureaux Lloyd, Veritas ef Hunt.
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Tubes en acier sans soudure
ncler lwm'né de 34 & 45 kg mm? de résistance pour pressions seminsles 1 & 100, dimensions mominales G & 300

laming sans soudure de 108 mm

diamétre extérlear ¢l 5 mm

VR — d'épalssenr de  parol (dimen-

‘ gion nomindle 1WN) pour pres-
Slovp nominale MW,

.: " Diésignation d'un lube en acier
i

—

Thube sans sondure (5%
[Hmensions cn mm
Pression nominale (Kg/cm?) Frasaisn nemirale (Hy cm?)
Eulwxg| 103 40 5l i gL A 10K

= e Pression de serviece (Kglem?) S | Prouies de mrvies (N ?)
Ez| 1-m =4 1=5 1= Exil V=0 [ 1=10
=5 {_il=x2 | =40 1i=H S8 w=o | 1= w0
1E] =3 =2 | N=32 | =0 M=5 | = 64
N | o |Foa Peits  Emis Peids | Dpsin | Paife | Foais  Paite a | Pels i | Peids
y 5 felm S5 g 85 K 8 im 5 km S iim
1 10 1.3 o.; 10 2.5 0,48
gz L5 030 12 2.5 | 0.59
i T 2 o= 14 3 {i:
13 I8 2 0.9 18 3 (1]
| 2 2 3 3 (LD
x| = 3 13 3 |1,
- 25 | 1.70 an 35 1MW
218 2.9 |10 H 3.5 2.
o |45 2.5 | 2.5 H.5 3.5 | 357
& | 57 275 | 3.58 5 | 3.8 4.62 4.5 | 566
i | 0 3 | 4.08 b O B . - - -
Th| 6 3 (540 4 T.10 ki1 5 BT 6 103
E) | W0 3.25 | 087 i | B.38 | A ] 14| B 131
(LU e 375 80 4.5 | 10.8 102 5.5 | 130 6.5 11583
g | e 375, 0.84 V8 2.7 ([1.] G005 T | TR
| (LRI ] I (113 5 (143 6 (170 2l 7 T o8 |23
15 ] 133 d 23 5 158 8 B8 133 7T 2.8 9 O
150 | 1 48 172 558 | 208 65 2.5 1] 8 2K0 | X7
18] 1 5.5 185.2 6.5 WG 8 (36,1 190 ] W M6 12 | 530
am | b 6.5 336 7.5 WG| 9 460 26 | N0 |56 13 | 65
pray el 6.5 376 A /.0 W0 |50 Lk |eE 45 HLLG
250 | A 7.5 480 9 513 11 @5 27 | 13 B4 oz

JI0Y =2 & (MO0 686 12 823 G| 15 T

A j3el 8 61,2 0 ded4 4 $3.3| 13 o8 10 | 16 124

Les pressions reprises sous e signe | s'appliguent 4 Vean én-dessous de 1000, celles sous
le signe 11 aux gaz et & la vapenr en-dessous de 300 ¢f celles mous e signe 11 & ln vapeur
surchaalide de 204 400 ¢f aux gaz dangereus, — Les dimensions nominales enftre parenthises
st & dviter,

Matériel s Acicr lamind de 3 A 45 kg/mim? de résistance. Polds spéeiflgue 785 kg/dmi,

Mode de liveaison 3 cn long. de labrication d'environ 44 T m.; dans des cas spéelaux
flaagque 12 m. Long, Hxes & spécilier spécialement, — A des températares de plus de &0 C, |1
faut cependant examiner 41 ces Cpaisseurs sont sulfisantes, — Ld ol aucune dimension n'est
donnée, cellé de ln pression nominale immdédiatement supérieure est valable,

W —
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Tubes en acier sans soudure
ncer lomind de 45 & 55 kg/mm® de résishince pour pressions nominales 1 @ 100, dimessions mominales 6 & 300.

Désignation d'an tube en acler
laminé de 38 mm  diaméire
extérienr el U mm Epaissenr
{dimeénsion nominale 30} pour
pressbon aominale 5L

Tuhe sans sowdure 3154,

Dimensions en aum

Pression nominale (kg cm?) Puetsian samimaly [Ny em?)
Eu v 1440 (1] (1] B Bl (L]
E E = Pression de service (kg cmi) .2 Preetian e service (kg AT}
- t= a0 1= 5 =64 2E | 1= =
&= | & =8 =40 =80 S8 | =@ | ii=
=25 =11 1T =40 =5  171= 04
KW, — i hh‘; Iph. | Faids  Epain | Puidh - [Epaia. I'll_l: Epain. | Poiin
8 Keg'm 8 |[Kgim 8 [(Kgimi S hgm! 85 Ltim
L] Lix 1.5 | 0,31 Hi 2.5 | 0.4
] ] 1.5 | 030 12 2.5 | 5
1t 14 2 0.5 14 3 sl
13 1] 2z o.M 1] 3. 1N
{5} = 2 ({81} 22 3 .0
&l 25 2 1.3 25 3 .68
o] 1] 23 | 1.m K 1] 3.5 2.9
b k] 5 | 2.18 -] 35 2.
& .5 2.5 | 2.8 44.5 38135
5) 57 2,15 | 1.68 5. 3.5 | d.62
fis T 3 40 T 4="| 6.5
Tk T 3 G40 4 T.10 T B B.7G
a0 E .25 | 6.87 4 B3 o] B | 104
{1 e 3.75 | 900 43 | 0.8 1z 55 11a
16K} s 378 8.8 5 |27 1iE 6154
(RN 1] 4 1.5 5 143 121 1] 7 1.7
15 13 4 12:7 5 5.8 133 i 7 a1 .8
150 15 4.5 | 17.2 | 558 (208 1% | 6.5 B AR
(175} 191 5.5 &5.2 [ 65 | m.0 (L] L] 448
Tl K] 6.5 334 | 7.5 | WA 216 kil n | 55.6
(225) 21 6.5 340 8 46,0 241 1] 12 fi4
=i . Tl 1.5 48,0 4 7.3 . i I 13| Bl.4
(2T5) p-11] H .00 100 66 1] 12 RO 1]
ELh] 118 H 61,2 L] .6 I .3 Im 1% 11 124

Les pressions reprises sous l¢ signe | S'appliquent i I'enn en-dessous de 1000, celles saus le
signe 10 anx gz et & In vapeur en-dessons de 30 ¢t celles sous le signe 114 b vapeur sur-
chaufféc de 30 4 #0000 ef aux'yaz dangerenx. — Les dimensions nominales entre parenthéses
sont & dviter.

Matériel : Acier lamind : 45 4 55 kyg/mm? de résistance. Polds spécifigue 755 kg/dmi

Mode de liveaison : Longueur de fabrication d'environ 4 4 7 m. ; dans des cas spéclaus
jusgue 12 m, Longueors fixes 4 spicilier particaliérement, — A-des températures de plis de
40w C il fant cependont examiner si ces épaisseurs sont suffisantes. — Ld ob aucune dimension
n'est donnée, celle de In pression nominale immédiatement supéricure esl valable,

¥ |
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SOCIETE ANONYME DES USINES A TUHES DE LA MEUSE

Tubes en acier sans soudure

Acher : 55 & 65 kg/mm? de résistance.,  — Poor pressions nominabes 1 & 100,
[Hmensions nominales de 4 4 30, —  [Hmensions en mm.

Diésignation d'un tube en acier de 133 diamétre extérienr ef 4 mm épatsseur (dimensions
nominales 125) pour pression nominale 64

Tubes sans soudure 133 4.

Pression nominale (Kglcm?)
B 145 64 = by
% ..E % E Pression de service (Kglcm?)
Ez| E5 1= LhsD =64 I =80 = 1)
8® | &% = 1480 1= 50 1t =64 = &
=i I = 101 =5 1 (2]
W Epals. 1&'-:‘:: I pais. IF,E:.:_I.I:: Epais ?{:"f"’ Epais, R':‘,‘f;
4 ] 1.5 0.240 1 2.5 0,330
[i] ] 1.5 0.314 2.5 0.462
B 12 1.5 0.388 2.5 0.586
10 14 F'; 0,502 3 0.814
13 15 ) 0.780 3 1.11
A 25 2 1.13 3 1.63
25 30 2.5 1.70 1.5, 2.7
32 i 2.3 2.19 3.5 2.08
40 44.5 2.5 2.59 5 3%
5l 57 2.75 | 3.68 1.5 4.62
(60y | 70 3 4,096 | 4 6,51
70 16 K Hodr 4 7,10 ] R.76
80 ] b M 6.87 4 H.4 a 10,4
(90) | 102 375 9. 4.5 |10.8 5.5 13.1
100 | 108 3.75 964 5 12,7 i 15.1
125 1133 4 12.7 5 15.8 i 18.8
150 | 159 4.3 I7.2 a0 | ALB 6.5 24.5
(175) | 191 5.5 25.2 6.5  20.06 # 6.1
2000 1216 0.5 A6 7.0 386 q 45.9
(225) | 241 657 F.G6 | B 46.0 570
230 | 267 7.5 48.0 4§ 57.3 11 69,5
i H AL 0 - g - -
(273) | 306 \ —s |0 | 72i8" | h2 e6.7
300 318 8 6.2 O &, 6 - — — -
30 — - - - 11 86,5 13 2

Les pressions reprises sous le slgne | s'appliguent & 'eau en-dessoas de 1000, celles sons le
slgne 1) anx gar et i ka vapeur cn-dessowns de 30 ef celles sous e sigme 11T & la vapeor sur-
chauflde de 300 5 A0 et aux gaz dangereux.

Les dimensions entre parenthéses sont si possible 4 éviter. Lo 11 'y @ pas de dimen-
sions donnécs, les pressions nominoles immeédiatemen! supéricures sont valables. Come-
mandes suivant dinméires extéricirs ¢t dpaisseurs, non pas sur dimensions nominales.
Matidre : Acier laming de 554 @ Kgs de résistance. - Polds spéelligue pris fgal o 755 Kg/dm2. -
Conditions de livraison : En longueurs courantes de fabrication ; les lopgueurs fixes
sont 4 spdeifier particullérement.

ol
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SOCIETE ANONYME DES USINES A TUBES DE LA MEUSE

Tubes filetés de qualité, en acier doux sans Soudure

Diamétres nominaux de 10 a4 150 mm (3 8" a4 8"),

Pression nominale = de 14 100 Kgs/'em?®.

Pression de travail @ 1 (eau de 1 4 100.)
" w ¢ I (gaz et vapeur) de | & RO,
" " : I ivapeur surchauffée) de 10 & 64,

Exemple de désignation d'un tube fileté de qualité en acier doux =ans
soudure de 50, épaisseur 4.5 mm :

Tube fileté qualité sans soudure 50 ~ 4.5 mm.

@ Pressions nominales
E = fnsgue S e 5 i de £ d 1K
Dimensinns = '.:'| Pressions da travabl
namiriiles HieE
g = I i1 1 (21 | = |
£E =40 11 =5 1= @80
Ei= =mn 11 = a0 Hi = 64
0 peuces " = dpals, polds | épais.  poids Cpais. | polds
a8 1M 16.75 275 | 0,95
| B 13 2125 3.25 1.44
344 0 26.75 3.50 2.
1 25 S350 4 2.91
1 1.4 32 42.25 4 3.TT
1712 40 458.25 4.25 4.61
2 5 £ 4.5 fi. 16
(2 14) (i) G6 4.5 .83 5 7.52
212 0 75.5 4.5 T.H8 | 6 10.28
3 bl BE.25 4.73 O.78 fi 12.16
(3 172) (R 101 h 11.84 | 6.5 15,15
4 100 113.5 5 13.38 | 5.5 1464 | 7.5 19.61
{4 12) (HRIY)] 126.5 5.5 | 1641 f 17.83 L] 23.38
i 125 139 2 18.11 6.5 21,39 4 2R.R5H
] 150 164.5 i 23.30 | 7.5 0 2903 10 28,10

Les diamétres extérienrs des tubes correspondent § ceax des tubes gaz,
Les tubes sont livrés sur demande avec filets cylindrigues on conlgues; dans ce dernier
cai l conicitd du filetage peat varier de 1/16 4 152,

Four les températures de 400 8 450, 1l v o livw dexaminer pour chague cas, s les dpais-
seursdes parois suffisent. Pour les températures dépassant 450, «'enfendre avee e fournissenr.
Les dimensions nominales entre parenthises sont & dviter,

Polds spécitique égal & 785 Hgjdm,
Meétal = acier doux de 34 4 45 Kglmm? de résistance.
Allongement 1 25 ofs suivant L | a7 5

Livraison : Les fobes filetdés de gqualité sont fournis en longoeurs de 44 7 mponr lon-
gueurs plus grandes, s'entenidre avec le fournigseur,
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Tubes Bouilleurs sans soudure. — Talble des poids et des prix de base par métre.

Miam. & en millim kL 41z M 12 a2 1] ] 5 (1] G112 T
exlér. § ¢n pouces T | B [ 34 174 3 2 |8 214 2 2 42 2 34
Epaid. § Lmp. W15 13 3 I3 I3 (] s L A2 1] A ] 1
mtmale J en miliim, 21/ %44 3 1id 214 22 21 234 3 3 i

Prin gai mblen in frnec .5_; = "iLE £ 5
Paildy par mifie on holay £F gl f2 o F
Epaisacur normale 148 y
Sapl d'éin.  1/4 mm 2.9

Fa P b g = = =

e

I = =l

W R W W W R WO N RO OE W E R W R

SE

£H

-:-r-- ﬂé (=

£ e e el il B D D
Y =

a4
1.

T e e e e e ol T L B e

a.7
14, 2
1), B
1.2
1153 I
12.00 18,5
12.82 5. %
3.2 10,6
13.78 2.1
4.3 24,51
4.6 25,9
15.07 &6.02

2.43
12.70 23,32

1716 3,77
I7.73% 20,72

IH. 27 0,082

Tous cos poids sont

approximatifs ot sont sujels nux tolérances d'usnge.
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L} S

Tubes Bouilleurs sans soudure. — Table des poids et des prix de base par metre.

Mg, % en milim. Tt R’ B0 5 ne e 14 121 127 (k<)
extér. § on ponces a 304 12 a4 ] 414 4 152 434 =] 514
[1] 0 1] L] E
Epais. § Tmp. WG, L 10 ; ! ’ 2 y:
etmade 4 en il 3 314 314 314 3 34 334 334 4 1
mmmmmtoes | 32 2o |22 2e |22 Fe|SE 2p| S22 Fe|S2 £z|3E f2|22 fe|32E Ez|32 Z:
M mnmbs | 2 £ | S5 2= | 2 e | FE e | B SR | B3 SR | fo ok | Pp SR | SR &R Ex oaR
Epaisseur normale a5 A6 6.0 691 ) 4ET TN 1% 8,00 i
Ssppl dipn. 14 mm KT 8,54 i 1.0 m9] 7.0 88 .
- 2 = 6o y02 . RIS B4 B8 5,
¥ 4 = a.0e 7.5l B3 09311 88 1002 i
5 | i 7.0 B EEd aeh] 51 060 i
. 114 = 1.52 ) B.44 038 102 ] 10 1), 3D .0
- 117 7.0 /.G 06T | 10,06 ] WLAT 1)1,7R ]
. 1 34 = LT 1 0.0 11,77 ] 110 12,63 a0,
" 2 " 0| o Ifa 123200 1521 4
" 214 » 1z es | 1204 380 !
. 212 » 113 ] 120G 14,38 2,
. 204 » o LT 14,16 o,
. 3 . T LiGa 15,54
" 3 12 = 1488 17,78 I
. 4 . 15,60 | 18,00 ol i 24, i - T
. 412 » 1608 | 20, 19] 12.07 26,37 |'2.20 3,80 | 21052 20,53 |58 35,52 . 10
N 5 - 1768 (24,10 | 20,02 2780 | 21,42 040 | 271 32,23 | 2066 37,44 52 4,84
. 5172 = 2, — =, 1R 25,40 | 21 20,26 ) 2253 31,08 | a0 33,01 | 36,02 30, .00 43,00
it - 23,07 | R 1wl ad,00 | 1050 26.8) | 2206 33,058 | .60 600 | 2 30.0m | 0AT 45,25 30.33 50,540
. 612 . 26,53 | 10,06 | 24,65 | 20500 10,85 | 23,00 35,12 | 3471 (38,72 | 3,00 41,06 | 200 47,90 3,72 5 RS
» i » r.i0 ] 1000 (moas | 2042 300 | 2400 W68 | 25,78 40,40 | 2707 42,85 | .54 40,30 31,47 0| 0 A5, 14
" TH2 = 5 A T4 M, 22 R 3| 2E 418 R 45,08 | 350 44,64 | 3 55,00 | 32,70 5RO | 34,40 2, 4T
" " ® g2,00 | 2157 (35,63 | 203 38,40 26,15 43,50 .80 47,05 | Boad 50,74 | 3203 58,07 | 34.00 61,23 | 35,81 6,01
. HIZ » a0 | RS ] 208 3085 | 3700 500 | EmEE 40,58 | 0,74 5267 | B a1 60,20 ] 35,30 63,40 | 3708 6735
- i . 35,35 20 3w 35— 40,30 ) 2400 | 46,60 | HE 51,36 | .80 54,5 | WD 62,3) | 36,55 65,75 | AT BT
. 012 = RO3G 52 | E.0E 30, 58 | .80 42,72 | X.— 48,00 | .06 53,00 | 3202 56,42 | 05.70 64,490 | 37.70 67,00 | T TEI2
" 1] ® TL6T | .75 40,80 | 36,70 44,04 ) 20.00 <080 | 3 .06 54,72 | 10.00 58,256 | 56,04 65,48 | 30,00 70,20 | 4000 74,47

Tous ces poids sont approximatifs et sont sujets

nux tolérances

d'usnge.
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Tubes Bouilleurs sans soudure.

Table des poids et des prix de base par metre.

[am. § en millim. 140 146 152 15 166 171 178 141 ag
exitr, / enpouces 512 5 a4 i B14 612 i34 7 T2 f
Epais. § lmp, W.G. T 7 T i | k| ] 5
mrmale ¢ o millin. 4172 412 4 12 4 12 4172 i 152 412 12 512
Pis o it o bromes 22 2 se | B2 (22 | 25 (221|135 2o 28y 2e 22
Paidy par mire o0 iles Z a= - 25 == iz s {E g | 82 ) =% | 25
Epaisseur normale | 1504 ps,58 | 15.70 2,3 21,36 | ATAS| 07 | ATHL | S| IRE 0 groa] LS .| S.06
Sapel Cimiz 1 mm | 15840 oo | 16,55 308G 7200 | VE.OT | 2586 | 1B.TT | 26.R8| 19047 P07 | 20 Ao | W
. 12 o« s e | 17300 2.6 .57 | 1800 wmas | 1973 M| D47 aE | B poag| 6.9
. T 1745 7o | 182 34,78 2,80 | 1001 mm.ry| ZeH| W9 | 2.4 o] B3 Bl W48
- 1 L E TR TN N T .— | LB .5e | 2.6 37| B4 ]| D4 g | 20058
. P14 » [1000d 350G | 1989 27010 0 | 2.7 aror | 28| omaa| DO 3| M4 377 N6
. P12 » |19.83 o | 2072 B4 20,35 | B.M 33| D5 3| M) 3675 3450 moag| 3.7
. 134 « |2N6E 97320540 2096 30,50 | BN a4ET | M7 G| SR gmon ] oEAT 30085 | JLED
. 2 o 3140 2000 | 22.36 31.46 3| M| B0 B4 ] BT O o0n| T4 g 0N
. 214 » JEXIB 367 |ELIE G2 #H | BMH ey | oM 0.3 O.H q.af BS g.25] 3502
. 2152 2.9 (31,74 | M.~ 3.0 x| M| 7| T3 2] BAL 2ol B2 o4.70] .00
. 234 o« |ZR o AL 301 4z | A3 050 | B2 a240] B3 4442 DA 5.3 I8
. 3 o |B5 T | B W o0 | 202 qiry | 2003 q348 ]| 0.M ) el M moes] B
] 32 o« (N 360 | 2755 3.3 .08 | 2.0 gz | 00 4| B g DM S| 0
. 4 e |20.57 Ji.a|3.82 0372 45,6 | .55 e | 3281 5 R ) ML a3 37 | 35500 ST | de52
. 41 . NF 8. 14 AR5 | B3 s e | ME a6 ] 3. S, I, Sa.m ) .
. 5 4853 By.gs | 85030 shm | B4 K 2 5, .45 | Br.xy| 40,74
. 512 55.81 M| B0 By 32 @ . il 484 ThoAT || 485
. fi 31.5 5.8 £, A 66,35 | 4001 o2 G837 7481 | S.W
. a1z e .8 fil.01 WA | 41.TH TG G300 e G| a2
. 7 : w0, 16 2 77.50 | 43.53 w1 .22 gr.Ed | 45,00
. 712 « |38 a7 | DS IR B0 | 5.3 510 .13 0135 | 57.100
. "1 . B.X .05 4005 4.5 BY.TT | AT.01 ATl 5.2 ogea | e
. He 40.72 e |42 T maEL | 4ETE un.ah SL.00] o83y ( o100
. o AL 02 AR | A1 o B2, 74 | S0 a3.A5 34,77 .7A | 63,00 1
. 012 4350 7H.84 | 2557 8263 o8 | 52.13 0 yr.ay GG g | S .0 124,48
. 10 T R o680 | 5382 01 BT IR | BT 1240 TIET 13342
Tous ces poids sont approximatifs ot sont sujets aux tolédrances d'usage,
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45

Tubes Bouilleurs sans soudure.

Table des poids et des prix de base par métre.

Diam, \ en millim, 216 o i =4 F. 7] i) p_ ] £ 1.] £ 11.]
extér, § enpouces B2 L] L ] 10 172 1 12 12 1242
Epais. § Imp. W.G. 3 3 3 3 2 i 1 1
tarmils ¢ cn millim. 62 612 7 iR T2 TR B
Fps it foses | 52w Eo | Z% = EEf x| 28 | z2p | B2 e
Poits ot mite m by | BE £ ga | 33 &= FE & | 55 A= | FT | &=
Epaissear normale | mo58 5108 ’ 6611 | 4455 76.42 i
lnml famis. |4 enm | M oHE | 55.T2 ; T1.37| 46.44 B8.70 (o
o 12 » 36,08 | 57,74 % 73,08 al, 86 .
. 34 = n.ao 5.7 A TE 42 04,85 )
. 1 . .56 61,78 K TH.BS 7.8 y
- 114 . WA 63,80 . Bl.38 106,64 2 i
. 1172 « iliM 658 . BR300 [[LN: ] -
. 134 = 1297 6184 ! B35 1n2.e4 2
* 2 - .50 | 6,86 2 A BH.TH 115,91 o
. 214 = .72 T80 i k a1.30 115,96 4 £
. 212 = M TLTS . i o H3 B .
L 234 » .16 .| : g 0. w35 | 2
" 3 " o e B2, 3 8. 658 3
" 32 . nibEO BT T3] s 3. L. [LLE. 1] g
. 4 - 5. . . 0y, A 112,06 ] i f
. 412 = 55 SO0 10083 | e I0.ED | as e 1T.OT B
" 5 . W GYL 68 0L AT | o o0 12008 | 68, TT 128,17 .
. 512 » 22 L1906 | 6777 02600 | 71 .42 133.00 M52 5
" [ . 06,74 1385 | Fu.44 030,00 | T4, 45| 138,88 [ ki
L] G2 » 10,25 154 | T390 13585 | 773 14308 o1 .40 :
. [ " TI.T5 V3323 | 75,74 140,74 | &7 | 140,040 ™,58 213,
. T2 = 4.2 131093 | IR.0T7 145.62 | R2.a0 | 154, 07 2109,
® H . Thi, 70 ME62 | S0 150,48 | 85 05 150,32 W0 T2 226,70 | 1. o6 | 2
. B2 » TH, UG 14730 | RO 15538 | 8RN : M, TH ) 2352 | s
. 2 . HELA BS503R | MG D) 100026 | B 1T bELES . LTS T T T LT v e
. 012 = B0 06,2 | B Te DO | G3on 17500 | jon . 26 | 1008 246,00 ] 115,
" ] . B AT 10081 | o35 160 8 | oG 6 JB0L 150 bod B 236,25 | 128 =374 | nisan

ces poids sont approximatifs et

nont sujots

nux tolérances d'usage.
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SOCIETE ANONYME DES USINES A TUBES DE LA MEUSE

Vente des Tubes Bouilleurs.

Les prix renseignés dans la table, sont des prix de base, soumis a
Fapplication d¢ remises on de majorations, suivant les fluctwations du
marche,

SPECIALITES

Les Usines & Tubes de la Meuse possédent une division des = Travanx
sur Tubes » pouvant parachever fous les tubes uiilisés dans I'industrie.

Leurs principales spécialités sont @ Tubes pour chaouwdiéres fixes, de loco-
motives of de marine: Tubes firants, filelés, avee écrous ou avee exirdmités
renflées ou refoulies | Tubes spécfanx pour surchauffears; Tubes avee bagues
soudies brudes ou lourndes (sysiéme Berendorf); Tubes avee fermeture sphiri-
gue (systeme Field); Tubes rabontés en cuivre rouge; Tubes pour puits
artésiens et salines ;. Tubes & ailerons infériears (systéme Servel, Tubes & forte
dpaissenr pour presses hydrawligees, fours de bowlangerie ef de méfallurgie ;
Conduifes o vapenr ; Tubes sondage de trofs o douze pouces extéricur en acier
donx o demi-dur ;. Tubes congélotenrs pour fongages ; Conduifes de pétrofe
avee manchons biconigues; Tubes en acier fotés ef asphallés en grandes
longuenrs. pour distributions o'ean, de gaz, avee jeints & emboitement ;
Raceords of pidces speciales en fer forgé pour ces conduites; Colonnes de
refaufement ponr mines; Boites de dilatation; Tuyawleries complites pour
disfribution dair comprimé et o'arrosage pour mines ; Colonnes et fuyanteries
pour remblayage hydrawligee, en acler demi-dur ; Apparefls de réfrigératfon ;
Serpenting de fous genres; Poleaus pour franmways ef fransporis de force en
une pider ou emboités; Perches de frolleys of Archefs ; Cannes de verreries:
Canons de fusils; Tubes minces pour bicyelettes ef apparcils d'aviation ; ete,

i 1]
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SOCIETE ANONYME DES USINES A TURBES DE LA MEUSE

TUBES SANS SOUDURE, ETIRES A FROID

pour chaudiéres de toutes espéces.

Produit spécial pour chaudiéres de marine, de locomotives et antres
chaudiéres tubulaires, appareils divers.

TUBES SPECIAUX EN AGIER

pour vélos, motos, autos, aviation, etc.

Les tubes étirés sans soudure, pour vélos, etc., sont en acier doux
ou demi=-dur. 115 peuvent &ire fournis blancs d'élirage ou recuits, suivant
le désir du client.

Nous fabriquons également des tubes elliptiques et en D pour
fourreanx de devant et de derriére.

Les tubes pour vélos se font généralement en longueurs de 3 & 4
métres,

Les prix varient suivant que les tubes sont commandés en longueurs
fixes ou tout-venant,

Les caisses et emballages se comptent au prix de revient,

PRIX A CONVENIR

i
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SOCIETE ANONYME DES USINES A TUHES DE LA MELSE

APPLICATIONS DIVERSES DES TUBES

sans soudure

Tubes pour chaudiiéres, surchauffeurs, appareils frigorifiques,
locomotives, elc.

Tubes élargis ou rétrécis aux bouts, suivant demande,

Tubes Field, Serpentins, etc.

i1
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SOCIETE ANONYME DES USINES A TUBES DE LA MEUSE

Tubes systéeme Perkins

Pour Installations de Chauffage &4 Haute Pression.

Epaisseur renforcée - Epreuve hydrauliqgue 250 kilos.
Taraudage : droite et gauche.

S ._f‘L'qif‘*f'ﬂ(‘i:,.-:-

..... AR

Dinmélre extéricur
21 27 34 i Observations
des tubes . . Milliméires & 3 42

Epaisseur 5 m/mPrindumite | 3,70 4,05 | 4,65 6,05
. P = 4,15, 4,65.( 5,35 | 7,05

Les Tubes Perkins se désignent par le diamétre extéricur et I'épaisseur.

POUR TUBES DE LONGUEURS TOUT-VENANT DE 3m500 A 5m550,

REMISE %/u

Prix suivant spécification pour
manchons, coudes, ies, croix ¢f bouchons PERKINS.

Prix spiéciaux pour commandes par wagon complet avec délai de
fabrication.
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SOCIETE ANONYME DES USINES A TUBES DE LA MEUSE

Galvanisation.

MNos usines disposent d'une installation pour la galvanisation i
chaud,

Elles peuvent galvaniser & l'intérieur et & Uextérieur tous les tubes
droits et cintrés, ainsi que les conduites filetées ou munies de brides.
Nos procédés laissent au métal toutes ses propriétés initiales, et nous
acceptons les conditions prescrites par foules les grandes administra-
tions de I'Efat et des Compagnies de chemins de fer. Par nos procédeés,
nous obtenons une adhérence extérieure et intérieure parfaite. La
couche de zinc est parfaitement uniforme et la surface de nos tubes
galvanisés est brillante et inaltérable.

L0
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SOCIETE ANONYME DES USINES & TUBES DE LA MEUSE

Epaisseurs correspondant aux normes de :

'IMPERIAL STANDARD WIRE GAUGE(S.W.G.)
et la BIRMINGHAM WIRE GAUGE (B.W.G.)

Equivalents en millimetres
Numdéro de la jauge

& Wi B W 0

1 ; ; ; ‘ 7.620 7.G20

- 7,010 7,213
3. . . . . . £, 40 0,578
4. - \ \ . . 5,802 6, (45

i) 1,384 &, RN

fi 4,876 5,156

7 4,470 4.571

8 4,064 4,191

] 3,657 3,750

10 3251 3,408
11 2,946 3.047
12 2,041 2,768
13 2,395 2,412
14 3.032 2,18

FPouces Anglais en Millimétres.
Pouces Millimeétres Pouces Millimétres

3/16" . . . 4,76 5/ 16 . : 7.4
14" . ] . 6,35 38 : . . 9,52
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Galcul du Poids Théorique des Tubes,

Fmim 172 dEpaaseur (soit 73 m/m de dinmétre intéricur) pése théoriquement A0 k. 15T — 32 k. B =

Le tablean ci-dessous donne le poids par mélre courant des fers ronds.
théorique d'un tube, il sulfit de gousteaire le poids correspondant au diamétre Intérieur de celol
correspondant ay diamétre extérienr. — EXEMPLE ; Un fobe de 80 mim de diamittre extéricur et de
i k. 553 par meétre courant

= Pour obtenir le poids
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P avenr be podds du il en Ibs par pled anglais, sultiplicr le poids en kiles par métee par 0,672,
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