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METIERS ~“SNOECK,,

1867 — 1917

,/i}”:‘-ORSQU'EN 1867, l'attention des specialistes fut atticée par le nouveau
&% type de metier a tisser presente & 'Exposition de Paris par Vamericaln
Geo. Cromoton de Waorcester (Mnss.), ce fut Me ALBERT SNOECK ,
Z70 Hondateur de notre firme, qui. LE PREMIER EN EURQPE, se docida a
acquerir la licence de construction de cette machine, fit aussitét venir d'Amerique deux metiers-types
avec tous les plans et modeles necessaires ot s’attacha en qualité de chef monteur, le delegue de

Vinventeur Crompton b la dite Exposition.

Cest alars que furent fondes, sous la firme VEUVE MATHIEU SNOECK les ateliors de

canstruction actuels,

Depuis cette époque, Mr ALBERT SNOECK ¢t ses gontinuatéurs ont voulu n'étre distances
par aucune des maisons qui, par la suite, ont pu entreprendre a leur tour 1o constraction dos metiers
du type initial Crompton et, sans jamais s'inspirer d'avoun concurrent, s wont cessé d'apparter |
cette machine de nombreux et importants perfectionnements. Parmi ceux-cl signalons tout speclalement
I"TARMURE A CARTONS PLATS EN ACIER introduite sur le marche depuis 1908 et dont la
pratique afficme de plus en plus les multiples avantages, tant sur Parmure primitive par cartons i
roulettes, que-sur les differentes armures avec cartons en bois ou en papler qui ont ete imaginees

dans Mintervalle,

Au moment pu la firme Snoeck entre dans la cinquantieme année e son existence, dous
adeessons 4 notre honorable clientele 1o present catalogue, N est particullerement consacré ad
nauveau type de metier & nouveautes B F, que Ia longue période d'inactivite causée par 13 guerre
mondiale nous a permis d'etudier dans tous les details et damener ainsi au PLUS HAUT DEGRE
DE PERFECTIONNEMENT. Fruit de 50 années d'expeérisnce pratigue, il presentd, outre Varmure
a_cartons plats; une serle de nouvelles ameliorations qui, croyons-nous, seront tres favorablement
accueillies par tous les interessés et prouveront que notre firme veut, comme par le passe, rester

a la tete des progres que réglame la technique moderne du tissage,

STETE NN

;ll‘lilll {IN j'luﬂt. Snouh, Blnisr « @ohn réunis,
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SOCIETE ANONYME
Ateliers Vve Math, SNOECK, BLAISE & GOHY reunis
ENSIVAL (Belgique)

Métier B F a “ pas fermé |

SPECIFICATION Larg. de tissage habituelle - 2 m. 10

pour pouvoir tisser avec 7 navettes admettant des apoules de 40

4 Yoites de chaque cote

de grosseur, Appa-
reil & pédale pour le soulévement des boites Armure de Cartons plats en acler, pou-
vant recevoir jusque 36 lames. Dispositif d'arrét des lames non-utilisées. Chasse-nn-
vettes négatif c'est-d-dire empéchant complétement la rencontre des navettes,

par friction cuir sur fonte, & vitesse variable par pignons 13 vitesses),

Commande
Enroulement du

tissu positif ou négatif. — Déroulement de la chaine par freins ou par vis sans fin, Une
ou deux ensouples. - Porte-fils & oscillations réglable. — Mouvement de détissage.  Cassc-trame
central.

Compteur de duites & fil flottant (systéme approuve par le gouvernement Belge.)
<« Une paire templets & 2 branches, 5 navelttes.,

PO Ay . MARNIL .
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(Metier ““ B Ik ,, pour Tissage
de Draperies et
Nouveautés

s

Simplicite - Solidite - Maximum de Rendement.

Qeseription des Ilonveany Perfectionnements.

| —

Dautenr de 1a poitrinigre au-dessus du sol. inférieure de 7 centimétres a celle des modéles
antérieurs, d'ol réparation plus aisée des fils ot service facile, méme pour les tisserands
de petite taille.

Abouvenment 2¢ Commande par friction cuir sur fonte, comme A nos métiers précedents,
mais avec cette diffarence que le diamétre de In poulie a été porté a 390 m m an lieu de 310,
—
L'arc d'embrassement de la courroie étant ainsi augmente, une parfaite régularité de
marche esl assurée pour tous les articles lourds el légers indistinctement
Lorsque la largeur du métier dépasse 2 m. 50, le diamétre de la poulis de commande est
augmenté en consequence
Suivant la nature du tissage et la gualite des matiéres, le metier peut marcher a
3 vitesses difféerentes, au moyen de pignons donnant, dans chagque cas, le MAXIMUM DE
PRODUCTION que l'on puisse obtenir pratiguement, c. &4 d. sans accident et sans usure
anormale des meécanismes

Waredt complet du méticr s'obrient mstantanément
dans toutes les posttions.

Arbre Conde  plnce 10 centimétres plus haut que celul de nos anciens metiers, en vue de
produire une action plus directe et plus eflicace de la chasse et permetire ainsi le tissage
d'articles a duitage fort serre,

Ln portée des paliers recevant 'arbre coudé est de 2 ) 2 fois le diamétre de 'arbre. Les

supports intermeadizires sont munis de graisseurs A fermeture automatique et de bagues
graisseuses,
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Mouvemenr. d¢ HBollegs

du meme principe que celul dit - A secteurs -, inventé par M’ ALBERT SNOECK
et appliqué aux meétiers de notre type - 1886 = bien connu de tous les praticiens.

Le genre de construction adopté pour l'ancien mouvement ne permettait toutefois pas
la marche rapide exigée aujourd'hui. Le nouveau mouvement, perfectionné, est plus
simple, plus solide et d'un fonectionnement irréprochable sous tous les rapports.

Les pieces qui le composent : secteurs, pignons, crochets, tourillons et leviers sont
toutes en acier.

La commande des boites d'uan
cote a 'autre est transmise par
un arbre en fer de 65 m m. de
diameétre actionnant un seul
levier, & l'exclusion d'articula-
tions sujettes 4 usure,

Le mouvement de levée et de
descente des boites est réalise
par un mecanisme d'un fonc-
tionnement trés léeger et treés
sur, combine de facon a ne
necessiter aucune pression ni
aucun effort susceptible d'en-
trainer 'usure des cartons de
boites.

Les boites a navettes de nos

anciens métiers étaient munies
d'un bourrage destinég & amor-
tir les choecs continuels que
recoit le taguet et preévenir
ainsi son usure trop rapide, mais la construction adoptée ne permettait pas l'emploi des
galets - guide-navettes  préconiseés par beaucoup de praticiens.

Nous avons apporté aux boites du métier B F les modifications voulues pour y appli-
quer tout & la fois le bourrage et les galets, de facon A& réunir les avantages de 1'un
et Uautre systéme,

Les navettes employées peuvent recevoir des ¢poules de 40 mm de grosseur sur
180 mm de longueur.
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Nouveau Dispositif pour
Roites a
Navettes

L2 E bruit assourdissant des métiers en marche et Ia force motrice qu'ils absorbent,
proviennent surtout des chocs violents exigés pour le lancage des navettes. Celles-ci
étant maintenues dans lear compartiment par un couvercle soumis a4 la double pression
d'un ressort et d'une protection de buttoir et l'élan du sabre ou chasse-nnveltes
devant, de plus, s'effectunor sur un parcours trés limité, i1 faut nscessairement une poussée
brusque et violente pour vainere In résistance du couvercle, dégager la navetle et lui impri-
mer en méme temps une impualsion telle qu'elle puisse accomplir son parcours et pénélrer
dans la boite opposée en y surmontant de nouveau In pression du couvercle,

Ce sont ces milliers de chocs et d'efforts successifs gui, outre le bruit qu'ils preduisent,
entrainent le bris fréquent des bois de chassettes, déterminent 'usure des navettes el des
mécanismes du chasse-navettes, provoquent la rupture des cuirs ¢t absorbenl une honne
partie de la force motrice,

En vue d'atlénuer ces désavantages et de réduire autant que possible les frais d'acces-
soires, nous avons combing un micanisme gqui souléve Ia protection de buttoir au moment du
départ de la navelte. La pression exercee sur le couvercle étant ainsi diminués, le déegnge-
ment de la navette se trouve notablement facilité. Il en résulte une raduction de Ueffort a

produire par le chasse-navetles et par le tagquet, d'oi usure moindre de ces organcs

Ce dispositil permet anssi de donner le minimum de tension au ressort de la déclanche.
Gelle-ci pouvant de la sorte fonctionner a tout effort anormal du chasse-navettes, on u'n plus
a redouter d'accident de nature & causer le bris de l'une ou l'nutre pikce.

Les avantages de ce nouveau parfectionnement peuvent donc se résumer comme suit :

DIMINUTION SENSIBLE du BRUIT, de L'USURE et de In FORCE MOTRICE

Chassc-Mavcites
Toutes les piéces du Chasse-Naveltes sont en Acier.

Les bois de chassettes ( - sabres - sont notablement renforcsds el un nouveau dispo-
sitif permet de rigler la position du ouir-collier en desserrant simplement une vis
On evite ainsi'lo forage des Urous gu'exiga lancien systébme de reglage ot 'amoin-

drissement de résistance gui en résulte

Un scul ressort, de forme et dimensions appropriées

retire les deux chassettes,



https://www.mot.be/nl/praktisch/inlichtingen

rochets d’@rmure
d double €mboitement

Svsteme brevele

Importante amdélioration ayant pour but d'éviter

les accidents provoques par la saillie du rivet d'assemblage.

1
24, les irrdgularités causses par le jeu que présentait, en peu de temps, l'an-
cien mode d’articulation
3. Le remplacement trop frequent des crochets
g2l ‘«L"I
ALY A - flé'?)) i} S . »
T CRITTERS

Nouveiau mode d*Articulation

Ancien mode d'Articulation

double emboitement, assure un centrage parfait des crochets

Le nouveau systéeme, a
de marche et remédie @ toute usure prématurée de l'articulation.

De plus, la téte du rivet étant encastrée de facon a affleurer la surface laterale du
crochet, tout danger d'accrochage de la marche voisine est écarté.
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Nouveauyr Dispositifs
de graissage

[ A SUCCESSION DE CHOCS ET DE MOUVEMENTS SACCADES qui caracterise le
fonctionnement d'un métier a tissar, implique, plus encore qu'ad tout autre machine,

la nécessité d'un graissage soigné et régulier des mécanismes.

En régle géneérale, les tisserands n'oublient pas cette précaution, mais elle est fort
souvent rendue ineflicace et méme nuisible, du fait des poussitres et matiéres filamenteuses
qui obstruent les trous de graissage.

Ces matiéres, s'agglomérant peu 4 peu dans l'ouverture, y forment bientét un bouchon
qui empéche 'huile d'arriver aux endroits de frottement et la fait déborder a 'extérieur.

Le fonctionnement irrégulier des machines, 'usure et le bris de certaines piéces n'ont

souvent pas d'autre cause.

Pour remedier a ces inconvénients, nous avons applique a notre métier BF le GRAISSEUR
A FERMETURE AUTOMATIQUE représentée ci-dessous.

Par la pression du bec de la burette a 1'huile sur la bille, celle-ci descend, livre passage
a l'huile et remonte ensuite sous l'action du ressort pour venir boucher hermétiguement
"orifice.

Le procédé est simple pratigque, et obvie complétement aux inconvénients signalss,


https://www.mot.be/nl/praktisch/inlichtingen

Carton plat en agier

Svsteme  brevete

constitué par une plagquette d'acier dans laguelle sont pratiquées autant de coulisses
que le métier comporte de lames et, dans chagque coulisse, un petit disque en acier, en
forme de clou riveté b la Léte aplatie.

La formation du dessin s'obtient en deéplacant les disques de fagon & ce qu'ils corres-
pondent aux points noirs «  pris - 1de 'armure. Une tige en acier permet ensuite, par un

mouvement trés simple, de les fixer dans leur position

Les avantaaes D¢ ¢ svsteme sont
A, Forte reduction de poids, ( 3 fois moindre que celui des cartons a roulettes ).

B. Grande facilité el rapidité de formation d=s dessins, avec faculté de modifier le dessin

sur le métier meéme sans démonter aucune piéce,

C. Encombrement trés reduit, meme pour les plus grands jeux de cartons,
D. Suppression de 'usure ot des lames manquées qui en vésultent.
E. Carton toujours complet pour 36 lames ot BEAUCOUP MEILLEUR MARCHE

qu'un carton a roulettes egquivalent,

o Approvisionnement en cartons, reduit au minimum.

Tous ces avantages sonl maintenant sanctionnés par UNE EXPERIENCE PRATIQUE
DE PLUSIEURS ANNEES ET CE, SUR DES CENTAINES DE METIERS.

Les critigues ou les apprehensions auxguelles ce systéme donnerait encore lieu
actuellement, ne peuvent donc provenir que d'un but intéeresse ou d'une routine

incurable,

Le fait que certains concurrents offrent actuellement une imitation en papier-toile est

Ia meilleure preuve des meérites gqu'ils reconnaissent & notre carton en acier.
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Description & Fonetionnement
de I'Brmure
a Cartons plats en acier

- ES DESSINS ci-contre représentent la position de la marche A, la . foule . (ou - pas )
otant fermeée,

La fig. 1 montre le levier F reposant sur un des disques du carton et le crochet G
en prise avec le couteau H, afin d'obtenir la LEVEE DE LA LAME.

La fig. 2 montre le fonctionnement de l'armure, lorsque le carton ne presente pas de
disque, le levier F reposant alors sur le couteau d'arrvet I et le crochet G se trouvant en prise
avec le couteau J, pour obtenir la DESCENTE DE LA LAME.

DANS CETTE POSITION, LE LEVIER F NE DOIT TOUCHER NI LE CROCHET G
NI LE CARTON M. Toule usure de ces organes est ainsi avitée,

Jfonctionnement

Lorsque la - foule - est ouverte, le cylindre K fait un sixiéme de tour, ce qui améne en
place le carton M. Quand la - foule = est fermeée au trois-gquart, le levier d'extraction B, gui
oscille sur l'axe fixe C et est commandé par une tringle D reposant sur une came de forme
appropriee, imprime un mouvement d'oscillation a I'axe E qui porte les leviers F.

Si1 le carton M présento un disque (fig. 1) le titeur -4- du levier F vient se poser sur ce
disque, le couteau d'arrét I se retire et l'axe E continuant son mouvement, fait lever le

crochet G qui se trouve ainsi en prise avec le couteau H (levée de Ia lame). Pendant ce temps,

le couteau d'arrét I s'engage dans l'encoche inférieure -C- du levier F et le maintient soulevé,
ce qui permet a 'extracteur B de ce retirer et de livrer passage au cylindre K pour 'amende
du ecarton suivant.

Si le carton M ne présente pas de disque (fig. 2) le levier F se trouve maintenu dans son
encoche supérieure - 8- par le coutean d'arrét I qui 'empéche ainsi de toucher le carton, et le

crochel G reposant alors sur le couteau J est entrainé par celui-ci (descente de la lame),

N. B. Lats nnrelues e pos mstiors sont ponryies i lenrs oxteemites Ji erms Nogui perin e !
e pegrbiee Bl oo Ponvertuee doe pas e dopagis Lo promiore Jusgue I adoendome bt Par on syt
s aetilesnin 3 ot Hy ool commmaennlont vaes oirabies, peoivent ot thonfioe parallélement 'un a 'autre o1
bt [rressston SN lote e o s Feotns e el et e s preve it alost ot ellor
enteanant b ghissenent dos oo lid=, ot “eal beovas aay metiers dond bes e les TR T O E RN TES
el tevessitent ponre oo regloze daosopas m e fonetioniensn) _en. sens: oblique; donc défectueux,

es oy ey,
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ouvelle Hrmure
par Cartons plats ¢n acier.

A eartons e ks pesond W Kilos
L il o hdies i, SN Rilos

Total : 63 Kilow

Hncienne EHrmure
par Cartons a rouletres,

S0 eartons de Bimes puesent o 151 IKElos
e i, e hwites onl L0 Inblas

Total 222 Kilox



https://www.mot.be/nl/praktisch/inlichtingen

Construction géncrale

EN meme temps gue la simplicité des meécanismes et conséquemment, la facilite
du réglage, nous nous sommes attachés a donner & tous les organes de ce

métier une force de reésistance bien en rapport avec leurs fonctions,

Les batis, d'une trés grande stabilité, pésent chacun 25 Kg. de plus que cenx de
nos meétiers anterieurs et toutes les pitces sujettes 4 usure sont faites en acier coule
ou en fer estampe.

Possédant notre propre fonderie, nous avons procedé a tous les essms voulus pour
déterminer la composition de fonte qui répondait le mieux aux exigences de nos machines,
Nous pouvons ainsi garantir une matiére parfaitement homogéne, presentant toutes les
qualités de resistance et de durée désirables.

De plus. toutes les pieces étant parachevees d'aprés des ' rapporteurs
sont INTERCHANGEABLES,

Nous avons pensé aussi gu'il était utile, pratique et économique pour nos clients
comme pour nous, d'unifier dans toute la mesure du possible le calibre des vis et
boulons d'assemblage.

A cet effet, nous avons adopté

3 types de vis 512 — 9 )« Q|
3 " de boulons . 12 14 16

Cette mesure sSera sans aucun  doute favorablement apprécide par tous les

réglenrs et mécaniciens,

POIDS APPROXIMATIFS d'un metier B F montée de 24 lames et une ensouple ©

Net, sans aucun emballage Kgs 2140
Avec emballage ordinaire (partie en vrac et les petites piéces on caisses) 2200
Avec emballage maritime, en fortes caisses 2550

Pour plan d'encombrement voir page 37.
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e
OUr ocmandge
nos métiers peuvent ¢tre DSPISES Pour recevorr

[a commande par motenr électrique.
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SOCIETE ANONYME
Ateliers Vve Math. SNOECK, BLAISE & GOHY reunis
ENSIVAL (Belgique)

apétier a Nouveauntés,
Modéle C H R a  pas fermé .

dohtes e el entes, Nrape de 602 Bones
Dibspros Ol s it des lantpos seomstbisess, = Commtn o
Pt Irietion 0 vitesse varinhili, Entantenwent positit
CLLTO TETHLT Desalennent e Iosps cap par vis o siis
fin, Mouvement de detissoee, Cass=t e,

ol rr e A vbaon ) MARTOL
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(. E metier C H R a 5 boites de
l chagque cote, est destiné au
tissage de tous les articles draperies
el nouveautés en laine peignée ou cardée
ou en mi-laine, tissus a grands dessins
avec tramage diflicile, croisures compli-

quees, etc,  pouvant exiger jusque

Celles-oi admettent des epoules de

40 de grosseur.

La commande des boites roalisce

par une combinaison d'engrenages et
de leviers est entierement positive, de
sorte gue leur mouvement de montée
et de descante s'accomplit sans Lrépi-
dation el avee une exactitude rvigou-
rease, mome de ia premiére a la ders

niere loge

L'armure peul  recevolr  jusquo
42 lames par cartons a roulettes ou

36 lames par cartons plats,

Le porte-fils est en fer et & oscillation variable au moyen d'une vis de réglage

Quand on place 2 porte-fils, pour 2 ensouples, le mouvement de chacun d'enx est independant,

Le mouvement de détissage, lc plus pratigue qui existe, s'obtient par un demi-tour

donné a une manivelle placée au centre de

simultanément la marche arriéere du  cylindre

casse-trame et du chasse navettes,

I'architrave de devant et gui provogue

d'armure, l'arrét du regulateur, du

La manivelle ramenee en place et le metier emhrayeé,

tout se remet automatiquement en marche réguliére.

Pour

plan

tencombrement

voir page 37
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SOCIETE ANONYME

Ateliers Vve Math. SNOECK, BLAISE & GOHY reunis

ENSIVAL (Origigue)

Apéticr a Mouveautés
Modeéle CHO & - pas ouvert

2ot 1 beares ol r'h.l-|1||- ol n-luullh'~ 1 R 1 )
VPRI PO poee ke g e 230 Tinties i cartons
aoronleitos o per e pints, (R T B T Y
Traction i vitesse va bl I’lv-rnnl--mnm o Inins
Frtonbmnont posttit on nowattl, —Meyvomont disdatis-

CHEILS LB ERTE R SR TTEEN

oo vngery. MELDOR
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bn E meétier C H O a4 . pas ouvert - avec 2 ou 4 boites de chaque cété s'emploie pour

Ia fabrication des tissus unis et fantaisies pour dames et pour hommes.

Il présente sur les métiers analogues d'autres marques, différents avantages parmi

lesquels il importe de

mél o signaler ;
.-
g -1 EdeaN &
—=| % TR I'arrét instanta-

neés, grace a la
commande par

friction cuir sur

fonte, infiniment

préférable a la
commande par

poulies fixe et
folle ;

2! le systéme de
chasse - navettes
négatif, empe-
chant compléte-

ment la rencon-

tre des navettes

3% — le détissage, s'effectuant comme a nos métiers 4 - pas fermeé -, par un simple demi-
tour de manivelle ;

4" la commande des lames, Eo-itive, ¢. & d. sans ressort, par le haut comme par le bas ;

5 I'egalisage des lames dans la position supérieure, qui s'opére instantanément, comme

le détissage, au moyen d'un demi-tour de manivelle ;

Le choix entre l'armure & - pas ouvert - et celle 4 - pas fermé - dépend surtout de
la fabrication envisagée. Si, d'une facon générale, on peut dire que les métliers a pas
fermeé - conviennent pour tous les genres de tissus indistinctement, on doit tenir compte
que leur vitesse de marche reste toujours un peu inférieure a celle gu'il est possible d'ob-

tenir aux meétiers a pas ouvert

Nous avons apporté tous nos seins a l'étude et au perfectionnement des deux systémes
et nous pouvons les recommander tous deux avee une eégale assurance de satisfaction
compléte.

Nos clients pourront donc fixer leur choix en tenant compte : 1 de leur genre de

fabrication ; 2 de l'importance que peuvent avoir, pour leur cas particulier, les avantages
de l'un ou de l'autre systéme

Pour plan d'encombrement, voir page 37.
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SOCIETE ANONYME
Ateliers Vve Muth, SNOECK, BLAISE & GOHY reunis
ENSIVAL (Belgique).

éticr modele C H L

a pas ferme

2 haites ole elugne oo, Arire ponvant recovoir
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510 metier C H L e spécinlement approprié au tissage a grande vitesse d'art-
cles légers tels que : serges, cheviottes, peigneés écrus (Coksrcrew), flanelles ot
tissus fantaisies n'exigeant pas plus de 18 lames et 3 navettes. Celles-ci admettent

des époules de 33+ de

grosseur,

La simplicité de ce
métier, la robustesse de
ses meécanismes et son
prix reduit, comparati-
vement aux avantages
qu'il présente pour le
tissage d'une grande va-
ritte d'articles, le vye-

commandent toul spe-

cialement aux maisons
dont la fabrication ne
comporte pas d'articles
& dessins compliques, ainsi gqu'aux firmes gui, debutant dans la fabrication, ne disposent pas

de tisserands assez expérimentss pour conduire des motiers a 4 ou 5 boites.

POIDS APPROXIMATIFS d'un metier C H L monte de 18 lames et de 1 ensoupls

A net sans emballage Kgs 1850
1 avec embnllage ordinaire (grosses piéces en vrac, petites piéces en caisses) 1700
‘ avec emballage maritime en fortes caisses : 2050

Pour plan d'encombrement voir page 388,
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~ E metier D M est d'un type trés lourd et trés robuste, particuliérement destiné au
tissage des draps de troupe et draps d'administration, feutres, couvertures, ponchos,

molletons et genres similaires unis et fantaisies.

Il est construit, suivant les articles, en diverses lar-

geurs et avec 1 on 2 boites de chaque coté. Ces boites ad-
mettent des navettes pour époules ou cocons de 40  © de

grosseur sur 200 -« . de longueur,

L’ARMURE peut recevoir jusque 18 lames de mo-

déle renforce (19 © ~ d'épaisseur),

Les PORTES-FILS & ENSOUPLES sont de plus ou
moins gros diamétres suivant la largeur du metier et la

nature des articles a Lisser.

La CHASSE et la POITRINIERE sont renforcées
par des equerres en fer qui assurent 4 ces organes une ri-
gidité absolue et permettent le tissage d'articles excessive-

ment serrés.

La construction adoptée permet, lorsque les besoins

de la fabrication l'exigent, de transformer ce métier -

1. — en metier de 2 4 8 lames commandées par
excentrigque A pas ouvert ou a pas ferme .,

avecun dispositif de marche arridre pour le datissage.

2", en metier & 4 boites avec armure de
18 lames du modéle renforce ou de 36 lames du

modéle ordinaire.

Sur demande

nous appliquons également a ce métier, monté avec excentriques et 1 ou 2 boites, notre
appareill HEDUCTEUN DE GARTOUNS systéme breveté, permettant de tisser automatique-
ment les bandes de couleurs au commencement el a4 la fin des couvertures avec un

nombre restreint de cartons.
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. otre métier & mecanique Jacquard
¢ se construit en petite largeur

(1 métre ) pour le tissage des
échantillons et en grande largeur pour
colui des étoffes d'ameublement, chales,

tapis, couvertures, fantaisies, etc..

Ses differents mecanismes @ boites,

chasse, déroulement, enroulement, etc..

sont les mémes qu'a nos motiers nou-

veautes,

Seule, l'armure est remplacée par

une mecanique Jacquard (systéme Verdol,

Vincenzi ou autre), au choix du client.

Nous livrons le métier avec les montants en fonte destinés & supporter la mécanique

choisie et muni des organes necessaires pour actionner cette meécanigue.

Sur-demande

nos métiers peuvent étre disposés pour recevoir la

commande par motenr électrique.
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anetiére
a broches indépendantes

Leseription

ACHINE disposce pour dévider soit des bobines, soit des écheveaux, soit les deux en
meme temps, pour la formation d'époules de 25 a4 48 m m. de diamétre sur 110 a
- 220 m m. de Jongueur.

Ces eépoules sont trés fermes et se comportent parfaitement au tissage. Elles sont
formees sur des cones rotatifs en bois dur, réglables en tous sens, suivant le format gue I'on
veut obtenir.

Ce dispositif simple et pratique remplace fort avantageusement les cloches métalliques
adoptées pour d'autres systémes de canctidres et dont les inconvénients sont :

1¢. Nécessité d'un assortiment de cloches, d'un prix élevé, pour chague format
d’époules.

2", Perte de temps causée par le changement de cloches,

3« Datérioration du fil, altération de la teinte ou brillant pouvant résulter de

son frottement contre le métal,

L'application d'un systéme trés pratique de commande progressive évite les nombroeuses
ruptures de fils qu'entraine Ia mise en marche immeédiate de la machine a4 sa vitesse
habituelle. Cette disposition permet egalement de choisir, pour chagque genre de filatures, la
vitesse de marche la mieux approprige a4 un travail rapide et régulier, SANS L'ADJONCTION
D'AUCUNE PIECE ET SANS AUCUN CHANGEMENT A LA MACHINE.

Les broches étant indépendantes, la réparvation des fils est des plus aisée et aussitot la
canette formeée, In broche se déclanche automatiquement

Un systeme de devidoir avee COURONNE EXTENSIBLE et a frein raglable, permet le
devidage d'écheveaux de différents pourtours. Un compensateur & levier assure une Ltension

uniforme du fil et regularise le déroulement

CONSIEUCTION robuste eb soignée.
Axes de commande montés sur - roulemsnts a4 billes -

[Production © de 40 a 150 métres par minute, d'aprés la nature du fil, le diamétre des
canettes et suivant qu'il s'agit de dévider des bobines ou des écheveaux,

Ponles Motvices (fixe et folle) diam. 300 m m. larg. 50 m m. ; nombre de tours @ 180.

Encombrenienl - nargeur, 1 m. 80 | longueur, suivant nombre de broches.
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Description.

RATELIER en forme de V pour epoules ordinaires, ou de formeo aporopriéc pour bobines croisées

Le ratelier pour epoules peut en recevoir jusgue 400 et est en outre muni d'une double
rangée de broches, ce qui porte a 800 s nombre total de cellesci. Cette disposition permet
de relier le bout inférieur de chague epoule de la premidre rangée au bout supérieur de
I'éponle correspondante de la deuxiéme rangee, de telle fagon gu'on évite l'arrvéet de la
machine, lorsgue P'époule de la premuére rangée est complétement devidée,

APPAREIL CASSE-FILS, Il consiste en un meécanisme déterminant 'arret automatique de lIa
machine, en cas de rupture d'an fil.

ROOZ RECTANGULAIRE, produisant 'envergure des fils un & un.

ROOZ TRAPEZOIDAL reglant la largeur des portees, Ce rooz se deéplace latéralement en vue
d'éviter les Sboulements sur le tambour et est placé 4 une hauteur déterminée pour permetire
a l'ouvrier la vérification de tous les fils, meme lorsqu'il se trouve un peu éloigne de la machine,

GRAND TAMBOUR ROTATIF & claire-voies, trés rigide, et muni de cdnes réglables recevant
les rubans de chiaine, dont les fils se juxtaposent parfaitement les uns a cote des autres,

COMPTEUR DE METRES permettant d'etablir exactement la longueur de chaine a ourdir.

COMPTEUR DE TOURS produisant l'arrét automatique de la machine, lorsgque le ruban de
chaine a atteint Ia longuenr voulue.

COMPTEUR D'ENSEIGNES imprimant, a distances réguliéres, des marques sur la chaine. Ces
distances peuvent varier de 3 4 6§ métres avec difference de 5 centimbtires d'une a l'autre
et sont obtenues par l'adjonction de pignons appropriés, livrés séparément sur demande.

MECANISME A VOLANT déplacant Iatéralement le tambour d'une distance dgale a la largeur
d'un ruban.

MACHINE A ENROULER sur l'ensouple de 1'encolleuse ou du metier a tisser

Pacticulaniés & Hvantioes.
LOMMAWDE UNIQUE c'est-d-dire une seule courroie a ln transmission, pour commander toute
Ia machine : ourdissoir, casse-fils, et enrouleuse.

VITESSE VARIABLE, Une combinaison d'engrenages permet de faire touwrner le tambour &
2 vitesses différentes, suivant la nature des chaines & ocurdir.

ROULEAUX DU CASSE-FILS commandés par une corde en cuir disposée de telle fagon que
'ouvrier puisse réparer les fils sans aucune géne et sans aucun danger.

MACHINE A ENROULER reégliable pour différentes longueurs d'ensouples,

ROULEAUX DE L'ENROULEUSE en tubes d'acier poli, et pouvant ss déplacer pour éviter
'usure constante au méme endroit.

ECONOMIE DE MAIN-D'(EUVRE par suite de la disposition pratique et du service de la machine.
BCONOMIE DE MATIERES resultant de la parfaite regularvité de longueur des rubans de chaine

AVANTAGES DIVERS | Certitude d'arriver au matier avec tous les fils de chaine. Absence
de torsion dans les porteées, Juxtaposition rigourcuse des fils. Longuenr exacte des
portées. Formation mécanigue des croisures. Enroulement direct de la chaine sur
'ensouple du metier ou de l'encolleuse.

N M = Nedvarat B thénge il Clicidy somnx o wessox 1w lixxis

I Avec ou sans Ratelier
2 Aveo ou sans MApparell CasseFily |
3 Avec Tambour lixe ou Tambhour mabile, selon Femplacement dont on dispose.

EMPLACEMENT, Ratelier compris (Plan page 39) :

Ourdissalr avec Tambour lixe | 7252 « 380, ;) Ourdissoir aveec Tambour moblle : 7-52 . 5415
OUADISSOIR AVEC TAMBOUR MOUBILE OURDISSOIR AVEC TAMBOUR FIXE ©
Poulie motrice : 300~ 65 230 tours, Poulie motrice : 300 « G~ », — 18D tours,
FORCE AUDSORBEE | | HP
POIDS APPROXIMATIFS @ Net: 1600 & Brut avec emballage maritime | 2000 k.

(Appareil cassedily ot ratelier comprin, )
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Deseription

LA WLUOLLAGE Supports d'ensouple a écartement variable.

Comprimeurs exprimant l'excés de colle, placés cdle 4 céte eL non superposés comime
aux encolieuses d'ancien modéle. Celte disposition supprime les croutes de colle qui se
forment sur les fils pendant les arréts de la machine et assure ainsi Vuniformité
de l'encollage.

Commande des comprimeurs par engrenages el friction.
Ecartement facile des comprimeurs pour le passage des nauds el baguettes.

Abaissement et relévement rapides du bassin 4 colle, au moyen d'un mécanisme
excessivement simple et pratique.

SLOHAGE par circulation et ventilation, réalisé progressivement de la fagon suivante

Aprés passage entre les comprimeurs, la chaine accomplit, & Vair froid, un
parcours donnant a la colle le temps de bien pénetrer les fils. Elle entre ensuite dans
le haut de la chambre-séchoir, ou elle est exposée a l'action de l'air le moins chaud.

La tempésrature augmente au fur et a mesure gue la chaine, poursuivant son
parcours, se rapproche de deux chaufferies par tuyaux a ailettes, disposces l'une vers le
milieu et 'autre dans le bas de la chambre, juste en dessous du dernier passage, expose
ainsi & In temperature maxima, Ges deux chaufferies etant indépendantes, on peut, dans
certains cas, n'en utiliser gqu'une.

Trois rouleaux agitateurs disposes a lintéerieur de la chambre, activent la circulation
de lPair chaund tandis gue des chicanes, fixees le long des parois, l'empéchent de
s'échapper par les cbtés et lobligent donc & passer successivement entre chague
couche de fils,

La buéte produite par le séchage est aspirés aun-dehors par un ventilateur-aspirateur
disposé au-dessus de la chambre-séchoir.

Quelgues rouleaux conducteurs., dont certains commandés par poulies et courroies,
assurent 'avancement régulier de la chaine.

Cette disposition remédie 4 la marche saccadée résultant d'un entrainement des dits
rouleaux par la chaine elle-méme ol évite conséquemment tout excés de tension suscep-
tible de provoquer la rupture des fils encore humides.

SORTIE POSITIVE an moyen d'une combinaison d'engrenages permettant de donner ane
forte tension a4 l'enrounlement, sans qu'il puisse en résulter une rupture de fils a
I"intérieur de la chambre, ou le parcours de Iln chaine demeure indépendant de 'enrouleuse.

ENBOULEMENT Les sapports d'ensouple pouvant étre écartés ou rapprochés & volonte.
au moyen de volants & main et de vis sans fin a forte pente, la mise au point pour
les différentes largeurs s'effectue trés rapidement, Les rouleaux-tendeurs sont en fer
poli, Une friction reglable sert & donner plus ou moins de lension,

PEIGNE EXTENSIHLE CGet appareil comporte une vis a filet droit et filet gauche,
permettant d'ouvrir et de refermor le peigne suivant le nombre de portées, de contréler
la bonne disposition des fils avant lenroulement et d'augmenter au besoin la largeur
de tissage de la chaine encolléc
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VITESSE variable a volonté par poulies 4 gradins donnant six vitesses différentes (200 a
800 métres a 'heure),

PRODUCTION. Elle dépend nécessairement de In longusar des chaines, de la nature et du
nombre des fils, du genre de colle et de Ia tension de In vapeur. (Voir & cet égard
le tablean ci-dessous),

CONSOMMATION DE VAPEUR subordonnée 4 des facteurs indépendants de la machine
elle-méme : Taux de In filature plus on moins grand nombre de fils vitesse de
marche de la machine nature et densité de la colle duree des arréts, etc,.. A
titre d'indication nous signalerons (ue pour une chaine de 4330 fils 2 62, sur
une largeur de 1" 80 et une longueur de 203 mélres, séchée en 30 minutes,
sans arrvét, il a été recueilli 40 litres d'enun de condensation, soit 1 12 kK d'eau ou

0 k' 210 de charbon par kilog. de chaine, en calculant qu'un kilog. de charbon
peut vaporiser 7 kilog. d'eau.

ENCOMBREMENT. — Grand modéle | longuear 9 métres ; largeur 49 30 , hauteur 3+ 50,
Petit modéle : longueur 7° 40 ; largeur 4 30 hauteur 3 50,
(yoir plan page 39)

POULIE MOTRICE. — Diamétre 400 ; largeur 130  ; nombre de tours 140,

FORCE ABSORBEE = 5 HP

POIDS APPROXIMATIFS, Net : 8200 k. Brut, avee emballage maritimes : 10 800 k.

TABLEAU DE QUELQUES PRODUCTIONS OBTENUES

LARGEUR NOMEBRE VITESSE

SENERSATS Pt ds DE LA CHAINE DE FILS PAR HEURE
Peigne retors 2 80 1 m. 800 5400 400 m,
2 56 1 m. 700 4480 400 m.
285 1 m. 850 10316 240 m.
272 1 m. 800 5400 312 m,
240 1 m. 800 3750 312 m.
255-2 45 1 m. 800 4480 400 m.
272 1 m. 800 4500 400 m.
CARDE 516 1 m. 800 2100 240 m.
Peigne 271-445 1 m. 800 4400 400 m.
285 1 m. 888 8200 312 m.
271 1 m. 775 4400 400 m.
Cardé simple 1195 2 m. 400 4100 400 m.
Peigne retors 271 1 m. 800 4700 504 m.
simple 140 1 m. 800 3700 1040 m.
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Nos metiers peuvent ¢tre disposés pour rvecevoir la

commande par mofenr éectrique,
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DEPARTEMENT 14

SP E G A 1 T EN:
Palters d¢ Transmission  aAdarque - ASBG -

Systéme a graissage par bague fixe avec circulation d'huile visible, RECONNU LE MEILLEUR.

DEUN MODELES @

fiscer A rotule
1 PALIERS FIXES avec coussinets garnis d'anti-friction, pour atingue principale
ainsi que  pour machines absorbant beauncoup de force molrice.
1T PALIERS & ROTULE nvec coussinels en font= pour Loutes les installations courantes.
Hvantages
Lul ' ) 1) Aucun wuint S i Minimum d'entretien
DEPARTEMENT 1)

MACHINES BREVETEES POUR LA FABRICATION :

DES TUBES EN PAPIER POUR FILATURES & TISSAGES.
DES LISSES METALLIQUES POUR TISSAGES

DES NAVETTES EN BOIS POUR TISSAGES,

INSTALLATIONS COMPLETES

L ML N e AN AP N 1. A fF ABHONISATTION vl 1ININES

Ouvreuses pour Laines en Suint
Léviathans a laver et a4 désacider. Machines a secher et a earboniser,

Broyeurs-Battoirs. Essoreuses,
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\

jl. B — fous nous rvéservons la facult¢ dapporter any macbhines
décrites dans nos catalogues, telles modifications d¢ détails dont Uexpérience

nous démontrevait Uutilité.
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