Usines & Magdebourg-Buckau et & Salbke.
Production totale 520000 chevaux.

ouvriers env. 2600, :

Demi-Fixes et Locomobiles

a vapeur surchauffée et 4 vapeur saturée de 10 2 600 chevaux.

Employes et

= i

-

Demi-fixe & vapeur surchauffée et & haute pression
Pulssances de 10 & 150 chevaux,

Bureau a Paris:
44, rue Lafayette

Les certificats nombreux, qui
Wolf,
prouvent mieux que toute autre
démonstration

ln hante valeur technique
et indnstrielie des
muchines de R. Wolf.,

Unanimement on recomnnait

affluent 4 la Maison

la longévité extraordinaire

la sireté de marche, garantie par la con-
struction excellente, par le choix soigneux
des maiériaux et par le fini du fravail

la conduite facile et simple
la minime consommation d’huile

la marche silencieuse

I’extraordinaireefficacité durégulateur axial

la faible usure

la grande réserve de force

et avant tout

]

Demi-fixe compound Tandem & double surchauffe
et a4 condensation Puissances de 20 A 60 chevaux.

BRUXELLES 230, rue Royale

Bureau a Lille:
11, place SimonVollan

Force motrice [n plus economique
fee brances 00 | INUSHETE et de IAgriculture.

Les machines Wolf. qui dans tous les pays et dans toutes les industries
trouvent un emploi loujours croissant, sont généralement reconnues comme

suprieures d toute autre clusse de moteurs.

Acluellement sont en service, & l'entiére
satisfaction de leurs propriétaires
Mi-fixes et Locomobiles
Wolf & vapeur salurée et
a vapeur surchauffée
dans l'industrie céramique . 1222

. lindustrie de la minoterie . 803

,» lindustrie du bois . 15600
» des stations cenirales d'élec-

tricité vile & 1307
. des installations d'extraction

at mines=* § [ . .0 ‘703
. des industries travaillant le

fer et les métaux 1170
.« des industries du papier et

de Pimprimerie . . . . 171
., Vindustrie textile . . . . 232
o destedrrieres SR T 019

Demi-fixe compound a vapeur surchauffée et &4 conden-

sation

Puissances de 50 & 60) chevaux.

Des machines Wolf
marchent aussi dans des
laiteries, fabriques de cou-
leurs, brasseries, malteries,
fabriques de sucre, de choco-
lat, distilleries, installations
d’irrigation et de drainage,
ateliers de construction et de
réparation, dragues, chemins
| de fer aériens, fabriques de
glace, cordonneries, tanne-
ries, fabriques de cables et

dans Pagriculture.

I'economie incompurable de ces mechines.

C'est R. Wolf, qui le premier construisit les mi-fixes sur une grande échelle et les
introduisit dans Vindustrie; c'est 4 lui également que ces maciunes doivent leur prodigieux
développement. R.Wolf est enfin l'inventeur des mi-fixes et locomobiles a vapeur surchauffée
C'est lui qui aprés de longues rechierches et de minutieux essais a mis ces machines sur Je marché;

fucun constructeur ne peut rvaliser

avec lui pour l'importance de la production de mi-fixes et locomobiles 4 vapeur sur:

chauffée et des mi-fixes géantes de 100 & 000 chevaux.

02861107200,

R e e :
Locomobile & haute pression et & vapeur surchauftée.
Puissances de 10 & 50 chevaux.
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R. WOLF, MAGDEBOURG-BUCKAU

Extraits de rapports d’essais

R. MATHOT, Ingénieur-Conseil M. 1. M. E. Expert agréé par les Tribunaux, BRUXELLES.

Modele OHIV. Demi-fixe brevetée a vapeur surchauffée et a2 | Modele HTCl. Demi-fixe brevetée tandem a double surchauffe et
haute pression de 17 & 35 chevaux. a condensation de 20 a 42 chevaux.
Durée de l'essai . . . 7 heures 5
Durée de l'essai . . . S 7N . Faheyres Température de la vapeur surchauffee, Cyl h p Degr. C. 3475
Température de la vapeur surchauffee 4 . o Degr.\C. 81045 " " | ok §:8 N gy B 1S
, Travail effectif . . .. . .0 . . 0 . .7, .” Chev. 3460
Travail effectif moyen . , . Chev, 24.93 Rendement mécanique . © 0 000
Rendement mécanique . . . ' « - . % 090 Consommation brute de houiile par cheval heure effectif kgs 0.608
Consommation de houille brute par cheval heure effectif kgs 1.002 Consommation de vapeur par cheval-heure effectif P’ X
Conclusion. La consommation accusée par les deux essais est exceptionellement réduite et nous ne sachons pas qu'elle ait méme été
atteinte, 4 conditions egales, avec les meilleures machines et chaudiéres fixes de 200 a 500 chevaux. — Il résulte des

chiffres indiqués que, si on prend le cas, en Belgique notamment, ou un charbon équivalent & celui qui nous a servi
pour les essais cotiterait 15 francs environ, rendu sur place, le cofit ‘du cheval-heure effectif ressortirait 4 frcs. 0.009.

Le rendement élevé s'explique autant par la réduction au minimum des pertes entre le générateur et le moteur que
par le bon agencement des organes et I'adoption des meilleures dinensions expenmentalemeut appliquées a la chaudiére,
aux surchauffeurs ala dlstr]butlon etc.

Ces machines mi-fixes & surchauffe constituent une force motrice, non seulement la plus économique comme exploi
tation mais encore comme entretien et installation.

signé: R. MATHOT.

DELCHAMBRE & PETIT, Ingénieurs-Conseils, LILLE.

Modele HCC IIl. Demi-fixe brevetée compound & vapeur surchauffée et a4 condensation de 100 & 155 chevaux.

Essai en charge normale. Date: 5 octobre 1906. | Essai en charge maximum, Date: 4 octobre 1906.

Durée de l'essai . . A .« 4 heures Durée de Vessai . . 3 w4 heures
Température de la vapeur “surchauffée . . . . .Degr.C.317.62 | Température de la vapeur surchauffée . . . . . Degr. C. 336.5
Puissance effective . . . . . . . . . . . . Chev. 11933 | Puissance effective . . . . Chev. 147.559
Rendement mécanique . . % 903 Consommation de charbon brutparcheval-heureef[ebtlf kgs 0.619
Consommation de charbon net par cheval heure effectlf kgs 0.556 o net ,, ¥, = ', » 0577
Consommation de vapeur par cheval-heure effectif . ,, 5.260 Consommation de vapeur 5 i L x n 5135

Puissance maximum constatée au frein Chev. 162.321.

la machine et les organes par cheval-heure effectif 0.76 gr.

L Trrt L el pour
Consommation moyenne d’huile: { » le cylindre par cheval-heure effectif . . . . . .0.52

”

Conclusion, Les consommations ci-dessus, soit en charbon, soit en eau, soit en huile, confirment celles relevées précédemment par d’autres
expérimentateurs, Elles sont extrémement remarquables surtout en charbon et huile, deux des facteurs principaux du cofit de la
force motrice. — L'huile employée pendant ces essais cofitait 70 marks, 10 marks meilleur marché que I'huile employée
pour la vapeur saturée. La dépense en charbon par unité de puissance est inférieure aux chiffres trouvés dams de
multiples essais de machines beaucoup plus puissantes Cela tient évidemment a la disposition judicieuse de la machine
par rapport a la chaudiére, a la combinaison des organes, réduisant au minimum les différentes pertes affectant le
retidement thermlque du groupe moteur, tuyuutcrles et chaudlcres

La simplicité de I'ensemble et en partxcuher de la distribution, en méme temps que la robustesse des organes et la

compacité du groupe en font une machine trés recommandable.
' signé: DELCHAMBRE & PETIT.

M. F. GUTERMUTH, Professeur & PUniversité technique de DARMSTADT.

Modéle HCCV. Demi-fixe brevelée compound 4 vapeur surchauffée et 4 condensation de 150 & 232 chevaux.

| 11 mo|ow
Durée des essais . . . A 'S BN EN T8 heures ( 6.58 7.58 5.58 6.03
Température de la vapeur surchautfee TR i e ) & Tar et o o 1 RS R 2068 312 309 332
Puissance effective constatée au frein . . . . . . . . . . . . . .. chevanx 134 177 203.5 226
Rendement mécanique . . . L £ \N-F - . % 88 90.8 — 91
Consommation de charbon brut par cheval heure cffcctlf 744 Y N kgs || 0.633 0.62 0.61 0.623
Consommation de vapeur par cheval-heure cffectif . I . 5.6 521 B2 5.1
. L pour la machine et les organes par heule S ] S D ar. f 0.532
Consommation d'huile pour le cylindre par heure . . . . . . . . . . ol 1.644

Ces résultats, qui n'ont jusqu'a présent été obtenus dans les mémes circonstances avec aucune autre machine & vapeur, prouvent
<n méme temps que les demi-fixes brevetées A surchauffe Wolf se comportent d'une facon identiquement avantageuse quand-méme la
charge varie dans des limites trés étendues.

Fraber’'sche Buchdruckersi, Magdeburg.
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