LE METAL DEPLOYE

FABRICATION DE TREILLIS EN METAL DEPLOYE PAR DECOUPAGE ET ETIRAGE SIMULTANES
DES PLAQUES METALLIQUES

Extrail de o Bevee Teouxtove du 23 décembre 1856,
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Fig. 1. = Machine pour la fabrication dez treillie métalligues.
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1l y a plusienrs années déja qu’un inventeur américain,
M. Golding, acréd nn outillaze permetlant de transformer une

laque métalligue en un’systtme de mailles présentant
Faspn:::t d'un Lreillis. Le procédé consisle & combiner le décou-
page et I'étirage du mélal de manidre & produire Ieffet
¢herché. N

Linventenr a récemment exposé au congrés de I'Associalion
britannique & Liverpool les progrés qu'il a réalisés dans son

que, le Wravail dont nons venons de Earler accompli, le décou-
poir D est remonté au plus haut de sa conrse. On imprime
alors 4 1a plaque métallique un monvement longitadinal dont
l'amplitade est mesarée parla demi-longneur de maille, el en
méme temps on la fait avancerde la largeur d'one maille

(position Gy). On cramponne de nouveau la plagne ¢tle décou- X
poir D) descend & nonveau pour un travail semblable a uel{(\Q)
I

précédemment exéeulé. Les parties saillantes runwntma
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Fig. 2 &5, — Détails du mécanisma de la nur.hluﬂ.o
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industrie, Nons empronlons & notre confrére Hn@v:
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La vue d'ensemble de la machine (fig. I) end
lrds satisfaisante; mais, pour comprendre le
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nisme, il est nécessaire d‘pxuminer_ les
Dans ces derniers dessins, l'arbre princi
la letire A, Il porle deux excenlriqu
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Qelte fois le métal aux points qui n'onl pas é1é louchés anté-
rienrement et en acrieve de ees points. La largeur du métal
sur ces parties non découpées est le double de la largeur de
maille, et le découpoir D dans sa descente n'a sur la partie
déja travaillée dautre effet que de la faire descendre vers
I'endroit ouon emmagasine latdle uﬁrgs découpage et élirage
(position (). L'action des couteaux 1, indiguée sur la figure 3

Fii. 6. — Treillis fink

zenté en B. Ces excentriques comima

\)\rm. 7. — Application i trelllis & Ia construrtion
K if'un piafond.

Poutil dont 1a partie inférieure est constiluée Yar un décou-
poir & redans D. La lame inférieure du découpoir E fait corps
avee le bati F. Dans la-figore 2, on voit une plaque métallique
G reposant suree hiti.

Voici comment opére la machine : on donne A la plaque
G un mouvement d'avance correspondant a la largeur de la
maille que I'on veut obtenir, puis la plaque est maintenue en
place an moyen d'un ecrampon. Le découpoir & redans D
deseend alors el duméme coup coupe et élire le melal comme

l'indigque la ligne G, (fig. 5). Sur celle fignre, on & supposeé

par une ligne poncluée, consiste a perforer le métal el &

Fio, 8. — Mancher en treallis et béton.

permettre le. retour de la plague a la posilion primitive G,.

Lemouvement d'avance se régle & volonté, de fagon & faire
varier les dimensions des mailles. On pent travailler sur la
machine des plaques de foutes épaisseurs pourvu que leur
résistance au poinconoement el i Uélirage na déposse pas
la puissance de la machine. Dans la pratique, on ne va guére
au-dessus de I'épaisseur de 6 millimétres 3 6.5, L'allonge-
ment lopgiludinal vavie de deux 4 douze fois la largeur ini-
tiale de la plague, et varie suivant les dimensions des mailles.

La figare 6" monlre’ nne plaque métallique aprés sa trans-
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formation. G'est dans sa fur:ne actuelle un véritable treil-
lis métalliqne, mais ob il o'y a ni sowdures ni Tivores.

La premiére et la plus I'n‘quente applicalion quoi ail éte
faite de ces treiilis en mélal étiréd est lear substitulion atx
lallis en bois Olmur supporter le platre. La fizure 7 en donne
un exemple. On peut se servir de ce lallis mﬁta:llu;uﬂ Soil poir
des plafonds, soit pour des cloisons. Dans I'un on launtre cas,
il est préférable, au lieu de plitre, de l'associer & un ciment
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hydraulique, non corrosif; on obtient g @i ul ms
I'éprenve duo fen, mamess:hlpa aux i ut
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formes de la mise en ceuvre da ciment armné, 'armatore élant
ici constituée parune plaque mé’mlhque préalablement décou-
pee Bl dlirée.

Les cx}r«‘:} iences onl ¢té faites en avril 1894, Tmu conslater
dans quelles proportions lintroduction du Lreillis métallique
dans les plales-handes en héton en augmente la résistance.
On a d'abord construit, aves et sans treillis, des plates-bandes
en béton composé ded parueﬁe ciment, 1 de sable, 2de eailloux
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e rividre; on lear a donné une épaissenr unilforme de 76 mil-
limetres et denx Eorl&cs diférentes, 42,066 ef 17,981 ; on a
chargé ces plates-bandes avee des rails, de maniére 4 produjn:«
lenr ruptare par Uaugmentation progressive du poids unifor-
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.M. Golding, I'étirage du mélal se produil sur les bords des

ailles, et que par suite on peul soustraire i l'action des
éécﬂupmrﬁ telle portion que V'on veut de la plagne de métal.
On peut ainsi constitner snr les bords d'un treillis métalligue
up renfort trds eflicace, qui a son imporlance dans cerlaines
applications.

Les applications dutreillis metallique Golding dans la cons-
truction peuvent dtre (rds élendues. On peuten eflet s'en ser-
vir pour constifuer la carcasse des murs, des gloisons, des

planchers, des plafonds. En somme, son emplm est!mme des
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Fre. 10, = "Traillis appliqué aux planchirs en bélon,

mément réparti sur elles. On a constaté que lintroduction
du treillis multiplie la résistance par 7.ou 8 dans le cas de la
plus petile portée el par 40 on 44 dans le cas de la plus
grande. On augmente aussi Ia résistance du héton en y for-
cant la pr ogmrﬂun de ciment, mais on n'arrive gu'a doubler
ou tripler 1a résistance suivant la portée. Si Fon eompare la
résistance des plales-bandes, quisont en réalité des éléments
de planchers, i celle des voutes en héton, on trouve fque,
la résistance de la voale élant représentée par 1, celle

d'ine plate-bande en béton sans métal est de 0.21 pour
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la plus petile portée el de 088 pour la plus grande.
L'iniroduction du treillis fait monter la vésistince de la
plate-bande 4 0.73 et 1.24 pour le treillis o0 le vide est pro-
portionnellement le plus grand, 0.87 et 1,37 pour le cas d'un
vide plus fible. [l faut remarquoer que les voites qui onl servi
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anx expérimu@g‘,?e des Lhmnditions particulitrement
fvorables de NENslan nd "un plancher enlier résiste-
rail mieus es ¢l rés. Dansla pratique, le héton
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armi o alh;a ﬁmll@ ¢ sensiblement eamparable i 1a

voule de Md FLEEY i, ol )
nlr({'appllcalmu du treillis Golding & un

QT XD D)
} her.
g&l lrel‘ét&s sg icore susceplibles d'une application inlé-
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qub%—'r'nﬁm do plangher el clolspns-en trefllis ob ciment,

ressante aux clotures de propriétés, Leur bon marche et lear
légéreté les recommandenl & ce poinl de voe. La figure 9 in-
dif{ue sulfisnmmentle mode d'atlache duo treillisaux poteaux.

Notons que le mélal éliré présente Pavanlage, lorsqu'il est
pxposé i l'air, de pouvoir élre recouverl uniformément de

einture sans que des joints restenl d'unc maniére particu-
itre exposés aux effets de Ia rouille. Jusqu'a présent on a
surtout appliqué le procéde dont nous avons parlé & 1'acier,
mais on commence & faire aussi des teeillis en lailom, el
Laluminium a ¢1é Pobjet d'essais qui dépassent les limiles
des expériences de laboratoive.
Ce nouvean produail ooresu le nom de « Mital déplolyé?1
I &
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