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-

34/36, BRUXELLES.

Etaux ‘ PARKER ,,

L'Etau « PARKER - constitue un outil de toute premiére valeur. La matiere

choisie pour sa fabrication, ainsi que les

donnent toutes les qualités que les plus grandes exigences peuvent demander 2
un instrument dont dépend en partie la production d'un atelier d ajustage.

L'Etau « PARKER - est d'une solidité & toute épreuve ; les numéros mar-

goins apportés & sa construction lui

qués d'un * 3 la nomenclature ci-dessous et dont la conception est particuligre-
ment robuste, comportent un renforcement du coulisseau de la machoire mobile,
ce qui les rend pratiquement incassables. Ce renforcement est obtenu par l'en-
casiremenlt dans la masse d'une barre d'acier spécial visible au croguis ci-cantre

et dont l'efficacité est I'évidence méme,
L'Erau ¢

rapporlé mais pris dans la masse.
L'essai d'un de nos élaux -

MNous avons toujours un stock important d'élaux «
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Type série 3/0x - 26 1/2x
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PARKER . décidera sans nul doute de 'emplor
PARKER « gue nuu@uuikgwrcr immédialement.

PARKER - est muni de mordaches en acier facilement amovibles.
La machoire avant est guidée sur une trés grande longueur et sa vis de commande astNgou
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Vous vous repentiriez siirement AN

A &
de ne pas consacrer deux minutes a la lecture de cette notice relative & nos \A \O@

Mordaches extensibles universelles pour étaux par@%&e@.

Lorsque l'on pince dans un étau ordinaire une piéce de forme irrégulié%@ils\éﬁ fréquent
que le serrage de celte piece ¥¢ paisse s’effectuer
gu'en un seul poinl. Il en n@&l tg&\que la fixité de
celte piece ne peut &t e(\%b@nue qu'a la faveur
d’'un serrage trés rgitdie, qui forcément
laisse dans le mé[gb‘dagﬁtraczs qu’il est difficile

] o
d’effacer. Q)\ <@
On peut @?gb rité éviler cet inconvénient
en fabriquag dgs” machoires spéciales dont une
es surfaces épouse la forme de la
piece a ajuster, et qui sont elles~
mémes pressées dans I'étau ; mais
la production de ces outils, qui
doivent éire éludiés pour
chaque cas spécial, est
cofiteuse et leur mise en
place souvent lente et dif-
ficile. C’est pourquoi on
n’a recours a ce procédé
que lorsqu’il s’agit d'ajus-
lage en grande série, et 'on
se contente le plus souvent
d’'un moyen de fortune qui

ne fait qu’atténuer .plus ou.
moins les inconvénients signa-
lés ci-dessus.

Nos michoires exlensibles
universelles s’'imposent dan
tout atelier d’ajustage, car e X
coupent court a loules cealAl

Q Gl Sl
' L—’Q’tg@% fail

ficultés. Basé sur un cpe

nouveau qui se ¢ o aigfinen! par
un simple exameng) ’01{1‘& d

gfﬁ nous don-
nons ci-contra(a?ﬁ l@‘ﬁte&(\ lustralions est constitué par
une paire de@ﬁr& ire® s’appliquant instantanément sur

tout étal:lo eQQet possédant la faculté d'épouser
automatifiedeht M de Ires pres le contour des pieces les

mni%@@éggﬁéreé.\ La surface de contact étant ainsi accrue
dar@ rt el:n'm|::-:u'tin:ms. il s’en suit que le serrage el
@hsiéa de la piece a usiner peuven! étre considé-
tes, | indre d d'e -

OQ ra\@jém augmentes, sans le moindre danger d’'écrase

s rgg& métal.
boﬂn peut dire que l'appareil que nous présentons, posséde |¢élasticilé du caoutchouc en

meéme temps que la rigidite de l'acier ; les illustrations que nous donnons de son emploi ne
sont relatives qu’'a quelques cas particuliers pris entre mille.

Nos mordaches extensibles universelles
se construisent en deux types d’une largeur respective de 100 m/m et de 125 m|/m.
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